I Predsibiorstvo Produkeyjno Ustugowo Handlowe
ELCARM = (OMAG

ZESPOL STEROWANIA

EL-2
HYDRAULICZNYCH HAMULCOW MASZYN WYCIAGOWYCH

OPIS TECHNICZNY

Zespot sterowania EL-2 przeznaczony jest do sterowania hydraulicznych hamulcéw maszyn
wyciggowych gorniczych wyciggow szybowych.

Zespot EL-2 stosowany moze by¢ do hamulcow maszyn wyciggowych wyposazonych
w sitowniki hamulcowe, stanowigce zespot napedowo-roboczy hamulca o cisnieniu roboczym
zasilania do 16 MPa.

Zespot EL-2 zapewnia swoim dziataniem realizowanie hamowania manewrowego jak i tzw.
,hamowania bezpieczenstwa” (hamowania programowego) oraz hamowania zatrzymujgcego
STOP”.

Zespot EL-2 jest zespotem dwuwariantowym tzn. umozliwia realizowanie hamowania
bezpieczenstwa sitg o wartosci odpowiadajgcej jednemu z dwoch cisnien resztkowych
nastawionych w zespole hydraulicznym wybieranych automatycznie przez elektroniczny uktad
kontrolno-sterujacy, zaleznie od wielkosci i kierunku ruchu nadwagi.

Budowa zespotu EL-2 oparta jest na nowoczesnych elementach hydraulicznych, elektrycznych
i elektronicznych oraz sterownikach programowalnych, gwarantujac wysokg niezawodnos¢
dziatania hamulca, a tym samym bezpieczne prowadzenie ruchu gérniczym wyciggiem
szybowym.



DANE TECHNICZNE

Maksymalne cisnienie robocze zespotu
Pojemnos$¢ nominalna zbiornika
Pojemnos¢ robocza odbiornikéw (orientacyjna)

Liczba zespotéw pompowych (pompa-silnik)
Typ pomp

Wydajnos¢ pomp (geometryczna)

Typ silnikow

Moc silnikow

Napiecie zasilania silnikbéw

Przytacza zespotu

Rodzaj czynnika roboczego

Optymalna lepkos¢ czynnika
Filtracja

Optymalna temperatura pracy
Dopuszczalna temperatura pracy
Maksymalny poziom gtosSnosci

Masa zespotu (bez oleju)
Wymiary gabarytowe zespotu

ZALETY

p,= 16,0 MPa,
V,, = 250 dm’,
V.=do 0,75 dm’

n,=2

20C10X016G

Q, =Q, =10 cm’/obr.
SKg 132-M4/8

N, = N, = 5/3 kW

U, = U, = 3x500V-50Hz
2 x G2’

olej hydrauliczny o zakresie
lepkosci 2,8+160 mm?/s,
46 mm’/s

10 ym

40+55°C (313+328 K)
10+70°C (283+343 K)

85 dBa

ok. 450 kg

szeroko$¢ - 1300 mm,
wysokos¢ - 1300 mm,
gtebokos¢ - 800 mm,

@ struktura zespotu gwarantujgca wysokg niezawodnos$¢ jego dziatania, co w istotnym
stopniu wptywa na bezpieczenstwo prowadzenia ruchu maszyng wyciggowa gorniczego
wyciggu szybowego,

@® automatyczny wybor jednej z dwdch sit hamowania podczas realizowania procesu tzw.
,hamowania bezpieczenstwa” (hamowania programowego), co umozliwia optymalizacje
przebiegu hamowania maszyny oraz zapewnia mozliwos¢ szerokiego zastosowania
zespotu w maszynach wyciggowych gorniczych wyciggéw szybowych o zréznicowanych
parametrach ruchowych,

® mozliwos¢ stosowania w maszynach wyciggowych sterowanych recznie lub automatycznie,
® zintegrowane sterowanie hamulca wraz z funkcjami kontrolno-zabezpieczajgcymi,
® mozliwos¢ stosowania w nowych maszynach wyciggowych lub w miejsce, dotychczas

stosowanych, starszych rozwigzan elektrohydraulicznych zespotéw sterowania hamulcéw
innych producentow.

Konstrukcja: Producent:
Centrum Mechanizacji Gornictwa
KOMAG ELCAM Sp. z o.0.

41-605 Swietochtowice, ul. Saqdowa 7
tel. +48 32 7709695, fax: +48 32 7709983
e-mail: elcam@elcam.pl
www.elcam.pl

44-101 Gliwice, ul. Pszczynska 37
tel. +48 32 2374100, fax: +48 32 2310843
e-mail: info@komag.eu
www.komag.eu




	Strona 1
	zespol sterowania.pdf
	Strona 1


