























































































































































































































	CZĘŚĆ I
	Spis rysunków
	Treść
	Wstęp
	1. Zastosowanie
	2. Dane techniczne
	3. Schemat obiegu hydraulicznego
	4. Opis budowy i działania zespołów
	4.1. Cylinder hydrauliczny
	4.2. Pompa i rozrząd hydrauliczny
	4.3. Sanie pod silnik elektryczny
	4.4. Zawór manometru
	4.5. Części łączące zespoły
	4.6. Komplet matryc
	4.7. Fundament prasy

	5. Transport, obsługa i konserwacja maszyny
	5.1. Transport samochodowy lub kolejowy
	5.2. Transport maszyny na dół kopalni
	5.3. Ustawienie prasy na stanowisku i przygotowanie do pracy
	5.4. Napełnianie obiegu hydraulicznego olejem
	5.5. Obsługa prasy
	5.6. Przepisy pracy
	5.7. Przeglądy okresowe i remonty

	6. Montaż i demontaż
	6.1. Montaż i demontaż cylindra hydraulicznego
	6.2. Montaż i demontaż pompy i rozrządu hydraulicznego
	6.3. Montaż i demontaż sań pod silnik elektryczny
	6.4. Montaż i demontaż zaworu manometru
	6.5. Montaż i demontaż części łączących zespoły

	7. Ciężary zespołów i ich gabaryty
	8. Typowe niedomagania oraz przyczyny i sposób ich usuwania
	CZĘŚĆ II
	9. Wyposażenie elektryczne
	9.1. Budowa ognioszczelna
	9.2. Budowa zamknięta

	1O. Niedomagania części elektrycznej oraz przyczyny i sposób ich usuwania
	CZĘŚĆ III
	Wykaz części zamiennych dla prasy hydraulicznej PNPG-100
	A. Cylinder hydrauliczny
	B. Pompa i rozrząd hydrauliczny
	C. Płozy sań pod silnik elektryczny
	D. Zawór manometru
	E. Części łączące zespoły
	F. Komplet matryc


