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1 . W stęp

Symbol S P Z -4 /660  o z n a c z a :  [ s j i l n i k , ! p j n e u m a t y c z n y , [ z ] ę b a t y  
mocy[4jKM i [6 6 0 ]o b r o ta c h  n a  m in u tę  w ału  w y jśc io w eg o  z p r z e k ł a ­
d n i .

S i ln ik iS P Z - 4 /6 6 0  m ają  w i r n i k i  o z ęb a ch  p r o s ty c h  i  p r a c u j ą  
bez e k s p a n s j i  / c z y l i  bez  r o z p r ę ż a n i a /  p r z y  100 % n a p e łn ie n iu  
p o w ie trz e m ,

2 , Z a s to s o w a n ie .

S i l n i k  S P Z -4 /660  j e s t  p rz e z n a c z o n y  do n ap ęd u  pompy W T 30 /IIP , 
Pompa t a  w raz  z s i l n ik i e m  SPZ -4/C 60 zabudow ane n a  w s p ó ln e j  r a ­
m ie tw o rz y  p rz e n o ś n y  z e s p ó ł ,  k t ó r y  j e s t  s to so w a n y  g łó w n ie  do 
p r z e p łu c z k i  d l a  w i e r t n i c  w ie lk o ś re d n ic o w y c h ,

3 . Dane t e c h n ic z n e .

Moc n o m in a ln a KI! 4
C i ś n i e n i e  p o w ie t r z a  w lo tow ego a tn 4
M aksym alne c i ś n i e n i e  p o w ie t r z a  w lo tow ego a tn 5
Je d n o s tk o w e  z u ż y c ie  p o w ie t r z a  w lo tow ego Nm3/KMh 50
L ic z b a  o b ro tó w  w a łk a  w y jśc io w eg o 1 /m in 660
C ię ż a r  s i l n i k a kG 50

W ymiary g a b a ry to w e  s i l n i k a  / r y s . 3 / mm 395x304x170
4'R

P rz e d s ta w io n a  n a  ry su n k u  1 c h a r a k t e r y s t y k a  s i l n i k a  S P Z -4 /660  
p o d a je  z a le ż n o ś ć  mocy od o b ro tó w  s i l n i k a  p r z y  ró ż n y c h  c i ś n i e ­
n ia c h  p o w ie t r z a  w lo to w eg o ,
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4 . Z asad a  d z i a ł a n i a  s i l n i k a

E lem en tam i ro b o czy m i s i l n i k a  SPZ -  4 /6 6 0  s ą  dwa k o ła  z ę b a te ,  
t a k  zwane w i r n i k i  o z ę b a c h  p r o s t y c h .

P o w ie tr z e  s p rę ż o n e  doprow adzone do s i l n i k a  przew odem  rurowym  
w y p e łn ia  kom orę w y so k ieg o  c i ś n i e n i a  i  p r z e s t r z e n i e  m ię d z y z ę b n e . 
Pod d z ia ła n ie m  p o w ie t r z a  sp rę ż o n e g o  w i r n i k i  z ę b a te  w ykonu ją  ru c h  
o b ro to w y . Moment o b ro to w y  p o w s ta ją c y  n a  w ałku  w yjściow ym  j e s t  
bumą momentów o b ro to w y ch  p o w s ta ją c y c h  n a  w i r n ik a c h .  W p r a c y  b i o r ą  
u d z i a ł  ty lk o  zęb y  w irn ik ó w  p o z o s t a j ą c e  w danym m omencie w z a z ę ­
b i e n i u .  Na p o w ie rz c h n ię  ty c h  zębów d z i a ł a j ą  n ie je d n a k o w e  c i ś n i e ­
n i a ,  a  w zw iązk u  z tym ró ż n e  s i ł y .  R ó ż n ic a  ty c h  s i ł  n a  p ro m ie n iu  
w i r n ik a  d a je  moment o b ro to w y . S i l n i k i  o z ę b a c h  p r o s ty c h  p r a c u j ą  
bez r o z p r ę ż a n ia  p o w ie t r z a  / b e z  e k s p a n s j i /  to  z n a c z y , że  p o w ie tr z e  
w c z a s i e  o d d aw an ia  sw ej e n e r g i i  n i c  r o z p r ę ż a  s i ę .  Z wrębów zęb o ­
wych p o w ie tr z e  p rz e c h o d z i  do o tw o ru  w ylo tow ego z n a jd u ją c e g o  s i ę  
w d o ln e j  c z ę ś c i  k a d łu b a ,  tam  r o z p r ę ż a  s i ę  o s t a t e c z n i e  i  u c h o d z i 
do a tm o s f e r y .

5 . O pis k o n s t r u k c j i  R ys. 4 .

K ad łub  s i l n i k a  / p o z . 8 /  j e s t  o d la n y  z ż e l iw a  i  w y to czo n y  p r z e ­
lo to w e  d l a  u m ie s z c z e n ia  dwu w alcow ych k ó ł z ę b a ty c h  / p o z . 9 /  K o ła  
t e  o sa d zo n e  n a  w a łk ac h  /p o z ,1 0  i  1 6 /  s ta n o w ią  z e s p ó ł  w irn ik ó w  r o ­
b o c z y c h . W ir n ik i  t e  s ą  u s t a lo n o  osiow o z a  p o ś re d n ic tw e m  ło ż y s k  
to c z n y c h  / p o z . 4 4 /  o sad zo n y ch  n a  w a łk ac h  w irn ik ó w  /p o z .1 0  i  1 6 / ,  
Ł ożyska  to c z n e  w irn ik ó w  s ą  w c i ś n i ę t e  w opraw y ło ż y s k  / p o z .7 ,1 2 ,1 7 /  
zabudow ane w k a d łu b ie .

G ła d k ie  p ła s z c z y z n y  czo ło w e  k a d łu b a  s i l n i k a  / p o z . 8 /  m ają  gw in­
tow ane o tw o ry , do k tó r y c h  ś ru b a m i j e s t  p rz y k rę c o n a  pokryw a / p o z . l /  
i  k a d łu b  p r z e k ła d n i  / p o z . 3 / .  W k a d łu b ie  p r z e k ła d n i  j e s t  u ło ż y s k o -  
wany w ał / p o z .1 9 /  w ło ż y s k a c h  ku lkow ych  /p o z .3 8  i  3 9 / ,  Na w a le  tym 
s ą  o sa d zo n e  n a  w p u s ta c h  / p o z ,5 0 /  k o ła  z ę b a te  / p o z .2  i  4 / .  K oło z a ­
z ę b io n e  z kołem  zębatym  w a łk a  / p o z ,1 6 /  s ta n o w i p r z e k ła d n ię  z ę b a tą .  
Wał napędow y u w y lo tu  z p r z e k ła d n i  z ę b a te j  j e s t  z a b e z p ie c z o n y  
p ie r ś c i e n i e m  u s z c z e ln ia ją c y m  / p o z ,3 7 /  c h ro n ią c y m  ło ż y s k a  p r z e k ła d ­
n i  p rz e d  z a n ie c z y s z c z e n ie m .

Ł ożyska  to c z n e  p r z e k ł a d n i ,  k o ła  z ę b a te  p r z e k ła d n i  i  ło ż y s k a  
w irn ik ó w  s ą  sm arowane smarem s ta ły m . Smar j e s t  doprow adzany  do ł o ­
ż y sk  sm arow n icą  p rask o w ą  p r z e z  zaw ory  smarowe / p o z . 3 4 / .
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K o ła  z ę b a te  / p o z . 9 /  s ą  sm arow ane o le je m  z a  pomocą sm arow nicy  
sm oczkowej w k rę c o n e j do pokryw y s i l n i k a  w sp o só b  p rz e d s ta w io n y  
n a  r y s . 5 .

6 .  O b s łu g a  s i l n i k a

G ^ ł^^ U ru ch o m icn ie  s i l n i k a .

P rz e d  u ru ch o m ien iem  s i l n i k a  S P Z -4 /^ fn a leży  wykonać n a s t ę p u j ą ­

ce  c z y n n o ś c i :
1 . P rzedm uchać  p rzew ód  d o p ro w a d z a ją c y  do s i l n i k a  p o w ie tr z e  s p r ę -  

żonea
2 . O c z y śc ić  s i t k o  sm arow nicy  sm oczkow ej / r y s . 2 . p o z . 8 5 /
3 . S p ra w d z ić  c z y  ło ż y s k a  s i l n i k a  i  p r z e k ła d n i  z ę b a te j  o ra z  p r z e ­

k ł a d n i a  z ę b a ta  s ą  n a p e łn io n e  smarem s ta ły m  Ł T -2 . N a le ż y  p a -  
m ię ta ć ,  że  p rz e ła d o w a n ie  ło ż y s k  sm arem , może spowodować ic h  
g r z a n i e .

4 . N a p e łn ić  sm arow nicę  smoczkową o le je m  i  mocno d o k r ę c ić  k o re k  
w raz  z u s z c z e lk ą  / r y s . 2 . p o z . 9 4  i  9 5 / .

5 . S p ra w d z ić  d z i a ł a n i e  sm arow n icy  sm oczkow ej, p o d s ta w ia ją c  do wy­
l o t u  p o w ie t r z a  ze sm arow nicy  k a w a łe k  b la c h y .  Po w y ję c iu  b la c h a  
pow inna być p o k r y ta  o le je m .

Po w ykonan iu  c z y n n o ś c i  p o d anych  w p u n k ta c h  1 do 5 i  w k rę c e n iu  
sm arow nicy  do pokryw y s i l n i k a ,  można o tw o rzy ć  k u re k  i  u ru ch o m ić  
s i l n i k .

R e g u la c ję  i l o ś c i  o l e j u  w y p ły w ająceg o  ze sm arow nicy  p rz e p ro w a ­
d za  s i ę  ś r u b ą  z n a jd u ją c ą  s i ę  w d o ln e j  c z ę ś c i  sm aro w n icy . P rz e z  do­
k r ę c e n ie  t e j  ś ru b y  z m n ie js z a  s i ę  i l o ś ć  o l e j u  w y p ły w a ją c e g o .

Po w y re g u lo w an iu  sm aro w n icy , ś ru b ę  r e g u la c y jn ą  n a le ż y  z a b e z p ie ­
czy ć  n a k r ę tk ą  / r y s . 2 . p o z . 9 2 /  p rz e d  o d k rę c e n ie m .

Sm arow nicę smoczkową n a le ż y  u z u p e łn ia ć  o le je m  każdorazow o  p rz e d  
ro z p o c z ę c ie m  n o rm a ln e j p r a c y .

O b s łu g a  s i l n i k a  pow inna zw racać  uwagę n a  s t a n  t e c h n ic z n y  s i l n i ­
k a  w c z a s i e  p r a c y ,  sp ra w d z a ją c  k i l k a k r o t n i e  d o ty k ie m  r ę k i  te m p e ra ­
t u r ę  k a d łu b a  s i l n i k a  i  je g o  p r z e k ł a d n i .  P rz y c z y n ą  g r z a n i a  ty c h  
c z ę ś c i  mogą być z a  m ałe lu z y  o siow e  c r a z  p ro m ien io w e  pom iędzy  p cw le  
iz e h u ta m i zębów w irn ik ó w . W ty c h  p rz y p a d k a c h  s i l n i k  n a le ż y  uwa­
ż ać  za  n i e  n a d a ją c y  s i ę  do e k s p l o a t a c j i .
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5^2^_S m arow anic  k ó ł^ z ^ b a ty c h _ w irn ik ó w .

Sm arow anie k ó ł  z ę b a ty c h  w irn ik ó w  / r y s . 4 . p o z . 9 /  odbywa s i ę  z a  
pomocą sm arow nicy  sm oczkowej p r z e d s ta w io n e j  n a  ry su n k u  2 . Sma­
ro w n ic a  t a  j e s t  w k ręco n a  do pokryw y / r y s . 4 , p o z . l /  w sp o só b  
p rz e d s ta w io n y  n a  r y s . 5 . N a le ż y  z w ró c ić  uwagę by  w lo t  p o w ie tr z a  
do sm arow n icy  n a s tę p o w a ł z g o d n ie  z k ie ru n k ie m  oznaczonym  s t r z a ł ­
ką  n a  ry su n k u  5 .

W d o ln e j  c z ę ś c i  sm arow nicy  sm oczkowej j e s t  z b io r n ik  o l e j u  
o p o je m n o śc i o k o ło  500 cm * N a p e łn ia  s i ę  go c a łk o w ic ie  o le je m  
p r z e z  o tw ó r , po w y k rę c e n iu  k o rk a  / r y s . 2 . p o z .9 4 / .  Sm arow nicę 
smoczkową n a le ż y  n a p e łn ia ć  o le je m  WZ-4 wg P N -5 7 /C /9 6 0 7 2  o n a s t ę ­
p u ją c y c h  w ła s n o ś c ia c h :
le p k o ś ć  w s to p n ia c h  E n g lc r a  p r z y  20°C -  3 ,9 5  do 4 ,9 8  
te m p e r a tu r a  z a p ło n u  n i c  n i ż e j  1 4 5 ^ 0 . 
t e m p e r a tu r a  k r z e p n i ę c i a  n i c  w yżej -  45^C.

Z u ż y c ie  o l e j u  po praw idłow ym  w y re g u lo w an iu  sm arow nicy  w aha 
s i ę  w g r a n ic a c h  0 .1 5  -  0 ,2 0  kg n a  8 g o d z in  n ie p r z e r w a n e j  p r a c y  
s i l n i k a .  Sm arow nicę n a p e ł n i a  s i ę  c a łk o w ic ie  o le je m , każdorazow o  
p rz e d  p r z y s tą p ie n ie m  do n o rm a ln e j p r a c y .  P o d c z a s  n a p e ł n i a n i a  
sm arow nicy  o le je m  n a le ż y  zam knąć dopływ  p o w ie t r z a  do s i l n i k a .

M gła o le jo w a  dop row adzana  w raz  z p o w ie trz e m  do s i l n i k a  z aw ie ­
r a  i l o ś ć  o l e j u  n ie z b ę d n ą ,  a  za razem  d o s t a t e c z n ą ,  d l a  z a p e w n ie n ia  
w ła ś c iw e j  p r a c y  w irn ik ó w .

O b słu g a  s i l n i k a  j e s t  z o b o w iąz an a  do c z ę s te g o  w y k rę c a n ia  i  o c zy ­
s z c z a n ia  s i t k a  f i l t r u j ą c e g o  / r y s . 2 . p o z . 8 5 /  z n a jd u ją c e g o  s i ę  wew­
n ą t r z  sm aro w n icy .

5 ^ 2 ^ - ia ^ ^ ^ - - - - ia ła n ia _ s m a r o w n ic y _ o lc 2 o w c j_ R y s ^ 2 .

W z b io r n ik u  sm arow nicy  z n a jd u je  s i ę  p ły n n y  o l e j  sm arow y. P ow ie­
t r z e  p rz e p ły w a ją c e  p r z e z  sm arow nicę  z d u żą  p r ę d k o ś c ią  w k ie ru n k u  o z ­
naczonym  n a  ry su n k u  5 , poryw a o l e j  z d y sz y  / p o z . 8 2 / ,  r o z p y la  go 
i  w p o s t a c i  m gły p r z e n o s i  n a  z ęb y  w irn ik ó w . W ew nątrz sm arow nicy  
z n a jd u je  s i ę  s i t k o  / p o z . 8 5 / ,  k t ó r e  u n ie m o ż l iw ia  d o s t a n ie  s i ę  o b c e ­
go c i a ł a  pom iędzy  zęb y  w irn ik ó w .

Do r e g u lo w a n ia  i l o ś c i  o l e j u  w y p ły w ająceg o  ze sm arow nicy  s łu ż y  
i g l i c a  / p o z . 8 4 / .  P rz e z  o d k r ę c e n ie  i g l i c y  z w ię k sz a  s i ę  i l o ś ć  o l e j u  
w y p ły w ająceg o  ze sm aro w n icy . Po w y re g u lo w an iu  sm aro w n icy , n a le ż y  
i g l i c ę  z a b e z p ie c z y ć  n a k r ę tk ą  / p o z .9 2 /  p rz e d  o d k rę c e n ie m .
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6 .4 .  S m a ro w a n ie _ p r z e k ła d n i_ z g b a te ^ _ ło Ż Y s k _ g r z e k ła d n i_ i_ ło ż y s k  
s i l& ik a _ r ^ s ^ 5

Do sm arow an ia  ło ż y s k  s i l n i k a  n a le ż y  używać sm aru s t a ł e g o  ŁT2. 
Smar do ło ż y s k  j e s t  doprow adzany  sm arow n icą  p rask o w ą  p r z e z  zaw ory  
sm arow e, k tó r y c h  r o z m ie s z c z e n ie  n a  s i l n i k u  podano n a  ry s u n k u .

U z u p e łn ia n ie  sm aru w ło ż y s k a c h  s i l n i k a ,  w ło ż y s k a c h  p r z e k ła d n i  
i  w p r z e k ła d n i  pow inno n a s tę p o w a ć  z g o d n ie  z uwagami podanym i n a  
r y s . 5 . N a le ż y  zw racać  uw agę, aby  p o d c z a s  w ykonyw ania c z y n n o ś c i  
sm arow an ia  n i e  d o p u ś c ić  do z a n ie c z y s z c z e n ia  sm aru w odą, p ia s k ie m  
pyłem  i t p .

Zawór smarowy / p o z . l /  s ł u ż y  do u z u p e ł n ia n i a  sm aru w ło ż y s k a c h  
p r z e k ła d n i  z ę b a t e j .  P rz e z  zaw ór / p o z . 2 /  u z u p e łn ia  s i ę  sm ar w p r z e ­
k ła d n i  z ę b a te j  i  ło ż y s k a c h  w irn ik ó w  od s t r o n y  p r z e k ł a d n i .  Zawory 
/ p o z .3  i  4 /  w k ręco n e  w pokryw ę s ł u ż ą  do u z u p e łn ia n i a  sm aru w dwóch 
p o z o s ta ły c h  ło ż y s k a c h  w irn ik ó w .

6 .5 .  P r z e g lą d y  ok resow e i  g e n e r a ln e

Na p o c z ą tk *  i  pod k o n ie c  zm iany  o b s łu g a  sp ra w d z a  s t a n  t e c h n ic z ­
ny  s i l n i k a .  K i l k a k r o t n ie  w c z a s i e  p r a c y  n a le ż y  sp raw d zać  d o ty k ie m  
te m p e r a tu rę  k a d łu b a  s i l n i k a  i  p r z e k ł a d n i . a ?ą
o n ie p ra w id ło w e j  p ra c y  s i l n i k a .

p rz y c z y n ą  g r z a n i a  s i ę  k a d łu b a  s i l n i k a  mogą być z a  m ałe lu z y  po ­
m ięd zy  p o w ie rz c h n ia m i w ew nętrznym i k a d łu b a ,  p o w ie rz c h n ia m i w i r n i ­
ków o ra z  z a  m ałe  lu z y  p ro m ien io w e  m iędzy  zębam i w irn ik ó w . W ty c h  
p rz y p a d k a c h  n a le ż y  s i l n i k  uw ażać z a  n ie z d o ln y  do d a l s z e j  p r a c y .

P r z e g lą d  p ó ł r o c z n y  p o le g a  n a  o g lę d z in a c h  g ł a d z i  c y l in d r ó w , ł o ­
ż y sk  i  zębów w irn ik ó w . W tym c e lu  po o d k rę c e n iu  p r z e k ła d n i  i  po ­
kryw y n a le ż y  w y jąć  w i r n i k ,  przem yć n a f t ą  w n ę trz e  k a d łu b a ,  w i r n i k i  
i  ł o ż y s k a .  Zauw ażone w c z a s i e  p r z e g lą d u  z u ż y te  c z ę ś c i  n a le ż y  wy­
m ie n ić .  S z c z e g ó ln ą  uwagę n a le ż y  z w ró c ić  n a  s t a n  p o w ie rz c h n i  w i r n i ­
ków o ra z  n a  w y b ic ie  ło ż y s k  to c z n y c h . W c z a s i e  p r z e g lą d u  n a le ż y  
d o k ła d n ie  o c z y ś c ić  w s z y s tk ie  c z ę ś c i  s i l n i k a  o ra z  w ym ien ić  u s z c z e l ­
k i .  Ł o ży sk a  i  p r z e k ła d n ie  n a le ż y  w y p e łn ić  św ieżym  sm arem .

P r z e g lą d  g e n e r a ln y  n a le ż y  p rz e p ro w a d z ić  po r o c z n e j  p r a c y  s i l n i ­
k a .  Po dem on tażu  s i l n i k a  w s z y s tk ie  je g o  c z ę ś c i  p o d d a je  s i ę  d o k ła d ­
nym o g lę d z in o m . S z c z e g ó ln ą  uwagę n a le ż y  z w ró c ić  n a  s t a n  ło ż y s k  
i  w irn ik ó w . C z ę ś c i  w s k a z u ją c e  z u ż y c ie  n a le ż y  w y m ie n ić . B ezw zg lęd ­
n ie  n a le ż y  w ym ien ić  w s z y s tk ie  u s z c z e l k i .  Ł o ży sk a  i  p r z e k ła d n ie  n a ­
l e ż y  w y p e łn ić  św ieżym  sm arem .
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7 . Dem ontaż i  m ontaż s i l n i k a  / r y s . 4 /

Mimo p r o s t e j  budowy s i l n i k a  SP Z -4/66O , p r a c e  dem ontażow e 
i  m ontażow e n a le ż y  z le c a ć  w ykw alifikow anym  ś lu s a rz o m , k tó r z y  po­
w in n i z ap o z n ać  s i ę  z t r e ś c i ą  n i n i e j s z e g o  p o r a d n ik a .

Używane do dem ontażu  n a r z ę d z i a  i  p r z y r z ą d y  w a rs z ta to w e  pow inny  
być d o s to so w an e  k s z t a ł t e m  i  ro zm ia rem  do e lem en tów  s i ln ik ó w .

P rz e d  p r z y s tą p ie n ie m  do dem ontażu  n a le ż y  o d łą c z y ć  p rzew ód  do­
p ro w a d z a ją c y  p o w ie t r z e ,  w y k rę c ić  sm arow nicę  sm oczkow ą, a  n a s t ę p n i e  
o d łą c z y ć  s i l n i k  od ram y . ,

Dem ontaż s i l n i k a  SPZ-4/66O  n a le ż y  ro z p o c z ą ć  od s t r o n y  w lo tu  po­
w i e t r z a  w n a s t ę p u j ą c e j  k o l e j n o ś c i :

1 /  o d k r ę c ić  ś ru b y  i  n a k r ę t k i  /p o z .3 5  i  3 2 /  i  z d ją ć  pokryw ę / p o z . l / ,  
2 /  o d k r ę c ić  ś ru b y  / p o z . 4 5 / ,  z d ją ć  p ł y t k i  / p o z .1 3 /  i  śc ią g a c z e m  wy­

c ią g n ą ć  opraw y ło ż y s k  / p o z . 1 2 /  w raz  z ło ż y sk a m i / p o z . 4 4 / ,
3 /  p o p rz e c iw n e j  s t r o n i e  s i l n i k a  o d k r ę c ić  ś ru b y  i  n a k r ę t k i  /p o z .3 5

i  3 2 /  i  z d ją ć  k a d łu b  p r z e k ła d n i  / p o z . 3 / ,  w y k rę c ić  ś ru b y  / p o z .4 1 /  
i  w k rę ty  / p o z .4 3 /  po czym w y jąć  p i e r ś c i e ń  / p o z . 5 / .

4 /  w i r n i k i  w y c iąg n ą ć  od s t r o n y  p r z e k ł a d n i ,  w raz  z opraw am i ło ż y s k
/ p o z .7  i  1 7 /  i  ło ż y sk a m i / p o z .3 8 /  po u p rze d n im  z d ję c i u  p i e r ś c i e ­
n i a  o sa d c z e g o  / p o z . 4 9 / .

Dem ontaż p r z e k ła d n i  p rz e p ro w a d z a  s i ę  w n a s t ę p u ją c y  sp o s ó b : 
w y c iąg n ą ć  p i e r ś c i e n i e  o sa d c z e  /p o z .4 0  i  5 1 /  i  ś c ią g n ą ć  k o ła  z ę b a te  
/ p o z .2  i  4 / .  Wał p r z e k ła d n i  / p o z . 1 9 /  w y c isn ą ć  w k ie ru n k u  k o ła  z ę b a ­
te g o  / p o z . 4 /  po z d ję c i u  p i e r ś c i e n i a  o sa d c z e g o  / p o z . 5 1 / .

M ontaż s i l n i k a  p rz e p ro w a d z a  s i ę  w k o l e j n o ś c i  o d w r o tn e j .
P rz e d  p r z y s tą p ie n ie m  do m ontażu  n a le ż y  w s z y s tk ie  e le m e n ty  s i l n i ­

k a  s t a r a n n i e  o c z y ś c i ć .  Z u ży te  c z ę ś c i  s i l n i k a  w z a l e ż n o ś c i  od ic h  
s ta n u  te c h n ic z n e g o  n a p ra w ić  b ądź  w y m ien ić . Ł o ży sk a  s i l n i k a  i  p r z e ­
k ł a d n i ,  o ra z  p r z e k ła d n ie  n a le ż y  n a p e łn ić  smarem ŁT2.

P o w ie rz c h n ie  styków  k a d łu b a  s i l n i k a  / p o z . 8 /  z kad łubem  p r z e k ł a ­
d n i / p o z . 3 /  i  pokryw ą / p o z . l  /  n a le ż y  p r z e d  zam ocowaniem  posm aro ­
wać h e rm e ty k ie m .

8 . T r a n s p o r t  s i l n i k a .

S i l n i k  p rz e w o z i s i ę  w s k r z y n i  d re w n ia n e j  no rm alnym i śro d k am i 
tra n s p o r to w y m i. P rz y  ład o w a n iu  i  w y ładow an iu  n i e  w olno r z u c a ć  
s k r z y n ią  z s i l n i k i e m .
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9 . Typowe n ie d o m a g a n ia  s i l n i k a  w p r a c y ,  p rz y c z y n y  
i  sp o só b  ic h  u su w a n ia .

N ied o m ag an ia P rz y c z y n y Sposób  u su w a n ia  
n ied o m ag ać

Po o tw a rc iu  k u rk a  
w lo tow ego s i l n i k  
n i e  r u s z a ,  a  p o -  
w ie t r z e  n i e  w yp ły ­
wa z s i l n i k a

a /  p rzew ód  doprow a­
d z a ją c y  p o w ie tr z e  
z a tk a n y

a /  o d k r ę c ić  i  p r z e d ­
m uchać przew ód

b /  z a tk a n e  s i t o  f i l ­
t r u j ą c e  p o w ie tr z e

b /  o c z y ś c ić  s i t o

c /  b ra k  p o w ie t r z a
sp rę ż o n e g o  l e ­
c i

c /  zb ad a ć  i  u su n ą ć  
p rz y c z y n ę  
p o w ie t r z a

Po o tw a rc iu  k u r ­
ka  w lo tow ego  
s i l n i k  n i e  r u s z a ,  
a l e  p o w ie t r z e  wy­
p ływ a  z s i l n i k a

a /  z b y t  n i s k i e  c i ś ­
n i e n i e  p o w ie t r z a  
sp rę ż o n e g o

6 b /  z b ad ać  i  u su n ą ć  
p rz y c z y n ę

b /  s i l n i k  p r z e c ią ż o n y
c /  z a t a r c i e  w irn ik ó w c /  s i l n i k  oddać  do r e ­

m ontu

d /  z a k l e s z c z e n ie  w i r ­
n ików  spowodowane 
obcym c ia łe m  m ię­
dzy  zębam i

d /  u su n ą ć  obce  c i a ł o

S i l n i k  n i e  o s i ą g a  
sw ej mocy

a /  ź l e  w ykonane lu b  
w y ta r t e  zęb y  w i r ­
n ik ó w , z a  duże l u ­
zy  czo ło w e

a /  w ym ien ić  w i r n i k i  
i  w y regu low ać  lu z y

b /  n i e s z c z e l n o ś c i  n a  
z łą c z a c h

b /  d o k r ę c ić  ś ru b y  
i  z ł ą c z a

c /  z a tk a n y  w y lo t  lu b  
s i t k o

c /  s p ra w d z ić  p r z e l o t  
p rzew o d u , o c z y ś c ić  
s i t k o

D rg a n ia  s i l n i k a W y b ic ie  ło ż y s k  u s z ­
kodzone w i r n i k i ,  
s ł a b e  um ocow anie 
k a d łu b a  ś ru b a m i

W ym ienić ł o ż y s k a ,  w i r ­
n i k i ,  d o k r ę c ić  ś ru b y

G rz a n ie  k a d łu b a u sz k o d zo n e  lu b  p r z e ­
ładow ane  smarem ł o ­
ż y s k a , n ie w ła ś c iw y  
lu z  o s io w y  i  p ro m ie ­
n io w y .

Z badać s t a n  ło ż y s k  o ra z  
lu z  o s io w y  i  p ro m ie n io ­
wy

P r a c a  s i l n i k a  
ze s tu k ie m

Wyłamane z ę b y , u s z ­
kodzone  ło ż y s k a

U szkodzone c z ę ś c i  wym ie­
n ić

Z b io r n ik  o l e j u  
sm arow nicy  n i e  
o p r ó ż n ia  s i ę ,  o l e j  
n i e  sm a ru je  w i r n i -
ków,

Z a tk a n y  o tw ó r p o ­
w ie t r z n y  i  d y sz a

O c z y śc ić  s i t k o  i  d y s z ę ,
w yregu low ać  sm arow n icę
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C zęść  I I  -  K a ta lo g  c z ę ś c i  
S i l n i k  p n eu m a ty czn y  SPZ-4/CC0

r y s .  4

P o z .

r — ' ' - ----

Znak c z ę ś c i
L ic z b a
s z tu k
w ma­
s z y n ie

Nazwa c z ę ś c i

C ię ż a r
k G /s z t .

1 2 3 4 5

C z ę ś c i  s p e c j a ln e

i . G 01-33-5b 1 Pokryw a 3 ,3 0
2 . G 01-33-7b 1 k f c lo  z ę b a te 0 ,6 5
3 . G 0 I-4 5 -4 a 1 !R.adlub p r z e k ła d n i 5 ,0 0
1. G 0 1 -1 5 -6 a 1 K oło z ę b a te 2 ,1 0
5 . G 0 1 -3 3 -1 3 a 1 P i e r ś c i e ń 0 ,2 5
6 . G 01-33-A 3a 2 P i e r ś c i e ń  o d le g ło ś c io w y 0 ,0 3

7 . G 0 l-3 3 -1 0 c 1 Oprawa ło ż y s k a 0 ,5 0
8 . G 01-33-3d 1 K ad łub  s i l n i k a 1 2 .0 0
9 . G O I-33-B lc 2 K oło z ę b a te 3 ,8 0

10 . G )l-3 3 -A 2 c 1 W ałek 0 ,9 0
1 1 . G 03-33-B 4b 2 P i e r ś c i e ń 0 ,0 3
1 2 . G O l-33-C c 2 Oprawa ło ż y s k a 1 ,0 0
13 . 6 3 1 -3 3 -1 6 2 P ły tk a 0 ,0 4

11 . 6 1 1 -3 3 -1 4 1 O d p o w ie trz n ik 0 ,0 3
15 . G O ^-33-15 2 P o d k ła d k a 0 ,0 1
IG . G01-33-B2C 1 W ałek z kołem  zębatym 1 ,0 0

17 . G 0 1 -3 3 - l lc 1 Oprawa ło ż y s k a 0 ,4 5
1 8 . G C 1-33-12 1 P i e r ś c i e ń  c e n t r u j ą c y 0 ,0 8
19 . G 01-45-E a 1 W ałek p r z e k ła d n i 0 ,0 1

C z ę ś c i  handlow e

31$ PN-GO/M-82131 ć Ś ru b a  d w ts t ro n n a  M12 x 30 0 ,2 4
3 2 . PN -58/M -82144 8 N a k rę tk a  M12 0 ,1 2
33 . PN -59/M -82029 8 P o d k ła d k a  s p r .1 2 ,2 0 ,0 4
31 . PN-M-86042 4 Zawór smarowy M10 x 1 0 ,0 8
35 . PN -58/"--Ę2105 6 Ś ru b a  M8 x 25 0 ,2 4
3 6 . PN-59/M ^82029 6 P o d k ła d k a  s p r .  8 ,2 0 ,0 2
37 . PH -37/H -869G 0 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  

B 30 /52  x  12 0 ,0 5
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1 2 3 4 5

38 . C e b ilo z  6206 3 Ł ożysko  kulkow e 0 ,6 0
3 9 . C e b ilo z  6306 1 Ł ożysko  kulkow e 0 ,2 0
40 . PN -58/M -85111 2 P i e r ś c i e ń  o s a d c z y  s p r .2 8  z 0 ,0 2
41 . PN -59/M -82105 2 Ś ru b a  M8 x  20 0 ,0 6
4 2 . PN -59/M -82011 2 P o d k ła d k a  o d g in a n a 0 ,0 1
43 . PN/M -82209 3 W kręt M5 x 15 0 ,0 2
44 . wg C e b ilo z  6305 2 Ł ożysko kulkow e 0 ,4 6
45 . PN -58/M -82118 4 Ś ru b a  M5 x 15 0 ,0 4
4 6 . PN -59/M -82012 2 P o d k ła d k a  o d g in .5 ,5  x  15 0 ,0 1
47 . PN -50/M -82131 2 Ś ru b a  d w u s tro n n a  M12 x 80 0 ,2 0
48 . PN/M -85005 2 W pust 8 x  7 x  30 0 ,0 5
49 . PN -58/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r .3 0  z 0 ,0 2
50 . PN/M -85005 2 W pust 8 x  7 x  30 0 ,0 2
5 1 . P N -58 /85111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r .8 0  w 0 ,0 2

O s p rz ę t s i l n i k a  S P Z -4 /660
r y s .  5 .

C z ę ś c i  handlow e

0 1 . PN -58/M -74423 2 Z łą c z k a  w k rę tn a  1 1 /2 " 0 ,2 0
62 . PN -58/M -74421 1 Z łą c z k a  1 1 /2 " 0 ,2 0
6 3 . PN -58/M -74437 1 K olano  n a k r ę tn o - w k r ę tn e

1 1 /2 " 0 ,2 5
6 4 . ZN-62/MGiE 1 3 /5 0 8 1 Sm arow nica smoczkowa 8 6 ,0 0
6 5 . PN -S8/M -74427 1 P r z e c iw n a k r ę tk a  1 1 /2 " 0 ,1 3
66 . PN -60 /G -43330 1 K urek  p rz e lo to w y  1 1 /2 " 2 ,0 0
6 7 . P N -60/G -43330 1 R ączka 0 ,2 5
6 8 . PN -57 /G -43358 1 N a k rę tk a  d o c isk o w a 0 ,3 5

9 9 . PN -65/G -43354 1 Końcówka s to żk o w a  BP-35 ZŁ 0 ,4 5
7 0 . PN -59/M -43359 1 Z a c is k  do w ęży gumowych 35 0 ,3 0
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Sm arow nica smoczkowa B 
ZN -62/M G iE-13/5O 8

R y s .2

C z ę ś c i  ś p c c j a ln e

1 2 3 4 5

81. NO6-23-1 i K ad łub 4 ,9 0
82. NO 6-23-4 i D ysza 0 ,0 1
83. N O 6-23-2 i P ro w ad n ik 0 ,1 1
84. N 06-23-3 l I g l i c a 0 ,0 3
85. NO6-23-5 1 F i l t r 0 ,1 4
86. N 0 6 -2 3 -6 a i K orek 0 ,5 1

C z ę ś c i handlow e

91 . - i P o d k ła d k a  0 1 3 /8  x  2 0 ,0 1
92 . PKN/M-S2154 i n a k r ę tk a  6 - k t  M8 n i s k a 0 ,0 1
93 . - l P o d k ła d k a  0 3 2 /1 9 /  x  1 O,C1
94 . ZN-57/M G1E-13/554 i K orek M20 x 1 ,5 0 ,0 7
95 . - l P o d k ła d k a  0 3 0 /2 0  x  2 0 ,0 1

96 . - i P o d k ła d k a  0 3 8 /6 0  x  2 0 ,0 2
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T r e ś ć

C z ę ś ć  I  -  o p i s  -  o b s łu g a  -  e k s p l o a t a c j a

1 /  W s tę p .  ................................................................................................ ..... . .  s t r .  1
2 /  Z a s to s o w a n ie  . . .  . .  .  .  .   ...................................................  " 1
3 /  D ane t e c h n i c z n e  . .  .  .  . .  .  .  .  . . . .  . . . .  " 1
4 /  Z a s a d a  d z i a ł a n i a  . .  .  .  .  ,  .  .....................................................  " 3
5 /  O p is  k o n s t r u k c j i  .  .  . . . . . ....................................... . .  " 3
6 /  O b s łu g a  s i l n i k a  .  . .  . .  .  .  . .  . . . .  . . . .  " 4

6 . 1 .  U r u c h a m ia n ie  . . . .  . . .  .  . .  ............................................. " 4
6 . 2 .  S m a ro w a n ie  k ó ł  w i r n ik o w y c h  . . . . .......................................  " 5
6 . 3 .  Z a s a d a  d z i a ł a n i a  s m a ro w n ic y  o l e j o w e j  . ,  .  .  , .  " 5
6 . 4 .  S m a ro w a n ie  p r z e k ł a d n i  z ę b a t e j ,  ł o ż y s k  p r z e k ł a d n i

i  ł o ż y s k  s i l n i k a .................................................................  .  .  . " 6
6 . 5 .  P r z e g l ą d y ..........................     .  .  " 6

7 .  D e m o n taż  i  m o n ta ż  s i l n i k a  . .  . .  . . .  .  .  .  .  .  " 7
8 .  T r a n s p o r t  s i l n i k a  , . . . . .  ............................. ..... .  .  .  " 7

9 .  Typowe n i e d o m a g a n i a ,  p r z y c z y n y  i  s p c s o b  i c h  u s u ­
w a n ia  . .  . . . . . . . . . . . . .  . .  .  .  .  .  . " 8

C z ę ś ć  I I

W ykaz c z ę ś c i
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U w a g a :

Przy zamawianiu części wymiennych naieży podać:
1. Serię maszyny.
2. Pozycję wykazu części (koiumna 1).
3. Znak części (koiumna 2).
4. Nazwę części (koiumna 4).
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