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Wydawnictwo niniejsze nosi charakter poradnika dla nizszego i wyzszego
dozoru technicznego oraz dla zaopatrzeniowca..

Cze$¢ 1, zawierajgca; opis, obstuge i eksploatacje, stanowi dla dozoru
pouczenie witasciwego obchodzenia sie z przenoS$nikiem Grot 58’

Cze$¢ 11, przeznaczona dla zaopatrzeniowca, stuzy do zamawiania czes$ci

wymiennych.

Przenos$niki podscianowe typu Grot 58 produkuje: Rybnieka Fabryka Maszyn
na podstawie dokumentacji technicznej wykonanej przez Zaktady Konstruk-

cyjno-Mechanizacyjne Przemystu Weglowego.

ZKVPW zwraca sie z prosbg do postugujgcych sie niniejszym poradnikiem
0 nadsytanie uwag krytycznych co do tre$ci oraz formy naszego wydawni-
ctwa.

Uwaga: Dane techniczne zawarte w poradniku obowiazujg po potwierdzeniu
ich przez producenta.

Y/ydawnictwa Techniczne ZKVF7 pod redakcjg mgr in§ J. 7/ilanda

Y/szelkie prawa przedruku zastrzezone.
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1.. Wstep

Przenos$nik pods$cianovy GROT model 1$ 58 r* jest przenoS$nikiem zgrze-
btov;ym, dvrutancuchowym. Konstrukcja przeno$nika GRO? 58 jest oparta
czeSciowo na elementach przenos$nikow PZP-45 i P?G 37/800.

2. Zastosov/anie

Zadaniem przenos$nika pod$Scianowego jest przejagé urobek doprowadzony nan
prostopadle ze $ciany, zmieni¢ jego kierunek ruchu, a po wyrdéwnaniu

i uspokojeniu strugi wegla, przekaza¢ na ustawiony wspdtosiowo odstaw-
czy przenos$nik tasmowy.

Dtugos¢ przenos$nika podscianowego jest tak dobrana aby taSme przenos$ni-
ka taSmowego mozna byto przedtuzaé¢ lub skracaé¢ jednorazowo o odcinki
50 metrowe. Zwrotnie przenos$nika GROT mozna jednocze$nie wykorzysta¢ do
odstawy urobku przy drazeniu chodnika podscianowego metodg ,, do granic".
W przenos$niku GROT istnieje mozliwo$¢ uzyskania trzech predkosci tancu-
cha zgrzebtowego. Dla uzyskania wtasciwego wyrdéwnania i uspokojenia stru-
gi wegla, predkos¢ tancucha przenos$nika pod$cianowego powinna by¢ dobrana
jako posrednia pomiedzy predkos$Sciami tancucha przenosSnika pancernego

i predkos$cig tasmy.

Jezeli urobek ze $ciany podaje przenos$nik PZP-45 predko$¢ tancucha prze-
no$nika GROT powinna wynosi¢ 0,8 n/sek, jezeli urobek podaje przeno$nik

PZP-Slask predkos$¢ ta powinna wynosi¢ 0,9 n/sek.

3. Charakterystyka

Wydajno$¢ przenosnika t/h 150 170 200 t/h
Predkos$¢ tanicucha zgrzebtowego m/sek 0,8 0,9 1,1 n/sek
Najwieksza dtugo$¢ przenos$nika

W poziomie m 53 48 42 m
Przetozenie przektadni 26,3 21,3 17,5

Silnik elektryczny ognioszczelny
typ SZJSa9%4
moc KW 17
liczba obrotéw I/min 1470



4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

Wymiary gabarytowe i ciezary.

Zespot Dtugosc¢ /mia/ Szerokos$¢ /rma/ 7/ysokos¢/nna/ Cieazr /kG/
Naped 2000 1653 1185 1730
Przesto 150 750 222 121
Zwrotnia 1278 864 363 300
Uwaga.

Podstawowym przetozeniem z jakim dostarcza sie przekitadnie do przeno$ni-
ka GROT jest przetozenie i w 26,3, przy ktorym predkos$é tancucha zgrze-
btowego wynosi 0,8 m/sek. Przektadnie z innym przetozeniem dostarcza wy-
twornia na specjalne zyczenie odbiorcy.

4. Opis konstrukcji

Gtowne zespoty sktadowe. Przenos$nik GROT 58 sktada sie z nastepujacych
zespotow.

al naped - rys. 6 i 7
h/ trasa - " 5

c/ zwrotnia - rys. 8

Naped - rys.6 sktada sie z nastepujacych podzespotow:

a/ kadtub napedu

t/ beben tancuchowy - rys.7
g/ przektadnia
Kadtub napedu konstrukcji spawanej, sktada sie z kilku elementéw 13-

czonych $rubami. Do gtéwnej czesSci kadtuba /poz.21/, sktadajgcej sie

z dwoch blach bocznych i dwoch Slizgowych przymocowanych jest sze$¢ gole
ni /poz.25/, ktérych stopy spoczywajg na dwodch ptozach /poz.26/.

Ksztatt i wysoko$¢ goleni umozliwia wsuwanie zwrotni przeno$nika tasmo-
wego PTG32/800 pod naped na diugosci ok. 2 m, przez co gnika sie przepa-
déw transportowanego urobku. Rama pod silnik i przektadnie /poz.24/ jest
symetryczna i moze by¢ mocowana z lewej lub prawej strony napedu.

Beben tancuchowy sktada sie z dwoch gwiazd staliwnych /poz.61/ osadzo
nych przy pomocy wpustow na wale /poz.63/. '<rd4 tozyskowany jest w tozys



kach tocznych /poz.81/, ktdrych zewnetrzne pier$cienie osadzone sg

w oprawach /poz.65/ przykreconych do kadiuba napedu przy pomocy $rub
/Ipoz.23/. Wat napedowy zakorczony jest czopem, na ktérym osadza sie po-
towke sprzegta tancuchowego /poz.30/. Druga potdéwka sprzegta osadzona
jest na czopie watu przektadni. Obie czeSci sprzegta potgczone sg'tan-

cuchem tubkowym.

4.2.3* Przektadnia typowa z przenos$nika PPG-32/800, dwustopniowa, stozkowo-
czotowa. Zeliwny kadtub przektadni sktada sie z dwoch cze$ci! dolnej,
stanowigcej zarazem zbiornik oleju i zaopatrzonej w tapy do mocowania
przektadni na ramie oraz gérnej pokrywy z hakami do podnoszenia.Zmiane
przetozenia przektadni uzyskuje sie przez wymiane jednej pary k&t zeba-
tych.

Elementem taczgcym przektadnie z silnikiem elektrycznym jest sprzegto
wielokabtgkowe /p0z.29/, réwniez stosowane w przenosniku PTG-32/800.

4.3*Trasa - rys.5 sktada sie z szeregu przeset wyposazonych w zastawKki.
Przesto przenos$nika GROT /poz.13/ stanowi rynna normalna z przenos$nika
PZP-45, uzupeiniona uchami dla mocowania zastawek oraz katownikami umo-
zliwiajgcymi tgczenie przeset przy pomocy $rub /poz.l/ Wszystkie prze-
sta na catej dtugosci trasy od napedu do zwrotni sg jednakowe. Zastawki
/Ipoz.12/ wysokosci 200 mm majg za zadanie zwiekszy¢ przekrdj czynny tra-
sy i zabezpieczaC przed przesypywaniem sie urobku. Wykonane sg z blachy
o gr. 5 mm Dtugos¢ zastawek jest wieksza od diugosci przeset, przez co
konce ich zachodzg na siebie tworzgc szczelng ptaszczyzne. Wsporniki za-
stawek oraz ucha na przestach majg przewiercone otwory 8 mm umozliwia-
jace zabezpieczenia zastawek przed wysuwaniem sie. Jako zabezpieczenia
stosuje sie zawleczki lub drut.
Do wyposazenia przeno$nika nalezg sanie /poz.14/, ktore stuzg do podpie-
rania jednego z przeset przy napedzie /rys.4/.
tancuch zgrzebtowy /poz.ll/ adoptowany jest bez zmian z przenosnika H5P-45.

4*4* Zwrotnia - rys.8

4*4*1*Kadtub zwrotni /poz.lll/ spawany z blach. Whbocznych $cianach kadiuba

znajdujg sie podiuzne wyciecia, stanowigce prowadnice dla osi bebna
/[ poz.120/.

4.4*2 . Beben zwrotni /poz.119/ jest zeliwny i utozyskowany na tozyskach tocz-
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nyoh /poz.I31/. Wewnatrz bebna znajdujg sie dwa nadlewy stanowigce ro-

dzaj tozysk Slizgowych pozwalajagcych na kilkugodzinng prace bebna wra-
zie awarii i rozsypania sie tozysk tocznych. Wewnetrzna cze$¢ bebnas ta-
nowi zamknietg komore wypeiniong olejem smarujgcym tozyska. Olej wlewa
sie poprzez otwér 'zamkniety korkiem /poz.!21/.

4.4.5.Mechanizm przesuwania bebna w celu naprezania tancucha stanowiag dwienia-

6.1.

przesuwne S$ruby /poz.114/ oraz dwie nakretki /poz.115/. Nakretki zaopa-
trzone sg w widetki obejmujgce konce osi bebna i powodujgce jej przesuw
przy pokrecaniu $rub. Z osig bebna zwigzana jest przegubowo przesuwna

blacha $lizgowa /poz.124/ ostaniajgca szczeling miedzy bebnem a statg
blachg $lizgowg wspawang w kadtub zwrotni.

5. Transport przenosnika na miejsce pracy
Jak widaé z zestawienia gabarytéw i ciezarbw w punkcie 3, jedynie trans-

port napedu do miejsca, pracy moze sprawia¢ trudnodci. Nalezy wiec naped
rozebra¢ na podzespoty:

Kadtub napedu 310 kG
Beben napedu 110 kG
Golen /I szt./ 33

Przektadnia ze sprzegtami 405 kG
Rama napedu 170 kG

Przed opuszczeniem przenos$nika na dot kopalni nalezy sprawdzi¢ czy vrszy-
stkie czes$ci nalezagce do niego zostaty dostarczone przez wytwornie i wja-
kim stanie. Wskazane jest zmontowanie i wyprobowanie przeno$nika na powie-
rzchni. Przy transporcie przenosnika do miejsca pracy nalezy chronié przed
uszkodzeniem wystajagce czes$ci podzespotow przenos$nika.

6. Montaz przenos$nika na miejscu pracy

Zabudowa przenos$nika GROT. Przy wybieraniu poktadu systemem , od granic"
- rys.la przenoSnik GROT o diugos$ci do ok.50 m zabudowuje sie w chodniku
podscianowym w taki spos6b, aby w poczatkowej fazie przesyp urobku z prze-
no$nika Scianowego nastepowat blisko zwrotni. Kiedy wysyp zblizy sie do
napedu przenosnika GROT, nalezy skréci¢ przenos$nik taSmowy a przenos$nik
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podseianowy zabudowa¢ na nowym miejscu pracy w petnej diugos-
ci.
Brzy wybieraniu poktadu systemem , do granic" - rys.lb, przenos$nik

GROT o dtugosci poczatkowej ok 12 m zabudo”Tuje sie w ten spos6b by
jego zwrotnia znajdowata sie pod czotem chodnika. Wmiare postepu
chodnika przenos$nik przedtuza, sie, a kiedy jego dtu-
go$¢ osiggnie ok. 50 m, nalezy skréci¢, przedtuzy¢ o ok.50 m prze-
nosnik tasmowy, a przeno$nik podstawowy ustawi¢ na nowym miejscu

pracy

9%5. ? KIdRA p27IAC 6771 lyzil
SEWTHT. < pATiIC |

Montaz napedu nalezy rozpocza¢ od przykrecenie goleni do kadtuba na-
pedu i ptéz. Nastepnie nalezy zamontowaé beben napedowy i zatozy¢ wy-
petniacze. Rame napedu, w zalezno$ci od warunkéw lokalnych, przykrecic
do goleni z lewej lub prawej strony. Na ramie ustawi¢ przektadnie i sil-
nik, zatozy¢ sprzegta i ich ostony. Zmontowany naped nalezy ustawi¢ nad
zwrotnig przenos$nika taSmowego w pozycji umozliwiajgcej odtransportowa-
nie przez tasme wszelkich przepadow.
W przypadku jezeli przektadnia zostata dostarczona np. w uktadzie pra-
wym, a ma pracowa¢ w uktadzie lewym, przebudowy na zgdany uktad nalezy

dokona¢ w warsztacie kopalni.

Montaz trasy nalezy rozpocza¢ od strony napedu, przez ktory nalezy naj-



6*4*

6.5.

6.6.

7.1.
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pierw przewlec line do wciggania tancucha. Line tg nalezy przewlekaé
nastepnie nad poprzeczkami kolejnych przeset. Przesta dosungé¢ do sie-
bie i skreci¢ Srubami. Przesta lezace bezposrednio na spagu nie musza
by¢ skrecane Srubami. Po utozeniu potrzebnej dtugosci trasy zatozy¢
zastawki i zabezpieczy¢ je przed wypadaniem. Przy zaktadaniu zastawek
nalezy zwraca¢ uwage na to, by ich konce zachodzity na siebie w sposob
pokazany na ponizszym szkicu.

Montaz zwrotni.Przed ztgczeniem zwrotni z trasg nalezy zdjag¢ ostone be-
bna a sam beben przesungé do przodu az do oporu. Nastepnie nalezy prze-
wlec line miedzy blachami S$lizgowymi i dosuna¢ zwrotnie do ostatniej ryR”
ny.

Montaz tancucha zgrzebtowego. Utozy¢ tancuch zgrzebtowy w gérnym prze-
dziale przeset i potagczy¢ go na obu koncach z ling, po uruchomie-
niu napedu tancuch zostanie wciggniety w dolny przedziat przeset. Nas-
tepnie utozy¢ pozostatg cze$¢ tancucha w gérnym przedziale przeset i po-
taczy¢ w jedng catos$¢, po czym napigé go przez przesuniecie bebna zwrot-
ni do tytu. Przy zaktadaniu tahncucha nalezy zwréci¢ uwage, aby3by Srub
taczacych zamki byty zwrdécone w kierunku ruchu tancucha.

Uwagi koncowe.

Po zmontowaniu przenos$nika?, przektadnie i beben zwrotni napetni¢ olejem
i zatozy¢ wszystkie ostony, po czym przeprowadzi¢ prébe ruchowg przenos-
nika, ktéra polega na witgczeniu napedu i obserwacji prawidtowos$ci pracy
przenosnika.

7. Instrukcja obstugi.

Uruchomienie i zatrzymanie przenosnika wykonuje sie przyciskiem sterow-

niczym ,, zat - wyt", ktory powinien by¢ umieszczony w poblizu napedu.Je-



7.2.

7

5.
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zeli na przenos$niku podScianowym znajduje sie urobek, uruchomienie na-
pedu powinno nastgpi¢ dopiero po uruchomieniu przenos$nika tasmowego.
W przypadku zatrzymania przeno$nika tasmowego nalezy natychmiast za-

trzymac¢ przenos$nik podscianowy.

Przedtuzanie lub skracanie przenos$nika. Wzaleznos$ci od tego czy wy-
bieranie urobku ze $ciany odbywa sie ,do granic" lub od granic prze-
nosnik musi by¢ przedtuzany lub skracany przez dodanie lub odjecie od-
powiedniej iloSci przeset i tancucha zgrzebtowego.

Przektadka przenos$nika.Po osiggnieciunajwiekszej dopuszczalnej dtu-
gosci przeno$nika nalezy dokona¢ jego przektadki na nowe miejsce pracy.
Wtym celu nalezy zdemontowaé trase i tancuch, przesung¢ naped i pono-
whnie zmontowa¢ przenos$nik. Mozna réwniez przesungé przehos$nik skracajac
go do dtugosci ok.12 m. po czym tak skrécony przesungC przy pomocy jego
wiasnego napedu oraz liny i krazka.

Czynno$¢ te wykonuje sie w nastepujgcy sposob? line jednym koncem do-
czepia sie dc kadtuba zwrotni, przektada przez krgzek zwrotny zamocowa-
ny obrotowo do stojaka w przodku i zaczepia do tancucha zgrzebtowego
/frys.2/. Po uruchomieniu napedu nastepuje przesuwanie sie calego prze-
nosnika w kierunku stojaka z predko$cig o potowe mniejsza od predkosci

taficucha.

Rys. 2 Przesuwanie przeno$nika ,GROT"
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8. Konserwacja przenos$nika

Przeglady

8.1.1.Przeglad codzienny. Codziennie nalezy dokonaé¢ przegladu catego przenos$-

8.1*2.

8.2.

8.2.1.

8.2.2.

8

2

3.

nika, skontrolowa¢ tancuchy zgrzebtowe i ich nacigg, stan ogni?/, zamkéw
Srub Mocujgcych zgrzebta i ich zabezpieczenie oraz same zgrzebta.W prgy-
padku zbyt duzych zwisow tancucha przy napedzie, tancuch napigé¢ Sruba-
mi przy zwrotni. Nadmiernie wydtuzone odcinki tancucha, pekniete ogni-
wa lub zamki trzeba wymienié. Poluzowane nakretki przy zajrdzach zgrzebet
dokreci¢ i zabezpieczyé. Pogiete zgrzebta wymieni¢ lub wyprostowac.

Podczas ruchu przenos$nika kontrolowa¢ temperature przektadni i silnika.

Przeglad potroczny.Co pot roku nalezy naped i zwrotnie przekaza¢ do war-
sztatu, rozmontowaé¢ i sprawdzi¢ stan i zuzycie czeSci ruchowych. Uszko-

dzenia nalezy naprawi¢ a zuzyte cze$ci ?/ymienic.
Smaro?/anie.Schemat smarowania pokazany jest na rys.3.
Punkty smarowe.

al przektadnia

t/ tozyska toczne walu napedowego
c/ silnik elektryczny

d/ beben zwrotny

e/ Sruby napinajace

Smarowanie przektadni.tozyska i kota zebate przektadni smarowane sg Sy-
stemem kapielowo-rozbryzgowym przez olej zawarty w skrzyni. Do napet-
nienia skrzyni przektadniowej nalezy uzyé¢ oleju SD-6 w ilosci 0k.13 kg.
Poziom oleju powinien by¢ taki aby stozkowe koto talerzowe byto w nim

zanurzone na catej diugosci zebow. Dodatkowo tozyska toczne pierwszego
watu przektadni smaruje sie smarem staltym LT-2 raz na miesigc wtlacza-
jac go praska smarowniczg przez zawdr kulkowy, umieszczony na kadiubie
przektadni.

Sprawdzanie i uzupetnianie oleju powinno odbywaé sie co miesiace, a cat-
kowitg wymiane nalepy przeprowadzaé¢ co sze$¢ miesiecy.

tozyska toczne walu napedowego nalepy smarowa¢ co miesigc przez wcisnie-
cie praskg smarowniczg przez zawory smarowe kulkowe smaru £1-2 w iloSci
ok. 3 om3 na ka-'do Ic-;,skc. Zawory smarowe znajdujg sie w gdérnej czeS$ci

kadtubéw tozysk z obu stron naaodu.






16

8.2.4.Smar w tozyskach tocznych silnika eiektryczne,go nalezy wymienuac ras
na rok lub po kazdej naprawie. Do smarowania uzy¢ smaru £T2,

8.2.5.Lozyska bebna zwrotni smaruje sie olejem maszynowym Olmasz 6 o epkos$”
ci 5)5 do wypetniajgcym szczelnie zamkniety beben w ilosci
ok. 1 litra. Uzupetnianie oleju powinno odbywa¢ sie co 6 miesiecy przez

korek umieszczony na powierzchni zewnetrznej ptaszcza bebna.

8.2.6.3"uby napinajagce zwrotni smarowa¢ do dwa tygodnie smarem statym ?ovatte'a
lub zuzytym olejem maszynowym.

% Wskazéwki bezpieczenstwa pracy

9.1. Woczasie pracy przenosnika wszystkie ostony czesci oblotowych muuzg byc
zatlozone i zamocowane.

9.2. Smarowanie wykonywaé tylko podczas postoju przenos$nika.

9.3. Wszelkie naprawy przeno$nika, wykonywa¢ w czasie jego postoju i po odtg-
czeniu napedu od sieci elektrycznej. naprawy na wytgczniku na-
lezy wywiesi¢ tabliczke z ostrzezeniem: ~Uie wigczac - naprawa".

9.4. Jazda ludzi na tancuchu zgrzebtowym jest wzbroniona.

9.5* Wylgcznik powinien by¢ tatwo dostepny i umieszczany blisko napedu.
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2.

3*

10.

Uszkodzenia

Zerwanie tancu-
cha lub zamka.

Nadmierne grza-
nie sie przekta-
dni

'Hatasliwa pra-
ca przektadni

Spalenie siln ika

Silnik przy wia-
czeniu burzy
i nie rusz-a

17

Najczys$ciej zdarzajace sie uszkodzenia

przyczyny oraz sposob ich usuwania

Przyc zyny

Wada materiatowa

Krzywoliniowe utoze-
nie trasy

Skrzywienie zgrzebet
i zaczepienie ich

0 poprzeczki w dolnym
ciggu trasy.

Wygiecia lub zadziory
w przestach.

Poluzowanie nakretki
przy zamku zgrzebta

Ubytek oleju na skutek
ztego stanu uszczelnien

Nadmiar oleju w prze-
ktadni

Uzycie niewltasciwego
oleju

Uszkodzenie tozysk lub
kot zebatych

Nieprawidtowe ustawienie
két stozkowych

Zbyt duza diugos$é prze-
nosnika

Uszkodzenie tozysk

Zasypanie silnika weglem
Zawilgocenie silnika
Zbyt czesty rozruch

Odtaczenie jednej fazy
lub przepalenie jednego
z bezpiecznikéw.

Spos6b usuwania

Zerwany czton taidcucha
wymienié.

Trase wyprostowac

Skrzywione zgrzebta
wyprostowaé lub wymie-
nic.

Uszkodzone przesto
wymienié *

Zerwany zamek wymienig,
S§rube dokreci¢ i za-
bezpieczy¢.

Wymieni¢ zniszczone uszczel
ki, przektadnie napetnic
olejem.

Nadmiar oleju wypuscié
z przektadni.

Olej wymienic

Zniszczone cze$ci wymie-
nicé

Sprawdzi¢ prawidtowos$c
wspoOtpracy kot stozkowych
i wyregulowa¢ ich ustawie-
nie

Skontrolowac¢ ditugosS¢ prze-
nosnika i ewentualnie
zmniejszy¢ jg do 50 m

/ w poziomie/.

tozyska wymienic
Spalony silnik wymienic.

Wytaczy¢ prad. Podigczyc
zerwany przewdd lub prze-
palony bezpiecznik wymie-
nic.



Uszkodzenie

Silnik przy wiaczeniu
nie pracuje i nie bu-
czy

Kadtub silnika pod
pradem

Beben napedu
lub zwrotni obraca
sie ciezko

tancuch schodzi
Z gniazd bebna
napedowego lub
zwrotni,
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Przyczyny uszkodzenia

Kopalniany wytgcznik samo-

czynny nie zatgczyt,

Uszkodzenie izolacji
stojana

Zwarcie przewodu z ma-
sag w skrzynce zacisko-
wej .

Brak smaru w tozyskach

Uszkodzone lub zuzyte
tozyska.

Nadmierne skrzywienie
zgrzebet.

tancuch zdekalibrowany.

tancuch niedostatecznie
naprezony.

Spos6b usuwania

Sprawdzi¢ wytgcznik
/obwody sterowania,ob-
wody sitowe i td/.

i usung¢ uszkodzenia..

Y/ytgczy¢ wytgcznik,
sprawdzi¢ induktorem
izolacje stojana. U ra-
zie stwierdzenia prze-
bicia silnik odda¢ do
naprawy.

Odszukaé zwarcie i
woéd zaizolowac.

przet-

tozyska nasmarowac
tozyska wymienic.

Zgrzebta wyprostowaé
lub wymieni¢.

Wymieni¢ tancuch lub
zdekalibrowane cztony.

Naprezyé odpowiednio
tancuch.



PRZENOSNIK PODSCIANOWY

TYPU

GROT-58

CZESC 1

WYKAZ CZESCI WYMIENNYCH

Uwaga:

Przy zamawianiu cze$ci wymiennych nalezy podac:
1. Serie maszyny.
2. Pozycje wykazu czesci (koiumna i).
3. Znak czesci (kolumna 2).
4. Nazwe czesci (kolumna 4).






Poz.

11

12

13
14

) —
NN
N

24
25
26

27
28

29

30

31.

32

Znak czeSci

PN/M-82101
PN/M-82143
PN/M-82008

341-0

G20-62-"a
G20-62Ca
G20-62B&

p60—ta
P21-3BB
14561
G20-62ACc
G20-62ADb
14562
360-8
G20-62 A10
NO4-39

360-12
&20-62AFb
360-7

21

Przeno$nik pods$cianowy ,GROT-58"

Ilos¢
sztuk Nazwa czeS$ci
w ma-
szynie
3 4
Zesiawienie rys.4
CzeSci handlowe
136 Sruba z them 6—kt.1116x50
136 Nakretka 6—kt MI6
136 Podktadka sprezysta 17
Prasa rys.5
Czes$ci specjalne
105 Odcinek tancucha
66 Zastawka
33 Przesto
1 Sanie
Naped rys.6
CzesSci specjalne
I Kadtub napedu
1 Przektadnia x
1 Ostona
1 Rama
6 Golen
2 Ploza
1 Blacha zamykajgca
2 Wypetniacz
1 Sprzegto wielokabtgkowe
29040N
105 '105
1 Sprzegto tancuchowe
1 Ostona
2 Wyrzutnik s

Tworzywo

stal
stal
stal

stal

stal
stal
stal

s™al
stal
stal
stal
stal
stal
, stal
stal

stal
fguma

stal
stal
stal

x/ Wykaz czesci wymiennych przektadni znajduje sie w poradniku Kr 2

Piotrowickiej Fabryki Maszyn na str 43 i 44*

Ciezar
kG/azt

0,11

0,033
0,01

20,2

18,3
121,2

50,0

281,80
437.00
10,75
173.60
34.0?
16,65
6,50
6,00

21,90

25,90
9,20
3,i0



41
42
43
44
45
46
47

48
49
50
51
52
53
54
55
56
57

IN/M-8 2407
PN/Li-82143
PN/M-82008
H'l/M-8 2101
PN/M-82143
PN/M-82008
Hi/M-82105

PN/M-82101
FN/M-82009
m/M-82101
Rj/M-83002
PN/M-82407
PN/i.i-82143
PN/M-82008
PN/M-82101
PN/M-82101
Ri/M-82101

44
70
70

N © © ©

12
16

N

10
10

22

Czesci handlowe

Sruba noskowa. 1.116x40
Naicretka 6—kt MI6
Podktadka sprezysta 17
Sruba z tbem 6-kt 1.120x45
Nakretka 6-kt M20
Podktadka sprezysta 21

Sruba z them 6—kt
1,116x35

Sruba z tbem 6-kt MI6x45
Podktadka klinowa 18B
Sruba z tbem 6-kt MI2 x 35
Sworzen 28 x 125

Sruba noskowa M12x35
Nakretka 6-kt M12
Podktadka sprezysta 13
Sruba z them 6-kt MI6X70
Sruba z tbem 6-kt MIBX55
Sruba z them 6-kt MI6x80

stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

0,071
0,033
0,01

0,172
0,064
0,015
0,086

0,102
0,036
0,045
0,628
0,036
0,016
0,004
0,142
0,125
0,150



61
62
63
64
65
66

67
68

69

81

82
83

91

92

93
94

95
96

97

98

99
100

101
102
103

G20-62AB1
G20-62AB2
G20-62AB3&
G20-62AB8
G20-62AB9
G20-62AB5
G20-62AB4
G20-62AB7

6216

KM16
MB16

PN/M-85044
m-57/M -8 69 60

w/M-82407
PN/M-82143
PN/M-82008
PN*y/M-86960

n-r/IM-85044

Hi/M-82117
HI/M-82008
HI/M-82012

PIt/M-82106
RN-53/MM5061
Hi/M-8 6012

N = L S S = T = N

N 0O o 0o
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Beben napedowy rys. 7

Czesci specjalne

Gwiazda napedowa

Rura dystansowa

Wat

Tulejka

Oprawa

Uszczelka / 190/140x0,3
Pokrywa

Pokrywa

Tulejka

CzeSci z katalogu CBKLT

tozysko kulkowe zwykile
80 x 140 x 25

Nakretka M80 x 2
Podktadka zabezpieczajgca

CzesSci handlowe

Wpust zaokrgglony petny
18 x 11 x 100

PierScien uszczelniajacy
B75/100 x 13

Sruba noskowa MI6 x 50
Nakretka 6-kt MI6
Podktadka sprezysta 17

PierScien uszczelniajgcy
B95/120 x 13

Whpust zaokrgglony petny
24 x 14 x 80

Sruba z tbem 6-kt MIOX25
Podktadka sprezysba 11

Podktadka odginana dwuotworc-wa,

13 x 42

Sruba z them 6-kt MI2x30
Krazek zabezpieczajgcy 90
Zawolr smarowy kulkowy 12

staliwo

stal
stal
zeliwo
zeliwo
papier
zel iwo
zeliwo
stal

stal
stal
stal

stal

stal
stal
stal

stal
stal
stal

stal
stal
stal
stal

18,-
12,-
31’**
0,3
8,5
3,0
2,5
0,3

1,4
0,397
0,046

0,125

0,17
0,085
0,033
0,01
0,21

0,16
0,026
0,003

0,02
0,040
0,6
0,1



111
112
113
114
115
116

117
118
H9
120
121
122
123
124

131

141
142

143
144
145
146
147
148

149
150

151

362-1
G20-62D8b
G20-62D9
G20-62D3a
G20-62D4a
G20-62D6
G20-62DB3
G20-62DBIb
C20-62DB2
G20-62DB4

G20-62D7
G20-62D5

22312

FN/M-82001
PM/M-82143
HJ/M-82006
PN/M-82105
PN/M-82105
PN/M-82008
WM-82143
PN-57/M-86760

ni/i.i-82105
PN/M-82008
PN/M-82145

O S O O T R OO

12
16

24

4

Zwrotnia rys.8

Czesci specjalne

Kadtub zwromi
Ostona zwrotni
Ostona S$ruby

Sruba napinajaca
Nakretka przesuwna
tacznik prawy
Kotnierz

Uszczelka P0210/131x0,5
Beben

0$

Korek

Podktadka 0 14/22x1
tacznik lewy
Blacha $lizgowa

Czesci z katalogu CBKLT

tozysko 0 rolkach barytkowych
% 60/130 x 46

Czesci handlowe

Zawleczka 4 x 50
Nakretka 6-kt M24
Podktadka 26B

Sruba z tbem 6-kt MI2x35
Sruba z tbem 6-kt MI6x35
Podktadka sprezysta 17
Nakretka 6-kt MI6

PierScien uszczelniajacy
B55/80 x 13

Sruba z them 6-kt MI2x30
Podktadka sprezysta 13
Nakretka 6-kt MI2

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
tektura
zeliwo
stal
stal
miedz
stal
stal

stal

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal
stal
stal

173,70
22,00
4,00
8,50
4,20
0,88
6,25
0,01
43,00
18,70
0,04
0,01
0,88
15,51

*3 -

0,010
0,104
0,062
0,045
0,086
0,01

0,033

0,120

0,040

0,004
0,016



161 Katalog M-20

162 Katalog
BELMA Bydgoszcz

163 Katalog
APATOR Torun

164 Katalog K-4

50m
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Wyposazenie elektryczne

Czesci handlowe

Silnik 3-fazowy indukcyjny

z wirnikiem klatkowym,prze-
ciwwybuchowy, budowy ognio-
szczelnej, typ.SZJSa9%4a,

P =17 RY, u = 500 V,
J=25,7A, n=1470 obr/min.
Skrzynka zacisko™a przystoso-
wana do wprowadzenia przewodu
oponowego -OG 4x16 mm

= 36 mn X)

Kopalniany wytacznik styczni-
kowy, ognioszczelny, typ KWSO40
500 V, 40A . Bezpieczniki topikowe
80A. Przekaznik adhezyjny 26A.
Wpust dla przewodu oponowgo

OG 4x16 mm = 36 mm2.

Kopalniane ztgcze przewodowe
ognioszczelne, typ KZPO-60,
500V, 60A - dla tgczenia prze-
wodu oponowego QG 4x16 nm
Oy = 36 mm~

Przewdd oponovy goérniczy, typ
QG 4xI6mm2. ""—36 mm™.

X) Przenos$niki podscianowe GRO? od numeru fabrycznego

dostarczane bedg z silnikami elektrycznymi serji

typu SZDSpcé”e o mocy P&20 HY.

przejsciowej,

388

130

5,5

86
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