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Wydawmictwo niniejsze nosi charakter poradnika dla nizszego i wyz-
szego dozoru technicznego oraz dla zaopatrzeniowca.

Cze$¢ 1, zawierajgca: opis, obstuge i eksploatacje, stanowi dla
doboru pouczenie witasciwego obchodzenia sie z przeno$nikami zgrze-
btowymi,, SKAT-57".

Cze$¢ I, przeznaczona dla zaopatrzeniowca, stuzy do zamawiania cze-

§ci wymiennych.

Przenos$nik typu ,SKAT-57* produkuje .<ytwérnia Maszyn Gom.Niwka na
podstawie dokumentacji opracowanej przez Zaklady Konstrukcyjno -
Mechanizacyjne Przemystu Weglowego w Gliwicach.

Dane techniczne zawarte w niniejszym poradniku obowigzujg po pot

wierdzeniu ich przez producenta.

ZK\MP-7 zwraca sie z prosbg do postugujagcych sie niniejszym porad-
nikiem o nadsytanie swych wag krytycznych co do tre$ci oraz for-
my naszego wydawnictwa.

Wyda.mictwa Techniczne ZKHP.7 pod redakcjg mgr inz J. Yfilanda.

7l/szelkie prawa przedruku zastrzezone.
ZI3IP.7 Nr 300/32 - & - 2 A3 Mg-34 8.9.59 ~d.l 2000 1.12.59
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1. Wstep

[p] rzenosnik [z ) grzebtowy [¢1 ekki typu ) SKAT ) model 19(571
jest przenos$nikiem dwutancuchowym,, z gérnym prowadzeniem tarncu-

chéw w rynnach.

2. Zastosowanie

Przenos$nik ,SKAT-57" przeznaczony jest do odstawy urobku z chodni-
kow, zabierek i ubierek. Moze by¢ stosowany réwniez do odstawy uréb-
ku ze $cian o nachyleniu do X 18 , ale w drugim polu.

Przeno$nik ~SKAT-57" moze pracowaé w t.zw. zespotach chodnikowych,
przy czym mocna konstrukcja zwrotni oraz zastosowanie przy zwrotni
dwdch wzmocnionych rynien i ptyt ostonowych, pozwala na bezposred-
ni odstrzat urobku na koncéwke przenos$nika.

Przenos$nik jest gietki tylko w ptaszczyznie pionowej, a dopuszczal-
ny kat zgiecia miedzy dwoma rynnami wynosii 3°*

3. Charakterystyka

Wydajno$¢ szczytowa 100 t/h
Wydajnos¢ Srednia 60 t/h
PredKo$¢ tancucha zgrzebtowego 0,6ig/sek
Rozstaw tancuchow 330 mm
Ibdziatka zgrzebet 540 mm
tancuch ogniwowy JP 13 x 45 nmm
Wytrzymato$¢ tancucha na zerwanie 6400 ka

Silnik elektryczny, tréjfazowy, asynchroniczny

al ognioszczelny, typ szjSa-74
moc 10 Kw
obroty 1455 min-
b/ zamkniety, typ SZJd-64b
moc 10 Kw

Obroty 1460 min-



7/ymiary gabarytowe zespotdw i ich ciezary.
Zespot itugos¢ Szerokos¢ Wysokos¢ Ciezar
/mm/ /mig/ /mm/ A cl/

Naped 1710 1120 536 680)
Rynna normalna 1890 430 220 90
Rynna skrocona 945 430 220 . 46
Rynna wzmocniona 1890 440 220 98
Zwrotnia 1000 606 300 150

X) ciezar podano bez silnika elektrycznego.

4.1.

4*2.

4*2.1.

Zaleznos$é dtugosci przenos$nika od upadu podaje rys.l|

4. Opis konstrukcji

Gtowne zespoty sktadowe, przenosnik PZL-SKAT-57 sktada sie z nas—
tepu-jrcych zespotowi

al/ naped - rys.8
b/ trasa - rys.9
c/ zwrotnia

rys. 10

Naped - rys.8 sktada sic z nastepujgcych podzespotowi

a/ kadtub napedu

b/ rama

¢/ beben tancuchowy
d/ przektadnia - rys.7
e/ silnik elektryczny

Naped moze by¢ zmontowany w uktadzie lewym lub prawym.

Kadtub napedu / 81/ konstrukcji spawanej, sktada sie z dwédch blach
bocznych grubos$ci 10 mm potgczonych dwoma blachami $lizgowymi.

Cato$¢ wzmocniona jest zebrami i listwami, ktore stuzg jednoczes$-
nie do tgczenia kadituba z ramg. Blachy boczne sg wzmocnione na-

ktadkami, ktére stanowig jednocze$nie podstawe do mocowania skrzyn
przektadniowych.

4*2.2. Rama napedu /90/. spawana z profili ceowych, stanowi podstawe dla

kadtuba napedu oraz dla silnika elektrycznego. Rama jest symetrycz-
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na i moze by¢ zabudowana w uktadzie lewym lub prawym. Uksztattowa-
nie ramy pozwala na swobodny przesuw napedu we wszystkich kierun-
kach.

Rame tgczy sie z kadtubem przy pomocy sze$ciu Srub M20 /134/.

4-2.3* Beben tancuchowy /93/stalivaiy, dwudzielny, tagczony oSmioma $ruba-
mi MI6 /137/ zaciskajacymi dwa krotkie czopy, z ktorych jeden sta-
nowi zakonczenie watu biernego przektadni, a drugi /94/ tozyskowa-
ny jest swobodnie w tozysku wahliwym /111/.
tozysko to osadzone jest w zeliwnej oprawie /98/ centrowanej i mo-
cowanej w bocznej Scianie napedu.

Wyrzutniki tancuchow /87/ dajg sie tatwo zdemontowaé¢ po zdjeciu
blachy wypetniajacej /92/, stanowigcej zakonczenie gbérnej blachy
§lizgowej napedu.

4.2.4. Przektadnia - rys.7 trdjstopniowa, stozkowo-czotowa, o0 przetozeniu
catkowitym i = 2976, symetryczna wzgledem plaszczyzny podziatu,
Pierwszy v;atek zebaty /25/ osadzony jest wraz z tozyskami stozko-
wymi /4 1/ w przesuwnej tulei /26/, umozliwiajgcej regulacje zaze-
bienia kot stozkowych. Konstrukcja tulei pozwala na wymontowanie
jej wraz z walkiem zebatym bez koniecznos$ci rozbierania przektad-
ni. Dlaregulacji zazebienia lub wyjecia tulei nalezy poluzowa¢ naj-
blizsze Sruby taczgce kotnierze skrzyni przektadniowej.

Wszystkie kota zebate sg cieplnie ulepszone a watki tozyskowane
w tozyskach tocznych.

Elementem tgczacym przektadnie z silnikiem jest sprzegto elastycz-
ne wielokabtgkowe /84/.

4.2.5. Silnik elektryczny /210/ asynchroniczny, zwarty dostarczany jest
w zaleznoséci od zyczenia uzytkownika w obudowie, ognioszcz.lub zamknietej
W przenosniku PZL-SK&T-57 moc silnika elektrycznego zostata ogra-
niczona do 10 KW ze wzgledu na wytrzymato$¢ tahncuchow zgrzebtowych.

4*3* Trasa - rys.9

4.3.1* Rynna normalna /b $1/ wykonana ze specjalnych profili gietych zbta-
chy gr. 5 ms i potgczonych blachg $lizgowg. Uksztattowanie profilu
bocznego zapewnia dobre prowadzenie gérnego i dolnego ciggu tancu-
cha zgrzebtowego, zwieksza przekrdj czynny koryt oraz pozwala na
skrycie zlgczy w gabarycie trasy. Cata rynna wykonana jest z tru-
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dnos$cieralnej i wysokowytrzymatej stali, gatunku St52*

Elementami tgczgcymi rynny oraz zabezpieczajacymi je przed wzajem-
nym przesunieciem, zar6wno poziomym jak i pionowym,sg wystajgce
je&yki blach $lizgowych oraz specjalne czopy wykonane z ptaskowni-
kow. Wrazie potrzeby rynny mozna tgczy¢ Srubami MI6 x 80 /1/

Rynna skrdcona /152/ r6zni sie od normalnej jedynie diugoscia.
Wsktad kazdego przeno$nika ,I1ZL-SKAT-57'Schodzi jedna rynna skré-
cona.

Rynny wzmocnione /I5V *w ilosci dwdch sztuk na komplet, przeznaczo-
ne sg w zasadzie dla prac chodnikowych lub zabierkowych, tam gdzie
odstrzat urobku nastepuje bezposrednio na koncowke przenos$nika.Za-
budowuje sie je bezposrednio przed zwrotnig przenos$nika i przykrywa
ptytami /15 4/, ttoczonymi z blachy gr. 4 mm.

tancuch zgrzebtowy /155/ Czton tancucha sktada sie z dwoch odcinkow
tancucha ogniwowego JO 13 x 45, dwoch zamkéw i zgrzebta. Jeden odci-
nek tancucha sktada sie z 11 ogniw o tgcznej diugosci 495 mm,Odein-
ki tancucha tgczone sg zamkami stanowigcymi jednocze$nie uchwyt
zgrzebet. Zamek tgczy sie ze zgrzebtem Srubg MI6, zabezpieczong pod-
ktadkg odginang. Zgrzebto wykonane jest z profilu ceowego.

Zwrotnia - rys.10

Kadtub zwrotni /16 1/ spawany z blach, taczy sie z trasg przenos$nika
bez cztonéw przejSciowych. Dolna blacha $lizgowa uformowana jest

w ksztatcie san umozliwiajacych tatwy przesuw zwrotni po spagu. Na
kadtubie znajdujg sie ostony i wsporniki do mocowania $rub napinaja-
cych.

Beben zwrotni /168/ lano-spawany, jest tozyskowany na tozyskach to-
cznych /18 1/. Wewnatrz bebna znajdujg sie dwa nadlewy stanowigce ro-
dzaj tozysk Slizgowych, pozwalajagcych na kilkugodzinng prace bebna
w razie awarii i rozsypania sie tozysk tocznych. Wewnetrzna czesé
bebna stanowi zamknieta komore wypetniong olejem smarujagcym tozyska.
Do nalewania oleju stuzy otwor zamkniety korkiem /167/.

Mechanizm przesuwania bebna przy naprezaniu tancucha zgrzebtowego
stanowiag dwie nie przesuwne Sruby /164/ oraz dwie przesuwne nakretki
/166/. Nakretki te majg widetki obejmujgce kornce osi bebna /169/
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i powodujace przesuw osi podczas pokrecania Srub.

Z osig bebna zwigzana jest przegubowo przesuwna blacha $lizgowa/165/
ostaniajgca szczeline miedzy bebnem a statg blachg $lizgowg wspawang
w kadtub zwrotni.

Ostona zwrotni /163/ wykonana z blachy gr.8 mn wzmocniona jest do-
datkowo katownikiem” co pozwala na odstrzat urobku bezpos$rednio na
zwrotnie bez obawy jej uszkodzenia. Niewielka dtugo$¢ ostony zapewnia
duzg samotadownosc odstrzelonego urobku przy prostopadtym ustawieniu
przenos$nika do czota przodka.

Wyposazenie elektryczne. Wsktad wyposazenia elektrycznego wchodzg!

al silnik elektryczny budowy ognioszczelnej lub zamknietej /21C/.
b/ kopalniany wytacznik, ognioszczelny lub wodoszczelny /2 11/.
c/ przycisk sterowniczy "zat - wyt" /212]/.

d/ przewody oponowe /213/ i /214].

Zasade dziatania uktadu potaczen elektrycznych przenosnika PZL-SKASB-57
przedstawia rys. 2.

Zdalne sterowanie przenos$nika przewidziane jest w uktadzie 6-cio zyto-
wym z kontrolg ciggto$ci zyty uziemiajgcej, ktéra na odcinku od wytgcz-
nika do przenos$nika wtgczona jest do obwodu sterowniczego.

po ustawieniu dzwigni przetgcznika "zko" na zadany kierunek obrotow
oraz dzwigni przetgcznika manipulacyjnego "UlR" w wytgczniku samoczyn-
nym w pozycje "zat-lok", obwdd sterowniczy wytgcznika przygotowany jest
do pracy.

Uktad sterowniczy zasilany jest z transformatora bezpieczenstwa "Tr"
napieciem 42V.

Zamykanie obwodu sterowniczego nastepuje za poSrednictwem przekaznikow:
blokujagcego "Pb"™ i sterujacego "pst", przy czym przekaznik blokujgcy
"Ib" przygotowuje przekaznik "pst" do przyjmowania impulséw nadawanych
przez przycisk sterowniczy "zagt".

Po przygotowaniu obwodu sterowniczego jak wyzej podano oraz po nacis-
nieciu przycisku sterowniczego "zat" obwod wtérny transformatora bez-
pieczenstwa "Tr" przebiega! od zacisku 42V - bezpiecznik "BI" - styKki
1 -2 przekaznika uptywowego "Pu" - styki 2-1 przekaznika termicznego
lub adhezyjnego "pt" - styki 6-5 przetagcznika manipulacyjnego *%a"
spinacz "Sp.ll" - cewke przekaZznika sterowniczego "Pst" - styki 2 -1
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przekaznika blokujgcego "Pb" /uruchomionego po zataczeniu przetgcz-
nika manipulacyjnego 'Ha" w pozycje "zat-lok/ - zacisk "St" - zyte
"St" przewodu oponowego na przycisk "zat" /zwarty w chwili nacisku/
- przycisk "wyt' /normalnie rozwarty/ - zyte "0" przewodu oponowego
- zacisk "0" na drugi koniec transformatora bezpieczenstwa "Tr" ktd-
ry jest uziemiony za pomocg stykéw 2-p przetacznika manipulacyjnego
"Ma" znajdujacego sie w pozycji "zat-lok".

Przycisk "zat" w momencie nacisniecia zostaje zbocznikowany przez
styki pomocnicze 1-2 stycznika "St", ktdry po zadziataniu powoduje
uruchomienie silnika przenos$nika.

5. Transport przenosnika na miejsce pracy
Przy transporcie przeno$nika na miejsce pracy jedynie naped magiby

sprawia¢ trudnos$ci ze wzgledu na swdj gabaryt i ciezar. Nalezy wow-
czas naped rozebra¢ na podzespoty:

kadtub napedu 220 kG
rama 80 kG
beben tancuchowy 55 kG
przektadnia 240 kG

Przed opuszczeniem przenos$nika na dét kopalni nalezy sprawdzi¢ czy
wszystkie czeSci nalezgce do niego zostaty dostarczone przez wytwor-
nie. ?/skazane jest zmontowanie i wyprobowanie przenos$nika na powierz-
chni.

Przy transporcie przenos$nika do miejsca pracy nalezy chroni¢ przed
uszkodzeniem wystajace czesci podzespotdw przenosnika.

6. Montaz przenos$nika na miejscu pracy

Montaz napedu nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ramy do kadiuba nape-
du, w zaleznos$ci od potrzeby, w uktadzie lewym lub prawym.

Nastepnie nalezy zatozy¢é i przykreci¢ przektadnie,przy czym trzeba
zwréci¢ uwage na to aby korek ze wskaZnikiem bagnetowym /12 / znajdowat
sie w goérnej pokrywie wziernika, a korek spustowy /62/ w dolnej.
Zkolei nalezy przykreci¢ tozysko podpierajgce gwiazde tancuchowg,nato-
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zy¢ i skreci¢ gwiazde tahncuchowa oraz blache wypetniajaca.

Przy ustawianiu silnika elektrycznego na ramie nalezy zwrdci¢ uwa-
ge na wspoOtosiowos$é watow przektadni i silnika i w razie potrzeby
postuzyé sie podktadkami regulacyjnymi umieszczonymi pomiedzy ramg
a tapami silnika.

Zmontowany naped ustawié¢ na spagu a w razie konieczno$ci podbudowaé
drewnem w pozycji gwarantujgcej prawidtowy przesyp urobku na przeno-
$nik odbierajacy.

Sposoby ustawienia napedu ilustruje rys.3.

6.2. Montaz trasy nalezy rozpocza¢ od strony napedu, przez ktory nalezy

6*3*

6.4.

6.5.

najpierw przewlec line do wciggania tancucha i rozciggng¢ jg wzdluz
osi uktadanej trasy, pierwszych kilka rynien, ktére nie badag leze¢ ra
spagu nalezy skreci¢ Srubami i podbudowaé drewnem.

Rynny lezace bezposrednio na spagu nie muszg by¢ skrecane Srubami.

Montaz zwrotni, przed ztgczeniem zwrotni z trasg nalezy zdjag¢ ostone
bebna”a beben przesunaé¢ do przodu az do oporu. Nastepnie nalezy prze-*
wlec line miedzy blachami Slizgowymi i zwrotnie dosungC do ostatniej
rynny.

Montaz tarieuoha zgrzebtowego. Utozy¢ tahncuch zgrzeblowy w g&mym prze-
dziale tynien i potagczy¢ go na obu koncach z ling, po czym uruchomic
naped, przez co tancuch zostanie wciggniety w dolny przedziat.Nastep-
nie utozy¢ pozostatg cze$¢ tancucha w goérnym przedziale rynien i po-
taczyé w jedng catos¢, po czym nalezy go napia¢ przez przesuniecie be-
bna zwrotni do tytu, przy zaktadaniu tancucha nalezy zwro6ci¢ uwage na
to aby tby Srub tgczacych zamki ze zgrzebtami byty zwrdécone w kierunku
ruchu tancucha. Wczasie wciggania tancucha ling w dolny przedziat ry-
nien, zwrotnia powinna by¢ zabezpieczona rozporg opartg o blache den-

ng i strop.

Uwagi kohAcowe, po zmontowaniu przeno$nika, przektadnie i beben zwrot-
ni napetni¢ olejem i zatoCy¢ wszystkie ostony, po czym przeprowadzic
probe ruchowg przenos$nika, ktéra polega na wigczeniu napedu i obser-
wacji prawidtowosci pracy przenosnika w czaaie.co najmniej dwodch godzin

7. Instrukcja obstugi

Uruchamiania i zatrzymywania przeno$nika dokonuje sie przy pomocy przy.
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cisku sterowniczego "zat-wyt", ktéry powinien "by¢ umieszczony

w poblizu napedu.

7.2. Przedtuzania przenos$nika pracujacego w chodniku lub zabierce wyko-
nuje sie przez rozpiecie tancucha zgrzebtowego w poblizu zwrotni,
dodanie rynny i 7 odcinkéw tancucha oraz ponowne spiecie i wyregu-
lowanie tahncucha. Siedem odcinkéw tancucha odpowiada podwodjnej dtu-

gosci jednej rynny normalnej.

7*3- Smarowanie, Schemat smarowania pokazany jest na rys.4.
7-3-1- Punkty smarowe

al przektadnia

b/ tozysko bebna tancuchowego
c/ silnik elektryczny

b/ beben zwrotni -

e/ Sruby napinajace

7-3-2. Smarowanie przektadni. tozyska toczne pierwszego watu przektadni
smarowane sg smarem statym L£T-2. Smarowania tych tozysk dokonuje sie
raz na 2 tygodnie przez wykrecenie korka /13/, napetnienie otworu
smarem i wttoczenie go przez wkrecenie korka az do oporu. Ibzostate
tozyska i kota zebate przektadni smarowane sg systemem kgpielowo -
rozbryzgowym przez olej zawarty w skrzyni. Do napetnienia skrzyni
przektadniowej nalezy uzy¢ oleju SD-6 o lepkos$ci 6-8"E~w iloSci
okoto 4,5 litra. Do wlewania oleju stuzy otwdr w pokrywie wziernika
zamykany korkiem zaopatrzonym w mieczowy wskaznik poziomu oleju,
na ktorym naciete sg dwie rysy, poziom oleju przy poziomym ustawie-
niu przektadni powinien zawieraé sie miedzy tymi rysami.
Sprawdzanie i uzupetnianie oleju powinno odbywal sie co miesigc.
Przy tej okazji nalezy odpusci¢ przez korek spustowy zanieczyszcze-
nia zbierajgce sie na dnie przektadni.

Pierwszej wymiany oleju nalezy dokona¢ po ok.500 godzinach pracy,
Nastepne wymiany co 6 miesiecy. Przed napetnieniem przektadni
Swiezym olejem nalezy ja doktadnie przeptukaé olejem podgrzanym do

7-3-3-tozysko toczne bebna tancuchowego, znajdujgace sie na napedzie po

stronie przeciwnej od przektadni, smaruje sie raz na 3 miesigce
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smarem statym &£T2. Czynno$¢ te wykonuje sie przez wykrecenie kor-
ka umieszczonego na pokrywie tozyska* napeinienie otworu smarem

i wttoczenie go przez wkrecenie korka.

7.5.4.Smar w tozyskach tocznych silnika elektrycznego nalezy wymieniac
raz na rok lub po kazdej naprawie silnika. Do smarowania uzy¢ sma-
ru £T2.

7.5.5. Lozyska bebna zwrotni smaruje sie olejem maszynowym Olmasz 6 o lep-
kosci 5,5 * 7°E[-rt wypetniajagcym szczelnie zamkniety beben w ilo$-
ci ok. 0,5 litra.

Uzupetnianie oleju powinno odbywa¢ sie co 6 miesiecy. Do wlewania
oleju stuzy otwdr umieszczony na zewnetrznej powierzchni ptaszcza
bebna i zamkniety korkiem.

7.5.6. Sruby napinajace zwrotni smarowaé co 2 tygodnie smarem statym
Tovotte'a lub zuzytym olejem maszynowym.

7*4* Przeglady okresowe

7.4*1.Codziennie nalezy dokona¢ przegladu catego przeno$nika, skontrolo-
waé tancuchy zgrzebtowe i ich nacigg, stan ogniw i zamkdéw,stan Srub
mocujacych zgrzebta oraz same zgrzebta. V przypadku zbyt duzych zwi-
séw tancucha przy napedzie, tancuch napigé Srubami na zwrotni.Nad-
miernie wydiuzone albo pekniete odcinki tancucha lub zamki wymienic,
Ibluzowane nakretki przy zamkach zgrzebet dokrecié¢ i zabezpieczyé.
Ibgiete zgrzebta wymienic .
Przy napedzie zbada¢ stan dokrecenia S$rub taczacych potéowki gwiazd
tancuchowych, oraz $rub mocujgcych przektadnie i silnik.
Ibdczas ruchu przenos$nika nalezy kontrolowaé temperature przektadni
i silnika elektrycznego.

7.4.2.Co po6t roku nalezy naped oraz zwrotnie przekaza¢ do warsztatu™roz-
montowa¢ i sprawdzi¢ stan i zuzycie cze$ci ruchowych.
Czeséci zuzyte lub uszkodzone wymienic.

7.5* Konserwacja przektadni. Przy montazu przektadni po przeglgdzie lub

awarii nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na:

al luz w tozyskach stozkowych pierwszego watu
b/ ustawienie zazebienia két stozkowych
Luz wzdtuzny w tozyskach stozkowych osadzonych w tulei i tworzacych
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wspolny wezet stwierdza sie na podstawie luzu promieniowego™
Pomiaru dokonuje sie przy pomocy szczelinomierza - ptytka o grubo-
§ci 0,04 nim, wsunietg w tozysko po jego stronie odcigzonej miedzy
rolkg a bieznig. Nalezy przy tym pamigta¢, ze nie wolno wtacza¢ ro-
lek tozyska na ptytke szczelinomierza. Regulacje luzu przeprowadza
sie przy pomocy nakretek /42/ znajdujagcych sie na wale, po usta-
leniu luzéw nalezy nakretki silnie skontrowaé i zabezpieczy¢ przez
odgiecie jezykow podktadki /43/*

Poprawno$¢ montazu ko6t zebatych o zebach tukowych ustala sie na pod-
stawie analizy $ladu ich dolegania. Wtym celu nalezy powlec koto
talerzowe rzadkg farbg/minia z olejem maszynowym/.

Przez przetoczenie matego kota po kole talerzowym, uzyskuje sie na
zebach kota matego Slady zetkniecia sie obu kot - rys.5. Punkt 1
tego rysunku przedstawia wtasciwy $Slad wspoOtpracy, punkty 2 do 7
S§lady niewtasciwe wraz ze sposobem usuniecia bledow, przesuw osiowy
kota matego uzyskuje sie przez pokrecenie nakretki /24/, za$ prze-
suw kota talerzowego przez przektadanie podkitadek regulacyjnych/22/
spod pokrywy jednego z przynaleznych tozysk pod drugg pokrywe.

8. Wskazowki bezpieczenstwa pracy

1. Wczasie pracy przenosnika wszystkie ostony czes$ci obrotowych po
winny by¢ zalozone i zamocowane.

2. Smarowanie powinno odbywa¢ sie podczas postoju przenos$nika.

3. Wszelkie naprawy przeno$nika powinny by¢ dokonywane w czasie po-
stoju i po odtgczeniu napedu od sieci elektrycznej.
Podczas naprawy na wytgczniku nalezy wywiesi¢ tabliczke
z ostrzezeniem: , Nie witgczaé - naprawa".

4. Przy wcigganiu tancucha uzgrzebtowego zwrotnia przenos$nika powin
na by¢ zabezpieczona rozporg przed uniesieniem sie.
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9. Typowe uszkodzenia przenos$nika oraz

Uszkodzenie

Zerwanie tancucha

. Zerwanie zamka

Zatarcie tozysk
pierwszego watu
przektadni

Nadmierne grzanie
sie przektadni

Hatasliwa praca
przektadni.

Ib wtgczeniu prze-
no$nik nie rusza.
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ich usuwania

Przyczyny uszkodzenia

a/Gwattowne zablokowanie
tancucha

b/ Wada materiatowa

c/

al
b/

al
b/

al

b/

c/

al

b/

al

b/

Nadmierne wytarcie ogniw
tancucha.
Jak w p-cie la i Ib

poluzowanie nakretki
przy zamku zgrzebta.

Brak smaru statego

Zte zabezpieczenie nakre-
tek regulujgcych luzy.

Ubytek oleju na skutek
ztego stanu uszczelnien.

Nadmiar oleju w prze-
ktadni,

Uzycie niewtasciwego
oleju

Uszkodzenie tozysk lub
kot zebatych.

Nieprawidtowe ustawienie
két stozkowych

Zakleszczenie tancucha
zgrzebtowego.

Uszkodzenia w instalacji
elektrycznej jakw

przyczyny i sposéb

Spos6b usuniecia
uszkodzen

Zerwany czton taficucha
wymienic.

Zerwany zamek wymienic,
Srube dokreci¢ i zabez-
pieczyc¢ .

tozyska wymieni¢ napet-
ni¢ smarem i po ustawi*
niu luzéw dobrze zabez-
pieczy¢ .

Wymieni¢ zniszczone
uszczelnienia, przektad-
nie napetni¢ olejem.
Nadmiar oleju wypuscic
z przektadni

Olej wymienic.

Stwierdzi¢ przyczyne,
uszkodzone czesci wymie-
nic .

Sprawdzi¢ prawidtowos$é
wspotpracy kot stozko-
wych i wyregulowaé¢ ich
ustawienie.

Znalez¢ i usungt przy-
czyne zablokowania.

Znalez¢ i usunagé przy-
czyne uszkodzenia.

przerwa lub zwarcie z zie-

mig zyty pradowej, przepa-

lenie bezpiecznikéw przerwa
w obwodzie sterowniczym lub
sitowym itp.
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Uszkodzenie

Spalenie
silnika

tancuch schodzi
z gniazd bebna
napedowego.

Beben zwrotni obraca
sie ciezko.
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Przyczyna uszkodzenia

Zbyt duza diugos$¢é przenos-
nika.

Uszkodzenie tozysk

al

b/
c/

a/

b/

c/

a/
b/

Zasypanie silnika miatem
weglowym

Zawilgocenie silnika
Zbyt czesty rozruch.

Nadmierne skrzywienie
zgrzebet

tancuch zdekalibrowany

tancuch niedostatecznie
naprezony

Brak oleju w bebnie
Uszkodzenie tozysk.

Sposéb usuniecia
uszkodzenia

Sprawdzi¢ dopuszczalng
dtugos¢ przenos$nika wg
wykresu na rys.l.

tozyska wymienic

Spalony silnik wymienic.

Skrzywione zgrzebta wy-
mienic .

Wymieni¢ tancuch lub
zdekalibrowane cztony.
Naprezy¢ odpowiednio
tancuch.

Beben napetni¢ olejem*
tozyska wymienig.






PRZENOSNIK ZGRZEBLOWY
LEKKI

TYPU

»OKAT-57"

CZESC 1
WYKAZ CZESCI WYMIENNYCH

Uwaga:

Przy zamawianiu cze$ci wymiennych nalezy podac:
1 Serie maszyny.
2. Pozycje wykazu czesci (kolumna 1).
3. Znak czesci (kolumna 2).
4. Nazwe czesci (kolumna 4).






Ibz.

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

25
26

Znak czeSci

139/M-82101
m/M-82143
IN/M-82008

G20-54A31a
G20-54AD19
G20-54AD24
G20-54AD18a
G20-54AD21
G20-54ADla
G20-54AD14a
G20-54AD22a
G20-54AD10
G20-54AD8f-
G20-54AD9%a
G20-54AD23
G20-54AD6a
G20-54AD5
S20-54AD3
G20-54AD4

Ilos¢
sztuk
W ma-
dzynie

64
64

64
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e

- 277 -
PEL - SKAT-57

Zestawienie - rys. 6

Nazwa czes$ci

Czesci handlowe

Sruba z tbem 6-kt MI6x80
Nakretka 6-kt MI6
Podktadka sprezysta 17

Przektadnia - rys. 7

Czesci specjalne

Kadtub - cze$é gorna
Olejowskaz mieczowy

Korek R 3/4*

Pokrywa

Uszczelka

Kadtub - cze$¢ dolna
Pokrywa centrujaca

Tuleja dystansowa

Koto zebate m-5, z<.51,

Koto talerzowe mc = 5,z * 43
Tuleja dystansowa

Podktadka regulujagca
Pokrywa

Nakretka

Walek zebaty mg w 5 z = 13
Tuleja przesuwna

Tworzywo

stal
stal

stal

zeliwo
stal
stal
stal
papier
zeliwo
zeliwo
stal
stal
stal
stal
stal
zeliwo
stal
stal
stal

Ciezar
kc/szt.

0,16
0,05
0,01



27
28

29
30

31
32
33
34

41

42
43
44

45

51
52
53
54
55

56

57
58

59

60

2
G20-54AD20
G20-54AD16
G20-54AD7a
G20-54AD17
G20-54AD11
G20-54AB12

G20-54ADI5a
G20-54AD13a

32309

w9
HB9
22310

22217

BEf/M-8210!
H3/M-82008
m/M-S2i43
EH/M-82101

ZN-57/M GiE-iy
558

ZN-57/MGiE-iy
558

B8/1M2101
m/M-82008
IN/M-82227

17/~-85045

L i i e T T N~ R OS]

N B 00 0 B

16

28

pierscien

Ibkrywa

Watek zebaty m~”5. z=16
Pierscien dystansowy
Watek zebaty m-6, z—16
Koto zebate my6, z-45
pokrywa

wat

CzeSci wg kat, CBKLT

tozysko O rolkach stozko-
wych 45 x 100 x 36
Nakretka M45 x 1,5
Podktadka

tozysko 0 rolkach barytko-
wych 50x110 x 40
tozysko 0 rolkach barytko-
wych  85x150x36

CzesSci handlowe

Sruba z tbem 6-kt MI6X50
Podktadka sprezysta 17
Nakretka 6-kt MI6

Sruba z tbem 6-kt MI6x160

Podkgadka uszczelniajgca
33.5

Podktadka uszczelniajgca 27

Sruba z them 6-kt MI2x60
Podktadka sprezysta 13

Wkret z tbem walcowym
ptaskim M6 x 16

Wpust zaokraglony otworowy
16 x 10 x 40

5
stal
zeliwo
stal
stal
stal
stal
zeliwo
stal

stal
stal

stal
stal
stal
stal

fibra
fibra

stal
stal

stal

stal

0,10
1,80
6,80
0,10
7.00
15.40
2.30
18,00

1.32
0,05
0,01

1.90

2.75

0,11
0,01
0,03
0,28

0,01
0,01

0,06
0,01

0,01

0,05



61
62
63

64

65
66

67
68

69

70

71

72

73

2
IN/M-82105
ZN-=57/MGIiE-i3/554

IN-57/M-86960

PN/M-85044

HJ/M-8 2101
m/M-82006
HT/M-82105
IN/M-85044

m/M-85112

IN-57/M-86960

H?/M-85044

PN/M-85044

m-55/n-8502i

26
20

29

4
Sruba z tbem 6-kt MIOx25
Korek 1"

Pierécien uszczelniajagcy
B80/100 x 13

Whpust zaokraglony petny
18 x 11 x 100

Sruba z tbem 6-kt MI2x40
Podktadka IpA
Sruba z tbem 6-kt MI2x30

Wpust zaokrgglony petny
16x10x63

PierScien osadczy sprezy-
nujacy 100

Pierscien uszczelniajacy
B4Q/62xI0

Whpust zaokrgglony petny
10 x 8 x 63

Wopust zaokraglony peiny
24 x 14 x 90

Kotek walcowy 10 016x36

stal
stal

stal
stal
stal
stal

stal

stal

stal

stal
stal

0,03
0,40

0,15

0,15
0,05
0,01
0,024

0,07

0,10

0,20

0,04

0,20
0,02



81
82

83
84

85
86

87
88
89
90

91
92

93
94
95
96

97
98

99

121
122
123
124

2
G20-54AA
G20-54&E1
G20-54AE2
A04-3a

G20-54AF1
G20-54AF2
G20-54A8
620-54A9
G20-54A10
G20-54AB
G20-54AH
G20-54A12
G20-54A7
G20-54AC3
A20-54AC
G20-54AC4
G20-54AC2
G20-54AC1
G20-54A15

22217

IN/M-82407

m/M-82143

IN/M-82008
m/M-82105
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Naped rys. 8
Czesci specjalne
4
Kadtub
Ostona

Zaczep ostony

Sprzegto elastyczne
M ulticross 250

Zsramia

Hak

Wyrzutnik

Sworzen

Blacha zabezpieczajgca lewa
Rama

Blacha zabezpieczajgca prawa
Wypetniacz

Pétbeben

Wat

Uszczelkg % 220/150x0,5
Korek R 3/4™

Pokrywa

Oprawa tozyska

Podktadka odginana

Czes$ci wg KatCBKIT

tozysko o rolkach barytko-
wych jo6 85 x 150 x 36

Czes$ci handlowe

Sruba noskowa MI2x35
Nakretka 6-kt M12
Podktadka sprazysta 13
Sruba z tbem 6-kt MI6X50

stal

stal
stal

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
staliwo
stal
papier
stal
zeliwo
zeliwo
stal

stal
stal
stal
stal

222,30
4,33
0,25

10,20
5,60
0,18
3,06
0,47
0,76

81,76
0,76
3,18

27,50
6,70

0,30
4,00
20,30
0,03

2,75

0,04
0,02
0,01
0,11



125 !
126

127
128

129
13C

131
132

133
134

135
136

137
138

139

140

141

14*2

143
144

b2
m/M-82143
3N/M-S2105
PK/M-82008
W/M-82105
IW/M-82407
H*M-82008
W/M-82143

m/-55/M-85021

m/M-82101
m/M-82101
PAM-82008
fiT/M-82143
PR/M-02110
IN/M-82181
m/~"85044

PN-57/M-86960

m/M5H 2

"M -82105

z-"-57/miE -13/558

pN/M-85111
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-
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4
Nakretka 6-kt MI6

Sruba z tbem 6-kt MI6x35
Podktadka sprezysta 17
Sruba z them 6-kt MI6x30
Sruba noskowa M24x75
Podkladka sprezysta 26
Nakretka 6-kt M24

Kotek walcowy 10 m6x35
Sruba z tbem. 6-kt MI6x70
Sruba z them 6-kt M20x5C
podktadka sprezysta 21
Nakretka 6-kt M20

Sruba z them 6-kt MI6X60
Nakretka kotpakowa K16

Wpust zaokrgglony petny
18x11x100

Pierscien uszczelniajagcy
B80x100xI2

Pierécien osadczy sprezy-
nujacy 100

Sruba z them 6-*xt MI2x35
Podktadka uszczelniajgca 27

PierScien osadczy sprezy-
nujgcy 85

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal

stal
stal
fibra

stal

0,03
0,09
0,01
0,08
0,27
0,03
0,10
0,03
0,14
0,20
0,02
0,06
0,13
0,04

0,15

0,15

0,04
0,05
0,01

0,03



151
152
153
154
155
156
157

161
162
163
164
165
166
167
168
169
170

181

191

2 3
G20-54B 30
G20-54B 1
G20-54C
G20-54H 8
G20-34D 230
G20-54D1 1
G20-54D2 2
G20-54EAa 1
G20-54E5a 1
G20-54E78 2
G20-54"6a 2
G20-54E4a 1
G20-54EC& 2
C20-54EB4 1
A20-54BBA 1
G20-54EB2 1
G20-54EB3 2
22310 2

m/M-82105 4

32

Trasa - rys.9

Czesci specjalne

4
Rynna normalna

Rynna skrocona

Rynna wzmocniona

pokrywa pancerna

Czton tancucha kompletny
Zgrzebto

Zamek

Zwrotnia - rys.10

Czesci specjalne

Kadtub zwrotni
Blacha ostonowa
Ostona

Sruba

Blacha $lizgowa
Nakretka

Korek R 1/4"
Beben

O$ bebna
Pokrywa

Cze$ci wg Kat. CBUJT

tozysko O rolkach barytko-
wych  50x110x40

Czesci handlowe

Sruba z tbem 6—kt MI2x30

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal

90,00
45,80
93,00
14,70
6,25
1,72
0,35

68,00
15,00
4,10
3,20

4,50
0,06

24 -
8,50
0,65

1,90

0,04



192

193
194

195
196

197
198

199

200

201

2
PN/M-82008

PN/M-82105

Hy/M-82143
PN/M-8 2008
W/M-82006
17/1,1-82143
BK-57/M-85021
HI/M-85112

M313-5

ZN-57/MOIiE-13/558
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4
podktadka sprezysta 13
Sruba z tbem 6-kt 3,116x35
Nakretka 6-kt MI6
Podktadka sprezysta 17
Podktadka 25B

Nakretka 6-kt M24

Kotek walcowy 5b8x40
Pierscien osadczy sprezy-
nujgcy 110

pierscien uszczelniajacy
A48/70xI12St

Podktadka uszczelniajgca 13,5 klingeryt

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal

0,01
0,09
0,03
0,01
0,03
0,10
0,01

0,06

0,10
0,01



210

211

21:

a/Katalog
k-20

b/ Katalog
M-8

nr kat.
110073

a/Pomorskie
Zaktady
Wytworcze
Aparatury
Bis kie go
Napiecia
Torun

b/Bydg.zakt.
nlektro-
Hechaniczne
,Belma"
Bydgoszcz

Pomorskie
Zaktady Wytw.
Apar .Niskiego
Napiecia
Torun

213 Katalog *-.
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Wyposazenie elektryczne

budowa o"n’\oszczeIT’\a’\' b/b*udowa zamkni”ia
Czesci handlowe

Silnik 3-i*az., induk- Silnik 3 faz.,in-

cyjny z wirnikiem

klat kowym przeciwwy-

buchowy, budovly
ognioszczelaej, typ
SZJSa-74; MO KW,
Us500V; 1-15,3A;
Hw.1455 obr/min.
Wpust do przewodu
oponowego o

Kopalniany wytgcz-
nik sterowany og-
nieszczelny Typ
KWS0-40, u= 500
lub 380 V,I .40A.
Bezpieczniki top3-
kowe 60A.
Przekaznik termicz-
ny 0 zakresie regu-
lacji 15-"25A.
Whpusty dla przewo-
déw oponowych!
2 szt.dla przewodu
0G 4x10mm?2
2 szt.dla przewOdu
0G 4x2,5 mm2

dukcyjny z wirni-
kiem Iclatkowy-m,
budowy zamknietej
typ SZJd-64b;
PA10 k?/7U-500V;
IwWI5As n = 1460
obi/min.

Wpust dla przewo-
du oponowego

0 0,=31 mt

Kopalniany wytg-
cznik stycznikowy,
wodoszczelny typ
KW.V-40,Uss500 lub
300V, 140A. Bezpie—
czniki topikowe
60A.
Przekaznik adhe-
zyjny 0 zakresie
regulacji
15 do 150A.
Wpusty dla prze-
wodéw oponowych!
2 szt.dla przewodu
0G 4x10mm

1 szt.dla przewodu
0G 472,5 mMm2

Kopalniany przycisk ognioszczelny
typ KPO0-2, U=500V, L?2A z wpustem dla
przewodu oponowego 0 J&g-21 mm.

0] = 31mm.

0 s 21 mm.

50m Przewo6d oponowy gérniczy typ 0G 4xi0mm2

0
28m Pi'zewdd oponowy gérniczy typ OG 4x2,5vm **
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