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Część I  -  M echaniczna

Opis -  o b słu g a  -  e k s p lo a ta c ja '
1. Zastosow anie

P rzen o śn ik  PZPC -  SAMSON j e s t  p rzeznaczony do odstawy urobku ze 
ś c ia n  węglowych o dużej k o n c e n tr a c j i  wydobycia p rzy  n ac h y len iu  
n ie  p rzek racza jący m  18°. P rzen o śn ik  stanow i zarazem  to r  jezdny  
d la  c ię ż k ic h  kombajnów KWB-3 lub  KY/B-4. P rzez  zastosow an ie  sp e ­
c ja ln y c h  z łą c z y  t r a s a  p rzen o śn ik a  j e s t  g ię tk a  zarówno w p ła s z ­
czy źn ie  poziom ej ja k  i  p ionow ej. N ajw iększy k ą t p rz e g ię c ia  m ię­
dzy dwoma są s iad u jący m i rynnam i wynosi 3 ° . S p ec ja ln e  mocne z a s ­
taw ki są  przystosow ane do w spó łpracy  p rz e n o śn ik a  z obudową s t a -  
low o-członow ą lub  obudową zmechanizowaną typu  BZ-1.
Dla z a b io ru  kombajnu 0 ,6  m są  p rzew idz iane  s t ro p n ic e  SCG-51S 
d łu g o śc i 1 ,2  m z p rzesu n ię ty m  punktem p o d p a rc ia , w c e lu  u t r z y ­
mania dopuszczalnego  o d k ry c ia  s tro p u  między końcem s tro p n ic y  
a czołem  ś c ia n y .
Dla obudowy zm echanizowanej typu  OSM-1 są  wymagane sp e c ja ln e  
z a s ta w k i, n ie  o b ję te  planem p ro d u k c ji s e r i i  in fo rm acy jn e j p rz e ­
nośników PZPC-SAMSON.

2. C h a ra k te ry s ty k a .

Wydajność p rzen o śn ik a 300 t / h
Długość p rzen o śn ik a  /w poziom ie /

w u k ła d z ie  4 napędowym 200 m
w u k ła d z ie  3 napędowym 150 m

Moc s i l n i k a  e le k try c z n e g o  każdego napędu 40 k'W
Prędkość łańcucha zgrzebłow ego

podstawowa 0 ,76  m /sek
możliwa /p rz e z  zmianę pary

k 6 ł z ę b a ty c h / 0 ,7  lub  0 ,82  m /sek
Łańcuch zgrzebłow y ogniwowy

ś re d n ic a  p r ę ta  x p o d z ia łk a 0 18 x 64 mm
lic z b a  pasm 3
ro zstaw  zew nętrznych pasm 600mm
s i ł a  zryw ająca  1 pasma 38 t
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Wymiary gabarytow e zespołów  i  ic h  c ię ż a ry .

Długość Szerokość Wysokość C ię ż a rZ espół /mm/ /mm/ /mm/ /kG /

Napęd podwójny 2500 2055 680 3540 * /

Napęd pojedyńczy 2500 1450 680 2400 x /

Rynna norm alna 1500 720 180 170
Rynna 1000 1000 720 180 114
Rynna 500 500 720 180 59
Rynna d o łączn a 2230 720 385 350

x /  c ię ż a r  bez s iln ik ó w  e le k try c z n y c h .

3. Opis k o n s tru k c j i  i  d z ia ła n ie  zespołów  p rz e n o śn ik a .

3 ił* -N apgd_-_rys^lO 6

K o n stru k c ja  napędu j e s t  p rzystosow ana do zabudowy zarówno na wy­
sy p ie  ja k  i  na końcu zwrotnym p rz e n o śn ik a . Jedynymi elem entam i 
różnym i d la  obu napędów są  w y rz u tn ik i łańcuchów , z k tó ry c h  jed en  
ro d z a j j e s t  przystosow any d la  napędu wysypowego / p o z .2 / ,  d ru g i 
z pow iększoną p o w ierzch n ią  ś lizg o w ą /p o z .3 /  d la  napędu zw rotnego. 
Napęd może być zabudowany w u k ła d z ie  zdwojonym /dw ie p rz e k ła d n ie ,  
dwa s p rz ę g ła  i  dwa s i l n i k i /  lub  pojedyńczym . W tym drugim  p rz y ­
padku zam iast p rz e k ła d n i zak ład a  s ię  p ó ło ś  r y s . 13/ łożyskow aną 
to c z n ie  w s p e c ja ln e j  obudowie. Napęd spoczywa na dwóch p ło zach  
u ła tw ia ją c y c h  przesuw boczny p rzy  p rz e k ła d c e .
Jedna z p łó z  ma g n iazd a  d la  z a k ła d a n ia  sto jaków  ro z p ie ra ją c y c h .

3 .1 .1 .  Bęben łańcuchowy /p o z .4 6 /  wykonany ze s ta l iw a  stopowego 
j e s t  dw udzie lny , łączony  12 śrubam i M24 /p o z .7 4 /  za c isk a ją cy m i 
dwa czopy, s tanow iące  zakończen ie  wałów b ie rn y c h  p rz e k ła d n i.  Wy­
r z u tn ik i  łańcuchów d a ją  s i ę  ła tw o zdemontować po z d ję c iu  b lach y  
w y p e łn ia ją c e j /p o z .4 9 / ,  s ta n o w iąc e j zak o ń czen ieg ó rn e j b lach y  
ś liz g o w e j napędu.

3 .1 .2 .  P rz e k ła d n ia  -  r y s . 11 i  12§ trz y s to p n io w a ,s to ż k o w o -c z o ło -  
wa j e s t  o b lic z o n a  na p rz e n o sz e n ie  mocy do 55 kW. P rzez zmianę 
d ru g ie j  pary  k ó ł zęb a ty ch  i s t n i e j e  m ożliwość u zy sk an ia  t r z e c h  
różnych  p rz e ło ż e ń .
P rz e k ła d n ie  są  wykonywane z kołam i zębatym i dającym i p r z e ło ż ę -
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n ie  i  = 3 2 ,2 . Przy tym p rz e ło ż e n iu  p rędkość łańcucha z g rz e b ło ­
wego wynosi 0 ,76  m /sek . P ary  k ó ł zęb a ty ch  d la  p rz e ło ż e ń  i  =29,9 
/p o z .1 1 2  i  1 2 6 /, lub i  = 3 4 ,9  /p o z .1 1 0  i  1 2 4 /, mogą być d o s ta r ­
czone p rzez  fab ry k ę  na ży czen ie  uży tkow nika.
P ierw szy  w ałek uzębiony  /p o z .1 1 9 / j e s t  osadzony wraz z łożyskam i 
w przesuw nej t u l e i  /p o z .1 1 6 / ,  u m o ż liw ia jąc e j r e g u la c ję  z a z ę b ie ­
n ia  k ó ł stożkow ych. K o n stru k c ja  t u l e i  pozw ala na wymontowanie 
j e j  wraz z wałkiem  uzębionym bez ro z b ie ra n ia  p rz e k ła d n i .  Łożys­
ka p ierw szego  w ałka s ą  smarowane smarem s ta ły m , p o z o s ta łe  ło ż y s ­
ka i  k o ła  zęb a te  -  rozbryzgow o o le jem .
P rz e k ła d n ia  zak ładana na napęd po s t r o n ie  zawałowej j e s t  zaopa­
trz o n a  w mechanizm przesuwu napędzany mimośrodem /p o z .9 6 /  zamo­
cowanym na jednym z wałów p rz e k ła d n i .  Mimośród te n ,  poprzez łą c z  
n ik ,  p o ru sza  jarzm o z zapadką /p o z .8 3 /  n ap ęd za jąc  ko ło  zapadkowe 
/p o z .1 3 2 / i  gwiazdę łańcuchową /p o z .1 3 0 / .  Koło zapadkowe j e s t  
po łączone z gw iazdą p rzez  sp rz ę g ło  c ie rn e  /p o z .1 3 4  i  1 3 5 /, za­
b e z p ie c z a ją c e  u k ład  p rzed  p rze c ią ż e n ie m . Do r e g u la c j i  momentu 
sp rz ę ż e n ia  c ie rn e g o  s łu ż ą  4 śruby  M20 /p o z .1 5 1 / .  R egu lac ję  wza­
jemnego u s ta w ie n ia  zapadk i n a p ę d z a ją c e j i  b lo k u ją c e j  /p o z .1 0 3 / 
uzy sk u je  s ię  p rzez  zmianę g ru b o śc i p o d k ład k i /p o z .9 2 / .  
P rzesuw anie napędu odbywa s ię  p rzez  c ią g n ie n ie  łańcuchem 
0 18 x 64 /p o z .1 4 / .  Łańcuch, zamocowany jednym końcem do haka 
p ło z y , p rz e w ija  s i ę  poprzez k rążek  zw rotny /p o z .5 /  i  k rążek  k ie ­
ru ją c y  na gwiazdę mechanizmu przesuw u. Szybkość p rzesuw ania  na­
pędu w ynosi ok. 0 ,8  m/min.

3 .1 .3 .  S p rzęg ło  /p o z .4 7 / .  Elementem łączącym  s i l n i k  e le k try c z n y  
z p rz e k ła d n ią  j e s t  s p rz ę g ło  h y d ra u lic z n e  typu  SHA40B. O p is, i n ­
s t r u k c ja  o b s łu g i ,  m ontażu i  demontażu teg o  s p rz ę g ła  zn a jd u je  
s ię  w p o radn iku  n r  135.

3 ^2 ^_ T rasa_ p rzen o śn ik a_ -_ ry s^ l4 ^
3 .2 .1 .  Rynna norm alna /p o z .2 4 2 / j e s t  wykonana ze sp e c ja ln y c h , 
mocnych p r o f i l i  walcowanych E180, po łączonych  b la c h ą  ś lizgow ą 
g ru b o śc i 10 mm.
W sp e c ja ln y c h  w g łę b ie n ia c h  p r o f i l u  bocznego z n a jd u ją  s ię  czopy 
łą c z ą c e  rynny oraz w kładk i do mocowania zastaw ek . Rynny są  w za ­
sa d z ie  p rzew id z ian e  d la  jednego  k ie ru n k u  t r a n s p o r tu  urobku.
Do łą c z e n ia  ry n ie n  s łu ż ą  s p e c ja ln e  śruby  M16 /p o z .2 3 5 /  z łbam i 
z noskiem .



3 .2 .2 .  Rynny sk ró co n e . W sk ła d  t r a s y  wchodzą po dwie rynny t a k i e j  
samej k o n s tru k c j i  ja k  rynna norm alna, a le  d łu g o śc i zm n ie jszonej 
do 1000 mm /p o z .2 4 3 / bądź 500 mm /p o z .2 4 4 / .

3 .2 .3 .  Rynna do łączna  stanow i cz ło n  p rze jśc io w y  między napędem 
i  c iąg iem  ry n ie n  norm alnych. Rynny do łączne  napędu wysypowego 
/p o z .2 4 1 / i  zw rotnego /p o z .2 4 5 / ró ż n ią  s ię  od s ie b ie  ty lk o  z ł ą ­
czami łączącym i je  z tra w ą .

3 .2 .4 .  Zastaw ki wykonane z b la c h  g ru b o śc i 10 mm są  p rzykręcane 
cz terem a śrubam i M20 /p o z .2 4 6 /  do boku k ażdej rynny . K s z ta ł t  
zastaw k i pozwala na swobodny p rz e ja z d  kombajnu po p rzen o śn ik u .
W g ó rn e j c z ę ś c i  zastaw k i z n a jd u je  s ię  k o ry tk o  i  h ak i p rzezn aczo ­
ne do u k ła d a n ia  przewodów w zdłuż p rz e n o śn ik a . Ponadto na zastaw ­
kach mocuje s i ę  lampy i  sk rz y n k i s y g n a liz a c y jn o -c te ro w n ic z e .
W zastaw kach p rzeznaczonych  do w spółpracy  z obudową sta low o  -  
członową mocuje s ię  sk rz y n k i sy g n a liz a c y jn e  pod kory tk iem  d la  
przewodów, n a to m ia s t lampy są  um ieszczone na przesuw nej o s ło n ie  
/p o z .2 3 3 / ,  n ie  k o l id u ją c e j  ze s to jak am i obudowy. Ł ączn ik i d la  
mocowania przesuwników PH-3 /p o z .2 3 2 / zak ład a  s i ę  na te  zastaw ­
k i ,  na k tó ry c h  n ie  ma sk rzynek  sy g n a liz a c y jn y c h . Zastaw ki d la  
obudowy zm echanizowanej typu  BZ-1 p rzy k ręca  s i ę  do ry n ie n  za po­
mocą śrub  w kręcanych w s p e c ja ln e  p ły tk i  /p o z .2 4 8 /  z nagwintowa­
nymi otw oram i. P rzy s to so w an iu  teg o  typu  obudowy, lampy i  sk rzy n ­
k i  sy g n a liz a c y jn e  są  um ieszczone na je d n e j w spó lnej o s ło n ie  p rz e ­
suwnej /p o z .2 3 7 / .

3*.3*.-Łańcuch_zgrzebłowy -  r y s . 15, sk ła d a  s i ę  z t r z e c h  p ię tn a s to -  
ogniwowych odcinków łań cu ch a  /p o z .2 8 3 / ,  dwóch k ró tk ic h  z g rz e b e ł 
/p o z .2 7 2 /  i  t r z e c h  zamków. O dcinki łańcucha  wchodzące w sk ła d  
jednego  kom pletu są  d o b ie ran e  z to le r a n c ją  d łu g o śc i do 1 mm. 
Środkowy zamek łą c z ą c y  łań cu ch  z dwoma zg rzeb łam i j e s t  s p e c ja l ­
n e j k o n s tru k c j i  u m o ż liw ia jąc e j b a rd z ie j  równomierny ro z k ła d  ob­
c ią ż e n ia  na t r z y  pasma łań cu ch a  zgrzebłow ego. Dla wyrównywania 
c a łk o w ite j d łu g o śc i łańcucha są  p rzew idz iane  k ró tk ie  o d c in k i 
o ró ż n e j l i c z b i e  ogniw / 3 , 5 ,7 ,9 ,1 1  lub  1 3 /.

4 . T ran sp o rt p rzen o śn ik a  na m ie jsc e  p ra c y .

P rzed  opuszczeniem  p rzen o śn ik a  na dó ł k o p a ln i n a le ż y  sp raw d z ić , 
czy w sz y s tk ie  c z ę ś c i  n a le ż ą c e  do n iego  z o s ta ły  d o s ta rc zo n e  p rzez
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w ytw órn ię. Wskazane j e s t  zmontowanie p rz e n o śn ik a  na pow ierzchn i 
i  wypróbowanie na b ieg u  luzem . Ze w zględu na duży c ię ż a r  i  ga­
b a ry ty  napędów n a leży  je  ro z e b ra ć  na podzespoły  i  tran sp o rto w ać  
o d d z ie ln ie  k ad łu b , s i l n i k i ,  s p rz ę g ła  i  p ło z y .
Przy t r a n s p o rc ie  na m ie jsc e  p racy  n a leży  ch ro n ić  w y sta jąc e  c z ę ś ­
c i  podzespołów p rzen o śn ik a  p rzed  uszkodzeniem .

5. Montaż p rz e n o śn ik a .

5ili_M ontaż_nap^dów  n a le ż y  rozpocząć od p o łą c z e n ia  kad łuba napę­
du z p łozam i. Kadłub napędu wysypowego pow inien  być ustaw iony  
w p o z y c ji  g w aran tu jące j prawidłowy p rzesyp  urobku ze śc ia n y  na 
p rzen o śn ik  podścianow y. N astęp n ie  n a le ż y  zamontować p rz e k ła d n ię  
z tym, że p rz e k ła d n ia  z mechanizmem przesuwu powinna znajdować 
s ię  po s t r o n ie  zaw ałow ej. Do p rz y k rę c a n ia  p rz e k ła d n i s łu ż y  sp e ­
c ja ln y  k lu cz  nasadowy, z n a jd u ją c y  s i ę  w w yposażeniu  n a rz ę d z io ­
wym p rz e n o śn ik a . Przy montażu p rz e k ła d n i n a le ż y  zw rócić uwagę 
na t o ,  aby korek  ze w skaźnikiem  poziomu o le ju  /p o z .8 5 /  b y ł w krę­
cony w górną pokrywę, a kurek  spustowy /p o z .8 7 /  w d o ln ą . N astęp ­
ną czy n n o śc ią  j e s t  z a ło ż e n ie  s p r z ę g ie ł  h y d ra u lic z n y c h , co powin­
no s i ę  odbywać ty lk o  za pomocą sp e c ja ln y c h  śrub  montażowych s t a ­
now iących w yposażenie s p r z ę g ła .  W d a ls z e j  k o le jn o ś c i  m ontuje s i ę  
t u l e j e  łą c z ą c e  /  p o z .4 4 / ,  s i l n i k i ,  gwiazdę łańcuchową i  b la ch ę  
w y p e łn ia ją c ą .

5*.2^_M ontaż_trasy rozpoczyna s i ę  od z a ło ż e n ia  rynny d o łą czn e j 
i  p o łą c z e n ia  j e j  śrubam i z kadłubem napędu. N astęp n ie  p rzew le­
ka s i ę  p rzez  napęd i  rynnę d o łączn ą  l i n ę  s ta lo w ą , s łu ż ą c ą  do 
w c ią g n ię c ia  łańcucha zgrzeb łow ego, ro z c ią g a ją c  j ą  wzdłuż śc ia n y  
w o s i  u s ta w io n e j t r a s y .  T eraz k o le jn o  uk ład a  s i ę  rynny p rzen o ś­
n ik a  u s ta w ia ją c  je  czopami złącznym i w k ie ru n k u  napędu zw rotne­
go.
P rzy  u k ła d a n iu  t r a s y  n a le ż y  zw rócić uwagę na t o ,  by b y ła  ona 
w ytyczona p r o s t o l i n i j n i e ,  na spągu oczyszczonym z kam ienia i  in ­
nych z a n ie c z y sz c z e ń , np. kawałków drew na, mogących spowodować 
z a k le s z c z e n ie  łańcucha zgrzebłow ego.
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5^3^_H ontaż_łąńcucha_zgrzebłow ego. Przy montażu łańcucha z g rz e ­
błowego n a le ż y  p am ię tać , że:
a /  dobrane fa b ry c z n ie  t r ó j k i  odcinków łańcucha ogniwowego powin­

ny być zamontowane obok s ie b ie  w c iąg u  łań cu ch a  zgrzeb łow ego,

b / o dsądzen ia  zamków bocznych powinny być usytuowane pow ierz­
chniam i ślizgow ym i w k ie ru n k u  p ó łk i p r o f i l u  bocznego. Odwró­
ce n ie  zamka g ro z i zak leszczen iem  łań cu ch a  zgrzebłowego..

c /  lu z  między zamkiem środkowym a zg rzeb łam i pow inien być ja k  
n a jm n ie jsz y . Z grzebeł i  zamków z nadmiernym luzem , o b ja w ia ją ­
cym s i ę  w p o s ta c i  "k iw an ia  s ię "  zamka względem z g rz e b ła , n ie
n a le ż y  montować,

d /  śruby  łą c z ą c e  ze zg rzeb łam i powinny być zawsze założone łb a ­
mi w k ie ru n k u  ruchu  ła ń cu ch a .

5_.4. Pnóba^ruchowa^ Po n a p e łn ie n iu  o le jem  p rz e k ła d n i i  s p r z ę g ie ł  
h y d ra u lic z n y c h , n a leży  p rzeprow adzić  próbę ruchową p rz e n o śn ik a , 
k tó ra  p o leg a  na w łączen iu  napędów i  o b se rw ac ji p racy  p rz e n o ś n i­
ka o raz k o n t r o l i  te m p era tu ry  p rz e k ła d n i i  s i ln ik ó w . P rzed odda­
niem p rzen o śn ik a  do e k s p lo a ta c j i  n a leży  rów nież p rzeprow adzić 
k o n tro lę  praw id łow ości n a p e łn ie n ia  o le jem  s p r z ę g ie ł  h y d ra u l ic z ­
nych. W tym c e lu  n a le ż y  każdy z s iln ik ó w  w łączyć o d d z ie ln ie  
i  sp raw dzić  amperomierzem pobór prądu p rzy  pełnym p o ś liz g u  
s p rz ę g ła  h y d rau lic zn e g o  /  nieruchom y łań cu ch  zg rzeb ło w y /. Pobór 
prądu p rzez  każdy z s iln ik ó w  pow inien w ynosić 200A.

*

6, Smarowanie,

^ ł^^S m i^ iy^sm ąrow e.

a /  p rz e k ła d n ie
b /  mechanizmy posuwu
c /  p ó ło ś  /w u k ła d z ie  3 napędowym/
d / s i l n i k i  e le k try c z n e

6*2^_Sm ąrow ąnie_grzekładni^ Łożyska toczne  p ierw szego  w ału p rz e ­
k ła d n i są  smarowane smarem s ta ły m  co 2 tygodnie*  Smarowanie ty c h  
ło ży sk  wykonuje s ię  ra z  na dwa tygodn ie  p rzez  w ykręcenie korka 
smarowego /p o z .8 7 / ,  w y p e łn ien ie  otworu smarem ŁT2 i  ponowne w krę­
ce n ie  korka w c e lu  w tło c z e n ia  smaru do ś ro d k a .
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P o z o s ta łe  ło ży sk a  i  k o ła  zęb a te  smarowane są  systemem k ą p ie lo -  
wo-rozbryzgowym p rzez  o le j  zaw arty  w sk rz y n i p rz e k ła d n io w e j. Do 
w lew ania o le ju  i  k o n t r o l i  poziomu s łu ż y  korek  ze w skaźnikiem  
bagnetowym /p o z .8 5 / ,  um ieszczony na pokrywie w z ie rn ik a . Spraw­
d zan ie  i  u z u p e łn ia n ie  poziomu o le ju  powinno odbywać s ię  co m ie­
s i ą c .  U tym c e lu  n a leży  napęd zatrzym ać na 10 m in u t, w ykręcić  
korek ze w skaźnik iem , w y trzeć  w skaźnik szm atą , w łożyć do otworu 
i  po w y jęc iu  odczy tać poziom wg śladów z w ilż e n ia . Prawidłowy po 
ziom o le ju  p rzy  poziomo u sta w io n e j p rz e k ła d n i pow inien zaw ierać  
s i ę  między rysam i na w skaźn iku . Wymianę o le ju  n a le ż y  przeprow a­
dzać co 6 m ie s ię c y . P rzed  n ap e łn ien iem  p rz e k ła d n i świeżym o le ­
jem n a le ż y  j ą  d o k ład n ie  p rzep łu k ać  rzadkim  o lejem  podgrzanym do 
ck .70°C . Do n a p e łn ie n ia  p rz e k ła d n i n a le ż y  użyć ok. 15 kG o le ju  
SD-6 o le p k o ś c i 6 do 8^E^Q.

^AŻi_Smarowanię_mechanizmów_przesuwu.Każdy mechanizm przesuwu 
ma c z te ry  smarowe zawory kulkowe /p o z .1 5 3 / ,  um ieszczone na o s i 
o b ro tu  gwiazdy i  mimośrodu o raz  w łb ach  sw orzni dźw igni napędo 
wej i  z a p a d k i. Co 2 ty g o d n ie  n a leży  w każdy z zaworów w tło czy ć  
p ra sk ą  sm arowniczą 2 do 8 crn  ̂ smaru T o v o tte * a .

6^4^_Sm arow anie_gółosi dokonuje s i ę  co m ie s ią c  p rzez  w tło c z e n ie  
p ra sk ą  sm arow niczą ok. 10 crn  ̂ smaru ŁT2 p rzez  zawór smarowy, u -  
m ieszczony na pokrywie ło ży sk o w ej.

6 jL 5 i_W _łożyskach_ tocznych_siln ika_ęlęk trycznęgp  n a leży  wymie­

n ia ć  smar ra z  na rok  lub  po każdym dem ontażu s i l n i k a .  Do sma­
row ania ło ży sk  n a leży  użyć smaru ŁT2.

7. P rzeg ląd y  okresow e.

Z*.l*.-Co_dzień n a leży  dokonać p rzeg ląd u  ca łeg o  p rzen o śn ik a  
i  w sz y s tk ie  zauważone u s t e r k i  u sunąć . S zczeg ó ln ie  n a leży  zwra­
cać uwagę na łańcuchy  zg rzeb łow e, ic h  n a c ią g , s ta n  ogniw, zam­
ków i  z g rz e b e ł o raz s ta n  d o k ręce n ia  i  z a b e z p ie c z e n ia  śrub  ł ą ­
czących zamki ze z g rze b łam i. Podczas ruchu  p rzen o śn ik a  n a leży  
kon tro low ać te m p era tu rę  p rz e k ła d n i i  s iln ik ó w  e le k try c z n y c h .

7*.2^_Co_tydzień n a le ż y  sp raw dzić  s ta n  n a p e łn ie n ia  o lejem  s p rz ę ­
g i e ł  h y d ra u lic z n y c h .
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Ii.3^_C o_pół^roku n a le ż y  p rz e k ła d n ie ,  bębny łańcuchowe i  w y rz u t-  
n ik i  p rzek azać  do w a r s z ta tu ,  rozmontować i  sp raw dzić s ta n  o raz  
zu ży cie  c z ę ś c i .  C zęści zuży te  lub  uszkodzone w ym ienić.

8 . Wskazówki b ezp ieczeń stw a  p ra c y .

W c z a s ie  p racy  p rzen o śn ik a  w szy s tk ie  o słony  c z ę ś c i  ruchomych mu­
sz ą  by^ za łożone i  zamocowane. Napady muszą być zabezp ieczone *
s to ja k a m i rozporowym i.
Smarowanie może odbywać s i ę  ty lk o  podczas p o s to ju  p rz e n o śn ik a .
W szelkie naprawy n a le ż y  wykonywać w c z a s ie  p o s to ju  p rzen o śn ik a  
i  po o d łą cze n iu  go od s i e c i  e le k t r y c z n e j .  Podczas naprawy na za ­
łą c z n ik u  n a leży  w yw iesić ta b l ic z k ę  z o s trze że n iem : "Nie w łączać 
-  napraw a".
Jazd a  lu d z i  na łańcuchu  zgrzebłowym j e s t  w zbroniona.
P rz y c is k i  s te ro w n icze  powinny być łatw o d o s tę p n e .
Przed uruchom ieniem  p rz e n o śn ik a  n a leży  o s trz e c  za łogę  umówio­
nym sygnałem .
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Część I I  -  E le k try c z n a

1 . Opis te c h n ic z n y .

Napęd p rzen o śn ik a  mogą stanow ić  /w z a le ż n o ś c i  od warunków lo k a l ­
nych , tz n .  d łu g o śc i k ą ta  n a c h y le n ia  ś c ia n y /  3 lub  4 s i l n i k i  e -  
le k try c z n e ,  a sy n c h ro n ic z n e , mocy 40 kW każdy i  na n a p ię c ie  500V.

P oszczegó lne napędy są  rozm ieszczone w dwóch m ie jsc a c h , t j .  na 
w ysypie i  na z w ro tn i. P raca  p rzen o śn ik a  j e s t  jednokierunkow a. 
O gn ioszczelne wykonanie w yposażenia e le k try c z n e g o  um ożliw ia s t o ­
sowanie p rzen o śn ik a  "SAMSON" w k o p a ln ia c h  gazowych o s to p n iu  
n ie b ezp iecz eń s tw a  " c " .

2 . W yposażenie e le k try c z n e .

R y s .16 p rz e d s ta w ia  w yposażenie e le k try c z n e  p rzen o śn ik a  "SAMSON" 
z 4 s i ln ik a m i napędowymi, a r y s . 17 z 3 s i ln ik a m i napędowymi. 

2 ^ 1 ^ _ S iln ik i_ e le k try c z n e  /p o z .3 0 1 / .

Do napędu p rzen o śn ik a  zastosow ano s i l n i k  a sy n ch ro n icz n y , zw arty , 
w obudowie przeciwwybuchowej o n a s tę p u ją c y c h  danych te ch n ic zn y ch :

Typ
P

SZDKSp-74e
40 kW

cos ł 0 ,87
0 ,90

U 500 V I r / J n 5 ,5
J 59 A Mr/Mr 2 ,2
n 1465 obr/m in Mm/Mn 2 ,0

2*2i_W yłącznik_sam oczynny_/poz.302/

K opalniany w yłączn ik  s te ro w an y , o g n io szcze ln y  j e s t  p rzeznaczony  
do z a s i l a n ia  i  s te ro w a n ia  pojedynczego s i l n i k a .

Dane te c h n ic z n e :
Typ KWSOz -  160-1
U 500 V
Z akres przekaźników  60-85 A

Układ p o łączeń  e le k try c z n y c h  -  wykonanie s p e c ja ln e  d la  p rz e n o ś­
n ik a  PZPC "SAMSON".

+ -
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2*.3i_WYł^cznik_odśrodkowg /p o z .3 0 3 /

W yłącznik odśrodkowy s łu ż y  do z a b e z p ie c z e n ia  s iln ik ó w  e le k t r y c z ­
nych i  s p r z ę g ie ł  h y d ra u lic z n y c h  p rzed  u szkodzen iam i.

Dane te c h n ic z n e :
Typ
N ap ięc ie
Prąd

WO 
42 V 

2 A

2 ^ 4 ._ P rz y c isk _ s te ru j^ c y  /p o z .3 0 4 /

K opalniany p rz y c isk  o g n io szcze ln y  j e s t  p rzeznaczony  do zdalnego  
s te ro w a n ia  p rz e n o śn ik a .

Dane te c h n ic z n e :
Typ
N ap ięc ie
Prąd

PO-2 
500 V 

2 A

2 .^ i_ T g an sfo rm ato r_ o św ie tlen io w y  /p o z .3 0 5 /

T ra n sfo rm a to r o św ie tle n io w o -sy g n a liz a c y jn y , w obudowie o g n io sz - 
c z e ln e j  j e s t  p rzeznaczony do z a s i l a n ia  lamp sy g n a liz a c y jn y c h  
i  b lo k ad y .

Dane te c h n ic z n e :
Typ TrOS
N ap ięc ie  p ierw otne 500 V
N ap ięc ie  w tórne 42 V
Moc nom inalna 1 ,5  kVA

Prąd znamionowy bezpieczników  po s t r o n ie  p ie rw o tn e j tra n s fo rm a ­
to r a  6 A.
Prąd znamionowy b e z p ie c z n ik a  po s t r o n ie  w tó rn e j tra n s fo rm a to ra  
35 A.

2 ± 6 ^_ S k rzy n k a_ ste ro w n iczo -sy g n a lizacy jn a  /p o z .3 0 6 /

Skrzynka s te ro w n ic z o -sy g n a liz a c y jn a  w obudowie o g n io sz c z e ln e j 
j e s t  p rzeznaczona do s y g n a l iz a c j i  i  b lokady  p rz e n o śn ik a .

Dane te c h n ic z n e :
Typ SSSO
N ap ięc ie  42 V
L iczba przycisków  2
L iczba wpustów 3
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^ ili-L am ga-O Ś w ietlen iow o^sY gnalizac^^na /p o z .3 0 7 /

L^mpa o g n io sz cz e ln a  s łu ż y  do s y g n a l iz a c j i  o raz  o ś w ie t le n ia  t r a ­
sy p rz e n o śn ik a .

Dane te c h n ic z n e : 
Typ
Oprawa
Moc
N ap ięcie

LPW "E n erg ia"  
E 27 
40 W 
42 V

2^§^_L am pa_sygnalizacyjna /p o z .3 0 8 /

Lampa o g n io sz cz e ln a  p rzeznaczona do s y g n a l iz a c j i  porozumiewaw­
c z e j między k o m b a jn is tą  i  o bsługą  p rz e n o śn ik a .

Dane te c h n ic z n e : 
Typ
Oprawa
Moc
N ap ięc ie

LPW "E n erg ia"  
E 27 

5 W 
24 V

2-.9^_Kopalniane_zł3Cze_grzęwodowę /p o z .3 0 9 /

K opaln iane z łą c z e  przewodowe o g n io szcze ln e  s łu ż y  do łą c z e n ia  
g ó rn icz y ch  przewodów oponowych.

Dane te c h n ic z n e :
N ap ięc ie  500 V
Prąd 60 A

2iłO ^_Przew ody.

P o łą c z e n ie  e le k try c z n e  pomiędzy poszczególnym i elem entam i wypo­
sa ż e n ia  e le k try c z n e g o  p rz e n o śn ik a , są  wykonane górn iczym i p rz e ­
wodami oponowymi typu  OG.
a /  Do z a s i l a n ia  s iln ik ó w  i  tra n s fo rm a to ra  ośw ietlen iow ego  z a s to -  

sowano przewód oponowy typu  OG 4 x 35 mm /p o z .3 1 0 / .

b /  P o łą c z e n ia  pomiędzy tran sfo rm ato rem  ośw ietleniow ym  a p o szcze ­
gólnym i skrzynkam i s te ro w n ic z o -sy g n a liz a c y jn y m i -  są  wykonane 
przewodem typu  OG 4 x 10 + 6 mm /p o z .3 1 2 /

c /  P o łąc zen ie  s te ro w n ic ze  w zdłuż t r a s y  p rzen o śn ik a  między wy-
łączn ik am i j e s t  wykonane przewodem typu OG 4 x 16 m m /p o z .3 1 1 /. 
P o łą c z e n ia  s te ro w n ic ze  między samymi w yłącznikam i usytuowanymi
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obok s ie b ie  oraz w yłączn ik iem  i  tran sfo rm ato rem  o ś w ie tle n io -
niowym są  wykonane przewodem typu  OG 4x4 mm /p o z .3 1 3 / .
P o łą c z e n ie  w y łączn ika  odśrodkowego j e s t  wykonane rów nież 

2przewodem typu  OG 4x4 mm .

d / P o łą c z e n ie  między w yłączn ik iem  a lampą s y g n a liz a c y jn ą  i  p rz y -  
2Ciskam i sterow niczym i wykonano przewodem typu  OG 5x4 mm .

3 . Z a s ila n ie *

C ałkow ita  moc z a in s ta lo w a n ia  p rzen o śn ik a  pancernego SAMSON w p rzy ­
padku 4 napędów wynosi 160 kW, d la  napędów -  120 kW. Z a s i la n ie  
p rzen o śn ik a  w e n e rg ię  e le k try c z n ą  odbywa s i ę  z dwóch o d d z ie ln y ch  
s t a c j i  transfo rm ato row ych  usytuowanych w chodnikach  p o d -i nad- 
ścianowym, ry s .1 6  i  17. Ten sposób z a s i l a n ia  e lim in u je  k o n ie cz ­
ność prow adzenia przewodu z a s i la ją c e g o  w zdłuż ś c ia n y .

4. P rzygotow anie m ontażu.

e le k try c z n e g o
P rzed  w ysyłką na d ó ł elementów w yposażenia n a le ż y  sp raw d z ić ,cz y  
w sz y s tk ie  elem enty  wchodzące w sk ła d  w yposażenia z o s ta ły  d o s ta r ­
czone p rzez  w y tw órn ię ,zgodn ie  z dokum entacją . Elem enty w yposaże­
n ia  e le k try c z n e g o , k tó re  n ie  s p e łn ia j ą  warunków o k reślo n y ch  w do­
k u m en tac ji /b ra k  a t e s tu  na o g n io sz cz e ln o ść  i t p . /  n ie  mogą być 
dopuszczone do p ra c y .
Celowe j e s t  rów nież aby użytkow nik po o trzym aniu  z f a b ry k i kom­
p le tn e g o  w yposażenia e le k try c z n e g o  p rz e n o śn ik a  p rzep ro w ad z ił 
w stępne próby d la  sp raw dzen ia  p raw id łow ości d z ia ła n ia .
Próby te  n a le ż y  p rzeprow adzić  % bezpośrednim  udziałem  p e rs o n e lu , 
k tó ry  w p rz y s z ło ś c i  b ęd z ie  stanow ić  obsługę teg o  u r z ą d z e n ia ,u ła t^  
wi to  obsłudze zapoznanie s i ę  z układem i  zasadą  d z ia ła n ia  a p a ra ­
tu ry  e le k try c z n e j  p rz e n o śn ik a .
W c z a s ie  t r a n s p o r tu  elementów w yposażenia e le k try c z n e g o  na m ie j­
scu  m ontażu n a le ż y  zw rócić uwagę na ic h  odpow iednie za b e z p ie c z e ­
n ie  p rzed  uszkodzeniam i m echanicznym i.

5. Montaż w yposażenia e le k try c z n e g o .

Montaż w yposażenia e le k try c z n e g o  może przeprow adzać ty lk o  wykwa-
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lif ik o w a n y  e le k try k  p o s ia d a ją c y  odpowiednie u p raw n ien ia  zawodo­
we.
Montaż n a le ż y  wykonać zgodnie z in s t r u k c ją  zaw artą  w n in ie jsz y m  
p o rad n ik u .
Montaż c z ę ś c i  e le k try c z n e j  obejm uje n a s tę p u ją c e  czy n n o śc i:
-  zmontowanie w sz y s tk ic h  elementów w yposażenia e le k try c z n e g o  

zgodnie z rysunkam i 16 lub  17 /w z a le ż n o ś c i od l ic z b y  s i l n i ­
ków/

-  ^ k o n a n ie  p o łączeń  e le k try c z n y c h  zgodnie z rysunkam i 4 ,5  i  7 ,
-  p rzeprow adzen ie  prób popraw ności d z ia ła n ia  u rządzeń  e le k ­

try cz n y ch  p rz e n o śn ik a .

W c z a s ie  wykonywania p rac  montażowych n a le ż y  zw rócić uwagę na 
t o ,  aby n ie  u szk o d zić  poszczegó lnych  elem entów , zw łaszcza po­
w ie rz c h n i o g n io sz cz e ln y c h .

5*.ł*-M ontaż_poszczególnych_elem entów .

W c z a s ie  montażu elementów w yposażenia e le k try c z n e g o  n a leży  
zw rócić uwagę na ta k ie  ic h  ro z m ie sz c z e n ie , aby n ie  b y ły  n a ra ż o ­
ne na uszkodzen ie  m echaniczne -  s z c z e g ó ln ie  p rz y c isk  s te ro w n i­
czy "Zał-W ył" o raz  lampa sy g n a liz a c y jn a  1LS.
P rz y c isk  "Zał-W ył" pow inien być ta k  zabudowany aby b y ł w dogod­
nym z a s ię g u  d la  o b s łu g i p rz e n o śn ik a .
Lampa sy g n a liz a c y jn a  1LS powinna być um ieszczona, w m ie jsc u  do­
b rze  widocznym d la  o b s łu g i p rz e n o śn ik a .

5*2^_M ontaż_goł^czeń_elek trycznych^ /wg rysunku  4 ,5  i  7 / .

W c z a s ie  wykonywania p o łączeń  e le k try c z n y c h  n a le ż y  zw rócić 
sz c z e g ó ln ą  uwagę na zachowanie k o le jn o ś c i  fa z  z a s i la ją c y c h  
poszczegó lne  s i l n i k i ,  aby k ie ru n e k  o b ro tu  w sz y s tk ic h  s iln ik ó w  
b y ł zgodny.
Żyły przewodu s te ro w n ic z e g o , prowadzonego w zdłuż p rzen o śn ik a  
n a le ż y  po łączy ć  według n a s tę p u ją c e j  k o le jn o ś c i :

1 -  ż y ła  u z ie m ia ją c a  / z - z /
/3 - lB p /
/ z - z /
/lB o-2B o/

2 -
3 -
4 -

nap ięciow a
u z ie m ia ją c a
napięciow a
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K o le jn o ść  ż y ł w przew odzie oponowym n a le ż y  p rz y ją ć  l ic z ą c  od 
ży ły  oznaczonej odmiennym kolorem  w k ie ru n k u  zgodnym z ruchem 
wskazówek z e g a ra . Podany sposób łą c z e n ia  przewodu s te ro w n ic z e ­
go prowadzonego w zdłuż p rzen o śn ik a  zab ezp iecza  uk ład  p rzed  
szkodliw ym i skutkam i zw arć , w przypadku jeg o  m echanicznego 
uszkodzen ia*
Ponadto  n a le ż y  zw rócić uwagę na oznaczen ie  końcówek k a b l i .  Od 
ja k o ś c i  wykonania p o łączeń  e le k try c z n y c h  z a le ż y  w dużym s to p ­
n iu  ja k o ść  p racy  ca łeg o  u k ła d u .
N ależy te  wprowadzenie końcówek przewodów do komór zaciskow ych 
ja k  rów nież odpow iednie ic h  zamocowanie j e s t  podstawowym warun­
kiem bezaw aryjnego d z ia ła n ia  ca łeg o  u k ła d u .
Osobną i  sz cze g ó ln ą  uwagę n a le ż y  zw rócić na prow adzenie p rz e ­
wodów w zastaw kach w zdłuż t r a s y  p rz e n o śn ik a . Muszą one być ta k  
u łożone na p rzen o śn ik u  aby n ie  w ystaw ały z zastaw ek i  tym s a ­
mym n ie  b y ły  narażone na u szk o d zen ia  m echaniczne.

5 i3 i_Próby_ruchow e^

Próby ruchowo p rzen o śn ik a  powinny obejmować c a ły  program  s t e r o ­
w an ia , b lokady  i  s y g n a l iz a c j i  p rz e n o śn ik a . Próbę n a leży  p rzep ro ^  
w adzić zgodnie z programem d z ia ła n ia  układów podanym w p k t .6 .  
P rzedtem  jednak  n a leży  sp raw dzić  czy:
a /  u k ład  p o łączeń  e le k try c z n y c h  j e s t  zgodny z układem podanym 

na r y s . 4 ,5  i
b /  p o ło ż e n ie  p rze łączn ik ó w  k ie ru n k u  obrotów Pko, p rze łączn ików  

m an ipu lacy jnych  Ma, o raz  p rze łączn ik ó w  przerzu tow ych  P j e s t  
zgodne z założonym programem podanym na r y s . 4 i  5,

c /  i z o l a c j a  s i ln ik ó w , o sp rz ę tu  e le k try c z n e g o  i  przewodów łą c z ą ­
cych j e s t  zgodna z p rz e p isa m i,

d /  p rz e k a ź n ik i te rm iczn e  w poszczegó lnych  w y łączn ikach  są  n a s ta ­
wione na p rąd  60 A,

e /  w a p a ra tu rz e  e le k try c z n e j  n ie  ma c i a ł  obcych i  z a n ie c z y sz ­
c z eń ,

f /  pokrywy komór o g n io szcze ln y ch  są  p rzykręcone w szystk im i ś ru ­
bam i,

g /  a p a ra tu r a  e le k try c z n a  j e s t  uziem iona zgodnie z obow iązujący­
mi p rz e p isa m i.
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6. Opis d z ia ła n ia  /wg rysunku 1 ,2  i  3 / .

Opis d z ia ła n ia  wykonano d la  p rzen o śn ik a  4-napędowego . Spo­
sób d z ia ła n ia  p rzen o śn ik a  3-napę^owego j e s t  pouobny do o p isa n e ­
go p o n iż e j i  d la te g o  z o s ta ł  p o m in ię ty .
Na każdy s i l n i k  e le k try c z n y  stanow iący  napęd p rzen o śn ik a  p rzy p a­
da je d en  w y łączn ik . S terow anie  s i ln ik a m i o g ra n ic z a  s i ę  do w spó ł­
p racy  ty c h  w yłączników . Z a łą cz en ie  i  w y łączen ie  p rzen o śn ik a  wy­
konuje obsługa  z n a jd u ją c a  s i ę  p rzy  w ysyp ie .
P rzed  uruchom ieniem , p r z e łą c z n ik i  k ie ru n k u  obrotów "Pko" muszą 
być ustaw ione jednakowo w p o z y c ji  "P" /P ra w o /, w y łączn ik  "Wb" 
tr a n s fo rm a to ra  o św ie tlen iow ego  oraz w y łączn ik  b lo k u ją c y  na kom­
b a jn ie  p rzek ręcone w p o z y c ji  "Z a ł" .
Po wykonaniu w/w czy n n o śc i w szy s tk ie  lampy sy g n a liz a c y jn e  ro z ­
m ieszczone w zdłuż t r a s y  p rzen o śn ik a  z a św ie c a ją  s i ę .  Układ j e s t  
przygotow any do p racy .
U ruchom ienia p rzen o śn ik a  /w sz y s tk ic h  s i ln ik ó w / dokonuje s ię  
p rz e z ^ n a c iś n ię c ie  p rz y c isk u  "Z ał" przycisków  ste ro w n iczy ch  PS 
usytuow anych na w ysyp ie . P rz y c isk  "Z ał" n a le ż y  trzym ać w pozy­
c j i  n a c i ś n ię te j  do czasu  u zy sk an ia  p rzez  s i l n i k  p e łn e j p ręd k o ś­
c i  jednakże n ie  d łu ż e j n iż  5 sekund. Po n a c iś n ię c iu  p rz y c isk u  
"Z ał"  -  k o le jn o ść  zamykania s i ę  obwodów ste ro w n iczy ch  i  k o le j ­
ność u rucham ian ia  s iln ik ó w  j e s t  n a s tę p u ją c a :  4M, 3M, 2M, IM. 
P rz ek aź n ik  s te r u ją c y  P s t  w y łączn ik a  IW d z ia ła  w następu jącym  
obwodzie: /IW / Tr 42V, B2, Ma 3 1 -3 , P l - 2 - 4 ,  Pko 2 ,1 ,  2Bp,/2W/ 
IB p, P 2 -4 , Pko 2 -1 , 2Bp /P S / Zał 1 -2 , Wył 2 -3 , /3W/ lB p ,P l-4 ,
Pko 2 -1 , 2Bp, /4W/ IB p, P 2 -4 , Pko 2 -1 , 2Bp, 2St,Ma 1 -S z ,
Wył 1 -2 , Pko 4 -3 , PM, PT, Pu 6 -3 , P s t ,  IS t  /TROS/ Pb a -b , 
/kom bajn / Wb 1-Z . W te n  sposób z o s ta je  zam knięty  obwód p rz e k a ź ­
n ik a  s te ru ją c e g o  P s t .  w w y łączn iku  4W. P rzek aź n ik  P s t zamyka 
obwód s ty c z n ik a  St w y łączn ik a  4W. S i ln ik  4M ru s z a .  W c h w ili  za­
d z ia ła n ia  s ty c z n ik a  St w y łączn ika  4W, zam knięty  z o s ta je  obwód 
p rze k a ź n ik a  s te ru ją c e g o  P s t w y łączn ika  3W w obwodzie:
/4W/ 2 S t ,  lB o , St 8 -7 , 2Bo /3W/ lB o , 2 S t ,  Ma 1 -S ^ , Wył- 1 -2 , 
Pko 4 -3 , PM, PT, Pu 6 -3 , P s t ,  1 S t ,  Z.
P rzek aź n ik  P s t zamyka obwód s ty c z n ik a  S t w y łączn ik a  3 W. S i l ­
n ik  3M ru s z a . P rzez z a d z ia ła n ie  s ty c z n ik a  St w y łączn ika  3W,zam­
k n ię ty  z o s ta je  rów nież obwód p rzek aźn ik a  P s t w y łączn ika  2W:
/3W/ lB o, St 8 -7 , 2Bo /2W/ lB o , 2 S t ,  Ma l-S 2 ,,W y ł 1 -2 , Pko 4 -3 , 
PM, Pu 6 -3 , P s t ,  1 S t ,  Z.
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P rzek aźn ik  P s t zamyka obwód s ty c z n ik a  St w y łączn ik a  27/. S i ln ik  
2M ru s z a . W c h w ili  z a d z ia ła n ia  s ty c z n ik a  S t w y łączn ika  27/ zam­
k n ię ty  z o s ta je  obwód p rzek a źn ik a  P s t w y łączn ik a  IW:
/2W/ lB o, St 8 -7 , 2Bo /IW / 2 S t ,  Ma l - S o ,  Wył 1 -2 , Pko 4 -3 , PM,
PT, Pu 6 -3 , P s t ,  I S t ,  Z.
P rzek aźn ik  P s t zamyka obwód s ty c z n ik a  St w y łączn ik a  IW. S i ln ik  
IM ru s z a .
Po o s ią g n ię c iu  p rzez  p rz en o śn ik  p e łn e j p rę d k o śc i zam knięty z o s ta ­
je  s ty k  w y łączn ika  odśrodkowego WO 1 -2 , w obwodzie pod trzym ują­
cym: /IW / 2Bp, lB o, S t ,  2Bo, W01-2, /P S / Wył 2 -5 . P rz y c isk  "Z ał" 
n a le ż y  zw o ln ić .
W yłączenie p rzen o śn ik a  n a s tą p i  po n a c iś n ię c iu  p rz y c isk u  "W ył". 
P rzen o śn ik  można rów nież w yłączyć p rzeryw ając  obwód b lo k u ją cy  
w yłączn ik iem  umieszczonym na kom bajnie lub  p rzy c isk am i "Zb" 
w sk rzynkach  sy g n a liz a c y jn o -b lo k u ją c y c h  rozm ieszczonych  wzdłuż 
t r a s y  p rz e n o śn ik a . P rz y c isk  "Zb" zamyka obwód p rzek aźn ik a  b lo k u ­
jąceg o  "P b", k tó ry  d z ia ła ją c  przeryw a swoim norm aln ie  zamkniętym 
styk iem  obwód s te ro w a n ia  p rz e n o śn ik a .
W r a z ie  k o n ie c z n o śc i u n ie ru ch o m ien ia  p rzen o śn ik a  na d łu ższy  
okres c z a su , n a leży  p rz y c isk  "Zb" n ac isn ą ć  a n a s tę p n ie  p rz e k rę ­
c ić  o k ą t 90°. Odblokowanie uk ładu  po lega  na p rz e k rę c e n iu  p rzy ­
c isk u  "Zb" o 90° w pozycję  p ie rw o tn ą .
W u k ła d z ie  s te ro w a n ia  p rzen o śn ik a  p rzew idz iano  b lokadę k ie ru n k u  
obrotów , u n ie m o ż liw ia ją c ą  z a łą c z e n ie  p rzen o śn ik a  w przypadku 
n iezgodnego u s ta w ie n ia  p rze łączn ik ó w  k ie ru n k u  obrotów .
W szystkie p r z e łą c z n ik i  k ie ru n k u  obrotów n a le ż y  u s taw ić  w p o ło ­
żen ie  P /p ra w e /.
W c z a s ie  napraw i  przeglądów  można in d y w id u a ln ie  uruchom ić każdy 
s i l n i k  w obydwóch k ie ru n k a c h , w tym c e lu  n a le ż y  p rz e łą c z n ik  m ani­
p u la cy jn y  odpowiedniego w y łąc zn ik a , u s ta w ić  na s te ro w an ie  lo k a ln e  
i  n a s tę p n ie  za łąc zy ć  wybrany s i l n i k  p rzez  p rz e k rę c e n ie  sk rz y d e łk a  
"Zp" w pozycję  " Z a ł" .
W yłączenie s i l n ik a  dokonuje s i ę  p rzez  p rz e k rę c e n ie  sk rzy d e łk a  "Zp" 
w pozycję  "W ył".
W przypadku k o n ie czn o śc i u ruchom ienia s i l n i k a  w odwrotnym k ie ru n k u  
n a le ż y  p rzed  p rzek ręcen iem  sk rzy d e łk a  "Zp". p rz e k rę c ić  p rz e łą c z n ik  
k ie ru n k u  obrotów Pko w pozycję  L / le w o /.
O bsługa p rzen o śn ik a  ma możność porozum ienia s i ę  między sobą p rzy  
pomocy umownych sygnałów op tycznych . Do teg o  c e lu  s łu ż ą  lampy 
sy g n a liz a c y jn o -o św ie tle n io w e .
W łączenie o św ie tle n ia  p rzen o śn ik a  dokonuje s ię  w yłącznik iem  
"Wb" usytuowanym w obudowie tr a n s fo rm a to ra . P rz e k rę c e n ie  w y łącz-
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n ik a  "Wb" w p o z ."Z a ł"  /c o  n a leży  do w stępnych cz y n n o śc i, p rzed  
właściwym uruchom ieniem  p rz e n o ś n ik a / ,  powoduje z a łą c z e n ie  uzwo­
je n ia  p ierw otnego  tr a n s fo rm a to ra  Tr na n a p ię c ie  500 V.
Z ch w ilą  gdy w obwodzie sterow niczym  24 V pojaw i s i ę  n a p ię c ie ,  
z a d z ia ła  s ty c z n ik  St i  w łącza obwód ośw ie tlen iow y  na n a p ię c ie  
42 V. W szystkie lampy rozm ieszczone w zdłuż t r a s y  p rzen o śn ik a  
z a św ie c a ją  s i ę .
N a c iśn ię c ie  p rz y c isk u  "Zs" /usytuow anego w skrzynkach  s te ro w - 
n ic z o -sy g n a liz a c y jn y c h  rozm ieszczonych  w ty ch  samych o d stęp ach  
co lampy ośw ie tlen iow e w zdłuż t r a s y  p rz e n o ś n ik a / ,  powoduje z a ­
d z ia ła n ie  p rzek aźn ik a  Ps w obwodzie 24 V, k tó ry  swoim styk iem

r- przeryw a obwód s ty c z n ik a  S t .  O św ie tlen ie  c a łe j  t r a s y  p rz e n o ś n i­
ka z o s ta je  w yłączone. Z w olnienie p rz y c isk u  "Zs" powoduje z a łą ­
cz en ie  o ś w ie t le n ia .  K olejne, n a c isk a n ie  i  zw a ln ian ie  p rz y c isk u  
"Zs" w edług umówionych sygnałów , um ożliw ia porozum ienie s ię  
o b s łu g i z n a jd u ją c e j s i ę  w p o b liż u  p rz e n o śn ik a . z ^y^ype^.
P rzen o śn ik  j e s t  rów nież wyposażony w je d n o s tro n n ą  s y g n a l iz a c ję  
P rz e k rę c e n ie  w y łączn ika  b lo k u jąceg o  na kom bajnie lub  n a c isk a n ie  
i  zw a ln ian ie  p rz y c isk u  Zb w skrzynkach  s te ro w n ic zo  s y g n a liz a ­
cy jnych  rozm ieszczonych  w zdłuż t r a s y  p rz e n o śn ik a , powoduje g a ś -  
n ię c ie  i  św iecen ie  lampy s y g n a liz a c y jn e j 1LS usytuow anej na wy­
s y p ie .  S y g n a liz a c ja  t a  d z ia ła  ty lk o  w c z a s ie  gdy p rzen o śn ik  
j e s t  w yłączony i  p rzeznaczona j e s t  d la  porozum ienia s i ę  z ob­
s łu g ą  wysypu.

7 . P rz e p isy  ruchowe

a /  Z ab ran ia  s i ę  dokonywanie ja k ich k o lw iek  p rzeró b ek  i  p r z e łą ­
czeń w u k ła d z ie  p o łą cze ń  e le k try c z n y c h , p o c iąg a jący c h  za so ­
bą zmiany w sto su n k u  do obow iązującego u k ład u .

b /  S terow anie p rzen o śn ik a  n a le ż y  dokonywać w yłączn ie  według 
o p isu  podanego w n in ie jsz y m  p o rad n ik u .

c /  N ależy kontro low ać w skazan ia  am perom ierzy p rzy n a jm n ie j ra z  
w c ią g u  zm iany.

d /  C iąg le  n a leży  kon tro low ać u ło ż e n ie  przewodów w zastaw kach 
p rzen o śn ik a  w c e lu  z a b e z p ie c z e n ia  ic h  p rzed  uszkodzeniam i 
m echanicznym i.



8 . P rzeg ląd y  w yposażenia e le k try c z n e g o .

Dla zapew nien ia praw idłow ej e k s p lo a ta c j i  p rzen o śn ik a  n a leży  
przeprow adzać doraźne i  okresowe p rzeg ląd y  w yposażenia e le k ­
try c z n e g o .

8 .1 i_ P rz e g l^ d _ d o ra ź n y .

Przeprow adza dyżurny e le k try k  p rzed  każdą zm ianą. W c z a s ie  
p rzeg ląd u  n a leży  sp raw d zić :
a /  u ło ż e n ie  przewodów oponowych z uw zględnieniem  ic h  z a b e z p ie ­

c z e n ia  p rzed  uszkodzeniam i m echanicznym i. W sz c z e g ó ln o śc i 
ważne j e s t  w łaściw e um ieszczen ie  przewodów oponowych w z a s ­
tawkach p rz e n o śn ik a ,

b /  sposób usy tuow ania elementów w yposażenia e le k try c z n e g o . 
W y łączn ik i, t r a n s fo rm a to r  TrOS o raz  p o z o s ta łe  elem enty po­
winny być ta k  usytuowane aby n ie  b y ły  narażone na uszkodze­
n ia  m echaniczne i  p o s ia d a ły  swobodny d o s tę p  do od łączników , 
przycisków  i t p . ,

c /  d z i a ła n ie ,  w yposażenia e le k try c z n e g o . W tym c e lu  n a leży  wy­
konać próbę d z ia ła n ia  s te ro w a n ia  p rz e n o śn ik a .
W szelkie n iedom agania n a le ż y  n a ty ch m iast u sunąć .

§*.2^_Przeglądy_okresowe^

Przeprow adza dyżurny e le k try k  w odstęp ach  n ie  w iększych  n iż
2 ty g o d n ie . W c z a s ie  przeglądów  n a leży  sp raw dzić :
a /  s ta n  a p a ra tu ry  e le k try c z n e j  wewnątrz obudów o g n io szcze ln y ch .

Spraw dzeniu p o d le g a ją  w szy s tk ie  e lem en ty , a w sz c z e g ó ln o śc i: 
s ty c z n ik i ,  p rz e k a ź n ik i ,  p r z y c i s k i ,  p r z e łą c z n ik i  i t p .
Zwrócić n a leży  uwagę na p rz y le g a n ie  i  zużycie  styków , p o łą ­
c z e n ia  przewodów, d o k ręcen ie  śrub  i  n a k rę te k , z a n ie c z y sz c z e ­
n ia  i t d ,

b /  przewody oponowe, zw racając  uwagę na u szk o d zen ia  m echaniczne.
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9. N iedom agania, przyczyny i  sposób ic h  usuw ania.

-  24 -

Niedom agania Przyczyny Usuwanie niedomagań

l .P o  z a łą c z e n iu  p rz e ­
n o śn ik  n ie  rusza*

a /  Zablokowanie mecha­
n ic zn e  p rzen o śn ik a

Usunąć przyczynę żab io  
kow ania.

b /  P rzerw an ie  ży ł s t e ­
row niczych lub  s i ł o ­
wych w przew odzie o- 
ponowym*

J e ś l i  o g lęd z in y  n ie  
w ykazały u szkodzen ia  
przewodu, n a leży  go 
zbadać za pomocą in -  
d u k to ra , n a s tę p n ie  
usunąć u szk o d zen ie .

c /  Zwarcie ży ły  s i ł o ­
wej z z iem ią  / z a ­
d z ia ła n ie  za b e z p ie ­
c z e n ia  ziem nozw arcio­
w ego/.

Usunąć z w a rc ie , o d izo ­
lować uszkodzoną ży łę  
od z iem i.

d /  P rz e p a le n ie  b e z p ie c z ­
ników w obwodzie s i ­
łowym lub  w obwodzie 
sterow niczym .

Z naleźć i  usunąć 
przyczynę p rz e p a le ­
n ia  b e z p ie c z n ik a . 
Wymienić b e z p ie c z n ik . 
Uwaga:
B ezpieczników  n ie  w ol­
no napraw iać lub  za­
k ła d ać  m o cn ie jszy ch .

e /  P rzerw a w obwodzie 
sterow niczym  / z ł e  
s ty k i  przycisków  
s te ro w n ic z y c h , wy­
łą c z n ik a  b lo k u ją c e ­
go na k o m b a jn ie ,p rze ­
kaźników w w y łąc zn i­
kach 1W-4W lub 
w tra n s fo rm a to rz e
TROS i t p / .

Usunąć p rzerw ę.O czyś­
c ić  lub  wymienić u sz ­
kodzone s ty k i .
K g n tro lę  obwodów p rz e -  
prow adzić induk torem .f /  Przerw a w obwodzie 

siłowym /d u ż a  opor­
ność p r z e j ś c ie  na 
s ty k a c h  p r z e łą c z n i­
ka k ie r .o b ro tó w , 
s ty c z n ik a ,  przerw a 
w przew odzie opono­
wym i t p / .

2 .N ierównomierne 
w skazan ia  ampero­
m ie rz y , w c z a s ie  
p racy  p rz e n o śn ik a .

a /  Nierówna i lo ś ć  o le ­
ju  w sp rz ę g ła c h  hy­
d ra u lic z n y c h .

Sprawdzić i lo ś ć  o le ju  
w sp rz ę d le  należącym  
do am perom ierza o n ie  
normalnym w skazaniu  
o raz  doprow adzić s ta n  
o le ju  do przep isow ego .
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Niedom agania Przyczyny Sposób usuw ania

b / P rz e p a le n ie  b ez­
p ie c z n ik a  w obwo­
d z ie  s i ł owym.

c /  P rzerw a w obwodzie 
siłow ym , duża o- 
po rność p r z e j ś c ia  
na s ty k a c h  s ty c z n i ­
k a , p rz e łą c z n ik a  
k i e r .  o b r . i t p / .

3* P rzen o śn ik
w c z a s ie  p racy  
z o s ta je  samo­
czynn ie  w yłą­
czony.

a /  Z a d z ia ła n ie  p rz e ­
k aźn ik a  te rm ic z ­
nego na sk u tek  
p r z e c ią ż e n ia .

b /  Jak  w punkcie 
lb  do f .

Jak  w punkcie 1 .

P rzez  k o n tro lę  tem­
p e ra tu ry  n a g rz a n ia  
s tw ie rd z ić ,  k tó ry  
s i l n i k  z o s ta ł  p rz e ­
c ią ż o n y . -.7 p rzy p ad - 
l^ e n  g dzie  trudno  
o k r e ś l i ć  s i ln ik ,w y ­
konać próbne z a łą ­
c z en ie  p rzen o śn ik a  
i  po w skazaniach  
am perom ierzy s tw ie r. 
d z ić ,  k tó ry  z wy­
łączników  n ie  z a łą ­
c z a , a p rzez  o g lę ­
dz in y  wewnątrz wy­
łą c z n ik a ,  k tó ry  
s i l n i k  z o s ta ł  p rz e ­
c ią ż o n y .
Usunąć przyczynę 
p r z e c ią ż e n ia .
Jak  w punkcie 
lb  do f .

4 . Po n a c iś n ię c iu  
p rz y c isk u  "Z ał" 
/p rzy c isk ó w  
s te ro w n iczy ch  
PS/ p rzen o śn ik  
-  ru sz a  a po 
zw o ln ien iu  
p rzycisku ."Z ał" 
p rz e n o śn ik -  
- s t a j e .  _______

i b /

' R Złe kon tak tow anie 
styków w yłączn ika 
odśrodkowego.
Rozregulowany wy­
łą c z n ik  odśrodko­
wy.

Sprawdzić i  oczyś­
c ić  lub  wymienić 
uszkodzone s ty k i .
Wyregulować w yłącz­
n ik  odśrodkowy.
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Część I I I  -  K ata log  c z ę ś c i .

P rzen o śn ik  PZPC -  SAMSON

r y s . 8

Poz. Znak c z ę ś c i
L iczba 
sz tu k  
w ma­
szy n ie

Nazwa c z ę ś c i
C ię ż a r
k G /sz t.

1 2 3 4 5

C zęśc i sp e c ja ln e

1 G2O-79L 2 Zastawka na napęd 18 ,70
2 G2O-79J 3 W yrzutnik napędu wysypowego 5 ,50
3 G2O-79K 3 W yrzutnik napędu zw rotnego 5 ,10
4 G20-79R 1 O słona napędu zw rotnego 30,00
5 G12-23D 2 Krążek zwrotny 45 ,00

C zęśc i handlowe

11 PN-58/M-82101 12 Śruba M24xl00 0 ,4 0
12 PN-58/M-82143 12 N akrętka M24 0 ,1 0
13 PN-59/H-82O29 12 Podkładka s p rę ż y s ta  24,5 0 ,03
14 BN-63/1719-01 2 Łańcuch 0G18/l-8m 52,00

P rz en o śn ik  PZPC-SAMSON z napędem pojedynczym na zw ro tn i
R y s .9

C zęśc i sp e c ja ln e

21 G2O-79M 1 P ło za  skrócona 111,20
22 G2O-79H 1 B elka prowadząca sk rócona 207,70

C zęśc i handlowe

31 PH-58/M-82101 4 ¡jruba M36 x 100 1 ,2 0
32 PN-58/M-82143 4 N akrętka M36 o ,3 6
33 PN-59/M-82029 4 Podkładka s p rę ż y s ta  36,5 0 ,0 7
34 PN-58/M-82105 6 §ruba Ml6 x 25 0 .07
35 PN-59/M-82029 6 Podkładka s p rę ż y s ta  16 ,3 0 ,01
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Nappd -  Rys. 10

C zęśc i sp e c ja ln e

1 2 3 4 5

¡41 G20-79AD l B elka prowadząca 237,90
^42 G20-79AH 4 O słona 1 ,2 0
^43 G20-79AJ 2 Osłona 1 ,10

¡44 G20-79A10 2 Obudowa sp rz ę g ła 95,00
¡45 G20-79AE 1 P łoza 156 ,70
: 46 G20-79A11 2 Półbęben 90,00
47 G04-53 2 S p rzęg ło  SHA-40B 66,70
48 G20-79AA 1 Kadłub napędu 920,30

49 G20-79AF 1 B lacha w y p e łn ia ją c a * 2 1 ,1 0

50 G20-79A12 ___ Sworzeń 0 ,55

C zęśc i handlowe

61 PN-58/M-82105 12 Śruba M12 x 20 0 ,03
62 PN-58/H-82101 8 Śruba M24 x 60 0 ,30
63 PN-58/H-82143 8 N akrętka M24 0 ,1 0
64 PN-59/M-82029 8 Podkładka s p rę ż y s ta  24,5 0 ,2 5
65 PN-58/M-82101 16 Śruba H16 x 70 0 ,13
66 PN-58/M-82143 16 N akrętka M16 0 ,03
67 PN-59/M-82029 16 Podkładka s p rę ż y s ta  16 ,3 0 ,01
68 PK-58/M-82101 16 Śruba M20 x 100 0 ,2 4
69 PN-58/M-82143 16 N akrętka M20 0 ,06
70 PN-59/M-82029 16 Podkładka s p rę ż y s ta  20,5 0 ,01
71 PN/M-85045 2 Wpust zaokrąg lony  otworowy

36 x 20 x 140; f  = 100 0 ,7 0
72 PN-6C/M-82227 4 Wkręt M10 x 25 0 ,0 2
73 PN-58/M-82101 2 Śruba M20 x 50 0 ,1 8
74 PN-58/M-82101 12 Śruba M24 x 100 0 ,33
75 PN-58/H-82147 12 N akrętka koronowa M24 0 ,1 3
76 PN-58/M-82001 12 Zawleczka 5 x 50 0,01
77 PN-57/M-85021 2 Kołek walcowy 10n6x50 0 ,03
78 PN/M-82121 8 Śruba z łbem 4 -k t 1136x150 1 ,5 0
79 PN-58/M-82143 8 N akrętka M36 0 ,36
80 PN-59/M-82029 8 Podkładka s p rę ż y s ta  36 ,5 0 ,0 7
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P rz e k ła d n ia  -  Rys. 11 i  12

C zęśc i s p e c ja ln e

1 2 3 r  4 5

81 G20-79AC23 1 Klocek dystansow y 0 ,5 0
82 G20-79AC18 2 .Sworzeń 0 ,45

i 83 G20-79AC14 1 Zapadka 0 ,7 0
84 G20-79AC21 1 ,Uchwyt 0 ,7 0
85 G20-79ABB 1 O lejow skaz 0 ,5 0
86 G20-79ABA 2 Pokrywa 3 ,5 0  }

87 G20-79AB27 3'¡Korek 0 ,4 0
! 88¡: G20-79AB29 1 Kadłub p rz e k ła d n i c z .g ó rn a 170 ,00

89 G20-79ACJ 1 O słona /lew a  lub  praw a/ 8 ,3 0

90
G20-79ACK
G20-79AC 2 U szczelka kartonow a 340x170x0,2 *

91 G20-79ACG 1 W spornik 1 ,1 0
92 G20-79AC24 1 Podkładka 0 ,1 0
93 G20-79ACF 1 P ie r ś c ie ń  ślizgow y 2 ,80

Ś 94 G20-79AC13 1 Pokrywa 0 ,4 0
; 95 G20-79AC 2 U szczelka f ilc o w a  0 112/100x4 0 ,10

96 G20-79AC12 1 Mimośród 2 ,20
j 97 G20-79AC19 1 Pokrywa . 4 ,40

98 G20-79AB29 1 Kadłub p rz e k ła d n i część  do lna 170,00
G20-79ACH 1 W yrzutnik 2 ,60

100 G20-79ACA 1 Pokrywa 40,00
101 G20-75AC27 1 Sprężyna 0 ,1 0
¿02 G20-79AC16 1 Kątownik 0 ,30
¿03 G20-79AC15 1 Zapadka b lo k u ją c a 1 ,0 0
¡104 G20-79A1.15 1 T arcza 52 ,50
¿05 G20-79AB14 1 W ieniec zęb a ty 20,40
106 G20-79AB26 1 Pokrywa 2 ,50
107 G20-79AC11 1 Wał zęb a ty 36 ,00
108 G20-79AB33 5 Nakładka 0 ,05
¿09 G20-79AB25 1 Pokrywa 2 ,10
¿10 G20-79AB6 1 Wałek zębaty  z=l6 17 ,60
111 G20-79AB7 1 Wałek zęb a ty  z=17 18,90
112 G20-79AB8 1 Wałek zęb a ty  z=18 x / 20 ,20  ,
i i i G20-79AB31 2

1)
Podkładka re g u la c y jn a 0 .01  [
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1 } 2 r ; 4 r

114 ' G20-79AB5 r 1 P ia s ta ; 4 ,80
G20-79AB4 1 W ieniec zęb a ty 7 ,9 0

116 G20-79AB17 1 T u le ja 7 ,40
117 G20-79AB1B 1 N akrętka 3 ,20

¡118 j G20-79AB21 1 Pokrywa 4 ,50
119 G20-79AB3 1 Wałek zębaty 6 ,50

¡120 - G20-79AB30 1 Podkładka 0 ,2 0
' 121 n G20-79AC 1 U szczelka kartonow a 0 220/150x0,2 —

122 G20-79AB22 1 Pokrywa 
, Jzop pok rę tny

4 ,20
123 G20-63AC31a 1 1 ,20
124 s G20-79AB9 1

V /W ieniec zęb a ty  z=58^' 12 ,90
125 j G20-79AB10 1 W ieniec zęb a ty  z=57 11 ,30
126 G20-79AB11 1 .W ieniec zęb a ty  z=56x/ 9,80
127 G20-79AC 1 sU szczelka kartonow a 0 240/170x0,2 -
128] G20-79AB12 1 T arcza 38,00
129 G20-79AC25 1 P ły tk a  z a b e z p ie c z a ją c a 0 ,1 0
130 G20-79AC10 1 Gwiazda 12 ,20
131 G20-79AC20 1 Pokrywa 2 ,80
132 G20-79ACB 1 Koło zapadkowe 31,00
133 G20-79AC22 1 Krążek z a b e z p ie c z a ją c y 0 ,20
134 G20-79ACC 1 T arcza 8 ,50
135 G20-79ACD 1 T arcza 8 ,0 0  }
136 . G20-79ACE 1 B lacha boczna wyk.lewe 7 ,00
137 G20-79ACB 1 B lacha boczna wyk.prawe 7 ,0 0
138 G20-79AC17 1 Śruba 0 ,40
139 G20-79AC 1 U szcze lka  kartonow a 0 300/230x0,2
140 G20-79AB20 1 T u le ja  dystansow a 4,20
141 G20-79AB19 1 Obudowa ło ży sk a 19 ,50
142 G20-79AB32 1 P ie r ś c ie ń  gumowy u s z c z e ln ia ją c y 0 ,10
143 G20-79AB16 1 utaa. 70 ,00
144 G20-79AB13 1 Wałek zębaty 35,60
145} G20-79AB23 1 Pokrywa 3 ,40
146 G20-79AB24 Pokrywa 5,10

x / D ostarczane  na życzen ie  użytkow nika
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C zęśc i handlowe

1 2
r —

3 4 5

151 PH-58/M-82101 4 Śruba M20 x 140 0 ,37
152 PH-59/H-82029 17 Podkładka s p rę ż y s ta  20,5 0 ,01
153 ZN-59/MGiE-13/

/570
4 Zawór smarowy w k lęs ły  Mloxl 0 ,01

154 PN-5S/M-82105 2 Śruba M12x35 0 ,04
i 155 PH-58/M-82105 15 Śruba 1.112 x 25 0 ,03

156 ZN-57/MGiE-13/
/5 5 8

4 Podkładka u s z c z e ln ia ją c a  33 ,5  
'sk ó ra / 0 ,01

157; PH-58/H-82105 12 Śruba Ml6x40 0 ,0 9
158 PN-59/M-82029 21 Podkładka s p rę ż y s ta  16 ,3 0 ,01
159 PN-58/H-82101 4 Śruba M12 x 60 0 ,06
160 PH-59/M-82029 24 Podkładka s p rę ż y s ta  12 ,2 0 ,01
161 PH/M-85044 1 Wpust zaokrąg lony  pełny  14x9x56 0,05
162 PN-58/M-82105 2 Śruba M10x30 0 ,03
163 PN-59/M-82029 2 Podkładka s p rę ż y s ta  1 0 ,2 0 ,01
164 PN-57/M-86960 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  

¡B 70x100x13 0 ,17
165 PN-60/M-82227 2 Wkręt M6 x 12 0 ,0 4
166 PN/M-85045 1 Wpust zaokrąg lony  otworowy

16 x 10 x 40 0 ,0 4
167 PN-58/M-82143 13 N akrętka M20 0 ,06
168 PN-58/M-82101 10 Śruba M20x200 0 ,5 0
169 PN-58/H-82143 2 N akrętka Ml6 0 ,03
170 PN-58/M-82101 2 Śruba Ml6 x 80 0 ,15
171 PN-58/H-82105 2 Śruba 118x25 0 ,0 2
172 PN-58/M-82101 3 Śruba M20 x 75 0 ,23
173 PN-58/M-82105 3 Śruba Hl6 x 25 0 ,07
174 PH-60/M-86961 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  gumowy 

169 ,2  x 5 ,7 0 ,01
175 PN-60/M-86961 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  gumowy 

1 4 9 ,2 x 5 ,7  - 0 ,0 1
176 ZH-56/MGiE-13/

/566
6 Śruba pasowana M 12x25/60/j6 0 ,0 7

177 PN-5S/M-82147 6 N akrętka koronowa M12 0 ,02
178 PN-58/M-82001 6 Zawleczka 3,2x25 0 ,01
179 PN/M-85044 1 Wpust zaokrąg lony  pełny  16x10x125 0 ,1 4
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1 2 3
----------------------------- -----------------------------

5

180 PN-58/M-85111 2 ^ P ie rśc ie ń  ocadczy sp ręż y n u jąc y  
'130w 0 ,0 8

181 PN-57/H-86960 'P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y
B55x75xl2 0,11

182 PN/H-85044 1 ^Wpust zaokrąg lony  pełny  14x9x100 0 ,0 7
183 PH-57/H-85O21 2 Kołek walcowy 19n6 x 50 0 ,0 2
184 PH-57/M-86960 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y

B 7 5 x ll0 x l3 0 ,1 9
185 PN/M-85044 1 Wpust zaokrąg lony  p e łn y  8x7x40 0 ,02
186 PN/H-85044 2 Wpust zaokrąg lony  pe łn y  20x12x100 0 ,1 8
187 PN-58/H-82143 5 N akrętka Mi 2 0 ,0 2
188 ¡PN-58/H-82101 3 §ruba M12 x 90 0 ,0 8
189 PN-57/M-85021 2 Kołek walcowy 20h8x50 0 ,13
190 PN-58/M-82105 6 Śruba Ml6x45 0 ,01
191 PN/M-85044 2 Wpust zaokrąg lony  pełny

28x16x140 0 ,4 7
192 PN-57/M-86960 2 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  

B130xi60xl5 0,31
193 PN-60/M-82227 4 Wkręt M8xl8 0 ,01
19 , PN/H-85045 2 Wpust zaokrąg lony  otworowy 

24x14x180 0 ,46  i
195 PN-58/M-82105 1 ^ 3ruba M12x20 0 ,03

C zęśc i wg k a ta lo g u  CBKŁT/57
'2 0 1  ] 32312 2 Łożysko s^zkowe 60/130x49 2 ,7 5 ]

202 MB12 1 Podkładka z ę b a ta 0 ,0 2  !
! 203 KM12 2 N akrętka łożyskowa M60x2 0 ,17
i 204 [ 22314 2 Łożysko baryłkow e 70/150x51 4,26

205 22316 2 Łożysko baryłkow e 80/170x58 6,23
22226 2 Łożysko baryłkow e 130/230x64 11 ,10  :

P ó ło ś -  Rys. 13

C zęśc i s p e c ja ln e

211 G20-79H1 i} Oprawa ło ży sk a 40,00  ;
212 G20-79H3 1 Wałek 22,50
213 G20-79H2 l! Pokrywa
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-  32 -

C zęśc i wg k a ta lo g u  CBKŁT/57

15 22222 ljŁ o ży sk o  baryłkow e 110/200x53 7 ,40

5

C zęśc i handlowe

2 2 " ^ZN-59/M GiE-13/!
/570

ijz a w ó r smarowy w k lę s ły  St R 3 /8" 0 ,0 2

222 PN-58/M-82105 6 ^ruba Ml6x40 0 ,0 9
223 PN/M-82012 1 Podkładka odginana 17x58 0 ,0 2
224 RN-53/MG-8506l^ 1 Krążek z a b e z p ie c z a ją c y  125 1 ,1 2
225 PN-57/H-86960 i 1 P ie r ś c ie ń  u sz -c z e l-n ia ją c y

B120xl50xl5 0 ,30
226

__.__
PN-59/M-82029 ;

1 .. . .. . . . ....... .1 -
4 Podkładka s p rę ż y s ta  16 ,3 0 ,01

—

231
232
233 
234}
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244

i
247

248

T rasa  -  Rys.. 14 

C zęśc i sp e c ja ln e

G20-80Aa 1 ^Zastawka lewa 108,80
G12-23E 22 Ł ącznik  x / 6 ,70
G20-80F 2 8 ¡Osłona lampy 12,20

i G20-80Ca 126 Zastawka norm alna 103,70
; 14959 2 6 2 ^ ru b a  Ml6 0 ,2 0
. G20-80Da 2 Zastawka 1000 72,70
i G20-75J 28 O słona lampy 30,70
i G20-80Ea 2 Zastawka 500 33,60

G20-80-7 132 Klocek 1 ,6 0
G2C-80Ba l i  Zastawka prawa 108,80

} G20-79B 1 Rynna do łączna  napędu wysypowego 349,90
i G20-79D 126 Rynna norm alna 170,00
! G20-79E 2 Rynna 1000 114,30
, G20-79F 2 Rynna 500 59,00

G20-79C 1 -Rynna d o łączn a  napędu zw rotnego 347,50

' G20-80G ^ x x  ^rubaM 20 0 ,4 0

} G20-80-12 5 6 'B laeh a 2 ,00

[ G20-80-9 x x /252 P ły tk a 0 ,90
i G20-80-10 2 P ły tk a 2 ,10
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C zęśc i handlowe

1 2 3 4 5
251 :'PN-58/M-82105 44 5ruba M l6x40^' 0 ,09
252 PN-5S/M-82143 570 N akrętka M16 0 ,03
253 PN-59/H-82029 308 Podkładka s p rę ż y s ta  16 ,3 0 ,01
254 ¡PH-59/M -82408 112 Śruba noskowa H12x45^ 0 ,0 4
255 iPN-58/ŁI-82143 i 112 N akrętka H12x/ 0 ,02
256 PN-59/M-82029 112 Podkładka s p rę ż y s ta  1 2 ,2 ^ / 0 ,01
257 PN-59/H-824O8 264 oruba noskowa 1.116x55 0 ,0 9

258 PH-58/M-22143 520*
i2 0 * * N akrętka M20 0 ,06

259 PN-59/M-82029 520 Podkładka s p rę ż y s ta  20 ,5 0 ,01
260 PN-58/M-82101 508 3ruba M20xl60Xx/ 0 .41
261 PN-58/M-821O5 ._____

b ± j Śruba Ml6x35xx/ 0 ,0 9

x / d la  obudowy sta low o -członow ej
x x / d la  obudowy zm echanizowanej BZ-1

Łańcuch zgrzebłow y

Rys* 15

C zęści s p e c ja ln e

271 G20-79G1 2 Zamek 1 ,7 5
272 G20-79G3 2 Z grzeb ło 3 ,0 0
273 G20-79G2 1 Zamek 1 .75
274 : 331-7 4 Podkładka z a b e z p ie c z a ją c a 0 ,01

C zęśc i handlowe
28l1 PN-58/M-82109- 4 ^ ru b a  M20x80 0 ,26
282i PN-58/M-82144 4 'N akrętka M20 0 ,0 8
283 Odpowiednik

DIN 22252-5
\ -i Łańcuch 18 x 64 -15 ogniw 6,20

^284 ' DIN 22252-5 3 Łańcuch 18x64 1 0 ,4 2
¡285! DIN 22252-5 3 Łańcuch 18x64-3 1 .2 5
¡286} DIN 22252-5 3 Łańcuch 18x64-7 2 ,91
¡287 ' DIN 22252-5 3 Łańcuch 18x64-5 2 ,20
^288; DIN 22252-S 3 Łańcuch 18x64-9 3 ,75
^289 DIN 22252-5 3 Łańcuch 18x64-11 4 ,57
!290 
L-.,., a

DIN 22252-5 3 Łańcuch 18x64-13 5 ,40
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N arzęd z ia .

r n 2 3^ 4 5
321 ¡G20-79Z1 1 Klucz 1 ,1 0
322 G20-79Z2 1 Klucz 2 ,70
323 M924-101 1 Skrzynka narzędziow a 1 2 ,30
324 14960 1 Klucz fajkow y 0 ,8 0

}325 3 0 0 -l6 a 1 K lucz fajkow y M20 1 ,20
326 300-20a 1 Klucz sztorcow y 0 ,8 0
327 PN-55/M-65013 1 RłYPd 17/19 0 ,1 7
328 PN-55/M-65013 1 RWPd 19/22 0 ,21
329 PH-55/M-65013 1 RWPd 27/30 0 ,5 1
330 PN-55/M-65013 1 RWPd 22/24 0 ,2 9
331, PN-55/M-65013 1 RWPd 32/36 0 ,84
332 PN-55/M-65013 1 RWPd 55/60 3,Ó7
333 SK-1422 1 M łotek 500g 0 ,5 2
334 PN/M-63460 1 P rz e c in a k  13x25x175 0 ,43
335 SK-1420 1 W krętak montażowy 7 0,9x7x160 &*15

+
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Poz.
K a ta lo g ,c e n n ik  

p roducen t
L iczba
na
kompl.

Nazwa c z ę ś c i
Oznacz.

wg
dokument.

C ięża r 
k G /sz t. 
lu b  kG/in

1 2 3 4 5 ! 6

301 P ro d u cen t: 
Zakłady,,CELMA" 
w C ieszy n ie

4 S i ln ik  indukcy jny  bu­
dowy o g n io s z c z e ln e j ,  
k o łn ie rz o w y , typ

1M-4M , 650,0

) ]

302

'303

P roducen t: 
Pom orskie Za­
k łady  Wytwórcze 
A para tu ry  N isk ie ­
go N ap ięc ia  
„APATOR"-Toruń, 
u l . 22 L ipca 
13/23

P roducen t: 
Katowicka Fa­
bryka S p rz ę tu  
G órniczego 
w K atow icach

o b r/m in . P=40 kW, 
U=500V. Wpust ka­
blowy d la  przewodu 2 
oponowego OG 4x35 mm*.

K opalniany w yłączn ik  
s te ro w an y , 
ty p  KWSOz-160 wyko­
n an ie  1 , na n a p ię c ie  
500V, z zakresem  
przekaźników  60-85A, 
w u k ła d z ie  d la  p rz e ­
n o śn ik a  "SAMSON" 
z wpustami d la  prze­
wodów i  k a b l i :
W yłącznik IW.
1 . OG 4x35mmp-2 s z t .
2. OG 5x4 mHip-l s z t .
3 . OG 4x4 mm -2  s z t .  
W yłącznik 2W.
1 . OG 4x35 mm'
2. OG 4xl6 mg'

°3 s z t  
-1 sz t,

3 . OG 5x4 mm̂  -1  s z t  
W yłącznik 3W.
1 . OG 4x35 mmp-3 s z t
2. OG 4x16 mmA-1 s z t
3 . OG 4x4 mm^-1 sz t.
W yłącznik 4W.
1 . OG 4x35 rnm^-2 s z t
2. OG 4x4 mm -3  s z t

W yłącznik odśrodkowy 
do przenośników  w 0- 
budowie o g n io sz c z e l-  
n e j typ  WO, n a p ię c ie  
42V, p rąd  2A,z wpus­
tem d la  przewodu opor 
nowego g ó rn iczeg o  
OG 4x4 mm2

1W+4W ; 180,0

WO 8 ,0

L
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1 2 3 4 5 6
304 P ro d u cen t: 

Pom orskie Za­
k ład y  Wytwór­
cze A para tu ry  
N isk iego  Na­
pięcia,,APATOR" 
-Toruń* u l i c a
22 L ipca 13/23

1 P rz y c isk  s te ru ją c y  o g n io sz - 
c z e ln y  typ  PO-2, n a p ię c ie  
500 V, p rąd  2A, z wpustami 
d la  przewodu oponowego g ó r­
n iczeg o  OG 5x4 mm".

PS 7 ,0

305 P ro d u cen t:
Zakłady Naprawcze 
Maszyn E le k try c z ­
nych Dąbrowa Gór­
n ic z a

1 T ran sfo rm a to r o ś w ie t le n io ­
wy, ty p  TrOS, p rz e k ła d n ia  
5OO/42V, moc l,5kV A , 
z wpustami d la  przewodów:
1 / OG 4x10+6 mmp -  1 s z t .
2 / OG 4x4 mm̂  -  3 s z t .

T 140,0

306 — u — 29 Skrzynka s te ro w n ic z o -  
c y g n a liz a c y jn a , typ  SSSO 
z wpustami d la  przewodów:
1 / OG 4x10+6 mm̂  -  2 s z t .
2 / OG 4x4 mm; -  1 s z t .

SK 17 ,0

307 K ata log  J - l l  
n r  k a t . 283501

29 Lampa o św ie tlen io w a 
o g n io sz c z e ln a , typ  LPW -  
"E n erg ia"  z wpustem d la  
przewodu OG 4x4 mm2

Ls 0 ,55

K ata lo g  lamp 
ośw ie tlen iow ych  
"TELAM" n r  k a t .  
600921

Żarówka odporna na 
w s trz ą sy  na n a p ię c ie  42V 
i  mocy 40W.

308 K ata lo g  J - l l  
n r  k a t.289502

1 Lampa o św ie tlen io w a 
o g n io sz c z e ln a , typ  LPW- 
"E n erg ia"  z dwoma w pusta-p  
mi d la  przewodu:OG 5x4 mm̂

lL s 0 ,55

Żarówka na n a p ię c ie  24V, 
mocy 5VA.
Wykonanie m orskie 
z trzonk iem  E27

309 P ro d u cen t: 
Pom orskie Zakłady 
Wytwórcze Apara­
tu ry  N isk iego  Na­
p ię c ia  "APATOR"- 
-  Toruń, u l i c a
22 L ipca 13/23

1
2 '

K opalniane z łą c z e  przewo­
dowe typ  KZP0-60, 500V,
60 A. z wpustami d la  p rz e ­
wodów:

OG 4x10+6 mmp
2. OG 4x16 mm̂

Sp
1S,2S

5 ,5

'-310
L -

K ata lo g  R-2 1 Opornik warstwowy 
typ  0WS-10 o o p o rn o śc i
1 2 0 ^ . ,  IOW.

R 0,002
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*

' T —  - -n n

311 K ata log  K-7 200 m

' 312 — w _ 300 m

; 313 -  " 270 m

314 120 m

315 łi - 50 m
L  j ' ___

*

ty p  OG 4x35
Przewód oponowy, 
typ  OG 4xl6 rm' 
Przewód oponowy, 
typ  OG 4xl0+6mm'
Przewód oponowy 
ty p  OG 4x4 nm
Przewód oponowy 
typ  OG 5x4 min

- H
3 ,23

1,73

1 ,3 4

0 ,6 0

0 .7 2

W
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C zęści rezerwowe

Dostawa ty c h  c z ę ś c i  obow iązuje p ro d u cen ta  p rzen o śn ik a  i  j e s t  
p rzew id z ian a  ty lk o  d la  s e r i i  in fo rm acy jn e j p rzen o śn ik a  SAMSON 
w n u m erac ji 4 do 20.

1
r  " -

2 3 4 5
401 ^G2O-79AB3 2 j Wał zęb a ty 6 ,50
402 G2O-79AB4 2 i W ieniec zębaty 7,9C
403 'G20-79AB5 2 i P ia s t a 4 ,80
404 G20-79AB7 2 : ą&ł zęb a ty 18 ,90
405 G2O-79AB1O 1 W ieniec zęb a ty 11 ,30
406 G20-79AB12 1 T arcza 38 ,00
407 G20-79AB17 2 T u le ja 7 ,40
408 G20-79AB30 2 Podkładka 0 ,2 0
409 G20-79ACB 1 Koło zapadkowe 31,00
410 G20-79ACC 1 T arcza 8 ,5 0
411 G20-79ACD 2 T arcza 8 ,0 0
412 G20-79AC11 1 Wał zęb a ty 36 ,00
413 G20-79AC14 2 Zapadka 0 ,7 0
414 G20-79AC15 2 Zapadka b lo k u ją c a 1 ,00
415 G20-79AC18 2 Sworzeń 0 ,45
416 G20-79A11 2 Połbęben 90,00
417 G20-79D 20 Rynna norm alna 170,00
418 G20-79G 60 Łańcuch 31,30
419 G20-79G1 60 Zamek 1 ,7 5
420 G20-79G2 40 Zamek / 1*75
421 G20-80Ca 20 Zastawka norm alna 103 ,70
422 G04-53 1 S p rzęg ło  SHA-40B 66,70
423 G04-34C 20 Korek topikow y M18 x 1 ,5 0 ,05
424 G04-34-17 20 Podkładka 0 26/18 ,5  x 2/Cu 0 ,01

Cẑ ?śc i wg k a ta lo g u  CBKŁT/57
431 32312 4 Łożysko stożkowe 60/130 x 49 2,75
432 22314 4 Łożysko baryłkow e 70/150 x 51 4 ,26
433 - 4 Łożysko baryłkow e 80/170 x 58 6 ,23
434 22226 2 Łożysko baryłkow e 130/230 x 64 11 ,10
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W yposażenie e le k try c z n e *

— 1
1 2 3
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435 ¡P ro d u c e n t: 1 -S iln ik  indukcy jny  budowy 1M-4M ^520,00
Zakłady CELMA jo g n io s z c z e ln e jg k o łn ie rz o -

i w C ieszy n ie ^wygtyp SZDKSp-74e,
-n= 14b5 obr/m in
'p= 40 kW, U = 500 V
9Wpust kablowy d la  p rz e -  p 
wodu oponowego OG 4x35 mm̂

436 P ro d u cen t: 1 K opaln iany w y łączn ik  s t e -
Pom orskie Za- ro w n iczy ,ty p  KWS0z-l60
k ład y  Wytwórcze Wykonanie 1 na n a p ię c ie

.A p a ra tu ry  N is^ 500 V, z zakresem  p rz e -
..k ie g o  N ap ięc ia kaźników 60-85A,w u k ła -

"APATOR"-Toruń, d z ie  d la  p rzen o śn ik a
u l . 22 L ipca "SAMSON"gZ w pustam i d la
13/23 przewodów i  k a b l i :

1 / OG 4 x 35 mmp -  3 s z t*  
2 / OG 4 x 16 nrnip -  1 sz t*
3 / OG 4 x 4 mm̂  -  1 s z t .

^437 -  1'
-

C zęśc i zapasowe do wy­
łą c z n ik a  typu KWSOz-160

1 40,00

wykonanie 1 w u k ła d z ie  
d la  p rzen o śn ik a  "SAMSON"
wysuwalny z e sp ó ł a p a ra ­
tu ry  e le k try c z n e j*

i 438 P roducen t: 6 Skrzynka s te ro w n ic z o - SK 17^00
it Zakłady Napraw- s y g n a liz a c y jn a , typ  SSSO

cze Maszyn z wpustami d la  przewodu:

"439

E lek try c zn y ch  
Dąbrowa G órnicza

1 / OG 4x10+16 mm̂  -  2 sz t*  
2 / OG 4x4 mm̂  -  1 s z t .

P ro d u cen t: 2 K opalniane z łą c z e  przew o- Sp 5 ,50
Pom orskie Z ak ła - dowe typ  KZP0-60,500V, 1S,2S
dy Wytwórcze A- 60A.
p a ra tu ry  N isk ie - z wpustam i d la  przewodu
go N ap ięc ia  
"APATOR"=-Toruńs

OG 4 x 16 mm̂

u le2 2  L ipca
1 3 /2 3 .

¡440! K ata log  K-7 300m Przewód oponowy g ó rn icz y - -

__

ty p  OG 4 x 16 mm2
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S p i s - t r e ś c i

C p ę ś ś l  m echaniczną.

i .  /.Jói' 6 <e . # e Q 9 6, 8 3 $ 9 8 8 8 @ 8 9
C h a ra k te ry s ty k ę  . . * * . ,, a . * . . . . . . .

3 . Opis k o n s tr u k c j i  i  d z ia ła n ie  p rzenośn ika*  . * . .
9 + ć .  N a p ę d  *  e  9 9  9 a a e e a e 9 9 .  e 9 9 9 9 3 a

3+2. T ra sa  p rz e n o śn ik a  . * * . . . * * . * . * * * .

i

i

3s3 t Łańcuch zgrzebłowym a . . * * . . . . . . . . . . 
ha- T ra n sp o r t p rz e n o śn ik a  na  m ie jsce  prącym . * . . . .
3 . Montaż p rz e n o śn ik a . . . 9 . s 9 . . . . * . , . * . 
3 + 1 . Montaż napędów. * . . . . . * , . . . 9 . . , . . 
3 + 2 . Montaż t r a s y .  * . . * . . . . * . * . * . . . * * 
3 .3* Montaż łań cu ch a  zgrzebłow ego^ . . * . . * . . * * 
3+4, P róba ruchowa * 9 3 . 6 . . a . . . . . . a . . .
6 . Smarowanie .. . . . . . * . * . . 
7* P rz e g lą d y  okresowe . , . a a * * . . * . . . .  
8 . Wskazówki b ezp ieczeń stw a  p racy  * * . . , . * * . .
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7

Część I I  e le k try c z n a .

1.. Opis te c h n ic z n y  * * * * * *
2 . W yposażenie e le k try c z n e
2 .1 .  S i ln ik  elek trycznym  .
2 .2 .  W yłącznik samoczynny,
2 .3  + W yłącznik odśrodkowy,
2.4+ P rz y c is k  s t e r u ją c y .  . . . . * . . .
2 .5 .  T ra n sfo rm a to r  o św ie tlen io w y  . . . .
2 .6 .  Skrzynka s te ro w n ic z o -s y g n a liz a c y jn a  
2 .7*  Lampa o św ie tle n io w c -s y g n a liz a c y jn a . 
2 .8 .  Lampa s y g n a liz a c y jn a . . . . . . . .

e

$

. . . . . .
. . . . . . . . . .

2 .9*  K opaln iane z łą c z e  przewodowe 
2 .1 0 . Przewody
3 . Z a s i la n ie
4 . P rzygotow anie montażu
3 . Montaż w yposażenia e le k try c z n e g o . .
3 .1 .  Montaż poszczegó lnych  elementów .
3 .2 .  Montaż p o łączeń  e le k try c z n y c h  . .
3 .3 .  Próby ruchowe . . . . . . . . . .
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6* Opis d z ia ła n ia  a . . * 9 & $ 3 9 . $ .. a
7. P rz e p isy  ruchowe . * * * * * . * . . 3 .
8 . P rzeg ląd y  w yposażenia e lek try czn eg o *  * *
8 .1 .  P rz eg lą d  doraźny , . . , , . * . . * ,
8 .2 .  P rz eg lą d  okresowy. . . * . . , . , . , .
9. U s te rk i ,  przyczyny i  sposób ic h  usuw ania .

BIBLIOTEKA
G Ł Ó W N A

t

A K A D E M II
G Ó R N IC ZO
HUTNICZEJ

BiBHOTEKA GŁÓWNA AGH

1 0 0 0 2 7 4 3 9 7

2 z & ść _ III_ k a ta lo g ^ c z ^ śc i.

S p is rysunków.

Rys, 1 Ideowy uk ład  p o łączeń  e le k try c z n y c h  s te ro w a n ia  
p rzen o śn ik a  4-napędowego,

Rys. 2 Ideowy uk ład  p o łączeń  e le k try c z n y c h  s te ro w a n ia  
p rzen o śn ik a  3*^napędowego.

Rys. 3 Ideowy uk ład  p o łą cze ń  e le k try c z n y c h  o ś w ie t le n ia ,  
s y g n a l iz a c j i  i  b lo k ad y .

Rys. 4 Montażowy u k ład  p o łączeń  e le k try c z n y c h  s te ro w a n ia  
i  z a s i l a n ia  p rzen o śn ik a  4-napędowego.

Rys. 5 Montażowy uk ład  p o łączeń  e le k try c z n y c h  s te ro w a n ia  
i  z a s i l a n ia  p rzen o śn ik a  3-napędowego,

Rys, 6 Układ p o łączeń  e le k try c z n y c h  w yłącznika*

Rys. 7 Montażowy u k ład  p o łączeń  e le k try c z n y c h  o ś w ie t le n ia ,  
s y g n a l iz a c j i  i  b lo k ad y .

Rys, 8 P rzen o śn ik  PZPC -  SAMSON*
Rys, 9 P rzen o śn ik  PZPC -  SAMSON.z napędem pojedyńczym na z w ro tn i. 
R y s .10 Napęd
R y s ,11 P rz e k ła d n ia  z mechanizmem posuwu.
R y s ,12 P rz e k ła d n ia ,
RysJ13 P o ło ś ,
R y s ,14 T ra sa ,
R y s .15 Łańcuch zgrzebłow y.
R y s ,16 W yposażenie e le k try c z n e  p rz e n o śn ik a . 4-napędowego 
R ys.17 W yposażenie e le k try c z n e  p rzen o śn ik a  3-napędowego.

U w a g a: Przy zamawianiu c z ę ś c i  wymiennych n a leży podać:
1. S e r ię  maszyny.

1 / .2. P ozycję  /ąk azu  c z ę ś c i  /kolum na
3. Znak c z ę ś c i  /kolum na 2 / ,
4. Nazwę c z ę ś c i  /kolum na 4 / .
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U w a g a :

Ś r u b y  p o z .  2 8 1  i  n a k r ę t k i  p o z . 2 8 2  p o w i n n y  b y ć  w y k o n a n e  z  m a t e r i a ł u  
S t 5  o w y t r z y m a ł o ś c i  *= .50 k G /m m ^ .
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