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Cze$¢ | - Mechaniczna
Opis - obstuga - eksploatacja

1. Zastosowanie

przenosSnik PZPC - SAMSON jest przeznaczony do odstawy urobku ze
§cian weglowych o duzej koncentracji wydobycia, przy transporcie
po wzniosie do 18° i upadzie do 25°. Przenos$nik stanowi zarazem
tor jezdny dla ciezkich kombajnow K7/B-3 lub KWB-4. Przez zasto-
sowanie specjalnych ztgczy,cigg przenosSnika jest gietki,zarobwno
w ptaszczyznie poziomej jak i pionowej. Najwiekszy kgt przegie-
cia miedzy dwoma sgsiadujacymi rynnami wynosi 3°. Specjalne moc-
ne zastawki sg przystosowane do wspotpracy przenos$nika z obudowg
stalowo-cztonowg lub obudowg zmechanizowang typu BZ-1.

Dla obudowy zmechanizowanej typu OSM-1 sg wymagane specjalne
zastawki, przystosowane do umocowania rozdzielaczy hydraulicz-
nych i przesuwnikéw.

Dla zabioru kombajnu 0,6 m sg przewidziane stropnice SCG-51S,
dtugosci 1,2 m,z przesunietym punktem podparcia, w celu utrzy-
mania dopuszczalnego odkrycia stropu miedzy koncem stropnicy

a czotem Sciany.

2. Charakterystyka.

Wydajno$¢ przenos$nika 300 t/h
Diugos$¢é przenosnika /w poziomie/

w uktadzie 4 napedowym 2000 m

w uktadzie 3 napedowym 150 m
Moc silnika elektrycznego kazdego napedu 40 kw
Predko$¢ tancucha zgrzebtowego

podstawowa 0,76 m/sek

mozliwa /przez zmiane pary
két zebatych/ 0,7 lub 0,82 m/sek

tancuch zgrzebtowy ogniwowy

Srednica preta x podziatka 0 18 x 64 mm
liczba pasm 3
rozstaw zewnetrznych pasm 600 mMm

sita zrywajgca 1 pasma 38 t
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Wymiary gabarytowe zespotéw i ich ciezary.

= . Dtugos¢ SzerokoSC¢ Wysokos¢ Ciezar

Zespot /mm/ /mm/ /mm/ IKG/
Naped podwdjny 2500 2055 680 3540
Naped pojedyriczy 2500 1450 680 2400 x/
Rynna normalna 1500 720 180 170
Rynna 1000- 1000 720 180 114
Rynna 500 500 720 180 59
Rynna dotgczna 2230 720 385 350

x/ ciezar ,bez silnikow elektrycznych.

3. Opis konstrukcji i dziatanie zespotow przenos$nika.

3ili-Ng2ed_2 rys.10.

Konstrukcja napedu jest przystosowana do zabudowy zarOwno na wy-
sypie jak i na koncu zwrotnym przeno$nika. Jedynymi elementami
réoznymi dla obu napeddéw sg wyrzutniki tancuchéw, z ktérych jeden
rodzaj jest przystosowany dla napedu wysypowego /poz.2/, drugi

z powiekszong powierzchnig Slizgowg /poz.3/ dla napedu zwrotnego.
Naped moze by¢ zabudowany w uktadzie zdwojonym /dwie przektadnie,
dwa sprzegta i dwa silniki/ lub pojedynczym. Wtym drugim przy-
padku zamiast przektadni zaktada sie poétos /rys.13/ tozyskowang
tocznie w specjalnej obudowie. Naped spoczywa na dwoch ptozach
utatwiajgcych przesuw boczny przy przektadce.

Jedna,z pt6z ma gniazda dj zakladania stojakéw rozpierajgcych.

3.1.1. Beben tancuchowy /poz.46/ wykonany ze staliwa stopowego
jest dwudzielny, tgczony 12 Srubami M24 /poz.74/ zaciskajgcymi
dwa czopy, stanowigce zakonczenie watow biernych przektadni. W-
rzutniki tancuchéw dajg sie tatwo zdemontowaC po zdjeciu blachy
wypetniajacej /poz.49/, stanowigcej zakonczeniegornej blachy
Slizgowej napedu.

3.1.2. Przektadnia - rys.11 i 12, trzystopniowa,stozkowo-czoto-
wa jest obliczona na przenoszenie mocy do 55 kW. Przez zmiane
drugiej pary kot zebatych istnieje mozliwos¢ uzyskania trzech
réznych przetozen.

Przektadnie sg wykonywane z kotami zebatymi dajagcymi przetoze-
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nie i = 32,2. Przy tym przetozeniu predko$¢ tancucha zgrzebto-
wego wynosi 0,76 m/sek. Pary kot zebatych dla przetozen i =29,9
/poz.112 i 126/, lub i =34,9 /poz.110 i 124/, moga by¢ dostar-

czone przez fabryke na zyczenie uzytkownika.

Pierwszy watek uzebiony /p0z.119/ jest osadzony wraz z tozyskami
w przesuwnej tulei /poz.116/, umozliwiajgcej regulacje zazebie-
nia kot stozkowych. Konstrukcja tulei pozwala na wymontowanie
jej wraz z watkiem uzebionym bez rozbierania przektadni. tozys-
ka pierwszego watka sg smarowane smarem statym, pozostate tozys-
ka i kota zebate - rozbryzgowo olejem.

Przektadnia zaktadana na naped po stronie zawatowe] jest zaopa-
trzona w mechanizm przesuwu napedzany mimosrodem /p0z.96/ umo-
cowanym na jednym z watébw przektadni, Mimosrod ten, poprzez tacz
nik, porusza jarzmo z zapadkag /poz.83/ napedzajac koto zapadkowe
/p0z.132/ i gwiazde tancuchowg /p0z.130/. Koto zapadkowe jest
potgczone z gwiazdg przez sprzegto cierne /poz.134 i 135/, za-
bezpieczajace uktad przed przecigzeniem. Do regulacji momentu
sprzezenia ciernego stuzg 4 Sruby M20 /poz.151/. Regulacje wza-
jemnego ustawienia zapadki napedzajgcej i blokujgcej /p0z.103/
uzyskuje sie przez zmiane grubos$ci podktadki /poz.92/.
Przesuwanie napedu odbywa sie przez ciggnienie tancuchem

0 18 x 64 /poz.14/. ktancuch, umocowany jednym koncem do haka
ptozy, przewija sie przez krgzek zwrotny /poz.5/ i krazek kie-
rujgcy na gwiazde mechanizmu przesuwu. SzybkoSC przesuwania na-
pedu wynosi ok. 0,8 m/min.

3.1.3. Sprzegto /poz.47/. Elementem tgczacym silnik elektryczny
z przektadnig jest sprzegto hydrauliczne typu SHA40B. Opis, in-
strukcja obstugi, montazu i demontazu tego sprzegta znajduje
sie w poradniku nr 135.

372" Trasa_przenos$nika - rys.l4n

3.2.1. Rynna normalna /poz.242/ jest wykonana ze specjalnych,
mocnych profili walcowanych E180, potgczonych blachg $lizgowa
grubosci 10 mm.

Wspecjalnych wgtebieniach profilu bocznego znajdujg sie czopy
taczace rynny oraz wkitadki do mocowania zastawek. Rynny sg w za-
sadzie przewidziane dla jednego kierunku transportu urobku.

Do tgczenin rynien stuzg specjalne Sruby M16 /p0z.235/ z tbami
z noskiem.
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3.2.2. Rynny skrocone. Wsktad trasy wchodzg po dwie rynny takiej
samej konstrukcji jak rynna normalna, ale dtugoSci zmniejszonej
do 1000 mm /po0z.243/ badz 500 mm /poz.244/.

3.2.3. Rynna dotgczna stanowi czton przejSciowy miedzy napedem
a ciggiem rynien normalnych. Rynny dotgczne napedu wysypowego

/poz.241/ i zwrotnego /poz.245/ réznig sie od siebie tylko zig-
czami tgaczacymi je z trasg.

3.2.4. Zastawki wykonane z blach grubosci 10 nm sg przykrecane
czterema Srubami M20 /poz.246/ do boku kazdej rynny. Ksztatt
zastawki pozwala na swobodny przejazd kombajnu po przenos$niku.
Wgdrnej czesci zastawki znajduje sie korytko i haki przeznaczo-
ne do uktadania przewodow wzdiuz przenos$nika. Ponadto na zastaw-
kach mocuje sie lampy i1 skrzynki sygnalizacyjno-sterownicze.

W zastawkach przeznaczonych do wspdtpracy z obudowag stalowo -
cztonowg mocuje sie skrzynki sygnalizacyjne pod korytkiem dla
przewoddw, natomiast lampy sg umieszczone na przesuwnej ostonie
/p0z.233/, nie kolidujgcej ze stojakami obudowy. tgczniki dla
mocowania przesuwnikow PH-3 /po0z.232/ zaktada sie na te zastaw-
ki, na ktorych nie ma skrzynek sygnalizacyjnych. Zastawki dla
obudowy zmechanizowanej typu BZ-1 przykreca sie do rynien za
pomocg $rub wkrecanych w specjalne ptytki /poz.248/ z nagwin-
towanymi otworami. Przy stosowaniu tego typu obudowy, lampy
i'skrzynki sygnalizacyjne sga umieszczone na jednej wspdlnej osto-
nie przesuwnej /poz.237/.

2*2*-"aRCUch_zgrzebtowy - rys.15, sktada sie z trzech pietna-
sto-ogniwowych odcinkow tancucha /po0z.283/, jednego zgrzebta
/Ipoz*275/, dwdch zamkéw /poz.271/ i dwoch obejm /poz.276/.
Odcinki tancucha wchodzgce w'sktad jednego kompletu sg dobie-
rane z tolerancjg dtugosci do 1 mm

Dla wyrownania catkowitej diugosci tancucha sg przewidziane
krotkie odcinki o odpowiedniej liczbie ogniw /3,5,7,9,11 lub
13/.

4. Transport przeno$nika na miejsce pracy.

Przed opuszczeniem przenos$nika na dot kopalni nalezy sprawdzic
czy wszystkie cze$Sci nalezace do niego zostaty dostarczone przez
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wytwarnie. Wskazane jest zmontowanie przenos$nika na powierzchni
I wyprobowanie na biegu luzem. Ze wzgledu na duzy ciezar i ga-
baryty napedéw nalezy je rozebraC na podzespoty i transportowac
oddzielnie kadtub, silniki, sprzegta i ptozy.

Przy transporcie na miejsce pracy nalezy chroni¢ wystajgce czes-
ci podzespotdw przenosnika przed uszkodzeniem.

5. Montaz przenos$nika.

5.1. Montaz napedow nalezy rozpoczgC od potaczenia kadtuba nape-
du z ptozami. Kadtub napedu wysypowego powinien by¢ ustawiony

w pozycji gwarantujgcej prawidtowy przesyp urobku ze $ciany na
przenosnik podscianowy. Nastepnie nalezy zamontowaC przektadnie
z tym, ze przektadnia z mechanizmem przesuwu powinna znajdowac
sie po stronie zawatowej. Do przykrecania przektadni stuzy spe-
cjalny klucz nasadowy, znajdujacy sie w wyposazeniu narzedzio-
wym przenos$nika. Przy montazu przektadni nalezy zwrdéci¢ uwage
na to, aby korek ze wskaznikiem poziomu oleju /poz.85/ byt wkre-
cony w gérng pokrywe, a kurek spustowy /poz.87/ w dolng. Nastep-
ng czynnoscig jest zatozenie sprzegiet hydraulicznych, co powin-
no sie odbywaC tylko za pomoca specjalnych Srub montazowych sta-
nowigcych wyposazenie sprzegta. dalszej kolejnosci montuje sie
tuleje taczace /poz.44/, silniki, gwiazde tancuchowg i blache
wypetniajgcy.

5.2, Montaz trasy rozpoczyna sie od zatozenia rynny dotgcznej-
I potaczenia jej Srubami z kadtubem napedu. Nastepnie przewle-
ka sie przez naped i rynne dotgczng line stalowg, stuzgcg do
wciggniecia tancucha zgrzebtowego, rozciggajac jg wzdtuz Sciany
w osi ustawionej trasy* Teraz kolejno uktada sie rynny przenos$ni
ka ustawiajgc je czopami ztgcznyni w kierunku napedu zwrotne-
go.

Przy uktadaniu trasy nalezy zwréci¢c uwage na to, by byta ona -
wytyczona prostoliniowo na spagu oczyszczonym.z kamienia i in-
nych zanieczyszczen, np. kawatkéw drewna, mogacych spowodowac
zakleszczenie tancucha zgrzebtowego.
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5*.3*-M2Biaz_tancucha_zgrzebtowego. Przy montazu tancucha zgrze-

btowego nalezy pamietaé, ze:

a/ dobrane fabrycznie trojki odcinkow tancucha ogniwowego powin-
ny by¢ zamontowane obok siebie w ciggu fancucha zgrzebtowego,

b/ odsgdzenia zamkow bocznych powinny by¢ usytuowane powierz-
chniami Slizgowymi w kierunku poOtki profilu bocznego. Odwro6-
cenie zamka grozi zakleszczeniem tancucha zgrzebtowego,

c/ luz miedzy zamkiem I a zgrzebtem powinien by¢ jak
najmniejszy. Zgrzebet i zamkow z nadmiernym luzem, objawiaja-
cym sie w postaci "kiwania sie" zamka wzgledem zgrzebta, nie
nalezy montowac,

d/ Sruby taczace”ze”zgrzebtami powinny by¢ zawsze zalozone tba-

mi w kierunku ruchu tancucha.

5724, Prbéba_ruchowa”™ Po napetnieniu olejem przektadni i sprzegiet
hydraulicznych, nalezy przeprowadzi¢ prébe ruchowg przenosnika,
ktora polega na witaczeniu napedow i obserwacji pracy przenos$ni-
ka oraz kontroli temperatury przektadni i silnikow. Przed odda-
niem przenos$nika do eksploatacji nalezy rowniez przeprowadzic
kontrole prawidtowos$ci napetnienia olejem sprzegiet hydraulicz-
nych. Wtym celu nalezy kazdy z silnikow wigczy¢ oddzielnie

I sprawdzi¢ amperomierzem pobor pragdu przy petnym poslizgu
sprzegta hydraulicznego / nieruchomy tancuch zgrzebtowy/. Pobor
pragdu przez kazdy z silnikow powinien wynosi¢ 200A.

6. Smarowanie.

6ili-Punkty _smarowe”

al przektadnie

b/ mechanizmy posuwu

c/ potos /w uktadzie 3--napedowym/
d/ silniki elektryczne

672" _Smarowanie_przektadni® Lozyska toczne pierwszego watu prze-

1

ktadni sg smarowane smarem statym co dwa tygodnie. Smarowanie tycn

tozysk wykonuje sie raz na dwa tygodnie przez wykrecenie korka
smarowego /poz.87/, wypetnienie otworu smarem £T2 i ponowne wkre-
cenie korka w celu wttoczenia smaru do Srodka.
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Pozostate tozyska i kota zebate smarowane sg systemem kapielo-
wo-rozbryzgowym przez olej zawarty w skrzyni przektadniowej. Do
wlewania oleju i kontroli poziomu stuzy korek ze wskaznikiem
bagnetowym /p0z.85/, umieszczony na pokrywie wziernika. Spraw-
dzanie i uzupeinianie poziomu oleju powinno odbywaé¢ sie co mie-
sigc. Wtym celu nalezy naped zatrzyma¢ na 10 minut, wykrecic
korek ze wskaznikiem, wytrze¢ wskaznik szmatg, wtozy¢é do otworu
i po wyjeciu odczyta¢ poziom wg Sladow zwilzenia. Prawidtowy po-
ziom oleju przy poziomo ustawionej przektadni powinien znajdowac
sie miedzy rysami na wskazniku. Wymiane oleju nalezy przeprowa-
dzaC co 6 miesiecy. Przed napetnieniem przektadni Swiezym ole-
jem trzeba ja doktadnie przeptukac¢ rzadkim olejem podgrzanym do
0k.70°C. Do napetnienia przektadni nalezy uzy¢ ok. 15 kG oleju
SD-6 o lepkosci 6 do 8"E"Q.

§*2+-SiRarowanie_mechanizméw_przesuwu.Kazdy mechanizm przesuwu
ma cztery smarowe zawory kulkowe /poz.153/, umieszczone na o0Si
obrotu gwiazdy i mimosrodu oraz w tbach sworzni dZzwigni napedo-

wej i zapadki.Co dwa tygodni nalezy w kazdy z zaworow wttoczyc¢
praskg smarowniczg 2 do 8 crm™ smaru Tovotte*a.

6.4. Smarowanie po6tosi dokonygje sie co miesigc przez wttoczenie
praskg smarowniczg ok. 10 cnr smaru LT2 przez zawOr smarowy, Uu-
mieszczony na pokrywie tozyskowej.

AM5i_W _tozyskaeh _tocznych_silnikg_elektryeznego nalezy wymie-

niaC smar raz na rok lub po kazdym demontazu silnika. Do sma-
rowania tozysk nalezy uzy¢é smaru LT2.

7. Przeglady okresowe.

Zit.-S2-Zzien nalezy dokona¢ przegladu calego przenosnika

i wszystkie zauwazone usterki usunagé. SzczegOlnie nalezy zwra-
caé uwage na tancuchy zgrzebtowe, ich naciag, stan ogniw, zam-
kéw i zgrzebet oraz stan dokrecenia i zabezpieczenia Srub t3-
czacych zamki ze zgrzebtami. Podczas ruchu przenosnika nalezy
kontrolowacC temperature przektadni i silnikéw elektrycznych.

li2" Co_tydzien nalezy sprawdzi¢ stan napeinienia olejem sprze-
giet hydraulicznych.
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7.3, Co p6t roku nalezy przektadnie, bebny fancuchowe i wyrzut-
niki przekaza¢ do warsztatu, rozmontowa¢ i sprawdzi¢ stan oraz
zuzycie czeSci. CzesSci zuzyte lub uszkodzone wymienic.

al

b/

c/

d/

f/

8. Wskazowki bezpieczenstwa pracy.

w czasie pracy przenos$nika wszystkie ostony cze$ci ruchomych
muszg by¢ zatozone i zamocowane. Napedy musza by¢ zabezpie-
czone stojakami rozporowymi.

Smarowanie moze odbywaé¢ sie tylko podczas postoju przenos-
nika.

wszelkie naprawy nalezy wykonywaC w czasie postoju przenos-
nika i po odtgczeniu go od sieci elektrycznej. Podczas na-
prawy na zatgczniku nalezy wywiesiC tabliczke z ostrzeze-
niem: "Nie wigczaé naprawa".

Jazda ludzi na tancuchu zgrzebtowym jest wzbroniona.
Przyciski sterownicze powinny by¢ tatwo dostepne.

Przed uruchomieniem przenos$nika nalezy ostrzec zaloge umowio-
nym sygnatem.
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Czes¢ Il - Elektryczna
Rozwigzanie |

Wyposazenie elektryczne przenos$nika zgrzebtowego pancernego
typu "Samson" wykonano w 2 rozwigzaniach.

Rozwigzanie | oparte zostato na kopalnianych wytgcznikach ste-
rowanych ognioszczelnych typu KWSOz-160, ktérych uktad sterowa-
nia przystosowano specjalnie dla przenosnika "Samson". R&zni on
sie od uktadu sterowania wytgcznikdw powszechnie stosowanych.
Wspotpraca pomiedzy wytgcznikami, usytuowanymiKjeden w chodniku
nadScianowym, drugi w pod$cianowym, odbywa sie za pomocg dwoch
zyt sterowniczych.

Rozwigzanie Il oparto na kopalnianych wytgcznikach sterowanych
ognioszczelnych iskrobezpiecznych typu KWSO&-160-22.
Wspdltpraca pomiedzy wytgcznikami usytuowanymi na przeciwlegtych
stronach Sciany odbywa sie tutaj za pomopg jednej zyty sterowni-
czej.

1. Opis techniczny.

Naped przenos$nika mogg stanowié¢ /w zaleznos$ci od warunkow lokal-
nych, tzn. diugosci®kata nachylenia Sciany/ 3 lub 4 silniki elek
tryczne, asynchroniczne, mocy 40 kw kazdy i na napiecie 500 V.
Poszczeg6lne napedy sg rozmieszczone w dwoch miejscach, tj. na
wysypie i na zwrotni.$uaca przenos$nika jest jednokierunkowa.
Ognioszczelne wykonanie wyposazenia elektrycznego umozliwia sto-
sowanie przenosnika "SAMSON"' w kopalniach gazowych o stopniu

niebezpieczenstwa "c".
2. Wyposazenie elektryczne.

Rys.16 przedstawia wyposazenie elektryczne przenos$nika "SAMSON"
z 4 silnikami napedowymi, a rys.17 z 3 silnikami napedowymi.

272. Silniki_elektryczne /po0z.301/.

Do napedu przenos$nika zastosowano silnik asynchroniczny, zwarty,
w obudowie przeciwwybuchowej o nastepujgcych danych technicznych:

Typ S2DKSp-74e cos<y 0,87
D 40 kw ? 0,90
u 500 V Ir/ln 5,5
I 59 A Mr/Mn 2,2
n 1465 obr/min Mn/Mn 2,0
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2* "<L_2XI&cznik_samoczYnn%_/po0z.302/
Kopalniany wytgcznik sterowany, ognioszczelny jest przeznaczony
do zasilania i sterowania pojedynczego silnika.

Dane techniczne:

Typ KWSOz - 160-1
U 500 V
Zakres przekaznikow 60-85 A

Uktad potgczen elektrycznych - wykonanie specjalne dla przenos-
nika PZPC "SAMSON".

2.3._Uyt3cznik_odsrodkowy /p0z.303/

Wytgcznik odsrodkowy stuzy do zabezpieczenia silnikow elektrycz-
nych i sprzegiet hydraulicznych przed uszkodzeniami.

Dane techniczne:

Typ WO
Napiecie 42 V
Prad 2 A

2*4™ Przycisk _sterujacy /poz.304/

Kopalniany przycisk ognioszczelny jest przeznaczony do zdalnego
sterowania przenos$nika.

Dane techniczne:

PO-2
-
N%ppiecie 500 V
Prad 2 A

2.5i_Transformator_oSwietleniowy /po0z.305/

Transformator oSwietleniowo-sygnalizacyjny, w obudowie ogniosz-
czelnej jest przeznaczony do zasilania lamp sygnalizacyjnych
i blokady.

Dane techniczne:

Typ TrOR
Napiecie pierwotne 500 V
Napiecie wtdrne 42 V

Moc nominalna 1,5 kVA
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Prad znamionowy bezpiecznikOw po stronie pierwotnej transforma-
tora 6 A
Prad znamionowy bezpiecznika po stronie wtdornej transformatora

35 A
2.6" _Skrzynka_sterowniczo-sygnalizacyjng /p0z.306/

Skrzynka sterowniczo-sygnalizacyjna w obudowie ognioszczelnej
jest przeznaczona do sygnalizacji i blokady przenosnika.

Dane techniczne;

Typ SSSO
Napiecie 42 V
Liczba przyciskéw 2
Liczba wpustéw 3

2i7a_Lampa_oSwietleniowo-sygnalizacyj,ng /p0z.307/

Lampa ognioszczelna stuzy do sygnalizacji oraz oSwietlenia tra-
sy przenos$nika.

Dane techniczne;

Typ LPW "Energia"
Oprawa E 27
Moc 40 w
Napiecie 42 V

2"8i-Lampa_sygnalizacyjng /p0z.308/

Lampa ognioszczelna przeznaczona do sygnalizacji porozumiewaw
czej miedzy kombajnowym a obstuga przenos$nika.

Dane techniczne:

Typ LPW "Energia®
Oprawa E 27
Moc 5 W
Napiecie .V

2*9. Kopalnigne_ztgcze_grzewodowe /p0z.309/

Kopalniane ztgcze przewodowe ognioszczelne stuzy do tgczenia
gorniczych przewodéw oponowych.

Dane techniczne;

Typ KZP0-60
Napiecie 500 v
Prad 60 A
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2.10; Przewody;

Potaczenia elektryczne pomiedzy poszczegolnymi elementami wypo-
sazania elektrycznego przenosnika sg wykonane gorniczymi prze-
wodami oponowymi typu OG.

a/ Do zasilania silnikéw i transformatora oswietleniowego zasto-
sowano przewod oponowy typu OG 4 x 35 mm /poz.310/.

b/ Potlgczenia pomiedzy transformatorem oSwietleniowym a poszcze-
golnymi skrzynkami sterowniczo—stygnalizacyjnymi -sg wykonane
przewodem typu OG 4 x 10 + 6 nm /poz.312/.

c/ Potaczenie sterownicze wzdluz trasy przenosnika miedzy wy-
tacznikami jest wykonane przewodem typu OG 4 x 16 mm /poz.311/.
Potgczenia sterownicze miedzy samymi wytacznikami usytuowanymi
obok siebie oraz wytgcznikiem i transformatorem osSwietleniowym
sg wykonane przewodem typu OG 4 x 4 mm" /p0z.313/*

Potagczenie wytgcznika odsrodkowego jest wykonane réwniez prze-
wodem typu 0G4 x 4 mm *

d/ Potgczenie miedzy wytgcznikiem a lampg sygnalizacyjng i préy—

Ciskami sterowniczymi wykonano przewodem typu OG5 x 4 nm'.

3. Zasilanie.

Catkowita moc zainstalowana przenosnika pancernego &AVBON w przy-
padku 4 napedow wynosi 160 IdY, dla 3 napedéw - 120 W. Zasilanie
przeno$nika w energie elektryczng odbywa sie z dwoch oddzielnych
stacji transformatorowych usytuowanych w chodnikach pod-i nad-,
Scianowym, rys. 16 i 17* Ten sposéb zasilania eliminuje koniecz-
nos¢ prowadzenia przewodu zasilajgcego wzdluz Sciany.

4. Przygotowanie montazu.

Przed wysytkg na dot elementdéw wyposazenia elektrycznego nalezy
sprawdziC, czy wszystkie elementy wchodzace w sktad wyposazenia
zostaty dostarczone przez wytwornie, zgodnie z dokumentacjg.
Elementy wyposazania elektrycznego, ktore nie spetniajg warunkdw
okreslonych w dokumentacji /brak atestu na ognioszczelnos¢ itp./
nie moga by¢ dopuszczone do pracy.

Celowe jest rowniez aby uzytkownik po otrzymaniu z fabryki kom-
plethego wyposazenia elektrycznego przenosSnika przeprowadzit
wstepne préby dla sprawdzenia prawidtowos$ci dziatania.

Proby te nalezy przeprowadzi¢ przy bezposSrednim udziale personelu,
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ktéry w przysztos$ci bedzie stanowi¢ obstuge tego urzadzenia, u-
tatwi to obstudze zapoznanie sie z uktadem i zasadg dziatania
aparatury elektrycznej przenos$nika.

Wczasie transportowania elementow wyposazenia elektrycznego na
miejscu montazu nalezy zwrdci¢ uwage na ich odpowiednie zabezpie-
czenie przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Montaz wyposazenia elektrycznego.

Montaz wyposazenia elektrycznego moze przeprowadzac¢ tylko wykwa-

lifikowany elektryk posiadajacy odpowiednie uprawnienia zawodowe.

Montaz nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg zawartg w niniejszym

poradniku.

Montaz czeSci elektrycznej obejmuje nastepujace czynnoSci*

- zmontowanie wszystkich elementéw wyposazenia elektrycznego
zgodnie z rysunkami 16 lub 17 /w zaleznos$ci od liczby silnikéw/

- wykonanie potaczen elektrycznych zgodnie z rysunkami 4,5 i 7,

- przeprowadzenie prob poprawnos$ci dziatania urzgdzen elektrycz-
nych przenos$nika.

W czasie wykonywania prac montazowych nalezy zwrdéci¢ uwage na to,

aby nie uszkodzi¢ poszczegdlnych elementéw, zwtaszcza powierzchni

ognioszczelnych.

5.1*_Montaz_Boszczegblnych_elementow”

Wczasie montazu elementow wyposazenia elektrycznego nalezy zwré-
ci¢ uwage na takie ich rozmieszczenie, aby nie byty narazone na
uszkodzenie mechaniczne - szczegdlnie przycisk sterowniczy "Zat-
Wyt oraz lampa sygnalizacyjna 1LS.

Przycisk "Zal-Wyt" powinien by¢ tak zabudowany aby byt w dogod-
nym zasiegu dla obstugi przenos$nika.

Lampa sygnalizacyjna 1LS powinna by¢ umieszczona, w miejscu do-
brze widocznym dla obstugi przenos$nika.

A*2. Montaz_gotgczea_elektrycznych. /wg rysunku 4,5 i 7/.

W czasie wykonywania potgczen elektrycznych nalezy zwrdécié
szczegOlng uwage na zachowanie kolejnosSci faz zasilajagcych po-
szczegOlne silniki, aby kierunek obrotu wszystkich silnikow byt
jednakowy.

Zyly przewodu sterowniczego, prowadzonego wzdiuz przenos$nika na-
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lezy potaczy¢ wedtug nastepujacej kolejnosci:
1 - zyta uziemiajaca lz-z1

2 - napieciowa /3-1BP/
3 - uziemiajgca lz-z1
4 - napieciowa /1BO-2BO/

Kolejno$¢ zyt w przewodzie oponowym nalezy przyja¢ liczagc od zy-
ty oznaczonej odmiennym kolorem w kierunku zgodnym z ruchem wska-
zowek zegara. Podany sposéb tgczenia przewodu sterowniczego pro”
wadzonego wzdtuz przenos$nika zabezpiecza uktad przed szkodliwymi
skutkami zwaré, wrazie jego mechanicznego uszkodzenia.

Ponadto nalezy zwrdci¢ uwage na oznaczenie koncowek kabli. Od Ja-
kosci wykonania potgczen elektrycznych zalezy w duzym stopniu ja-
ko$§¢ pracy catego uktadu.

Nalezyte wprowadzenie koncowek przewoddéw do komér zaciskowych,jak
rowniez odpowiednie ich zamocowanie,jest podstawowym warunkiem
bezawaryjnego dziatania catego uktadu.

Osobng i szczegdlng uwage nalezy zwr6ci¢c na prowadzenie przewoddw
w zastawkach wzdtuz trasy przenos$nika. Musza one byC tak utozone
na przenos$niku,aby nie wystawaty z zastawek i tym samym nie byty
narazone na uszkodzenia mechaniczne.

5*2+.-EH2bX-ruchowe”

Proby ruchowe przenos$nika powinny obejmowaé caty program sterowa-
nia, blokady i sygnalizacji przenosSnika. Prébe nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z programem dziatania uktadow podanym w pkt.6.
Przedtem jednak nalezy sprawdzi¢ czy:

a/ uktad potgczen elektrycznych jest zgodny z ukiadem podanym
na rys.4,5 i 7*

b/ potozenie przetgcznikow Kkierunku obrotéw Pko, przetgcznikéw
manipulacyjnych Ma, oraz przetgcznikdéw przerzutowych P jest
zgodne z zatozonym programem podanym na rys. 4 i 5,

c/ izolacja silnikéw, osprzetu elektrycznego i przewodéw tgcza-
cych jest zgodna z przepisami,

d/ przekazniki termiczne w poszczegOlnych wytgcznikach sg nasta-
wione na prad 60 A,

e/ w aparaturze elektrycznej nie ma ciat obcych i zanieczyszczen,

f/ pokrywy komor ognioszczelnych sg przykrecone wszystkimi Sru-
bami,

g/ aparatura elektryczna jest uziemiona zgodnie z obowigzujagcymi
przepisami.
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6. Opis dziatania /wg rysunku 1,2 i 3/.

Opis dziatania odnosi sie do przenosnika 4-napedowego. Sposob
dziatania przenos$nika 3-napedowego jest podobny do opisanego po-
nizej i dlatego zostat pominiety.

Na kazdy silnik elektryczny stanowigcy naped przeno$nika przypa-
da jeden wyitgcznik. Sterowanie silnikami polega na wspotpracy
tych wytgcznikow. Zatgczenie i wytgczenie przenosnika wykonuje
obstuga znajdujgca sie przy wysypie.

Przed uruchomieniem, przetgczniki kierunku obrotéw "Pko" muszg
by¢ ustawione jednakowo w pozycji "P" "Prawo/, wytgcznik "Wb"
transformatora oSwietleniowego oraz wytgcznik blokujacy na kom-
bajnie przekrecone w pozycje "Zat".

Po wykonaniu w/w czynnos$ci wszystkie lampy sygnalizacyjne rozmiesz
czone wzdtuz trasy przeno$nika zasSwiecajg sie. Uklad jest przygo-
towany do pracy.

Przeno$nik uruchamia sie /wszystkie silniki/ przez nacisSniecie
przycisku "Zat" przyciskéw sterowniczych PS usytuowanych na wysy-
pie. Przycisk "Zat" nalezy trzymaé w pozycji naci$Snietej do czasu
uzyskania przez silnik petnej predkosSci,jednakze nie dtuzej niz
5 sekund. Po nacis$nieciu przycisku "Zat" - kolejno$¢ zamykania
sie obwodéw sterowniczych i kolejnos¢ uruchamiania silnikow jest
nastepujgca: 4M, 3M, 2M, 1M

Przekaznik sterujgcy Pst wyitgcznika ly/ dziata w nastepujgcym
obwodzie: /IW/ Tr 42V, B2, Ma SI-3, PI-2-4, Pko 2-1, 2Bp, /2W/
IBP, P2-4, Pko 2-1, 2Bp /PS/ ZzZat 1-2, wyt 2-3, /3VZ/ IBP, PI-4,
Pko 2-1, 2Bp, /4W/ IBP, P 2-4, Pko 2-1, 2Bp, 2St, Ma 1-S2, Wyt
1-2, pko 4-3, PM, PT, Pu 6-3, Pst, Ist /TROS/ Pb a-b, /kombajn/
Wb 1-Z. Wten sposOb zostaje zamkniety obwdd przekaznika steru-
jacego Pst. w wytgczniku 4W. Przekaznik Pst zamyka obwdd stycz-
nika St wytacznika 4W. Silnik 4Mrusza. Wchwili zadziatania
stycznika St wytgcznika 4W, zamkniety zostaje obwod przekaznika
sterujgcego Pst wytgcznika 3W w obwodzie;

/14W/ 2 st, IBo, St 8-7, 2Bo /3W/ IBo, 2 St, Ma I-S*, Wy} 1-2,
Pko 4-3, PM, PT, Pu 6-3, Pst, 1 St, Z.

Przekaznik Pst zamyka obwod stycznika St wytacznika 3 W. Sil-
nik 3V rusza. Przez zadziatanie stycznika St wytgcznika 3W, zam-
kniety zostaje réwniez obwdd przekaznika Pst wytgcznika 2W

/3W/ IBo, St 8-7, 2Bo /2w/ IBo, 2 St, Ma I-Sg, Wyt 1-2, Pko, 4-3,
PM, PT, Pu 6-3, Pst, 1 St, Z.
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Przekaznik Pst zamyka obwdd stycznika St wytgcznika 2W. Silnik
21 rusza. Wchwili zadziatania stycznika St wytgcznika 2Y/ zam-
kniety zostaje obwdd przekaznika Pst wytgcznika IW:

PT, Pu 6-3, Pst, ISt, Z.

Przekaznik Pst zamyka obwdd stycznika St wyitgcznika IW. Silnik

IM rusza.

Po osiggnieciu przez przeno$nik petnej predkos$ci zamkniety zosta-
je styk wytgcznika odsrodkowego WO 1-2, w obwodzie podtrzymujg-
cym: /IW/ 2Bp, IBo, St, 2Bo, WO01-2, /PS/ Wyt 2 Przycisk "Zat"
nalezy zwolnic.

Wylgczenie przenosnika nastgpi po nacisnieciu przycisku "Wyt".
Przenos$nik mozna rowniez wytgczy¢ przerywajgc obwod blokujgcy
wyitacznikiem umieszczonym na kombajnie lub przyciskami "Zb"

w skrzynkach sygnalizacyjno-blokujacych rozmieszczonych wzdtuz
trasy przenos$nika. Przycisk "Zb" zamyka obwod przekaznika bloku-
jacego "P ", ktory dziatajagc przerywa swoim normalnie zamknietym
stykiem obwod sterowania przenosnika.

Wrazie koniecznos$ci unieruchomienia przenosSnika na diuzszy

okres czasu, nalezy przycisk "Zb" nacisng¢ a nastepnie przekre-
ci¢ o kat 90°. Odblokowanie uktadu polega na przekreceniu przy-
cisku "Zb" o 90° w pozycje pierwotnag.

Wuktadzie sterowania przenos$nika przewidziano blokade kierunku
obrotow, uniemozliwiajgcg zatgczenie przenos$nika w przypadku
niezgodnego ustawienia przetgcznikow kierunku obrotow.

Wszystkie przetgczniki kierunku obrotow nalezy ustawiC w poto-
zenie P /prawe/.

Wczasie napraw i przeglagdow mozna indywidualnie uruchomié¢ kazdy
silnik w obydwoch kierunkach, w tym celu nalezy przetgcznik mani-
pulacyjny odpowiedniego wytgcznika, ustawi¢ na sterowanie lokalne
i nastepnie zatgczy¢ wybrany silnik przez przekrecenie skrzydetka
"Zp" w pozycje "Zat".

Wylgczenie silnika dokonuje sie przez przekrecenie skrzydetka "Zp"
w pozycje "Wyt

W przypadku koniecznos$ci uruchomienia silnika w odwrotnym kierunku

nalezy przed przekreceniem skrzydetka "Zp". przekreci¢ przetgcznik
kierunku obrotow Pko w pozycje L /lewol/.
Obstuga przenos$nika ma mozno$¢ porozumiewania miedzy soba za
pomocg umownych sygnatow optycznych. Do tego celu stuzg lampy
sygnalizacyjno-oswietleniowe.

vietlenke sie wytgcznikiem
"Wh" usytuowanym w obudowie transformatera. Przekrecenie wytacz-
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nika "W," w poz."Zat" /co nalezy do wstepnych czynnos$ci, przed
wiasciwym uruchomieniem przenos$nika/, powoduje zatgczenie uzwo-
jenia pierwotnego transformatora Tr na napiecie 500 V.

Z chwilg,gdy w obwodzie sterowniczym 24 V pojawi sie napiecie,
zadziata stycznik St i wigcza obwod oSwietleniowy na napiecie
42 V. Wszystkie lampy rozmieszczone wzdtuz trasy przenos$nika
zaSwiecajg sie.

NaciSniecie przycisku "Zs" /usytuowanego w skrzynkach sterow -
niczo-sygnalizacyjnych rozmieszczonych,w tych samych odstepach
co lampy oSwietleniowe,wzdtuz trasy przenosnika/, powoduje za-
dziatanie przekaZnika ktéry swoim stykiem
przerywa obwod stycznika St. OSwietlenie catej trasy przenos$ni-
ka zostaje wytgczone. Zwolnienie przycisku "Zs" powoduje zatg-
czenie oSwietlenia. Kolejne naciskanie i zwalnianie przycisku
"Zs" wedtug umowionych sygnatéw, umozliwia porozumienie sie
obstugi znajdujacej sie w poblizu przenos$nika. AyNypAAA
Przenos$nik jest réwniez wyposazony w jednostronng sygnalizacje
Przekrecenie wytacznika blokujgcego na kombajnie lub naciskanie
i zwalnianie przycisku Zb w skrzynkach sterowniczo”sygnaliza-
cyjnych,rozmieszczonych wzdtuz trasy przenos$nika powoduje gas-
niecie i Swiecenie lampy sygnalizacyjnej 1LS usytuowanej na wy-
sypie. Sygnalizacja ta dziata tylko w czasie gdy przenos$nik
jest wytgczony i przeznaczona jest dla porozumienia z ob-
stugg wysypu.
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Niedomagania

I.Po zatgczeniu prze- a/

nosSnik nie rusza.

2 .Nierownomierne
wskazania ampero-
mierzy, w czasie
pracy przenosnika.

b/

c/

d/

el

f/

al
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Przyczyny

Zablokowanie mecha-
niczne przenosnika

Przerwanie zyt ste-
rowniczych lub sito-
wych w przewodzie o-
ponowym.

Zwarcie zyty sito-
we] z ziemia /za-
dziatanie zabezpie-
czenia ziemnozwarcio-
wego/.

Przepalenie bezpiecz-
nikow w obwodzie si-
towym lub w obwodzie
sterowniczym.

Przerwa w obwodzie
sterowniczym /zte
styki przyciskow
sterowniczych, wy-
tacznika blokujace-
EO na kombajnie,prze-
aznikbw w wytgczni-
kach 1IW-4W lub

w transformatorze
TROS itp /.

Przerwa w obwodzie
sitowym /duza opor-
nos¢ przejscie na

stykach przetaczni-
ka kier.obrotow,

stycznika, przerwa
w przewodzie opono-

wym itp/.

Nierowna ilos¢ ole-
ju w sprzegtach hy-
draulicznych.

spos6b ich usuwania.

*

Usuwanie niedomagan

UsunaC przyczyne zabio
kowania.

Jes$li ogledziny nie
wykazaty uszkodzenia
przewodu, nalezy go
zbada¢ za pomocg In-
duktora, nastepnie

usung¢ uszkodzenie.

UsunaC zwarcie, odizo-
lowaC uszkodzong zyte
od ziemi.

Znalez¢ i usungc
przyczyne przepale-
nia bezpiecznika.
Wymieni¢c bezpiecznik.
Uwaga:

Bezpiecznikdéw nie wol-
no naprawia¢ lub za-
ktadac mocniejszych.

UsunaC przerwe.Oczys-
ci¢ lub wymieni¢ usz-
koCzone styki.

Kontrole obwodow prze-
prowadzi¢ induktorem.

Sprawdzi¢ ilosS¢ oleju
w sprzedle nalezagcym
do amperomierza o nie
normalnym wskazaniu
oraz doprowadzi¢ stan
oleju do przepisowego.
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Niedomagania

Przenosnik

W czasie pracy
zostaje samo-
czynnie wyla-
czony.

Po naci$nieciu
przycisku "Zut"
Iprzyciskow
sterowniczych
PS/ przenos$nik
- rusza a po
zwolnieniu
przycisku"Zat"
przeno$nik-
-staje.

b/

c/

al

b/

al

b/
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Przyczyny

Przepalenie bez-
piecznika w obwo-
dzie sitowym.

Przerwa w obwodzie
sitowym, duza o-
pornos¢ przejscia
na stykach styczni-
ka, przetgcznika
kier. obr. itp/.

Zadziatanie prze*
kaznika termicz-
nego na skutek
przecigzenia.

Jak w punkcie
Ib do f.

Zte kontaktowanie
stykow wytacznika
odSrodkowego.

Rozregulowany wy-

tacznik odsrodko-
wy.

Sposéb usuwania

Jak w punkcie I.f.

Przez kontrole tem-
peratury nagrzania
stwierdzi¢, ktory
silnik zostat przg-
cigzony. Wprzypad-
ka%h >(glzie I?rucxj/rﬁ)o
okresli¢ silnik,wy-
kona¢ probne zatg-
czenie przenos$nika
I po wskazaniach
amperomierzy stwier-
dzi¢, Kktory z wy-
tgcznikow nie zata-
cza, a przez ogle-
dziny wewnatrz wy-
tagcznika, ktory
silnik zostat prze-j
cigzony.

UsunaC przyczyneg
przecigzenia.

Jak w punkcie
Ib do f.

Sprawdzi¢ i oczys-
ci¢ lub wymienic
uszkodzone styki.

Wyregulowaé wytgcz-
niK odsrodkowy.
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Rozwigzanie I1.

W zwigzku z rozpoczeciem produkcji nowych wytgcznikow typu
KWSOI-160-22 z obwodami iskrobezpiecznymi, zostato opraco-
wane rozwigzanie Il ukladu sterowania przenos$nika zgrzebto-
wego typu "Samson". Przewiduje ono sterowanie przeno$nika

na jednej zyle. Oparcie uktadu sterowania przenos$nika o no-
wy typ wyitgcznika spowodowato roznice pomiedzy rozwigzaniem
I i Il nie tylko w wyposazeniu elektrycznym, lecz takze

w uktadzie dziatania i sposobie montazu. Rdznice te zostaty
przedstawione ponizej.

1* Wyposazenie elektryczne.
Wyposazenie elektryczne przenosnika zgrzebtowego "Samson

4-napedowego przedstawiono na rys. lI6a, natomiast 3-na-
pedowego na rys. 17a.

1*1. Silniki elektryczne.

Jak dla rozwigzania |.
1.2* Kopalniany wytgcznik sterowany.

Kopalniany wytgcznik sterowany ognioszczelny iskrobez-
pieczny przeznaczony jest do zasilania i sterowania po-
jedynczego silnika.

Dane techniczne:

Typ KWSOI-160-22
U 500 V
In 160 A

Zakres przekaznikéw termicznych 507100 A
1*3. Transformator oSwietleniowy.

jak dla rozwigzania |I.
1.4. Przycisk sterujacy™*

Kopalniany przycisk ognioszczelny jest przeznaczony do
zdalnego sterowania przenos$nika.

Dane techniczne:

Typ PSO-2

Napiecie 500 V

Prad 2 A
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1.5. tucznik roboczy warstwowy.

tgcznik roboczy warstwowy ognioszczelny stuzy do wyis-
czenia i zablokowania przeno$nika w wypadku niebezpie-

czenstwa.

Dane techniczne:

Typ WPOu-10
Napiecie 380 V
Prad 2 A

1.6. Puszka rozdzielcza ognioszczelna.

Stuzy do tgczenia i rozgatezienia przewodow sterowni-
czych.
Dane techniczne;

Typ P 3
Puszka 4-zaciskowa z 1 zaciskiem uziemiajgcym.

1.7* Wylgcznik odSrodkowy.
Jak dla rozwigzania |I.

1.8. Kopalniane ztaoze przewodowe.
Jak dla rozwigzania |I.

1.9. Skrzynka sterowniczo-sygnalizacyjna.
Jak dla rozwigzania |I.

1.10. Lampa oSwietleniowo-sygnalizacyjna.
Jak dla rozwigzania |I.

1.11. Przewody.

Potgczenia elektryczne pomiedzy poszczegOlnymi elemen-
tami wyposazenia elektrycznego przeno$nika, sg wykonane
gorniczymi przewodami oponowymi typu OG.

a/ do zasilania silnikow zastosowano przewdd oponowy

do zasilania transformatora oSwietleniowego,jak row
niez do potgczen pomiedzy transformatorem oSwietle-
niowym a poszczeg6olnymi skrzynkami sterowniczo-syg-

nalizacyjnymi, zastosowano przewdéd oponowy typu
OG 4x10+6 mrn™



c/ potgczenie sterownicze pomiedzy wytgcznikami usytuo-
wanymi, jeden na chodniku czotowym, drugi na chodni-
ku przewozowym wykonane jest przewodem typu OG 4x16 mm".

d/ potgczenia pomiedzy skrzynkami sterowniczo-sygnali-
zacyjnymi a lampami sygnalizacyjnymi wykonano prze-
wodem typu OG 4x4 mm™,

e/ potaczenia pomiedzy wytgcznikami a przyciskiem ste-
rowniczym badz wytgcznikiem odsrodkowym wyko-
nane sg przewodem typu OG 4 x 2,5 mm™

2. Montaz wyposazenia elektrycznego.

Montaz wyposazenia elektrycznego mo”e przeprowadzac tylko
wykwalifikowany elektryk posiadajagcy odpowiednie uprawnie-
nia zawodowe. Montaz nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja
zawartg w niniejszym poradniku.

Montaz czesSci elektrycznej obejmuje nastepujgce czynnosSci:
- zmontowanie wszystkich elementow wyposazenia elektrycz-
nego zgodnie z rysunkami 16a lub 17a /w zaleznoS$ci od

liczby silnikéw/.
- wykonanie potgczen elektrycznych zgodnie z rysunkami 4a,
5a, 7a.
- przeprowadzenie prob poprawnosci dziatania urzadzen e-
lektrycznych przenos$nika.
Wczasie wykonywania prac montazowych nalezy zwrdci¢ uwa-
ge na to, aby nie uszkodzi¢ poszczego6lnych elementéw,
zwtaszcza powierzchni ognioszczelnych.
Prawidtowe wykonanie mont!?Sag3godnienia kolejnosci faz
zasilania pomiedzy wytgcznikami tw i 3W /dla uktadu 4-na-
pedowego/ badz uzgodnienia kolejnosci faz pomiedzy
wytacznikami Wi 2w/ /dla uktadu 3-napedowegol/.
Zaleca sie aby kolejno$é faz pomiedzy pozostatymi wytgcz-
nikami byta rowniez zgodna. W przypadku niewtasciwej ko-
lejnosci faz w wytgcznikach Wi 3W /IW i 2W/ uktad ste-
rowania nie bedzie dziatat.
Sposéb uzgodnienia kolejnosSci faz jest nastepujacy:
al nalezy wykona¢ wszystkie potgczenia elektryczne zgodnie
z rysunkami 4a lub 5a z wyjatkiem odprowadzenia kabli
do silnikow.



b/

c/

d/

e/

fl

h/
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Wwyitgcznikach Wi 3J lub M 1 27, na czas uzgodnienia
kolejnosci faz nalezy odtgczy¢ mostek miedzy zaciskami
Bo3 i A

dla uktadu 4-napedowego w wytgczniku 3W nalezy zewrzec
na listwie zaciskowej zacisk Bpl z zaciskiem Bp2 oraz
w wytgczniku W zacisk Bo2 z zaciskiem P2,

Natomiast dla uktadu 3-napedowego w wytgczniku 2W na-
lezy zewrze¢ na listwie zaciskowej zacisk Bpl z zacis-
kiem Bp2 oraz w wytgczniku 3" zacisk Bo2 z zaciskiem P2.
oznaczy¢ liczbami 1*3 zyty w kablu zasilajagcym wytgcz-
nik 3W/dla uktadu 4-napedowego/ badz wytgcznik 2M

/dla uktadu 3-napedowego/ oraz podtgczyé do zacisku .

R wytacznika zyte oznaczong liczbg 1, do*. ,
zacisku S - liczbg 2, do zacisku T - liczbg 3.

WykonaC probne zatgczenie przyciskiem "zat". Przy nie-
prawidtowej kolejnosci faz, po zwolnieniu przycisku
“zat", nie bedzie podtrzymania.

przetagcznik kierunku obrotow wytgcznika 2V lub 3W ustawié
w pozycje odwrotng i podobnie jak w punkcie "e" dokonaé
prébnego uruchomienia.

zmieniC¢ kolejnos¢ zyt w przewodzie zasilajgcym wytgcznik
W /dla uktadu 4-napedowego/ badz 2N /dla ukiadu 3-nape-
dowego/ dajac zyte nr 2 na zacisk R itd. oraz identycz-
nie jak wp. "e" i "f"-przeprowadzi¢ probe zatlgczania
uktadu.

zmieni¢ kolejnos¢ zyt w przewodzie zasilajgcym wytgcznik
3? /dla uktadu 4-napedowego/ badz 2W /dla uktadu 3-nape-
dowego/ dajac zyte nr 3 na zacisk "R" itd. oraz identycz-
nie jak wp. "e" i "f" przeprowadzi¢ probe zalgczenia
uktadu.

Przedstawione kombinacje obejmujg wszystkie mozliwe po-
tagczenia kolejnoSci faz i musza doprowadzi¢ do witasciwe-
go wyniku.

JeSliby w ktorejkolwiek wczesniejszej probie wynik byt
pozytywny, dalsze proby sa zbedne. Gdyby podtrzymanie
nastgpito przy PKO w pozycji "prawo", nalezy na zasila-
niu zmieni¢ miedzy sobg podtaczenie koncowek S i T.
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j/ podtgczone w ten sposdb fazy w przewodach zasilajgcych
wytgczniki nalezy oznaczy¢ literami R,S,T zgodnie z o-
znaczeniami w wytgcznikach.

k/ rozewrze¢ zaciski Bpl i Bp2 oraz Bo2 i P2.

1/ zewrze¢ zaciski Bo3 i A w wytgcznikach.

}/ podigczy¢ zasilanie do silnikow i dokona¢ indywidualne-
go uruchomienia kazdego silnika w celu sprawdzenia Kkie-
runku obrotow.

W przypadku konieczno$ci zmiany kierunku obrotow silni-
ka nalezy zmieni¢ kolejno$S¢ faz na odprowadzeniu do sil-
nika. Nie wolno zmienia¢ faz na zasilaniu wytgcznika.

. Opis dziatania.

Opis dziatania wykonano dla przenosnika 4-napedowego. Spo-

s6b dziatania przenosSnika 3-napedowego jest podobny do opi=.

sanego ponizej i dlatego zostat pominiety.

Przed uruchomieniem przenosnika nalezy*

al/ ustawiC przetgczniki kierunku obrotow PKO we wszystkich
wytgcznikach w pozycje "lewo".

b/ zatagczy¢ transformator TROS.

c/ sprawdzi¢ czy wytgcznik bezpieczenstwa WB znajdujacy sie
obok przyciskéw sterujacych PS zostat ustawiony w pozycje
"odblokowane".

d/ sprawdzi¢ czy wytgcznik WK usytuowany na kombajnie zostat
ustawiony w pozycje "odblokowane".

e/ sprawdzi¢ czy wszystkie przyciski blokujgce w skrzynkach
sterowniczo-sygnalizacyjnych rozmieszczone wzdtuz trasy
sg odblokowane.

Po zatgczeniu transformatora TROS lampy sygnalizacyjne

rozmieszczone wzdiuz trasy przeno$nika zaSwiecajg sie. Po

wykonaniu w.w. czynnoS$ci uktad jest przygotowany do pracy.

Uruchomienia przenosnika /wszystkich silnikow/ dokonuje sie

przez naci$niecie przycisku "zat" przyciskow sterowniczych

PS usytuowanych na wysypie, powoduje to zadziatanie przekaz-

nika PS wyltgcznika 1,7 w obwodzie:

Wyitacznik 3W ziemia, transformator TB, prostownik - przy-

ciski "zat-wyt" - wylacznik IW przekaznik Ps, prostownik,

ziemia.



Or/Toczente:
N~&;czni At Acjoo/ntone
PS —Prz/ycisA g¢aral/qcg
IVR— Alt/iqczni A 6ezpicczen*wa
NO—iViyiqczniA oc/srod/fONy
1?7 —QjomiA driz;o*~My
W —My;qczniA 6<2zp<eczcn:;wa na Aombag/nie
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7B— ?rans/ormagof ;ezpteczefiaSva
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SfgA przeAaznJ™a aep/nep<?
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7deowg uktad potgczenh eietrgczngoh sterowania

przeno$nika 4 -napadowego.
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Znaczenia
k~qgcznikt kcpa/nione
Ps —P-zycisk yferal/c;cy
NB—Nyiqgcznik hezpteczch”wa
NO —M ocznik oG/sfoc/olVe/
P —Qoorr,t*k c/ra”owy
Nk —Nykacznik bezpieczenstwa aa kamba/niC
P< P? —Stykiprzekaznikck 6/okalici/rk pv 77208
—/"zekoznik steralycy
—Styk S*yczntka
i8 —Trans/b/rriafor bezpieczenstwa
~a—Przelicznik manipa/acy/ny
Sp —Spinacze
PkO —Styk przezgcznika kieranka obrotow
Pa — Styk przekaznika aziemienianego

705, 2a

Jefecwy ui<tad potaczen e/e™gcingch aferowonia

prienosrMa 3* napadowego
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Przekaznik Ps spowoduje zadziatanie stycznika i zalgczenie

silnika 1M na chodniku nad$cianowym. Réwnocze$nie styk pomoc-

niczy stycznika St spowoduje zadziatanie przekaznika steru-

jacego w wytgczniku 27/ w obwodzie;

wytacznik 27/; ziemia,transformator TB, prostownik - wytgcznik

17/, styk stycznika St, - wytgcznik 2y/: przekaznik Ps, prostow-

nik, ziemia.

Przekaznik Ps w wytaczniku 27/ spowoduje zadziatanie stycznika

St i zatgczenie silnika 2M w chodniku nad$cianowym. Rdéwnoczes-

nie styk pomocniczy stycznika St spowoduje zadziatanie przeka$

nika sterujgcego w wytgczniku 37/ w obwodzie: wytacznik 17/

ziemia, transformator prostownik - wytgcznik - 27/. styk

stycznika St, - przycisk "wyt" - wytacznik 37/

przekaznik Ps, prostownik, ziemia. Przekaznik Ps w wytgczni-

ku 37/ spowoduje zadziatanie stycznika St i zatgczenie silnika

3M w chodniku podscianowym.

RoéwnoczesSnie styk pomocniczy stycznika St spowoduje zadziata-

nie przekaznika sterujgcego w wytgczniku 47/ w obwodzie:

wytgcznik 47/ ziemia, transformator TB, prostownik - wytacz-

nik 37/: styk stycznika, St- wytgcznik 47/ przekaznik Ps, pro-

stownik,ziemia. Przekaznik Ps w wytgczniku 4\7 spowoduje zadzia

tanie stycznika St i zatgczenie silnika 4Mw chodniku pods$cia-

nowym.

Praktycznie wszystkie silniki zatgczajg sie rownoczesnie.

Gdy tancuch przeno$nika osiggnie predko$¢ znamionowg zadzia-

ta wytgcznik odsrodkowy y/0 i zamyka swoéj styk w obwodzie pod-

trzymania, bocznikujgc przycisk "zat".

Przycisk "zat" mozna zwolni¢. Nie moze on by¢ nacisniety diuze

niz 5 sek.

Wytgczenie przenos$nika nastapi po naci$nieciu przycisku "wyt".

Przenosnik mozna rowniez wytgczyC przez:

al zwarcie zyty sterowniczej z ziemig za pomocg wytacznika
bezpieczenstwa 7/B, usytuowanego obok przyciskéw PS.

b/ zwarcie zyty sterowniczej z ziemig sa pomocg wytgcznika
7K usytuowanego na kombajnie.

c/ wytgczenie transformatora oswietleniowego TROS i przerwanie
w ten sposob obwodu sterowania przenos$nika.

d.c. na str. 36
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d/ naci$niecie przycisku blokujacego raczke PKO - nastgpi wow
czas przerwanie obwodu sterowania,

e/ awaryjne przerwanie badz zwarcie z ziemig zyty sterowniczej
biegnacej przez S$ciane,

f/ przerwanie obwodu blokujgcego przyciskami "Zb" w skrzynkach
sygnalizacyjno-sterowniczych rozmieszczonych wzdtuz trasy
przenos$nika* M™razie koniecznosci unieruchomienia przenos-
nika na diuzszy okres czasu, nalezy przycisk "Zb" nacisngc”
a nastepnie przekreci¢ o kat 90”. Odblokowanie uktadu pole-
ga na przekreceniu przycisku "Zb" w pozycje pierwotng.

Zatgczenie uktadu osSwietlenia, sygnalizacji i blokady jak rowniez
porozumiewanie sie zostato podane w opisie rozwigzania I.
Wrozwigzaniu Il nie przewidziano jednostronnej sygnalizacji mie-
dzy kombajnem a wysypem przenos$nika.

4. Niedomagania, przyczyny i sposob ich usuwania.

Niedomagania Przyczyny Usuwanie niedomagac
1 2. 3
1. Po zatgczeniu a. zablokowanie mecha- UsunaC przyczyne za-
przenosnik nie niczne przenos$nika. blokowania.
rusza.

b. zwarcie zyty sito- Usuna¢ zwarcie, od-
wej z ziemig /za- izolowa¢ uszkodzong
dziatanie zabezpie- zyte od ziemi.
czenia ziemnozwar-
ciowego/.

c. Przepalenie bez- Znalez¢ i usungé
piecznikow w obwo- przyczyne przepale-
dzie sitowym lub nia’ bezpiecznika.;
w obwodzie sterow- Wymienic bezpiecz-
niczym. nik.

Uwaga:

Bezpiecznikow nie
wolno naprawiac lub
zaktada¢ mocniej-

szych.

d. Przerwa w obwodzie UsunaC przerwe.’
sterowniczym OczysciC lub wy-
/przerwanie prze- mieni¢ uszkodzone
wodu sterowniczego,  styki. Kontrole ob-
zte kontaktowanie wodow przeprowadzic

stykow przyciskow/.  induktorem.



. Nierbwnomierne
wskazania ampe-
romierzy, w cza-
sie pracy prze-
nosnika.

. Przenosnik

W czasie pracy
zostaje samoczyn®
nie wytgczony.

37

2 3

sterowniczych, prze-
kaznikéw i styczni-
kow w wytgcznikach
IWHW, w transfor-
matorze TROS Atp./

Przerwa w obwodzie

sitowym /duza opor-

noS¢ przejScia na

stykach przetgczni- jow.
ka kierunku obrotéw,

stycznika, przerwa

%rziletvg?QZieopono-

Zwarcie zyty ste-

Cie : te-  UsungC zwarcie,
rowniczej do ziemi.

odizolowac¢ uszko-
dzong zyte od zie-
mi.

Brak napigcia zasi-
lania.

Przenos$nik zabloko- Odblokowaé

' wany elektrycznie

wytacznikiem bez-
pieczenstwa lub
wytacznikiem na

kombajnie.

Niejednakowa ilos¢
ol%lju W sprzeﬁ’fach
hydraulicznych.

Sprawdzi¢ iloS¢ o-
leju w sprzegle na-
lezagcym do ampero-
mierza o nieformal-
nym wskazaniu oraz
doprowadzi¢ stan o-
leju do przepisowe-

go.
Przepalenie bezpiecz-
nika w obwodzie si-
towym.
Przerwa w obwodzie Jak w p. 1d.

sitowym /duza opor-
no$¢ przejScia na
stykach stycznika,
przetgcznika kie-
runku obrotow itp ./

zadziatanie prze- Przez kontrole

kaznika termicznego
na skutek przecia-
zenia.

temperatury nagrza-
nia stwierdzic,
ktory silnik zostat



4.

5.

Po naci$nieciu a.
przycisku "zat"
/przyciskow
sterowniczych PS/
przenos$nik rusza,b.
a po zwolnieniu
przycisku "zat"
przeno$nik

staje.

Przepisy ruchowe.

Jak w punkcie ib
do 1g.

Przepalenie sie
ktérejkolwiek z diod
w obwodzie steruja-
cym wytgcznikow

W * AW,

Zte kontaktowanie
stykébw wytacznika
odSrodkowego.

Rozregulowan -
tacz n?k odérgdlz\(l)ywy.

Niniejsze przepisy dotyczg rozwigzania |
a. Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek przerobek
w uktadzie potaczen elektrycznych, pociggajgcych za so-
bg zmiany w stosunku do obowigzujgcego uktadu.
b. Sterowania przenos$nika nalezy dokonywa¢ wytgcznie wedtug

opisu podanego w niniejszym poradniku.

3

przecigzony.

W przypadkach
([:j_d,zie_tru_dno okres-
i¢ silnik, wyko-
nac probne zata-
czenie przenos$nika
I po wskazaniach
amperomierzy
stwierdzi¢, ktory
z wylgcznikow nie
zatgczana przez
ogledziny wewnatrz
wytacznika, ktory
silnik zostat prze-
cigzony.

UsunaC przyczyne
przecigzenia.

Jak w punkcie 1b
do 1g.

Skontrolowa¢ w kto6-
rym z wytacznikow
nastgpito przepale-
nie, Wg/_mienié uszko-
dzong diode.

Sprawdzi¢ i oczys-
ci¢ lub wymienic
uszkodzone styKki.

Wyregulowaé wytacz-
ni% gdérodkowy}/. i

c. Nalezy kontrolowaé wskazania amperomierzy przynajmniej
raz w ciggu zmiany. Wskazania amperomierzy muszg by¢
jednakowe dla wszystkich silnikow.
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(i. stal? kontrolowacC utozenie przewodéw w zastaw -
kach przeno$nika,w celu zabezpieczenia ich przed uszko-
dzeniami mechanicznymi.

e. Przed uruchomieniem przenosnika nalezy ostrzec przy po-
mocy sygnalizacji Swietlnej cata zaloge znajdujaca sie
na Scianie 0 majacym nastgpi¢ uruchomieniu.

f. Przy jakichkolwiek pracach przy przenos$niku, nalezy wy-
taczy¢ wyltgczniki stycznikowe spod napiecia.

g. y czasie indywidualnego sprawdzania poszczegolnych na-
pedow nalezy o tym powiadomi¢ obstuge wysypu.

6. przeglady wyposazenia elektrycznego.

Dla zapewnienia prawidtowej eksploatacji przenos$nika nalezy
przeprowadza¢ dorazne i okresowe przeglady wyposazenia elek-
trycznego. Przeglady dotyczg obydwu przedstawionych rozwig-
zan /1 i 11/

a. przeglad dorazny*

Przeprowadza dyzurny elektryk przed kazda zmiang. U cza-

sie przegladu nalezy sprawdzic:

1. utozenie przewodow oponowych z uwzglednieniem ich za-
bezpieczenia przed uszkodzeniami mechanicznymi.

y szczegOlnoSci wazne jest wlasciwe umieszczenie prze-
wodoéw oponowych w zastawkach przenos$nika.

2. sposOb usytuowania elementéw wyposazenia elektrycznego
z'ytaczniki, transformator TROS oraz pozostate elementy
powinny by¢ tak usytuowane aby nie byty narazone na u
szkodzenia mechaniczne i posiadaty swobodny dostep do
odtgcznikow, przyciskow itp.

3. dziatanie wyposazenia elektrycznego. Wtym celu nalezy
wykona¢ probe dziatania sterowania przenos$nika.

b* Przeglady okresowe.

Przeprowadza dyzurny elektryk w odstepach nie wiekszych

niz 2 tygodnie. U czasie przeglagdéw nalezy sprawdzic:

1. stan aparatury elektrycznej wewngtrz obudéw ognio-

szczelnych.
Sprawdzeniu podlegajag wszystkie elementy,a w szczegdl-

nosci*
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styczniki, przekazniki, przyciski, przetgczniki itp
Zwréci¢ nalezy uwage na przyleganie i zuzycie stykow,
potgczenia przewodow, dokrecenie Srub i nakretek, za-
nieczyszczenia itp*

bezpieczniki obwodu sitowego i sterowniczego /czy nie
sg drutowane/.

stan silnikéw /czy nie sg uszkodzone pierScienie
Simera, stan tozysk, stan izolacjil.

przewody oponowe, zwracajac uwage na uszkodzenia me-
chaniczne.
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Czes$¢ 111 - Katalog czesci

Przenosnik PZPC - SAMSON

rys.8
Liczba o
L sztuk ‘L Ciezar
Poz. Znak czesSci W ma- Nazwa czesci KG /szt.
szynie
1 2 3 4 5
CzeSci specjalne
| 1 G20-79L 2 Zzastawka na naped 18,70
2 G20-79Ja 3 Wyrzutnik napedu wysypowego 5,50
3 G20-79K. 3 Wyrzutnik napedu zwrotnego 5,10
4 G20-79R 1 Ostona napedu zwrotnego 30,00
5 G12-23D 2 Krazek zwrotny 45,00
Czesci handlowe
r 11 IpH-58/M-82101 15 &ryba M24x100 0,40
12 PN-58/M-82143 12 Nakretka M24 0,10 '
13  PH-59/H-82029 12 Podktadka sprezysta 24,5 0,03
- 14 BH-63/1719-01 2 tancuch 0G18/1-8m 52,00
PrzenosSnik PZPC-SAMSON z napedem pojedyrhiczym na zwrotni
Rys.9
Czes$ci specjalne
21 G20-79Ma 1 Ploza skrécona 111,20
22 G20-79N 1 Belka prowadzaca skrdcona 207,70
Cze$ci handlowe
31 PN-58/M-82101 4 Sruba M36 x 100 1,20
32 PN-58/M-82143 4 Nakretka M36 0,36
33 PN-59/M-82029 4 Podktadka sprezysta 36,5 0,07
34 PN-58/M-82105 6  Sruba M6 x 25 0,07
35 PN-59/M-82029 6 Podktadka sprezysta 16,3 0,01
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41
42
43

44
45

47
48
49
50

162
63
64
65
66
67
68
69
70

71

72
73
74
75
76
77
78
79
80

2

G20-79ADa
G20-79AHa
G20-79AJ
G20-79A10a
G20-79ABa
G20-79Alla
G04-53
G20-79AAa
G20-79AFa
G20-79A12

PN-5S5/M-82105
PH-5S/H-82101
PN-58/M-82143
PN-59/M-82029
PN-58/M-82101
P11-58/M-82143

PH-59/M-82029
PK-55/M-82101

PN-58/H-82143
PN-59/H-82029
PN/M-85045

PN-6C/M-82227
PN-58/M-82101

PN-58/H-82109
PN-58/H-82147
PN-58/M-82001
PN-57/M-85021
PN/M-82121

PN-58/M-82143

PN-59/M-82029 }

[ 3

O FRPFE, NDNNEFE NN

12

(0]

16
16
16
16
16
16

Naped - Rys. 10

Czes$ci specjalne

Belka prowadzaca
Ostona

Ostona

Obudowa sprzegta
Ptoza

Pétbeben

Sprzegto SHA-40B
Kadtub napedu
Blacha wypetniajgca
Sworzen

CzesSci  handlowe

S5ruba H12 x 20

§ruba M24 x 60

Nakretka M24

Podktadka sprezysta 24,5
Sruba M16 x 70

Nakretka M16

Podktadka sprezysta 16,3
Sruba M20 x 100
Nakretka M20

Podktadka sprezysta 20,5

Wpust zaokrgglony otworowy
36 x 20 x 140; f =80

Wkret M10 x 25

Sruba M20 x 50

Sruba M24 x 100

Nakretka koronowa M24
Zawleczka 5 x 50

Kotek walcowy 10n6x50
Sruba z tbem 4-kt M36xI50
Nakretka M36

Podktadka sprezysta 36,5

237,90
1.20
1,10

i 95,00
156,70
90,00
66,70

i 920,30
21,10
0,55

0,03
0,30
0,10
0,25
0,13
0,03
0,01
0,24
0,06
0,01

0,70
0,02
0,18
0,33
0,13
0,01
0,03
1,50
0,36
0,07



nr

81 § G20-79AC23

182
| 83
1 84
| A3

86
1 07

88
89

90
91
192
I 93
94
{95
96
I 97
98
99
"100
.01
02
i103

3105
%06
.07
kos
¢09
¢10
111
i112

G20-79AC18
G20-79AC14b

G20-79AC21a
G20-79ABB S

G20-79ABA
G20-79AB27
G20-79AB29b

G20-79ACJe
G20-79ACKa

G20-79AC
G20-79ACG
G20-79AC24
G20-79ACF
G20-79AC13
G20-79AC
G20-79AC12
G20-79AC19
G20-79AB29b
G20-79ACHa
G20-79ACAa
G20-75AC27
G20-79AC16&
G20-79AC15a
G20-79AB15
G20-79AB14
G20-79AB26
G20-79AC11

G20-79AB33

G20-79AB25
G20-79AB6

G20-79AB7a
G20-79AB8

;13 }G20-79AB3i

Przektadnia - Rys.

3]

r
Klocek dystansowy

P PR R P NORE R PR RPN

o —

1
1
1]
1

P RPWNRRE RPN
—

v

11 i 12

CzeSci specjalne

Sworzen

Zapadka

Uchwyt

Olejowskaz

Pokrywa

Korek

Kadtub przektadni cz.gdrna
Ostona /lewa lub prawa/

Uszczelka kartonowa 340x170x1
W spornik

Podktadka

PierScien Slizgowy

Pokrywa

Uszczelka filcowa 0 112/100x4
Mimosrod

Pokrywa

Kadtub przektadni cze$¢ dolna
Wyrzutnik

Pokrywa

Sprezyna

Katownik

Zapadka blokujaca

Tarcza

Wieniec zebaty

Pokrywa

Wat zebaty

Y Naktadka

1{

)

Pokrywa
Watek zebaty z=16 x/

1}Wa’fek zebaty z=17 x/
1}Wa+ek zebaty z=18 x/

iiPodktadka regulacyjna

0,50
0,45
0,70
0,70
0,50
3,50
- 0,40
170,00
8,30

i 1,10
0,10
2,80
0,40
0,10
2,20
4,40

1170,00
2,60

40,00
0,10
0.3.
1,00

52,50

20,40
2,50

36,00
0,05
2,10

17,60

18,90

20,20

0,01
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"114 .G20-79AB5
1115 G20-79AB4
116 - G20-79AB17
117 iG20-79AB18
118 G20-79AB21
119 <G20-79AB3
120 G20-79AB30
121 : G20-79AC

122 G20-79AB22
i123
124  G2C-79AB9
125 G20-79AB10
126  G20-79AB11
127 G20-79AC

128 G20-79AB12

129 G20-79AC253

130 G20-79AC10
131 G20-79AC20
132 G20-79ACBa
133 G20-79AC22
134 G20-79ACCa
135 G20-79ACDa
136  G20-79ACEb
137 G20-79ACBDb
138 G20-79AC17
139 G20-79AC

140 G20-79AB20

141 } G20-79AB19a

142;] G20-79AB32
1431 G20-79AB16
144 1 G20-79AB13
145 G20-79AB23
146 ) G20-79AB24

G20-63AC31la

P PP PRPRPRRPRPRRERPERPRPRRRPRPRRRRIPR PR

I N T
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44

Piasta

Wieniec zebaty

Tuleja

Nakretka

Pokrywa

Watek zebaty

Podktadka

Uszczelka kartonowa 0 220/150x0,2
Pokrywa

Czop pokretny

Wieniec zebaty z=58%/

Wieniec zebaty z=57

Wieniec zebaty z=56x/
Uszczelka kartonowa 0 240/170x0,2
Tarcza

Ptytka zabezpieczajgca

Gwiazda

Pokrywa

Koto zapadkowe

Krazek zabezpieczajgcy

Tarcza

Tarcza

Blacha boczna wyk.lewe

Blacha boczna wyk.prawe

Sruba

Uszczelka kartonowa 0 300/230x0,2
Tuleja dystansowa

Obudowa tozyska

PierScien gumowy uszczelniajacy
Wat

Waltek zebaty

+ lii Pokrywa
..31 Pokrywa

x/ Dostarczane na zyczenie uzytkownika

4,80
7,90
7,40
3,20
4,50
6,50
0,20

4,20
1,20
12,90
11,30
9,80

38,00
0,10
12,20
2,80
31,00
0,20
8,50
8,00
7,00
7,00
0,40

4,20
19,50
0,10
70,00
35,60
3,40
5,10



151
152

153

154

155
156

157
158

159
160
161
162
163
164

165
166

167
168

169
170

171
172

173
174

175

176

177
178

179

PH-50/M-82101
PN-59/M-82029

ZN-59/MGIE-13/

/570
PN-58/M-82105
PH-58/H-82105

ZN-57/MGiB-13/

/558
PN-58/H-82105
PN-59/H-82029
PH-58/M-82101
PN-59/M-82029
PN/M-85044

} PN-58/M-82105

PN-59/M-82029
PN-57/H-86960

PN-60/M-82227
PN/M-85045

PN-58/M-82143
PN-58/M-82101

PN-58/M-82143
PN-58/M-82101

PN-58/M-82105
PN-58/M-82101

PH-58/M-82105
PN-60/M-86961

PN-60/M-86961

ZN-56/MGIE-13/

/566

PN-58/M-82147
PN-58/M-82001

PN/M-85044

Cze$ci handlowe

4 Sruba M20 x 140
17 Podktadka sprezysta 20,5
- 4 "Zawor smarowy wklesty Mloxl

!
2

A5 .Sruba MI12 x 25
4 Podktadka uszczelniajgca 33,5

45

Sruba M12x35

/'skoral

12

21 Podktadka sprezysta 16,3
4 Sruba MI12 x 60

24 Podktadka sprezysta 12,2
[jWpust zaokrgglony petny 14x9x56

2
2
1

Sruba MI6x40

Sruba M10x30

Podktadka sprezysta 10,2
Pier§cien uszczelniajacy

B 70x100x13

2 Wkret M6 x 12

3
3J

1 PierScien uszczelniajgcy gumowy

1 Pierscien uszczelniajgcy gumowy

6 Nakretka koronowa M12

6 Zawleczka 3,2x25
1 Wpust zaokragglony petny 16x10x125

Wpust zaokrgglony otworowy

16 x 10 x 40
Nakretka M20
Sruba M20x200
Nakretka MI6
Sruba MI6 x 80
Sruba M8x25
Sruba M20 x 75
Sruba M16 x 25

169,2 x 5,7

149,2x5,7

6 Sruba pasowana M12x25/60/j6

5

0,37
;0,01
10,01

0,04
0,03

0,01
0,03"
0,01
0,06
0,01
0,05
0,03
0,01

0,17
0,04

0,04
0,06
0,50
0,03
0,15
0,02
0,23
0,07

0,01

C,01
0,07

] 0,02

0,01
;0,14



180
181

182
183
184

185
186

187
188
189
190
191

192

193
194

195

201
202
203
204

<205
206

211}

212
213

2
PN-58/M-85111

PN-57/M-86960

PN/M-85C44
IPN-57/M-85021
PN-57/M-86960

PN/M-85044
PN/M-85044
PN-58/M-82143
PN-58/M-82101
PN-57/M-85021
PN-58/H-82105
PN/M-85044

PN-57/M-86960

PN-60/M-82227
PN/M-85045

PN-58/M-82105

32312
MB12
KM12

22314
22316

22226

G20-79H1

G20-79H3
G20-79H2

2 APier§cien oeadczy sprezynujacy
130w

1 PierScien uszczelniajacy
'B55x75x12

1 Wpust zaokraglony peiny 14x9x100

2 Kotek walcowy 33n6 x 50

1 jPiersScien uszczelniajacy
B75xI10x13

1 Whpust zaokraglony peiny 8x7x40

2ijust zaokrgglony petny 20x12x100

5 Nakretka Mi2

3 '§ruba M12 x 90

2 Kotek walcowy 20h8x50

6 Sruba MI6x45

2 Wpust zaokraglon etn
28F>)<16x140 agiony. petny

2 Pierscien uszczelniajacy
B130x160xI15

4 WXrgt M8xI8

2 Whpust zaokraglony otworow
218(14x180 4 / /

12 is'ruba M12x20

Cze$ci wg katalogu CBKLT/57

2 tozysko sitkowe 60/130x49

1 Podktadka zebata

2 Nakretka tozyskowa M60x2

2 tozysko barytkowe 70/150x51
2 tozysko barytkowe 80/170x58
2 tozysko barytkowe 130/230x64

P6tos - Rys. 13

CzesSci specjalne

Oprawa tozyska
Watek
Pokrywa

0,08

0,11
0,07
0,02

0,19
0,02
0,18
0,02
0,08
0,13
0,01

0,47

0,31
0,01

0,46 !
0,03

2,75}
0,02 j
0*17
4,26
6,23
11,10 :

40,00
22,50



221

222
223
224
225

226

231
232
233
234

235
236
237*

238

239
240

241
242

243

244
245

246

247

248
.249

1 22222

4<

CzesSci wg katalogu CBKLT/57

ZN-59/HGIE-13/[

/1870

PN-50/M-82105
1PN/M-82012
RN-53/HG-85061
I PN-57/M-86960

PN-59/M-82029

G20-80Aa
G12-23E
G20-80F
G20-80Chb
14959
G20-80Da
G20-75Ja
G20-80Ea
G20-80-7
G20-80Ba
G20-79Ba
G20-79Da
G20-79Ea

G20-79Fa
G20-79Ca

G20-80G

G20-80-12a

G20-80-9
G20-80-10

3 4
itozysko barytkowe 110/200x53

|

CzeSci  handlowe

1 Zawér smarowy wklesty St R 3/8"

Aruba MI6x40
Podktadka odginana 17x58
Krazek zabezpieczajacy 125

Pier§cien uszczel-niajacy
B120xI50xI15

4 Podktadka sprezysta 16,3

el e

Trasa - Rys. 14

Czes$ci specjalne

1 Zastawka lewa

tacznik x/
Ostona lampy x/

2
2
126 Zastawka normalna
262 5ruba M16
2 Zastawka 1000
28 Ostona lampy
2 Zastawka 500
132 Klocek
1 Zastawka prawa
1 Rynna dotgczna napedu, wysypowego
126 Rynna normalna
21 Rynna 1000
2 Rynna 500
1 Rynna dotaczna napedu zwrotnego

o N

5ruba M20

56 Blacha **/
o5y Ptytka *x/
Ptytka

7,40 ;

..

0,02

0,09
0,02
1,12

0,30
0,01

108,80
6,70
12,20
103,70
0,20
72,70
30,70
33,60
1,60
108,80
349,90
170,00
114,30
59,00
347,50

0,40

2,00

0,90
2,10



251
253

i255
256

258

260
261

X/
XX/

271}
274

275
276

281
282
j283

'284

PN-58/M-82105

252 i PN-58/M-82143
' PN-59/M-82029

254 - PH-59/M-82408
PN-58/M-82143
PN-59/M-82029
257 ' PH-59/M-82408

PN-58/M-22143
259 - PN-59/H-82029

2

3
44
570
308
112
112
112
264

48

CzeSci handlowe

Sruba MI6x407

Nakretka M16
Podktadka sprezysta 16,3
Sruba noskowa H12x45"*

Nakretka M12*/
Podktadka sprezysta 12,2*/

Sruba noskowa HI6x55

N
520* Nakretka M20

120*
520

PN-58/M-82101 508
PN-58/M-82105 254

dla obudowy stalowo
dla obudowy zmechanizowanej BZ-1

G20-79Gla
331-7
G20-79G4
14968a

PK-58/M-82109
PN-58/M-82144

Odpowiednik

DIN
DIN

285 ¢ DIN

E286{

287
288

i}289
A290

DIN

DIN
DIN

DIN
DIN

22252-5
22252-5
22252-5
22252-5

22252-5
22252-5

22252-5
22252-5

tancuch zgrzebtowy

N P BRI

w

|oooooaoooooooa

Podktadka sprezysta 20,5

Sruba M20x160*x/
'Sruba MI6x35*x/

-cztonowej

Rys.

15

CzesSci specjalne

Zamek

Podktadka zabezpieczajgca

Zgrzebto

Obejma
Czesci

handlowe

Sruba M20x80
Nakretka M20

t ancuch

tancuch
tancuch
tancuch
tancuch
tancuch
tancuch
tancuch

18 x 64

18x64-1
18x64-3
18x64-7
18x64-5
18x64-9
18x64-11
18x64-13

-15 ogniw

0,09
0,03
0,01
0,04
0,02
0,01
0,09

0,06

0,01
0,41
0,09

1,75
0,01
$,00:
0,70

0,26
0,08
6,20

0,42
1.25
2,91
2,20
3,75
4,57
5,40
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2,

321 rG20-79Z1

322
323
324
325
326
327
328
329
330
331
332
333
334
335

G20-7922
M924-101
14960

300-16a
300-20a
PN-55/M-65013
PN-55/M-65013
PH-55/M-65013
PN-55/M-65013
PN-55/M-65013
PN-55/M-65013
SK-1422
PN/M-63460
SK-1420

P PR PR R R RPRREP PR R RPRP®

45
Narzedzia.

rr - 4-

Klucz

Klucz

Skrzynka narzedziowa 1
Klucz fajkowy

Klucz fajkowy M20
Klucz sztorcowy

RWPd 17/19

RWPd 19/22

RWPd 27/30

RWPd 22/24

RWPd 32/36

RWPd 55/60

Miotek 500g

Przecinak 13x25x175
Wkretak montazowy 7 0,9x7x160

1,10
2,70
2,30
0,80
1,20
0,80
0,17
0,21
0,51
0,29
0,84
3,07
0,52
0,43
0,15
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CzeSci rezerwowe-mechaniczne

1 2 3 4 5
119 G20-79AB3 2 Wat zebaty 6,50
115 G20-79AB4 2 Wieniec zebaty 7,90
114 G20-79AB5 2 Piasta 4,80
111 G20-79AB7a - .2 Wat zebaty 18,90
125 G20-79AB10 -1 Wieniec zebaty 11,30
128 G20-79AB12 -1 Tarcza 38,00
116 G20-79AB17 2 Tuleja 7,40
120 G20-79AB30 2 Podkladka 0,20
132 G20-79ACBa 1 Koto zapadkowe 31,00
134 G20-79ACCa 1 Tarcza 8,50
135 G20-79ACDa 2 Tarcza 8,00
107 G20-79AC11 1 Wat zebaty 36,00
83 G20-79ACIl4b 2 Zapadka 0,70
103 620-79ACI5a 2 Zapadka blokujgca 1,00
82 G20-79AC18 2 Sworzen 0,45
46 G20-79Alla 2 Pobtbeben 90,00
242 G20-79Da 20 Rynna normalna 170,00

G20-79Gb 60 tancuch O 19584 31,30
371 G20-79Gla 60 Zamek 1,75
2J4 G20-80cb 20 Zastawka normalna 103,70
— GO04-53 1 Sprzegto SHA-40B 66,70
w  G04-34C 20 Korek topikowy M18 x 1,5 0,05
; Go04-34-17 20 Podktadka 0 26/18,5 x 2/Cu 0,01

Czesci wg katalogu CBKLT/57

oc1 32312 4 tozysko stozkowe 60/130 x 49 2,75
204 22314 4 tozysko barytkowe 70/150 x 51 4,26
205 22316 4 tozysko barytkowe 80/170 x 58 6,23
NGB 22226 2 tozysko barytkowe 130/230 x 64 11,10
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Wyposazenie elektryczne rys. 16 i 17

\/

Katalog,cennik Liczba _ Oznacz. Ciezar

Poz. producent na Nazwa czeSci wg kG/szt.
kompl. dokument. lub kG/in

1 4 i 5 6
301 Producent: 4 Silnik indukcyjny bu- 1M-4M 720

Zaktady, CELMA" dowy ognioszczelnej,

w Cieszynie kotnierzowy, typ

SZDKSp-74e, n=1465
obr/min. P=40 kW,
U=500V. Wopust ka-
blowy dla przewodu
oponowego OG 4x35 mm/

~O

Producent: 4 Kopalniany wytgcznik  1IWHW 180
Pomorskie Za- sterowany,
o typ KWS0z-160 wyko-

Aparatury Niskie- :nanie 1, na napilecie
go Napiecia 1500V, z zakresem
L APATOR"-Torun, przekaznikow 60-85A,
ul.22 Lipca w uktadzie dla prze-
13/23 nosnika "SAMSON"

z wpustami dla prze-

wodow i kabli:

Wytacznik IW.

1. OG 4x35mm2-2 szt.

2. OG 5x4 mmi-1 szt.
3. OG 4x4 mMm -2 szt.

iWytacznik 2W.

1. OG 4x35 mmp-3 szt.1
2. OG 4x16 im9”-l szt.
3. OG 5x4 mt* -1 szt.

Wytgcznik 3W.

1. OG4x35 mmp-3 szt.
2. OG4x16 mmp-1 szt.
3. OG4x4 mm"™-1 szt.

Wytacznik 4W.
1. OG4x35 mm”™-2 szt.
2. OG4x4 mm"N-3 szt.

303 Producent: Wyitacznik odsrodkowy WO 8
Katowicka Fa- do przeno$nikéw w o-
bryka Sprzetu budowie ognioszczel-
Gorniczego nej typ WO, napiecie
w Katowicach 42V, prad 2A,z wpus- |
tern dla przewodu opo-"
nowego gaérniczego
OG 4x4 mm2



304/
"1

305

306

307

30./

309

310"

2

Producent:
Pomorskie Za-
ktady Wytwor-
cze Aparatury
Niskiego Na-
piecia,, APATOR"
-Torun, ulica
22 Lipca 13/23

Producent:
Zaktady Naprawcze
Maszyn Elektrycz-
nych Dabrowa Gor-
nicza

Katalog J-1I
nr kat.283501

Katalo? lamp
oSwietleniowych
"TELAM" nr kat.
600921

Katalog J-11I
nr kat.289502

Producent:
Pomorskie Zaktady
Wytworcze Apara-
tury Niskiego Na-
piecia "APATOR"-
- Torun, ulica
22 Lipca 13/23

Katalog R-2

3
1

29

29

52 <

4

Przycisk sterujacy ogniosz-
czelny typ PO-2, napilecie
500 V, prad 2A, z wpustami
dla przewodu oponowego goOr-
niczego OG 5x4 nm .

Transformator osSwietlenio-
w&/, typ TrOS, przektadnia
500/42V, moc |,5kVA,

z wpustami dla przewodow:

1/ OG 4x10+6 nmip - 1 szt.
2/ OG 4x4 mnr - 3 szt.

Skrzynka sterowniczo-
cygnalizacyjna, typ SSSO
z wpustami dla przewoddw:

1/ OG 4x10+6 mmp - 2 szt.
2/ OG 4x4 mnr - 1 szt.

Lampa oSwietleniowa
ognioszczelna, typ LPW -
"Energia" z wpustem dla
przewodu OG 4x4 mm2

Zarébwka odporna na
wstrzasy na napiecie 42V
i mocy 40W.

Lampa oSwietleniowa
ognioszczelna, typ LPW-
"Energia”™ z dwoma wpusta-p
mi dla przewodu:OG 5x4 mn

Zarébwka na napiecie 24V,
mocy SW.

Wykonanie morskie

z trzonkiem E27

Kopalniane ztgcze przewo-
dowe typ KZP0-60, 500V,
60 A. z wpustami dla prze-
wodow:

I+ oG 4x10+6 mp
2. OG 4x16 mnr

Opornik warstwowy _
typ OWS-10 o opornosci
120S-" , 10W.

PS

SK

Ls

ILs

P

1S,2S

R

140

17

0,38

0,55

5,5

0,002



312
313

314

Katalog K-7

200

300
270

120

50

ni

"typ OG 4x

r7

typ OG 1-x35 i3m

Przewod oFonowy"gérniczy,
6 mn®

Przewdéd oponowy”gdrniczy,

typ OG 4xI0O+6mm"

; Przewo6d oponowy gorniczy,

typ OG 4x4

Przewdd oponowy gdrniczy,
typ OG 5x4 mR?

3,23

1,73
1.34

0,60

0,72



Wyposazenie elektryczne rys.
/lrozwigzanie

Poz. Katalog, cennik
producent
1 "2-
*301 Producent:
Zaktady "CELMA"
w Cieszynie.
302/ Producent:

11 Pomorskie Zakitady
Wytworcze Apara-
tury Niskiego
Napiecia "APATOR"
- Torun ul.22Lip-
ca 13/23.

54

Liczba

na
kompl.

TT
4

I6a i 17a.

[y

Oznccz.Ciezar

Nazwa czesci w
dokum.

T 5..
Silnik indukcyjny 1M-4M
budowy ognio-
szczelnej typu
SZDKSp-74e 40kW,
500v, 1465 obr/
min. ze skrzyn-
ka 1-wtykowg
6 zaciskowg z 3
zaciskami wol-
nymi. Wpust ka-
blowy dla prze-
wodu oponowego
OG 4x25+3x2,5
mm™.

Kopalniany wy- H7-4W
tgcznik stero-

wany typu KWSOI
-160-22, 500v

z zakresem prze-
kaznikéw 50-100A

z wpustami dla

przewodow:

Wyitacznik 1W
G 4x25+3x2,5 mn?

- 3 szt.

OG 4x10+6 mn?
- 1 szt.

G 4 x 2,5 mm?
- 2 szt.

Wytgcznik 2W.
QG 4x25+3x2,5 mn?

- 2 szt.
G 4x16 mm -1szt<
G 4x2,5 mm?

- 1 szt.

W
kG/szt.
lub

RG/m.,
6

' 520

220

*



305 Producent:
Zaktady Napraw-
cze Maszyn
Elektrycznych
Dabrowa Gorni-
cza.

£  Producent:
Zaktad "BELMA"
Bydgoszcz.

316 Producent:
Zaktad "BELMA"
Bydgoszcz.

317 Producent:
Spoétdzielnia
Pracy "Energia”
Sosnowiec.

303 Producent:
Katowicka
Fabryka Sprze-
tu Gorniczego
Katowice.

95

Wyitgcznik 3,7
G 4x25+3x2,5 mm

- 2 szt.

OG 4x16 mm'-- 1szt.
QG 4x2,5 mnr

- 2 czt.

Wytgcznik 4W.

G 4x25+3x2,5 mm"
—3 szt. p

OG 4x2,5 am

- 2 szt.

Transformator o- T 140

Swietleniowy typu
PrOS,przektadnia
500/42V, moc 1,5
KVA z wpustami
dla przewodow:

G 4x10+6 mnz
- 2 szt.

Przycisk sterujacy
ognioszczelny typu
PSO-2, 2A, 500V

z wpustem dla prze-
wodu OG 4x2,5 mm2.

tacznik roboczy wB 7.0
warstwowy ogniosz-
czelny typu
WPOu-10, 2A, 380V,
z wpustem dla
przewodu

G 4x2,5 mm .

Puszka rozdzielacza P 2,0
ognioszczelna typu
pj,4 zaciskowa

z 1 zaciskiem uzie-
miajgcym.
Wytacznik od$rodko- WD 8,0
wy do przenos$nikéw
w obudowie ognio-
szczelnej typu WO,
42V ,2A z wpustem dla

przewodu oponowego
G 4x2,5 mm2



309

306

307

318

312

313

314

319

320

2

Producent:
Pomorskie Zaktady
Wytwdrcze Apara-
tury Niskiego Na-
iecia "APATOR"
orun ul.22 Lipca
13/23.

Producent:
Zaktady Naprawcze
Maszyn Elektrycz-
nych Dabrowa-
Garnicza.

Producent;
Spotdzielnia Pracy
"Energia”
Sosnowiec.

Katalog K-9

Katalog K-9

Katalog K-9

Katalog K-9

Katalog K-9

Katalog R-2

29

29

220m

300m

270m

120m

120m

4

Kopalniane ztgcze
przewodowe typu
KZP0-60, 500v,60A
z wpustami dla
przewodow;p

QG 4x16 mmi

- 2 ztgcza p

QG 4x10+6 mi

- 1 zlacze

Skrzynka sterowni-
czo-sygnalizacyj-
na typu SSS0,42V
z wpustami dla
przewodow; p
1. OG 4x10+6 mm

- 2szt. p
2. OG 4x4 mn

- 1 szt.

Lampa oSwietle-
niowa ognioszczel-
na typu LPW-Ener-

gia z wpustem dla p
przewodu OG 4x4 mm"

Przewod oponowy
%Bérnlcz typu p
4x25+3x2,5 mm
przewod oponowy
orniczy typu
%I; 4x16yrm>1/£
Przewod oponowy
orniczy typu
& 4X10¥|'6 ¥11pm2.
Przewod oponowy
%n()rnlczy tgpu
4x4 mm2.
Przewo6d oponowy
?Ié;rnlcz typu
4x2,

mm2.
Opornik drutowy
typ Opol,2,50m
2W.

1S
2S
SP

LS

5,5

17

0,8

2,98

1,73

1,34

0,6

0,44

0,01



301

307

306

309

312

Producent:
Zaktady CELMA
w Cieszynie

Producent:
Pomorskie Za-
ktady Wytworcze
Aparatury Nis-
kiego Napiecia
"APATOR"-Torun,
ul.22 Lipca
13/23

Producent:
Zaktady Napraw-
cze Maszyn
Elektrycznych
Dabrowa Gornicza

Producent:
Pomorskie Zakta-
dy Wytwércze A-
paratury Niskie-
go Napiecia
"APATOR"-Torun,
ul.22 Lipca
13/23.

Katalog K-7

"500 V,

tsygnalizacyjna,

N1/ OG 4x10+16 -
{1 OG 4x4

57

Cz/eRéci rezerwowe-elektryczne.

ozwigzanie

Silnik indukcyjny budowy
ognioszczelnej,kotnierzo-
wy,typ SZDKSp-74e,

n= 1465 obr/min

p= 40 kw, U = 500 V
Wpust kablowy dla prze-
wodu oponowego OG 4x35 mnt

Kopalniany wytacznik ste-

jrowniczy,typ KWSO0z-160

Wykonanie 1 na napiecie
z zakresem prze-
kaznikow 60-85A,w ukta-
itdzie dla przenos$nika

- "SAMSON",z wpustami dla

Aprzewodow i kabli:

-1/ 0G4 x 35mp - 3 szt.,
2/ 0G4 x 16mmp -1 szt.
;_3/ G4 x 4 mm -1 szt.
iiCzeScizapasowe do wy-

tagcznika typu KWSOz-160

wykonanie 1 w uktadzie
dla przenos$nika "SAMSON"

rwysuwaan zespoOt apara-
tury elekt

rycznej.

Skrzynka sterowniczo-
_ typ SSSO
z wpustami dla przewodu:

2 szt.
mm - 1 szt.

Kopalniane ztgcze przewo-
dowe typ KZP0-60,500V,
60A

) Z wp'ustami dla przewodu
oG 4 x 16 nmt

3Q0m PrzewoOd oponowy gorniczy

typ OG 4 x 16 mm2

1M-4M 520
<47 180
IWAW 40
K 17.
s 2%
1,73
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Rozwigzanie 11

Poz. Katalog,cennik, Liczba
prouucen*c. na
kompl.
1 2 3
301 Producent: 1
Zaktady "CELMA"
w Cieszynie
30a Producent: 1
Pomorskie
Zaktady wytwor-
cze Aparatury
Niskiego Napie-
cia "APATOR"
Torun ul.22 Lip-
ca 13/23.
309 U 2
306 Producent; 6
Zaktady Napraw-
cze Maszyn

Elektrycznych
Dagbrowa Gornicze

312 Katalog K-9 300m

Oznacz, Ciezar

Nazwa czesSci
ment.

4 5

Silnik indukcyjny 1M-4M
budowy ognioszczel-
nej typu SZDKSp-74e
40 kw, 500v, 1465
obr/min. ze skrzyn-
ka 1-wylotowg 6-za-
ciskowg z 3 wpusta-
mi wolnymi. Wpust
kablowy dla przewo-
du oponowego p
QG 4x25+3%x2,5 mm .

Kopalniany wytacz-
nik sterowany t5ypu
KWSC1-160-22, 500V
z zakresem przekaz-
nikow 50-100A

z wpustami dla prze-
wodow; p
OG 4x25+3x2,5 mn

- 3 szt. p

OG 4x16 nmm p- 1 szt.
OG 4x2,5 mm - 2 szt.

1w-4v/

Wysuwalny zespot a-
paratury elektrycz-
nej do KWSO0I-160-22

Kopalniane ztgcze
przewodowe typu
KZPO-60,500V,60A

z wpustami dla prze-
wodow; p

QG 4x16 mm~p-1lzigcze }
QG 4x10+6mm~--1zigcze *

1S
2S
SP

Skrzynka sterowniczo- SK
sygnalizacyjna typu)
SSSO, 42V, z wpusta-

mi dla przewoddw;

QG 4x10+62mm2 -2szt.

oG 4x4 mmt -1szt.

Przewo6d oponowy gor-
niczy OG 4x16 mm?. 1

IWHW

w doku- w kG/szt

lub kG/

6
520

220

40

5,5

17

1,73
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Spis tresci

5S&$6_| _mechaniczna”

1. Zastosowanie . % . X e

2. Charakterystyka . ..o : oo
3. Opis konstrukcji i dziatania przenosnlka

3.1. Naped . . . . . PSP
3.2. Trasa przenosnlka PP

3.3. tancuch zgrzebtowy S
4. Transport przenosnika na miejsce pracy
5. Montaz przenosSnika ...

5.1. Montaz napedow . . . . . . . L L

5.2. Montaz trasy o

3.3. Montaz tancucha zgrzeb’rowego
5.4. Proba ruchowa .

6. SMArOWaNIe .o
7. Przeglady okresowe . .

8. Wskazowki bezpieczenstwa pracy

Czgs¢_Il_elektryczna

Rozwigzanie |

1. Opis techniczny :
2. Wyposazenie elektryczne

2.1. Silnik elektryczny

2.2. wytgcznik samoczynny e oo
2.3. Wylgcznik odSrodkowy . . . . . .
2.4. Ppzycisk sterujacy

2.5. Transformator oSwietleniowy

2.6. Skrzynka sterowniczo-sygnalizacyjna

2.7. Lampa oSwietleniowo-sygnalizacyjna

2.8. Lampa sygnalizacyjna

2.,9. Kopalniane ztgcze przewodOoOWe........cou....

2.10. Przewody . . . . . . . . L e,

3. Zasilanie o
4. Przygotowanie montazu

5. Montaz wyposazenia elektrycznego e

5,1. Montaz poszczegoOlnych elementow .
5.2.Montaz potaczen elektrycznych
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5.3. Proby ruchowe
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27
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36

38
39

41

6. Opis dziatania o akapEw
7. Niedomagania, przyczyny! sposéb i1  Hutnczes
Rozwigzanie 11. bo-
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2. Montaz wyposazenia elektrycznego
3. Opis dziatania o "
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5. Przepisy ruchowe oo :
6. Przeglady wyposazenia elektrycznego
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1. Serie maszyny.

2. Pozycje wykazu czesSci /kolumna 1/.
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