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Część I  -  M echaniczna 
Opis -  obsługa -  e k s p lo a ta c ja

1. Z astosow anie

p rzen o śn ik  PZPC -  SAMSON j e s t  p rzeznaczony do odstawy urobku ze 
ś c ia n  węglowych o dużej k o n c e n tr a c j i  w ydobycia, p rzy  t r a n s p o rc ie  
po w zn io s ie  do 18° i  upadzie  do 25°. P rz en o śn ik  stanow i zarazem  
to r  jezdny  d la  c ię ż k ic h  kombajnów K7/B-3 lu b  KWB-4. P rzez  z a s to ­
sowanie s p e c ja ln y c h  z łą c z y ,c ią g  p rzen o śn ik a  j e s t  g ię tk i,z a ró w n o  
w p ła sz c z y ź n ie  poziom ej ja k  i  p ionow ej. N ajw iększy k ą t  p rz e g ię ­
c ia  między dwoma są s ia d u ją c y m i rynnam i w ynosi 3 ° . S p ec ja ln e  moc­
ne zas taw k i są  przystosow ane do w spółpracy  p rzen o śn ik a  z obudową 
sta low o-członow ą lub  obudową zmechanizowaną typu  BZ-1.
Dla obudowy zm echanizowanej typu  OSM-1 są  wymagane s p e c ja ln e  
z a s ta w k i, przystosow ane do umocowania ro z d z ie la c z y  h y d ra u lic z ­
nych i  przesuw ników .
Dla z a b io ru  kombajnu 0 ,6  m są  p rzew idz iane  s t ro p n ic e  SCG-51S, 
d łu g o śc i 1 ,2  m,z p rzesu n ię ty m  punktem p o d p a rc ia , w c e lu  u t r z y ­
mania dopuszczalnego  o d k ry c ia  s tro p u  między końcem s tro p n ic y  
a czołem  ś c ia n y .

2. C h a ra k te ry s ty k a .

Wydajność p rzen o śn ik a 300 t / h
Długość p rzen o śn ik a  /w p o z io m ie /

w u k ła d z ie  4 napędowym 200 m
w u k ła d z ie  3 napędowym 150 m

Moc s i l n i k a  e le k try c z n e g o  każdego napędu 40 kw
Prędkość łańcucha zgrzebłow ego

podstawowa 0 ,76 m /sek
możliwa /p rz e z  zmianę pary

k ó ł z ę b a ty c h / 0 ,7  lu b  0 ,82 m /sek
Łańcuch zgrzebłow y ogniwowy

ś re d n ic a  p r ę ta  x p o d z ia łk a  0 18 x 64 mm
lic z b a  pasm 3
ro zstaw  zew nętrznych pasm 600 mm
s i ł a  zryw ająca 1 pasma 38 t
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Wymiary gabarytow e zespołów  i  ic h  c ię ż a ry .

- __ Długość Szerokość Wysokość C ięża rZ espół /mm/ /mm/ /mm/ /kG /

Napęd podwójny 2500 2055 680 3540
Napęd pojedyńczy 2500 1450 680 2400 x /
Rynna norm alna 1500 720 180 170
Rynna 1000- 1000 720 180 114
Rynna 500 500 720 180 59
Rynna d o łączn a 2230 720 385 350

x /  c ię ż a r  ,bez s iln ik ó w  e le k try c z n y c h .

3 . Opis k o n s tru k c j i  i  d z ia ła n ie  zespołów  p rz e n o śn ik a .

3 ili-N ą 2 ę d _ 2 _ ry s .lO .

K o n stru k c ja  napędu j e s t  p rzystosow ana do zabudowy zarówno na wy­
sy p ie  ja k  i  na końcu zwrotnym p rz e n o śn ik a . Jedynymi elem entam i 
różnym i d la  obu napędów są  w y rz u tn ik i łańcuchów , z k tó ry c h  je d en  
ro d z a j j e s t  przystosow any d la  napędu wysypowego /p o z .2 / ,  d ru g i 
z pow iększoną p o w ierzch n ią  ślizg o w ą /p o z .3 /  d la  napędu zw rotnego. 
Napęd może być zabudowany w u k ła d z ie  zdwojonym /dw ie p rz e k ła d n ie , 
dwa s p rz ę g ła  i  dwa s i l n i k i /  lub pojedyńczym . W tym drugim  p rz y ­
padku zam iast p rz e k ła d n i zak ład a  s i ę  p ó ło ś  / r y s . 13 / łożyskow aną 
to c z n ie  w s p e c ja ln e j  obudowie. Napęd spoczywa na dwóch p ło zach  
u ła tw ia ją c y c h  przesuw boczny p rzy  p rz e k ła d c e .
Je d n a ,z  p łó z  ma g n iazd a  d j  z a k ła d a n ia  sto jaków  ro z p ie ra ją c y c h .

3 .1 .1 .  Bęben łańcuchowy /p o z .4 6 /  wykonany ze s ta l iw a  stopowego 
j e s t  dw udzie lny , łączony  12 śrubam i M24 /p o z .7 4 /  zac isk a ją cy m i 
dwa czopy, s tanow iące  zakończen ie  wałów b ie rn y c h  p rz e k ła d n i .  Wy­
r z u tn ik i  łańcuchów d a ją  s i ę  ła tw o zdemontować po z d ję c iu  b lach y  
w y p e łn ia ją c e j /p o z .4 9 / ,  s ta n o w iąc e j zak o ń czen ieg ó rn e j b lach y  
ś liz g o w e j napędu.

3 .1 .2 .  P rz e k ła d n ia  -  r y s . 11 i  12 , trz y s to p n io w a ,s to ż k o w o -c z o ło -  
wa j e s t  o b lic z o n a  na p rze n o sz e n ie  mocy do 55 kW. P rzez zmianę 
d ru g ie j  p ary  k ó ł zęb a ty ch  i s t n i e j e  m ożliwość u zy sk an ia  tr z e c h  
różnych  p rz e ło ż e ń .
P rz e k ła d n ie  są  wykonywane z kołam i zębatym i dającym i p r z e ło ż ę -
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n ie  i  = 3 2 ,2 . Przy tym p rz e ło ż e n iu  p rędkość łańcucha z g rz e b ło ­
wego wynosi 0 ,76  m /sek . Pary  k ó ł zęb a ty ch  d la  p rz e ło ż e ń  i  =29,9 
/p o z .1 1 2  i  1 2 6 /, lub  i  = 3 4 ,9  /p o z .1 1 0  i  1 2 4 /, mogą być d o s ta r ­
czone p rzez  fab ry k ę  na ży czen ie  użytkow nika.
P ierw szy  w ałek uzębiony  /p o z .1 1 9 / j e s t  osadzony wraz z łożyskam i 
w przesuw nej t u l e i  /p o z .1 1 6 / ,  u m o ż liw ia jąc e j r e g u la c ję  z a z ę b ie ­
n ia  k ó ł stożkow ych. K o n stru k c ja  t u l e i  pozw ala na wymontowanie 
j e j  wraz z wałkiem  uzębionym bez ro z b ie ra n ia  p rz e k ła d n i .  Łożys­
ka p ierw szego  w ałka s ą  smarowane smarem s ta ły m , p o z o s ta łe  ło ż y s ­
ka i  k o ła  zęb a te  -  rozbryzgow o o le jem .
P rz e k ła d n ia  zak ładana na napęd po s t r o n ie  zawałowej j e s t  zaopa­
trz o n a  w mechanizm przesuwu napędzany mimośrodem /p o z .9 6 / umo­
cowanym na jednym z wałów p rz e k ła d n i ,  Mimośród te n ,  poprzez łą c z  
n ik ,  p o ru sza  jarzm o z zapadką /p o z .8 3 /  n ap ęd za jąc  ko ło  zapadkowe 
/p o z .1 3 2 /  i  gwiazdę łańcuchową /p o z .1 3 0 / .  Koło zapadkowe j e s t  
po łączone z gw iazdą p rzez  sp rz ę g ło  c ie rn e  /p o z .1 3 4  i  1 3 5 /, za­
b e z p ie c z a ją c e  u k ład  p rzed  p rzec iąż en ie m . Do r e g u la c j i  momentu 
sp rz ę ż e n ia  c ie rn e g o  s łu ż ą  4 śruby  M20 /p o z .1 5 1 / .  R egu lac ję  wza­
jemnego u s ta w ie n ia  zapadk i n a p ę d z a ją c e j i  b lo k u ją c e j  /p o z .1 0 3 / 
u zy sk u je  s i ę  p rzez  zmianę g ru b o śc i p o d k ład k i /p o z .9 2 / .  
P rzesuw anie napędu odbywa s i ę  p rzez  c ią g n ie n ie  łańcuchem 
0 18 x 64 /p o z .1 4 / .  Łańcuch, umocowany jednym końcem do haka 
p ło z y , p rz e w ija  s i ę  p rzez  k rążek  zw rotny /p o z .5 /  i  k rążek  k ie ­
ru ją c y  na gwiazdę mechanizmu przesuw u. Szybkość p rzesuw ania  na­
pędu w ynosi ok. 0 ,8  m/min.

3 .1 .3 .  S p rzęg ło  /p o z .4 7 / .  Elementem łączącym  s i l n i k  e le k try c z n y  
z p rz e k ła d n ią  j e s t  s p rz ę g ło  h y d ra u lic z n e  typu  SHA40B. O p is, i n ­
s t r u k c ja  o b s łu g i ,  m ontażu i  demontażu teg o  s p rz ę g ła  zn a jd u je  
s i ę  w p o radn iku  n r  135.

3 ^ 2 ^ _ T ra sa _ p rz e n o śn ik a _ -_ ry s .l4 ^
3 .2 .1 .  Rynna norm alna /p o z .2 4 2 / j e s t  wykonana ze s p e c ja ln y c h , 
mocnych p r o f i l i  walcowanych E180, po łączonych  b la c h ą  ślizg o w ą 
g ru b o śc i 10 mm.
W sp e c ja ln y c h  w g łę b ie n ia c h  p r o f i l u  bocznego z n a jd u ją  s ię  czopy 
łą c z ą c e  rynny oraz w k ładk i do mocowania zastaw ek . Rynny są  w za­
sa d z ie  p rzew idz iane  d la  jednego  k ie ru n k u  t r a n s p o r tu  urobku.
Do łą c z e n iń  ry n ie n  s łu ż ą  s p e c ja ln e  śru b y  M16 /p o z .2 3 5 /  z łbam i 
z noskiem .
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3 .2 .2 .  Rynny sk ró co n e . W sk ła d  t r a s y  wchodzą po dwie rynny t a k ie j  
samej k o n s tru k c j i  ja k  rynna norm alna, a le  d łu g o śc i zm niejszonej 
do 1000 mm /p o z .2 4 3 /  bądź 500 mm /p o z .2 4 4 / .

3 .2 .3 .  Rynna d o łączn a  stanow i c z ło n  p rze jśc io w y  między napędem 
a c iąg iem  ry n ie n  norm alnych. Rynny do łączne napędu wysypowego 
/p o z .2 4 1 / i  zw rotnego /p o z .2 4 5 /  ró ż n ią  s i ę  od s ie b ie  ty lk o  z ł ą ­
czami łączącym i je  z t r a s ą .

3 .2 .4 .  Z astaw ki wykonane z b la c h  g ru b o śc i 10 mm są  p rzykręcane 
czterem a śrubam i M20 /p o z .2 4 6 /  do boku każdej rynny . K s z ta ł t  
zastaw k i pozwala na swobodny p rz e ja z d  kombajnu po p rzen o śn ik u .
W g ó rn e j c z ę ś c i  zastaw k i z n a jd u je  s i ę  ko ry tko  i  h ak i p rzezn aczo ­
ne do u k ła d a n ia  przewodów w zdłuż p rz e n o śn ik a . Ponadto na zastaw ­
kach mocuje s i ę  lampy i  sk rz y n k i s y g n a liz a c y jn o -s te ro w n ic z e .
W zastaw kach p rzeznaczonych  do w spó łpracy  z obudową sta low o  -  
członową mocuje s i ę  sk rz y n k i sy g n a liz a c y jn e  pod kory tk iem  d la  
przewodów, n a to m ia s t lampy są  um ieszczone na przesuw nej o s ło n ie  
/p o z .2 3 3 / ,  n ie  k o l id u ją c e j  ze s to jak am i obudowy. Ł ąc zn ik i d la  
mocowania przesuwników PH-3 /p o z .2 3 2 / zak ład a  s i ę  na te  zastaw ­
k i ,  na k tó ry c h  n ie  ma skrzynek  sy g n a liz a c y jn y c h . Zastaw ki d la  
obudowy zmechanizowanej typu BZ-1 p rzy k ręca  s i ę  do ry n ie n  za 
pomocą śrub  w kręcanych w s p e c ja ln e  p ły tk i  /p o z .2 4 8 /  z nagwin­
towanymi otw oram i. Przy sto sow an iu  tego  typu obudowy, lampy 
i 's k r z y n k i  sy g n a liz a c y jn e  są  um ieszczone na je d n e j w spólnej o s ło ­
n ie  przesuw nej /p o z .2 3 7 / .

2*2*-^aRCUch_zgrzebłowy -  r y s . 15, sk ła d a  s i ę  z t r z e c h  p ię tn a -  
sto-ogniw ow ych odcinków łańcucha /p o z .2 8 3 / ,  jednego  z g rz e b ła  
/p o z * 2 7 5 /, dwóch zamków /p o z .2 7 1 / i  dwóch obejm /p o z .2 7 6 / .
O dcinki łańcucha wchodzące w 'sk ła d  jednego kom pletu są  d o b ie ­
rane  z to le r a n c ją  d łu g o śc i do 1 mm.
Dla wyrównania c a łk o w ite j d łu g o śc i łańcucha są  p rzew idz iane  
k ró tk ie  o d c in k i o odpow iedniej l i c z b i e  ogniw / 3 , 5 ,7 ,9 ,1 1  lub  
1 3 /.

4. T ra n sp o rt p rzen o śn ik a  na m ie jsce  p ra c y .

P rzed opuszczeniem  p rzen o śn ik a  na d ó ł k o p a ln i n a leży  spraw dzić 
czy w szy s tk ie  c z ę ś c i  n a le ż ą c e  do n iego  z o s ta ły  d o s ta rc zo n e  p rzez



5
wytwórnię. Wskazane j e s t  zmontowanie przenośnika na powierzchni 
i  wypróbowanie na biegu luzem. Ze względu na duży c ię ż a r  i  ga­
bary ty  napędów należy je  rozebrać na podzespoły i  transportow ać 
oddzieln ie  kadłub, s i l n ik i ,  sp rzęg ła  i  p łozy.
Przy tran sp o rc ie  na m iejsce pracy należy chronić w ystające częś­
c i  podzespołów przenośnika przed uszkodzeniem.

5. Montaż przenośnika.

5 .1 . Montaż napędów należy rozpocząć od po łączen ia  kadłuba napę­
du z płozam i. Kadłub napędu wysypowego powinien być ustawiony
w pozyc ji gw arantującej prawidłowy przesyp urobku ze ściany na 
przenośnik pódścianowy. N astępnie należy zamontować przekładnię 
z tym, że p rzek ładn ia  z mechanizmem przesuwu powinna znajdować 
s ię  po s tro n ie  zawałowej. Do przykręcan ia  p rzek ładn i służy spe­
c ja ln y  k lucz nasadowy, znajdujący s ię  w wyposażeniu narzędzio­
wym przenośnika. Przy montażu przek ładn i należy zwrócić uwagę 
na to ,  aby korek ze wskaźnikiem poziomu o le ju  /p o z .8 5 / był wkrę­
cony w górną pokrywę, a kurek spustowy /p o z .8 7 / w dolną. Następ­
ną czynnością j e s t  założenie sp rzę g ie ł hydraulicznych, co powin­
no s ię  odbywać ty lko  za pomocą specjalnych śrub montażowych s ta ­
nowiących wyposażenie sp rzęg ła . d a lsze j k o le jn o śc i montuje s ię  
tu le je  łączące /p o z .4 4 /, s i l n ik i ,  gwiazdę łańcuchową i  blachę 
w ypełniającą.

5 .2 , Montaż tra s y  rozpoczyna s ię  od za łożen ia  rynny do łącznej- 
i  po łączen ia  j e j  śrubami z kadłubem napędu. N astępnie przewle­
ka s ię  przez napęd i  rynnę dołączną l in ę  stalow ą, s łużącą  do 
w ciągnięcia  łańcucha zgrzebłowego, ro zc iąg a jąc  ją  wzdłuż ściany 
w o s i ustaw ionej trasy*  Teraz kolejno układa s ię  rynny przenośni 
ka ustaw iając  je  czopami złącznyni w kierunku napędu zwrotne­
go.
Przy układaniu  tra s y  należy zwrócić uwagę na to ,  by by ła  ona - 
wytyczona prosto lin iow o na spągu oczyszczonym.z kamienia i  in ­
nych zanieczyszczeń, np. kawałków drewna, mogących spowodować 
zakleszczenie łańcucha zgrzebłowego.
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5*.3*-M 2Biaż_łańcucha_zgrzebłow ego. Przy montażu łańcucha z g rz e ­
błowego n a le ż y  p am ię tać , że:
a /  dobrane fa b ry c z n ie  t r ó j k i  odcinków łańcucha ogniwowego powin­

ny być zamontowane obok s ie b ie  w c iąg u  łań cu ch a  zgrzebłow ego,

b /  odsądzen ia  zamków bocznych powinny być usytuowane pow ierz­
chniam i ślizgow ym i w k ie ru n k u  p ó łk i p r o f i l u  bocznego. Odwró­
ce n ie  zamka g ro z i zak leszczen iem  łańcucha  zgrzebłow ego,

c /  lu z  m iędzy zamkiem i a zgrzebłem  pow inien być ja k
n a jm n ie jsz y . Z g rzebeł i  zamków z nadmiernym luzem , o b ja w ia ją ­
cym s i ę  w p o s ta c i  "k iw an ia  s ię "  zamka względem z g rz e b ła ,  n ie  
n a le ż y  montować,

d /  śruby  łą czą ce ^ ze^ z g rz eb ła m i powinny być zawsze za łożone łb a ­

mi w k ie ru n k u  ruchu  ła ń cu ch a .

5^4. Próba_ruchowa^ Po n a p e łn ie n iu  o le jem  p rz e k ła d n i i  s p r z ę g ie ł  
h y d ra u lic z n y c h , n a leży  p rzeprow adzić  próbę ruchową p rz e n o śn ik a , 
k tó ra  po lega  na w łączen iu  napędów i  o b se rw ac ji p racy  p rz e n o ś n i­
ka o raz  k o n t r o l i  te m p era tu ry  p rz e k ła d n i i  s i ln ik ó w . Przed odda­
niem p rzen o śn ik a  do e k s p lo a ta c j i  n a leży  rów nież p rzeprow adzić 
k o n tro lę  praw id łow ości n a p e łn ie n ia  o lejem  s p r z ę g ie ł  h y d ra u l ic z ­
nych. W tym c e lu  n a le ż y  każdy z s iln ik ó w  w łączyć o d d z ie ln ie  
i  sp raw dzić  amperomierzem pobór prądu p rzy  pełnym p o ś liz g u  
s p rz ę g ła  h y d rau lic zn e g o  /  nieruchom y łań cu ch  zg rzeb ło w y /. Pobór 
prądu p rzez  każdy z s iln ik ó w  pow inien w ynosić 200A.

t!

6. Smarowanie.

6 ili-P unkty_sm ąrow e^

a /  p rz e k ła d n ie
b /  mechanizmy posuwu
c /  p ó ło ś  /w u k ła d z ie  3--napędowym/
d / s i l n i k i  e le k try c z n e

6^2^_Sm ąrow ąnie_przekładni^ Łożyska toczne p ierw szego  w ału p rz e ­
k ła d n i s ą  smarowane smarem s ta ły m  co dwa ty g o d n ie . Smarowanie tycn  
ło ż y sk  wykonuje s i ę  ra z  na dwa tygodn ie  p rzez  w ykręcenie korka 
smarowego /p o z .8 7 / ,  w y p e łn ien ie  otworu smarem ŁT2 i  ponowne wkrę­
ce n ie  korka w c e lu  w tło c z e n ia  smaru do ś ro d k a .
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P o z o s ta łe  ło ży sk a  i  k o ła  zęb a te  smarowane są  systemem k ą p ie lo -
* wo-rozbryzgowym p rzez  o le j  zaw arty  w sk rz y n i p rz e k ła d n io w e j. Do

w lew ania o le ju  i  k o n t r o l i  poziomu s łu ż y  korek  ze w skaźnikiem  
bagnetowym /p o z .8 5 / ,  um ieszczony na pokrywie w z ie rn ik a . Spraw-

'  d zan ie  i  u z u p e łn ia n ie  poziomu o le ju  powinno odbywać s ię  co m ie­
s i ą c .  W tym c e lu  n a leży  napęd zatrzym ać na 10 m in u t, w ykręcić  
korek ze w skaźnik iem , w y trzeć  w skaźnik szm atą , w łożyć do otworu 
i  po w y jęc iu  odczy tać poziom wg śladów z w ilż e n ia . Prawidłowy po­
ziom o le ju  p rzy  poziomo u s ta w io n e j p rz e k ła d n i pow inien znajdować 
s i ę  między rysam i na w skaźniku . Wymianę o le ju  n a le ż y  przeprow a­
dzać co 6 m ie s ię c y . P rzed  n ap e łn ien iem  p rz e k ła d n i świeżym o le ­
jem trz e b a  j ą  d o k ład n ie  p rzep łu k ać  rzadkim  o le jem  podgrzanym do 
ok.70°C . Do n a p e łn ie n ia  p rz e k ła d n i n a le ż y  użyć ok. 15 kG o le ju  
SD-6 o le p k o ś c i 6 do 8^E^Q.

Ś*2±-SiRarowanie_mechanizmów_przesuwu.Każdy mechanizm przesuwu 
ma c z te ry  smarowe zawory kulkowe /p o z .1 5 3 / ,  um ieszczone na o s i 
o b ro tu  gwiazdy i  mimośrodu o raz  w łb ach  sw orzni dźw igni napędo­
wej i  zapadki.C o dwa ty g o d n i n a leży  w każdy z zaworów w tło czy ć  
p ra sk ą  sm arowniczą 2 do 8 crn  ̂ smaru T o v o tte * a .

i 6 .4 .  Smarowanie p ó ło s i  dokonuje s i ę  co m ie s ią c  p rzez  w tło c z e n ie— —  -  *- o
p ra sk ą  sm arowniczą ok. 10 cnr smaru ŁT2 p rzez  zawór smarowy, u -  
m ieszczony na pokrywie łożyskow ej.

^ i5 i_ W _ ło ż y sk aęh _ to cz n y ch _ siln ik ą_ e lęk try ęz n ęg o  n a leży  wymie­

n ia ć  smar ra z  na rok  lu b  po każdym demontażu s i l n i k a .  Do sma­
row ania ło ży sk  n a leży  użyć smaru ŁT2.

7. P rzeg ląd y  okresow e.

Z ił .-S 2 -Ż z ie ń  n a le ż y  dokonać p rzeg ląd u  ca łeg o  p rzen o śn ik a  
i  w sz y s tk ie  zauważone u s t e r k i  u sunąć . S zczeg ó ln ie  n a leży  zwra­
cać uwagę na łańcuchy  zg rzeb łow e, ic h  n a c ią g , s ta n  ogniw, zam­
ków i  z g rz e b e ł o raz  s ta n  d o k ręce n ia  i  z a b e z p ie c z e n ia  śrub  ł ą -

i czących zamki ze z g rze b łam i. Podczas ruchu  p rzen o śn ik a  n a le ż y
kontro low ać te m p era tu rę  p rz e k ła d n i i  s iln ik ó w  e le k try c z n y c h .

Ii2 ^ _ C o _ ty d z ień  n a le ż y  sp raw dzić  s ta n  n a p e łn ie n ia  o lejem  s p rz ę ­
g i e ł  h y d ra u lic z n y c h .



7 .3 , Co pó ł roku n a leży  p rz e k ła d n ie ,  bębny łańcuchowe i  w y rz u t-  
n ik i  p rzek azać  do w a r s z ta tu ,  rozmontować i  sp raw dzić s ta n  oraz 
zużycie  c z ę ś c i .  C zęśc i zuży te  lub  uszkodzone w ym ienić.

8 . Wskazówki bezp ieczeństw a p ra c y .

a /  w c z a s ie  p racy  p rzen o śn ik a  w szy s tk ie  osłony  c z ę ś c i  ruchomych 
muszą być założone i  zamocowane. Napędy muszą być z a b e z p ie ­
czone s to ja k a m i rozporowym i.

b /  Smarowanie może odbywać s i ę  ty lk o  podczas p o s to ju  p rzen o ś­
n ik a .

c /  w sze lk ie  naprawy n a leży  wykonywać w c z a s ie  p o s to ju  p rzen o ś­
n ik a  i  po o d łą cze n iu  go od s i e c i  e l e k t r y c z n e j .  Podczas na­
prawy na z a łą c z n ik u  n a leży  w yw iesić ta b l ic z k ę  z o s tr z e ż e ­
niem: "Nie w łączać napraw a".

d /  Jazd a  lu d z i  na łańcuchu  zgrzebłowym j e s t  w zbroniona.
e /  P rz y c is k i  s te ro w n icze  powinny być łatw o d o s tę p n e .
f /  P rzed uruchom ieniem  p rzen o śn ik a  n a leży  o s trz e c  za łogę  umówio­

nym sygnałem .

-  8 -

1

K
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Część I I  -  E le k try c z n a  

Rozw iązanie I

W yposażenie e le k try c z n e  p rzen o śn ik a  zgrzebłow ego pancernego 
typu "Samson" wykonano w 2 ro z w ią z a n ia c h .
Rozw iązanie I  o p a rte  z o s ta ło  na k o p aln ian y ch  w y łączn ik ach  s t e ­
rowanych o g n io szcze ln y ch  typu KWSOz-160, k tó ry c h  u k ład  s te ro w a­
n ia  przystosow ano s p e c ja ln ie  d la  p rzen o śn ik a  "Samson". Różni on 
s i ę  od uk ładu  s te ro w a n ia  wyłączników  pow szechnie stosow anych. 
W spółpraca pomiędzy w y łączn ikam i, usytuowanym iKjeden w chodniku 
nadścianowym , d ru g i w podścianowym, odbywa s i ę  za pomocą dwóch 
ży ł s te ro w n ic zy c h .
R ozw iązanie I I  o p a rto  na k o p a ln ian y ch  w y łączn ik ach  sterow anych 
o g n io szcze ln y ch  isk ro b e z p ie c z n y c h  typu  KWSO&-16O-22.
W spółpraca pomiędzy w yłącznikam i usytuowanymi na p rz e c iw le g ły c h  
s tro n a c h  śc ia n y  odbywa s i ę  t u t a j  za pomopą je d n e j ży ły  s te ro w n i­
c z e j .

1 . Opis te c h n ic z n y .

Napęd p rzen o śn ik a  mogą stan o w ić  /w z a le ż n o ś c i od warunków lo k a l ­
nych , tz n .  d łu g o śc i^ k ą ta  n a c h y le n ia  ś c ia n y /  3 lu b  4 s i l n i k i  e le k  

t ry c z n e , a sy n c h ro n ic z n e , mocy 40 kw każdy i  na n a p ię c ie  500 V. 
P oszczegó lne napędy są  rozm ieszczone w dwóch m ie js c a c h , t j .  na 
w ysypie i  na zw ro tn i.$ u a ca  p rzen o śn ik a  j e s t  jednokierunkow a. 
O gnioszczelne wykonanie w yposażenia e le k try c z n e g o  um ożliw ia s t o ­
sowanie p rzen o śn ik a  "SAMSON" w k o p a ln ia c h  gazowych o s to p n iu  
n ie b ezp iecz eń s tw a  " c " .

2 . W yposażenie e le k try c z n e .

R y s .16 p rz e d s ta w ia  w yposażenie e le k try c z n e  p rzen o śn ik a  "SAMSON" 
z 4 s i ln ik a m i napędowymi, a r y s . 17 z 3 s i ln ik a m i napędowymi. 

2 ^ 2 ._ S iln ik i_ e le k try c z n e  /p o z .3 0 1 / .

Do napędu p rzen o śn ik a  zastosow ano s i l n i k  a sy n ch ro n icz n y , zw arty , 
w obudowie przeciwwybuchowej o n a s tę p u ją c y c h  danych te ch n ic zn y ch :

Typ S2DKSp-74e cos<y 0 ,87
p 40 kw ? 0 ,90
u 500 V I r / l n 5 ,5
i 59 A Mr/Mn 2 ,2
n 1465 obr/m in Mm/Mn 2 ,0
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2*.^<L_2Xl&cznik_samoczYnn%_ /p o z .3 0 2 /

K opalniany w yłączn ik  s te ro w an y , o g n io szcze ln y  j e s t  przeznaczony 
do z a s i l a n ia  i  s te ro w a n ia  pojedynczego s i l n i k a .

Dane te c h n ic z n e :
Typ KWSOz -  160-1
U 500 V
Zakres przekaźników  60-85 A
Układ p o łączeń  e le k try c z n y c h  -  wykonanie s p e c ja ln e  d la  p rzen o ś­
n ik a  PZPC "SAMSON".

2 .3 ._U ył3cznik_odśrodkow y /p o z .3 0 3 /

W yłącznik odśrodkowy s łu ż y  do z a b e z p ie c z e n ia  s iln ik ó w  e le k t r y c z ­
nych i  s p r z ę g ie ł  h y d rau lic zn y c h  przed  uszkodzen iam i.

Dane te c h n ic z n e :
Typ WO
N apięcie  42 V
Prąd 2 A

2 * 4 ^ _ P rz y c isk _ s te ru ją c y  /p o z .3 0 4 /

K opalniany p rz y c isk  o g n io szcze ln y  j e s t  p rzeznaczony  do zdalnego 
s te ro w a n ia  p rz e n o śn ik a .

Dane te c h n ic z n e : 
Typ
N apięcie
Prąd

PO-2 
500 V

2 A

2 .5 i_ T ran sfo rm ato r_ o św ie tlen io w y  /p o z .3 0 5 /

T ran sfo rm a to r o św ie tle n io w o -sy g n a liz a c y jn y , w obudowie o g n io sz - 
c z e ln e j  j e s t  p rzeznaczony do z a s i l a n ia  lamp sy g n a liz a c y jn y c h  
i  b lokady .

Dane te c h n ic z n e :
Typ TrOR
N apięcie  p ie rw o tne  500 V
N apięcie  w tórne 42 V
Moc nom inalna 1 ,5  kVA
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Prąd znamionowy bezpieczników  po s t r o n ie  p ie rw o tn e j tra n s fo rm a ­
to r a  6 A.
Prąd znamionowy b e z p ie c z n ik a  po s t r o n ie  w tó rn e j tra n s fo rm a to ra  
35 A.

w 2 .6 ^ _ S k rz y n k a_ ste ro w n ic zo -sy g n a liza cy jn ą  /p o z .3 0 6 /

Skrzynka s te ro w n ic z o -sy g n a liz a c y jn a  w obudowie o g n io sz c z e ln e j 
j e s t  p rzeznaczona do s y g n a l iz a c j i  i  b lokady p rz e n o śn ik a .

Dane te c h n ic z n e ;
Typ SSSO 
N ap ięc ie  42 V 
L iczba przycisków  2 
L iczba wpustów 3

2i7a_L am pa_ośw ietlen iow o-sygnalizacy j,ną  /p o z .3 0 7 /

Lampa o g n io sz cz e ln a  s łu ż y  do s y g n a l iz a c j i  o raz o ś w ie tle n ia  t r a ­
sy p rz e n o śn ik a .

Dane te c h n ic z n e ;
Typ
Oprawa
Moc
N ap ięcie

*

LPW "E nerg ia"  
E 27 
40 w 
42 V

2^§ i-L am pa_sygnalizacy jną  /p o z .3 0 8 /

Lampa o g n io sz cz e ln a  p rzeznaczona do s y g n a l iz a c j i  porozumiewaw 
cz e j między kombajnowym a obsługą p rz e n o śn ik a .

Dane te c h n ic z n e :
Typ LPW
Oprawa
Moc
N apięcie

2*9._K opalniąnę_złgcze_grzew odow e /p o z .3 0 9 /

K opalniane z łą c z e  przewodowe o g n io szcze ln e  s łu ż y  do 
g ó rn icz y ch  przewodów oponowych.

Dane te c h n ic z n e ; 
Typ
N apięcie
Prąd

"E nerg ia^  
E 27

5 W
2̂  . V

łą c z e n ia

KZP0-60 
500 v 

60 A
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2 .10; Przewody;

P o łączen ia  e lek tryczne pomiędzy poszczególnymi elementami wypo­
sażan ia  elektrycznego przenośnika są  wykonane górniczymi prze­
wodami oponowymi typu OG.
a / Do z a s ila n ia  siln ików  i  tran sfo rm ato ra  oświetleniowego z a s to -o

sowano przewód oponowy typu OG 4 x 35 mm /p o z .3 1 0 /. 
b /  P o łączen ia  pomiędzy transform atorem  oświetleniowym a poszcze­

gólnymi skrzynkami sterow niczo-sygnalizacyjnym i - s ą  wykonaneo
przewodem typu OG 4 x 10 + 6 mm /p o z .3 1 2 /. 

c /  Połączenie sterow nicze wzdłuż tra s y  przenośnika między wy-
łącznikam i j e s t  wykonane przewodem typu OG 4 x 16 mm /p o z .3 1 1 /. 
P o łączen ia  sterow nicze między samymi wyłącznikami usytuowanymi 
obok s ie b ie  oraz wyłącznikiem i  transform atorem  oświetleniowym 
są  wykonane przewodem typu OG 4 x 4 mrn̂  /poz.313/*
Połączenie wyłącznika odśrodkowego je s t  wykonane również p rz e -

2wodem typu OG 4 x 4 mm *
d / Połączenie między wyłącznikiem a lampą sygnalizacy jną i  p rzy- 

2Ciskami sterowniczymi wykonano przewodem typu OG 5 x 4 mm .

3. Z a s ila n ie .

Całkowita moc zainstalow ana przenośnika pancernego &AMSON w przy­
padku 4 napędów wynosi 160 IdY, d la  3 napędów -  120 W . Z asilan ie  
przenośnika w energię e lek try czn ą  odbywa s ię  z dwóch oddzielnych 
s t a c j i  transform atorowych usytuowanych w chodnikach pod-i n ad -, 
ścianowym, ry s . 16 i  17* Ten sposób z a s i la n ia  elim inu je koniecz­
ność prowadzenia przewodu zasila jąceg o  wzdłuż śc iany .

4 . Przygotowanie montażu.

Przed wysyłką na dół elementów wyposażenia elektrycznego należy 
spraw dzić, czy w szystkie elementy wchodzące w skład wyposażenia 
zo s ta ły  dostarczone przez wytwórnię, zgodnie z dokumentacją. 
Elementy wyposażania elek trycznego , k tó re  n ie  s p e łn ia ją  warunków 
określonych w dokumentacji /b rak  a te s tu  na ognioszczelność i t p . /  
n ie  mogą być dopuszczone do pracy.
Celowe j e s t  również aby użytkownik po otrzymaniu z fab ry k i kom­
pletnego wyposażenia elektrycznego przenośnika przeprow adził 
wstępne próby d la  sprawdzenia prawidłowości d z ia ła n ia .
Próby te  należy przeprowadzić przy bezpośrednim udzia le  personelu ,
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k tó ry  w p rz y s z ło ś c i  b ęd z ie  stanow ić  obsługę teg o  u rz ą d z e n ia , u - 
ła tw i to  obsłudze zapoznanie s i ę  z układem i  zasadą  d z ia ła n ia  
a p a ra tu ry  e le k try c z n e j  p rz e n o śn ik a .
W c z a s ie  tra n sp o rto w a n ia  elementów w yposażenia e le k try c z n e g o  na 

t m ie jscu  montażu n a leży  zw rócić uwagę na ic h  odpow iednie z a b e z p ie ­
czen ie  p rzed  uszkodzeniam i m echanicznym i.

5. Montaż w yposażenia e le k try c z n e g o .

Montaż w yposażenia e le k try c z n e g o  może przeprow adzać ty lk o  wykwa­
lif ik o w an y  e le k try k  p o s ia d a ją c y  odpowiednie u p raw n ien ia  zawodowe. 
Montaż n a leży  wykonać zgodnie z in s t r u k c ją  zaw artą  w n in ie jsz y m  
p o rad n ik u .
Montaż c z ę ś c i  e le k try c z n e j  obejm uje n a s tę p u ją c e  czynności*
-  zmontowanie w sz y s tk ic h  elementów w yposażenia e le k try c z n e g o  

zgodnie z rysunkam i 16 lub  17 /w z a le ż n o ś c i od l ic z b y  s i ln ik ó w /
-  wykonanie p o łączeń  e le k try c z n y c h  zgodnie z rysunkam i 4 ,5  i  7 ,
-  p rzeprow adzenie prób popraw ności d z ia ła n ia  u rząd zeń  e le k t r y c z ­

nych p rz e n o śn ik a .
W c z a s ie  wykonywania p rac  montażowych n a leży  zw rócić uwagę na to ,  
aby n ie  u szk o d z ić  poszczegó lnych  elem entów , zw łaszcza pow ierzchn i

t o g n io sz cz e ln y c h .

5.1*_M ontaż_Boszczególnych_elem entów ^

W c z a s ie  montażu elementów w yposażenia e le k try c z n e g o  n a leży  zwró­
c ić  uwagę na ta k ie  ic h  ro z m ie sz c z e n ie , aby n ie  b y ły  narażone na 
u szkodzen ie  m echaniczne -  s z c z e g ó ln ie  p rz y c isk  s te ro w n iczy  " Z a ł-  
Wył" oraz lampa sy g n a liz a c y jn a  1LS.
P rz y c isk  "Zał-W ył" pow inien być ta k  zabudowany aby b y ł w dogod­
nym z a s ię g u  d la  o b s łu g i p rz e n o śn ik a .
Lampa sy g n a liz a c y jn a  1LS powinna być um ieszczona, w m ie jsc u  do­
b rze  widocznym d la  o b s łu g i p rz e n o śn ik a .

^*2 ._M on taż_ g o łg czea_ elek try czn y ch . /wg rysunku 4 ,5  i  7 / .

W c z a s ie  wykonywania p o łączeń  e le k try c z n y c h  n a le ż y  zw rócić 
szczeg ó ln ą  uwagę na zachowanie k o le jn o ś c i  fa z  z a s i la ją c y c h  po­
szczeg ó ln e  s i l n i k i ,  aby k ie ru n e k  o b ro tu  w sz y s tk ic h  s iln ik ó w  b y ł 
jednakowy.
Żyły przewodu s te ro w n ic z e g o , prowadzonego w zdłuż p rzen o śn ik a  n a -
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le ż y  po łączy ć  według n a s tę p u ją c e j  k o le jn o ś c i :  
1 -  ży ła  u z ie m ia ją c a  / z - z /
2 -
3 -
4 -

nap ięciow a
u z ie m ia ją c a
nap ięciow a

/3-1BP/
/ z - z /
/1BO-2BO/

K olejność ży ł w przew odzie oponowym n a leży  p rz y ją ć  l ic z ą c  od ży­
ły  oznaczonej odmiennym kolorem  w k ie ru n k u  zgodnym z ruchem wska­
zówek z e g a ra . Podany sposób łą c z e n ia  przewodu s te ro w n iczeg o  pro^ 
wadzonego w zdłuż p rzen o śn ik a  zab ezp iecza  u k ład  p rzed  szkodliw ym i 
skutkam i zw arć, w r a z ie  jeg o  m echanicznego u szk o d zen ia .
Ponadto n a leży  zw rócić uwagę na oznaczen ie  końcówek k a b l i .  Od J a ­
k o śc i wykonania p o łączeń  e le k try c z n y c h  z a leż y  w dużym s to p n iu  j a ­

ł

kość p racy  ca łeg o  u k ład u .
N ależy te  wprowadzenie końcówek przewodów do komór zac isk o w y ch ,jak  
rów nież odpow iednie ic h  zam o co w an ie ,jes t podstawowym warunkiem 
bezaw aryjnego d z ia ła n ia  ca łeg o  u k ła d u .
Osobną i  szczeg ó ln ą  uwagę n a le ż y  zw rócić na prow adzenie przewodów 
w zastaw kach  wzdłuż t r a s y  p rz e n o śn ik a . Muszą one być ta k  ułożone 
na p rz e n o śn ik u ,ab y  n ie  w ystaw ały z zastaw ek i  tym samym n ie  by ły  
narażone na u szkodzen ia  m echaniczne.

5*2±.-EH2bX-ruchowe^

Próby ruchowe p rzen o śn ik a  powinny obejmować c a ły  program  s te ro w a­
n ia ,  b lokady  i  s y g n a l iz a c j i  p rz e n o śn ik a . Próbę n a leży  przeprow a­
d z ić  zgodnie z programem d z ia ła n ia  układów podanym w p k t .6 .  
Przedtem  jednak  n a leży  sp raw dzić czy:
a /  uk ład  p o łączeń  e le k try c z n y c h  j e s t  zgodny z układem  podanym 

na r y s . 4 ,5  i  7*
b /  p o ło żen ie  p rze łączn ików  k ie ru n k u  obrotów Pko, p rze łączn ików  

m an ipu lacy jnych  Ma, o raz  p rze łączn ików  p rzerzu tow ych  P j e s t  
zgodne z założonym programem podanym na r y s .  4 i  5 ,

c /  i z o la c ja  s i ln ik ó w , o sp rz ę tu  e le k try c z n e g o  i  przewodów łą c z ą ­
cych j e s t  zgodna z p rz e p isa m i,

d /  p rz e k a ź n ik i te rm iczne  w poszczegó lnych  w y łączn ikach  są  n a s ta ­
wione na p rąd  60 A,

e /  w a p a ra tu rz e  e le k try c z n e j  n ie  ma c i a ł  obcych i  z a n ie c z y sz c z e ń , 
f /  pokrywy komór o g n io szcze ln y ch  są  przykręcone w szystk im i ś ru ­

bam i,
g /  a p a ra tu ra  e le k try c z n a  j e s t  uziem iona zgodnie z obowiązującym i 

p rz e p isa m i.

w

+

*
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6. Opis d z ia ła n ia  /wg rysunku 1 ,2  i  3 / .

Opis d z ia ła n ia  odnosi s i ę  do p rzen o śn ik a  4-napędowego. Sposób 
d z ia ła n ia  p rzen o śn ik a  3-napędowego j e s t  podobny do opisanego  po­
n iż e j  i  d la te g o  z o s ta ł  p o m in ię ty .
Na każdy s i l n i k  e le k try c z n y  stanow iący  napęd p rzen o śn ik a  p rzypa­
da je d en  w y łąc zn ik . S terow anie s i ln ik a m i po lega  na w spółpracy  
ty ch  w yłączników . Z a łą cz en ie  i  w y łączen ie  p rzen o śn ik a  wykonuje 
obsługa z n a jd u ją c a  s i ę  p rzy  w ysyp ie .
P rzed  uruchom ieniem , p r z e łą c z n ik i  k ie ru n k u  obrotów "Pko" muszą 
być u staw ione jednakowo w p o z y c ji  "P" "P raw o /, w y łączn ik  "Wb" 
tra n s fo rm a to ra  ośw ietlen iow ego  oraz  w y łączn ik  b lo k u ją cy  na kom­
b a jn ie  p rzek ręco n e  w pozycję  " Z a ł" .
Po wykonaniu w/w czynności w szy s tk ie  lampy sy g n a liz a c y jn e  rozm iesz  
czone w zdłuż t r a s y  p rzen o śn ik a  za św ie c a ją  s i ę .  Układ j e s t  p rzygo­
towany do p ra c y .
P rzen o śn ik  urucham ia s i ę  /w sz y s tk ie  s i l n i k i /  p rzez  n a c iś n ię c ie  
p rz y c isk u  "Z ał" przycisków  s te ro w n iczy ch  PS usytuow anych na wysy­
p ie .  P rz y c isk  "Z ał" n a leży  trzym ać w p o z y c ji n a c i ś n i ę t e j  do czasu  
u zy sk an ia  p rzez  s i l n i k  p e łn e j p rę d k o śc i,je d n a k ż e  n ie  d łu ż e j n iż  
5 sekund. Po n a c iś n ię c iu  p rz y c isk u  "Z ał" -  k o le jn o ść  zamykania 
s i ę  obwodów ste ro w n iczy ch  i  k o le jn o ść  u rucham ian ia  s iln ik ó w  j e s t  
n a s tę p u ją c a :  4M, 3M, 2M, 1M.
P rzek aźn ik  s te ru ją c y  P s t w y łączn ik a  ly/ d z ia ła  w następu jącym  
obwodzie: /IW / Tr 42V, B2, Ma S l - 3 ,  P l -2 - 4 ,  Pko 2 -1 , 2Bp, /2W/
IBP, P 2 -4 , Pko 2 -1 , 2Bp /P S / Z ał 1 -2 , wył 2 -3 , /3VZ/ IBP, P l - 4 ,
Pko 2 -1 , 2Bp, /4W/ IBP, P 2 -4 , Pko 2 -1 , 2Bp, 2 S t, Ma 1-S2, Wył 
1 -2 , pko 4 -3 , PM, PT, Pu 6 -3 , P s t ,  l s t  /TROS/ Pb a - b ,  /kom bajn /
Wb 1-Z . W te n  sposób z o s ta je  zam knięty  obwód p rzek a źn ik a  s t e r u ­
jąceg o  P s t .  w w yłączn iku  4W. P rzek aźn ik  P s t  zamyka obwód s ty c z ­
n ik a  S t w y łączn ik a  4W. S i ln ik  4M ru s z a . W c h w ili  z a d z ia ła n ia  
s ty c z n ik a  S t w y łączn ika  4W, zam knięty z o s ta je  obwód p rzek aźn ik a  
s te ru ją c e g o  P s t w y łączn ika  3W w obwodzie;
/4W/ 2 s t ,  lB o , S t 8 -7 , 2Bo /3W/ lB o , 2 S t ,  Ma l - S ^ ,  Wył- 1 -2 ,
Pko 4 -3 , PM, PT, Pu 6 -3 , P s t ,  1 S t ,  Z.
P rzek aźn ik  P s t zamyka obwód s ty c z n ik a  S t w y łączn ika  3 W. S i l ­
n ik  3M r u s z a .  P rzez  z a d z ia ła n ie  s ty c z n ik a  S t w y łączn ik a  3W, zam­
k n ię ty  z o s ta je  rów nież obwód p rzek aźn ik a  P s t w y łączn ika  2W:
/3W/ lB o, S t 8 -7 , 2Bo /2w / lB o , 2 S t ,  Ma l - S g ,  Wył 1 -2 , Pko, 4 -3 , 
PM, PT, Pu 6 -3 , P s t ,  1 S t ,  Z.
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R/S J
3deoM/ uAćad po/qczen p/eAfr ĉ?ni/c/! sfero^an/o 

pr ênośn/Aa 4-nap̂ dbMp̂ o.

Pt/s 2
3dpo*  ̂ uPład poAy^pń e /e ^ ^ ^ c h  
ŝ eroManía przeoosn/Aa 3-nop̂ ob*7cyo.

) Pę/5. 3
Jc/co^g Li^od pouczeń eickf/*<̂ c2nł/ch 

cswt'eKenta, n̂â t'za<yí'¿ó/ô ocA/

5í -  5iycM<<ł



Oæ gçaaoM i,

- S<7n<A< ZAMrfp [

- M//qczr#A< h?pa/n<dne

<40 -  M¡/^Qczn/A Oc?sn3dAoM¿/

PS * %ł*Zi/nsA s êf3Ałn<ćz</

Z z * Z/sfwa zcc/sAoMo ° ¡

A* * OporníA

ZA * ZarnpAa Aon/ru/no

- Prz^c/sAí steroł-zrMcz^

r
s!
§i

/?i/s 4
Aionfazoug u/r/ocí po/ocz^ń p/̂ Aírí/czn̂ c/? ó/eru^on/a 
/zas/Zan/a przanasn/Aa 4-nap^dowpa

1



1
Wo 5^r7dtX st?r <oA

p ! !

2W
WG 5̂ er n3b< s/fr /o/f

P i /

5*̂
WG sfer ¿do/ sler /o/f
P i

-A
OJ

Monfażowt/ u A/ad  po/qcœn e/eMn/am/ch s/efOA/amá 
łzaa&MMa p/w/?ośn%a 3-nappdbA#^P
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\

\
\ _______________

O zn aczen ia

5t -  5tgczn/A

PAo * PrzetgczniA AterunAu oProtow

PM '  PrzeAożn/A e/eAtromagrwt^czng zwanaow^

PT " PrzcAażn<A ciąo/ng

Pu '  PrzeAaźniA uziemieniowg

Pat "PrzpAażniA steru/t{cg

Mu '  PrzetpczniA rnarupu/acg/ng

Zp -  Zespól przgctsAow Zat - iugt

PA " PrzgctsA AonOo/ng

¿A " AampAc Aontno/na

Pp -&-2PAładn<A praobwg

<4 '  /4mpen?n?ierz

B " BezpicezniAi s/towe 

BiBi" Berp,eczn,Ai raa<o^e top/Aowe 

Gr '  Oiooig w uAtodZiO Oractzh 

Pi * Oporni A drutowg ?000J2, 2iV 

#2 " Opor/rA drutowg 500 J2. 2tJ 

P; " OioorrtiA abu^owg 300^2, 2 î 

P<ł " Op0rrxA masowg 50AJ?, 2M 

Ct * Konoiensator 2^P, aaov 

C2 '  Kondensator 4 ,u f 600v 

P -  PrzetotczntA przerzutowi/
iBp.25p.6,az)
^Bo,2Bo.u ? zactsAi 
i5t, 2st,^ ,s,r J

Pi/s 6
¿/Â ad po^qczcn e/e/dr^cm^c/?



Mb— Mgbe^rzntÀ g/ówng  
Sb —

Pf¿ebfaz.*itV( b/o^cu/c¡cg 
Ps — RrzePazn^A .a/gna/izacty/x/ 
Z: — Przge¿sA ígg /ia /tzacg /h g  
Zb — PrzgcísA b¿o4u/qa/

— 8ezp¿eczr;tV<¿

/?¿ys. 7
A/onúazowby a/fłod poAqcœn e/ê ¿r ĉzn ĉh 

oswieCenia,s^çnahzac/i i ¿ioi<ad(/
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P rzek aźn ik  P st zamyka obwód s ty c z n ik a  St w y łączn ika  2W. S i ln ik  
21.1 ru s z a . W c h w ili z a d z ia ła n ia  s ty c z n ik a  St w y łączn ika  2Y/ zam­
k n ię ty  z o s ta je  obwód p rz ek a źn ik a  P s t w y łączn ik a  IW:

PT, Pu 6 -3 , P s t ,  I S t ,  Z.
P rzek aźn ik  P s t zamyka obwód s ty c z n ik a  St w y łączn ika  IW. S i ln ik  
IM ru s z a .
Po o s ią g n ię c iu  p rzez  p rz en o śn ik  p e łn e j p rę d k o śc i zam knięty z o s ta ­
je  s ty k  w y łączn ika  odśrodkowego WO 1 -2 , w obwodzie pod trzym ują­
cym: /IW / 2Bp, lB o, S t ,  2Bo, W01-2, /P S / Wył 2 P rz y c isk  "Z ał" 
n a le ż y  zw o ln ić .
W yłączenie p rzen o śn ik a  n a s tą p i  po n a c iś n ię c iu  p rz y c isk u  "Wył". 
P rzen o śn ik  można rów nież w yłączyć p rzeryw ając  obwód b lo k u ją cy  
w yłączn ik iem  umieszczonym na kom bajnie lub  p rzy c isk am i "Zb" 
w sk rzynkach  sy g n a liz a c y jn o -b lo k u ją c y c h  rozm ieszczonych w zdłuż 
t r a s y  p rz e n o śn ik a . P rz y c isk  "Zb" zamyka obwód p rzek aźn ik a  b lo k u ­
jąceg o  "P " ,  k tó ry  d z ia ła ją c  przeryw a swoim norm aln ie  zamkniętym 
styk iem  obwod s te ro w a n ia  p rz e n o śn ik a .
W r a z ie  k o n ie c z n o śc i u n ie ru ch o m ien ia  p rzen o śn ik a  na d łu ższy  
okres c z a su , n a leży  p rz y c isk  "Zb" n a c isn ą ć  a n a s tę p n ie  p rz e k rę ­
c ić  o k ą t 90°. Odblokowanie uk ładu  po lega na p rz e k rę c e n iu  p rzy ­
c isk u  "Zb" o 90° w pozycję  p ie rw o tn ą .
W u k ła d z ie  s te ro w a n ia  p rzen o śn ik a  p rzew idz iano  b lokadę k ie ru n k u  
obrotów , u n ie m o ż liw ia ją cą  z a łą c z e n ie  p rzen o śn ik a  w przypadku 
n iezgodnego u s ta w ie n ia  p rze łączn ik ó w  k ie ru n k u  obrotów .
W szystkie p r z e łą c z n ik i  k ie ru n k u  obrotów n a le ż y  u staw ić  w p o ło ­
żen ie  P /p ra w e /.
W c z a s ie  napraw i  przeglądów  można in d y w id u a ln ie  uruchom ić każdy 
s i l n i k  w obydwóch k ie ru n k a c h , w tym c e lu  n a le ż y  p rz e łą c z n ik  m ani­
p u la cy jn y  odpowiedniego w y łąc zn ik a , u s ta w ić  na s te ro w an ie  lo k a ln e  
i  n a s tę p n ie  za łąc zy ć  wybrany s i l n i k  p rzez  p rz e k rę c e n ie  sk rz y d e łk a  
"Zp" w pozycję  " Z a ł" .
W yłączenie s i l n ik a  dokonuje s i ę  p rzez  p rz e k rę c e n ie  sk rzy d e łk a  "Zp" 
w pozycję  "W ył".
W przypadku k o n ie czn o śc i u ruchom ienia s i l n ik a  w odwrotnym k ie ru n k u  
n a le ż y  p rzed  p rzek ręcen iem  sk rzy d e łk a  "Zp". p rz e k rę c ić  p rz e łą c z n ik  
k ie ru n k u  obrotów Pko w pozycję  L / le w o /.
Obsługa p rzen o śn ik a  ma możność porozumiewania między sobą za 
pomocą umownych sygnałów op tycznych . Do tego  c e lu  s łu ż ą  lampy 
sy g n a liz a c y jn o -o św ie tle n io w e .

v ie tle n k e s ię  w yłącznik iem  
fo rm a te ra . P rz e k rę c e n ie  w y łącz-"Wb" usytuowanym w obudowie t r a n s
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n ik a  "W," w p o z ."Z a ł"  /c o  n a leży  do w stępnych c z y n n o śc i, p rzed  
właściwym uruchom ieniem  p rz e n o ś n ik a / ,  powoduje z a łą c z e n ie  uzwo­
je n ia  p ierw otnego  tr a n s fo rm a to ra  Tr na n a p ię c ie  500 V.
Z ch w ilą ,g d y  w obwodzie sterow niczym  24 V pojaw i s i ę  n a p ię c ie ,  
z a d z ia ła  s ty c z n ik  St i  w łącza obwód ośw ie tlen iow y  na n a p ię c ie  
42 V. W szystkie lampy rozm ieszczone w zdłuż t r a s y  p rzen o śn ik a  
z a św ie c a ją  s i ę .
N a c iśn ię c ie  p rz y c isk u  "Zs" /usytuow anego w skrzynkach  s te ro w - 
n ic z o -sy g n a liz a c y jn y c h  rozm ieszczonych,w  ty c h  samych o d stęp ach  
co lampy o św ie tlen io w e,w zd łu ż  t r a s y  p rz e n o ś n ik a / ,  powoduje za ­
d z ia ła n ie  p rzek aźn ik a  k tó ry  swoim styk iem
przeryw a obwód s ty c z n ik a  S t .  O św ie tlen ie  c a łe j  t r a s y  p rz e n o ś n i­
ka z o s ta je  w yłączone. Z w olnienie p rz y c isk u  "Zs" powoduje z a łą ­
c z en ie  o ś w ie t le n ia .  K o le jne  n a c isk a n ie  i  zw a ln ian ie  p rz y c isk u  
"Zs" według umówionych sygnałów , um ożliw ia porozum ienie s ię  
o b s łu g i z n a jd u ją c e j s i ę  w p o b liż u  p rz e n o śn ik a . ^y^yp^^^
P rzen o śn ik  j e s t  rów nież wyposażony w je d n o s tro n n ą  s y g n a liz a c ję  
P rz e k rę c e n ie  w y łączn ika  b lo k u jąceg o  na kom bajnie lub  n a c isk a n ie  
i  zw a ln ian ie  p rz y c isk u  Zb w skrzynkach  s te ro w n ic z o ^ sy g n a liz a -  
cy jn y ch ,ro zm ieszczo n y ch  w zdłuż t r a s y  p rzen o śn ik a  powoduje g a ś -  
n ię c ie  i  św iecen ie  lampy s y g n a liz a c y jn e j 1LS usytuow anej na wy­
s y p ie .  S y g n a liz a c ja  t a  d z ia ła  ty lk o  w c z a s ie  gdy p rzen o śn ik  
j e s t  w yłączony i  p rzeznaczona j e s t  d la  porozum ienia z ob­
s łu g ą  wysypu.
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Niedom agania Przyczyny
* -—---- 1

Usuwanie niedomagań

l .P o  z a łą c z e n iu  p rz e ­
n o śn ik  n ie  ru s z a .

a /  Zablokowanie mecha­
n ic zn e  p rzen o śn ik a

Usunąć przyczynę żab io  
kow ania.

b /  P rzerw an ie  ż y ł s t e ­
row niczych lub  s i ł o ­
wych w przew odzie o- 
ponowym.

J e ś l i  o g lęd z in y  n ie  
w ykazały u szkodzen ia  
przew odu, n a leży  go 
zbadać za pomocą in -  
d u k to ra , n a s tę p n ie  
usunąć u sz k o d zen ie .

c /  Zwarcie ży ły  s i ł o ­
wej z z iem ią  / z a ­
d z ia ła n ie  za b e z p ie ­
c z e n ia  ziem nozw arcio­
w ego/.

Usunąć z w a rc ie , o d izo ­
lować uszkodzoną ży łę  
od z iem i.

d /  P rz e p a le n ie  b e z p ie c z ­
ników w obwodzie s i ­
łowym lub  w obwodzie 
sterow niczym .

Z naleźć i  usunąć 
przyczynę p rz e p a le ­
n ia  b e z p ie c z n ik a . 
Wymienić b e z p ie c z n ik . 
Uwaga:
B ezpieczników  n ie  w ol­
no napraw iać lub  za­
k ła d ać  m ocn ie jszy ch .

e /  Przerw a w obwodzie 
sterow niczym  / z ł e  
s ty k i  przycisków  
s te ro w n ic z y c h , wy­
łą c z n ik a  b lo k u ją c e ­
go na k o m b a jn ie ,p rz e ­
kaźników w w y łąc zn i­
kach 1W-4W lub  
w tra n s fo rm a to rz e
TROS i t p / .

Usunąć p rzerw ę.O czyś­
c ić  lub  wymienić u sz -  
koćzone s ty k i .
K o n tro lę  obwodów p rz e ­
prow adzić induk torem .f /  Przerw a w obwodzie 

siłowym /d u ż a  opor­
ność p r z e j ś c ie  na 
s ty k a c h  p r z e łą c z n i­
ka k ie r .o b ro to w , 
s ty c z n ik a ,  przerw a 
w przew odzie opono­
wym i t p / .

2 .Nierównomierne 
w skazan ia  ampero­
m ie rz y , w c z a s ie  
p racy  p rz e n o śn ik a .

a /  Nierówna i lo ś ć  o le ­
ju  w sp rz ę g ła c h  hy­
d ra u lic z n y c h .

Spraw dzić i lo ś ć  o le ju  
w s p rz ę d le  należącym  
do am perom ierza o n ie  
normalnym w skazaniu  
o raz  doprow adzić s ta n  
o le ju  do przep isow ego .
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Niedom agania Przyczyny Sposób usuw ania

b /  P rz e p a le n ie  b ez­
p ie c z n ik a  w obwo­
d z ie  s i łowym.

c /  P rzerw a w obwodzie 
siłow ym , duża o- 
po rność  p r z e j ś c ia  
na s ty k a c h  s ty c z n i ­
k a , p rz e łą c z n ik a  
k i e r .  o b r . i t p / .

Jak  w punkcie l . f .

3* P rzen o śn ik
w c z a s ie  p racy  
z o s ta je  samo­
czynn ie  w yłą­
czony.

4 . Po n a c iś n ię c iu  
p rz y c isk u  "Zuł" 
/p rzy c isk ó w  
s te ro w n iczy ch  
PS/ p rzen o śn ik  
-  ru sz a  a po 
zw o ln ien iu  
p rz y c isk u "Z a ł"  
p rz e n o śn ik -  
- s t a j e .

a /  Z a d z ia ła n ie  prze* 
k azn ik a  te rm ic z ­
nego na sk u tek  
p r z e c ią ż e n ia .

b /  Jak  w punkcie 
lb  do f .

a /  Z łe kon tak tow anie 
styków w yłączn ika 
odśrodkowego.

b / Rozregulowany wy­
łą c z n ik  odśrodko­
wy.

P rzez  k o n tro lę  tem­
p e ra tu ry  n a g rz a n ia  
s tw ie rd z ić ,  k tó ry  
s i l n i k  z o s ta ł  p rz e ­
c ią ż o n y . W przypad­
kach g dzie  trudno  
o k r e ś l i ć  s i ln ik ,w y ­
konać próbne z a łą ­
c z e n ie  p rzen o śn ik a  
i  po w skazaniach  
am perom ierzy s tw ie r ­
d z ić ,  k tó ry  z wy­
łączników  n ie  z a łą ­
c z a , a p rzez  o g lę ­
d z in y  wewnątrz wy­
łą c z n ik a ,  k tó ry  
s i l n i k  z o s ta ł  p r z e - j  
c ią ż o n y .
Usunąć przyczynę 
p r z e c ią ż e n ia .
Jak  w punkcie 
lb  do f .

Sprawdzić i  oczyś­
c ić  lub  wymienić 
uszkodzone s ty k i .
Wyregulować w yłącz­
n ik  odśrodkowy.
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Rozw iązanie I I .

W związku z rozpoczęciem  p ro d u k c ji nowych wyłączników  typu 
KWSOI-16O-22 z obwodami isk ro b ez p iec zn y m i, z o s ta ło  opraco­
wane ro zw iązan ie  I I  uk ładu  s te ro w a n ia  p rzen o śn ik a  z g rz e b ło ­
wego typu "Samson". P rzew idu je  ono s te ro w a n ie  p rzen o śn ik a  
na je d n e j ż y le . O parcie uk ładu  s te ro w a n ia  p rzen o śn ik a  o no­
wy typ  w y łączn ika  spowodowało ró ż n ic e  pomiędzy rozw iązaniem  
I  i  I I  n ie  ty lk o  w w yposażeniu e lek try czn y m , le c z  także  
w u k ła d z ie  d z ia ła n ia  i  sp o so b ie  m ontażu. R óżnice te  z o s ta ły  
p rzedstaw ione  p o n iż e j .

1 * W yposażenie e le k try c z n e .

W yposażenie e le k try c z n e  p rzen o śn ik a  zgrzebłow ego "Samson" 
4-napędowego p rzedstaw iono  na r y s .  I6 a , n a to m ia s t 3 -n a -  
pędowego na r y s .  17a.

1*1. S i ln ik i  e le k try c z n e .

Jak  d la  ro zw iąz an ia  I .

1.2* K opalniany w yłączn ik  ste row any .

K opalniany w yłączn ik  sterow any o g n io szcze ln y  is k ro b e z -  
p ieczn y  przeznaczony j e s t  do z a s i l a n ia  i  s te ro w a n ia  po­
jedynczego  s i l n i k a .
Dane te c h n ic z n e :
Typ KWSOI-16O-22
U
In

500 V 
160 A

Zakres przekaźników  te rm icznych  50^100 A 

1*3. T ran sfo rm ato r o św ie tlen io w y .

ja k  d la  ro zw iąz an ia  I .

1 .4 . P rz y c isk  s te ru ją c y *

K opalniany p rz y c isk  o g n io szcze ln y  j e s t  p rzeznaczony do 
zdalnego  s te ro w a n ia  p rz e n o śn ik a .
Dane te c h n ic z n e :
Typ PSO-2
N ap ięc ie  500 V
Prąd 2 A
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1 .5 . Łucznik roboczy warstwowy.

Ł ącznik  roboczy warstwowy o g n io szcze ln y  s łu ż y  do w yłą­
c z e n ia  i  zablokow ania p rzen o śn ik a  w wypadku n ie b e z p ie ­
czeństw a .
Dane te c h n ic z n e :
Typ WPOu-10
N ap ięc ie  380 V
Prąd 2 A

1 .6 . Puszka ro z d z ie lc z a  o g n io sz c z e ln a .

S łuży do łą c z e n ia  i  r o z g a łę z ie n ia  przewodów s te ro w n i­
czych .
Dane te c h n ic z n e ;
Typ P 3
Puszka 4-zaciskow a z 1 zac isk iem  uziem iającym .

1.7* W yłącznik odśrodkowy.

Jak  d la  ro zw iąz an ia  I .

1 .8 . K opalniane z łao ze  przewodowe.

Ja k  d la  ro zw iąz an ia  I .

1 .9 . Skrzynka s te ro w n ic z o -s y g n a liz a c y jn a .

Jak  d la  ro zw iąz an ia  I .

1 .1 0 . Lampa o św ie tle n io w o -sy g n a liz a c y jn a .

Jak  d la  ro zw iąz an ia  I .

1 .1 1 . Przewody.

P o łą c z e n ia  e le k try c z n e  pomiędzy poszczególnym i elem en­
tam i w yposażenia e le k try c z n e g o  p rz e n o śn ik a , są  wykonane 
górn iczym i przewodami oponowymi typu OG.
a /  do z a s i l a n ia  s iln ik ó w  zastosow ano przewód oponowy

do z a s i l a n ia  tra n s fo rm a to ra  o św ie tle n io w e g o ,ja k  rów 
n ie ż  do p o łączeń  pomiędzy tran sfo rm ato rem  o ś w ie tle ­
niowym a poszczególnym i skrzynkam i s te ro w n ic z o -sy g -  
n a liz a c y jn y m i, zastosow ano przewód oponowy typu
OG 4x10+6 mrn^.



c /  p o łą c z e n ie  s te ro w n ic ze  pomiędzy w yłącznikam i u sy tu o ­
wanymi, je d en  na chodniku czołowym, d ru g i na ch o d n i­
ku przewozowym wykonane j e s t  przewodem typu OG 4x16 mm^.

d /  p o łą c z e n ia  pomiędzy skrzynkam i s te ro w n ic z o -s y g n a l i-  
zacyjnym i a lampami sy g n a lizacy jn y m i wykonano p rz e ­
wodem typu OG 4x4 mm^.

e /  p o łą c z e n ia  pomiędzy w yłącznikam i a p rzy c isk iem  s t e ­
rowniczym bądź w yłącznik iem  odśrodkowym wyko­
nane są przewodem typu  OG 4 x 2 ,5  mm^.

2. Montaż w yposażenia e le k try c z n e g o .

Montaż w yposażenia e le k try c z n e g o  mo^e przeprow adzać ty lk o  
w ykw alifikow any e le k try k  p o s ia d a ją c y  odpow iednie upraw nie­
n ia  zawodowe. Montaż n a leży  wykonać zgodnie z in s t r u k c ją  
zaw artą  w n in ie jsz y m  p o rad n ik u .
Montaż c z ę ś c i  e le k try c z n e j  obejm uje n a s tę p u ją c e  czy n n o śc i:
-  zmontowanie w sz y s tk ic h  elementów w yposażenia e le k t r y c z ­

nego zgodnie z rysunkam i 16a lub  17a /w z a le ż n o ś c i od 
l ic z b y  s i ln ik ó w /.

-  wykonanie p o łączeń  e le k try c z n y c h  zgodnie z rysunkam i 4a,
5 a , 7a.

-  p rzeprow adzen ie prób popraw ności d z ia ła n ia  u rząd zeń  e -  
le k try c z n y c h  p rz e n o śn ik a .

W c z a s ie  wykonywania p rac  montażowych n a le ż y  zw rócić uwa­
gę na t o ,  aby n ie  u szk o d z ić  poszczegó lnych  elem entów , 
zw łaszcza pow ierzchn i o g n io szcze ln y ch .
Prawidłowe wykonanie m ont!?S a§3godnien ia k o le jn o ś c i  faz  
z a s i l a n i a  pomiędzy w yłącznikam i tw i  3W / d l a  uk ładu  4 -n a - 
pędowego/ bądź u zg o d n ien ia  k o le jn o ś c i  fa z  pomiędzy
w yłącznikam i 1W i  2w/ / d l a  uk ładu  3-napędow ego/.
Z aleca  s i ę  aby k o le jn o ść  fa z  pomiędzy p o zo sta ły m i w yłącz­
nikam i b y ła  rów nież zgodna. W przypadku n iew łaśc iw e j ko­
l e jn o ś c i  fa z  w w y łączn ik ach  1W i  3W /1W i  2W/ uk ład  s t e ­
row ania n ie  b ęd z ie  d z i a ł a ł .
Sposób u zg o d n ien ia  k o le jn o ś c i  fa z  j e s t  n a s tę p u ją c y : 
a /  n a le ż y  wykonać w sz y s tk ie  p o łą c z e n ia  e le k try c z n e  zgodnie

z rysunkam i 4a lub  5a z w yjątk iem  odprow adzenia k a b l i  
do s i ln ik ó w .
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b / W wyłącznikach 1W i  3'J lub 1VJ i  2^, na czas uzgodnienia 
k o le jn o śc i faz  należy odłączyć mostek między zaciskami 
Bo3 i  A.

c /  d la  układu 4-napędowego w wyłączniku 3W należy zewrzeć 
na l is tw ie  zaciskowej zacisk  Bp1 z zaciskiem  Bp2 oraz 
w wyłączniku W zacisk  Bo2 z zaciskiem  P2.
Natomiast d la  układu 3-napędowego w wyłączniku 2W na­
leży  zewrzeć na l is tw ie  zaciskowej zacisk  Bp1 z za c is ­
kiem Bp2 oraz w wyłączniku 3^ zacisk  Bo2 z zaciskiem  P2.

d / oznaczyć liczbam i 1*3 żyły w kablu zasilającym  wyłącz­
n ik  3W /d la  układu 4-napędowego/ bądź wyłącznik 2Mf 
/d la  układu 3-napędowego/ oraz podłączyć do zacisku .
R wyłącznika żyłę oznaczoną lic z b ą  1, do*. ,
zacisku S -  l ic z b ą  2, do zacisku T -  l ic z b ą  3.

e /  Wykonać próbne załączen ie  przyciskiem  " z a ł" .  Przy n ie ­
prawidłowej k o le jn o śc i fa z , po zwolnieniu przycisku 
" z a ł" , n ie  będzie podtrzym ania.

f /  p rze łączn ik  kierunku obrotów wyłącznika 2W lub 3W ustaw ić 
w pozycję odwrotną i  podobnie jak  w punkcie "e" dokonać 
próbnego uruchomienia.

g / zmienić ko lejność żył w przewodzie zasila jącym  wyłącznik 
3W /d la  układu 4-napędowego/ bądź 2W /d la  układu 3-napę- 
dowego/ dając żyłę n r 2 na zacisk  R i t d .  oraz identycz­
n ie  jak w p. "e" i  "f"-przeprow adzić próbę za łączan ia  
układu.

h /  zmienić kolejność żył w przewodzie zasilającym  wyłącznik 
3? /d l a  układu 4-napędowego/ bądź 2W /d la  układu 3-napę­
dowego/ dając żyłę n r  3 na zacisk  "R" i t d .  oraz identycz­
n ie  jak  w p . "e" i  " f"  przeprowadzić próbę za łączen ia  
układu.
Przedstawione kombinacje obejmują w szystkie możliwe po­
łączen ia  k o le jn o śc i faz  i  muszą doprowadzić do właściwe­
go wyniku.
Je ś lib y  w k tórejko lw iek  w cześn iejszej próbie wynik by ł 
pozytywny, dalsze  próby są zbędne. Gdyby podtrzymanie 
n a s tą p iło  przy PKO w pozycji "prawo", należy na z a s i la ­
n iu  zmienić między sobą podłączenie końcówek S i  T.
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j /  podłączone w te n  sposób fazy  w przewodach z a s i la ją c y c h  
w y łą c z n ik i n a leży  oznaczyć l i t e r a m i  R ,S ,T  zgodnie z o- 
znaczen iam i w w y łączn ik ach .

k /  rozew rzeć z a c is k i  Bp1 i  Bp2 oraz Bo2 i  P2.
1 /  zewrzeć z a c is k i  Bo3 i  A w w y łączn ik ach .
ł /  pod łączyć z a s i l a n ie  do s iln ik ó w  i  dokonać indyw idualne­

go uruchom ien ia każdego s i l n i k a  w c e lu  sp raw dzen ia k ie ­
runku obrotów .
W przypadku k o n ie c z n o śc i zmiany k ie ru n k u  obrotów s i l n i ­
ka n a le ż y  zm ienić k o le jn o ść  fa z  na odprow adzeniu do s i l ­
n ik a . Nie wolno zm ien iać faz  na z a s i l a n iu  w y łączn ik a .

3 . Opis d z ia ła n ia .
Opis d z ia ła n ia  wykonano d la  p rzen o śn ik a  4-napędowego. Spo­
sób d z ia ła n ia  p rzen o śn ik a  3-napędowego j e s t  podobny do opi=. 
sanego p o n iż e j i  d la te g o  z o s ta ł  p o m in ię ty .
P rzed  uruchom ieniem  p rzen o śn ik a  należy*
a /  u s ta w ić  p r z e łą c z n ik i  k ie ru n k u  obrotów PKO we w sz y s tk ic h  

w y łączn ik ach  w p ozyc ję  " lew o".
b /  z a łą c z y ć  tra n s fo rm a to r  TROS.
c /  sp raw dzić  czy w y łączn ik  b ezp ieczeń stw a WB zn a jd u ją c y  s i ę  

obok przycisków  s te ru ją c y c h  PS z o s ta ł  ustaw iony  w pozycję  
"odblokow ane".

d /  sp raw dzić  czy w y łączn ik  WK usytuowany na kom bajnie z o s ta ł  
ustaw iony  w pozycję  "odblokow ane".

e /  sp raw dzić  czy w szy s tk ie  p r z y c is k i  b lo k u ją c e  w skrzynkach  
s te ro w n ic z o -sy g n a liz a c y jn y c h  rozm ieszczone wzdłuż t r a s y  
są  odblokowane.

Po z a łą c z e n iu  tra n s fo rm a to ra  TROS lampy sy g n a liz a c y jn e  
rozm ieszczone w zdłuż t r a s y  p rzen o śn ik a  za św ie c a ją  s i ę .  Po 
wykonaniu w.w. czy n n o śc i uk ład  j e s t  przygotow any do p ra c y . 
U ruchom ienia p rzen o śn ik a  /w sz y s tk ic h  s i ln ik ó w / dokonuje s i ę  
p rzez  n a c iś n ię c ie  p rz y c isk u  " z a ł"  przycisków  ste ro w n iczy ch  
PS usytuow anych na w ysyp ie , powoduje to  z a d z ia ła n ie  p rz e k a ź ­
n ik a  PS w y łączn ika  1',7 w obwodzie:
W yłącznik 3W: z iem ia , t r a n s fo rm a to r  TB, p rostow n ik  -  p rz y ­
c i s k i  "z a ł-w y ł"  -  w y łączn ik  1W: p rzek a źn ik  P s , p ro s to w n ik , 
z iem ia .
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Or/Toczente:
N^&;czn¿At Acjoo/ntone

PS — Prz/ycisA g¿ara/qcg 
ÍVR— A/t/¿qczn¿A óezp¿cczen^w a 
^/O— íVíy¿qczníA oc/sroJ/fO^y

/? — Qjomí A c/r¿z¿o*-My
W — My¿qczn¿A 6<2zp<eczcn:¿wa n a  Aombq/n¿e 

P '/P s—Síy/uprze/razniAa^¿/o4o/qa/ch wíPOÓ.
Ps — PízcAazn/A ^¡eru/qc^
-% — SííyA s¿/czn¿Aa
7B — ?rans/orma¿of ¿ezpteczeñáSva

P*zicÂ czniA nMntpa/actph^
—óp/naczg
— 5AyA przB¡¿qczn/Aa A¿er¿?nAu có/c¿¿^ 

prza^az.^Aa Pz¿^m¿cn<bweQo
SfgA przeAaznJ^a aep/nep<?

!

/?^S.
7deow g u k ła d  p o łą czeń  eie^ trgczngoh s te r o w a n ia  

p r z e n o śn ik a  4 -n apadow ego.
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Mł( Mc ip

Z n ac ze n ia  
k^qcznikt kcpa/nione

Ps — P-zycisk yfera/c;cy 
NB—Nyiqcznik hezpteczcń^wa 
NO — M o c z n ik  oG/sfoc/̂ ołMe/

P — Qoorr,t*k c/ra^owy
Nk — Nykącznik bezpieczeństwa a a  kamba/niC 

P<, P? — Stykiprzekażnikck ó/oka/ici/rk pv 77?OS
— /^zekoźnik stera/ycy 
—Styk S^yczntka

i8  — Trans/b/rrłafor bezpieczeństwa 
^ a — Przelicznik manipa/acy/ny 
Sp — Spinacze

PkO — Styk przeźącznika kieranka obrotów 
Pa — Styk przekaźnika aziemienianego

/?gs. 2a
Jcfecwy ui<ład połączeń e/e^^gcingch aferowonia 

prienosrMa 3* napadowego
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P rzek aźn ik  Ps spowoduje z a d z ia ła n ie  s ty c z n ik a  i  z a łą c z e n ie  
s i l n i k a  1M na chodniku nadścianowym. Równocześnie s ty k  pomoc­
n ic zy  s ty c z n ik a  St spowoduje z a d z ia ła n ie  p rzek a źn ik a  s t e r u ­
jąceg o  w w yłączn iku  27/ w obwodzie;
w y łączn ik  27/; z ie m ia ,tr a n s fo rm a to r  TB, p rostow nik  -  w y łączn ik  
17/, s ty k  s ty c z n ik a  S t ,  -  w y łączn ik  2y/: p rzek a źn ik  P s, p rostow ­
n ik ,  z iem ia .
P rzek aźn ik  Ps w w yłączn iku  27/ spowoduje z a d z ia ła n ie  s ty c z n ik a  
S t i  z a łą c z e n ie  s i l n ik a  2M w chodniku nadścianowym. Równocześ­
n ie  s ty k  pomocniczy s ty c z n ik a  S t spowoduje z a d z ia ła n ie  p rzek ąś  
n ik a  s te ru ją c e g o  w w y łączn iku  37/ w obwodzie: w y łączn ik  17/: 
z ie m ia , tr a n s fo rm a to r  p rostow nik  -  w y łączn ik  -  27/: s ty k  
s ty c z n ik a  S t ,  -  p rz y c isk  "wył" -  w y łączn ik  37/:
p rzek a źn ik  P s , p ro s to w n ik , z iem ia . P rzek aźn ik  Ps w w y łąc zn i­
ku 37/ spowoduje z a d z ia ła n ie  s ty c z n ik a  St i  z a łą c z e n ie  s i l n ik a  
3M w chodniku podścianowym.
Równocześnie s ty k  pomocniczy s ty c z n ik a  St spowoduje z a d z ia ła ­
n ie  p rzek a źn ik a  s te ru ją c e g o  w w yłączn iku  47/ w obwodzie: 
w y łączn ik  47/: z iem ia , t r a n s fo rm a to r  TB, p rostow n ik  -  w yłącz­
n ik  37/: s ty k  styczn ika , S t -  w yłączn ik  47/: p rzek a źn ik  P s , p ro ­
s to w n ik ,z ie m ia . P rzek aźn ik  Ps w w yłączn iku  4\7 spowoduje za d z ia  
ła n ie  s ty c z n ik a  S t i  z a łą c z e n ie  s i l n ik a  4M w chodniku p o d śc ia ­
nowym.
P ra k ty c z n ie  w szy s tk ie  s i l n i k i  z a łą c z a ją  s i ę  rów nocześn ie .
Gdy łań cu ch  p rzen o śn ik a  o s ią g n ie  prędkość znamionową z a d z ia ­
ła  w y łączn ik  odśrodkowy y/0 i  zamyka swój s ty k  w obwodzie pod­
trzy m a n ia , b o czn ik u jąc  p rz y c is k  " z a ł " .
P rz y c isk  " z a ł"  można zw o ln ić . Nie może on być n a c iś n ię ty  d łużę  
n iż  5 se k .
W yłączenie p rzen o śn ik a  n a s tą p i  po n a c iś n ię c iu  p rz y c isk u  "w ył". 
P rzen o śn ik  można rów nież w yłączyć p rzez :
a /  zw arcie  ży ły  s te ro w n ic z e j z ziem ią z a  pomocą w yłączn ika 

b ezp ieczeń stw a 7/B, usytuow anego obok przycisków  PS.
b /  zw arcie  ży ły  s te ro w n ic z e j z ziem ią s a  pomocą w yłączn ika 

7/K usytuowanego na kom bajn ie .
c /  w y łączen ie  tra n s fo rm a to ra  ośw ietlen iow ego  TROS i  p rzerw an ie  

w te n  sposób obwodu s te ro w a n ia  p rz e n o śn ik a .

d . c .  n a  s t r .  36
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<70 — My¿<3t zntA oc/scoc/Acnt/

?S,2S — Popa/nianc z7peze qçn/o^zczc/nc
P  — Coor; )iA <bra¿Lng

^ s . 4a
Mof)ha.¿Oh/L/ układ połączeń eiektr^rzn^ch sterowania 

¿zasiiania przenośnika ^-nop^do^cço
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P — OporoiA brakowy 

¿4 — ^m pcrom terz

/?ł/s. SCŁ
Montażowy uk^od połqczeń eiektr^czn^ch oferowania 

¿ zasikania przenośnika S-napędoweyo.
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d / n a c iśn ię c ie  p rzycisku  blokującego rączkę PKO -  n a s tą p i wów­
czas przerwanie obwodu sterow ania,

e /  awaryjne przerwanie bądź zwarcie z ziem ią żyły sterow niczej 
b iegnącej przez śc ian ę ,

f /  przerwanie obwodu blokującego przyciskam i "Zb" w skrzynkach 
sygnalizacyjno-sterow niczych rozmieszczonych wzdłuż tra s y  
przenośnika* TM ra z ie  konieczności unieruchom ienia przenoś­
n ik a  na dłuższy okres czasu, należy p rzycisk  "Zb" nacisnąć^ 
a następn ie  p rzek ręc ić  o k ą t 90^. Odblokowanie układu pole­
ga na przekręceniu  przycisku "Zb" w pozycję pierw otną.

Załączenie układu o św ie tlen ia , sy g n a liz a c ji i  blokady jak  również 
porozumiewanie s ię  zo sta ło  podane w o p is ie  rozw iązania I .
W rozw iązaniu I I  n ie  przewidziano jednostronnej sy g n a liz a c ji mię­
dzy kombajnem a wysypem przenośnika.

4 . Niedomagania, przyczyny i  sposób ich  usuwania.

-  36 -

Niedomagania Przyczyny Usuwanie niedomagać

1 2 ............ 3

1 . Po za łączen iu  
przenośnik  n ie  
ru sza .

a . zablokowanie mecha- 
niczne przenośnika.

Usunąć przyczynę za­
blokowania.

b . zwarcie żyły s i ło ­
wej z ziem ią /z a ­
d z ia ła n ie  zabezpie­
czenia  ziemnozwar­
ciowego/.

Usunąć zw arcie, od­
izolować uszkodzoną 
żyłę od ziem i.

c . P rzepalen ie  bez­
pieczników w obwo­
dzie  siłowym lub 
w obwodzie sterow­
niczym.

Znaleźć i  usunąć 
przyczynę p rzepale­
n ia  bezp ieczn ik a .; 
Wymienić bezpiecz­
n ik .
Uwaga:
Bezpieczników nie 
wolno naprawiać lub 
zakładać mocniej­
szych.

d . Przerwa w obwodzie 
sterowniczym

/przerw anie prze­
wodu sterow niczego, 
z łe  kontaktowanie 
styków przycisków /.

Usunąć p rz e rw ę .' 
Oczyścić lub wy­
mienić uszkodzone 
s ty k i .  Kontrolę ob­
wodów przeprowadzić 
induktorem.
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1 2  3
s te ro w n ic z y c h , p rz e ­
kaźników i  s ty c z n i ­
ków w w y łączn ikach  
1W+4W, w t r a n s f o r ­
m atorze TROS A t p . /

e . Przerw a w obwodzie 
siłowym /d u ża  opor­
ność p r z e j ś c ia  na 
s ty k a c h  p r z e łą c z n i­
ka k ie ru n k u  obrotów , 
s ty c z n ik a ,  przerw a
w praew odzieopono­wym i t p / .

j .w .

f .  Zwarcie ży ły  s t e ­
ro w n icze j do z iem i.

Usunąć zw a rc ie , 
odizolow ać uszko­
dzoną ży łę  od z i e ­
m i.

g . Brak n a p ię c ia  z a s i ­
l a n i a .

h . P rz en o śn ik  zab loko ­
wany e le k try c z n ie  
w yłączn ik iem  b ez ­
p ieczeń stw a  lub  
w yłączn ik iem  na 
kom bajn ie .

Odblokować

2. Nierównomierne 
w skazan ia  ampe­
ro m ie rz y , w cza­
s ie  p racy  p rz e ­
n o śn ik a .

a .  N iejednakowa i lo ś ć  
o le ju  w sp rz ę g ła c h  
h y d ra u lic z n y c h .

Sprawdzić i l o ś ć  o- 
l e j u  w sp rz ę g le  na­
leżącym  do ampero­
m ierza  o n i e f o r m a l ­
nym w skazaniu  oraz 
doprow adzić s ta n  o- 
l e j u  do p rzep isow e­
go.

b . P rz e p a le n ie  b e z p ie c z ­
n ik a  w obwodzie s i ­
łowym.

c . Przerw a w obwodzie 
siłowym /d u ż a  opor­
ność p r z e j ś c ia  na 
s ty k a c h  s ty c z n ik a , 
p rz e łą c z n ik a  k ie ­
runku  obrotów i t p . /

Jak  w p . 1d.

3 . P rzen o śn ik  
w c z a s ie  p racy  
z o s ta je  samoczyn^ 
n ie  w yłączony.

a .  z a d z ia ła n ie  p rz e ­
k aźn ik a  term icznego  
na sk u te k  p r z e c ią ­
ż e n ia .

P rzez  k o n tro lę  
te m p era tu ry  n a g rz a ­
n ia  s tw ie rd z ić ,  
k tó ry  s i l n i k  z o s ta ł
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1
--------- '-------------------------------

2 3
p rz e c ią ż o n y .
W przypadkach 
g d zie  trudno  o k re ś ­
l i ć  s i l n i k ,  wyko­
nać próbne z a łą ­
cz en ie  p rzen o śn ik a  
i  po w skazaniach  
am peromierzy 
s tw ie rd z ić ,  k tó ry  
z wyłączników n ie  
z a łą c z a n a  p rzez  
o g lęd z in y  wewnątrz 
w y łąc zn ik a , k tó ry  
s i l n i k  z o s ta ł  p rz e ­
c iążo n y .
Usunąć przyczynę 
p rz e c ią ż e n ia .

b . Jak  w punkcie ib 
do 1g.

Jak  w punkcie 1b 
do 1g.

c . P rz e p a le n ie  s ię
k tó re jk o lw ie k  z d iod  
w obwodzie s t e r u j ą ­
cym wyłączników
1W * 4W.

Skontrolow ać w k tó ­
rym z wyłączników 
n a s tą p i ło  p rz e p a le ­
n ie ,  wymienić uszko­
dzoną d io d ę .

4. Po n a c iś n ię c iu  
p rz y c isk u  " z a ł"  
/p rzy c isk ó w  
s te ro w n ic zy c h  PS/ 
p rzen o śn ik  ru s z a , 
a po zw o ln ien iu  
p rz y c isk u  " z a ł"  
p rzen o śn ik  
s t a j e .

a .  Złe kon tak tow anie 
styków w yłączn ika 
odśrodkowego.

b . Rozregulowany wy­
łą c z n ik  odśrodkowy.

Sprawdzić i  oczyś­
c ić  lub  wymienić 
uszkodzone s t y k i .

Wyregulować w yłącz­
n ik  odśrodkowy.

5. P rz e p isy  ruchowe.

N in ie js z e  p rz e p isy  d o tyczą  ro zw iązan ia  I  i  I I .
a .  Z ab ran ia  s i ę  dokonywania ja k ich k o lw iek  p rzeróbek

w u k ła d z ie  p o łączeń  e le k try c z n y c h , p o c iąg a jący c h  za so ­
bą zmiany w sto su n k u  do obow iązującego u k ład u .

b . S terow an ia  p rzen o śn ik a  n a leży  dokonywać w yłączn ie  według 
o p isu  podanego w n in ie jsz y m  p o rad n ik u .

c . N ależy kontro low ać w skazania am perom ierzy p rzynajm niej 
ra z  w c iąg u  zm iany. W skazania am perom ierzy muszą być 
jednakowe d la  w sz y s tk ic h  s iln ik ó w .
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(i. s t a l ?  kontro low ać u ło ż e n ie  przewodów w zastaw ­
kach p rzen o śn ik a ,w  c e lu  z a b e z p ie c z e n ia  ic h  p rzed  uszko­
dzeniam i m echanicznym i.

e . P rzed  uruchom ieniem  p rzen o śn ik a  n a leży  o s trz e c  przy  po­
mocy s y g n a l iz a c j i  ś w ie t ln e j  c a łą  za ło g ę  z n a jd u ją c ą  s ię  
na ś c ia n ie  o mającym n a s tą p ić  u ruchom ien iu .

f .  P rzy ja k ic h k o lw ie k  p racach  przy p rz e n o śn ik u , n a leży  wy­
łą czy ć  w y łą c z n ik i stycznikow e spod n a p ię c ia .

g . y c z a s ie  indyw idualnego spraw dzan ia poszczegó lnych  na­
pędów n a leży  o tym powiadomić obsługę wysypu.

6. p rzeg ląd y  w yposażenia e le k try c z n e g o .

Dla zapew nien ia praw idłow ej e k s p lo a ta c j i  p rzen o śn ik a  n a leży  
przeprow adzać doraźne i  okresowe p rzeg ląd y  w yposażenia e le k ­
try c z n e g o . P rzeg ląd y  d o tyczą  obydwu p rzedstaw ionych  ro zw ią­
zań / I  i  I I /
a .  p rz e g lą d  doraźny*

Przeprow adza dyżurny e le k try k  p rzed  każdą zm ianą. U cz a ­
s ie  p rzeg ląd u  n a leży  sp raw dzić :
1. u ło ż e n ie  przewodów oponowych z uw zględnieniem  ic h  za­

b e z p ie c z e n ia  p rzed  uszkodzeniam i m echanicznym i.
y sz c z e g ó ln o śc i ważne j e s t  w łaściw e um ieszczen ie  p rz e ­
wodów oponowych w zastaw kach p rz e n o śn ik a .

2. sposób usy tuow ania elementów w yposażenia e le k try c z n e g o  
ż 'y łą c z n ik i ,  tr a n s fo rm a to r  TROS oraz p o z o s ta łe  elem enty 
powinny być ta k  usytuowane aby n ie  by ły  narażone na u 
szk o d zen ia  m echaniczne i  p o s ia d a ły  swobodny d o s tę p  do 
od łączników , przycisków  i t p .

3 . d z ia ła n ie  w yposażenia e le k try c z n e g o . W tym c e lu  n a leży  
wykonać próbę d z ia ła n ia  s te ro w a n ia  p rz e n o śn ik a .

b* P rzeg ląd y  okresow e.
Przeprow adza dyżurny e le k try k  w o d stęp ach  n ie  w iększych 
n iż  2 ty g o d n ie . U c z a s ie  przeglądów  n a leży  sp raw dzić :
1. s ta n  a p a ra tu ry  e le k try c z n e j  wewnątrz obudów ogn io -

sz c z e ln y c h .
Sprawdzeniu p o d le g a ją  w szy s tk ie  e lem e n ty ,a  w s z c z e g ó l­
ności*



s ty c z n ik i ,  p rz e k a ź n ik i ,  p r z y c i s k i ,  p r z e łą c z n ik i  i t p  
Zwrócić n a leży  uwagę na p rz y le g a n ie  i  zużycie  styków , *
p o łą c z e n ia  przewodów, d o k ręcen ie  śrub  i  n a k rę te k , za­
n ie c z y s z c z e n ia  i tp *

2. b e z p ie c z n ik i  obwodu siłow ego i  s te ro w n iczeg o  /c zy  n ie  
są  d ru to w an e /.

3 . s ta n  s iln ik ó w  /c z y  n ie  są  uszkodzone p ie r ś c ie n ie  
S im era, s ta n  ło ż y sk , s ta n  i z o l a c j i / .

4. przewody oponowe, zw racając  uwagę na u szk o d zen ia  me­
c h a n icz n e .

40
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Część I I I  -  K ata log  c z ę ś c i

P rzen o śn ik  PZPC -  SAMSON

r y s . 8

Poz. Znak c z ę ś c i
L iczba 
sz tu k  
w ma­
sz y n ie

Nazwa c z ę ś c i
C ię ż a r
k G /sz t.

1 2 3 4 5

C zęśc i s p e c ja ln e

i 1 G2O-79L 2 Zastawka na napęd 18 ,70
2 G2O-79Ja 3 W yrzutnik napędu wysypowego 5 ,50
3 G2O-79K. 3 W yrzutnik napędu zw rotnego 5 ,10
4 G2O-79R 1 O słona napędu zw rotnego 30,00
5 G12-23D 2 Krążek zwrotny 45 ,00

C zęśc i handlowe
r l r !pH-58/M-82101 12 Śruba M24xl00 0 ,4 0

12 PN-58/M-82143 12 N akrętka M24 0 ,1 0  '
13 PH-59/H-82O29 12 Podkładka s p rę ż y s ta  24,5 0 ,0 3

- 14 BH-63/1719-O1 2 Łańcuch 0G18/l-8m 52,00

P rz en o śn ik  PZPC-SAMSON z napędem pojedyńczym na zw ro tn i
R y s .9

C zęśc i sp e c ja ln e

21 G20-79Ma 1 P ło za  skrócona 111,20
22 G2O-79N 1 B elka prowadząca skrócona 207,70

C zęśc i handlowe

31 PN-58/M-821O1 4 Śruba M36 x 100 1 ,2 0
32 PN-58/M-82143 4 N akrętka M36 0 ,3 6 '
33 PN-59/M-82029 4 Podkładka s p rę ż y s ta  36,5 0 ,0 7
34 PN-58/M-82105 6 Śruba M16 x 25 0 ,0 7
35 PN-59/M-82O29 6 Podkładka s p rę ż y s ta  16 ,3 0 ,01



Napęd -  Rys. 10

C zęśc i sp e c ja ln e
L*"1

1 2 [ 3 4 5

41 G20-79ADa 1 Belka prowadząca 237,90
42 G20-79AHa 4 Osłona 1 .2 0  :
43 G20-79AJ 2 Osłona 1 ,10  ,
44 G20-79A10a 2 Obudowa s p rz ę g ła i 95,00 }.'

f¡45 G20-79ABa 1 P ło za 156,70
¡46 G 20-79A lla 2 Półbęben 90,00
¡47 G04-53 2 S p rzęg ło  SHA-40B 66,70
¡48 G20-79AAa 1 Kadłub napędu i 920,30

49 G20-79AFa 1 B lacha w y p e łn ia ją c a 21,10
50 G20-79A12 6____ Sworzeń 0 ,55

C zęśc i handlowe
¡61 PN-5S/M-82105 12 5ruba H12 x 20 0 ,03
i 62 PH-5S/H-82101 8 §ruba M24 x 60 0 ,30

63 PN-58/M-82143 8 N akrętka M24 0 ,1 0
64 PN-59/M-82029 8 Podkładka s p rę ż y s ta  24,5 0 ,25
65 PN-58/M-82101 16 Śruba M16 x 70 0 ,13
66 PII-58/M-82143 16 N akrętka M16 0 ,03
67 PH-59/M-82029 16 Podkładka s p rę ż y s ta  16 ,3 0 ,01
68 PK-5S/M-82101 16 Śruba M20 x 100 0 ,2 4
69 i PN-58/H-82143 16 N akrętka M20 0 ,06
70 PN-59/H-82029 16 Podkładka s p rę ż y s ta  20,5 0 ,01
71

!
PN/M-85045 2 Wpust zaokrąg lony  otworowy

36 x 20 x 140; f  = 80 0 ,7 0
72 ; PN-6C/M-82227 4 Wkręt M10 x 25 0 ,0 2
73 PN-58/M-82101 2 Śruba M20 x 50 0 ,18
74 PN-58/H-82109 12 Śruba M24 x 100 0 ,33
75 ' PN-58/H-82147 12 N akrętka koronowa M24 0 ,13
76 PN-58/M-82001 12 Zawleczka 5 x 50 0 ,01
77 PN-57/M-85021 2 Kołek walcowy 10n6x50 0 ,03
78 PN/M-82121 8 Śruba z łbem 4 -k t M36xl5O 1 ,5 0
79 PN-58/M-82143 8 N akrętka M36 0 ,36  !
80

J____i
PN-59/M-82029 } 8 Podkładka s p rę ż y s ta  36 ,5 0 ,0 7
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P rz e k ła d n ia  -  Rys. 11 i  12

C zęśc i s p e c ja ln e

n r '
...- ........... 3 j '

—
; 81 s G20-79AC23!

r
Klocek dystansow y 0 ,5 0

} 82 G20-79AC18 2 Sworzeń 0 ,45
i 83 G20-79AC14b 1 Zapadka 0 ,7 0
} 84 G20-79AC21a 1 Uchwyt 0 ,7 0
i' ^3 i G20-79ABB Ś 1 O lejow skaz 0 ,5 0

86 i G20-79ABA 2 Pokrywa 3 ,5 0
! 07 G2O-79AB27 3 Korek - 0 ,4 0

88 G20-79AB29b 1
t
Kadłub p rz e k ła d n i c z .g ó rn a 170 ,00

! 89 G20-79ACJe 
! G20-79ACKa

1 O słona /lew a  lub  praw a/ 8 ,3 0

90 G20-79AC 2 U szcze lka  kartonow a 340x170x1 -
91 G20-79ACG 1 W spornik j 1 ,1 0

} 92 G20-79AC24 1 Podkładka 0 ,1 0
i 93 G20-79ACF 1 P ie r ś c ie ń  ślizgow y 2 ,8 0

94 G20-79AC13 1 Pokrywa 0 ,4 0
{ 95 G20-79AC 2 U szcze lka  f ilc o w a  0 112/100x4 0 ,1 0

96 G20-79AC12 1 Mimośród 2 ,2 0
i 97 G20-79AC19 1 Pokrywa 4 ,4 0

98 G20-79AB29b 1 Kadłub p rz e k ła d n i cz ęść  do lna ¡170 ,00
99 G20-79ACHa 1 W yrzutnik 2 ,60

"100 G20-79ACAa 1 Pokrywa 40,00
¿01 G20-75AC27 l j Sprężyna 0 ,1 0
¿02 G20-79AC16& i! Kątownik 0 .3 .
¡103 G20-79AC15a i Zapadka b lo k u ją c a 1 ,0 0

G20-79AB15 1 T arcza 52 ,50
¡105!} G20-79AB14 1 W ieniec zęb a ty 20,40
106 G20-79AB26 l j Pokrywa 2 ,50  '
¿07 G20-79AC11 1 Wał zęb a ty 36 ,00
k o s G20-79AB33 5^ N akładka 0 ,05
¿09 G20-79AB25 1{ Pokrywa 2 ,10
¿10 G20-79AB6 l ) Wałek zębaty  z=l6 x / 17 ,60  '
111 G20-79AB7a 1} Wałek zęb a ty  z=17 x / 18 ,90
¡112 G20-79AB8 1} Wałek zęb a ty  z=18 x / 20 ,20
¿13 }G2O-79AB3i i i Podkładka re g u la c y jn a 0 ,01

— —
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n f 2 4 5
^114 ;G20-79AB5 i P ia s ta 4 ,80
!115 G20-79AB4 1 W ieniec zęb a ty 7 ,9 0
116 - G20-79AB17 1 T u le ja 7 ,4 0

;117 ¡G20-79AB18 j 1 N akrętka 3 ,20
118 G20-79AB21 [ 1 Pokrywa 4 ,50
119 < G20-79AB3 1 Wałek zęb a ty 6 ,50
120 G20-79AB30 1 Podkładka 0 ,2 0
121 : G20-79AC 1 U szczelka kartonow a 0 220/150x0,2 -
122 G20-79AB22 } 1 Pokrywa 4,20

¡123 G20-63AC31a 1 Czop pokrętny 1 ,20
124 G2C-79AB9 1 W ieniec zęb a ty  z=58^/ 12 ,90
125 G20-79AB10 1 W ieniec zębaty  z=57 11,30
126 G20-79AB11 1 W ieniec zęb a ty  z=56x/ 9,80
127 G20-79AC 1 U szczelka kartonow a 0 240/170x0,2 —
128 G20-79AB12 1 T arcza 38,00
129 G20-79AC253 1 P ły tk a  z a b e z p ie c z a ją c a 0 ,1 0
130 G20-79AC10 1 Gwiazda 12 ,20
131 G20-79AC20 1 Pokrywa 2 ,80
132 G20-79ACBa 1 Koło zapadkowe 31,00
133 G20-79AC22 1 Krążek za b e z p ie c z a ją c y 0 ,20
134 G20-79ACCa 1 T arcza 8 ,50
135 G20-79ACDa 1 T arcza 8 ,00
136 G20-79ACEb 1 B lacha boczna wyk.lewe 7 ,00
137 G20-79ACBb 1 B lacha boczna wyk.prawe 7 ,00
138 G20-79AC17 1 Śruba 0 ,4 0
139 G20-79AC 1 U szcze lka  kartonow a 0 300/230x0,2
140 G20-79AB20 i 1 T u le ja  dystansow a 4,20
141 } G20-79AB19a l ' Obudowa ło ży sk a 19 ,50
142;] G20-79AB32 1 P ie r ś c ie ń  gumowy u s z c z e ln ia ją c y 0 ,10
1 4 3 ! G20-79AB16 1 Wał 70,00
144 ] G20-79AB13 1 Wałek zębaty 35 ,60
145 G20-79AB23 ł lii Pokrywa 3 ,40
146 ) G20-79AB24 ..3 i Pokrywa 5 ,10

x / D ostarczane  na ży czen ie  użytkow nika
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C zęśc i handlowe

1
i

4 5

151 PH-50/M-82101 4 Śruba M20 x 140 0 ,3 7
152 PN-59/M-82029 17 Podkładka s p rę ż y s ta  20,5 ; 0 ,01
153 ZN-59/MGiE-13/

/570
; 4 ^Zawór smarowy w k lęs ły  M loxl

!
i 0 ,01

154 PN-58/M-82105 2 Śruba M12x35 0 ,04
155 PH-58/H-82105 ^15 .Śruba M12 x 25 0 ,03
156 ZN-57/MGiB-13/

/5 5 8
4
/

Podkładka u s z c z e ln ia ją c a  33 ,5  
's k ó ra / 0 ,01

157 PN-58/H-82105 12 Śruba Ml6x40 o ,o 3 ^
158 PN-59/H-82029 21 Podkładka s p rę ż y s ta  16 ,3 0 ,01
159 PH-58/M-821O1 4 Śruba M12 x 60 0 ,06
160 PN-59/M-82029 24 Podkładka s p rę ż y s ta  12 ,2 0 ,01
161 PN/M-85044 ljW pust zaokrąg lony  pełny  14x9x56 0,05
162 } PN-58/M-82105 2 Śruba M10x30 0 ,03
163 PN-59/M-82029 2 Podkładka s p rę ż y s ta  10 ,2 0 ,01
164 PN-57/H-8696O 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y

B 70x100x13 0 ,1 7
165 PN-60/M-82227 2 Wkręt M6 x 12 0 ,0 4
166 PN/M-85045

5 - '.  ' ' '
Wpust zaokrąg lony  otworowy
16 x 10 x 40 0 ,04

167 PN-58/M-82143 13 N akrętka M20 0 ,06
168 PN-58/M-82101 10 Śruba M20x200 0 ,5 0
169 PN-58/M-82143 2 N akrętka Ml6 0 ,03
170 PN-58/M-82101 2 Śruba Ml6 x 80 0 ,15
171 PN-58/M-82105 2, Śruba M8x25 0 ,0 2
172 PN-58/M-821O1 3 Śruba M20 x 75 0 ,23
173 PH-58/M-82105 3J Śruba M16 x 25 0 ,07
174 PN-60/M-86961 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  gumowy 

1 6 9 ,2  x 5 ,7 0 ,0 1
175 PN-60/M-86961 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  gumowy 

1 4 9 ,2 x 5 ,7 C,01
176 ZN-56/MGiE-13/ '

/566
6 Śruba pasowana M 12x25/60/j6 0 ,0 7

177 PN-58/M-82147 6 N akrętka koronowa M12 j 0 ,0 2
178 PN-58/M-82001 6 Zawleczka 3,2x25 0 ,01
179 PN/M-85044 1 Wpust zaokrąg lony  pełny  16x10x125 ; 0 ,1 4
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1 2 3
T----------------------------------------------------------

4 5
180 PN-58/M-85111 2 ^ P ie rśc ie ń  oeadczy sp ręż y n u jąc y

¡130w 0 ,0 8
181 PN-57/M-86960 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y

'B55x75xl2 0 ,11
182 PN/M-85C44 1 Wpust zaokrąg lony  pełny  14x9x100 0 ,0 7
183 !PN-57/M-85O21 2 Kołek walcowy 33n6 x 50 0 ,0 2
184 PN-57/M-86960 1 ¡P ie rś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y

B 7 5 x ll0 x l3 0 ,1 9
185 PN/M-85044 1 Wpust zaokrąg lony  pe łn y  8x7x40 0 ,0 2
186 PN/M-85044 !- 2 jWpust zaok rąg lony  pełny  20x12x100 0 ,1 8
187 PN-58/M-82143 5 N akrętka Mi 2 0 ,0 2
188 PN-58/M-82101 3 '§ ruba  M12 x 90 0 ,0 8
189 PN-57/M-85021 2 Kołek walcowy 20h8x50 0 ,13
190 PN-58/H-82105 6 Śruba Ml6x45 0 ,01
191 PN/M-85044 2 Wpust zaokrąg lony  pełny

28x16x140 0 ,47
192 PN-57/M-86960 2 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y !

B 130xl60xl5 0 ,31
193 PN-60/M-82227 4 WXrgt M8xl8 0 ,01
194 PN/M-85045 2 Wpust zaokrąg lony  otworowy

21x14x180 0 ,46  !
195 PN-58/M-82105 12 i Śruba M12x20 0 ,03

C zęśc i wg k a ta lo g u  CBKŁT/57
201 32312 2 Łożysko sitkow e 60/130x49 2 ,7 5 }
202 ! MB12 1 Podkładka z ę b a ta 0 ,0 2  j
203 KM12 2 N akrętka łożyskowa M60x2 0*17
204 i 22314 2 Łożysko baryłkow e 70/150x51 4,26

< 205 i 22316 2 Łożysko baryłkow e 80/170x58 6 ,23
206 22226 2 Łożysko baryłkow e 130/230x64 11 ,10  :

211} G20-79H1
212 G20-79H3
213 G20-79H2

P ó ło ś -  Rys. 13

C zęśc i sp e c ja ln e

Oprawa ło ży sk a
Wałek
Pokrywa

40,00 
22,50
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C zęści wg k a ta lo g u  CBKŁT/57

r ,  * 2 3 4
i 22222 1 ¡Łożysko baryłkow e 110/200x53 7 ,40  ;-J.,... 

C zęśc i handlowe

221 ZN-59/HGiE-13/[ 1
/8 7 0

Zawór smarowy w k lęs ły  St R 3 /8" 0 ,0 2

222 PN-50/M-82105 6¡i ^ruba Ml6x40 0 ,0 9
' 223 1 PN/M-82012 1 Podkładka odginana 17x58 0 ,0 2

224 RN-53/HG-85061 1 Krążek z a b e z p ie c z a ją c y  125 1 ,1 2
225 i PN-57/M-86960 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e l-n ia ją c y  

B120xl50xl5 0 ,30
226 PN-59/M-82029 4 Podkładka s p rę ż y s ta  16 ,3 0 ,01

T rasa  -  Rys. 14

C zęśc i s p e c ja ln e

231 G20-80Aa 1 Zastawka lewa 108,80
232 G12-23E 22 Ł ącznik  x / 6 ,70
233 G20-80F 28 O słona lampy x / 12 ,20
234 G20-80Cb 126 Zastawka norm alna 103,70
235 14959 262 5ruba M16 0 ,2 0
236 G20-80Da 2 Zastawka 1000 72,70
237* G 20-75Ja 28 O słona lampy 30,70
238 G20-80Ea 2 Zastawka 500 33,60
239 G20-80-7 132 Klocek 1 ,6 0
240 G20-80Ba 1 Zastawka prawa 108,80
241 G20-79Ba 1 Rynna do łączn a  napędu, wysypowego 349,90
242 G2O-79Da 126 Rynna norm alna 170,00
243 G20-79Ea 2! Rynna 1000 114,30
244 G 20-79Fa 2 Rynna 500 59,00
245 G20-79Ca 1 Rynna do łączna  napędu zw rotnego 347,50

246 G20-80G 5ruba M20 0 ,4 0

247 G 20-80-12a 56 B lacha * * / 2 ,00

248 G20-80-9 252 P ły tk a  * x / 0 ,9 0
.249 G20-8Ó-10 4

P ły tk a 2 ,10
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C zęśc i handlowe

1 2 3 4 5
251 PN-58/M-82105 44 Śruba M l6x40^' 0 ,09
252 i PN-58/M-82143 570 N akrętka M16 0 ,03
253 ' PN-59/M-82029 308 Podkładka s p rę ż y s ta  16 ,3 0 ,01
254 - PH-59/M-82408 112 Śruba noskowa H12x45^* 0 ,0 4

¡255 PN-58/M-82143 112 N akrętka M12*/ 0 ,02
256 PN-59/M-82029 112 Podkładka s p rę ż y s ta  1 2 ,2 * / 0 ,01
257 ' PH-59/M-82408 264 Śruba noskowa Hl6x55 0 ,0 9

258 PN-58/M-22143 520^
120** N akrętka M20 0 ,06

259 - PN-59/H-82029 520 Podkładka s p rę ż y s ta  20 ,5 0 ,01
260 PN-58/M-82101 508 Śruba M20xl60*x/ 0 ,41
261 PN-58/M-82105 254 , Śruba Ml6x35*x/ 0 ,0 9

X/ d la  obudowy sta low o -członow ej
x x / d la  obudowy zm echanizowanej BZ-1

Łańcuch zgrzebłow y 

Rys. 15

C zęśc i s p e c ja ln e

271} G20-79Gla 2 Zamek 1 ,75
274 331-7 4 Podkładka z a b e z p ie c z a ją c a 0,01
275 G20-79G4 1 Z grzeb ło s ,o o :
276 14968a 2 Obejma o ,? o

C zęśc i handlowe

281 PK-58/M-82109 4 Śruba M20x80 0,26
282 PN-58/M-82144 4 N akrętka M20 0 ,0 8

j283 Odpowiednik 3 Łańcuch 18 x 64 -15 ogniw 6,20
DIN 22252-5

'284 DIN 22252-5 3 Łańcuch 18x64-1 0 ,4 2
,285 g DIN 22252-5 3 Łańcuch 18x64-3 1 .2 5
Ę286{ DIN 22252-5 3 Łańcuch 18x64-7 2 ,91
¡287 DIN 22252-5 3 Łańcuch 18x64-5 2 ,20
^288 DIN 22252-5 3 Łańcuch 18x64-9 3 ,75
i}289 DIN 22252-5 3 Łańcuch 18x64-11 4 ,57
^290 DIN 22252-5 3 Łańcuch 18x64-13 5 ,40

__
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N arzęd z ia .

_ 1 2, 3 r r --------------------- 4------------------------- 'r
321 rG 20-79Z l 1 Klucz 1 ,10
322 G20-79Z2 1 Klucz 2 ,70
323 M924-101 1 Skrzynka narzędziow a 1 2 ,30
324 14960 1 Klucz fajkowy 0 ,8 0
325 3 0 0 -l6 a 1 Klucz fajkow y M20 1 ,20
326 300-20a 1 Klucz sztorcow y 0 ,8 0
327 PN-55/M-65013 1 RWPd 17/19 0 ,1 7
328 PN-55/M-65013 1 RWPd 19/22 0 ,21
329 PH-55/M-65013 1 RWPd 27/30 0 ,51
330 PN-55/M-65013 1 RWPd 22/24 0 ,2 9
331 PN-55/M-65013 1 RWPd 32/36 0 ,84
332 PN-55/M-65013 1 RWPd 55/60 3 ,0 7
333 SK-1422 1 M łotek 500g 0 ,5 2
334 PN/M-63460 1 P rz e c in a k  13x25x175 0 ,43
335 SK-1420 1 W krętak montażowy 7 0,9x7x160 0,15
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C zęśc i rezerw ow e-m echaniczne

1 2 3 4 5

119 G20-79AB3 2 Wał zębaty 6 ,50
115 G20-79AB4 2 W ieniec zęb a ty 7 ,90
114 G20-79AB5 2 P ia s ta 4 ,80
111 G20-79AB7a - .2 Wał zęb a ty 18,90
125 G20-79AB10 -1 W ieniec zęb a ty 11,30
128 G20-79AB12 . -1 T arcza 38,00
116 G20-79AB17 2 T u le ja 7 ,40
120 G20-79AB30 2 Podkładka 0 ,20
132 G20-79ACBa 1 Koło zapadkowe 31,00
134 G20-79ACCa 1 T arcza 8 ,5 0
135 G20-79ACDa 2 Tarcza 8 ,00
107 G20-79AC11 1 Wał zęb a ty 36 ,00

83 G20-79ACl4b 2 Zapadka 0 ,70
103 620-79ACl5a 2 Zapadka b lo k u ją c a 1,00

82 G20-79AC18 2 Sworzeń 0 ,45
46 G 20-79Alla 2 Półbęben 90,00

242 G20-79Da . 20 Rynna norm alna 170,00
G20-79Gb 60 Łańcuch 0 193864 31,30

371 G20-79Gla 60 Zamek 1,75
2J4 G20-80cb 20 Zastawka norm alna 103,70
— G04-53 1 S przęg ło  SHA-40B 66,70
w- G04-34C 20 Korek topikowy M18 x 1 ,5 0 ,05
- Go4-34-17 20 Podkładka 0 2 6 /1 8 ,5  x 2/Cu 0,01

C zęśc i wg k a ta lo g u  CBKŁT/57

2C1 32312 4 Łożysko stożkowe 60/130 x 49 2,75
204 22314 4 Łożysko baryłkow e 70/150 x 51 4,26
205 22316 4 Łożysko baryłkow e 80/170 x 58 6 ,23
^06 22226 2 Łożysko baryłkow e 130/230 x 64 11,10
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Wyposażenie e le k try c z n e  r y s .  16 i  17

V

Poz.
K a ta lo g ,c e n n ik  

p roducen t
L iczba
na
kompl.

Nazwa c z ę ś c i
-

Oznacz.
wg

dokument.

C ięża r 
k G /sz t. 
lu b  kG/in

1
............

4 i 5 6

301 P roducen t: 4 S i ln ik  indukcy jny  bu - 1M-4M ^20
Zakłady,,CELMA" dowy o g n io s z c z e ln e j ,
w C ieszy n ie k o łn ie rzo w y , typ

SZDKSp-74e, n=1465
o b r/m in . P=40 kW,
U=500V. Wpust ka-
blowy d la  przewodu
oponowego OG 4x35 mm/

- 'O P roducen t: 4 K opalniany w yłączn ik 1W+4W 180i / Pom orskie Za- s te ro w an y ,
¿i A p ara tu ry  N isk ie ­

go N ap ięc ia  
,,APATOR"-Toruń, 
u l . 22 L ipca 
13/23

P roducen t: 
Katowicka Fa­
bryka S p rz ę tu  
G órniczego 
w K atow icach

ty p  KWS0z-160 wyko- 
:n a n ie  1 , na n a p ię c ie  
}500V, z zakresem  

przekaźników  6O-85A, 
w u k ła d z ie  d la  p rz e ­
n o śn ik a  "SAMSON"
z wpustam i d la  p rz e ­
wodów i  k a b l i :
W yłącznik IW.
1. OG 4x35mm2-2 s z t .
2. OG 5x4 mmi-1 s z t .
3 . OG 4x4 mm: -2  s z t .  

¡W yłącznik 2W.
1 . OG 4x35 mmp-3 s z t .1
2. OG 4x16 im9^-l s z t .
3 . OG 5x4 mm'* -1  s z t .
W yłącznik 3W.
1 . OG 4x35 mmp-3 s z t .
2. OG 4x16 mmp-1 s z t .
3 . OG 4x4 mm^-1 s z t .
W yłącznik 4W.
1. OG 4x35 mm^-2 s z t .
2. OG 4x4 mm^-3 s z t .

W yłącznik odśrodkowy WO 
do przenośników  w o- 
budowie o g n io sz c z e l-  
n e j typ  WO, n a p ię c ie  
42V, prąd  2A,z wpus- j 
tern d la  przewodu opo-" 
nowego g ó rn iczeg o  
OG 4x4 mm.2

303 8
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1 2 3 4 5 6
304/

"1
P ro d u cen t: 
Pom orskie Za­
k ład y  Wytwór­
cze A para tu ry  
N isk iego  Na­
pięcia,,APATOR" 
-T o ru ń , u l i c a
22 L ipca 13/23

1 P rz y c isk  s te ru ją c y  o g n io sz - 
c z e ln y  typ  PO-2, n a p ię c ie  
500 V, prąd  2A, z wpustami 
d la  przewodu oponowego g ó r­
n iczeg o  OG 5x4 mm .

PS 7

305 P ro d u cen t:
Zakłady Naprawcze 
Maszyn E le k try c z ­
nych Dąbrowa Gór­
n ic z a

1 T ran sfo rm a to r o ś w ie t le n io ­
wy, ty p  TrOS, p rz e k ła d n ia  
500/42V, moc l,5kV A , 
z wpustam i d la  przewodów:
1 / OG 4x10+6 nrnip -  1 s z t .
2 / OG 4x4 mnr -  3 s z t .

T 140

306 — " — 29 Skrzynka s te ro w n ic z o -  
c y g n a liz a c y jn a , typ  SSSO 
z wpustam i d la  przewodów:
1 / OG 4x10+6 mmp -  2 s z t .
2 / OG 4x4 mnr -  1 s z t .

SK 17

307 K ata log  J - l l  
n r  k a t . 283501

29 Lampa o św ie tlen io w a 
o g n io sz c z e ln a , ty p  LPW -  
"E n erg ia"  z wpustem d la  
przewodu OG 4x4 mm2

Ls 0 ,3 8

K ata lo g  lamp 
ośw ie tlen iow ych  
"TELAM" n r  k a t .  
600921

Żarówka odporna na 
w s trz ą sy  na n a p ię c ie  42V 
i  mocy 40W.

3 0 ./ K ata log  J - l l  
n r  k a t . 289502

1 Lampa o św ie tlen io w a 
o g n io sz c z e ln a , ty p  LPW- 
"E n erg ia"  z dwoma w pusta-p  
mi d la  przewodu:OG 5x4 min

lL s 0 ,55

Żarówka na n a p ię c ie  24V, 
mocy 5W.
Wykonanie m orskie 
z trzonk iem  E27

309 P ro d u cen t: 
Pom orskie Zakłady 
Wytwórcze Apara­
tu ry  N isk iego  Na­
p ię c ia  "APATOR"- 
-  Toruń, u l i c a
22 L ipca 13/23

1
2

K opalniane z łą c z e  przewo­
dowe typ  KZP0-60, 500V,
60 A. z wpustami d la  p rz e ­
wodów:
1+ OG 4x10+6 mmp
2. OG 4x16 mnr

sp
1S,2S

5 ,5

310^ K ata log  R-2 1 O pornik warstwowy 
ty p  0WS-10 o o p o rn o śc i
120S-' , IOW.

R 0,002



r, 7

/

K ata log  K-7 200 ni

312 — w — 300 m

313 — tt — 270 n

314 -  " 120 m

315 -  tł - 50 m
...... L. _ _ _ _ _

ty p  OG 1-x35 i3m̂
Przewód oponow y^górniczy, 

' typ  OG 4xl6 mn^
Przewód oponow y^górniczy, 
typ  OG 4xlO+6mm"

; Przewód oponowy g ó rn ic z y , 
typ  OG 4x4
Przewód oponowy g ó rn ic z y , 
ty p  OG 5x4 miR̂

-  3 ,23

-  1 ,73  

1 .3 4

0 ,6 0

0 ,7 2
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W yposażenie e le k try c z n e  r y s .  I6a i  17a. 
/ro z w ią z a n ie  I I /

Poz. K a ta lo g , cenn ik  
p roducen t

L iczba
na

kompl.
Nazwa c z ę ś c i

O znccz.C iężar
*w

dokum.
W
k G /sz t.
lub
RG/m.,

1 - 2 - T T T 5.. . 6
*301 P ro d u cen t:

Zakłady "CELMA" 
w C ie sz y n ie .

4 S i ln ik  indukcy jny  
budowy ogn io - 
s z c z e ln e j  typu 
SZDKSp-74e 40kW, 
500v, 1465 o b r / 
m in. ze sk rzy n ­
ką 1-wtykową
6 zaciskow ą z 3 
zaciskam i w ol­
nymi. Wpust ka­
blowy d la  p rz e ­
wodu oponowego
OG 4x25+3x2,5 
mm^.

1M-4M 520

302/
11

P ro d u cen t: 
Pom orskie Zakłady 
Wytwórcze A para­
tu ry  N isk iego  
N ap ięc ia  "APATOR"
-  Toruń u l .2 2 L ip -  
ca 13 /23 .

4 K opalniany wy­
łą c z n ik  s t e r o ­
wany typu  KWSOI 
-1 6 0 -2 2 , 500v 
z zakresem  p rz e ­
kaźników 50-100A 
z wpustam i d la  
przewodów:

W yłącznik 1W:
OG 4x25+3x2,5 mn?
-  3 s z t .
OG 4x10+6 mn?
-  1 s z t .
OG 4 x 2 ,5  mm?
-  2 s z t .
W yłącznik 2W:
OG 4x25+3x2,5 mn?
-  2 s z t .

2
OG 4x16 mm -1szt<
OG 4x2,5 mm?
-  1 s z t .

H7-4W 220

-
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' ---
1 2 3 4 5 F 6

W yłącznik 3',7:
OG 4x25+3x2,5 mm̂
-  2 s z t .
OG 4x16 m m '-- 1 s z t .
OG 4x2,5 mnr
-  2 c z t .
W yłącznik 4W:
OG 4x25+3x2,5 mm"
— 3 s z t . p
OG 4x2,5 aim
-  2 s z t .

305 P ro d u cen t: 
Zakłady Napraw­
cze Maszyn 
E lek try c zn y ch  
Dąbrowa G órn i­
c z a .

1 T ran sfo rm ato r o- 
św ie tlen io w y  typu 
P rO S ,p rz ek ła d n ia  
500/42V, moc 1,5 
kVA z wpustam i 
d la  przewodów:

2OG 4x10+6 mm 
-  2 s z t .

T 140

*
*3 P ro d u cen t:

Z akład "BELMA" 
B ydgoszcz.

1 P rz y c isk  s te ru ją c y  
o g n io szcze ln y  typu  
PSO-2, 2A, 500V 
z wpustem d la  p rz e ­
wodu OG 4x2,5 mm2.

316 P ro d u cen t:
Zakład "BELMA" 
B ydgoszcz.

1 Ł ącznik  roboczy 
warstwowy o g n io sz ­
cze ln y  typu
WPOu-10, 2A, 380V, 
z wpustem d la  
przewodu
OG 4x2,5 mm .

V/B 7 ,0

317 P ro d u cen t: 
S p ó łd z ie ln ia  
P racy  "E n erg ia^  
Sosnow iec.

1 Puszka ro z d z ie la c z a  
o g n io sz cz e ln a  typu 
p j ,4  zaciskow a 
z 1 zac isk iem  u z ie ­
m iającym .

1P 2 ,0

303 P ro d u cen t:
Katowicka

Fabryka Sprzę­
tu  G órniczego 
K atow ice.

1 W yłącznik odśrodko­
wy do przenośników  
w obudowie o g n io - 
s z c z e ln e j  typu  WO, 
42V,2A z wpustem d la  
przewodu oponowego
OG 4x2,5 mm.2.

WO 8 ,0
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1 2 3 4 5 6
309 P ro d u cen t:

Pom orskie Zakłady 
Wytwórcze Apara­
tu ry  N isk iego  Na­
p ię c ia  "APATOR" 
Toruń u l . 22 L ipca 
13 /23 .

3 K opalniane z łą c z e  
przewodowe typu  
KZP0-60, 500v,60A 
z wpustami d la  
przewodów;p
OG 4x16 mni
-  2 z łą c z a  p
OG 4x10+6 mni
-  1 z łącz e

1S
2S
SP

5,5

306 P ro d u cen t:
Zakłady Naprawcze 
Maszyn E le k try c z ­
nych Dąbrowa- 
G órn icza .

29 Skrzynka s te ro w n i-  
c z o -s y g n a liz a c y j-  
na typu SSS0,42V 
z wpustam i d la  
przewodów; p
1. OG 4x10+6 mm:

-  2 s z t .  p
2. OG 4x4 min

-  1 s z t .

SK 17

307 P ro d u cen t; 
S p ó łd z ie ln ia  Pracy 
"E n erg ia"
Sosnow iec.

29 Lampa o ś w ie t le ­
niowa o g n io sz c z e l-  
na typu LPW-Ener- 
g ia  z wpustem d la  p 
przewodu OG 4x4 mm"

LS 0 ,^8

318 K ata log  K-9 220m Przewód oponowy 
g ó rn icz y  typu p
OG 4x25+3x2,5 mm̂

2 ,98

312 K ata log  K-9 300m przewód oponowy 
g ó rn icz y  typu
OG 4x16 mm.2.

— 1,73

313 K ata log  K-9 270m Przewód oponowy 
g ó rn icz y  typu
OG 4x10+6 mm2.

— 1,34

314 K ata lo g  K-9 120m Przewód oponowy 
g ó rn icz y  typu
OG 4x4 mm.2.

— 0 ,6

319 K ata log  K-9 120m Przewód oponowy 
g ó rn icz y  typu
OG 4x2,5 mm.2.

— 0,44

320 K ata log  R-2 2 Opornik drutowy 
ty p  O p ó l,2 ,5 0 M
2W.

R 0,01

________
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Części rezerw ow e-elektryczne. 

/Rozwiązanie I /

1
301

3

3 0 ^
i

306

309

P roducen t: 
Zakłady CELMA 
w C ieszy n ie

P ro d u cen t: 
Pom orskie Za­
k ład y  Wytwórcze 
A p ara tu ry  N is­
k iego  N ap ięc ia  
"APATOR"-Toruń, 
u l . 22 L ipca 
13/23

_ u

P roducen t: 
Zakłady Napraw­
cze Maszyn 
E lek try c zn y ch  
Dąbrowa G órnicza

P ro d u cen t: 
Pom orskie Z ak ła­
dy Wytwórcze A- 
p a ra tu ry  N isk ie ­
go N ap ięc ia  
"APATOR"-Toruń, 
u l . 22 L ipca 
1 3 /2 3 .

312 K ata lo g  K-7

S i ln ik  indukcy jny  budowy 
o g n io s z c z e ln e j ,k o łn ie rz o ­
w y ,typ  SZDKSp-74e, 
n= 1465 obr/m in 
p= 40 kW, U = 500 V 
Wpust kablowy d la  p rz e -  
wodu oponowego OG 4x35 m nt
K opalniany w y łączn ik  s t e -  

jro w n ic z y ,ty p  KWS0z-l60 
Wykonanie 1 na n a p ię c ie  

"500 V, z zakresem  p rz e ­
kaźników 60-85A,w u k ła -  

¡tdzie d la  p rzen o śn ik a  
: "SAMSON",z w pustam i d la  
^przewodów i  k a b l i :
-1 /  OG 4 x 35 mmp -  3 s z t . ,
,2 /  OG 4 x 16 mmp -  1 s z t .
;_3/ OG 4 x 4 mm̂  -  1 s z t .
¡¡Części zapasowe do wy­
ł ą c z n i k a  typu KWSOz-160 
wykonanie 1 w u k ła d z ie  
d la  p rzen o śn ik a  "SAMSON" 

rwysuwalny z e sp ó ł a p a ra ­
t u r y  e le k t r y c z n e j .

Skrzynka s te ro w n ic z o -  
ts y g n a l iz a c y jn a ,  ty p  SSSO

z wpustam i d la  przewodu:
2mm̂  -  2 s z t .^1 / OG 4x10+16 

ł /  OG 4x4
K opalniane z łą c z e  przewo­
dowe typ  KZP0-60,500V,

60A.
; z wpustami d la  przewodu 

OG 4 x 16 mm̂

mm -  1 s z t .

3Q0m Przewód oponowy g ó rn icz y  
ty p  OG 4 x 16 mm2

1M-4M 520

1y*-4'7 180

1W-4W 40

SK 17.

Sp
1S.2S

5,5-

1,73



58

Rozw iązanie I I

Poz. K a ta lo g ,c e n n ik , 
prouucen*c.

L iczba
na
kompl.

Nazwa c z ę ś c i
Oznacz, 
w doku­
m ent.

C ię ż a r  
w k G /sz t 
lub  kG/

1 2 3 4 5 6
301 P ro d u cen t: 

Zakłady "CELMA" 
w C ieszy n ie

1 S i ln ik  indukcyjny  
budowy o g n io sz c z e l-  
n e j typu  SZDKSp-74e 
40 kw, 500v, 1465 
o b r/m in . ze sk rzy n ­
ką 1-wylotową 6 -z a -  
ciskow ą z 3 w pusta­
mi wolnymi. Wpust 
kablowy d la  przewo­
du oponowego p
OG 4x25+3x2,5 mm .

1M-4M 520

3oa P ro d u cen t:
Pom orskie
Zakłady wytwór­
cze A para tu ry  
N isk iego  N apię­
c ia  "APATOR" 
Toruń u l . 22 L ip­
ca 13 /23 .

1 K opalniany w yłącz­
n ik  sterow any typu 
KWSC1-160-22 , 500V 
z zakresem  p rzek a ź ­
ników 50-100A 
z wpustam i d la  p rz e ­

wodów; p
OG 4x25+3x2,5 min 
-  3 s z t .  p
OG 4x16 mm p- 1 s z t .  
OG 4x2,5 mm -  2 s z t .

1w-4v/ 220

— n _ 1 Wysuwalny zesp ó ł a -  
p a ra tu ry  e le k t r y c z ­
ne j do KWS0I-160-22

1W-4W 40

309 -  u - 2 K opalniane z łą c z e  
przewodowe typu 
KZPO-6O,5OOV,6OA 
z wpustam i d la  p rz e ­
wodów; p
OG 4x16 mm^p-1złącze 
OG 4x10+6mm^--1złącze

1S
2S
SP

ł
* ;

5 ,5

306 P ro d u cen t; 
Zakłady Napraw­
cze Maszyn 
E lek try c zn y ch  
Dąbrowa G órnicze

6 Skrzynka s te ro w n ic z o -  SK 
s y g n a liz a c y jn a  typu)
SSSO, 42V, z w pusta­
mi d la  przewodów;
OG 4x10+62mm2 - 2 s z t .
OG 4x4 mm̂  - 1 s z t .

17

312 K ata log  K-9 300m Przewód oponowy g ó r­
n ic zy  OG 4x16 mm?. 1

1,73
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