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1. Wstep

Symbol WOK-8Pz oznacza: Fwl -entylator [0) -siowy ]T] -opalnia-
ny, wydajnosci okoto[g]000 m~/min ]JPz] -poziomy.

2. Zastosowanie

W entylator osiowy WOK-8Pz jest przeznaczony do gtownego prze-
wietrzania kopaln. Wentylator pracuje w uktadzie ssgcym.
Zabudowanie wentylatorow osiowych WOK-8Pz musi odpowiadaC prze-
pisom "Przewietrzanie i Zwalczanie Zagrozenia Gazowego" Dziat V
- Zbioru Gdrniczych Przepisow Bezpieczenstwa i Higieny Pracy -
M inisterstwa Gornictwa i Energetyki.

3. Dane techniczne i charakterystyka pracy

Nominalne parametry pracy wentylatora przy liczbie obrotow

n =375 1/min wynoszg:

Wydajnos¢: Aom = 11.000 m#/min
Spietrzenie catkowite przy

gesto$ci powietrza y= 12 Kg/a?/isp ¢ 210 mm H2O
Sprawnos$¢ wentylatora: ?7= 82 %
Moc silnika napedowego: N = 800 kVA
Liczba obrotow wentylatora: n = 375 1/min
Ciezar wentylatora: G=24t*
Otwoér réwnoznaczny: A=5m

Parametry pracy wentylatora mogg by¢ regulowane przez zmiane
kgta ustawienia topatek wirnikdbw w granicach:

- wydajnos$¢: od 6000 do 12.000 m”/min

- spietrzenie: od 170 do 160 nm H"O, 5
co odpowiada zakresowi otworow réwnoznacznych od A = 3 mIO do 6m .

Przedstawiona na rys.1 charakterystyka prototypu wentylatora
WOK-8Pz zostata wykonana na podstawie badan przeprowadzonych
w kopalni. Punkt pracy wentylatora powinien leze¢ na charakte-
rystyce w ekonomicznym obszarze regulacji/obszar zakreskowany/.
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4. Regulacja parametrow pracy wentylatora

W przypadku zmiany otworu rownoznacznego kopalni lub koniecznos-
ci zmiany parametrow pracy /Q, ; p, , / wentylatora, nalezy na-
stawiC wszystkie topatki wirnikowe na odpowiedni kat.

Parametry pracy wentylatora zalezg od ustawienia topatek wirni-
kowych i wartosci otworu réownoznacznego. Punkt pracy wentylatora
w sieci kopalnianej okres$la sie przy catkowicie otwartej zasuwie
w kanale ssawnym wentylatora. Zmierzone wéwczas parametry, tj.
wydajno$¢ i spietrzenie okreS$lajg otwdr rownoznaczny kopalni.

W przypadku gdy parametry te lezg poza zakresem ekonomicznej
pracy 70 % /sprawdzone na charakterystyce wentylatora wyko-
nanej w warunkach kopalnianych/, nozna przez zmiane katow usta-
wienia topatek wirnikowych spowodowac, aby parametry pracy byty
zawarte w ekonomicznym obszarze pracy wentylatora. Regulacja pa-
rametrow pracy wentylatora przez dlawienie zasuwg jest nieekono-
miczna. Punkt pracy wentylatora w okreslonej sieci otrzymujemy
w wyniku przeciecia sie charakterystyki kip * f/Q/ /1, II, I,
IV/ z krzywa oporu kopalni /A/ /rys.1/.

Lopatki wentylatora przestawia sie po zatrzymaniu wentylatora

I zabezpieczeniu przed uruchomieniem. Kazda topatka jest prze-
stawiana indywidualnie. Ogo6lnie mozna przyjac¢, ze zwiekszeniu
kata ustawienia topatek odpowiadajg wyzsze parametry pracy: tj,
wydajnos$¢ i spietrzenie.

RoOwnoczes$nie ze zmiang wydajnosci i spietrzenia ulega zmianie
sprawno$¢ wentylatora. Na rysunku 2 przedstawiono charakterysty-
ke prototypu wentylatora wykonang na podstawie pomiaru w warun-
kach kopalnianych, przy réznych katach ustawienia topatek wirni-
kowych.

Cyfry I, II, IIl, IV i V, naniesione na poszczegdlnych charakte-
rystykach, odpowiadajg dziatkom +10, +5, 0, -5 i -10, wybityn 36
podziatkach zamocowanych na tarczach przy kazdej topatce wirni-
kowej. Przy ustawianiu topatek, ryse na topatce nalezy ustawic
naprzeciw zgdanej dziatki. Wszystkie topatki obu wirnikéw musza
by¢ ustawione wg jednakowych dziatek.

Wcelu umozliwienia dojscia do topatek wirnikowych, nalezy
zdjaé gdrne pokrywy wiazéw umieszczonych w zewnetrznej obudowie
wentylatora.Nastepnie nalezy odkreci¢ Srube dociskowg topatki,
poluzowa¢ nakretke trzpienia topatki oraz nakretke Sruby mimos-
rodowej.
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Przez pokrecenie Sruby mimosSrodowej ustawia sie kazdag topatke
indywidualnie na zadang podziatke. Po ustawieniu topatki nalezy
dokreci¢ nakretke trzpienia topatki, Srube dociskowg i nakretke
Sruby mimosSrodowej, a nastepnie zabezpieczy¢ nakretke trzpienia
topatki przez odgiecie podktadki.

"5. Opis konstrukcji wentylatora osiowego WOK-8Pz

W entylator osiowy dwustopniowy WOK-8Pz pracujgcy w uktadzie:
kierownica wstepna - wirnik, skitada sie z nastepujgcych zespo
tow:

napedu

wirnikow

obudowy

uktadu smarowania i kontrolg temperatury tozysk

silnika napedowego

fundamentow.

Konstrukcja utozyskowania watdw napedowych wentylatora zostata
opracowana w dwoéch odmianach przedstawionych na rys.2 i rys. 3*
RoOznice sg nastepujgce

Alternatywa | Alternatywa 11

Wykonanie wg rys.2 Wykonanie wg rys.3

- Wat napedowy jest utozyskowany - Wat jest utozyskowany na
na 4 tozyskach 5 tozyskach

- Zastosowano 3 sprzegta ela- - Zastosowano 2 sprzegta
styczne elastyczne i jedno tar-

czowe sztywne.
5.1, Naped - alternatywal/ rys.2/

- Wat gtdwny jest utozyskowany na dwdch tozyskach Slizgowych
/Ipoz.1 i 2/. tozysko /poz.1/, zabudowane na konstrukcji stalo-
wej w cztonie kierowniczym, przenosi sity promieniowo-osiowe.
Sity promieniowe tego tozyska sg przenoszone przez wahliwe seg-
menty panewek, a sity osiowe przez dodatkowe wahliwe wkitadki
oporowe w tozysku. tozysko /poz.2/, zabudowane na oprofilowanym
stojaku, ma wahliwe panewki i przenosi tylko sity promieniowe.
Wat posredni Il jest utozyskowany w tozyskach Slizgowych /poz.3
i 4/. Jest on potgczony z silnikiem napedowym i watem poSred-



nim | za pomocg elastycznych sprzegiet tarczowych* Podwieszony
wat posredni | jest potaczony z waltem gtownym réwniez za pomo-
cq sprzegta elastycznego. tozysko /poz.3/ przenosi sity promie-
niowe, a tozysko /poz.4/ site promieniowg oraz ewentualne sity
oeiowe. tozyska /poz.1 i 2/ watu gtdbwnego sg smarowane olejem
za pomocg pierscieni smarowych statych, a pozostate tozyska
/Ipoz.3 i 4/ - olejem za pomocg pierScieni smarowych luZznych.

5.2, Naped - alternatywa Il /rys.3/

- Wat gtowny jest utozyskowany na dwoch tozyskach Slizgowych
/Ipoz.1 i 2/. tozysko /poz.1l/ jest zabudowane na konstrukcji
stalowej w cztoiie kierowniczym i przenosi sity promieniowo-
osiowe. Sity promieniowe tego tozyska sg przenoszone przez wah-
liwe segmenty panewek, a sity osiowe przez dodatkowe wahliwe
wkitadki oporowe tozyska. tozysko /poz.2/, zabudowane na oprofi-
lowanym stojaku, przenosi tylko sity promieniowe przez wahliwe
segmenty panewek.

Dwucze$ciowy wat posredni /1 i 11/ potaczony sprzegtem sztywnym
jest utozyskowany na trzech Slizgowych tozyskach /poz.3, 4 i 5/
wylanych stopem tozyskowym.

tozysko /poz.3 i 4/ przenosi sity promieniowe, a tozysko /poz.5/
- site promieniowg oraz ewentualne sity osiowe. tozyska /poz.3

I 4/ sg zabudowano na oprofilowanych stojakach, ustalonych roz-
porami rurowymi. tozysko /poz.5/ jest zabudowane na fundamencie.
tozyska /poz.1 i 2/ watlu gitdwnego sg smarowane olejem za pomocg
pier§cieni smarowych statych™ a pozostate tozyska /poz.3, 4 i 5/
olejem za pomocg pier$cieni smarowych luZznych.

5.3, Wirniki - alternatywa | i Il /rys.9/

Gtéwnym elementem wentylatora sg dwa wirniki osadzone bezpos-
rednio na wale gidbwnym za pomocg wpustow. Przed przesunigciem
osiowym wirniki sg zabezpieczone nakretkami, ktére przed odkre-
ceniem zabezpieczono podktadkami odginanymi.

Na obwodzie tarcz wirnikowych /poz.IC~/jest zamocowany po 12
sztuk odpowiednio uksztattowanych topatek /poz.101/. Konstruk-
cja zamocowania tych topatek pozwala na regulacje ich kata na-
stawienia w.granicach -10 do +10 dziatek od potozenia nominal-
nego.
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5.4, Obudowa - alternatywa | i I1I.

Pierwszym cztonem obudowy wentylatora, szczelnie przylegajagcym
do betonowego kanatu dolotowego, jest czton wlotowy. Do cztonu
tego jest dokrecony czton kierowniczy, wewnatrz ktérego jest
umocowana czasza wlotowa, zapewniajgca réwnomierne zasilanie
powietrzem topatek kierowniczych, a nastepnie topatek wirniko-
wych. Wdolnej czys$ci czaszy wylotowej znajduje sie wtaz umoz-
liwiajgcy dostep do tozyska /poz.1 rys,2 i 3/.

topatki kierownicze wykonane z blachy /nieprofilowane/ i roz-
mieszczone w jednakowych odstepach, wzgledem siebie, sg zabudo-
wane w odpowiedniej odlegtosci od topatek wirnika. Tworzg one
wraz z topatkami wirnika uktad:kierownica-wirnik - zwany stop-
niem wentylatora. Cztony kierownicze sg wykonasz blach i dzie-
lone w ptaszczyznie poziomej.

Za drugim cztonem kierowniczym obudowa zewnetrzna przechodzi
z ksztattu cylindrycznego w ksztatt prostokatny przy kolanie
wylotowym i scanowi wraz ze stozkowg cze$cig wewnetrzng dyfu-
zor poziomy. Za dyfuzorem poziomym znajduje sie betonowy dyfu-
zor pionowy.

Wdyfuzorach tych, po wyjsciu strumienia powietrza z wirnikéw,
nastepuje czeSciowa zmiana energii kinetycznej strumienia po-
wietrza na energie ciSnienia statycznego. W obudowie zewnetrz-
nej i wewnetrznej sg wykonane witazy umozliwiajgce przeprowa-
dzenie kontroli i remontdbw zespotu wirujgcego wentylatora.

5.5, Uktad smarowania i kontrola temperatury tozysk.

Wszystkie tozyska wentylatora sg smarowane olejem grawitacyj-
nie za pomocg pierScieni olejowych statych i ruchomych oraz ma-
ja identyczny uktad smarowania jak tozysko /poz.l1/ przedstawio-
ne na schemacie /rys.4/. Ponadto wszystkie tozyska wentylatora
powinny by¢ wyposazone w czujniki kontroli temperatury, ktére
w sposOb ciggty wskazujg na tablicy temperature kazdego tozy-
ska.

Z chwilg wzrostu “crpciatary w dowolnym tozysku powyzej 60%,
sygnat akustyczno-optyczny informuje o tym obstuge wentylatora.
Przy przekroczeniu temperatury powyzej 60%, o ile pozwalajg na
to wytyczne Wyzszego Urzedu Gorniczego, moze nastgapi¢ automa-
tycznie wytaczenie wentylatora z ruchu. Wylgczenie wentylatora
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z ruchu musi nastgpi¢ w sposob zgodny z 8§ 34, Dz.V, Cz.l GPBPK
"Wytyczne Wyzszego Urzedu Gorniczego".

Aparatura i urzadzenia do kontroli temperatury tozysk w wenty-
latorach gtéwnych powinny dziata¢ dwustopniowo, zarobwno w ko-
palniach gazowych jak i niegazowych, przy czym:

al | s"-opieii powinl ni sygnalizowa¢ optycznie i akustycznie

czynnego wentylatora z chwilg przekroczenia krytycznej tem-
peratury w tozyskach oraz zatgczenie wentylatora rezerwowe-
go. Przetgczenie wentylatorow powinno by¢ sygnalizowane
optycznie i akustycznie za pomocg sygnalizacji ruchu wen-
tylatorow.

Sygnalizacja temperatury tozysk powinna sie znajdowa¢ na sta-
nowisku obstugi wentylatorow. Pozgdane jest jednak, aby sygna-
lizacja ta znajdowala sie rowniez w dyspozytorni kopalni.

Jesli_nie_n”~_wecntY latprg_rezerwowego”™_samoczynne_wyt‘czenie
A-UilMNi°ll-Z _rucku_prz”™_przckroczéniu_tempcratury _krytyczne”
iOzysn”_yest niedozwoione”*nalczy_woOwczas_zastosowac¢_dwustop-
Biowa_sygnalizacje_optyczno-akustyczn™?

6. Montaz wentylatora w kopalni

Montaz czesci mechanicznej wentylatora w kopalni jest przepro-
wadzany przez grupe montazowg specjalistycznego przedsigbior-
stwa np. Przedsiebiorstwo Energomontazowe Przemystu Weglowego.
Dokumentacje potrzebng do montazu nalezy zamawia¢ w Zabrzan-
skiej Fabryce Maszyn.

Wsktad dokumentacji montazowej wchodzg nastepujace rysunki
wraz z wykazami materiatowymi: *

Zestawienie wentylatora rys. G64-7 wykaz G64,77 alternatywa |1

N rys. G64-7-1 " 0647/71 alternatywa |
Zestawienie wirnika rys. G64—A wykaz GCiyyA
Zestawienie napedu rys. G64-7B wykaz G64W7B alt. 11

G64-7B1 wykaz G6477BI alt. |



9

Uktad smarowania i sygnalizacji rys. G64-7T  wykaz G64UTT
rys. G64-7T-1 wykaz G64WT7TI
alternatywa |

Korona fundamentow rys. G64-7-40

"Uktad luzéw" rys. 5 w niniejszym poradniku

6.1. CzesSci dostarczone na montaz.

W szystkie czesSci wentylatora dostarczone do montazu powinny
mieC na zewnetrznej powierzchni wypisany farbg nr rysunku, wg
ktorego dana cze$¢ zostata wykonana.

Na miejsce montazu nalezy dostarczy¢ elementy wentylatora, zgod-
nie z wykazem nr G64Y/7.

Nastepujace elementy powinny by¢ dostarczone w opakowaniu:

1/ tozysko oporowo-promieniowe /komplet/ wraz z ptytag pod tozy-
sko, rys. GO03-105 i G64-7-26,

2/ tozysko promieniowe /komplet/ z ptytag pod tozysko, rys.G03-
106 i G64-45-25,

3/ tozysko promieniowo-oporcwe watu posSredniego, rys. G03-108,
4/ tozysko promieniowe watu posredniego, rys. G03-107,

5/ topatki wirnikowe z nakretkami i podktadkami oraz z wkretami
zabezpieczajgcymi i ustalajgcymi, rys. G64-7A2, G-('4-45A4a,
G64-7A5 i Sruby dociskowe M 20x60-CG wg PN-55/L1-82307,

6/ sprzegta, rys. G64-3B wyk. Il i rys. WO04-24,
7/ kurki i zawory uktadu smarowania,
8/ wyposazenie do kontroli temperatury tozysk,

9/ wszelkie wktadki ustalajgce, naktadki mocujgce wkrety, kotki
*i Sruby z nakretkami,

Do czes$ci, ktore mozna transportowaC na miejsce montazu bez opa-
kowania nalezg:

1/ cztony kierownicze | i Il z tym, ze cztony te muszg by¢ za-
bezpieczone rozporami przed owalizacjg, nr rys. G64-7C i G64-
7D ciezar cztonu wg wykazu 3.900 KkG.

2/ wat gtéwny z czopami zabezpieczonymi przed korozjg i uderze-

niami mechanicznymi, rys. G64-7B7 1 s7t. 1%6%2%
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ciezar

szt. 405 kG
szt. 418 kG
szt. 497 kG
szt. 226 kG

13/ czton dyfuzora poczatkowy, lys. G64-7G

14/ czton dyfuzora Srodkowy, rys. G64-'H

15/ czton dyfuzora koncowy, rys. GS4-7I

16/ czton wlotowy, rys. G64-7K

17/ waty posrednie, rys. C64-7B i G64-7B9 szt. 1050 kG

18/ stojaki pod tozyska szt. 1150 kG

19/ silnik elektryczny synchroniczny nocy 800 kVA i n = 375 1/min
typ GAD, wraz z zespotem wzbudzajagcym,

20/ belka poprzeczna, rys. Y/64-45-29.

3/ tarcze wirnikow rys. G64-7A2 2 szt. 5200 kG
4/ skrzynia uktadu smarowania, rys.'t/64-45TAa 5 szt. 187 kG
5/ dyfuzor wewnetrzny, rys. G64-7U 1 szt. 366 kG
6/ czton wewnetrzny dyfuzora, rys. G64-7N 1 szt. 312 kG
7/ czton posredni wewnetrzny, rys. G64-7P 1 szt. 190.kG
8/ czasza wlotowa, rys. G64-7R 1 szt. 163 kG
9/ uktad kierownic wylotowych, rys. GS4-73 1 szt. 610 kG
10/ rana, rys. i/64-453 1 szt. 21 kG
11/ czton posredni zewnetrzny, rys. C64-7E 1 szt. 610 kG
12/ czton srodkowy, rys. C64-7F 1 szt. 464 kG

1

1

1

1

1

3

Poszczegdlne elementy wentylatora wykonane z blach ruszg by¢ za-
bezpieczone, zgodnie z warunkami technicznymi: "Lialowanie wenty-
latora osiowego V/CK-8Pz" i uwagami dotyczgcymi malowania posz-
czegblnych elementow, podanymi w dokumentacji technicznej wenty-
latora, rys. G64-7

6.2, Kolejno$¢ montazu wentylatora.

Przed przystgpieniem do montazu wentylatora nalezy sprawdzic
czy poszczegOlne zespoty wentylatora nie ulegty w czasie tran-
sportu trwatej deformacji.

SzczegoOlnie dotyczy to obudowy zespotu wirujagcego. Nalezy spraw-
dzi¢ czy obudowa nie zmienita ksztattu z cylindrycznego na owal-
ny w ptaszczyznie obracajgcego sie zespotu wirujgcego. Odksztat-
cenie obudowy zewnetrznej prowadzi do nierbwnomiernosci szczeli-
ny miedzy koncami pidr topatek a obudowg wentylatora, do zaniku
szczeliny wigcznie. Nalezy rowniez sprawdzi¢ wszystkie topatki
wirnikowe, kierownicze obudowy tozysk i sprzegiet.

Przed rozpoczeciem montazu sprawdzi¢ pod wzgledem jakoSciowym

i wymiarowym fundament pod wentylator oraz usung¢ pozostatosSci
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z fundamentu po pracach budowlanych.

Nastepnie ustawiC konstrukcje konieczng do transportu i monta-
zu poszczegoOlnych zespotow wentylatora. V przypadku stwierdze-
nia, ze wymiary rzeczywiste fundamentu odbiegajg od wymiaréw po
danych na rysunku korony fundamentowej, nalezy doprowadzi¢ fun-
dament pod wzgledem wymiarowym, zgodnie z rys. G64-7-40 i doku-
mentacjg czesSci budowlanej.

Nastepnie nalezy zgodnie z rys. G64-7 wytrasowa¢ 0$ maszyn”

i wstawi¢ do kanatu dolotowego czasze wentylatora /poz.14/.
Czasza ta zostanie poOzniej przykrecona do cztonu kierowniczego
/Ipoz.3/.

Ustawi¢ na fundamencie dolne czesSci cztonow kierowniczych /pcz.
i 4/ i dolng cze$¢ cztonu Srodkowego /poz.5/. Cziony skrecic
Srubami. Nastepnie nalezy wypoziomowaé, przy czym o$ cztonu Kkie
rowniczego, w ktorym bedzie ustawione tozysko oporowe, po skre-
ceniu z cztonem Srodkowym /poz.6/, powinna mie¢ nachylenie -
0,2 mnym /spadek w kierunku'napedu/.

Jako baze mozna przyja¢ ptyte /poz.26/, ktdéra nalezy przyspawac
do znajdujgcej.sie w cztonie kierowniczym /poz.3/ belki, na
ktorej bedzie ustawione tozysko oporowo-promieniowe.
Ptyte,przed przyspawaniem do belki, nalezy wypoziomowaé¢ i skon-
trolowac¢ jej réwnolegtos¢ do wewnetrznej powierzchni obudowy.
Ustawienie cztondw regulowa¢ podkitadkami, wktadanymi pod tapy
cztonow.

Nastepnie nalezy w betonowym dyfuzorze ustawi¢ kierownice tylne
/poz.15/ i zala¢ betonem S$ruby tgczgce kierownice z betonem.
Kierownice skreci¢ Srubami z wyjatkiem najnizszego segmentu,

w ktorym czeSC srodkowg nalezy przykreci¢ po zmontowaniu watu
posredniego.

Wodlegtosci 2786 mm od osi tozyska oporowo-promieniowego usta-
wi¢ na betonie stojak /poz.20/ wraz z belkg poprzeczng /poz.28/
oraz zatozy¢ dolne czeS$ci dyfuzoréw wewnetrznych /poz.11 i 12/,
Nastepnie nalezy ustawi¢ stojaki /poz.21 i 22/. Stojaki muszg
by¢ tak ustawione, aby odlegto$¢ miedzy osiami stojakow /po0z.20
i 22/ wynosita 952 mm, a miedzy osiami stojakéw /poz.21 i 22/ -
3963 mm. Miedzy stojakami /p0z.20 i 22/ nalezy ustawi¢ rame
/Ipoz.16/ i przykreci¢ jag do stojakOw, a nastepnie stojaki wypo-
ziomowacé. Po wypoziomowaniu i przykreceniu stojakow do fundamen
tu, zatozyC¢ poprzeczne rozporki stojakow /poz.30/ i przykrecic
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do czesci /poz. 33 i 34/. Z kolei czeSci te nalezy Srubami
/Ipoz.49/ przykreci¢ do fundamentu.

Na stojakach i w cztonie kierowniczym /poz.3/ ustawi¢ i ustalié
wkiadkami podstawy tozysk i wypoziomowaé je za pomocg struny.
Ostatnie tozysko od strony silnika ustawi¢ na ptycie /poz.25/.
Nalezy zwroci¢ uwage aby napieta struna byta centrycznie usta-
lona wzgledem powierzchni wewnetrznej cztondéw kierowniczych
/Ipoz.4 i 3/ /zarobwno czeSci gornej jak i dolnej/.

Kontrola polega na sprawdzeniu czy odlegtos¢ w ptaszczyznie po-
ziomej i pionowej przechodzacej przez Srodek cztonu od stru.y
do krawedzi powierzchni sg jednakowe. Jako baze do osiowania
kadtubéw tozysk przyja¢ wytoczenie pod uszczelnienie tozysk.
Po wycentrowaniu kadtubéw tozysk, nalezy przystagpi¢ do montazu
zespotu wirujgcego /poz.2/ wraz z tarczami i topatkami,

przed zatozeniem zespotu wirujgcego wentylatora nalezy wszyst-
kie gniazda w tarczach wirnika, w ktéorych majg by¢é osadzone to-
patki wirnikowe, doktadnie oczyS$ci¢. Nastepnie kazdag topatke
nalezy indywidualnie, zgodnie z numeracjg rozmieszczenia topa-
tek, dopasowaé, sprawdzajac kazda topatke czy mozna jg obracac
w gniesdzie wirnika. topatke po zatozeniu do tarczy dokrecic
nakretkg, a nastepnie zabezpieczy¢ podkiadkg odginang i wkretem.
Na wat gtéwny nasadzi¢ tarcze oporowg i dokreci¢ nakretkg oraz
zabezpieczyC Sruba, a nastepnie zapunktowaC. Zwroci¢ uwage na
koniecznos$¢ dotrzymania gtadkosSci tarczy oporowej,panewki tozy-
skowej i czopow watdéw. Jakiekolwiek rysy i zadrapania sg niedo-
puszczalne. Po dokfadnym oczyszczeniu i przemyciu tozysk usta-
wi¢ watl gtowny w tozysku z nasadzonymi wirnikami i potowka
sprzegta. Wirniki zabezpieczy¢ nakretkami i odgig¢ podktadki.
Nalezy zwrdci¢ uwage na ustawienie walu z pochyleniem jak poka-
zano na rys. 5.

Nastepnie ustawi¢ pozostate watlty wentylatora i sprawdzi¢ luzy
tlozyskowe, ktore powinny by¢ zawarte w granicach podanych na ry-
sunku 5.

Centrowanie watow/tgcznie z watem silnika elektrycznego/ prze-
prowadzi¢ tak, aby odchytki centrowania byty zgodne z podanymi
na rysunku 5. Ewentualne zmiany ustawienia watdw wykona¢ podk-
tadkami, ktore nalezy podkiada¢ pod dolne czes$ci kadtubéw tozy-
skowych.
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Wyniki  pomiarow luzow tozyskowych oraz centrowania ujgc

w arkuszach pomiarowych.

Tarcza oporowa po nasadzeniu na wat nie moze wykazywa¢ wiek-
szego bicia czotowego niz 0,03 mm. Powierzchnie dolegania pane-
wek i czopoéw co najmniej 95 %. Dla tozyska oporowego wielkosc
powierzchni dolegania sprawdzi¢ dla jednej i drugiej strony
tarczy oporowej.

Po wycentrowaniu i ustaleniu witasciwych luzéw, tozyska gtow-
nego ustali¢ z ptyta za pomoca kotkow /poz.61/. Lozyska waldw
posrednich zabezpieczy¢ wkiadkami bocznymi /poz.24/ i zabez-
pieczy¢ wkretami /poz.62/. Wtarczach wirnikow sprawdzi¢ osa-
dzenie topatek wirnika mocujagc je nakretkami zabezpieczonymi
podktadkami odginanymi.

Kazda topatka wirnika musi by¢ ustawiona w ten sposob, by znak
wybity na kotnierzu topatki pokrywat sie z podziatkg przykre-
cong do tarczy wirnika. topatki nalezy ustawi¢ pod jednakowym
kagtem. Przed obrotem zabezpieczy¢ topatke przez dokrecenie na-
kretki trzpienia mimosrodowego osadzonego w koinierzu topatki.
Po ustawieniu ftopatek zatozy¢ dolne i gorne czeSci cztonu wew-
netrznego /poz.13/ i skreci¢ Srubami /poz.58/ z cztonem kierow-
niczym /poz.4/. Zmontowa¢ czton wewnetrzny dyfuzora /poz.12/
skrecajac go Srubami z belkag poprzeczng /poz.28/ oraz skrecic
Srubami dolng i gbérng cze$¢ tych czitondw.

Czton wewnetrzny dyfuzora /poz.12/ potgczy¢ z dyfuzorem wew-
netrznym /poz.11/ Srubami /poz.57/, a nastepnie skreci¢ z roz-
porkami bocznymi i zastrzatem /poz.17/. Ha fundamencie ustawic
czton dyfuzora koncowy /poz.7, 8 i 9/ tgczac /poz.9/ z dyfuzo-
rem wewnetrznym zastrzatem dyfuzora /poz.17/ za pomocg Srub.
Nastepnie zatozy¢ i skreci¢ gorne czeSci kadtubow zewnetrznych
/Ipoz.3, 4 i 5/ wentylatora, powierzchnie miedzy czeSciami gor-
nymi i dolnymi uszczelni¢ sznurem S$rednicy / 3 mm.

Przy montazu cztonéw zewnetrznych gornych i dolnych /poz.3 i 4/
nalezy zwraca¢ uwage na konieczno$¢ dotrzymania luzu promienio-
wego zawartego miedzy wirnikiem a obudowag. Luz ten powinien Wy-
nosi¢ na strone 4,25 do 8,25 mm. Przekroczenie gérnej i dolnej
granicy luzu jest niedopuszczalne. Wrazie trudnosci w dotrzy-
maniu podanych wartos$ci luzéw, nalezy do wewnetrznej czescr
obudowy, w miejscu gdzie wystepuje owal, przyspawac¢ bizony

i w ten sposob zmniejszy¢ luz. krawedzie prz;, n*..“nyon klacz
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nalezy $cigé pod katem 30° w stosunku do tworzgcej obudowy.

Do wewnetrznego ptaszcza cztonu kierowniczego, od strony wlotu
przykreci¢ czasze wlotowg /poz.14/. Cziony zewnetrzne obudowy,
w miejscach styku z betonem, przymocowaé¢ do betonu tapami no-
cujagcymi /poz.4C/. Od strony wlotu czton kierowniczy uszczel-
ni¢ uszczelkg /poz.76/, a nastepnie Srubami /poz.56/ docisngc
do betonu za pomocg taSmy stalowej. Wszelkie szczeliny powsta-
te miedzy betonem a konstrukcjg blaszang od strony wylotu za-
la¢ betonem i wyréwna¢ ewentualne nieréwnosci betonem. Po
zmontowaniu dyfuzora nalezy wykona¢ montaz uktadu smarowania

I sygnalizacji wg rys. G64-7T /oraz rys. 4 i 14/ oraz wykazu
G64WT7T. Montaz uktadu smarowania rozpoczg¢ od montowania odcin-
kow rur podigczonych do tozysk/poz.4,rys.ag/,a nastepnie monto-
wat dalsze odcinki. Rury nalezy utozy¢ z pochyleniem w kierunku
od tozysk do zbiornikow /poz.2, rys.4/ /rury przy zbiorniku po-
winny by¢ nizej/. Rury wyrownywujgce ciSnienie /poz.3, rys.4/
nie powinny by¢ wkrecane do obudowy tozysk, lecz wylot ich ma
by¢ skierowany pionowo do gory koto tozyska /rys.4/. Odcinek
pionowy tej rury powinien nie¢ w dolnej czeS$ci otwor do odwad-
niania.

Zbiorniki olejowe, nalezy wstawi¢ do szafy. ZabudowaC czujniki
kontroli temperatury tozysk.

tozyska nalezy napetnia¢ olejem, po dokiadnym oczyszczeniu

i przemyciu tozysk uktadu przewodéw olejowych /opi przemycia
podano w obstudze wentylatora/. Witozyskach gtownych i tozy-
skach posrednich nalezy poziom oleju ustali¢ jak pokazano na
rys. 7 gdzie podano maksymalny i minimalny poziom oleju. Zaréw-
no gérny jak i dolny poziom dla kazdego tozyska nalezy zazna-
czy¢ na olejowskazie kazdego tozyska /poz.7, rys.4/. 1los¢ ole-
ju potrzebna do napetnienia uktadu wynosi 60 litrow /patrz roz-
dziat; "Sposob i obstuga smarowania tozysk S$lizgowych"/.

7. Warunki odbioru montazu
Po zakonczeniu montazu nalezy skontrolowac:

1, Arkusze pomiarowe luzow tozyskowych i centrowania osi wa-
tow oraz sprzegiet. WartosSci tych luzéw powinny by¢ zgodne
z wartosciami podanymi na rys.5<

2, Luz promieniowy miedzy obudowg a koncami topatek wirniko-
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wych musi by¢ zawarty w granicach od 4,25 do 8,25 Km na
strone.

3. Protokot z wyceckowania czujnikéw kontroli temperatury fo-
zysk.

4. Podtgczenie wentylatora do kanatu betonowego. Powierzchnie
styku wentylatora z betonem nie powinny nie¢ szpar i usko-
1.OWF

5. Protokd6t z wywazania dynamicznego zespotu wirujacego.

6. Protokot z przemycia uktadu smarowania.

7. Poziom oleju w tozyskach i jako$SC potgczen rurociggobw oraz
dziatanie kurkéw olejowych uktadu olejowego.

8. Jakos$¢ izolacji rur olejowych /zabezpieczenie przed mrozem/.

8,Ustawienie wszystkich topatek wirnikowych /muszg byé usta-
wione pod jednakowym katem/.

10. Nakretki i podktadki topatek wirnikowych oraz tarcz wirni-
kowych /nakretki muszg by¢ dokrecone a podkitadki odgiete
I zabezpieczone wkretem/.

11. Sprawdzi¢ nakretke /p0z.138, rys.10/ walu gtéwnego./Nakret-
ka musi by¢ dokrecona i zabezpieczona Srubg po0z.137/, Sru-
ba powinna by¢ zapunktowana.

Probng ciggta prace wentylatora przez 250 godzin /wentyla-
tor nie podtgczony do sieci kopalnianej/.

8. Pierwszy rozruch wentylatora.

Po zakonczeniu montazu wyposazenia elektrycznego i czesSci me-
chanicznej wentylatora, nalezy prdbnie uruchomi¢ sam naped
elektryczny /sprzegto tgczace silnik napedowy z wentylatorem
roztgczonel/.

Pierwsze uruchomienie silnika napedowego wentylatora nalezy
przeprowadzi¢ przy udziale przedstawiciela Zaktadow Wytwaorczych
Maszyn Elektrycznych M-5 we Wroctawiu /dostawca silnikow nape-
dowych do wentylatoral/.

Udziat przedstawiciela Zakiadu M-5 jest konieczny i uwarunko-
wany tym, ze w przypadku uszkodzenia lub trudno$ci wigczenia
silnika, wymiana badz przeglad techniczny jest utatwiony. Zak-
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tad. M-5 zastrzega sobie udziat przy pierwszym uruchomieniu
silnika elektrycznego.

Po otrzymaniu pozytywnych wynikow z wspoétdziatania wyposaze”
nia elektrycznego z silnikiem synchronicznym i ustaleniu wtas-
ciwego kierunku obrotow mozna przystgpi¢ do prébnego urucho-
mienia wentylatora. Czynnos$ci, ktore nalezy wykona¢ przed roz-
ruchem sg podane w rozdziale 9.

Pierwszy rozruch wentylatora zaleca sie przeprowadzi¢ tylko
przy obrotach n = 30 - 50 1/min, po czym silnik nalezy wyia-
czy¢. Po stwierdzeniu, ze wentylator pracowat prawidtowo, bez
zgrzytow, stukéw, wyczuwalnych drgan itp. nalezy silnik nape-
dowy powtdrnie witaczy¢é i uzyska¢ nominalne obroty wentylatora.
Zgodnie z wytycznymi Zaktadu M-5, silnik napedowy wentylatora
WDK-8Pz moze by¢ dwa razy wigczany do sieci w czasie 1 do 3 mi-
nut, trzecie witaczenie silnika elektrycznego moze nastgpi¢ do-
piero po uptywie 20 minut.

przy pierwszym uruchomieniu wentylatora powinni by¢ obecnit

- konstruktor prowadzacy z Zakladdéw Konstrukcyjno-Mechanizacyj-
nych Przemystu Weglowego

- przedstawiciel Zabrzanskiej Fabryki Llaszyn Gdérniczych

- przedstawiciele przedsiebiorstwa montazowego: cze$ci mecha-
nicznie i1 wyposazenia elektrycznego wentylatora

- przedstawiciele przedsiebiorstwa budowlanego zajmujacego sie
czeScig budowlang wentylatora

- przedstawiciele zainteresowanej kopalni.

Po przepracowaniu wentylatora przez okres 5 godzin, nalezy wy-
taczyC silnik napedowy. Wprzypadku stwierdzenia, ze temperatu-
ra tozyska w czasie rozruchu byta za wysoka, nalezy odkrecié
pokrywe tozyska i stwierdzi¢ co jest przyczyng nadmiernego
wzrostu temperatury.

Nadmienia sie, ze przy probnej pracy wentylatora tozysko prC-
mieniowo-osiowe watu gtéwnego, od strony wlotu, moze sie na-
grzewacé, ze wzgledu na brak chtodzenia przy catkowicie zamk-
nietej zasuwie w kanale ssgcym. Aby unikngC tego nagrzania na-
lezy czeSciowo przy prébnej pracy otworzy¢é zasuwe zabudowang
do rewersji lub drzwi wejSciowe do kanatu wentylacyjnego.
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Po stwierdzeniu, ze wentylator w czasie pieciogodzinnej pracy
pracowat prawidtowo, nalezy przystapi¢ do uruchomienia wenty-
latora na okres probny 10 dni, wg zarzadzenia nr 136 Ministra
Gornictwa i Energetyki z dnia 5.V11.1958 roku. Po zakonczeniu
ruchu probnego i uzyskaniu pozytywnych wynikéw, kopalnia,zgod
nie z zarzadzeniem nr 291 Ministra Gornictwa i Energetyki

z dnia 21.11.1956 roku, zgtasza naczelnemu dyrektorowi wtas-
ciwego zjednoczenia PV gotowoS$ci urzadzenia wentylacyjnego
do eksploatacji, ktory w oparciu o zarzadzenie nr 291 powotu-
je komisje odbioru i przekazania do eksploatacji wentylatora.
Przed witaczeniem wentylatora do sieci kopalnianej, nalezy wy-
probowa¢ urzgdzenia pomocnicze. Proba polega na kilkakrotnym
opuszczaniu i podnoszeniu wszystkich zasuw i klap.

Po zakonczeniu ruchu prébnego, kopalnia jest zobowigzana za-
rzgdzeniem nr 57 Ministra Gornictwa i Energetyki z dnia 11.
1V .1960 roku zleci¢ przeprowadzenie pomiarow i wykresine
przedstawienie zaleznosSci:

al wielkos$ci depresji lub naporu statycznego

b/ zuzywanej mocy przez zespOt: wentylator-silnik napedowy

c/ wielko$ci wspotczynnika sprawnos$ci zespotu: wentylator-
silnik napedowy, przy réznych katach ustawienia topatek
wirnikowych.

Charakterystyki podane powyzej nalezy wykona¢ kazdorazowo:

1/ przed oddaniem do ruchu nowo zamontowanego wentylatora,

2/ po przeprowadzonej naprawie gtdwnej wentylatora,

3/ przy zmianie parametréw pracy /wentylatora /zmiana obro-
tow, zmiana mocy silnika napedowego.

Niezaleznie od tego, charakterystyka wentylatora powinna by¢
aktualizowana co 5 lat.

Poniewaz wentylator WOK-8pz jest przystosowany do zmiany kie-
runku przeptywu powietrza przez kanaty obiegowe, nalezy spo-
rzgdzi¢ oprécz charakterystyk dla normalnych warunkéw pracy,
rowniez charakterystyki dla odwrdéconego kierunku przeptywu po
wietrzg.

Charakterystyki wentylatorow nalezy przechowywac¢ u inzyniera
wentylacji i gtdwnego mechanika kopalni oraz w dziale maszy-
nowym wiasciwego Zjednoczenia Przemystu Weglowego.
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9. Obstuga wentylatora

Przy rozruchu wentylatora powinno by¢ trzech ludzi. Dwdch
jest potrzebnych do otwarcia lub zamkniecia zasuwy na wlocie
/Iw przypadku recznego podnoszenia i opuszczenia zasuwy na Sssa-
niu/, a jeden do obserwacji przyrzadéw kontrolno-pomiarowych
wentylatora i wyposazenia elektrycznego.

Po przegladzie okresowym, g&Oownym lub po d#uzszym postoju
nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosSci:

1/ Odczyta¢ uwagi poprzedniego maszynisty zapisane w dzienniku
stuzbowym wentylatora oraz sprawdzi¢ czy zostaty wykonane
wszystkie zalecenia dotyczgce usuniecia uszkodzen, niedok-
+adnosci czy brakoéw.

2/ Po dtuzszym postoju lub po przeglgdzie gtownym nalezy row-
niez przemy¢ caty ukilad smarowania /9.4/ i wymieni¢ olej,
przy czym gatunek oleju jest uzalezniony od pory roku
/patrz smarowanie wentylatoral/.

3/ Wycechowa¢ czujniki do kontroli temperatury tozysk /patrz
cechowanie czujnikéw /punkt 10.2/.

4/ Oczysci¢ wnetrse kanatu dolotowego oraz wnetrze wentylato-
ra, sprawdzajac rownoczesSnie czy w wentylatorze nie znajdu-
ja sie obce przedmioty, ktore po uruchomieniu wentylatora
moga spowodowal awarie maszyny.

5/ Szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ w okresie silnych mrozow
na wnetrze wentylatora jak réwniez na wnetrze kanatu dolo-
towego i wylotowego. Zachodzi bowiem obawa, ze kawatki lo-
du mogg dosta¢ sie do zespotu wirujagcego lub zespdt wirujg-
cy moze by¢ oblodzony lub przemarzniety do obudowy. W takim
przypadku po uruchomieniu wentylatora zespoOt wirujacy moze
zostaC powaznie uszkodzony.

6/ JesSli przewody olejowe nie sg zabezpieczone przed mrozem
/brak ogrzewania/ nalezy podgrza¢ przewody doprowadzajace
olej i stwierdzi¢ czy olej w tozysku nie jest skrzepniety.

7/ Skontrolowaé czy wszystkie topatki pierwszego i drugiego
stopnia W wentylatorze sg ustawione pod jednakowym katem.
Kat ustawienia topatek jest uzalezniony od parametréw pra-
cy zadanych przez kopalnie i mozna je okres$li¢ na podstawie
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charakterystyki wentylatora, ktorg kazda kopalnia powinna
posiadac.

Charakterystyka wentylatora jest zatgczona rowniez do ni-
nlejszego poradnika.

Sprawdzi¢ czy topatki wirnikdbw nie ocierajg sie o obudowe
wentylatora, jak réwniez tarcze wirnikowe o ptaszczyzne po-
ziomg oraz czy wszystkie wtazy dc wentylatora /w obudowie
wewnetrznaj/ sg zamkniete.

Sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich topatek wirnikowych, jak
rowniez zabezpieczenie tarcz wirnikowych na wale gtdbwnym
i wszystkie potgczenia Srubowe wentylatora.

Sprawdzi¢ czy przewody wyréwnywujace cisnienie w uktadzie
smarowania nie sg zatkane.

Wuktadzie smarowania sprawdzi¢ szczelno$é potgczen ruro-
ciggow i zamocowania ich do korpusow tozysk,

Sprawdzi¢ na kazdym olejowskazie pcziom oleju, czy znajduje
sie miedzy dolng a gorng kreskg oznaczajagcg minimalny i ma-
ksymalny poziom oleju.

Nalezy sprawdzi¢ czy Sruby fundamentowe mocujgce wentyla-
tor do fundamentu oraz inne Sruby i nakretki w wentylatorze
sq nalezycie dokrecone.

Sprawdzi¢ dziatanie klap, zasuw, wind oraz skontrolowacC czy-
sto§C i szczelno$¢ przewodow taczgcych wnetrze kanatu wen-
tylatora z przyrzagdami wskazujacymi parametry pracy wentyla-
tora.

Sprawdzi¢ czy wirnik wentylatora mozna recznie obroéci¢. Ze-
spO6t wirujagcy powinien sie obraca¢ bez wiekszych oporéw

i zacieC.

Sprawdzi¢ jako$¢ osadzenia i jakoS$¢ sworzni wszystkich
sprzegiet, jak rowniez ich skrecenie.

Nalezy uruchomi¢ sam silnik napedowy /sprzegto tgczace wat
napedowy z silnikiem roztgczone/ stwierdzajgc nalezyte
wspoétdziatanie wyposazenia elektrycznego z silnikiem nape-
dowym.

Gotowos$¢ do ruchu po przegladzie musi by¢ potwierdzona przez
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gtownego mechanika kopalni w ksigzce ruchu wentylatora.

Kazdorazowe uruchomienie wentylatora 1 witgczenie go do.sieci
kopalnianej moze nastgpi¢ po wyrazeniu zgody kierownika robot
gorniczych dziatajagcego w porozumieniu z kierownikiem wenty-
lacji kopalni.

po stwierdzeniu /w ksigzce ruchu wentylatora/ gotowos$ci wen-
tylatora do ruchu, maszynista przystepuje do uruchomienia sil-
nika napedowego.

Nalezy pamieta¢, ze uruchomienie wentylatora nalezy przeprowa-
dza¢ przy zamknietej zasuwie w kanale ssgcym.

Pierwszy rozruch wentylatora zaleca sie przeprowadzi¢ tylko do
obrotéw n = 30 - 50 1/min, po czym silnik napedowy nalezy na-
tychmiast witgczy¢é. Dopiero po stwierdzeniu, ze wentylator pra-
cuje prawidtowo bez stukdéw, zgrzytow, wyczuwalnych drgan itp.
nalezy silnik powtornie wigczy¢ i doprowadzi¢ wentylator do
obrotow nominalnych n = 375 1/min. Wczasie rozruchu silnika
napedowego wraz z wentylatorem obserwowaC wskazania amperomie-
rza. Wprzypadku stwierdzenia nadmiernego poboru pradu nalezy
natychmiast wytgczy¢ silnik napedowy. Nadmierny pobdr pradu
Swiadczy o niedopuszczalnych oporach w cze$Sci mechanicznej wen
tylatora, lub o uszkodzeniu silnika napedowego.

Powtdrne wigczenie wentylatora moze nastgpi¢ po wyjasnieniu
przyczyny powodujgcej zwiekszony pobdr pragdu przez silnik na-
pedowy.

Czas rozruchu wentylatora az do osiggniecia obrotdw nominal-
nych n = 375 1/min wynosi, przy zamknietej zasuwie w kanale
ssagcym, 18 do 24 sekund.

Uruchomienie silnika napedowego przeprowadzaC nalezy zgodnie
z instrukcjg Zaktadow 115 z uwzglednieniem przepisow PIE i BHP
oraz instrukcji rozruchowej dostarczonej z Biura Projektow
/projekt wyposazenia elektrycznego/.

Po stwierdzeniu przez dozér kopalniany, ze wentylator pracuje
poprawnie mozna podnie$¢ zasuwe, pierwotnie zamknietg, w ka-
nale ssgcym.

Zwraca sie uwage, ze w czasie pracy wentylatora przy zamknie-
tej zasuwie nalezy pilnie obserwowa¢ wskazania przyrzagdow po-
miarowych wyposazenia elektrycznego i kontrolowa¢ co pewien
czas wskazania czujnikow kontroli temperatury tozysk w celu
stwierdzenia czy temperatura ustalita sie w dopuszczalnych
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granicach /60% /.

Po witgczeniu wentylatora do cieci kopalnianej nalezy zwracaé
baczng uwage na wskazania przyrzagdow pomiarowo-kontrolnych,
az do chwili ustalenia sie wskazan nominalnych.

Po ustaleniu sie wskazan amperewi”ra,temperatury wszystkich
tozysk oraz parametrow wentylatora, ktore powinny odpowiadaé
na charakterystyce wykonanej na danej kopalni danemu ustawie
niu topatek i oporowi sieci kopalnianej oraz po stwierdzeniu
prawidtowej pracy wentylatora i wyposazenia elektrycznego,
wpisa¢ do ksigzki ruchu godzine witgczenia wentylatora i osigg
niete parametry pracy.

9.1, Zakres dziatania i obowigzki ogdlne maszynisty.
Do zakresu pracy maszynisty i jego obowigzkow nalezy:

al/ Utrzymanie porzadku w pomieszczeniu, obstuga i kontrola
pracy wentylatora.

b/ Maszynista obstugujacy wentylator powinien co dzien kon-
trolowac: poziom oleju w olejowskazach, temperature wszy-
stkich tozysk wentylatora, parametry pracy tj. wydajnos¢
i depresje, pobdr pragdu przez silnik napedowy, napiecie
sieci zasilajgcej i wpisa¢ odczytane wartosci do ksigzKki
ruchu wentylatorow. Do ksigzki ruchu wentylatora nalezy
wpisywaé co godzine nastepujgce dane:

- depresje przed zasuwg i za zasuwg

- szybko$¢ przeptywu powietrza w m/sek

- temperature kazdego tozyska

- napiecie wzbudzenia

- natezenie pragdu wzbudzenia

- napiecie i natezenie pradu na zaciskach silnika napedo-
wego

- napiecie znamionowe

- pobdér mocy i cos”

- czas objecia i zakonczenia stuzby

JInrtosci te nalezy wpisywaé przez caty czas pracy wentyla-
tora.

lonadto nalezy kontrolowa¢ poziom oleju na olejowskazach
uktadu smarowania wentylatora i silnika napedowego.
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Dbaé o sprawne dziatanie i nalezyty stan wentylatora i wy-
posazenia elektrycznego, wind, klap i urzagdzen kontrolo-re-
jestrujacych.

Usuwa¢ we wihasnym zakresie drobne niedomagania i uszkodze-
nia, wieksze uszkodzenia, ktorych maszynista nie moze usu-
nag¢ nalezy zapisa¢ do ksigzki napraw wentylatora.

Maszynista, nawet w razie najwiekszego niebezpieczenstwa,
powinien spetnia¢ swoje obowigzki przytomnie i w sposob
stanowczy. Maszyniscie nie wolno opusci¢ miejsca pracy do-
poki nie wyczerpie wszelkich mozliwych srodkow mogacych za-
pobiec niebezpieczenstwu uszkodzenia wentylatora lub zmniej
szy¢ skutki uszkodzenia.

Przy wykonywaniu swych czynno$ci maszynista musi przestrze-
ga¢ niniejszej instrukcji i przepisow zawartych w Zbiorze
Gorniczych Przepiséw Bezpieczenstwa i Higieny Pracy, Mini-
sterstwa Gornictwa i Energetyki, Dziat V - Zwalczanie Za-
grozenia Gazowego - pamietajgc, ze nawet nieznaczne odchy-
lenie od przepisobw moge zagraza¢ bezpieczenstwu zatogi pra-
cujgcej na dole i obstudze wentylatora.

Maszynista powinien zna¢ doktadnie i stosowaC sie do posta-
nowien niniejszej instrukcji i zarzagdzen Okregowego Urzedu
Gorniczego, ktéremu podlega kopalnia.

Maszynista powinien rowniez zna¢ i stosowaC sie do postano-
wien innych instrukcji, przepiséw, regulaminow, okdlnikow
jak réwniez zarzadzen i obwieszczen zwigzanych z jego stuz-
bg.

9.2. Obowigzki maszynisty podczas ruchu wentylatora,

1.

Maszynista powinien stawié¢ sie na stuzbe przynajmniej 30 mi-
nut przed czasem wyznaczonym do objecia stuzby, jezeli w pe-
wnych przypadkach kierownik ruchu maszynowego nie zarzgdzi
inaczej.

Po przyjsciu na stuzbe maszynista powinien zapoznaé sie

z wydanymi ostatnio zarzgdzeniami i ostrzezeniami, zanotowac
w ksiedae wentylatora czas objecia stuzby oraz zapoznac sie
z uwagami dotyczgcymi pracy wentylatora.
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Kontrola wskazan depresjomierzy, przeptywomierza oraz ter-
mometrow wskazujgcych temperature tozysk* Temperatura w kaz-
dym tozysku wentylatora nie powinna by¢ wyzsza od 60°C.

0 przekroczeniu tej krytycznej temperatury nalezy powiado-
mi¢ dozdr techniczny kopalni.

Obserwacja wskazah przyrzagdow pomiarowo-kontrolnych wyposa-
zania elektrycznego wentylatora.

. Ciagta kontrola olejowskazéw wskazujacych poziom oleju w to-

zyskach i obstuga uktadu smarowania /patrz punkt 10.1/.

Smarowanie tozysk silnika napedowego wentylatora oraz tozysk
wolnostojacego zespotu wzbudzajgcego nalezy przeprowadzac
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i instrukcjg dostawcow
wyposazenia elektrycznego.

Zapisywanie co pewien czas do ksigzki ruchu wentylatora
wskazan aparatury kontrolno-pomiarowej obrazujacych prace
wentylatora i wyposazenia elektrycznego. Do ksigzki nalezy
rowniez wpisa¢ czas zakonczenia i objecia stuzby.

Natychmiastowe/ewentualnie telefoniczne/ informowanie dozo-
ru technicznego o odchyleniach od wskazan nominalnych przy-
rzagdow kontrolno-pomiarowych oraz o zauwazonych usterkach.
Wszystkie usterki nalezy wpisywac¢ do ksigzki napraw wenty-
latora.

Kontrola potgczen S$rubowych obudowy zewnetrznej wentylatora
oraz dokrecanie zluzowanych nakretek. Kontrola nakretek Srub
mocujagcych wentylator do fundamentu.

Sprawdzanie i ciggta kontrola czy wentylator pracuje bez wy-
czuwalnych drgan, stukéw, zgrzytéow i wibracji. Szum wentyla-
tora powinien by¢ jednostajny i o jednakowym natezeniu.

Kazdy maszynista obejmujacy swojg zmiane jest zobowigzany do
skontrolowania ksigzki ruchu wentylatora, a maszynista prze-
kazujgcy obstuge wentylatora - do przekazania swojemu na-
stepcy wszystkich zauwazonych w czasie pracy usterek i nie-
domagali.
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9.3, Zatrzymanie wentylatora.

Wyitgczenie wentylatora z ruchu moze nastepie na zarzgdzenie
kierownika robot gérniczych dziatajacego w porozumieniu z Kkie-
rownikiem wentylacji, w sposob zgody z 8 34 DzV C .l GP3PK.
Wytaczenie silnika elektrycznego napedzajacego wentylator na-
lezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg obstugi wyposazenia
elektrycznego i BHP.

Czas zatrzymywania wentylatora moze byC skrécony przez zabudo-
wanie odpowiedniego hamulca. Czas ten musi by¢ jednak diuzszy
niz 1 minuta.

Po zatrzynrniu wentylatora nalezy zamkng¢ zasuwe w kanale ssg-
cym i zabezpieczy¢ wentylator przed samoczynnym uruchomieniem
Iprzeptyw powietrza powoduje uruchomienie zespotu wirujgcegol/.
Po odtgczeniu napedu elektrycznego od sieci nalezy obserwowac
czas zatrzymania sie wentylatora. Skrocony czas Swiadczy

0 istniejgcych duzych oporach w czeSci mechanicznej wentylato-
ra.

Czas i powdd zatrzymania wentylatora nalezy wpisa¢ w ksigzce
ruchu wentylatora. Po zatrzymaniu wentylatora nalezy usungc
nadmierne opory mechaniczne lub wpisa¢ do ksigzki ruchu *e
usterke.

9.4, przemycie uk¥adu olejowego.

Prz~d uruchomieniom wentylatora,*; celu,skontrolowania czysto$-
ci 1 szczelnosci przewoddéw olejowych nalezy po montazu przemyc¢
uktad smarowania . Istnieje szereg sposobOw oczyszczania ukta-
dow olejowych za pomocg przepompowania rozgrzanego oleju.
Wszeregu przypalkach przepompowanie oleju wykonuje sie z po-
minieciem tozysk. Wtym celu przed kazdym tozyskiem nalezy
wstawie¢ gaSlepke oraz dotaczy¢é na czas przemywania rurociag
obejsciowy.

pozwala to na przemycie rurociggow olejowych z wiekszg pred-
koscig przeptywu oleju i sptukania wszystkich znajdujgcych
sie w przewodzie zanieczyszczen jak: piasek, zgorzelina i wio-
ry. Przemywanie powinno trwa¢ okoto 2 godzin. Mozna rowniez
stosowaé przemywanie z ustawieniem siatek przed tozyskami.
Siatki nalezy ustawi¢ przed kazdym tozyskiem na poziomym od-
cinku rurociggu olejowego /mozliwie blisko tozyska/ w miejscu
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dogodnym dla dokrecenia i odkrecenia ytgczek oraz dla usunie-
cia oleju wyciekajgcego przy wyjmowaniu siatek w celu ich

oczyszczania.
Siatka powinna mie¢ 100 do 200 oczek,na cmA”.

Siatke umieszcza sie miedzy dwiema podktadkami z preszpanu na-
smarowanymi lakierem szelakowym i zszywa sie je miedzianym
cienkim drutem.

Przepompowanie oleju wykonuje sie zojpomocg pompy olejowej.

Ha poczatku przepompowania nalezy zanotowacC cisSnienie oleju.
Wzrost ciSnienia oleju wskazuje na zanieczyszczenie siatek.
Nalezy wtedy pompe zatrzymac¢ wyjaé siatki, oczysci¢ je i po-
nownie zatozyc.

W poczagtkowym okresie przepompowywania zachodzi potrzeba cze-
stszego oczyszczania siatek.

Przepompowanie oleju mozna zakonczaC nie wczesSniej niz po 2
godzinnej pracy pompy i jeSli na siatkach nie bedzie osadu. Po
ostatnim wyjeciu siatek /po ukonczeniu przepompowania/ nalezy
sprawdzi¢ czy nie pozostaty twarde czgsteczki w przewodzie,
gdzie byta zatozona siatka. tozyska nalezy doktadnie przemy¢
olejem wrzecionowym, a nastepnie wysuszy¢ powietrzem sprezo-
nym.

Rowniez mozna stosowacC przepompowywanie przez tozyska bez sia-
tek, po ktérym nastepuje przeglad i oczyszczenie czopdéw, segQ-
mentéw nos$nych, oporowych tozysk Hichella i pozostatych pane-
wek tozysk watow posrednich. Nalezy réwniez przedmuchaé powie-
trzem sprezonym przewody rurowe wyréwnywujgce cisnienie koto
tozyska i w zbiorniku olejowym.

10. Smarowanie tozysk Slizgowych wentylat%/ra
0
Wczasie pracy tozysk wywigzuje sie ciepto,fozysko sie nagrze-

wa powodujgc wzrost temperatury oleju. Wnormalnych warunkach
pracy nastepuje réwnowaga ciepta wywigzujgcego sie i odprowa-
dzanego.

tozysko osigga w takich przypadkach temperature utrzymujacg
sie w granicach od 35 do 50°C /do 20°J powyzej temperatury oto-
czenia/. Temperatura przekraczajgca 60% jest uwazana za nie-
bezpieczng, gdyz moze doprowadzi¢ do awarii tozyska. Wraz ze
wzrostem temperatury lepkosS¢ oleju maleje, warstewka oleju ro-
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bi sie ciefAsza, miejscami nastepuje tarcie poOisuche, a nawet
suche, co powoduje d.Al"zy wzrost temperatury i prowadzi do za-
tarcia lub wytopienia sie panewek.

W entylator 7/0K-8Pz, wykonany wg dokumentacji technicznej Nr
Nr G64-7-1 ma cztery tozyska Slizgowe, a wykonany wg dokumen-
tacji technicznej Nr G64-7-5 tozysk Slizgowych. Zastosowane
tozyska sg smarowane olejem za-pomocg pierScieni olejowych.
tozyska /poz.1 i 2, rys.2 i 3/ walu gtdwnego sg smarowane ole-
jem za pomocg pier§cieni smarowych statych, a pozostate.tozy-
ska olejem za pomocg pierScieni smarowych luzno osadzonych na
wale.

Konstrukcja uktadu smarowania wentylatora WOK-8Pz umozliwia
zarbwno obserwacje poziomu oleju w poszczegolnych tozyskach
ze stanowiska maszynisty, jak réwniez uzupetnianie poziomu
oleju w czasie ruchu wentylatora i w stanie spoczynku.
Zbiorniki olejowe, z ktorych.jest doprowadzany olej do posz-
czegoblnych tozysk, znajdujg sie w szafie'zabudowanej w p.-

mi szczeniu napedu elektrycznego wentylatora, na wysokosci
gwarantujgcej wtasciwy doptyw oleju do poszczeg6lnych tozysk.
Orientacyjna iloS¢ oleju konieczna do napetniania catego ukta-
du smarowania wynosi 60 litrow .

Yi okresie letnim tozyska nalezy smarowaC olejem maszynowym
O0Olmasz-4, wg PN-55/C-96071, lepkosci 3,5 - 4,5°B przy tempera-
turze 5070.

W okresie zimowym nalezy stosowacC olej maszynowy Olmasz Z3, wg
PN-54/C-96091, lepkos¢ 3 - 4”E przy 50°C, temperatura krzep-
niecia nie wyzej -.15°C.

Na rysunku nr 4 przedstawiono system smarowania tozyska/poz.1l/,
podobnie sg smarowane pozostate tozyska wentylatora.

10.1, Opis schematu smarowania rys.4.

Wczasie pracy wentylatora tozysko /poz.1/ moze byC zasilane
olejem ze zbiornika /poz.2/ prz* stale otwartych kurkach /poz.9
i 10/. Po otwarciu kurka /poz.8/ olej przeptywa ze zbiornika
przewodem rurowym /poz.5 i 4/ do tozyska. Wzrost poziomu oleju
w tozysku obserwuje sie w tym czasie na olejowskazie /poz.7/.
Raczka kurka /poz.8/ w czasie pracy wentylatora jest ustawiona
W pozycji pionowej, przedstawionej na rysunku linig ciggtg,wow-
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czas olejowskaz wskazuje poziom oleju w tozysku.

Nalezy zaznaczyé, ze zbiornik /poz.2/ podczas pracy wentylatora
jest normalnie odciety od tozyska.

Zbiornik ten stuzy tylko do uzupetniania oleju w tozysku przez
otwarcie kurka /poz.8/. Raczka kurka jest woOwczas w potozeniu
poziomym przedstawionym na rysunku linig kreskowang.

¥ czasie ruchu wentylatora zawor /*0z.9 L 10/ musi byC otwarty,
natomiast zawor /poz.8/ powinien by¢C zamkniety /raczka kurka

w potozeniu oznaczonym na rysunku linig ciggta/. Zbiornik /poz.
2/ jest wowczas odciety od tozyska /poz.1l/ i olejowskazu, po
uzupetnieniu oleju w tozyskach poziom oleju powinien by¢ widocz-
ny na olejowskazach /poz.7/ miedzy dolng a gorng kreskg ozna-
czajagcg minimalny i maksymalny poziom oleju w tozyskach.
Uzupetnienie oleju w pozostatych tozyskach przeprowadza sie

w sposéb identyczny.

Utrzymywanie oleju powyzej gérnej kreski na olejowskazie jest,
zwtaszcza w okresie zimowym, niedozwolone. Zachodzi bowiem oba-
wa, ze luzno osadzone pierscienie smarowe mogg sie nie obracac.
Utrzymywanie poziomu oleju ponizej dolnej kreski jest rowniez
niedopuszczalne i moze spowodowaC zatarcie tozysk.

U przypadku nagtego obnizenia poziomu oleju w olejowskazie, na-
lezy zwroci¢ uwage na wskazania kontroli temperatury tozysk

i o fakcie tym powiadomi¢ dozor techniczny. Nalezy stwierdzic
czy nic jest uszkodzony przewod doprowadzajacy olej, umieszczo-
ny w przeptywie powietrza w wentylatorze oraz czy kurki sg do-
statecznie dokrecone.

7 przypadku wzrostu temperatury w tozysku /powyzej dopuszczal-
nej/, nalezy wentylator wytgczyC¢, zgodnie z obowigzujagcymi prze-
pis”&i i wytycznymi Wyzszego Urzedu Gorniczego,

Zbiornik /poz.2/ mozna uzupeiniaC olejem zaréwno w czasie ruchu
jak 1 przy zatrzymanym wentylatorze, po stwierdzeniu obnizenia
si®™ poziomu w zbiorniku. Poziom oleju w zbiorniku mozna mierzy¢
wskaznikiem poziomu oleju w pokrywie /poz.12/. Wcelu uzupet-
nienia oleju, nalezy ze zbiornika zdjg¢ pokrywe, kurek /poz. 8/
w tym czasie-powinien byC zamkniety.

przy "a”oinlanin zbiornika w czasie ruchu wentylatora nalezy
uwa"ac¢, by olej nie dostat sie do rurociggu /poz.?/ stuzgcego
do wyrownania cisSnien. Pozostate zbiorniki uzuptniasi™ olejem
W sposOb podobny.
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Wymiana oleju w dowolnym tozysku moze nastgpi¢ tylko w czasie
postoju wentylatora, po spuszczeniu z tozyska oleju zuzytego.
Spuszczenie oleju nastepuje po zamknieciu kurka /poz.10/ i wy-
kreceniu korka spustowego umieszczonego w dolnej czesSci tozyska.
Po spuszczeniu oleju z tozyska nalezy z powrotem wkreci¢ korek
spustowy, a nastepnie otworzy¢ kurek /poz.10/.

Olej naptywa ze zbiornika /poz.2/ do tozyska /poz.l1/ rurag
/Ipoz.4/, po otwarciu kurka /poz.8/. Wzrost poziomu oleju w to-
zysku obserwuje sie na olejowskazio /poz.7/.

Z chwilg osiggniecia maksymalnego poziomu oleju kurek /poz.8/
nalezy zamkng¢. Wpozostatych tozyskach wymiana oleju odbywa
sie w sposéb identyczny. Wwentylatorze alt.l /* tozyska/ 1to-
zysko kulkowe znajdujgce sie w sprzegtach walu podwieszonego
nalezy smarowa¢ smarem £T-2. Do tego celu stuzg smarownice kul-
kowe.

Wymug”ni® dotyczace sprawnego dziatania smarowania pierscienio-
wego.

1. pierScien smarujagcy powinien mie¢ ksztatt doktadnego kota.

2. Pokrywy tozysk nalezy zawsze zamykaé, aby chroni¢ olej przed
zanieczyszczeniem z zewnatrz.

3. Przestrzega¢ aby w tozysku byt utrzymany odpowiedni poziom
oleju, patrz rys.7.

4. Podczas ruchu regularnie sprawdza¢ czy pier§cien obraca sie
i podaje olej na wal /w cpasic prdobnej pracy/.

5. Regularnie sprawdzaC temperature tozysk. Za goOrng temperatu-
re pracy tozyska przyjmuje sie 6070. Wniekorzystnych warun-
kach pracy rdznica temperatury tozyska i otoczenia nie po-
winna przekroczy¢ 30°C.

6. Nie rzadziej niz raz na 3 miesigce, a w warunkach niekorzy-
stnych /pyt, wysoka temperatura/ raz n™ miesigc przeprowa-
dza¢ wymiane oleju.

Wwarunkach normalnych wymiane oleju przeprowadzac¢ okresowo
przed zimg i na wiosne.

7. Raz na miesigc sprawdzi¢ wzrokowo czy olej nadaje sie do dal-
szego uzytku /czy nie zawiera wody, nie jest metny lub nie
zawiera osadu/.
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8. Przy wymianie oleju tozysko nalezy doktadnie oczyscic.
Do mycia tozyska uzywa¢ nafty antykor. Rury olejowe doktad-
nie przeptukaé¢ olejem wrzecionowym podgrzanym do 70 - 80°C
i dopiero potem nala¢ oleju wtasciwego.

9.Dba¢ o czysto$¢ tozysk, sprawdzaé¢ ich szczelno$¢. Pod tozy-
skami, jesli to mozliwe, umiesci¢ podstawki blaszane do
chwytania ewentualnych Sciekow oleju.

10. przy montazu tozysk nalezy posmarowaC powierzchnie panewek
I czopdéw olejem wiasciwym oraz dopilnowaé, aby pierscienie
smarujace nie ulegty uszkodzeniu.

11. Poziom oleju w tozysku powinien by¢ taki, aby kat zanurze-
nia pierScienia w oleju byt zawarty miedzy 90 a 60°. Wie-
ksze zanurzenie zmniejsza podaz oleju do panewki.

12. Poziom oleju w tozyskach 1 i 2 walu gtdbwnego oraz w tozys-
kach 3, 4 i 5 watdbw poSrednich, pokazano na rys. 7.

Smarowanie tozysk silnika synchronicznego oraz tozysk wolno-
stojgcego zespotu wzbudzajagcego nalezy przeprowadzaC wg obowig-
zujacej instrukcji obstugi silnikow elektrycznych dostarczonych
przez dostawcéw czeSci elektrycznej.

10.2. Cechowanie czujnikoéw do kontroli temperatury w tozyskach.

Przed zabudowaniem czujnikow do kontroli temperatury w tozy-
skach i przy przegladach generalnych nalezy przeprowadzi¢ kon-
trole wskazan czujnikow.

Przed pierwszym cechowaniem czujnikow nalezy czujniki kolejno
ponumerowaé¢, aby wiadomo byto, ktéry czujnik jest zabudowany
w danym tozysku.

Do cechowania czujnikéw nalezy przygotowa¢ dwa zbiorniki. Do
jednego z nich nala¢ wody, a do drugiego oleju. Nastepnie pod-
grza¢ naczynie z wodg do temperatury 60°C i wstawiC naczynie
z olejem. Do naczynia z olejem zanurzy¢ wszystkie czujniki

I ustawi¢ kontrolny termometr rteciowy.

Wczasie podgrzewania zbiornika nalezy miesza¢ olej aby unik-
ng¢é miejscowych pocgrzan,co mogtoby doprowadzi¢ do niejednako-
wych wskazan czujnikow i termometru rteciowego.

Kontrola polega na obserwacji wzrostu temperatury na termome-
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trze rteciowym oraz na wskaznikach poszczegdlnych czujnikow.
Dopuszczalna réznica temperatur miedzy wskazaniami poszczegdl-
nych czujnikéw i termometru rteciowego moze wynosi¢ +3°C.
Wrazie zanotowania wiekszych réznic wskazan czujnikow w sto-
sunku do wskazan termometru rteciowego, nalezy przeprowadzic
korekte skali czujnika.

Wtym celu nalezy pomierzy¢ temperature na termometrze rtecio-
wym i zapisaC w metryce czujnika przy uwzglednieniu poszczegdl-
nych dziatek, aby byto wiadomo, ze dziatka na skali czujnika
odpowiada faktycznie temperaturze pomierzonej termometrem rte -
ciowym.

Korekte takg nalezy przeprowadzi¢ w zakresie temperatur od 40
do 60°C. Po skonczonym cechowaniu czujnikdw nalezy sporzadzic
protokdt, w ktorym nalezy zanotowaC temperature termometru rte-
ciowego oraz temperature poszczegOlnych czujnikobw odczytang na
skali, przy uwzglednieniu numeracji tych czujnikéw.

W przypadku przeprowadzenia korekty czujnikow nalezy sporzagdzic
odpowiednie metryki i dotgczy¢ do kazdego czujnika, ktéry pod-
dano korekcie.

Odpisy protokotéw z cechowania i z korekt powinny by¢ przecho-
wywane w dziale maszynowym, az do nastepnego cechowania czujni-
kow*

11. Wskazowki bezpieczenstwa pracy

1. Niedopuszczalna jest praca wentylatora przy niedokreconych
topatkach wirnikowych.

2. Niedopuszczalna jest praca wentylatora jeSli krawedzie topa-
tek wirnikowych trg o obudowe.

3. Niedopuszczalne jest pozostawienie w kanatach wentylatora
I wwentylatorze narzedzi, kawatkow drewna i innych przed-
miotow, ktore mogg by¢ porwane przez strumien powietrza.

4. Niedopuszczalna jest obecno$¢ ludzi w kanale wentylacyjnym
miedzy szybem i wentylatorem oraz w kolanie dyfuzora w cza-
sie pracy wentylatora.

5. Niedopuszczalne jest uruchomianie wentylatora przy oblodzo-
nym zespole wirujagcym.

6. Niedopuszczalny jest ruch wentylatora przy otwartym wtazie
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w owiewce przedniej. Wczasie pracy wentylatora wszystkie
wtazy muszg by¢é zamkniete.

Niedozwolona jest praca wentylatora przy obnizonym dopusz-
czalnym spadku napiecia w sieci zasilajgcej silnik napedowy
wentylatora.

Niedozwolona jest praca wentylatora w przypadku przedosta-
wania sie do kanatu wentylacyjnego nadmiernej ilosci piasku
powodujgcego zbyt szybkie zuzycie zespotlu wirujgcego.

Niedopuszczalna jest praca wentylatora przy przekroczeniu
natezenia pradu powyzej wartosci nominalnej dla silnika na-
pedowego podanego na tabliczce znamionowej.

Niedopuszczalna jest praca wentylatora, gdy ukitad napedowy
/waty z tozyskami i wirnik/ wykazujg drgania, stuki itp.

Niedopuszczalna jest praca wentylatora, gdy temperatura sil
nika napedowego zaczyna wzrasta¢ powyzej dopuszczalnej.

Niedopuszczalna jest praca przy nagtych wahaniach parame-
trow pracy.

Niedopuszczalna jest praca wentylatora przy nadmiernym lu-
zie paskéw klinowych przenoszagcych moc do napedu wzbudnic
stosowanych w silnikach synchronicznych.

Niedozwolona jest praca wentylatora w przypadku wzrostu tern
peratury tozysk powyzej dopuszczalnej.

Niedozwolona jest praca wentylatora gdy wyposazenie elek-
tryczno nie jest uziemione badz w razie stwierdzenia, ze
jeden z elementow wyposazenia znajduje sie pod napieciem.

Niedozwolona jest praca wentylatora gdy chociazby jeden
z przyrzadow pomiarowych dziatat niewtasSciwie.

Nalezy przestrzegac termindéw przeglagdéw i konserwacji wen-
tylatora i wyposazenia elektrycznego podanych w niniejszym
poradniku.

Dostep do wentylatora osobom nie nalezagcym do obstugi jest
dozwolony jedynie po uzyskaniu zezwolenia gtdwnego mechani-
ka.

Wrazie konieczno$ci opuszczenia miejsca pracy podczas ru-
chu wentylatora, obstugujacy powinien by¢ zastgpiony przez
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osobe dajaca rekojmie nalezytego wykonania zastepstwa.

Wrazie nieszcze$Sliwego wypadku nalezy natychmiast zastoso-
wac¢ Srodki zmierzajagce do zmniejszenia skutkow wypadku,
udzielajgc pierwszej pomocy poszkodowanemu oraz powiadomic
przetozonych.

Pomieszczenia wentylatora, nalezy utrzymywa¢ w czystosci
i porzadku. Rozlane smary nalezy natychmiast usuwac.

niedozwolone jest wykorzystanie pomieszczen wentylatora j
ko sktadu materiatow badz jako wrrsztatu. Wszczegdlnosci
niedozwolone jest przechowywanie w pomieszczeniach wentyl
toru materiatéw tatwopalnych.

Szyby w oknach i klosze lamp powinny by¢ utrzymane w nale-
zytej czystosci.

Zapasowa lampa akumulatorowa lub karbidowa powinna znajdo-
waé Sie strle w gotowos$ci do uzytku.

Urzadzenia przeciwpozarowe w pomieszczeniu wentylatora po-
winny byc stale w stanie zdatnym do uzytku. Obstuga wenty-
latora jest zobowigzana do zaznajomienia sie ze sposobem
uzytkowania podrecznego sprzetu gasniczego.

Pomieszczenie obstugi nalezy wyposazy¢ w gasnice S$niegowe,
skrzynie z piaskiem i topaty. Liczba wymienien go sprzetu
oraz sposdb rozmieszczenia reguluje odpowiednia instrukcja.
Wpomieszczeniu wentylatora powinna by¢ wywieszona instruk-
cja przeciwpozarowa.

W pomieszczeniu wentylatora musi by¢ zainstalowany aparat
telefoniczny oraz podreczna apteczka.

Niezaleznie od powyzej wyszczegblnionych zalecen obowigzuja
wtasciwe przepisy obstugi urzadzen elektrycznych oraz Rozporzg-
dzenie Ministrow: Pracy i Opieki Spotecznej, przemystu Ciezkie-

go,

Gornictwa i Energetyki oraz Zdrowia z dnia 13.4.1951 roku,

w sprawie bezpieczenstwa pracy przy wentylatorach kopalnianych.
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12. Niedomagania w pracy wentylatoréw - przyczyny

sposOb ich usuwania.

NajczesSciej spotykane przypadki niedomagan w pracy wentylatoréw
podano w tabeli.

Lp.
1.

Niedomagania

Temperatura
tozyska za
wysoka -’\80-
wyzej 60°

Przyczyny

al

b/

c/

d/

e/

f/

h/

k/

Zastosowanie nie-
wiasciwych lub
zanjeczyszczonych
olejow.

Zatkanie przewo-
dow doprowadzajga-
cych olej lub

wadliwe funkcjo-
nowanie urzadze-
nia smarowniczego

Niedostateczne
doprowadzenie
oleju do miejsca
smarowania

Niewtasciwa
obrobka wspotpra-
cujagcych powierz-
chni smarowych

Nieodpowiednia
wielkos¢ luzu
miedzy czopem wa-
tu a panewka

Wyrobienie sieg
czopa panewki

Wyboczenie sieg
tozyska lub wy-
giecie watu

W entylator pra-
cuje zbyt diugo
przy zamknietej
zasuwie na kanale
dolotowym

Niewywazony ze-
spot wirujacy

Nie obraca sie
pierscien smaro-
wy w tozysku watu
posredniego, opo-
ry mechaniczne

Spos6b usuwania

al

b/

c/

d/

el

f/

h/

I

k/

Wymieni¢ olej
\

Przemy¢ ukiad
smarowania lub
usungC usterki
wg instrukcji
smarowania

Uzupetni¢ olej

Poprawi¢
powierzchnie

Uregulowac luz
jak podano na
rys,4

UsunagC usterke
/wymienie panew-
kel

Usungé usterke
/wycentrowac

i wyprostowacd
waty

Otworzy¢ zasuwe

WywazyC zespot
wirujacy

UsunaC przyczyne
powodujaca zaci-
nanie sie obro-
tow pierscienia
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2. Wentylator nie
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parametrow pra-

cy

3. Drgania wirnika
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Przyczyny

1/

m/

n/

al

b/

c/

d/

e/

al

b/

c/

d/

Zamarzniety olej,
za wysoki poziom

oleju w tozyskach,

pierscienie sma-
rowe nie obracajg
sie.
Niewspotosiowe
ustawienie watow
wentylatora.

Niewtasciwe wska-
zania czujnikow
temperatury to-
zysk

Zte ustawienie to-

topatek wirniko-
wych.

Zbyt duzy luz
miedzy wierzchot-
kiem topatek

a obudowg wenty-
latora,

Zasysanie powie-
trza z atmosfery
w miejscu przyle-
gania wentylatora
do kanatu doloto-
wego.

Btedne wskazania
aparatury pomia-
rowej.

Wentylator zle
dobrany do sieci
kopalnianej

Skrzywiony wat
gtowny.

Niewywazony wiir-
nik

topatki wirnika
pokryte lodem lub
tra o obudowe.

Poluzowanie topa-
tek wirnika

Sposob usuwania

1/

m/

n/

al

b/

c/

d/

e/

al

b/

c/

d/

Podgrza¢ przewdd
doprowadzajacy
olej.

Zachowa¢ wymaga-
ny poziom oleju.

WycentrowacC wa-
ty, dopuszczalne
odchytki sag po-
dane na rys.4.

WycechowaC czuj-
niki.
Patrz punkt 10.2

t opatki ustawic
od jednakowym
atem.

UsungC usterke
przez przyspawa-
nie w obudowie
od wewnatrz bla-
chy.

Uszczelni¢ miegj-
sce przylegania
cztonu wlotowego
do betonu.

Wyregulowac od-
powiednio apara-
ture badz prze-
wody przedmuchac
powietrzem spre-
zonym.

Przeprowadzic
ekspertyze

Wat wyprostowac.

WywazyC dyna*-
micznie uktad
wirujgcy

UsungC 16d i
pasowac odpo-
wiednio obudowe.
Dokreci¢ nakret-
ki pod topatkami

do-
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Lp. Niedomagania Przyczyny Spos6b usuwania

e/ Nierownomierne e/ Wywazy¢ uktad

stupa cieczy na
depresjomierzu.
Wwentylatorze

zuzycie topatek
wirnikow.

cuje na niesta-
bilnej czesci
charakterystyki.

wirujacy dyna-
micznie.

f/ Poluzowanie tar- f/ Dokreci¢ nakret-
czy wirnikowej. ki mocujace tar-

cze.

g/ Owalny ksztatt g/ Czopy przetoczyé,
czopéw, zle do- dokreci¢ odpo-
krecone pokrywy wiednio Sruby
tozysk. i nakretki.

h/ Poluzowanie tar- h/ Tarcze odpowied-
czy oporowej na nio dokrecic.
wale gtownym.

i/ Niewspodtosio- i/ Wat wycentrowac.
wos¢ watu. Odchytki rys.4.

j!/ Poluzowanie sie j/ Sprzegta odpo-
sprzegiet na wa- wiednio dopasowac,
le. _ _ dokreci¢ Sruby.
Zacinanie sie
sprzegta podwie-
szonego /dotyczy
wentylatora wy-
konanego wg
alternatywy 1.

4. Tarcie topatek a/ Maly luz miedzy a/ Odpowiednio usta-
0 obudowe wen- wierzchotkami wi¢ i dopasowaé
tylatora. topatek a obu- obudowe lub topat-

dowg wentylato- ke.
ra.
Duze wahania al/ Wentylator pra- a/ Stosowany sposob

na kopalniach dta-
wienia zasuwg lub
otwieranie klap

dos$¢ silne dud-

0SC STl : bocznych jest nie-
nienia i drgania

wiasciwy.

Nalezy ewentualnie
zmieni¢ katy usta-
wienia topatek
wirnikowych i po-
rozumiecC Si

Z ZKI\/lIPbI-Gllwice.
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13. Przeglady okresowe wentylatora.

Waznym czynnikiem dla uzyskania maksymalnej sprawnos$ci przewie-
trzania jest ciggto$S¢ pracy wentylatora, nic zakidcona przez
awarie i uszkodzenia poszczegdlnych zespotow lub elementow wen-
tylatora. Te ciggto$SC pracy mozna uzyska¢ tylko wtedy, kiedy
stosuje sie planowy i racjonalny system przegladéw dziennych

I okresowych.

Zgodnie z zasadami technicznej* eksploatacji wentylatorow gtow-
nego przewietrzania nalezy prowadzi¢ przegladys miesieczne

I roczne,

13.1, Przeglad miesieczny.

Przeglagd miesieczny wentylatora polega na usunieciu wszystkich
usterek zauwazonych w czasie rucr/ /w"i anych w ksigzce ruchu
wentylatora/ oraz zauwazonych w czasie przeglgdu. Podczas prze-
gladu wentylatora nie wolno postugiwac¢ sie otwartym Swiattem.
Przed przystapieniem do przeglagdu nalezy zabezpieczyC zespoét
wirujacy przed samoczynnym obrotem. Po czym nalezy dokonac:

1. Zewnetrznych ogledzin i oczyszczenia wnetrza kanatu dolotowe-
go, wnetrza wentylatora, tarcz wirnikowych, watdbw napedowych,
obudowy tozysk, sprzegiet, stojakéw pod tozyska, topatek
wirnikowych i kierowniczych, przewodow doprowadzajacych olej
do zbiornikéw, instalacji czujnikow kontroli temperatury to-

. 2zysk oraz obudowy wewnetrznej wentylatora.

2. Obracajacrecznie zespOt wirujacy sprawdzi¢ czy miedzy wierz-
chotkami topatek wirnika a obudowg wentylatora jest dosta-
teczny luz oraz czy nie zachodzi zacieranie topatek o obudo-
we wentylatora.

3. Sprawdzi¢ czy wszystkie topatki wirnikowe sg dostatecznie
dokrecone nakretkg gtowna i sg ustawione pod jednakowym Kka-
tem,

4. Skontrolowa¢ czy tarcze wirnikowe sg witasciwie dokrecone na
wale gtdbwnym oraz czy nakretki sg dostatecznie zabezpieczone
podktadkami odginanymi przed odkreceniem.

5. Sprawdzi¢ wszystkie topatki wirnikowe i tarcze wirnikowe czy
nie sa popekane. Sprawdzi¢ rowniez s™aly wszystkich topatek
w cztonach kierowniczych wentylatora. Nalezy rowniez spraw-
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dzi¢ wat gtéwny, waty posSrednie, korpusy tozysk. Szczegdlng
uwage nalezy zwroci¢c na jakos¢ spawow watdbw posrednich.

Skontrolowa¢ czy tozyska sg odpowiednio dokrecone oraz czy

. nakretki tgczace dolny kadtub z gornym sg skrecone.

Wrazie stwierdzenia uszkodzenia topatki wirnika /np. pek-
niegcie lub wytamanie/, nalezy topatke wymieni¢. Ciezar no-
wo zabudowanej topatki powinien by¢ zblizony do ciezaru to-
patki /z nakretkg i podktadka/ uszkodzonej. Dopuszczalna
odchytka ciezaru kompletu moze sie waha¢ w granicach -0O,3kG.
Jezeli tolerancja ta nie zostanie dotrzymana zespot wiruja-
cy nalezy powtdrnie wywazy¢ dynamicznie.

L opatki dostarcza Zabrzanska Fabryka Maszyn Gdrniczych.

Uwaga: nie wolno dorabiat¢c topa-
tek wirnikowych we wt a-
snym zakresie.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ i jakoS$¢ przewoddéw doprowadzajgcych
olej do tozysk oraz czy korki w tozyskach sg odpowiednio
dokrecone.

Przedmucha¢ powietrzem sprezonym rurociggi stuzgce do wy-
robwnywania cisnien.

Sprawdzi¢ dziatanie klap, zasuw oraz wind recznych lub me-
chanicznych.

W przypadku stwierdzenia nadmiernej temperatury tozyska,'
nalezy zdja¢ gorne pokrywy tozysk i stwierdzi¢ czy piers-
cienie smarowe obracaja sie luzno na wale oraz skontrolowac
stopien zuzycia segmentow nos$nych i oporowych tozysk. Wra-
zie nadmiernego zuzycia tych elementow nalezy zastapié¢ je
nowymi z kompletu rezerwowego.

Skontrolowaé osadzenia stojakow tozyskowych w wewnetrznej
betonowej obudowie wentylatora. Zwroci¢ uwage czy stojaki
tuz nad betonem nie sg skorodowane.

Skontrolowa¢ wzrokowo fundament, kanal doprowadzajgcy, dy-
fuzor, czy nie ma rys lub wyraznych pekniegc.

Wyczysci¢ i przedmucha¢ powietrzem sprezonym przewody stu-
zgce do kontroli depresji i wydajnosSci.
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Sprawdzi¢ jakos¢ osadzenia i jakoS$S¢ sworzni wszystkich sprze-
giet, jak réwniez ich wzajemne skrecenie.

Powierzchnie konstrukcji blaszanej, w ktorych zostata znisz-
czona farba ochronna, nalezy powtornie pokry¢ farbg antyko-

rozyjng.
Zaleca sie wywazanie dynamiczne zespotu wirujagcego w czasie
przegladu jezeli:

a/ przed remontem stwierdzono niedopuszczalne drgania to-
zysk 1 obudowy,

b/ w czasie remontu powstaty w zespole wirujgcym zmiany i
iloSci materiatu, ktore moga wyraznie wptynagé na przesu-
niecie Srodka ciezkoS$ci zespotu wirujgcego,

c/ stwierdzono skrzywienie watu,

d/ przeprowadzono naprawe potgczong z demontazem zespotu
wirujgcego lub szlifowaniem czopow. Wpozostatych przy-
padkach o potrzebie wywazania decyduje dozor techniczny
kopalni.

Przedmuchac¢ silnik elektryczny powietrzem sprezonym. Termi-
ny przedmuchiwania sg ustalane przez personel nadzorczy.
Silniki bowiem otwarte sg narazone na silne zakurzenie.
Przy przedmuchiwaniu nalezy uwaza¢ aby strumien powietrza
byt suchy i wolny od oleju, co mozna sprawdzi¢ Kkierujgc
strumien powietrza na szkto lub ISnigcg blache. Cisnienie
nie moze przekracza¢ 2,5 - 3 atn.

Nalezy dokona¢ przeglgdu wyposazenia elektrycznego.

Jesli przeglagd odbywa sie w okresie poprzedzajacym okres
zimowy, nalezy stwierdzi¢ skuteczno$¢ instalacji ogrzewczej
przewodoéw doprowadzajgcych olej do smarowania tozysk w wen-
tylatorze. Ponadto nalezy skontrolowaé¢ i wyczys$ci¢ przewody
studzienki odprowadzajgce wode z wnetrza wentylatora oraz

z dyfuzora.

Nalezy zwraca¢ specjalng uwage przy przegladach prowadzo-
nych w okresie silnych mrozéw, aby woda zbierajgca sie w dy-
fuzorze i1 we wnetrzu wentylatora byta odprowadzana na zew-
natrz.

Nadmienia sie, ze w przypadku niewtasSciwego odprowadzenia
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wody z wnetrza wentylatora, po zatrzymaniu wentylatora woca
zamarznie i nogg wystagpi¢ powazne trudnoSci'w usunieciu lo-
du i powtérnym uruchomieniu wentylatora.

13.2. Przeglad roczny.

Date przegladu rocznego nalezy uzgodni¢ z kierownikiem robdt
gorniczych i kierownikiem wentylacji. Przeglad nozna przyspie-
szy¢ w razie stwierdzenia, ze praca wentylatora budzi zastrze-
zenia, np. niedopuszczalne drgania zespotu wirujgcego, obudewy,
nadmierne luzy w otworach sworzni sprzegiet, tozysk i innych
elementow wentylatora lub wyposazenia elektrycznego oraz stwier-
dzenie znacznych oporow mechanicznych, pekniecia topatki wirni-
kowej, kierowniczej, blach obudowy wewnetrznej i zewnetrznej
itp.

Przeglagd roczny powinien byC przeprowadzany przez pracownikow
wyspecjalizowanego przedsiebiorstwa.

Przed wytaczeniem wentylatora do przegladu rocznego, dozo6r tech-
niczny kopalni musi stwierdzi¢, ze stan techniczny wentylatora
rezerwowego jest zadawalajagcy i moze by¢ wigczony do sieci wen-
tylacyjnej kopalni.

Przed przystgpieniem do przeglagdu nalezy przygotowa¢ komplet na-
rzedzi do usuwania drobnych usterek, napraw urzadzen do przemy-
cia tozysk i uktadu smarowania.

Po wytaczeniu wentylatora z ruchu i zabezpieczeniu zespotu wi-
rujacego przed samoczynnym obrotem mozna przystapi¢ do przegla-
du. Naprawy wykrytych usterek prowadzi¢ rownolegle z przegladem.
Przy przegladzie nalezy uwzgledni¢ wszystkie czynnos$ci wchodzga-
ce w zakres przegladu miesiecznego oraz nastepujace czynnoSci:

a/ Oczyszczenie topatek wirnikowych i kierowniczych.
b/ Usuniecie Sladow korozji i uzupetnienie powtoki farbg ochron-
ng.

c/ Przemycie catego uktadu przewoddéw olejowych goragcym olejem,
d/ Przedmuchanie powietrzem sprezonym przewoddéw rurowych wyrow-
uywujacych cisnienie koto tozysk i w zbiornikach olejowych
oraz przewodow wchodzgcych w zakres urzgdzen pomiarowych.

e/ Kontrola wskazan czujnikéw kontroli temperatury tozysk patrz

punkt 10.2.
f/ Oczyszczenie watu gtownego, watow posrednich i sprzegiet.
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g/ Oczyszczenie kanatdédw doprowadzajacych i odprowadzajacych po-
wietrze.

h/ Przeglad tozysk*
Po rozmontowaniu opraw tozyskowych sprawdzi¢ segmenty nosne
I oporowo wszystkich tozysk, Wczasie przeglagdu nalezy zwro-
ci¢ uwage czy w panewkach nie nastgpito wykruszanie' stopu
tozyskowego lub nadmierne zuzycie /wytarcie/. Wrazie stwier
dzenia objawow tuszczenia, peknie¢ czy rys, zakwalifikowac
segment lub potpanew do wymiany, Wprzypadku wymiany jednego
segmentu oporowego.lub nosnego obowigzuje prébna praca wen-
tylatora.
Nalezy réwniez sprawdzi¢ pierScienie smarowe. Jezeli wzrost
temperatury tozyska powstaje na skutek natury mechanicznej,
to grzanie sie tozyska mozna usungC przez przemycie go i po
smarowanie olejem o lepkos$ci nieco wiekszej od 1,5 - 2,5"E/
50°.
Nalezy sprawdzi¢ skrecenie kadtubow tozysk oraz ich przymo-
cowanie do stojakow i fundamentu.

j/ Przeglad sprzegiet.
Rozmontowa¢ sprzegta, sprawdzi¢ elementy i nadmiernie zuzyte
wymieni¢. Po mon <azu nalezy sprawdzi¢ wzajemno centrowanie
I umocowanie potowek sprzegiet.

CzynnoS$ci koncowe po przegladach.

Po skonczonym przegladzie usungC z wnetrza obudowy wszystkie
przedmioty. Maszynista jec”™ zobowigzany przed zamknieciem wtazu
sprawdzi¢ osobiscie czy nic nie pozostato wewnatrz obudowy

i w kanale betonowym wentylatora. Nalezy pamieta¢, ze kazdy

z tych przedmiotow pozostawiony po stronie ssania moze z chwilg
uruchomienia wentylatora by¢ porwany przez strumien powietrza
powodujac uszkodzenie topatek wirnika

Po zamknieciu wiazéw wpisuje sie dc ksigzki gotowo$¢ maszyny do
uruchomienia.

Nalezy pamietaC, ze w przypadku wymiany panewek lub segmentow
w tozyskach wentylatora obowigzuje prébna praca wentylatora
przez okres 5 godzin przed wigczeniem do sieci kopalnianej.

Po stwierdzeniu prawidtowej pracy wentylatora i ustaleniu sie
dopuszczalnej temperatury w tozyskach /widoczne na wskaznikach
czujnikéw przewidzianych do kontroli tozysk/ mozna wentylator
wiaczy¢ do sieci kopalnianej.
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45

- Katalog czeSci

W entylator WOK-8Pz wg rys. G64-7

Czesci

Znak cze$ci wg Liczba

dokumentacji
2

GO4-7-40
G64-7R
G64-7K
G64-7C
G64-7E
G64-7P
G64-70
G64-7N
G64-7F
G64-7G
G64-7H
G64-7]
G64-7TM
G64-7U
G64-7S
W67-28B
GO4-7-26
G64-7-23
W64-45B11
W64-45B13
G64-7B7
W64-45-22
W64-45B12
\V64-45-19ab
G64-7-22
W64-45S
G04-7-32

ZKMPW sztuk
3

P P RPN R P R R R R R R R R R R

N
N R A

Rys.8
specjalne

Nazwa czesci E(';elzsgi

4 5

Korona fundamentu
Czasza wlotowa 107,00
Czton wlotowy 336,00
Czton kierowniczy 1 300,00

Czton posredni zewnetrzny 607,00
Czton posredni wewnetrzny 191,00

Czton kierowniczy 11 290,00
Czton wewnetrzny dyfuzora 312,00
Czton srodkowy 464,00

Czton dyfuzora poczagtkowy 405,00
Czton dyfuzora S$rodkowy 418,00

Czton dyfuzora koncowy 497,00
Dyfuzor wewnetrzny 366,00
Zastrzat dyfuzora 60,00
Uktad kierownic wylotowych 610,00
Uszczelnienie watu 47,00
Ptyta pod tozyska 7,00
Ptytka dociskowa 0,47
Nakretka wirnika 14,00
Podktadka zabezpieczajaca 0,52
Wat gtowny 1300,00
Lapa mocujgca 0,45
Nakretka wirnika 14,00
Stojak tozyska 551,00
Stojak tozyska 317,00
"Rama 21,00

Stopka rozporki 3,70
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28

29
30
31
32

33
34
35
36
37
38
39
40
41
42

43

144

45
46
47
48

G64-7B8
G64-7B9
W64-45-25

G64-3A-1
wyk.11

G64-7-27
N04-13-3
N04-13-5
G64—3A—2a
N04-13-4
W64-45-23
G64-7-31
1Y 64-45-26
W64-45-24
W04-24-la
WO04-24-2a
W04-24-3
W64-45-18

W64-45-28

.G64-7-28

M902-103-4

PN-58/M -
-82144

PN-59/M-82029
M902-110-4

PN-58/M-82109
PN-68/M-82144
PN-58/M-82109
PN-B8/M-82109

1

Blacha dziurkowana % 10
5x320x3190

1, wat posSredni 1

1

Wat posredni 11
Ptyta pod tozyska

2 } Tarcza sprzegta

* } Ostona prawa

12
12

2
48

w NN WS

o o B -

28

i120
120
12

8
72

Sworzen

PiersScien

Tarcza sprzegta
PierScien elastyczny
Rozporka

Rozporka

Stopka rozporki
Stopka rozporki
Tarcza sprzegta
Tarcza sprzegta
§ruba pasowana
Wkitadka ustalajgoa
Waz gumowy 0 45°
Belka poprzeczna
Ostona lewa

Czesci handlowe

"ruba fundamentowa M12x200

N akretka M12

Podktadka sprezysta

Aruba fundamentowa M30x800
Aruba M30xI10

Nakretka M30

48" ruba M16x50

262

“ruba M20x45

PN-58/M-e2144 330 Nakretka M20

PN-S8/M-82109
PN-59/M-82029
PN-5S/M-82109,

80
94

8ruba M16x40
Todktadka sprezysta 16,3

8,$ruba M30xI50

2,26
1,39
151,00
0,11
22,10
12,50
7,40
10,00
112,00
105,50
0,60
20,00

300,00

0,25

0,02
0,01
4,88
0,97
0,22
0,11
0,17
0,00
0,09
0,01



73

74
75
76
77
78
79
80
8i
82
83
84
85

86
87
88
89

100
101
102
103
104
105
106

111
112
113

2
PN/M-85044

M902-107-4
M902-110-4
PN-58/M-82109
PN-58/M-82144
PN-58/M-82109
PN-59/M-82029
PN-58/M-82109
PN-58/M-82109
PN-58/M-82109
PN/M-82144
PN/M-82011
PN/M-85044

PN-58/M-82144
PN-55/M-85022
PN-62/M-82272

G64-7A1
G64-7A2
G64-7A3
W64-45A4a
W64-45A6ab
G64-7A5
W64-45A7a

\

PN-58/M-82155
PN-59/M-82006
PN-58/M-82118

52
12

62

314

86

16

24
N

22
20

47

4

Wpust zaokrgglony petny
55x30x315

Sruba fundamentowa M20x320
Sruba fundamentowa M24x500
Sruba M30x220

Nakretka M16

Sruba M20x85

Podktadka sprezysta 20,5
Sruba M30xI160

Sruba M12x35

Sruba M12x50

Nakretka M36

Podktadka 38BMs

Wpust zaokrgglony peiny
36x20x170

Nakretka R1 1/2"
Nakretka M24

Kotek stozkowy

Wkret dociskowy M10x20

Wirnik wg rys. G64-7A
Rys.9
CzeSci specjalne

12

12
12
12
12

12
12
12

Tarcza wirnika

Lopatka wirnika

Pokrywa

N akretka

Sruba regulacyjna - 107
Podktadka

Podziatka

Czesci handlowe

Nakretka M24x2-5D

Todktadka okrggta 25 cynkowana

Sruba M8x10-8G

4,32
1,10
2,30
1,44
0,03
0,27
0,01
1,11
0,04
0,06
0,38
0,04

2,00
0,60
0,10
0,38

2600,00
105,00
4,40
18,50
0,40
0,50
0,50

0,14
0,02
0,01
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114
115
116

121
122
123
124

125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140

146

147
148
149

2 3

48

PN-60/M-82206 16 Wkret M10x16-5D

PN-60/M-82206 12

Sruba dociskowa M20x60-8G

PN-60/M-82206 24  Wkret M5x8-5D

tozysko promieniowo-oporowe wg rys.G03-105

W03-97-60 1
WO03-96-11& 4
W03-96-10-lab 16
W03-96-8& 1

W03-97-10a
G03-105-3
W03-96-5a
G03-105-4
G03-105-13
W 03-96-9a
WO03-97-1la
W03-97Bla
W03-97B2a
WO03-97C1
WO03-97C3
W03-97C2
WO03-96-7
W03-96-6a
W03-96-12
WO03-97-12

AR, P PR PR RP R PP OPR PR REP W

PN/M-85044 1

PN-89/M-82029 10
PN-58/M-82146 10
PN-58/M-82110" 2

Rys.10

Czesci specjalne

Pokrywa wziernika
Wkitadka ustalajgca
Segment oporowy

Wktadka mocujaca tozyska
osiowego

Uchwyt przewodu
Podstawa fozyska
Tarcza oporowa
Pokrywa tozyska
Segment panewki promieniowej
W ktadka mocujgca
Podktadka
Pokrywa

Obsada

Tuleja

Sprezyna
Zgarniacz
Rozdzielacz smaru
Nakretka tozyska
Pokrywa boczna
Sruba pasowana

Czesci handlowe

Wpust wpuszczony zaokragglony
32x18x56

Podktadka sprezysta 20,5
Nakretka M20-5D

Sruba M20x75-5D

0,04
0,19
0,01

3,96
0,10
0,19

0,80
0,24
£10,00
31,00
73,00
4,95
0,80
0,16
0,16
0,40
0,20
0,01
0,07
0,40
9,50
0,31
0,23

0,30
0,10
0,06
0,24



150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167

171
172
173
174
175
176
177
178
179
IbO
181
182
183

184
185

2 3 4 5

- 2 jUszczelka % 33/0 21 x 2 0,01
sn-41 3 Korek rurowy R 1/2"x15 0,04
2 Uszczelka 0 35/0 27 x 2 0,01

SR-41 3 Korek rurowy RI"x20 0,44
PN-60/M-82221 8 Wkret M6x10-5D 0,02
2 Uszczelka 0 45/0 34 x 2 0,01

PN-60/M-82131 8 8ruba dwustronna M10x22-5D 0,02
PN-58/M-S2146 8 Nakretka M10-5D 0,01
PN-59/M-82029 8 Podktadka sprezysta 10,2 0,01
PK-60/H-82209 4  Wkret M10x30-5D 0,02
SR-41 2 Kurek rurowy R 3/8"xI12 0,09
2 Uszczelka 0 26/0 17x2 0,01

1 Uszczelka 0 35/0 21x2 0,01

PN-58/M-82001 1 :Zawleczka i,5x2,5 0,01
PN-59/M-82006 1 Podktadka 8,5A 0,01
PN-60/M-82209 1 Wkret M10x65-5D 0,14
SR-41 3 Korek rurowy R 1/2"x!5 0,14
PN-58/M-82118 6 8ruba M10x20-5D 0,01

W

tozysko promieniowe watu gtownego wg rys.G03-106
Rys.11

Czesci specjalne

G03-106-4 i Podstawa tozyska 101,00
G03-106-5 1 Pokrywa tozyska 63,00
HO3-97-6 1 Pokrywa wziernika 3,90
W03-97C2 2 Zgarniacz 0,07
W03-97C1 2 Tuleja 0,20
WO03-97C3 2 Sprezyna 0,01
WO03-97Bla 1 Pokrywa 0,16
W03-97B2a 1 Obsada 0,40
G03-105-13 6 Segment panewKki 4,95
W03-97-10a 3 Uchwyt przewodu 0,24
G03-106-9 1 Rozdzielacz smaru 0,50
WO03-97A-la 2 Potpierscien 11,15
WO03-97-12 4 Aruba pasowana 0,23
W03-97-lla 1 Podktadka 0,16
WO03-97-8 2 Wktadka mocujgca 1,92



191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209

220
221
222
223

224
225

301
302

PN-60/M-S2131. 8
PN-58/M-S2001 2
PN-59/M-82006 2
PN-60/M-82205 6
PN-58/H-82146 8
PN-59/M-82029 8
PN-5S/M-82110 2
PN-58/M-82146 10
PN-89/H-82029 10
sn-4i
SR-41

PN-60/M-82215
PN-60/M-82131
SR-41

P P, B N DNMDDDDN

PN-60/M-82209
SR-41

50

4

CzesSci handlowe

Sruba dwustronna M10x22
Zawleczka 1,6x25
Podktadka 8,5A

W kret M6x10-8G

Nakretka M10-5D
Podktadka sprezysta 10,2
Sruba M20x75-8G
Nakretka M20-5D
Todktadka sprezysta 20,5
Korek rurowy R I/2"xI15
Korek rurowy R 3/4"x18
Uszczelka 0 35/0 27x2

W kret M16x80-5D

Sruba dwustronna M20x45
Korek rurowy R 1"x20
Uszczelka 0 45/0 34x2

W kret M10x30-8G

Korek rurowy R 3/8"xl2
Uszczelka 0 26/0 17x2

tozysko promieniowe wg rys. G03-107

G03-108-2 1
G03-107-2 1
W03-98-5& 4
W03-98-4& 2
WO03-98Aa 4
V,'03-99-3abo 1

PN-58/M-S2247
PN-S9/M-82029

K16

Rys.12

Czesci specjalne

Podstawa tozyska
Pokrywa tozyska
Potpierscien

Pokrywa

Potpiersoian

Potpancw

CzeSci handlowe

Sruba M10xI5-5D
Podktadka sprezysta 10,2

0,02
0,01
0,01
0,02]
0,01
0,01
0,24
0,03
0,01
0,09
0,10
0,01
0,15
0,14
0,26
0,01
0,02
0,04
0,01

80,00
25,00
0,20
0,13

0,90
18,00

0,02
0,01



303
304
305
306
307
308
309
310
311

321
322
323
324
325
326

331
332
333
334
335
338
337
338
339
340
341

2
PN-58/M-82245

PN-58/M-82146
PN-59/M-82029
SR-41

PN-60/M-82210
PN-60/M-82227
PN-59/M-82209
PN-62/M-82272

tozysko

G03-108-2
G03-108-3
W03-98-5&
W03-98-4a
WO03-98Aa
W03-98-6abc

PN-58/M-82118
PN-59/M-82209
PN-58/M-S2110
PN-58/M-82146
PN-59/M-82209
SR-41

PN-60/M-82227
PN-60/M-82210
PN-59/M-82209
PN-62/M-82272

N NP ONDDN DSBS DBW

promieniowo-oporowe wg rys.G03-108

R N

i
j

Czesci

Czesci

51

Sruba M24x100-5D
Nakretka M24x2-5D
Podktadka sprezysta 24,5
Korek rurowy R 1"x18
Uszczelka 0 35/0 27x2
Wkret M5xI12-5D

Wkret M5xI12-5D

Uszczelka sznurowg 10x8 d+.508

Wkret dociskowy M16x35-5D

Rys.13

specjalne
Podstawa tozyska
Pokrywa tozyska
Potpierscien

Pokrywa

PbtpiersScien

Potpanew

handlowe

Sruba M10x16-8G
Podktadka sprezysta 10,2
§ruba M24x100-80
Nakretka M24-5D
Podktadka sprezysta 24,5
Korek rurowy RI"
Uszczelka 0 35/0 27x2

W kret M5x12-SD

W kret H5x12-5D

Uszczelka sznurowa 10x8x509
Wkret dociskowy M16x20

0,45
0,01
0,01
0,02
0,01
0,01
0,01
0,10
0,09

80,00
25,00
0,20
0,13
0,90
18,00

0,02
0,01
0,45
0.10
0,01
0,16
0,01
0,01
0,01
0,10
0,02 j;



351

352
353
354

355
356
357
358
359

360

361
362

363

364

365

366

367

368

371
372
373
374

52

Uktad smarowania wg rys.G64-7T

2
W64-45T17a

W64-45TAa
W64-45T18a
W64-45T13a

W64-45TBa
W64-45-6a
W64-45TCa
W64-45TDa
W64-45T9a

W64-45T8a

GG64EP7
W64-45-7a

W64-45T10a

W64-45Tlla

W64-4ST12a

W64-45T16a

W64-45Ti5a

W64-48T14a

PN-5S/H-74440
PN-58/H-74421

PN-58/H-74427
PN-61/H-74240

S

=N

= o1 o1 — O

10
20
13

2

Rys.14

Czesci specjalne

4

Rura /rura stalowa bez szwu/
P-14x3x410-R35

Skrzynia
Pokrywa

Rura /rura stalowa bez szwu/
P-14x3x3220-R35 PN-61/H-74240

Zbiornik

Belka trzymajaca
Przewdd smarowy
Przewdd smarowy

Rura /rura stalowa bez szwu/
P-14x3x4230-R35/PN-61/H-74240

Rura /rura stalowa bez szwu/
P-34x5x26S0-R35 PN-61/H-74240

Pomiar temperatury tozysk

Rura /rura stalowa bez szwu/
P-22x3,5x6240-R3S PN-61/H-74240

Rura /rura stalowa bez szwu/
P-14x3x2620-R35 PN-61/H-74240

Rura /rura stalowa bez szwu/
P-14x3x2980-R35 PN-61/H-74240/

Rura /rura stalowa bez szwu/
P-14x3x2830-R35 PN-61/H-74240

Rura /rura stalowa bez szwu/
P-14x31477-R35 PN-61/H-7424a

Rura /rura stalowa bez szwu/
P-14x3xI170-R35 PN-61/H-74240

Rura /rura stalowa bez szwu/
P-14x3x1948-R35 PN-61/H-74240

CzesSci specjalne

Luk wkretny 1/4"
Ztaczka 1/4"
Przeciwnakretka

Rura stalowa bez szwu
P-34x5x225-R35 gwint na obu
koncach RI"

0,10
187,22
185,00

2,30
5,06
41,80
1,16
1,82

2,19

9,80

7,58
2,00
2,30
2,10
1,05
0,80
1,30
0,07

0,03
0,01

0,80



375

376

377

378

379

380
381
382

383

384

385

386
387

388
389
390
391

392
393
394

395
396
397

2
PN-61/H-74240

Katalog APS/11'

MPC-1961

wg PKN/M-64990

PN-61/H-74240

PN-61/H-74240

PN-58/M-82101
PN-58/M-82143
PN-61/H-74240

Kat.AP5/I1II
MPC-1961

PN-61/H-74240

PN-61/H-74240

PN-58/H-74396
PN-61/H-74240

PN-58/H-74421
'PN-58/H-74421
PN-56/H-74440
PN-61/H-74240

PN-S8/H-74423

Kat.APS/111
MPC-1961

PN-53/M-82101

N

10

10

26

26

10

10

25
32
16

20

S3

4

Rura stalowa bez szwu
P-34x5x120-R35 gwintowana na
obu koncach RI"

Gtowice ptynowskazowe z koinie-
rzem % 100 4 otwory 0 18 na %
podziatowej

Klucz nasadowy czworokatny 19
L = 400

Rura stalowa bez szwu
P-14x3x325-R35 gwintowana na
obu koncach R 1/4™"

Rura stalowa baz szwu
P-14x3x22-R35 gwintowana na obu
koncach RI1/4"

Sruba MI2x50
Nakretka M12

Rura stalowa bez szwu
P-34x3x310-R35 gwintowana na
obu koncach RI"

Kurek diawikowy

Rura stalowa bez szwu
P-34x5x29-R35 gwintowana na obu
koncach RI"

Rura stalowa bez szwu
P34x5x125-R35 gwint na obu kon-
cach RI"

Tréojnik RI"
Rura stalowa bez szwu

P34x5x250-R35 gwintowana na obu
koncach RI"

PrzecCiwnakretka
Ztgczka 1"
Luk wkretny

Rura stalowa bez szwu
P34x5x25-R35

Ztaczka wkretna 1"
Uszczelka 0 50/0 26xi

Gtowice ptynowskazowe z kotnie-
rzem 0 100 4 otwory 0 18 na
0 podziatowej

Rurka szklana

Uszczelka 0 50/0 10x1
Sruba M16x65

0,40

0,40

i,50

0,20

0,10
0,06
0,01

1,20
3,00

0,10

0,40
0,29

1,30
0,07
0,14
0,45

0,90
0,16
0,01

0,4
0,4

0,13
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399

400

401

402

403

404
405
406
407

408

409

410

411

412

413

414

415

416

2
PN-5S/M-82143

Kat. AP5/11I
MPC-1961
Nr kat.503

PN-S8/H-74398

PN-61/11-74240

PN-61/H-74240

PN-61/11-74240

PN-58/H-74440
PN-58/H-74421
PN-58/11-74427
PN-61/11-74240

PN-61/11-74240

PN-61/H-74240

PN-61/H-74240

PN-61/H-74240

PN-61/11-74240

PN-61/H-74240

PN-61/11-74240

PN-61/H-74240

PN-61/H-74240

20

54

Nakretka M16 0,03

Kurki spustowe bezdfawicowe

z kielichem gwintowanym RI1/4" 0,17

Tréjnik jednozwezkowy
"x1/4"x1"

Rura stalowa bez szwu
P34x5x1950-R35 gwintowana na
obu koncach RI"

Rura stalowa bez szwu
P34x5x1470-R35 gwintowana na
obu koncach RI"

0,20

7,20

5,40

Rura stalowa bez szwu
P14x3x4310-K35 gwintowana na
obu koncach RI/4"

tuk wkretny 1/2"
Ztgczka 1/2"
Przeciwnakretka 1/2"

3,60

Rura stalowa bez szwu
1-22x3,5x550-R35 gwintowana na
obu konhcach RI/2"

Rura stalowa bez szwu
T34x5x345-R35 gwintowana na obu
koncach RI"

Rura stalowa bez szwu
P34x35x5x4400-R35 gwintowana
na obu koncach RI"

Rura stalowa bez szwu
P14x3x3990-R35 gwintowana na
obu koncach RI/4"

Rura stalowa bez szwu
P34x5x1775-K35 ,

Rura stalowa bez szwu
P34x5x2025-R35 gwintowana na
obu koncach RI"

Rura stalowa bez szwu
P14x3x4400-R35 gwintowana na
obu koncach kl/4"

Rura stalowa bez szwu
P34x5x34C0-R35 gwintowana na
obu koncach RI"

Rura stalowa bez szwu
P22x35x550-R35 gwintowana na
obu koncach RI/2"

Rura stalowa bez szwu
P34x5x930-R35 gwintowana na
obu konhcach RI"

8,90

16,00

15,00

3,00

0,50

7,40

4,00

12,80

8,90

3,04



1
‘417

55
2 3 4 5

PN-64/11-74240 1 Rura stalowa bez sztru-'

P34x3x755-R35 gwintowana na
obu koncach HI" 2,80

S8 PN-Ci/11-74240 1 Rura stalowa bez szwu

419

P34x5x1715-R35 gwintowana na
obu koncach Ki" 6,50

PN-64/H-74240 1 Rura stalowa bez szwu

P34x5x45-K35 gwintowana 0,20

Uwaga® dla wentylatora Y/OK-8PZ wykonanego wg dokumentacji tech-

nicznej G64-7-1 katalog czeSci pozostaje ten sam jak dla
wentylatora wykonanego wg dokumentacji nr rys.G64-7 z wy-
jatkiem watu rurowego, ktory nalezy zamawia¢ wg rysunku

G64-7B18, tozysko kulkowe wahliwe 1217 katalog CBKIT -

- 1957 str.190. Tarczy centrujgcej rys.G64-3A-3g,uszczel-
ki rys.GC4-3A-4, pierScien osadczy sprezynujacy 150W -
rN-58/H-85iil.
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