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i .  Z astosow anie i zak re s  p racy
*

w

* 1 .1 , Autom atyczna przewoźna s t a c j a  prostow nikow a typu 
APSPa-lOO/C j e s t  p rzeznaczona do z a s i l a n ia  s i e c i  t r a k c y jn e j  
o n a p ię c iu  znamionowym 250 V, w podziem iach kopalń  o s to p ­
n iu  za g ro ż e n ia  "a" /wg PI7/E-O5O5O/, w k tó ry ch  nagromadze­
n ie  m ieszanki wybuchowej, a tym samym n ieb ezp ieczeń stw o  wy­
buchu j e s t  wykluczono.
In s ta lo w a n ie  s t a c j i  w odmiennych warunkach n iż  k o p a ln ian e  
j e s t  w z a sa d z ie  m ożliwe, n a le ż y  jednak  zaznaczyć , że obu­
dowa s t a c j i  n ic  j e s t  w odoszczelna i  c h ro n i u rzą d z e n ie  j e ­
dynie p rzed  kroplam i wody p a d a ją c e j pod kątem n ic  większym
n4,*.

+-

Je d n o cze śn ie  j e s t  n ie d o p u szc za ln e  in s ta lo w a n ie  s t a c j i  w te n  
sposób, aby k ro p le  wody opada ły  na f i l t r  przeciw pyłow y. 
P om ieszczen ia  przeznaczone do in s ta lo w a n ia  s t a c j i  n ie  po­
winny zaw ierać  s u b s ta n c j i  n isz cz ący c h  iz o la c ję  e le k try c z ­
n ą , wykazyw&ó dużego z a p y le n ia , a te m p e ra tu ra  o to c z e n ia  n ic  
powinna p rz e k ra c z a ć  +35^0 W zględna w ilg o tn o ść  w m ie j­
scach u s ta w ie n ia  s t a c j i  n ie  powinna p rz e k ra c z a ć  75 %.
S ta c ja  powinna być u staw iona poziomp z dopuszczalnym  spad­
kiem + 2°, i  mieć zabezp ieczone k o la  d la  u n iem o ż liw ien ia  
p rz e s u n ię c ia .
P onadto , ze względu na 
n i i ,  n a le ż y  wzajemnie 
tr a k c y jn e j  z a s i la n e  z 
Dane znamionowe s t a c j i

odizolow ać
od d zie ln y ch

tynu

p racę  u rz ą d z e n ia  próby l i  
poszczegó lne  o d c in k i s i e c i

z a s i la c z y ,
-100/G są zam ieszczono w t

b l ic y  t .
*

w
x /  na w lo c ie  do w e n ty la to ra .



T a b lic a  1

Moc
K ap ię- Znamionowe Znamionowy prąd  xx Spraw- Współ- P rz e c ią - C ałko- Maksy- iRozstaw
c ie n a p ię c ie wyprostowan,y ność czynnik ża ln o ść w ity malne kół
z a s i l a - w yprosto - z a s i - sgasi^ przew&i s t a c j i mocy c ię ż a r wymia- od
n i  a wane la c z la c z powro- przy przy ry do

1 2 tny I=400A I=400A d łu -
gość

sz e ro ­
kość
wysokość

kW V V A A A % kG mm mm

100 6000*) 250 400 400 400 96 95 k la s a
A xxx)

1200 2015 500

1440 1200

—-----

x /N a p ię c ie  z a s i l a n i a  6000 V j e s t  trak tow ane jako wykonanie typowe. J e ś l i  użytkow nik p o s ia d a  inne  n ap ię  
C ię z a s i l a n i a ,  pow inien  to  sprecyzow ać w zam ówieniu.

Uwagat W ytwórnia wykonuje s ta o je  ty lk o  z tra n sfo rm a to ra m i prostownikowymi na jedno n a p ię o ie  -  n ie  wyko 
n u je  p rz e lą c z a ln y c h .

x x /g ta c ja  j e s t  wyposażona w dwa równoważne z a s i la c z e  t r a k c y jn e .  Każdy z n ic h  j e s t  przystosow any do ob­
c ią ż e n ia  znamionowym prądem s t a c j i  400 A.

* * /

xxx /^g  pB/E-06071 p rz e c ią ż a ln o ś ć  k la s y  A oznacza 

1 ,2 5  = 500 A p rz e z  15 m inut
2 In  = 800 A p rz e z  10 sekund

w
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S ta c ja  typu APSPa-100/6 j e s t  wykonana zgodnie z Warunkami Tech­
nicznym i ZN-63/MPC/03-10088. Odznacza s ię  dobrymi param etram i 
e lek try czn y m i o raz  j e s t  wygodna w e k s p lo a ta c j i ,  gdyż*

-  ma p e łn e  w yposażenie sk ła d a ją c e  s ię  z t r a n s fo rm a to ra  prostow ­
nikowego, p ro sto w n ik a  krzemowego, a p a ra tu ry  łą czen io w ej i  za­
b e z p ie c z a ją c e j ,  uk ładu  au tom atyk i i  u rz ą d z e n ia  próby  l i n i i  
zabudowanej we w spólnej obudowie dostosow anej do łatw ego tra n  
sp o r tu  pionowego i  poziomego w podziem iach k o p alń ,

-  n ie  wymaga budowy sp e c ja ln y c h  komór,

-  p o s ia d a  małe wymiary,

-  n ic  wymaga s t a ł e j  o b s łu g i ,

-  d z ię k i w yposażeniu s t a c j i  w obwody zdalnego s te ro w a n ia  i s t n i e  
je  możliwość k o n t r o l i  p ra c y  s t a c j i  z punktu dyspozy to rsk iego*

2. Opis te c h n ic z n y

2 jL ic .^ S c h em a ty iry su n k i

S ta c ja  typu  APSPa-100/6 j e s t  wykonana zgodnie z n as tęp u jący m i 
schematami i  rysunkam i:

-  schem at ideowy, r y s . l

-  schem at obwodowy, r y s . 2

-  schem at montażowy, ry s„3

-  schem at montażowy t a b l i c y  d y s p o z y to rs k ie j ,  r y s . 4

-  ro zm ie szc ze n ie  a p a ra tu ry  s t a c j i ,  r y s . 5 .

Ponadto każda s t a c j a  j e s t  wyposażona w ta b l ic z k ę  schematową, 
o b ja ś n ia ją c ą  ro zm ieszczen ie  a p a ra tu ry  w s t a c j i  o oznaczen iach  
zgodnych z podanymi na schem atach .

2^2^_D ane^technicznc podzespołów  s t a c j i

2 .2 .1 .  O dłączn ik  wysokiego n a p ię c ia  /A 8 //p u n k t 6 , p o z .2 0 /

W s t a c j i  j e s t  zastosow any o d łą c z n ik  te leskopow y, typu 0T 6/4, 
p ozw ala jący  na o d łą c z e n ie  tr a n s fo rm a to ra  prostow nikow ego t y l ­
ko w s ta n ie  jałowym, p rz y  n a p ię c iu  z a s i l a n i a  n ie  wyższym n iż
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o 10 % od n a p ię c ia  znamionowego. D la u n ik n ię c ia  o tw a rc ia  o d łą c z ­
n ik a  0T 6/4 , w przypadku gdy s t a c j a  j e s t  o b c iążo n a , zastosow ano 
b lokadę e le k try c z n ą  poprzez łą c z n ik  pom ocniczy / P I / ,  k tó ry  p rzed  
otw arciem  styków głównych o d łą c z n ik a  przeryw a obwody cewek 
trzym ających  w yłączników  na z a s i la c z a c h  trak cy jn y ch ,p o w o d u jąc  ic h

,  w y łąc ze n ie .
O tw ieran ie  i  zamykanie o d łą c z n ik a  0T6/4 odbywa s ię  za pomocą 
odejmowanego napędu ręcz n eg o . S tan  p o ło ż e n ia  styków o d łą c z n ik a  
w skazuje porów nanie p o ło ż e n ia  korby /n ap ęd  o d łą c z n ik a / z napisemi
na obudowie s t a c j i .  W p rz y s z ło ś c i  b ęd z ie  stosow any o d łą c z n ik  ty ­
pu OKR.

-^2^2^_T ransfo rm ato r_p rostow n ikow y_ /T r/__¿B ^6_poz^l/

Dane znamionowe tra n s fo rm a to ra  prostownikowego są  zestaw ione 
w t a b l i c y  2.
T ran sfo rm ato r j e s t  budowy rdzen iow ej z uzwojeniem  cy lindrycznym , 
chłodzony pow ietrzem  o obiegu wymuszonym. I z o la c ja  tra n s fo rm a to ­
r a  j e s t  k la s y  B.
N ap ięc ie  tra n s fo rm a to ra  można regulow ać ty lk o  w s ta n ie  b e z n a p ię -

* ciowym, w g ra n ic a c h  + 5 %. T ran sfo rm ato r odpowiada norm ie 
PN-56/E-0640.

* 2 .2 .3 ^ _ Z estaw _ p ro s to w n iczy _ ^S l/__¿B^6_goz^2/

Zestaw p ro sto w n iczy  j e s t  zmontowany z d iod  krzemowych typu 
S6AN 125 * S9AN 125 połączonych  w tró jfa z o w y  u k ład  mostkowy.
Diody mają n a s tę p u ją c e  p a ram etry :

_S6AN125___S9AN125

w arto ść  p rądu  w k ie ru n k u  p rzew odzenia I^=120A 120A
maksymalna w arto ść  n a p ię c ia  zaworowego U^=s600V 900V

C h a ra k te ry s ty k ę  prądow o-czasową d iody  p rz e d s ta w ia  r y s . 6.

y W każdej g a łę z i  m ostka są  w łączone po dwie d iody  rów no leg le ,K aż­
da d ioda  j e s t  za pomocą p ie r ś c ie n i a  dociskowego przymocowana do 
r a d ia to r a  alum iniow ego, zapew niającego o b c ią ż e n ia  j e j  prądem 
120 A /w a r to ść  ś r e d n ia / ,  p rz y  p rę d k o śc i przepływ u p o w ie trz a  
ch łodzącego  około 5 m /sek . Diody wraz z r a d ia to ra m i są  usytuow a­
ne w k an a le  chłodzącym  w trz e c h  kolumnach po c z te r y  d io d y . Każda 
kolumna d iod  j e s t  z a s i la n a  z je d n e j fa z y  uzw o jen ia  w tórnego tra n s



T a b lic a  2

Moc N ap ięc ie
górne

N ap ięc ie
do lne

Prąd
w uzwo­
jeniu  
górnym

Prąd 
-W U8W0
je n iu
3 o l-
nym

A

Układ
p o łą ­
czeń

ś r e d n ie  
oporność 
omowa f a ­
zy g ó rn e- 

?go  uzwo­
je n ia

ś re d n ic a  
oporność 
omowa f a ­
zy do lne­
go uzwo­

je n ia

S t r a ty
jałow e o b c iąże­

n ia
N ap ięc ie
zw arcia

Prąd
b iegu
ja ło ­
wego

kVA V V A Qohm Qohm W w % %

105 6000
_5 *

200 9 ,6 268 Yy6 4 0,00315 500
-  10%

2800
-  10%

7
-  10%

5
-  30%

——

M

x ) Podana oporność omowa odnosi s i ę  do tem p era tu ry  t 15^0 o raz  n a s ta w ie n ia  p rz e łą c z n ik a  zacze­
pów na 0 .

Dokładne dane d la  tra n s fo rm a to ra  są podane w k a rc ie  d o s ta rc z a n e j wraz ze s t a c j ą  o raz  na t a ­
b l ic z c e  znamionowej t r a n s fo rm a to ra .
Rdzeń tr a n s fo rm a to ra  j e s t  wykonany z b lachy  zimnowalcowanej 0 ,35  mm, iz o lo w an e j ce ram iczn ie  
o s t r a t n o ś c i  1 ,22  W/kG p rzy  15.000 Gs.
Uzwojenie Cu w i z o l a c j i  z włókna szk lanego  nasyconego la k ie re m .
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- fo rm a to ra . Biegun d o d a tn i zestaw u d iod  j e s t  p o łączony  do z a s i ­
la c z y  tra k c y jn y c h , a  b iegun  ujem ny- do szyn jezd n y ch .
Zestaw p ro sto w n iczy  j e s t  o toczony  o s ło n ą  iz o la c y jn ą  zapew nia ją­
cą  przepływ  s tru m ie n ia  p o w ie trz a  p rzez  u k ła d  d iod  o raz  sk ierow a­
n ie  go do komory tra n s fo rm a to ra . Do k o n t r o l i  przepływ u p o w ie trz a*
s łu ż y  p rz e k a ź n ik  c iśn ie n io w y  /P 2 / ,  um ieszczony w otw orze ś c ia n k i  
o d d z ie la ją c e j  p ro sto w n ik  od tr a n s fo rm a to ra .
D la ochrony d iod  krzemowych od p rz e p ię ć  kom utacyjnych i  łą c z e n io ­
wych s łu ż y  u k ła d  p rzep ięc io w y  z łożony  z o p o rn o śc i i  pojem ności 
po łączony  zgodnie z r y s .  1 i  3 .

Uwagaj, p rz y  wymianie d iod  n a le ż y  zwracać uwagę na ic h  biegunow ość. 
Na p rz y k ła d  w d iodach  typu S6AN125 lu b  S9AN125 b iegun  d o d a tn i j e s t  
po łączony  z ra d ia to re m , n a to m ia s t w d iodach  typu S8BR125 z r a d ia ­
torem  p o łączony  j e s t  b iegun  ujem ny. Podczas p racy  p ro sto w n ik a  mu­
s i  być za ło żo n a  o s ło n a  / r y s . 8 , p o z .3 / .

t(sek)

R y s .6
C h a ra k te ry s ty k a  d iody  krzemowej typu S9AN125



1 -  P rz y c is k  b lokady  e le k tr y c z n e j
2 -  S tro n a  dopływu wysokiego n a p ię c ia  /M -16/
3 -  S tro n a  odpływu wysokiego n a p ię c ia  /M -16/

R ys. 7 S ta c ja  ABSPa-100/6 od s tro n y  o d łą c z n ik a  
wysokiego n a p ię c ia

1 -  P rz ek aź n ik  do k o n t r o l i  przepływ u p o w ie trz a
2 -  Zaczepy tr a n s fo rm a to ra  prostownikowego + 5%
3 -  Napęd o d łą c z n ik a  WN

R ys. 7 a  S ta c ja  APSPa-100/6 od s tro n y  t r a n s fo rm a to ra .
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1
2
3
4

-  W yłącznik szy b k i ty p u  WSL-400/250
-  Ochrona p rzep ięc io w a  RC
-  P rostow nik  krzemowy
-  B e z p ie c z n ik i w g a łę z ia c h  d io d  krzemowych

R ys. <3 S ta c ja  APSPa-100/6 od s tro n y  p ro sto w n ik a



#ys.P
Schema/ mechow/ż/na M̂%yæn/%a 

%ywiySZ-¿OP/aH7 4/SP&-W
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-^2^4^_Bczgicczniki_m ocy_dla_ochrony_diod_krzcm ow ych_od_zw arć 
-C ^ n ^ trzn ^ c h -/P ll_ ^ _ P 6 1 ^ __

* Ochronę d iod  krzemowych od zwarć wewnętrznych / u t r a t a  w łasn o śc i
zaworowych je d n e j z d io d / s tan o w ią  w łączone w każdej g a łę z i  
uk ładu  mostkowego s p e c ja ln e  b e z p ie c z n ik i  mocy typu  BmWts-200.Są 
to  b e z p ie c z n ik i sz y b k ie , k tó ry ch  c h a ra k te ry s ty k a  j e s t  s p e c ja l ­
n ie  dobrana, aby zapewnić ochronę d iod  krzemowych.

Uwaga: z a b ra n ia  s ię  wymieniać b e z p ie c z n ik i  B W ts-200  na j a k ie ­
kolw iek  in n e , np: na b e z p ie c z n ik i BmWto, gdyż prow adzi to  do 
z n is z c z e n ia  d iod  krzemowych* *
2^2^5^_W yłąęzniki__szybkic_na ^ z a s i la c z a c h __tra k c y jn y c h __typu
^SL-400/250__/S ll^_S21/__/B ^6__goz^8/^

W yłącznik i szy b k ie  typu WSL-400/250 stan o w ią  z a b e z p ie c z e n ie  od­
pływów tra k c y jn y c h  w r a z ie  p rz e c ią ż e ń  lu b  zwarć w zewnętrznym 
obwodzie prądu  w yprostow anego. Dane znamionowe w y łączn ik a  szyb­
k iego  są  podane w t a b l i c y  3.
W obecnej c h w il i  stosow ane w y łą c z n ik i typu WSL-400/250 n ie  za­
pew n ia ją  popraw nej k o o rd y n ac ji za b ez p iec zeń , podczas występowa­
n ia  zw arc ia  w p o b liż u  s t a c j i .  P rz e ja w ia  s i ę  to  tym, że p rzy  zwar 
c iu  b lis k im  może s ię  p rz e p a l ić  b e z p ie c z n ik  ochrony d io d ,c o  j e s t  
n iepożądane w e k s p lo a ta c j i .  P rzy  poprawnej k o o rd y n a c ji z a b e z p ie ­
cz eń , każde zw arcie  zew nętrzne powinno być w yłączone p rzez  wy­
łą c z n ik  sz y b k i, W c e lu  zapew nien ia  k o o rd y n a c ji z a b ez p iec zeń , do 
czasu  w yposażenia s t a c j i  w w y łą c z n ik i typu WSL-400/250 o c z a s ie  
do o g ra n ic z e n ia  prądu  zwarciowego mniejszym  n iż  4 ms, n a le ż y  ł ą ­
czyć przewód jezd n y  z p o d s ta c ją  kablem o p rz e k ro ju  150 mm̂  i  dłu­

g o śc i co n a jm n ie j 50 m.
Schemat mechanizmu w y łączn ik a  p rzed staw io n o  na r y s . 9 . Mechanizm 
w y łączn ik a  d z i e l i  s ię  na dwa za sad n icze  ze sp o ły :

-  ze sp ó ł p ie rw szy  to  e lek trom agnes trzy m a jący  / 3 / ,  wraz z całym 
kompletem c z ę ś c i  podanych na r y s . 9 , po praw ej s t r o n ie  o s i / 1 4 / ,

Ł -  ze sp ó ł d ru g i to  e lek trom agnes w yzw alający szybk i / 8 /  z n a jd u ją ­
cy s ię  po lew ej s t r o n ie  o s i  / 1 4 / .



T a b lic a  3

N a p ię c ie  P rąd Zakresy 
n as taw - 
cze wy- 
zw alaczy

Czas do 
o g ra n i­
c z e n ia  
p rąd u  
zw arc ia

Ł ą c z a l-
ność
zw arcio ­

wa

Pobór
mocy
cewki
z a łą ­
c z a ją ­

c e j

Pobór
mocy
cewki
t r z y ­
mają­

c e j

Dane nawo­
jowe cewki 
z a łą c z a ją ­

c e j

Dane nawo­
jowe cewki 
trzy m a ją ­

c e j

Dane o p o rn i­
ka w obwo­
d z ie  cewki 
trz y m a ją c e j

znamio­
nowe

zna­
mio­
nowy

V A A ms kA . kW - - =.

250 400 300 * )
600

4 15 2 30 2^4200 zw. 
DNEt 0
0 ,8  ma

2^7500 sw. 
DNEt %
0 ,5  ma

typ OPD 
7 3 0 3 /2 3  W

1 /  W yłącznik wykonany zgodnie z Warunkami Technicznym i IE I z d n ia  8 .7 .1 9 6 3  r . / p r a c a  n r  1 4 3 /6 3 / 
2 /  T rw ałość m eoaaniosna w yłączn ika  10 .000 łą o z e d  
3 /  Maksymalny p rąd  cewki trz y m a ją c e j 200 nA
4 /  M inimalny p rą d  wyłączeniowy 40 A, p rzy  n a p ię c iu  250 V i  in d u k o y jn o śc i obwodu 30 mH
5 /  C ięża r w y łączn ika  63 kG

x /  P rzy jednoczesnym  w y korzystan iu  obydwu z a s i la c z y  w s t a c j a  APSPa-100/6, wyzwalacze powinny być 
n as taw io n e  na 300 A, n a to m ia s t p rzy  w ykorzystan iu  jednego ty lk o  w yłączn ika -n a  500 A.

-z w w w
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Obydwa z e sp o ły  w sp ó łp rac u ją  zc sobą w n a s tę p u ją c y  sposób:

a /  od e lek trom agnesu  trzym ającego  / 3 /  odprowadza s ię  część  s t r u -
* m ien ia  m agnetycznego, poprzez obwód m agnetyozny / 1 8 / ,  do ru ­

chomego zestaw u /1 3 /  o raz  zwory / 9 /  e lek trom agnesu  szy b k ie ­
go,

* b /  zwora trzy m a jąc a  / 4 /  i  w yzw alająca / 9 /  z ram ieniem  w yzw alają­
cym / 6 /  d z i a ł a j ą  w ta k i  sposób , że zam knięcie je d n e j powodu­
je  o tw arc ie  d r u g ie j ,

c /  oba u k ład y  są  po łączone torem  prądowym -  od uzw o jen ia  prądo­
wego /1 0 /  poprzez szynę / 7 / ,  zwój w yzw alający / 2 1 / ,  g ię tk ie  
p o łą c z e n ia  do styków ruchomych /1 6 /  i  nieruchom ych / 1 5 / , a  na­
s tę p n ie  p rzez  cewki wydmuchowe /1 2 /  do b ieguna d o d a tn ieg o /2 O /.

2 ^2 .5 ^1 ^_ D zia łan ie_ zesg o łu _ p ierw szeg o

Po z a łą c z e n iu  n a p ię c ia  na cewkę elek trom agnesu  z a łą c z a ją c e g o /1 7 / ,  
rd zeń  tego  e lek trom agnesu  pokona s i ł ę  sp rężyn  / 2 /  i  p rz e su n ie  
zworę / 4 /  do elek trom agnesu  / 3 / .  W c z a s ie  tego  manewru cewka t r z y ­
m ająca / 5 /  z o s ta n ie  z a łą c z o n a , poprzez łą c z n ik  pom ocniczy, na n a -

f  p ię c ie ,  a wytworzony s tru m ień  m agnetyczny u trzym uje  zworę / 4 /
w p rzechw ycie .
P roces z a łą c z e n ia  trw a około 0 ,5  sekundy i  w tym ty lk o  c z a s ie  j e s t  

t  z a s i la n y  e lek trom agnes z a łą c z a ją c y  / 1 7 / .
S ty k i w y łączn ik a  / 1 5 /  i  /1 C /, p rzez  c a ły  czas  d z ia ła n ia  e l e k t r o ­
magnesu z a łą c z a ją c e g o  / 1 7 / ,  są  o tw arte  w skutek d z ia ła n ia  s p e c ja l ­
nych ram ion, pokazanych na r y s . 10, poz .3  i  4 , u trzym ujących  je  
w s ta n ie  otw artym  do momentu pow rotu rd z e n ia  elek trom agnesu  z a łą ­
cza jąceg o  /u rz ą d z e n ie  p rzec h y łu  s ty k ó w /. Z ch w ilą  pow rotu rd z e n ia  
e lek trom agnesu  z a łą c z a ją c e g o  do p o z y c ji  w yjściow ej s ty k i  z o s ta ją  
zam knię te .
Umyślne w y łączen ie  w y łączn ik a  można wykonać p rzez  o tw arc ie  obwodu 
z a s i l a n i a  cewki trz y m a ją c e j / 5 / ,  co powoduje z a n ik  s tru m ie n ia

t  w e le k tro m ag n e s ie  / 3 / ,  zw o ln ien ie  zwory / 4 /  i  o tw arc ie  s ty k u  ru ­
chomego /1 6 /  p rzez  s i ł ę  zw rotną sp rężyn  / 2 / .  Łuk e le k try c z n y ,k tó -  
ry  pow sta je  p rz y  rozchodzen iu  s i ę  styków j e s t  gaszony p rzez  po le  
magnetyczne wytwarzane w cewkach wydmuchowych /1 2 /  um ieszczonych 
na rd z e n ia c h  / l /  i  tw orzących obwód m agnetyczny.



1

1 -  O porn ik  w obw odzie cew ki t r z y m a ją c e j
2 -  Cewka trz y m a ją c a
3 -  P o łą c z e n ie  s ty k u  robo czeg o  z ram ien iem
4  -  Ramię d źw ig n i
5 -  Napęd z a łą c z a ją c y

1 -  ś ru b a  do r e g u l a c j i  r d z e n ia
2 -  S ty k i  ro b o cze
3 -  W skaźnik n a s ta w ie n ia  prądowego
4 -  R e g u la c ja  n a s ta w ie n ia  prądowego

R ys. 10 W yłączn ik  s z y b k i ty p u  W SL-400/250 
w idok z boku

R ys. 11 W yłączn ik  s z y b k i ty p u  WSL-400/250 
widok z p rzo d u
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2^2^5^2^_D zia łan ie_zcspo łu_d rug iego

Z espół d ru g i d z ia ła  ty lk o  w tedy, gdy uzw ojen ie /1 0 /  j e s t  wzbu-
*  dzone prądem większym od prądu n a s ta w ie n ia  /p r z e c ią ż e n ie  lub  

p rąd  z w a rc ia / .
*  D z ia ła n ie  zesp o łu  j e s t  n a s tę p u ją c e :

Gdy p rąd  w uzw ojen iu  /1 0 /  p rzek ro cz y  w arto ść  prądu  n a s ta w ie n ia , 
zwora / 9 /  oderw ie s ię  od uk ładu  magnetycznego / 1 3 / ,  dążąc do 
zam knięcia  obwodu magnetycznego e lek trom agnesu  / 8 / .  Zwora / 9 /  
spo tyka  na drodze ruchu dźw ignię / 6 / ,  k tó rą  od rzuca  na o d le ­
g ło ść  około 1 mm. Dźwignia / 6 /  j e s t  osadzana sztywno na o s i /1 ^ ,  
ta k  że ruch  j e j  spowodowany uderzeniem  zwory / 9 /  p rz e n o s ię  s ię  
na zworę / 4 /  i  o d b ija  j ą  na o d le g ło ść  1 ,5  do 2 mm.
Zapoczątkowany ruch  zwory / 4 /  j e s t  kontynuowany p rz e z  s i ł ę  s p rę ­
żyn / 2 /  o d c iąg a jący c h  s ty k  ruchomy w y łączn ik a . Dźwignia / 6 /  ma 
za sad n icze  zn aczen ie  d la  praw idłow ej p ra c y  mechanizmu w y łączn i­
k a . D latego  te ż  n a le ż y  zwracać uwagę, by droga ruchu t e j  dźwig­
n i  p rzy  zworze / 9 /  n ic  b y ła  m n ie jsz a  n iż  0 ,5  mm. W tym c e lu  
i s t n i e j e  m ożliwość r e g u la c j i  d ro g i za pomocą o d ciąg aczy  /1 1 /z a -  
mocowanych do rd z e n ia  e lek trom agnesu  / 8 / .  N astaw ien ie  prądu  r e ­
g u lu je  s ię  za  pomocą śruby  r e g u la c y jn e j  /1 9 /  z m ie n ia ją c e j p o ło ­
że n ie  uk ładu  / 1 3 / ,  k tó ry  powoduje zmianę o d le g ło ś c i  zwory / 9 / ,  
a  t a  z k o le i  zm ien ia  przepływ  w obwodzie magnetycznym, a  w ięc 
w arto ść  p rądu  n a r a s ta n ia .  Układ re g u la c y jn y  /1 3 /  j e s t  magneso­
wany p rzez  o d g a łę z ie n ie  e lek trom agnesu  / 3 / .  S trum ień  w tym ob­
wodzie magnetycznym j e s t  sk ierow any ta k ,  że k ie ru n e k  s tru m ie ­
n ia  e lek trom agnesu  / 8 /  w zworze / 9 /  j e s t  p rzeciw ny  do s tru m ie ­
n ia  pochodzącego z o d g a łę z ie n ia .
W związku z tym kon ieczne j e s t  zachowanie biegunow ości p o łą c z e ń , 
zgodnie z oznaczeniam i na w y łączn ik u .

2^2^6^_W entylator_^P4/
*

W en ty la to r pow inien pracować w te n  sposób aby z a s y s a ł p o w ie trze  
z o to c z e n ia  do w n ę trza  s t a c j i .  N ależy  zatem  zw racać uwagę na

* w łaściw y k ie ru n e k  obrotów  o raz  na u s ta w ie n ie  s t a c j i  w te n  spo­
sób,. aby k ro p le  wody n ie  p a d a ły  na f i l t r .  S i ln ik  w e n ty la to ra  
j e s t  zabezp ieczony  w yłącznik iem  typu N 1 0 4 -III-2 0  z wyzwalaczami 
3 do 4 A.



1 -  L is tw a  zaciskow a 3 -  Rdzeń
2 -  Uzwojenie 4000zw DNE  ̂ 0 0 ,1  mm 4  -  Objemka

Rys. 13 T ra n sd u k to r do RZT-3
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-^ .-^Z jL _E -----2n i--C i^n ien ioT vy_^r2 /

P rz ek aź n ik  c iśn ie n io w y  /P 2 /  j e s t  um ieszczony w otw orze na p r z e je
* ś c iu  z komory p ro sto w n ik a  do komory tr a n s fo rm a to ra . S k łada s ię  

on z n a s tę p u ją c y c h  c z ę ś c i :
-  zesty k u  ruchomego, r tę c io w e g o ,
-  p ły tk i  p o łą czo n e j sztywno z zesty k iem , na k tó rą  d z ia ła  s t r u ­

mień p o w ie trz a  p rzechodzący  do tr a n s fo rm a to ra .
P rzy  p rzep ły w ie  p o w ie trz a  do komory tra n s fo rm a to ra  z e s ty k  po­
w in ien  być zw arty  p rzez  r t ę ć ,  a  j e ś l i  p o w ie trze  n ie  przepływ a 
-  o tw a rty .

2 .2 .8 ._ R ó ż n ic z k u jg c e _ z a b e z p ic c z e n ie tra k c ^ n e _ ty p u  RZT-3 

¿A13^_A2^/.

R óżn iczku jące za b e z p ie c z e n ie  typu RZT-3 re a g u je  na szybkość na­
r a s t a n i a  prądu  zw arciow ego, p rz e z  co zezw ala na selek tyw ne za­
b e z p ie c z e n ie  z a s i la c z y  tra k c y jn y c h ^  przypadkach gdy w arto ść  p rą ­
du zwarciowego j e s t  m n ie jsz a  od p rądu  rozruchow ego elektrow ozów  
zn a jd u ją cy ch  s ię  na danym odcinku s i e c i .

W Z ab ezp ieczen ie  RZT-3 sk ła d a  s i ę  z :
-  cz ło n u  s te ru ją c e g o  / r y s . 12 /
-  tra n s d u k to ra  impulsów / r y s . 1 3 /.
Na r y s . 14 p rzedstaw iono  u k ład  p o łączeń  z a b e z p ie c z e n ia  typu RZT-3. 
W s ta n ie  p rzygo tow an ia  z a b e z p ie c z e n ia  do p ra c y , ty r a t r o n  j e s t  za­
blokowany dobranym, ujemnym nap ięc iem  składow ej s t a ł e j .
N ap ięc ie  b lo k u ją c e  j e s t  uzyskiw ane z tra n s fo rm a to ra  ż a rz e n ia  40V, 
poprzez p ro sto w n ik  w u k ła d z ie  mostkowym. W ielkość n a p ię c ia  b loku­
jącego  ty r a t r o n ,  o d b ie ra n a  z p o ten c jo m etru  R5, j e s t  zarazem  m iarą 
n a s ta w ie n ia  ochrony prądow ej w s i e c i  t r a k c y jn e j .  D la zastosow ane­
go ty r a tro n u  typu  T 1 0 ,1 /0 ,3  ujemne n a p ię c ie  b lo k u ją c e  wynosi
-25  V + 5%.

*  Z t r a n s d u k to ra  impulsów /S12 lu b  S 22 /, k tó ry  j e s t  zmontowany na 
szy n ie  z a s i la c z a  tra k c y jn e g o  / r y s . 2 / ,  w r a z ie  w y s tą p ie n ia  w s i e c i  
t r a k c y jn e j  z w a rc ia , podany j e s t  im puls s te r u ją c y  na pojemność Ci

f  z n a jd u ją c ą  s ię  w obwodzie s i a t k i  ty r a t r o n u .  Zwrot im pulsu j e s t
sk ierow any w te n  sposób , że o b n iża  w arto ść  n a p ię c ia  b lo k u jąceg o  
ty r a t r o n ,  powodując jego  zap łon  i  z a d z ia ła n ie  p rz e k a ź n ik a  MT6. 
T ran sd u k to r impulsów n a le ż y  in s ta lo w a ć  w te n  sposób , aby przepływ
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prądu  w z a s i la c z u  b y ł zgodny ze s t r z a łk ą  na tra n s d u k to rz e . 

áa á^ 2 ¿ -S 2 E í5 ry _ i_ sy g n a liz a c ¿ a

Na z a s i la c z a c h  tra k c y jn y c h  o raz  na kab lu  powrotnym są  z a in s ta lo ­
wane am perom ierze m ag n e to e lek try czn e  do k o n t r o l i  poboru prądu  ze 
s t a c j i  o raz  w spólny w oltom ierz  do pom iaru n a p ię c ia  prądu  w ypros­
towanego. Lampki sy g n a liz a c y jn e  A14, A24 w skazu ją s ta n  zab loko­
w ania w yłączników  na z a s i la c z a c h  tra k c y jn y c h , n a to m ia s t lampki 
P13 do P63 in fo rm u ją  o p rz e p a le n iu  b e z p ie c z n ik a  w g a łę z i  m ostka 
p ro sto w n ik a .

2^2^10^_T ab lica_dysgozy to rska

Do k o n t r o l i  p ra c y  s t a c j i  APSPa-lOO/6 o raz  u m o żliw ien ia  zdalnego 
odblokow ania w yłączników  na z a s i la c z a c h  tra k c y jn y c h  s łu ż y , dos­
ta rc z a n a  razem ze s t a c j ą ,  t a b l i c a  d y sp o z y to rsk a . P o łą c z e n ie  t a ­
b l i c y  d y sp o z y to rs k ie j ze s t a c j ą  n a le ż y  wykonać kablem 4-żyłowym 
o p rz e k ro ju  ż y ł podanym w ta b l i c y  4. Do z a s i l a n i a  t a b l i c y  dys­
p o z y to rs k ie j  j e s t  p o trzeb n e  ź ró d ło  n a p ię c ia  s ta łe g o  60 V, mo­
cy 50 W.

T a b lic a  4

***' ------- --- -—--------------------------
O d leg łość  t a b l i c y  dyspo­
z y to r s k ie j  od s t a c j i

------------}
km 1 ,5 2 ,5 4 6

M inim alny p rz e k ró j ży ł 
m iedzianych

2mm 1 1 ,5 2 ,5 4

^±3^^IJkład_autom atyki

2 .3 .1 .  S terow an ie  w yłącznikam i na z a s i la c z a c h  tra k c y jn y c h

Na r y s . 2 p rzed staw io n o  schem at obwodowy uk ładu  samoczynnego po­
nownego z a łą c z a n ia  z a s i la c z y  tra k c y jn y c h  z p róbą l in i i /S P Z iU P L / .  
W u k ła d z ie  tym u rz ą d z e n ie  SPZ i  UPL j e s t  w spólne d la  obydwu za­
s i l a c z y  tra k c y jn y c h . W yłącznik i t r a k c y jn e ,  oznaczone na rysunku 
S i l  i  S21, mogą być za łączo n e  sam oczynnie p rzez  u k ład  SPZ lub  
um yślnie za pomocą przycisków  ste ro w n iczy ch  A16 i  A26 /  w z a le ż ­
n o śc i od p o ło ż e n ia  p rze łączn ik ó w  A17 i  A27/ /R  -  rę c z n ie ,A  -  au­
to m a ty k a /.



25

W obydwu przypadkach z a łą c z e n ie  w yłączników j e s t  możliwe po u - 
p rz e d n io j p ró b ie  l i n i i .

^ S ^ -^ -Z a łg e z a n ie  roczne

Z a łą cz en ie  w y łączn ik a  S i l  na z a s i la c z u  n r 1 odbywa s ię  n a s tę p u ­
ją c o : p rz e łą c z n ik  A17 zn a jd u je  s ię  w p o ło żen iu  otw artym , pozy­
c j a  K- rę c z n ie  . P rzez  n a c iś n ię c ie  p rz y c isk u  A16 z o s ta n ą  zam­
k n ię te  obwody styczników  A9 i  A li* S ty cz n ik  A li łą c z y  z a s i la c z  
n r 1 z szyną próby l i n i i ,  n a to m ia s t s ty c z n ik  A9 doprowadza na­
p ię c ie  z szyny głów nej "+" na szynę próby l i n i i ,  p rzez  o p o rn ik  
o g ra n ic z a ją c y  A2. Z ch w ilą  p o ja w ie n ia  s ię  n a p ię c ia  na  szy n ie  
próby  l i n i i ,  p rz e k a ź n ik  m ierzący  A4 zaczyna kon tro low ać oporność 
obwodu z a s i la c z a  tra k c y jn e g o . P róba l i n i i  trw a ta k  d ługo , ja k  
długo j e s t  n a c i ś n ię ty  p rz y c is k  A16, J e ś l i  p róba l i n i i  j e s t  pozy­
tywna /o p o rn o ść  s i e c i  w iększa  od o p o rn o śc i g r a n ic z n e j / ,  p rzek a ź ­
n ik  AA zamyka s ty k i  1 -2 , doprow adzając n a p ię c ie  na szynę z a łą c z a ­
n ia .  Z ch w ilą  p odan i^  n a p ię c ia  na szynę z a łą c z a n ia ,  z o s ta n ie  
wzbudzony s ty c z n ik  49, p rzez  u p rzed n io  przygotow any obwód i  tym 
samym n a s tą p i  z a łą c z e n ie  w y łączn ik a  S i l .  Po z a łą c z e n iu  w y łą c z n i-

W ka S i l ,  n a le ż y  zw olnić p rz y c is k  A16 i  u k ład  au tom atyk i w raca do
p o z y c ji  w y jśc io w ej.

f 2^3^3^_Załgęzenie_sam oczynne

P rz e łą c z n ik  A17 z n a jd u je  s i ę  w p o ło ż en iu  zamkniętym /A -au to m aty k a/ 
P rzy  ręcznym lu b  samoczynnym w y łączen iu  w y łączn ik a  S i l ,  s ty k i  po­
m ocnicze W1 zam ykają obwód 5 p rz e k a ź n ik a  pomocniczego S15, k tó ry  
swoim styk iem  zamyka obwody 17 i  24. P rzez  obwód 17 z o s ta n ą  wzbu­
dzone p rz e k a ź n ik i czasowe A6 i  A7, a  p rzez  obwód 2 4 -s ty c z n ik  A li ,  
k tó ry  łą c z y  z a s i la c z  n r 1 z szyną próby  l i n i i ,  a  swymi stykam i 
pomocniczymi 8-7 zamyka obwód 3.
P rzek aźn ik  czasowy A6, po nastawionym  c z a s ie  10 do 15 sek , zamyka 

*  swymi stykam i 4-5 obwód 19, doprow adzając n a p ię c ie  na s ty c z n ik  A9,
k tó ry  łą c z y  szynę próby l i n i i  z szyną główną "+ ", poprzez opo rn ik  
próby A2. W z a le ż n o ś c i od wyniku p róby , s te ro w an ie  może p rze b ie g a ć  
n a s tę p u ją c o :

a / - j e ż e l i  ^ ró b a  n io w y k az u ^ e^ z w a rc ia

P rzek aźn ik  A4 zamyka swymi stykam i 1-2 obwód 22 doprow adzając
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n a p ię c ie  na szynę z a łą c z a n ia .  P rzez u p rzedn io  przygotow any 
obwód 3, s ty c z n ik  A19 z o s ta n ie  wzbudzony, łą c z ą c  stykam i U-T 
obwód cewki z a łą c z a ją c e j  /N Z/ w y łączn ik a  S i l .  Z ch w ilą  
z a łą c z e n ia  w y łączn ik a  S i l  u k ła d  au tom atyk i w raca do p o ło że ­
n ia  w yjściow ego.

b /  ¿eże li_ g ró b a_ w y k azu je  z w a rc ie _ n a _ lin ii

P rzek aź n ik  A4 n ie  zamyka stykam i 1-2 obwodu 22, w skutek cz e ­
go szyna z a łą c z a n ia  j e s t  pozbawiona n a p ię c ia  i  s ty c z n ik  A19 
n ie  z o s ta je  wzbudzony, tym samym w y łączn ik  S i i  p o z o s ta je  n ie  
za łąc zo n y . P rz ek aź n ik  czasowy A7, k tó ry  j e s t  wzbudzony jedno ­
c z e śn ie  z p rzekaźn ik iem  A6, le c z  n astaw iony  na czas  15 do 30 
sekund, po upływ ie nastaw ionego  c z a su , zamyka swym styk iem  
4-5 obwód 23, doprow adzając n a p ię c ie  na szynę b lokady . P rz e ­
k aźn ik  b lo k u ją c y  A12 z o s ta n ie  wzbudzony p rzez  przygotow any 
obwód 26 i  swymi stykam i 11-12 , 13-14 przeryw a obwody 17-24 , 
a stykam i 5-6 i  3 -4 , 7-8  zamyka obwody 27, 28 i  4 0 .P rzez  obwód 
27 p rzek a źn ik  A12 podtrzym uje s i ę .  P rzerw an ie  n a to m ia s t obwo­
dów 17 i  24 pozbawi n a p ię c ia  przekaźników  A6 i  A7 o raz  s ty c z ­
ników A li i  A9, a tym samym u k ład  w raca do p o z y c ji  w y jśc io w ej. 
W yłącznik S i l  z o s ta je  zablokowany i  n ie  może być ta k  długo za­
łączo n y , ja k  długo p o z o s ta je  wzbudzony p rz e k a ź n ik  b lo k u ją c y  A12 
Zablokowanie w y łączn ik a  S i l  j e s t  sygnalizow ane o p ty c zn ie  na 
s t a c j i  lampką w obwodzie 28 o raz  a k u s ty c z n ie  i  o p ty c zn ie  
w punkcie dyspozy torsk im  za pomocą p rz e k a ź n ik a  P8 /dzwonek 
i  w skaźnik  na p rzek aźn ik u  typu RUS/.
Odblokowanie w y łączn ik a  S i l  n a s tą p i  z ch w ilą  p rze rw an ia  obwo­
du 27, co można wykonać na s t a c j i  p rzy c isk iem  A15 lub  z punktu
d y sp o zy to rsk ieg o  p rzy c isk iem  P5, u rucham iając  p rz e k a ź n ik  A5.

*2^3^4^_W yłgczanie_zasilaczy_przez_zabezgieczenie_tY B U _R ZT-3_ 
/o z n a c z e n ie  na rys+2  symbolem A13/.

Stosowane powszechnie u k ład y  zab ezp ieczeń  zwarciowych w do ło ­
wych s ie o ia c h  tra k c y jn y c h  są  o p a r te  na z a sa d z ie  szybko d z ia ła ­
jący ch  wyzwalaczy e lek tro m ag n e ty czn y ch . Ten ro d z a j ochrony zwar­
ciow ej ma z a sa d n ic z ą  wadę. Nie re a g u je  on na zw arcie  o d le g łe  od 
p o d s ta c j i ,  k ie d y  w ie lk o ść  prądu  zw arciow ego, tłu m io n a  oporem 
d ru tu  jezdnego  i  przewodów pow rotnych, z o s ta je  o g ran iczo n a  na­
wet do rzęd u  100 A.

9
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1 -  P rz e k a ź n ik  sy g n a liz u ją c y  z a n ik  n a p ię c ia
2 -  P rz e k a ź n ik  sy g n a liz u ją c y  b lokadę
3 -  P rz y c is k  do zdalnego  odblokow ania

R ys. 15 T a b l ic a  d y sp o z y to rsk a

1

1 -  A p a ra tu ra  s te ro w a n ia  i  au tom atyk i
2 -  T a b lic a  kon tro lno-pom iarow a
3 -  W en ty la to r

Rys. 16 S ta c ja  APSPa-1OO/6 od s tro n y  au tom atyk i



29

R óżniczku jące z a b e z p ie c z e n ie  typu  RZT-3 re a g u je  na szybkość 
n a r a s ta n ia  prądu zw arc ia  i  ro z ru c h u , p rzez  co zezw ala na se ­
lektyw ne za b e z p ie c z e n ie  z a s i la c z y  tra k c y jn y c h .
Z ab ezp ieczen ie  RZT-3 sk ła d a  s ię  z dwóch elem entów:

-  cz ło n u  s te ru ją c e g o

-  t r a n s d u k to ra  impulsów

W przypadku w y s tą p ie n ia  zw arc ia  z tra n s d u k to ra  S12,w obwodzie 1 
zo s ta n ie  przekazany im puls do cz ło n u  ró żn ic z k u ją c e g o  w obwo­
d z ie  29, k tó ry  spowoduje o b n iż e n ie  n a p ię c ia  b loku jącego  ty r a ­
tro n  i  z a d z ia ła n ie  p rz e k a ź n ik a  pomocniczego A13, k tó ry  swymi 
stykam i 9-10 zamknie obwód 30. W te n  sposób wzbudzony z o s ta ­
n ie  p rz e k a ź n ik  A18 w obwodzie 30, k tó ry  spowoduje p rzerw an ie  
obwodu cewki trz y m a ją c e j w y łączn ik a  na z a s i la c z u  trakcyjnym  
/obwód 6 / .

2^3 5. S y g n a liz a c ją  zak łóceń  w p rący  s t a c j i

S ta c ja  APSPa-100/6 j e s t  p rzew id z ian a  do p racy  bez O b słu g i.D la ­
tego  te ż  w szy s tk ie  z a k łó c e n ia , k tó re  mogą spowodować uszkodze­
n ie  u rząd zeń  w s t a c j i ,  ja k :  b rak  p rz e w ie trz a n ia  lu b  p rz e p a le ­
n ie  b e z p ie c z n ik a  d z i a ł a j ą  na w y łączen ie  wyłączników trakcyjnych. 
Wywołane j e s t  to  przerw aniem  obwodu 13, z k tó reg o  z a s i la n e  są  
cewki trzy m ające  S ^  /C T / i  S^^ /C T / w yłączników . Z obwodu 13 
j e s t  z a s i la n y  je d n o c z e śn ie  p rz e k a ź n ik  nap ięciow y A l,k tó ry  p rzy  
każdorazowym z a k łó c e n iu  zamyka swymi stykam i 5-6 obwód p rzek aź­
n ik a  P7 w punkcie dyspozy to rsk im .
S y g n a liz a c ja  zan iku  n a p ię c ia  250 V= w punkcie dyspozy torsk im  
in fo rm u je  o u szk o d zen iu , do u s u n ię c ia  k tó reg o  j e s t  n iezb ęd n a  
in te rw e n c ja  o z ło w iek a . N atom iast s y g n a l iz a c ja  b lokady  inform u­
je  o zw arciu  na t r a k o j i .
D la upew nien ia  s ię  czy  zw arcie  j e s t  t rw a łe ,  n a le ż y  po odczeka­
n iu  k i lk u  m inut p rzeprow adzić  próbę zdalnego odblokow ania za­
s i l a c z y  p rzy c isk iem  P5. J e ż e l i  zw arc ie  z o s ta ło  u s u n ię te  wówczas 
z a s i la c z e  tra k c y jn e  z o s ta n ą  za łączo n e  p rzez  u k ład  SPZ,a j e ż e l i  
n i e ,  to  n a s tą p i  po n o w a b lokada i  sygnał w punkcie d y sp o zy to r­
skim .
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3. Montaż i  u ruchom ienie

2±1^-Transport_i_m agazynow anie

Przewoźna s t a c j a  prostow nikow a typu APSPa-iOO/6 j e s t  p rz y s to s o ­
wana do t r a n s p o r tu  po szynach , ja k  rów nież p rz y  u ży c iu  dźwigu, 
a le  ty lk o  w p o ło ż en iu  poziomym.
T ra n sp o rt od wytwórcy do o d b io rcy  odbywa s ię  wagonem kolejowym 
lub  samochodem. U staw ien ie  i  zamocowanie s t a c j i  w c z a s ie  t r a n ­
s p o r tu  n a le ż y  wykonać w n a s tę p u ją c y  sposób:
-  u s ta w ić  s t a c ję  kołam i jezdnym i na be lk ach  s p e łn ia ją c y c h  r o lę  

szyn , /o ś  d łu ż sz a  s t a c j i  w k ie ru n k u  ja z d y / ,*
-  k o ła  zaklinow ać od zew nątrz zaporam i,
-  przymooować s t a c j ę  odciągam i do samochodu lub  wagonu.
Ponieważ obudowa s t a c j i  n ie  j e s t  w odoszczelna, n a le ż y  c h ro n ić  
j ą  p rzed  zaw ilgoceniem . W c z a s ie  t r a n s p o r tu  n ie  n a le ż y  dopusz­
czać do gwałtownych w strząsów , gdyż może to  spowodować uszkodze­
n ie  zabudowanej wewnątrz a p a ra tu ry . W warunkach dołowych s t a c je  
są  tran sp o rto w an e  na w łasnych k o łach  jezd n y ch . N ależy p rzy  tym 
pam iętać o starannym  smarowaniu o s i  kó ł jezd n y ch .
Prędkość ja z d y  podczas tr a n s p o r tu  n ie  powinna p rz e k ra c z a ć  
5 km/godz.
J e ś l i  wysokość k l a tk i  lub  przekopu j e s t  m n ie jsz a  od w ysokości 
s t a c j i ,  można czasowo o d k ręc ić  g łow ice kablow e, zakryw ając otwo­
r y  u szcze lk am i.
S ta c je  n a le ż y  przechowywać w pom ieszczen iach  suchych ,dob rze  p rz e ­
w ie trz an y ch  o te m p era tu rze  p o w ie trz a  powyżej O^C. W szystk ie po­
w ie rzc h n ie  p ra c u ją c e  o d łą c z n ik a , w yłączników , zamków,zawias i  kó ł 
jezdnych  n a le ż y  pokryć w arstw ą w aze lin y  te c h n ic z n e j .  Po dłuższym  
magazynowaniu, p rzed  oddaniem s t a c j i  do e k s p lo a ta c j i ,  n a le ż y  wy­
suszyć a p a ra tu r ę ,  a  w sz c z e g ó ln o śc i uzw ojen ie tra n s fo rm a to ra  pro­
stownikowego.

3 .2 ._ P rzy g o to w an ie_ stac^ i_ d o _ u ru ch o m ien ia

P race p rzy  przygotow aniu  i  uruchom ieniu  s t a c j i  muszą być wykony­
wane p rz e z  dwie osoby.

3 .2 .1 .  U staw ić s t a c ję  w m ie jscu  j e j  norm alnej e k s p lo a ta c j i ,  za­
chowując w arunki podane w punkcie i . i .  N ależy p rz y  u s ta w ie n iu



31

s t a c j i  zachować odpow iednią o d le g ło ść  od obudowy przekopu lub  
ch o d n ik a , aby zapewnić swobodne d o jś c ie  do w szy s tk ich  m ie jsc  
w s t a c j i  o raz  na o tw arc ie  drzw i od pom ieszczeń au to m a ty k i.M ie j­
sc e , w którym  j e s t  u staw io n a  s t a c j a  n a le ż y  odpowiednio ośw ie­
t l i ć ,  aby zapewnić dobrą w idoczność a p a ra tu ry  z n a jd u ją c e j s ię  
w s t a c j i .  O św ie tlen ie  powinno być z a s i la n e  z obcego ź ró d ła .

3 .2 .2 .  Uziemić s ta c je  łą c z ą c  je  za pomocą p łaskow nika ocynkowa­
nego 25 x 3 mm lub  l i n k i  s ta lo w e j ocynkowanej o p rz e k ro ju  75 mm̂  
z s i e c i ą  u z ie m ia ją c ą .
W przypadku gdy n ic  ma w p o b liż u  s t a c j i  s i e c i  u z ie m ia ją c e j na­
le ż y  wykonać uziom lo k a ln y .

3 .2 .3 .  Z a in s ta lo w ać  i  p o łączy ć  z o d łączn ik iem  w s t a c j i  kabe l 
wysokiego n a p ię c ia .
N ależy p am ię tać , że w przypadku w y k o rzy stan ia  ty lk o  je d n e j g ło ­
w icy , drugą n a le ż y  z a ś le p ić  u n iem o ż liw ia jąc  p rzed o staw an ie  s ię  
p rzez  otw ory za n ieczy szczeń  i  w ilg o c i .

3 .2 .4 .  Z a in s ta lo w ać  przewody p rz y łą c z a  do s i e c i  t r a k c y jn e j  u -  
w z g lę d n ia ją c , do czasu  wykonywania w yłączników  szybk ich  o cza ­
s ie  kró tszym  n iż  4 ,5  ms, uwagi zaw arte  w punkcie / 2 . 2 . 5 / .
N ależy p am ię tać , że j e ś l i  p rz y łą c z e  j e s t  wykonywane za pomocą 
k a b l i  ziem nych, pan cerze  i  pow łoki ołow iane muszą być łączone 
m e ta l ic z n ie  do przewodów pow rotnych, a n ie  do s i e c i  u z ie m ia ją ­
c e j .

3 .2 .5 .  Z ain sta low ać ta b l i c ę  d y sp o zy to rsk ą  / p , 2 .2 .1 0 /  w p rzew i­
dzianym pom ieszczen iu  i  p o łączy ć  j ą  ze źródłem  n a p ię c ia  s t a ł e ­
go 60 V o raz  z odpowiednimi zaciskam i wyjściowymi w s t a c j i  
/ r y s . 4 / .  D la prawidłowego d z ia ła n ia  t a b l i c y  d y sp o z y to rs k ie j na­
le ż y  p r z e s tr z e g a ć ,  aby p rz e k ro je  ży ł k a b la  łącząceg o  t a b l ic e  ze 
s t a c j ą  b y ły  zgodne z podanymi w t a b l i c y  4, punkt 2 .2 .1 0 .

3 .2 .6 .  Spraw dzić i  ew en tu a ln ie  d o k ręc ić  w szy s tk ie  p o łą c z e n ia
w s t a c j i  o raz  o c z y śc ić  w y łąc zn ik i sz y b k ie , o d łą c z n ik  wysokiego 
n a p ię c ia ,  zestaw  d iod  krzemowych, tra n s fo rm a to r  i t p .o r a z  spraw­
d z ić  u s z c z e lk i  w d rzw iach .

3 .2 .7 .  P o łączyć tra n s fo rm a to r  prostow nikow y na odpow iedni z a -
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czep , w z a le ż n o ś c i od w a r to ś c i n a p ię c ia  z a s i l a n i a  /+  5 %/.

3 .2 .8 .  N astaw ić za b e z p ie c z e n ie  w r o z d z ie ln i  wysokiego n a p ię c ia ,  
z k tó reg o  j e s t  z a s i la n a  s t a c j a  typu APSPa-100/6. P rzy  z a s i la n iu  
z p o la  r o z d z ie ln i  je d n e j s t a c j i ,  n ie  n a le ż y  p rzek ra c z a ć  w a rto ś ­
c i  n a s ta w ie n ia  podanych w t a b l i c y  5.

T a b lic a  5

^N apięcie znamionowe
6000 5000 3000 2000s i e c i  z a s i l a j ą c e j V

W artość n a s ta w ie n ia  
prądowego A 20 25 40 60

x /Zwłoka czasowa ' sek 6 6

x /  W przypadku braku w za b ez p iec zen iu  cz ło n u  bezzw łocznego ,na­
le ż y  sp raw d zić , czy  w c ią g u  6 sekund k ab e l i  a p a ra tu r a  wy­
trzym uje  te rm io z n ie  p rąd  zw arciow y, o raz  czy  j e s t  zachowana 
se lek tyw ność zab ezp ieczeń .

3 ,2 .9 .  Pom ierzyć s ta n  i z o l a c j i  k a b la  wysokiego n a p ię o ia ,p rz e w o ­
dów p rz y łą c z a  do s i e c i  t r a k c y jn e j  i  k a b la  s te ro w n ic ze g o . Pomiar 
i z o l a c j i  k a b l i  i  przewodów n a le ż y  wykonywać p rz y  o tw arty ch  
o d łą c z n ik a c h .

3^3. Pom ierzyć oporność i z o la c j i :

-  uzwojeń tr a n s fo rm a to ra  prostow nikow ego,
-  zestaw u p ro sto w n iczeg o ,
-  p o łączeń  montażowych.
D opuszczalne m inim alne o p o rn o śc i i z o l a c j i  są  zestaw ione w t a b l i  
cy  6.
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D opuszczalne m inim alne o p o rn o śc i i z o l a c j i  w tem p era tu rze  o to ­
c z e n ia  +20^C i  w ilg o tn o ś c i  w zględnej do 70 %. Pomiar in d u k to -  
rem po 60 sekundach od jego  u ru ch o m ien ia .

T ab lica_6

M iejsce pom iaru

N ajm niej­
sza  opor­
ność iz o ­

l a c j i  w
M 3

N ap ięc ie  
znamiono­
we induk- i

to r a
V

T ran sfo rm a to r prostow nikow y 
uzw ojen ie górnego n a p ię c ia  
względem ziem i

20 2500

uzw ojen ie dolnego n a p ię c ia  
względem ziem i 2 2500

uzw ojenie górnego n a p ię c ia  
względem dolnego 20 2500

zestaw  prostow nikow y w zglę­
dem ziem i x / 0 ,5 500

p o łą c z e n ia  montażowe w zglę­
dem ziem i x x / 0 ,5 500

x /  P rzy  zw artych ze sobą b iegunach  d iod  i  od łączonych przewo­
dach montażowych.

x x /P rz y  zw artych  ze sobą b iegunach  d io d .

Uwaga: Z ab ran ia  s ię  m ierzyć oporność i z o l a c j i  induk to rem ,o  na­
p ię c iu  powyżej 250 V, p rz y  n ie  zw artych ze sobą obu za­
c isk a c h  w szy s tk ich  d io d . N ie p rz e s trz e g a n ie  tego  g ro z i 
p rzeb ic ie m  d iod  i  ic h  zn iszczen iem .

Pomiar o p o rn o śc i i z o l a c j i  t r a n s fo rm a to ra  prostownikowego n a le ­
ży wykonać induktorem  2 ,5  kV, po uprzednim  o d łą c z e n iu  przewodów 
dolnego u zw o jen ia  tr a n s fo rm a to ra  od zacisków  d iod  krzem owych.Je­
den b iegun  in d u k to ra  p o łączy ć  do dowolnego z a c isk u  w ejściow ego 
tr a n s fo rm a to ra ,  a d ru g i do z a c isk u  u z iem ia jąceg o  s t a c j i .
Pomiar o p o rn o śc i i z o l a c j i  zestaw u prostow niczego  n a le ż y  p rz e -
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prow adzić induktorem  500 V, p rz y  obu b iegunach  w szy s tk ich  d iod  
zw artych ze sobą m e ta l ic z n ie  o raz  po o d łą c z e n iu  od n ic h  w szy s t­
k ich  przewodów montażowych. P rzy  t e j  p ró b ie  jed en  b iegun  induk- 
to r a  n a le ż y  za łąc zy ć  do korpusu  d iody , a d ru g i do za c isk u  u z ie ­
m iającego s t a c j i .
Pomiar o p o rn o śc i i z o l a c j i  p o łączeń  montażowych n a le ż y  wykonać 
induktorem  500 V, p rzy  obu b iegunach  w szy s tk ich  d iod  zw artych . 
In d u k to r n a le ż y  pod łączyć jednym biegunem do z a c isk u  u z ie m ia ją ­
cego , a drugim  do k i lk u  punktów p o łączeń  montażowych na l i s tw ie  
za c isk o w e j.
P rzy  pom iarze i z o l a c j i ,  przewód łą c z ą c y  b iegun  ujemny z szynami 
trak cy jn y m i musi być od łączony .

3 .3 .1 .  Założyć i  p rz y k rę c ić :

-  pokrywę górną komory tra n s fo rm a to ra
-  pokrywę boczną komory tr a n s fo rm a to ra
-  pokrywę komory o d łą c z n ik a .

3 '4 ^_ U ru ch o m ien ic_ stac^ i

3 .4 .1 .  N astaw ić program  czasowy na p rzek aźn ik u  /A 6 / na 10 se ­
kund, a na p rzek aźn ik u  /A 7 / na 15 sekund.

3 .4 .2 .  P rz e łą c z n ik i  /A 17 / i  /A 27 / u s ta w ić  w p o ło ż e n ie  "R" /p o ­
k r ę t ł a  poziom o/.

3 .4 .3 .  Wyłączyć w y łączn ik  od w e n ty la to ra  /W /.

3 .4 .4 .  Spraw dzić s ta n  p o ło ż e n ia  o d łą c z n ik a  wysokiego n a p ię c ia
i  odłączników  na z a s i la c z a c h  tra k c y jn y c h  -  powinny być o tw a r te .

3 .4 .5 .  P rz e s ta w ić  p o k r ę t ła  w za b e z p ie c z e n iu  RZT-3 /A 13, A23/ 
w p o zy c ję  100 A.

3 .4 .6 .  Z ałączyć n a p ię c ie  na k ab e l z a s i l a ją c y  s t a c j ę .

3 .4 .7 .  Z ałączyć w s t a c j i  o d łą c z n ik  wysokiego n a p ię c ia  -  w o lto ­
m ierz na t a b l i c y  pomiarowej /S 5 /  pow inien wskazywać n a p ię c ie  
około 280 V.

3 .4 .8 .  Z ałączyć w y łączn ik  od w e n ty la to ra  /W/ i  spraw dzić k ie ru ­
nek w irow ania s i l n i k a .
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-  p o w ie trze  powinno być zasysane do w n ę trza  s t a c j i ,
-  p rz e k a ź n ik i /S 1 5 / ,  /S 2 5 / i  /A l /  powinny być wzbudzone.

3 .4 .9 .  Suwak o p o rn ik a  reg u la c y jn e g o  uk ładu  próby l i n i i  /A 3 / 
u s ta w ić  w p o ło ż e n ie  środkowe.

3 .4 .1 0 . N acisnąć p rz y c is k  /A 16 / i  /A 2 6 /. Powinny s ię  za łączy ć  
k o le jn o  w y łąc zn ik i szybk ie  / S i l /  i  /S 2 1 / .

3 .4 .1 1 . Wyłączyć w y łączn ik  w e n ty la to ra  W -  Powinno n a s tą p ić  
w y łączen ie  wyłąozników / S i l /  i  /S 2 1 / .
Próbę wg p -k tu  3 .4 .1 0 . i  3 .4 .1 1  wykonać 3 - k ro tn ie .

3 .4 .1 2 . Z ałączyć p rzy c isk iem  /A 16/ i  /A 26/ w y łąc zn ik i szybk ie  
/ S i l /  i  /S 2 1 / .

3 .4 .1 3 . Powolnym ruchem napędu o tw ie rać  o d łą c z n ik  wysokiego na­
p ię c ia ,  powinno n a s tą p ić  w y łączen ie  wyłączników  / S i l  i  S21/ 
p rzed  otw arciem  s ię  styków głównych w o d łączn ik u  teleskopowym . 
Próbę z p -k tu  3 .4 .1 2  i  3 .4 .1 3  wykonać 3 - k ro tn ie ,

3 .4 .1 4 . Z ałączyć p rzy c isk iem  /A lb /  i  /A 26/ w y łąc zn ik i szybk ie  
/ S i l /  i  /S 2 1 / .

3 .4 .1 5 . Za pomocą uchwytu iz o la c y jn e g o  wyjmować k o le jn o  bez­
p ie c z n ik i  w obwodach d iod  krzemowych P i l  do P61.
Każdorazowo powinno n a s tą p ić  w y łączen ie  wyłąozników szybk ich  
/ S i l /  i  /S 2 1 / o raz  z a p a le n ie  s ię  odpow iadającej b ez p iec zn ik o ­
wi lam pki s y g n a liz a c y jn e j P13 do P63. Próbę p rzeprow adzić  ko­
le jn o  d la  każdego b e z p ie c z n ik a  po 2 r a z y . /O d łą c z n ik i na za­
s i la c z a c h  powinny być o tw a r te / .

3 .4 .1 6 . Z ałączyć p rzy c isk iem  /A 16/ i  /A 26/ w y łą c z n ik i szybk ie  
/ S i l /  i  /S 2 1 / .

3 .4 .1 7 . P rz e s ta w ić  k o le jn o  p o k rę t ła  w z a b ez p iec zen iu  typu RZT-3 
/A 13/ i  /A 23/ w p o ło ż e n ie  ,,K" / k o n t r o l a / .  P rzy  p rz e s ta w ie n iu  
p rz e łą c z n ik a  w p o ło ż e n ie  „K" powinno n a s tą p ić  w y łączen ie  odpo­
w iedniego w y łączn ika  szybkiego  / S i l /  lub  /S 2 1 / .
Próbę p rzeprow adzić  3 -k ro tn ie  d la  każdego z a b e z p ie c z e n ia  RZT-3. 
Po p ró b ie  p o k rę tło  ustaw ić*w  p o ło ż e n ie  100A.
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3 .4 .1 8 . P rz e s ta w ić  p rz e łą c z n ik  /A l7 / w p o ło ż e n ie  A- au tom atyka.
Po 10 sekundach pow inien za łąc zy ć  w yłączn ik  szybk i / S l l / p . 2 , 3 . 3 /

3 .4 .1 9 . Wyłączyć w yłączn ik  w e n ty la to ra  /W /, co powinno spowodo­
wać w y łączen ie  w y łączn ik a  / S i l / .  Próbę z p -k tu  3 .4 .1 8  i  3 .4 .1 9 , 
p rzeprow adzić  3 - k r o tn ie .

3 .4 .2 0 *  Podobnie p rzeprow adzić  p rćbę d la  w y łączn ik a  /S 2 1 / p rz e ­
łą c z a ją c  p rz e łą c z n ik  /A 2 ? / w p o ło ż e n ie  „A", a p rz e łą c z n ik  /A i7 /  
w p o ło ż e n ie  „R".

3 .4 .2 1 . P rz e s ta w ić  p r z e łą c z n ik i  /A l7 / i  /A 27/ w p o ło ż e n ie  ,,R" 
i  w yłączyć w y łączn ik  w e n ty la to ra  /W /.

3 .4 .2 2 .  Spraw dzić n a s ta w ie n ie  wyzwalaczy e lek trom agnetycznych  na 
w y łączn ikach  szy b k ich . P rzy  w y korzystan iu  obydwu w yłączników ,na­
s ta w ie n ie  wyzwalaczy powinno w ynosić 300 A, a p rz y  w ykorzystan iu  
jednego w y łączn ik a  -500 A.

3 .4 .2 3 . Zamknąć za pomocą d rążk a  iz o la c y jn e g o  o d łą c z n ik i  na z a s i ­
la c z a c h  s t a c j i  /S 1 4 / lu b  /S 2 4 / ,  lub  jed en  z n ic h , p rzy  w ykorzysta­
n iu  jednego z a s i la c z a  tra k c y jn e g o .

Uwaga: s ie ć  tr a k c y jn a  p rzy  zamykaniu odłączników  w s t a c j i  n ie  mo­
że być pod nap ięc iem  / z a s i l a n a  z in n e j p o d s t a c j i / .

*
3 .4 .2 4 . P rz e łą c z y ć  p rz e łą c z n ik  /A 17 / w p o ło ż e n ie  A -autom atyka
i  w łączyć w y łączn ik  w e n ty la to ra  /W /. Po 10 sekundach powinno na­
s tą p ić  z a łą c z e n ie  w y łączn ik a  szybkiego / S i l / .

3 .4 .2 5 . J e ś l i  w y łączn ik  / S i l /  n ie  z o s ta n ie  za łączo n y  i  n a s tą p i  
zablokow anie w y łączn ik a  /z a p a le n ie  s ię  lam pki A -14/ n a le ż y :
-  w yłączyć w y łączn ik  w e n ty la to ra
-  od łączyć  o d łą c z n ik  na z a s i la c z u  trakcyjnym  /S 1 4 /
-  od łączyć o d łą c z n ik  wysokiego n a p ię c ia
-  pom ierzyć oporność między s i e c i ą  t r a k c y jn ą  /b e z  n a p i ę c i a / , a  za­
c isk iem  ujemnym / b /  s t a c j i .

3 .4 .2 6 . 1 . J e ś l i  oporność s i e c i  j e s t  m n ie jsza  od 1 0 Q , to  oznacza,
że za łączo n y  j e s t  o d b io rn ik  o m ałej o p o rn o śc i, np: 

n ie  nastaw iony  n astaw n ik  w *elek trow ozie  w p o ło ż e n ie  "0"
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bądź te ż  j e s t  zw arta  z przewodem powrotnym s ie ć  
tr a k c y jn a  -  n a le ż y  usunąć przyczynę z w a rc ia .

2. J e ś l i  oporność s i e c i  j e s t  w iększa od 1062 to  ozna­
c z a , że suwak na oporn iku  regu lacy jnym  /A 3 / j e s t  
n ie w ła śc iw ie  u staw io n y . W przypadku n iew łaściw ego 
u s ta w ie n ia  suwaka n a le ż y  p o s tą p ić  n a s tę p u ją c o :

3 .4 .2 7 . Wykonać próbę z a łą c z a n ia  w y łączn ik a  / S l i / ,  wykonując 
czy n n o śc i łączen iow e wg k o le jn o ś c i :

-  za łąc zy ć  o d łą c z n ik  wysokiego n a p ię c ia
-  za łąc zy ć  o d łą c z n ik  na z a s i la c z u  trakcyjnym
-  za łąc zy ć  w y łączn ik  w e n ty la to ra
-  p rz e s ta w ić  p rz e łą c z n ik  /A 17/ w p o ło ż e n ie  A -autom atyka i  j e ś l i  

n a s tą p i  zablokow anie w y łączn ik a , n a le ż y  p rzesu n ąć  suwak opor­
n ik a  zgodnie z s t r z a łk ą  na oporn iku  /A 4 /.

3 .4 .2 8 . Odblokować z a s i la c z  1 p rzy c isk iem  /A 1 5 /.

3 .4 .2 9 .  Po kolejnym  zablokow aniu , n a le ż y  ponownie zw iększyć su­
wakiem opór /A 4 / i  odblokować z a s i l a c z .

3 .4 .3 0 .  W sposób podany w punkcie 3 .6 .9 .  n a le ż y  drogą k o le jn y ch  
zmian p o ło ż e n ia  suwaka doprow adzić do ta k ie g o  s ta n u , p rz y  k tó ­
rym n ie  w ystępu je  zablokow anie z a s i la c z a .

3 .4 .3 1 . Podobnie p o s tę p u ją c  wyregulować d ru g i z a s i l a c z .

3 .4 .3 2 . W c z a s ie  p rzeprow adzan ia  r e g u l a c j i ,  ja k  w p -k c ie  3 .4 .2 5  
do 3 .4 .3 1  n a le ż y  spraw dzić d z ia ła n ie  t a b l i c y  d y s p o z y to rs k ie j .

3 .4 .3 3 . Po zablokow aniu , k tó reg o k o lw iek  z a s i la c z a  pow inien za­
d z ia ła ć :
-  p rzek a źn ik  sy g n a liz u ją c y  zablokow anie /P 8 /
-  dzwonek /P 6 / .

3 .4 .3 4 .  P rzy  za k łó ce n iu  w p racy  s t a c j i  ja k :  z a n ik  n a p ię c ia  250V, 
p rz e p a le n iu  b e z p ie c z n ik a  w g a łę z i  m ostka bądź b rak  p rz e w ie trz a ­
n ia  s t a c j i ,  powinny z a d z ia ła ć :
-  p rz e k a ź n ik  s y g n a liz u ją c y  zan ik  n a p ię c ia  /P 7 /
-  dzwonek /P 6 / .
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3 .4 .3 5 .  P rzy c isk iem  znajdującym  s ię  na t a b l i c y  d y sp o z y to rsk ie j 
/P 5 /  powinno s ię  dać odblokować z a s i la c z e  t r a k c y jn e .

3 .4 .3 6 .  Kasowanie sygnału  akustycznego  /dzw onka/,pochodzące od 
z a d z ia ła n ia  p rz e k a ź n ik a  /P 7 /  i  /P 8 / ,  odbywa s ię  za pomocą p rzy ­
c isk u  k asu jącego  na danym p rz e k a ź n ik u .

3 .4 .3 7 . Spraw dzić koordynację  zab ezp ieczeń  na z a s i la c z a c h  t r a k ­
cy jn y ch , p o s tę p u ją c  n a s tę p u ją c o :
-  p rz e s ta w ić  p o k rę tło  w za b ez p iec zen iu  typu RZT-3
-  /A 13/ w p o ło ż e n ie  50 A,
-  za pomocą zw ie racza  dokonać, w najdalszym  odcinku s i e c i  z a s i ­

la n e j  z u rucham ianej s t a c j i ,  zw arc ia  przewodu ślizgow ego
z szyną je z d n ą .

Powinno n a s tą p ić  w y łączen ie  w y łączn ik a  szybkiego / S i l /  i ,  p rzy  
p o zo s taw ien iu  z w a rte j s i e c i ,  po 5 sekundach jego  zab lokow ania .

W

3 .4 .3 8 . Po z d ję c iu  zw ieracza  odblokować p rzy c isk iem  /A 15 /w yłącz- 
n ik  sz y b k i, k tó ry  po 10 sekundach pow inien z o s ta ć  ponownie z a łą ­
czony.

3 .4 .3 9 .  P rz e s ta w ić  p o k rę tło  /A 13 / w z a b ez p iec zen iu  RZT-3 w p o ło ­
że n ie  100, 150, 200, 250 i  300 A i  wykonać czynności ja k  w pun­
k c ie  3 .4 .3 7  i  3 .4 .3 8 .
J e ś l i  n ie  n a s tą p i  w y łączen ie  w y łączn ik a  szy b k ieg o , p rz y  którym ś 
z badanych zakresów , n a le ż y  zm niejszyć zak res  n a s ta w ie n ia .
To samo wykonać d la  z a s i la c z a  d ru g ieg o .

Uwaga: z a b e z p ie c z e n ie  typu RZT-3 powinno być nastaw ione m ożliw ie 
na n a jn iż s z y  z a k re s , jednak  na t a k i ,  aby n ie  powodowało 
w y łąc ze n ia  wyłączników  szybk ich  p rz y  ro zru ch u  e lek tro w o ­
zów.
P rak ty czn e  dane n a s ta w ie n ia  RZT-3 zestaw iono  w t a b l i c y  7.

L iczb a  elektrow ozów  
zn a jd u jący ch  s ię  na 
zasilanym  z jednego

Prąd  n a s ta w ie n ia  na 
je ż e n iu  RZT-3

T a b lic a  7
typu  Ld22 
odcinku 
z a s i la c z a  

z a b e z p ie -
*
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3 .4 .4 0 . Sprawdzić koordynacje  zab ezp ieczeń  p rzy  zw arciach  b l i s ­
k ic h  s t a c j i ,  p o s tę p u ją c  n a s tę p u ją c o :
-  w o d le g ło ś c i  200 m od s t a c j i  zewrzeć zwieraczem  przewód ś l i z ­

gowy z szyną je z d n ą . Pow inien w yłączyć w y łączn ik  sz y b k i, n a to ­
m iast n ie  powinny p rz e p a l ić  s ię  b e z p ie c z n ik i w g a łę z ia c h  u k ła ­
du mostkowego zestaw u p rostow niczego ,

-  to  samo pow tórzyć, sk ra c a ją c  o d le g ło ść  co 50 m, aż do o d le g ło ś ­
c i  k ied y  n a s tę p u je  p rz e p a le n ie  bezpieczników  /je d n e g o  lub  w ię - 
c o j / .
B e zp ie cz n ik i n ie  powinny s ię  p rz e p a la ć  p rzy  zw arciach  w o d le ­
g ło ś c i  w ięk sze j n iż  50 m od s t a c j i .  W tym przypadku n a le ż y  u - 
ważać koordynację  zab ezp ieczeń  za praw idłow ą.
Próbę n a le ż y  pow tórzyć d la  w y łączn ik a  szybkiego na z a s i la c z u  
drugim .

3 .4 .4 1 . S ta c ja  przygotow ana ja k  w p -k c ie  3 .2 .0  do 3 .4 .4 0 . j e s t  
gotowa do e k s p lo a ta c j i .  D rzw iczki n a le ż y  zamnkąć.

3 .4 .4 2 . Zamierzone w y łączen ie  s t a c j i  z ruchu można dokonać wy­
łą c z n ie  w przypadkach aw aryjnych.

3 .4 .4 3 . W yłącznik i na z a s i la c z a c h  tra k c y jn y c h  można w yłączyć ce ­
lowo w sposób n a s tę p u ją c y :
-  w y łącza jąc  w y łączn ik  w e n ty la to ra  /W/
-  p rzez  w ykręcenie b e z p ie c z n ik a  topikowego /S 3 / .

Uwaga: p r z e s trz e g a  s ię  p rzed  o tw ieran iem  odłączników  /S 1 4 / i /S 2 4 /  
na z a s i la c z a c h  tra k c y jn y c h  p rzy  za łączonych  w yłączn ikach  szy b k ich , 
gdyż g ro z i to  porażeniem  i  poparzeniem  oraz  może spowodować uszko­
dzen ie  s t a c j i .

4 . E sk p lo a ta c ja  i  konserw acja

4 .1 .  S ta c ja  typu APSPa-100/6 j e s t  p rzew id z ian a  do p racy  bez o b s łu ­
g i .  Jednak  k o n tro lę  p racy  s t a c j i  i  j e j  konserw ację n a le ż y  powie­
rzy ć  pracownikowi o w ysokich k w a lif ik a c ja c h .

4 .2 .  Dla każdej p ra c u ją c e j  s t a c j i  n a le ż y  prow adzić d z ie n n ik  ekspJoa 
t a c j i ,  w którym  powinny być re je s tro w a n e  w szy s tk ie  z a i s t n i a ł e  z a -
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i s t n i a ł o  z a k łó c e n ia , p rzerw y w p ra c y , p rz e g lą d y  b ie ż ą c e , p rz e g lą ­
dy szczegółow e, napraw y, przeprow adzane pom iary i  wymiary elem en­
tów.

4 .3 .  Dla zapew nien ia  praw idłow ej p racy  s t a c j i  i  u n ik n ię c ia  z a k łó -  
oeń w e k s p lo a ta c j i  n a le ż y  ra z  w m iesiącu  dokonać p rzeg ląd u  b ie ż ą ­
cego i  ra z  na pó ł roku p rzeg ląd u  szczegółow ego.

4 ^ 4 ^ _ rrz eg l^ d _ b ie żą c j_ o b e jm u je :

1. O czyszczenie z py łu  węglowego i  zan iec zy sz cz eń  f i l t r u  powie­
trzn e g o  o raz  w szy s tk ich  elementów s t a c j i .
O czyszczenie n a le ż y  p rzeprow adzić  po uprzednim  w y łączen iu ,zw ar­
c iu  i  u z iem ien iu  w r o z d z ie ln i  wysokiego n a p ię c ia  k a b la  z a s i l a ­
jącego  s t a c j e .

2. Spraw dzenie i  d o k ręcen ie  w szy s tk ich  p o łączeń  siłow ych i  s te row ­
n iczy ch  w s t a c j i .

3 . O czyszczenie i  w yregulow anie styków na w y łączn ikach  szy b k ich , 
o d łą c z n ik a c h , s ty c z n ik a c h  i  p rze k a ź n ik a c h .

4 . Z a łą cz en ie  k a b la  z a s i la ją c e g o  pod n a p ię c ie ,  po uprzednim  z d ję ­
c iu  u z ie m ie n ia  i  p rzeprow adzen ie  3 -k ro tn e j  próby uk ładu  SPZ
i  UPL d la  każdego w y łączn ik a .

5 . P rzeprow adzenie k o n t r o l i  d z ia ła n ia  z a b e z p ie c z e n ia  typu RZT-3 
p rz e z  p rz e k rę c e n ie  p o k r ę t ła  w p o ło ż e n ie  "K".

6 . P rzeprow adzenie k o n tr o l i  d z ia ła n ia  z a b e z p ie c z e n ia  p rzy  p rzep a ­
le n iu  bezpieczników  w g a łę z ia c h  m ostka p ro sto w n ik a  p rzez  w yj­
mowanie k o le jn o , za pomocą uchwytu iz o la c y jn e g o  bezpieczników  
i  spraw dzanie czy  n a s tę p u je  w y łączen ie  wyłączników  szybk ich

\ o raz  z a p a le n ie  odpow iedniej lam pk i.

Uwaga: k o n tro lę  tę  n a le ż y  p rzeprow adzić  p rzy  o tw arty ch  o d łą c z ­
n ik a ch  na z a s i la c z a c h  tra k c y jn y c h .

7 . Zwarcie s i e c i  t r a k c y jn e j  z szyną jezd n ą  w n a jo d le g le jsz y m  m ie j-  
scuod  s t a c j i  i  spraw dzenie czy  n a s tę p u je  w y łączen ie  w y łączn ika  
szy b k ieg o .

8 . Spraw dzenie d z ia ła n ia  s y g n a l iz a c j i  i  s te ro w a n ia  na t a b l i c y  dys­
p o z y to rs k ie j  -  za n ik  n a p ię c ia  250 V, b lokada i  zda lne odblokowa­
n ie .
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W szystk ie te  czy n n o śc i n a le ż y  w pisać każdorazowo do d z ie n n i­
k a .

-^^¿-E -52S I3^-Szczegó łow y_obejm uje:

-  w szy s tk ie  czy n n o śc i podane w p -k c ie  4 .4 .
-  k o n tro lę  rozpływ u prądów w poszczegó lnych  d io d ach , p rzy  s t a ­

łym o b c ią ż e n iu  zewnętrznym około 100 A.
Można to  pom ierzyć amperomierzem kleszczowym, k la s y  co n a j ­
m niej 1 ,5 .  R óżnica prądów w poszczegó lnych  d iodach  n ie  powin­
na p rz e k ra c z a ć  10 % w a r to ś c i na jm n ie j o b c iążo n e j diody.W p rzy ­
padku gdy w arto ść  t a  j e s t  w ięk sza , n a le ż y  skon tro low ać i  po­
praw ić p o łą c z e n ie  d iody  z ra d ia to re m  oraz  p o łą c z e n ia  anodowe,

-  spraw dzenie k o o rd y n a c ji zab ezp ieczeń  p rzy  zw arciach  b l i s k ic h  
zgodnie z punktem 3 .4 .4 0 .
W przypadkach , gdy w y stąp i p rz e p a le n ie  bezpieczników  w obwo­
dach d io d , p rzy  o d le g ło ś c ia c h  w iększych , a n i ż e l i  to  m iało 
m ie jsce  p rzy  uruchom ieniu  s t a c j i ,  n a le ż y  skon tro low ać i  wyre­
gulować w y łą c z n ik i szybk ie  na z a s i la c z a c h  tra k c y jn y c h . K ontro­
l a  i  r e g u la c ja  wyłączników  w warunkach dołowych o g ra n ic z a  s ię  
do: pom iaru s i ł y  docisku  styków roboczych / n i e  może być m nie j­
sza  n iż  30 kG/; k o n t r o l i  o d le g ło ś c i  d ro g i między dźw ignią 6 
i  zworą 9 / r y s . 9 /  / n i e  może być m n ie jsza  n iż  0 ,5  m m /,je ś li  j e s t  
m n ie jsz a , n a le ż y  za pomocą śru b  re g u la c y jn y c h  / r y s . 11 p o z . l  /  
zw iększyć o d le g ło ść :
-  spraw dzenie zu ż y c ia  styków roboczych , co p ozna je  s ię  po o d le -  

g ło ś o i  w s ta n ie  zamkniętym w y łączn ik a  m iędzy kółkam i 3 zamo­
cowanymi w sty k ach  roboczych a ramionami 4 / r y s . 1 0 / .W p rzy ­
padku, gdy k o łk i o p ie r a ją  s ię  o ram iona -  tz n .ż e  o d le g ło ść  
j e s t  m n ie jsz a  od 0 ,2  mm, s ty k i  w y łączn ik a  n a le ż y  bezw zględ­
n ie  w ym ienić,

-  spraw dzenie n a s ta w ie n ia  wyzwalaczy e lek trom agnetycznych  za 
pomocą o p o rn icy  reg u lo w an e j,

-  wymiana smaru w łożyskach  s i l n i k a  w e n ty la to ra ,

-  oprócz podanych czynności n a le ż y  każdorazowo s ta ra n n ie  i  szcze 
gółowo p rzeg ląd n ąć  i  wyregulować w sze lką  a p a ra tu rę  z n a jd u ją c ą  
s ię  w s t a c j i .

Od sum iennej i  szczegółow ej k o n se rw ac ji z a le ż y  w dużej m ierze 
bezaw ary jna p ra c a  s t a c j i .
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5. Z aburzen ia  w p racy  s t a c j i

5^1^-P rzepalen ie_bezg ieczn ika_w _obw oózie  d io d .

N ależy wymienić b e z p ie c z n ik  i  w łączyć s t a c ję  na b ieg  luzem .
W przypadku, gdy n a s tą p i  ponowne p rz e p a le n ie  tego  samego bez­
p ie c z n ik a , n a le ż y  wymontować obydwie d iody  z g a ł ę z i ,  w k tó r e j  
w ystępu je  p rz e p a le n ie  b e z p ie c z n ik a  i  skon tro low ać j e ,  łą czą c  
wg uk ładu  podanego na r y s . 17.

Dioda dobra I = 0 A 
Dioda z ła  I  = 10 A

R y s .17

Diodę z łą  n a le ż y  wymienić na nową, tego  samego ty p u . P rzed  po­
nownym za łączen iem  s t a c j i  skon tro low ać obwody ochrony p rz e p ię ­
ciow ej /k o n d e n sa to ry  i  o p o rn ik i /  o raz  pom ierzyć iz o la c ję  z e s ta ­
wu prostow niczego  i  iz o la c ję  p o łączeń  montażowych zgodnie z pun­
ktem 3 .3 .0 .
Sprawdzić czy  są  w łaściw e b e z p ie o z n ik i ,  powinny być BmWts-200.
Po s tw ie rd z e n iu  odpow iedniej i z o l a c j i  i  z a ło ż e n iu  bezp ieczn ików , 
s t a c ję  ponownie za łąc zy ć  do ru ch u .

5 j,2^_N ie_m ożna_załgozyć_rgcznie_i_autom atycznie obydwu w yłącz- 
n ik ó w _ sz y b k ich _ n a _ zas ilac za ch _ trak c y jn y ch .

N ależy spraw dzić czy  n ie  ma przerw y w obwodzie cewek trzy m a ją ­
cych /C T / w yłączników  szybk ich  /obwód 13 r y s . 2 / o raz  s tw ie rd z ić ,  
czy  podozas próby  z a łą c z a n ia  p rz e k a ź n ik  /A 4 / zamyka obwód 22.

5^3^_Nie_m ożna_zatgczyć ^ednego_z_w yłączników _szybkich.

N ależy spraw dzić czy  d z ia ła  napęd z a łą c z a ją c y  /N Z/ o raz  czy  n ie  
ma przerw y w obwodzie cewki trz y m a ją c e j . W przypadku gdy n ie  ma 
przerw y -  spraw dzić p rąd  w cewoe trz y m a ją c e j , pow inien wynosić 
160 do 200 mA. J e ś l i  w arto ść  prądu  j e s t  m n ie jsz a , n a le ż y  zm niej­
szyć oporność o p o rn ik a  reg u la cy jn e g o  w obwodzie cewki trzy m a ją ­
c e j .



43

5 ^4 i^N ąst^ g u je_ b lo k ad a_ p rzy _ p r6 b ie_ za ł^ czen ia_ w y ł^ czn ik a ,

N ależy sp raw d zić , czy  n ic  ma zw arc ia  w s i e c i  lub  czy  n ie  j e s t  
pod łączony  o d b io rn ik  o m ałej o p o rn o śc i -  usunąć u szk o d zen ie .

5^5^^W yłączniki s z y b k ic m o ż n a z a ł^ c z y ć r ę c z n i e -  p rzy c isk iem  
/A 1 6 /i/A 2 6 /, n ie  nożna n a to m ia s t au to m aty czn ie .

S kontro low ać, zgodnie z r y s . 2, obwody au to m aty k i, a  w sz c z e g ó l­
n o śc i n a s ta w ie n ie  i  p racę  przekaźników  czasowych /A 6 /i/A 7 /.U su ­
nąć u szkodzen ie  i  p rzep row adzić  ponowną p ró b ę .

5 .6 .  Podczas k o n t r o l i  z a b e z p ie c z e n ia  RZT-3, p rzes taw io n e  po­
k r ę t ło  w p o ło ż e n ie  n ie  n a s tę p u je  w y łączen ie  w y łączn ik a
szybk iego .
Sprawdzić czy  b e z p ie c z n ik  w za b ez p iec zen iu  RZT-3, n ie  j e s t  p rz e ­
p a lo n y , czy  j e s t  wzbudzony p rz e k a ź n ik  MT6, czy  n ie  są  odchylone 
s ty k i  w p rzek aźn ik u  pośredniczącym  /A 18/ /obwód 3 0 / .  J e ś l i  wszy­
s tk o  j e s t  w porządku , n a le ż y  wymienić ty r a t r o n  z d rug iego  RZT-3 
i  p rzep row adzić  ponownie p ró b ę .

5 .7 . Podczas p rz e p a le n ia  b e z p ie c z n ik a  w obwodzie d iod  n ic  z o s ta ­
ły  w yłączone w y łą c z n ik i szybk ie  na z a s i la c z a c h .

Sprawdzić czy  z o s ta ł  wzbudzony p rzek a źn ik  k o n t r o l i  p rz e p a le n ia  
b e z p iec zn ik a  /P 1 2 / do /P 6 2 / ,  j e ś l i  ta k ,  to  wyregulować s ty k i  
p rz e k a ź n ik a . W przypadku gdy n ic  z o s ta ł  wzbudzony p rz e k a ź n ik  od­
pow iadający  przepalonem u b ezp ieczn ik o w i, spraw dzić obwód i  cewkę 
tego  p rz e k a ź n ik a , czy  n ie  ma przerw y i  usunąć u sz k o d zen ie .
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6 . Z estaw ien ie  elementów wchodzących w sk ła d  przew oźnej s t a c j i  
prostow nikow ej typu APSPa-100/6

t
; p . z

Oznacze­
n i e  na 
schem acie

Nazwa elem entu L iczba
sz tu k

W ytwórnia lub  
b iu ro  zby tu  'i

i  ' 2 ¡j - 3 - A 3 i

ł Tr T ran sfo rm a to r prostow nikow y 
T Pa-100/6 , 105 kVA,
6000-5 %/200 V, n ap . zw ar- 
o ia  7 %

1 M .F.T.

2 S - l Diody krzemowe
mocy S6AN125 do S9AN125 12

W estinghouse 
Brake and S ig­
n a l Co L td 
A n g lia

3 R a d ia to ry  d iod  wg rysunku 
3-4619/ELTA/ alum inium , 
odlew

; .
12 M.F.T.

4 S2, S6 Amperomierz m egnetoe lek - 
try o z n y , M6-100, 0-600 A 
z bocznikiem  60 mV

1 ; A-21

!
5 S3 B ezp ieczn ik  BiGs25 1 -b ie g u -  

nowy wstawka d o ln a  i  w kład­
ka 6A, 500V

1 kom­
p le t

Hurtowna

6 S4 B ezp ieczn ik  BiGs25 1 -b ie g u -  1 kom- 
nowy, wstawka d o ln a  i  w k ła d -p ie t 
ka 25 A, 500 V

H urtow nia

7 s s W oltom ierz m agnetoelek - 
try e z n y  M6-100, 0-400A

1 A-21
!

8 S i l ,  S21 W yłącznik i u l t r a s z y b k ie  p rą ­
du s ta łe g o ,  typ  WSL-400/250 
400 A, 250 V, wyposażone 
w regulow ane wyzwalacze nad- 
prądowe elek trom agnetyczne 
300-600 A o raz  w 2 z e s ty k i 
pomocnicze p rzełączne.C ew ka 
z a łą c z a ją c a  i  trzy m a jąc a  na 
250 V prądu  s ta łe g o

- 2 I n s ty tu t  Elek-i
t r o te c h n ik i
Warszawa $sŁ

9 S12, A13, 
S22, A23

Różniczkowe z a b e z p ie c z e n ie  
zw arciow e, typu RZT-3 
z tra n sd u k to ra m i. N ap ięc ie  
s te r u ją c e  127 V, 50 c / s e k .

2 ZEG -  Tychy

10 S13, S17, 
S23, S27

Amperomierze m agnetoe lek - 
try c z n e , M6-100, 0-400 A 
z bocznikam i 60 mV

2 A-21
ii

11 S14, S24 O d łąc zn ik i nożowe ręczn e  
1-biegunow e 0W1A1/4, 400 A i
----_ ----- --------- ---------------------i

2 A-10
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1 .2 3 4 5
12 S15, S25 P rz e k a ź n ik i pomocnicze typu RUo-704 

w obudowie B-4, n a p ię c ie  s te r u ją c e  
s t a ł e  220 V, o p ó źn ien ie  0 ,8  do 1 ,2  
sekund, 3 z e s ty k i  p rz e łą c z n e

2 A-17

13 S16, S26 B e z p ie c z n ik i BiGs-25 1-biegunow e, 
wstawka d o ln a  i  w kładka 10 A,500V

2
kom­
p l e t

H urtow nia

14 Al P rzek aź n ik  pom ocniczy typu RU-912 
w obudowie B-6. N ap ięc ie  s te ru ją c e  
s t a ł e  220 V, 3 z e s ty k i  p rz e łą c z n e .

1 A-17

15 A2 O pornik drutow y 10& 25 A, p ra c a
5 sek  a /  d ru t oporowy K anthal D,

0 1 mm

1 M .F.T.

b /  r o lk i  opornikowe p o rce ­
lanowe R0p-703 n r  f a b r .  
723

16 O pernik  suwakowy OL 1 /2 5 0 , 900i& , 
0 ,4 5  A

i H urtow nia

17 A4 P rz ek aź n ik  m ierzący  nadnapięciow y 
bezzw łoczny typu RA-001. N ap ięc ie  
s t e r u ją c e  s t a ł e  64 V, 1 z e s ty k  
zw iem y , d z ia ła n ie  migowe

1 A-17

18 A5 P rzek aźn ik  pom ocniczy typu RU-912 
w obudowie B -6. N ap ięc ie  s t e r u j ą ­
ce s t a ł e  64 V, 3 z e s ty k i  p rz e łą c z ­
ne

1 A-17

19 A6, A7 P rz e k a ź n ik i czasowe typu RS-521 
w obudowach B -4. Z akres czasowy
1 -  60 se k . N ap ięc ie  s te ru ją c e
110 V, 50 c / s e k ,  1 z e s ty k  zw ierny

2 A-17

20 A8 O dłączn ik  te leskopow y 0T 6/4, 6 kV, 
400 A

1 A-10

21 A9 S ty cz n ik  SM-1, 15 A, n a p ię c ie  s t e ­
ru ją c e  127 V 50 c / s e k ,  wykonanie 
norm alne bez obudowy

1 H urtow nia

22 A10 T ran sfo rm a to r pom ocniczy suchy TlHo 
0 ,3 /0 ,5  200/127 V

1 M .F.T.

23 - A li- A21 S ty cz n ik  SM1, 15 A n a p ię c ie  s t e r u ­
ją c e  127 V 50 e / s e k ,  wykonanie n o r­
malne bez obudowy, wyposażony w 2 ze 
s ty k i  pom ocnicze zw ierne

H urtow nia

24 A12, A22 P rz e k a ź n ik i pom ocnicze typu  
RA-54/33C, bez obudowy, n a p ię o ie  
s te r u ją c e  127 V, 50 e / s e k ,  3 ze­
s ty k i  zw ie rn e , 2 z e s ty k i  rozw ierne  '

2 A-17

25 A id- A24 ] Lampki sy g n a liz a c y jn e  w obudowie ze 
szkłem  n ie b ie sk im  LSK z gwintem E-14

2 H urtow nia
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1 2 3 4 5

26 A15, A25 P rz y c is k i  s te ru ją c e  do wbudowania, 
z ie lo n e  N i-iK z

2 H urtow nia

27 A16, A26 P rz y c is k i s te ru ją c e  do wbudowania, 
z ie lo n e  Nl-2Kz

2 H urtow nia

28 A17, A27 W yłącznik i 2-biegunowe ta b lic o w e , 
typu Wwmm/25-2t, 25 A

2 H urtow nia

29 A18, A28 P rz e k a ź n ik i pomocnicze typu RU-922 
w obudowach B-6. N ap ięc ie  s te ru ją c e  
127 V, 50 c / s e k ,  3 z e s ty k i  p rz e łą c z -  
ne

2 A-17

30. A19, A29 S ty c z n ik i SM-1, 15 A n a p ię c ie  s t e r u ­
ją c e  127 V, 50 c / s e k ,  wykonanie n o r­
malne bez obudowy

2 H urtow nia

31 n Ł ączn ik  krańcowy bez obudowy 
typu KLM-3

1 A-18

32 P2 P rzek aźn ik  RA-421 n a p ię c ie  s t e r u j ą ­
ce 220 V, 50 c / s e k ,  1 z e s ty k  p rz e -  
łą czn y

1 A-17

33 P3 P odzespół ochrony p rzep ięc io w e j 1 MRF.T.
34 ¡c K ondensator typu KR, 1 F, 500 V 

prądu  s ta łe g o
6 B .Z .S .T .R .

35 ^R O pornik drutow y OPD-3, 35 omów, 3 W 6 B.Z.S.ToR*
36 S i ln ik  indukcy jny  k la tkow y, budowy 

za m k n ię te j, 3-fazow y, typu SZJd,
32 A- 0 ,6  kW, 2860 obr/m in ,220/380V , 
50 c / s e k .  Wymagania s p e c ja ln e :z  je d ­
nym końcem w ału , bez p rz e w ie trz n ik a  
zew nętrznego , ro z ru c h  b e z p o śre d n i.
P rz e w ie trz n ik  w e n ty la to ra , odlew a lu ­
miniowy wg r y s .  10T1-429003

1

1

M-7

M.F.T. + ko 
p e ra n c i

37 PS P rz y c isk  s te ro w n ic zy  do wbudowania, 
z ie lo n y , typu N l-lK z, 1 z e s ty k  z w ic r-  
ny

1 H urtow nia

38 P6 Dzwonek. N ap ięc ie  s te r u ją c e  60 7 p rą ­
du s ta łe g o  typu KBC-2116

1 H urtow nia

39 P7, P8 P rz e k a ź n ik i pom ocnicze sygnałowe 
RUS-C10 w obudowie B -6. N ap ięc ie  s t e ­
ru ją c e  60 V=, 2 z e s ty k i  p rz c łą c z n c

2 A-17

40 P i l ,
P31,

P21
P41

Podstaw y bezpiecznikow e typu Bni-P350 6 H urtow nia

41 P51, P61 W kładki topikowe prądu  s ta łe g o 6 A-8
BmWts-200 A, 250 V

42 P12, P22 P rz e k a ź n ik i pomocnicze RU-912 w obu- 6 A-17
P32, P42 dowach B-6. N ap ięc ie  s te r u ją c e  110 V=s

L j P52, P62
_____

z e s ty k  rozw ierny !

V
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43 P13, P23 
P33, P43 
P53, P63

Lampki sy g n a liz a c y jn e  w obudowie 
ze szkłem  czerwonym, typu LSK 
z gwintem E-14

6 H urtow nia

Żarówki 220 V, 15 W z gwintem E-14 6 H urtow nia
44 LI L istw a zaciskow a 10 mm ,̂ 6 zacisków Y H urtow nia

t 45 L21, L22 L istw a zaciskow a 6 mm ,̂ 6 zacisków 10 H urtow nia
46 L3, D L istw a zaciskow a 10 mm ,̂ 6 zacisków 2 H urtow nia
47 H O , L20 L istw a zaciskow a 10 mm ,̂ 6 zacisków 2 H urtow nia
48 G l, G2 Głowica kablowa że liw n a  1-wylotowa 

do k a b la  ziemnego wg rysunku 
10T4-579001, ś r e d n ic a  otworu w ylo to ­
wego 50 mm

2 MFT + koo­
peranci

49 I z o la to r  w sporczy W O-1-37/58, 1 kV 
s i ł a  łam iąca  0 s to p k a  o k rą g ła  ż e liw ­
na

1 H urtow nia

50 Rd, Rd^ O pornik drutow y OPD-3, 2500 omów,3W 3 B .Z .S .T .R .
51 W W yłącznik samoczynny ręcz n y  

N -1Ó 4-III-20  3 - b ie g . ,  wyzwalacze 
c ie p ln e  3 -  4 A, obudowa b a k e lito w a , 
wyposażony w łą c z n ik  pomocniczy 
o s ty k ach  zw iernych

1 H urtow nia

%

7 . C zęści zapasowe do s t a c j i  APSPa-lOO/6

1 SI Diody krzemowe mocy S6AN125-*-S9AN125 4 W estinghouse j 
Brake and 
S ig n a l CoLtd 
A ng lia

2 S15, S25 P rzek aź n ik  pom ocniczy typu RUo-704 
w obudowie B4, n a p ię c ie  s te ru ją c e
220 V= o p ó źn ien ie  0 ,8  -  1 ,2  se k ,3  ze­
s ty k i  p rz e łą c z n c

1 A-17.

3 A4 P rzek aź n ik  m ierzący  nadnapięciow y 
bezzw łoczny typu RA-001. N ap ięc ie  
s te r u ją c e  s t a ł e  64 V, 1 z e s ty k  z w ie r-  
ny , d z ia ła n ie  migowe

1 A-17

4 A6, A7 P rzek aźn ik  czasowy typu RS-521 w obu­
dowie D-4. Zakres czasowy 1-60 sek , 
n a p ię c ie  s te r u ją c e  110 V, 50 c /s e k ,
1 z e s ty k  zw iem y

1 A-17

5 A9 S ty cz n ik  SM-1, 15 A n a p ię c ie  s t e r u j ą ­
ce 127 V, 50 c / s e k ,  wykonanie norm al­
ne bez obudowy

1 H urtow nia
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1 2 3 4 5
6 C, K ondensator typu KR, 1 m ik ro fa rad  500V= 2 B .Z .S .T .R .
7. R Opornik drutowy OPD-3, 35 omów, 3 W 2 B .Z .S .T .R .
8 P31, P61 W kładki topikow e prądu  s ta łe g o  DmWts-2004 3C A-8
9 P12, P22 

P32, P42 
P52, P62

P rz e k a ź n ik i pomocnicze RU-912 w obudo­
wach B -6. N ap ięc ie  s te r u ją c e  110 V=1 
z e s ty k  rozw iern y 2 A-17

10 Rd, Rdl Opornik drutow y OPD-3, 2500 omów, 3 W 2 B .Z .S .T .R .
11 Żarówki 220 V, 15 W z gwintem E14 6 H urtow nia
12 W W yłącznik samoczynny ręcz n y  N-104-111-20 

3 biegowy wyzwalacze c ie p ln e  3-4 A,obu­
dowa b a k e lito w a . Wyposażony w łą c z n ik  
pomocniczy o s ty k ach  zw iernych

1 H urtow nia
*

j 13 S i l W yłącznik szybk i p rądu  s ta łe g o  typu 
WSL-400/250, 400 A, 250 V z wyzwalaczami 
elektrom agnetycznym i 300 -  600 A.

1 I n s ty tu t
E le k tro ­
te c h n ik i
Warszawa

14 S12
S22

R óżniczku jące z a b e z p ie c z e n ie  zwarciowe 
typu RZT-3 z tran sd u k to rc m . N ap ięcie  
s te r u ją c e  127 V, 50 c /s e k

1 ZEG-
Tychy

15 A2 O pornik drutow y 10, 25 A p ra c a  5 sek
a /  d ru t oporowy K anthat D 0 1 mm 
b /  r o lk i  opornikowe porcelanow e Rop-703

n r f a b r .  723 / s z t . 4 /

1 M .F.T.

16 Al 2 P rz ek aź n ik  pom ocniczy typu RA-54/33 c 
bez obudowy, n a p ię c ie  s te ru ją c e  127 V,
50 c /s e k  3 z e s ty k i  zw ierne i  3 zestyk j. 
ro zw iern e

1 H urtow nia
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*

D zienn ik  e k s p lo a ta c j i  i  k o n se rw ac ji a u to ­

m atycznej przew oźnej s t a c j i  prostow nikow ej 

typu APSPa-lOO/6

Nr fab ry czn y  s t a c j i  , . . , . . . . . . . . .

Użytkownik . . „ . . . . . . . . . .

a a a a a a a a a a a a a

M iejsce  z a in s ta lo w a n ia  s t a c j i  . . . . , . . .

D ata u ruchom ien ia  s t a c j i  . . . .  * . . . . . .

Nazwisko osób u rucham ia- . . . . . . . . . . 
j  i^C yC  h  S t  aC  je  ł ł a a a a a a a a a a a

Nazwisko osoby odpow ie- . 
d z ia ln e j  za p racę  s t a c j i

a a a

a a a
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D ata
1

Nazwisko osób 
dokonujących 
p rz e g lą d  lub  
naprawę

Opis wykonanych 
czynności

!
Uwagi

ł
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