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Poszerzacze gryzowe stanowia podstawowy sprzet do podziem-
nych wiercen wielkosrednicowych i stuzg do wiercenia i roz-
wiercania otworéw o $rednicach od % 143 do 813 mm

Otwory wielkosrednicowe majg wielorakie zastosowanie: otwo-
ry 0 187 + 0 406 sa stosowane do odmetanowania, odwadniania,
przeprowadzania kabli, lin itp., wieksze - jako otwory ratow-
nicze, wentylacyjne, otwory zsypowe, szybiki itp. Niektore wy-
miary poszerzaczy /0 143/270/ sa stosowane rowniez w wierce-
niach geologiczno-poszukiwawczych.

Przy wykonywaniu otworu wielkosrednicowego, pierwszy otwor,
tzw. kierunkowy, jest wiercony S$widrem gryzowym 0 187 nm sto-
sowanym w wiertnictwie naftowym. Poszerzanie tego otworu odby-
wa sie pojedynczymi poszerzaczami lub zespotami poszerzaczy.

Komplet poszerzaczy, ktorych dane podaje tablica 1,jest wy-
posazony w ztgczki gwintowane pozwalajagce na stosowanie po-
szerzaczy przy poszerzaniu otworu,zarowno w kierunku do jak
i cd wiertnicy oraz potpierScienie zakladane miedzy poszerza-
czem, a ciggiem zerdzi, w celu utatwienia odkrecania poszerza-
cza.

Dsne_techniczne_poszerzaczy

Tablica 1
Srednica Tolerancja Gwint potaczeniowy ..,
poszerzacza S$rednicy D ) ) EG
d/D nmm Wymiar Rodzaj
0 143/270 +2 3 1/2 FH mufal/czop 61
0 187/270 2 4 1/2 Reg mufa/czop 61
0 270/406 +25 4 1/2 Reg mufa/czop 115
0 406/610 +3 4 1/2 Reg mufa/czop 160

0 610/813 i3,5 6 5/8Reg mufa/mufa 237
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Konstrukcja

Poszerzacz gryzowy sktada sie z kadtuba 1 trzech zespotow
gryzowych.Kadtuby pcszerzaczy dla "/ymiarbw 0 270,0 406 i 0 610
majg podobng konstrukcje w postaci stalowej tulei zakonczonej
z jednej strony gwintowanym czopem, a z drugiej gwintowang mu-
fa. Kaliber gwintu mufy jak i czopa 4 1/2 Reg. /wyjatek stano-
wi poszerzacz 0 143/270 majgcy gwint 3 1/2 FH/.

Kadtub poszerzacza 0 813 jest rowniez stalowg tulejg, ale
majaca z obu stron gwintowane mufy o kalibrze 6 5/8 Reg.

Kadtuby wszystkich wymiarow poszerzaczy majg po trzy czopy
stozkowe stuzgce do mocowania na nich zespotéw gryzowych. Do
kadtuba sg przyspawane réwniez po trzy segmenty, w ktorych
znajdujg sie otwory dla doprowadzenia wody sptukujgcej urobek
z dna otworu.

Rys. 1 poszerzacz gryzowy

Spos6b montazu zespoitu gryzowego na kadiubie poszerzacza
pokazuje rys.1. Na czop stozkowy mocowania zespotu gryzowego
zostaje osadzony zespdt gryzowy,przy czym nalezy zwrdci¢ uwage
aby tuleja zespotu gryzowego trafita na kotek ustalajgcy whity
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do kadtuba poszerzacza. Zespo6t gryzowy jest dokrecony Srubg mo-
cujacg, ktdrag nastepnie zabezpiecza sie przed odkrecaniem kot-
kiem i pierscieniem sprezynujacym. tatwo$¢ montazu i demontazu
zespotdw gryzowych stanowi cenng zalete tych poszerzaczy,
gdyz gryzy bedac elementami roboczymi wulegajg stosunkowo
szybkiemu zuzyciu i wymagajg czestej regeneracji lub wymiany.

Z tego tez wzgledu,producent poszerzaczy gryzowych, Fabryka
Narzedzi Wiertniczych Krakéw, obok produkcji catych poszerza-
czy produkuje rowniez same zespoty gryzowe. Konstrukcja zespo-
tu gryzowego jest pokazana na rys.2.

Elementem roboczym zespotu jest
gryz w postaci tulei,ktorej wewnetrz-
na cze$¢ stanowi bieznie tozyskowania
kulek i wateczkéw, a zewnetrzna jest
uzbrojona zebami.Dla zwiekszenia trwa-
tosci ostrza krawedzie urabiajace ze-
béw sg napawane pateczkami PNT /lany
weglik wolframu/.

Gryz jest utozyskowany za pomocg
wateczkow i kulek na tulei wewnetrz-
nej. Kulki sg wprowadzane do biezni,
utworzonej miedzy tulejg wewnetrzng

< i gryzem, otworem widocznym na rysun-
ku,ktéry po montazu zostaje zaslepio-
ny specjalnego ksztattu kotkiem i za-
4 spawany.

tozyska zespotu gryzowego sg smarowane przez smarownice kul-
kowsg, a pierScienie gumowe typu "O" zabezpieczajg przed wycie-
kaniem smaru i zapobiegajg zanieczyszczeniu tozysk. Caly ze-
sp6t gryzowy stanowi w zasadzie cato$¢ nierozbieralng. Regene-
racji mozna poddawac¢ jedynie zeby, przez ponowne napawanie pa-
teczkami PNT. Tablica 2 podaje dane techniczne zespotdw gryzo-
wych.

Fa&ryka Narzedzi Y/iertniczych w Krakowie produkuje dwa typy
zespotdw gryzowych,z zebami obwodowymi lub promieniowymi i do-
starcza wg zamowien. Zespoty gryzowe powinny by¢é wymieniane
catymi kompletami, tj. po trzy sztuki.
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Tablica 2
Zesp6t gryzéw do po- Srednica Sztuk na  Ciezar komple-
szerzat¢za 0 wymiarach gryza komplet tu kG
d/D mm % mm

i? 143/270 i 0 187/270 126 3 13

0 270 / 406 198 3 37,5

0 406 / 610 275 3 94,0

0 610 / 813 275 3 94,0

Magazynowanie

Poszerzacze nalezy magazynowa¢ w pomieszczeniu suchym. Gwin-
ty tak wewnetrzne /mufy/ jak i zewnetrzne /czopy/ powinny by¢
pokryte smarem ochronnym /wazeling/ i zabezpieczone ostonami
lub korkami. Wczasie transportu nalezy rowniez zwro6ci¢ szcze-
gb6lng uwage na ochrone gwintow.

K atalog czesci

TX1}i"2-25582i-B2S7i5/M5/-6iX zowego_~_143/270

Rys. 3
Poz. Znak czesci SLZ'%Ea Nazwa czesci Ciezar
CzeSci specjalne
G08-39AA 1 Kadtub poszerzacza 45,20
G08-39A3 1 Korek 3,40
G08-39A3 lkomyj. tozyskowanie gryzow
/3 szt./ poszerzacza 0 143/270 12,70
4 300 - 08 3 Dysza 0,24
5 300 - 11 3 PierScien uszczelnia- 003
jacy - gumowy '
Czesci handlowe
PN-57/M-85021 6 Kotek walcowy 8n 6x18 0,05
PN-63/M-8511"* 3 Pierscien osadczy

sprezynujgcy 30 w 0,02
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%2722-22SSei_20szerzacza-gruzowego 2 167/270

Rys. 4
o Liczba fni
Poz. Znak czeSci sztuk Nazwa czesci
Czesci specjalne
1*/ G08-50A2 1 Kadtub poszerzacza
2 G08-50A4 1 Korek
3 GO08-50AA 1 kompl. tozyskowanie gryzéw po-
/3 szt./ szerzacza 0 187/270
4 G08-50A3 3 O$ gryza
5 G08-50A5 1 Ostona gwintu - gumowa
Czesci handlowe
6 PN-57./M-85021 6 Kotek walcowy 8n 6x18

X Kadtub, poz.1 i trzy osie
catosc.

Poz.

1 x/

Ciezar

40,00
3,90
39,00

3,45
0.56

0,05

gryza, poz.4* tworzg zespawang

Wykaz cze$ci poszerzacza gryzowego 0 270/406

Znak czesci

G08-50B1
G08-50A4
406-01-00

G08-50B2
G08-50A5
G08-50B3

PN-$8/M-6216$]
PN-56/M-82147
PN-58/M-82001
PN-57/M-85021

sztuk

Rys. 5
Liczba

Nazwa czesci

Czesci specjalne

1
1/

Kadtub poszerzacza
Korek

1 kompl, Lozyskowanie gryzéw po-
4 2701406

/13 szt./

3
1

2

szerzacza O 406
O$ gryza
Ostona gwintu - guma

Pétpierscied

Czesci handlowe

2

2
2
6

Sruba M 20x170
Nakretka koronowa M 20
Zawleczka 4x40

Kotek walcowy 0 13n 6x26

Ciezar

60,10
3,90
37,50

11,70
0,56
9,40

0,72
0,16
0,02
0,28

Xli(a{djub, poz.) i trzy osie gryzg,poz.4,tworzg zespawang ca-
0S$¢.
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Rys. 6
Roz. Znak czes$ci IS_ZI'?SEa Nazwa czesci Ciezar
Czescj specjalne
1*I" Gog-s0c1 1 Kadtub poszerzacza 48,00
2 G08-50A4 1 Korek 3,90
3 812-01-00 1 konipl. tozyskowanie gryzéw
/3 szt./  poszerzacza 0 406/610 94,00
*
4*1 G08-50C2 3 0§ gryza 19,00
5 G08-50A5 1 Ostona gwintu - guma 0,56
6  GO8-50B4 2 Potpierscien 9,40
Czesci handlowe
7 PN-58/M-82109 2 Sruba M 20x130 0,72
8 PN--58/H-82147 2 Nakretka Koronowa M 20 0,16
9 PN-58/M-82001 2 Zawleczka 4x40 0,02
10 PN-57/M-85021 6 Kotek walcowy 16n 6x35 0,38

4'YN2:2-23S724-2222212222"-9iX2272S2-"-"1978 3

Rys. 7
Poz. Znak czesci Is‘z'guzlt()a Nazwa czesci )iezar
Czesci specjalne
X/ G08-50D1 i Kadtub poszerzacza 68,20
2 G08-50D3 1 Korek 5,60
3 812-01-00 1 koapl, tozyskowanie gryzéw 94,00
/3 szt./ poszerzacza 0 610/8)3
4XI" G08-50D2 3 0$ gryza 99,60
5 C08-50-8 1 Ztgczka 4 1/2* Reg. 25*30
6 5/8"Reg.
6 G08-50-9 2 Potpierscien 10,80
Czesci handlowe
7 PN-58/M-82109 2 Sruba M 20x130 0,72
8 PN-58/M-82147 2 Nakretka koronowa M 20 0,16
9 PN-53/M-82001 2 Zawleczka 4x40 0,02
10 PN-57/M-85021 6 Kotek walcowy 0 16n 6x3C 0,50

*| Kadtub, poz. 1 i trzy osie gryzg, poz. 4, tworzg zespawang

catosé.
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Ztaczka redukcyjna

Rys. 8
Lo Liczba L L.
Poz. Znak czesci sztuk Nazwa czesSci Ciezar
Czesci specjalne
1 G08-50-7 1 Ztaczka 4 1/2" Reg. 18,50

4 1/2" Reg.

ZKMPW Nr 180/65 F-18 30.7.65 r. 600 31.7.65 r






Uwa g a:

Przy zamawianiu czes$ci wymiennych

nalezy podac:

1.

2.
3.
4

Serie maszyny.

Pozycje wykazu czesSci /kolumna 1/.
Znak czeSci /kolumna 2/.

Nazwe czesci /kolumna 4/.
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