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P o sze rzacze  gryzowe stan o w ią  podstawowy s p r z ę t  do podziem­
nych w ie rceń  w ielkośredn icow ych  i  s łu ż ą  do w ie rc e n ia  i  r o z -  
w ie rc a n ia  otworów o ś re d n ic a c h  od % 143 do 813 mm.

Otwory w ie lkośredn icow e m ają w ie lo ra k ie  zasto so w an ie : otwo­
ry  0 187 ł  0 406 są  stosow ane do odm etanow ania, odw adnian ia , 
p rzeprow adzan ia  k a b l i ,  l i n  i t p . ,  w iększe -  jak o  otwory ra to w ­
n ic z e ,  w e n ty la c y jn e , otwory zsypowe, s z y b ik i  i t p .  N iek tó re  wy­
m iary p o sze rzaćzy  /0  143 /270 / są  stosow ane rów nież w w ie rc e ­
n ia c h  geolog iczno-poszuk iw aw czych .

Przy wykonywaniu otworu w ie lk o śred n ico w eg o , p ierw szy  o tw ór, 
tzw . k ierunkow y, j e s t  w iercony  świdrem gryzowym 0 187 mm s t o ­
sowanym w w ie r tn ic tw ie  naftowym. P o sz e rz a n ie  teg o  otworu odby­
wa s i ę  pojedynczym i poszerzaczam i lu b  zespo łam i p o sz e rz a cz y .

Komplet p o sz e rz a cz y , k tó ry c h  dane podaje t a b l i c a  1 , j e s t  wy­
posażony w z łą c z k i  gwintowane pozw ala jące  na s to sow an ie  po­
sz e rz a cz y  p rzy  p o sz e rz a n iu  o tw oru,zarów no w k ie ru n k u  do ja k  
i  cd w ie r tn ic y  o raz  p ó łp ie r ś c ie n ie  zak ładane między p o sz e rz a -  
czem, a c iąg iem  ż e r d z i ,  w c e lu  u ła tw ie n ia  o d k ręcan ia  p o sz e rz a -  
c z a .

D sne_ techn iczne_poszerzaczy

T a b lic a  1

Średn ica
po szerzacza

d/D

T o le ra n c ja  
ś re d n ic y  D 

mm

Gwint połączeniow y C ię ż a r
kGWymiar Rodzaj

0 143/270 + 2 3 1/2  FH m ufa/czop 61

0 187/270 ± 2 4 1 /2  Reg m ufa/czop 61

0 270/406 + 2 ,5 4 1 /2  Reg m ufa/czop 115

0 406/610 + 3 4 1 /2  Reg m ufa/czop 160

0 610/813 i 3 , 5 6 5 /8 Reg mufa/mufa 237
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K o n stru k c ja

P o sze rzacz  gryzowy sk ła d a  s i ę  z kadłuba i  t r z e c h  zespołów 
gryzowych.Kadłuby p csze rzaczy  d la  "/ymiarów 0 270 ,0  406 i  0 610 
mają podobną k o n s tru k c ję  w p o s ta c i  s ta lo w e j t u l e i  zakończonej 
z je d n e j s tro n y  gwintowanym czopem, a z d ru g ie j  gwintowaną mu­
f ą .  K a lib e r  gw in tu  mufy ja k  i  czopa 4 1 /2 Reg. /w y ją te k  s ta n o ­
wi p o sze rzacz  0 143/270 m ający gw int 3 1 /2  FH/.

Kadłub p o sze rzacza  0 813 j e s t  rów nież s ta lo w ą  t u l e j ą ,  a le  
m ającą z obu s t r o n  gwintowane mufy o k a l ib rz e  6 5 /8  Reg.

Kadłuby w sz y s tk ic h  wymiarów p o szerzaczy  m ają po t r z y  czopy 
stożkowe s łu ż ą c e  do mocowania na n ic h  zespołów  gryzowych. Do 
kadłuba są  przyspawane rów nież po t r z y  segm enty , w k tó ry ch  
z n a jd u ją  s i ę  otwory d la  doprow adzenia wody s p łu k u ją c e j  urobek 
z dna otw oru.

Rys. 1 p o sze rzacz  gryzowy

Sposób montażu zesp o łu  gryzowego na k a d łu b ie  po sze rzacza  
pokazuje r y s .1 .  Na czop stożkowy mocowania ze sp o łu  gryzowego 
z o s ta je  osadzony z e sp ó ł gryzow y,przy  czym n a leży  zw rócić  uwagę 
aby t u l e j a  ze sp o łu  gryzowego t r a f i ł a  na k o łek  u s ta la ją c y  w bity
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do kad łuba  p o sz e rz a c z a . Z espół gryzowy j e s t  dokręcony śru b ą  mo­
c u ją c ą , k tó rą  n a s tę p n ie  zab ezp iecza  s i ę  p rzed  odkręcaniem  k o ł­
kiem i  p ie rś c ie n ie m  sprężynującym . Łatwość montażu i  demontażu 
zespołów gryzowych stanow i cenną z a le tę  ty ch  p o sz e rz a cz y , 
gdyż gryzy  będąc elem entam i roboczym i u le g a ją  stosunkowo 
szybkiem u zu ży c iu  i  wymagają c z ę s te j  r e g e n e r a c j i  lu b  wymiany.

Z teg o  te ż  w zg lęd u ,p ro d u cen t p o sze rzaczy  gryzow ych, Fabryka 
N arzędzi W ie rtn iczy ch  Kraków, obok p ro d u k c ji c a ły c h  p o sz e rz a ­
czy produku je  rów nież same zesp o ły  gryzowe. K o n stru k c ja  zespo ­
łu  gryzowego j e s t  pokazana na r y s . 2 .

Elementem roboczym zesp o łu  j e s t  
g ryz  w p o s ta c i  t u l e i , k t ó r e j  w ew nętrz­
na część  s tanow i b ie ż n ię  łożyskow ania 
ku lek  i  w ałeczków , a zew nętrzna j e s t  
u zb ro jo n a  zębam i.D la zw iększen ia  trwa­
ło ś c i  o s tr z a  kraw ędzie u ra b ia ją c e  zę ­
bów są  napawane pałeczkam i PNT / la n y  
w ęg lik  w o lfram u /.

<

<1

Gryz j e s t  ułożyskowany za pomocą 
wałeczków i  ku lek  na t u l e i  w ew nętrz­
n e j .  K ulki są  wprowadzane do b i e ż n i ,  
u tw orzonej między t u l e j ą  w ew nętrzną 
i  gryzem, otworem widocznym na ry su n ­
k u ,k tó ry  po montażu z o s ta je  z a ś le p io ­
ny sp e c ja ln e g o  k s z t a ł t u  kołkiem  i  z a - 
spawany.

Łożyska ze sp o łu  gryzowego są  smarowane p rzez  smarownicę ku l­
kową, a  p ie r ś c ie n ie  gumowe typu  "0" z a b e z p ie c z a ją  przed  w ycie­
kaniem smaru i  z ap o b ie g a ją  z a n ie c zy szc z e n iu  ło ż y sk . Cały ze ­
sp ó ł gryzowy stanow i w z a sa d z ie  c a ło ść  n ie r o z b ie r a ln ą .  Regene­
r a c j i  można poddawać je d y n ie  zęb y , p rzez  ponowne napawanie pa­
łeczkam i PNT. T a b lic a  2 podaje  dane te c h n ic z n e  zespołów  g ry zo ­
wych.

Fa&ryka N arzędzi Y /ie rtn iczy ch  w Krakowie p rodukuje  dwa typy 
zespołów gryzow ych,z zębami obwodowymi lu b  promieniowymi i  do­
s ta r c z a  wg zamówień. Zespoły gryzowe powinny być wymieniane 
całym i kom pletam i, t j .  po t r z y  s z tu k i .
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T a b lic a  2

Zespół gryzów do po­
sz e rz a ć  za 0 wymiarach 

d/D mm

Ś red n ica  
g ryzą  

% mm

Sztuk na 
kom plet

C ię ż a r  komple­
tu  kG

i? 143/270 i  0 187/270 126 3 13

0 270 /  406 198 3 37 ,5

0 406 /  610 275 3 94 ,0

0 610 /  813 275 3 94,0

Magazynowanie

P o sze rzacze  n a leży  magazynować w pom ieszczen iu  suchym. Gwin­
ty  ta k  wew nętrzne /m u fy / ja k  i  zew nętrzne /c z o p y / powinny być 
pok ry te  smarem ochronnym /w a z e l in ą /  i  zabezp ieczone osłonam i 
lu b  korkam i. W c z a s ie  t r a n s p o r tu  n a leży  rów nież zw rócić  s z c z e ­
g ó ln ą  uwagę na ochronę gwintów.

K a t a l o g  c z ę ś c i

TX łi^2-25SŚ2i-B2S^i5^^5^-6iX zow ego_^_ 143/270 

Rys. 3

Poz. Znak c z ę ś c i L iczba
sz tu k Nazwa c z ę ś c i C ię ż a r

C zęśc i s p e c ja ln e

1
2

4
5

G08-39AA
G08-39A3
G08-39A3

300 -  08
300 -  11

1
1

1 kompj. 
/3  szt./

3
3

Kadłub p o sze rzacza
Korek
Łożyskowanie gryzów 
p o sze rzacza  0 143/270 
Dysza
P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ­
ją c y  -  gumowy

45,20
3 ,40

12,70
0 ,24

0,03

C zęśc i handlowe

6
7

PN-57/M-85021
PN-63/M-8511'*

6
-3

Kołek walcowy 8n 6x18
P ie r ś c ie ń  osadczy 
sp ręży n u jący  30 w

0 ,05

0 ,02
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% 2^22-22SŚęi_2oszerzacżą-gruzow ego 2 167/270 
Rys. 4

Poz. Znak c z ę ś c i L iczba
s z tu k Nazwa c z ę ś c i C ię ż a r

C zęśc i sp e c ja ln e
1 * / G08-50A2 1 Kadłub p o sze rzacza 40,00
2 G08-50A4 1 Korek 3 ,90
3 G08-50AA 1 kompl. Łożyskowanie gryzów po- 39 ,00

/3  s z t . / sz e rz a c z a  0 187/270
4 G08-50A3 3 Oś g ryzą 3 ,45
5 G08-50A5 1 O słona gw intu  -  gumowa 0.56

C zęśc i handlowe

6 PN-57./M-85021 6 Kołek walcowy 8n 6x18 0,05

X /'  K adłub , poz.1 i  t r z y  o s ie  g ry z ą , p o z .4* tw orzą zespawaną 
c a ło ś ć .

Wykaz c z ę ś c i  p o sze rzacza  gryzowego 0 270/406 
Rys. 5

Poz. Znak c z ę ś c i L iczba
sz tu k Nazwa c z ę ś c i C ię ż a r

C zęśc i s p e c ja ln e
1 x / G08-50B1 1 Kadłub p o sze rzacza 60,10
2 G08-50A4 1 / Korek 3 ,9 0
3 406-01-00 1 kompl, Łożyskowanie gryzów po- 37,50

/3  s z t . / s z e rz a c z a  0 270/406
4 G08-50B2 3 Oś g ryzą 11,70
5 G08-50A5 1 O słona gw intu  -  guma 0 ,56
6 G08-50B3 2 P ó łp ie r ś c ie ó 9,40

C zęśc i handlowe
-7— PN-$8/M -62ló$] 2 Śruba M 20x1^0 0 ,72

8 PN-56/M-82147 2 N akrętka koronowa M 20 0 ,16
9 PN-58/M-82001 2 Zawleczka 4x40 0 ,02

10 PN-57/M-85021 6 Kołek walcowy 0 13n 6x26 0 ,28

K adłub, p o z .)  i  t r z y  o s ie  g ry z ą ,p o z .4 , tw orzą zespawaną ca ­
ło ś ć .

x /
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i%łS22-222Śęi_B2222i3&22<ł _gri^owego_0_4O6/6 10 
Rys. 6

Roz. Znak c z ę ś c i L iczba
sz tu k Nazwa c z ę ś c i C ię ż a r

C zęścj sp e c ja ln e
1*/ G08-50C1 1 Kadłub p o sze rzacza 48,00
2 G08-50A4 1 Korek 3,90
3 812-01-00 1 konipl. Łożyskowanie gryzów

4*/
/3  s z t . / p o sze rzacza  0 406/610 94,00

G08-50C2 3 Oś g ryzą 19,00
5 G08-50A5 1 Osłona gw intu -  guma 0 ,56
6 GO8-5OB4 2 P ó łp ie r ś c ie ń 9 ,40

C zęśc i handlowe

7 PN-58/M-82109 2 Śruba M 20x130 0 ,72
8 PN--58/H-82147 2 N akrętka Koronowa M 20 0 ,16
9 PN-58/M-82001 2 Zawleczka 4x40 0 ,02

10 PN-57/M-85021 6 Kołek walcowy I6n 6x35 0 ,3 8

4'Y^2:2-23Sź2ł-22222^2222^-giX22^2S2-^-^19Z§ 3 
Rys. 7

Poz. Znak c z ę ś c i L iczba
s z tu k Nazwa c z ę ś c i ) i ę ż a r

C z ę śc i s p e c ja ln e

1X/ G08-50D1 i Kadłub p o sze rzacza 68 ,20
2 G08-50D3 1 Korek 5 ,60
3 812-01-00 1 k o a p l , 

/3  s z t . /
Łożyskowanie gryzów 
p o sze rzacza  0 6 10 /8 )3

94,00

4X/ G08-50D2 3 Oś gryzą 99,60
5 C08-50-8 1 Z łączka 4 1/2* Reg.

6 5 /8 " Reg.
25*30

6 G08-50-9 2 P ó łp ie r ś c ie ń 10,80
C z ę śc i handlowe

7 PN-58/M-82109 2 Śruba M 20x130 0 ,7 2
8 PN-58/M-82147 2 N akrętka koronowa M 20 0 ,16
9 PN-53/M-82001 2 Zawleczka 4x40 0 ,02

10 PN-57/M-85021 6 Kołek walcowy 0 16n 6x3C 0 ,50

* /  K adłub, poz. 1 i  t r z y  o s ie  g ry z ą , poz. 4 , tw orzą  zespawaną 

c a ło ś ć .
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Z łączką redukcy jn a

Rys. 8

Poz. Znak c z ę ś c i L iczba
sz tu k Nazwa c z ę ś c i C ię ż a r

C zęśc i s p e c ja ln e

1 G08-50-7 1 Z łączka 4 1/2" Reg.
4 1 /2" Reg.

18,50

ZKMPW Nr 180/65 F-18 3 0 .7 .6 5  r .  600 3 1 .7 .6 5  r
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U w a  g a :

P rzy  zam aw ianiu c z ę ś c i  wymiennych
n a le ż y  podać:
1 . S e r ię  m aszyny.
2 . P o zy cję  wykazu c z ę ś c i  /ko lum na 1 / .
3 . Znak c z ę ś c i  /kolum na 2 / .
4 . Nazwę c z ę ś c i  /kolum na 4 / .

i*
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