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C zęść 1 -  o p is  -  o b s łu g a  -  e k s p l o a t a c j a

1 . W stęp

O z n a c z e n ie .

O z n a c z e n ie  s i l n i k a  SHP-400 s k ła d a  s i ę  z o z n a c z e n ia  ty p u  
j j g J - i l n i k ,  f g ] - y d r a u l i c z n y ,  j f p j -ro m ie n io iy y  o ra z  z l i c z b y  400 

o k r e ś l a j ą c e j  n o m in a ln ą  w ie lk o ś ć  momentu o b ro to w eg o , w y ra żo n e ­
go w k G m .

1 . 2 . - Z a s to s o w a n ie .

S i l n i k  SHP-400 j e s t  s i l n ik i e m  wysokomomentowym i  może być 
s to so w an y  w s z ę d z ie  tam , g d z ie  wymagany j e s t  w ysok i moment o b ro ­
tow y p r z y  m a łe j p r ę d k o ś c i  o b ro to w e j .
W g ó r n ic tw ie  z n a jd u je  z a s to s o w a n ie  do n ap ęd u  m aszyn u r a b i a ją c y c h ,  
k o ło w ro tó w  i t p .

-  1 -

2. C h a r a k te r y s ty k a  te c h n ic z n a

B ^ l^ - C h a r a k tc r y s ty k a - K o n s t r u k c ^ i^

S i l n i k  h y d r a u l ic z n y  SHP-400 j e s t  s i l n ik i e m  tłokow ym  w u k ła d z ie  
p rom ieniow ym , jednorzędow ym  o j e d e n a s tu  t ło c z k a c h  ś r e d n ic y  40 mm 
i  s z e ś c iu  g a rb a c h  k rz y w k i.

Z e sp ó ł w i r u ją c y  s i l n i k a  j e s t  u ło ży sk o w an y  w ło ż y s k a c h  to c z ­
n y c h . Wał ro z r z ą d u  j e s t  wykonany ja k o  w ie rc o n y  i  f re z o w a n y . W ir­
n ik  s k ła d a  s i ę  z b lo k u  c y lin d ro w e g o , w c i ś n i ę t e j  w n ie g o  t u l e i  
r o z r z ą d u  o ra z  tło c z k ó w  w raz  z z e sp o ła m i ro lk o w y m i.

Do w i r n ik a  za pomocą ś ru b  z łbem  s z e ś c io k ą tn y m  j e s t  umocowane 
s p r z ę g ło ,  k tó r e  w z a l e ż n o ś c i  od ż y c z e n ia  u ż y tk o w n ik a , może być 
w ykonane ja k o  w ic lo row kow e /w y k .A / lu b  z wałem w ielow ypustow ym  
/w y k .B / .  S p rz ę g ło  s łu ż y  do b e z p o ś re d n ie g o  s p r z ę g n ię c i a  s i l n i k a  
z z esp o łe m  n a p ęd z an y m ..

Z e sp o ły  ro lk o w e  s i l n i k a  sa  ło ży sk o w an e  n a  i g i e ł k a c h .  P i e r ś c i e ­
n i e  b iegow e z esp o łó w  ro lk o w y ch  s ą  p rz e d  p r z e s u n ię c ie m  osiowym z a ­
b e z p ie c z o n e  p ły tk a m i z a b e z p ie c z a ją c y m i ,  mocowanymi ś ru b am i do 
b e l k i  z e s p o łu  ro lk o w e g o . K ad łub  s i l n i k a  j e s t  wykonany ja k o  o d le ­
w any. Wał r o z i z ą a u ,  o sa d zo n v  w k a o łu b ie ,  w m ie js c a c h  d o p ro w ad zę-
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n i a  i  o d p ro w a d ze n ia  o l e j u  j e s t  u s z c z e ln io n y  P i e r ś c ie n ia m i  
u s z c z e ln ia ją c y m i  o p r z e k r o ju  o k rąg ły m .

S p rz ę g ło  w m ie js c u  w w jśc ia  z k a d łu b a  j e s t  u s z c z e ln io n e  za  
pomocą p i e r ś c i e n i a  u s z c z e l n i a j ą c e g o .

S i l n i k  ma c e n tro w a n ie  o ś r e d n ic y  0 420h7 na  p o k ry w ie  i  j e s t  
umocowany 8 ś ru b am i "16  do z e s p o łu  n a p ę d z a n e g o .

O le j j e s t  doprow adzany  i  odprow adzany  do s i l n i k a  k a n a ła m i 
z n a jd u ją c y m i s i ę  w k a d łu b ie .  P r z e c i e k i  w ew n ętrzn e  o l e j u  z s i l ­
n ik a  są  odprow adzane  p r z e z  o tw ó r z n a jd u ją c y  s i ę  w p o k ry w ie  od 
s t r o n y  k a d łu b a .

S i l n i k  SHP-400 j e s t  s i l n ik i e m  n a w ro tn y n . Zmianę k ie ru n k u  
o b ro tó w  u z y s k u je  s i ę  p rz e z  zm ianę  k ie ru n k u  odpływ u i  dopływu 
o l e j u  do s i l n i k a .
C ię ż a r  s i l n i k a  /b e z  o l e j u /  w rn o s i  272 kG.

2 ^ 2 ^ _ ę h a r a k tc r y s ty k a _ p r a c y .

N om inalne p a ra m e try  n ra c y  s i l n i k a  n rz y  z a s to s o w a n iu  o l e j u  
tu rb in o w e g o  T4, w te m p e r a tu rz e  n ra c y  t  = 50^ sa. n a s t ę p u ją c e :

Moment ob ro to w y M 400 -  kGm
C iś n ie n i e  z a s i l a n i a P l = IGO kG /crń '
P rę d k o ść  ob ro to w a n =: 100 1 /n in
P r z c c iw c i ś n ie n ic P 2 = 1 ,5 kG/cm^
C h ło n n o ść . 9 = 1 ,9 1 /o b r
S praw ność w o lu m e try c z n a = 0 ,9 4
Spraw ność c a łk o w i ta <2 0 ,8 0
Moc p r z y  n=100 1 /m in N = 56 KM
Z a p o trz e b o w a n ie  o l e j u Q = 202 1 /m in

S i l n i k  może p raco w ać  w ca ły m  z a k r e s i e  o b ro tó w  /o d  n a jn i ż s z y c h  
aż do n o m in a ln y c h / o ra z  w 'c a ły m  o b s z a r z e  c i ś n i e ń  aż do c i ś n i e n i a  
n o m in a ln e g o .

3 . Schem at i n s t a l a c j i  h y d r a u l i c z n e j

S i l n i k  h y d r a u l ic z n y  SHP-400 może p raco w ać  w o b ie g u  h y d r a u l i c z  
nym o tw arty m  lu b  zam kn ię tym . Może p raco w ać  ja k o  s i l n i k  n a p ę d z a ją  
cy  lu b  s łu ż y ć  do ham ow ania, p r a c u ją c  ja k o  pom pa. D la z a p e w n ie n ia  
p o p raw n ej i  c i c h e j  p ra c y  wymagane j e s t  n ie z n a c z n e  p r z e ć i w c i ś n i e -  
n i c ,  a  nap ływ  w p rz y p a d k u  ham ow ania s i l n i k i e m .

R y s . l  i  2 p r z e d s t a w i a j ą  n a j p r o s t s z e  sch em aty  i n s t a l a c j i  h y -
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d r a u l i c z n e j ,  w k tó r y c h  s ą  z a s to so w a n e  s i l n i k i  h y d r a u l i c z n e .
R y s . l  p r z e d s ta w ia  s i l n i k  p r a c u ją c y  w o b ie g u  h y d ra u lic z n y m  

o tw a rty m . R y s .2 p r z e d s ta w ia  s i l n i k  p r a c u ją c y  w o b ie g u  h y d ra u ­
lic z n y m  zam kn ię tym , p r z y  z a s to s o w a n iu  w o b ie g u  d o d a tk o w ej pom­
py u z u p e ł n i a j ą c e j  s t r a t y  w o lu m c try c z n e . Z a le g n ie  od p o t r z e b y ,  
w o b ie g u  mogą być zabudow ane dodatkow e e le m e n ty  s łu ż ą c e  n p . do 
a u to m a ty c z n e g o  s t e r o w a n ia ,  r e g u l a c j i ,  c h ło d z e n ia  o l e j u  i t p .

W o b ie g u  h y d ra u lic z n y m  n a le ż y  k o n ie c z n ie  u m ie ś c ić  f i l t r y  do 
o c z y s z c z a n ia  o l e j u .

4 . M ontaż s i l n i k a  w m ie js c u  p ra c y

P o d czas  m ontażu  s i l n i k a  w m ie js c u  n ra c y  n a le ż y  z w ró c ić  s z c z e ­
g ó ln ą  uwagę na  z a p e w n ie n ie  w s p ó ło s io w o ś c i  s p r z ę g ła  z ę b a t e g o , s i l ­
n ik a  i  s p r z ę g ła  z ę b a te g o  u r z ą d z e n ia  n a p ę d z a n e g o . P rzew ody o l e j o ­
we i  z łą c z a  łą c z o n e  z s i l n ik i e m  pow inny  z ap ew n iać  c a łk o w i tą  
s z c z e ln o ś ć .  Przew ód o d p ro w a d z a ją c y  p r z e c i e k i  o l e j u  z k a d łu b a  
s i l n i k a  n i e  n oże  być p o d łą c z o n y  do przew odu spływow ego o l e j u ,  
w k tó ry m  p a n u je  p r z c c i w c i ś n i c n i e ,  l e c z  p o w in ie n  być odprow adzo­
ny  b e z p o ś re d n io  do z b io r n ik a  o l e j u .  Umocowanie s i l n i k a  m usi być 
o d p o w ied n io  sz ty w n e , ^ ru b y  m o cu jące  s i l n i k  pow inny być mocno do­
c i ą g n i ę t e  i  z a b e z p ie c z o n e  p rz e d  o d k rę c e n ie m .

5 . O b słu g a  s i l n i k a

5 .1 .  U ru c h a m ia n ie .

P rz e d  u ru ch o m ien iem  s i l n i k a  n a le ż y  sp ra w d z ić  m ocow anie s i l n i ­
ka o ra z  p o d łą c z e n ia  przewodów o le jo w y c h .

S i l n i k  może być u ru ch o m io n y  p r z e z  w łą c z e n ie  pompy z a s i l a j ą c e j  
lu b  p rz e z  p r z e ł ą c z e n ie  r o z d z i e l a c z a .

Po u ru c h o m ie n iu  s i l n i k a ,  w r a z i e  s tw ie r d z e n ia  stuków  pocho ­
d z ąc y ch  z w ew nątrz  s i l n i k a ,  n a le ż y  sp ra w d z ić  w ysokość p r z c c iw -  
c i ś n i e n i a  o l e j u  odpływowego i  e w e n tu a ln ie  zw ięk sz y ć  p r z c c i w c i ś -  
n i e n i e  aż do c a łk o w ite g o  z a n ik u  s t u k a n ia .  W ie lk o ść  p r z c c i w c i ś -  
n i e n i a  p o trz e b n e g o  d l a  z a p e w n ie n ia  s p o k o jn e j  p ra c y  w z r a s ta  w raz
ze  w zro stem  p r ę d k o ś c i  o b ro to w e j i  c i ś n i e n i a  z a s i l a n i a .  D la  n o -  

2
n in a ln y c h  p a ra m e tró w  p ra c y  w ynosi o k o ło  1 ,5  kG /cn  .
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5^2^_^ c ^ u la c ^ a -g rg d k o ś c i-O b ro to w c j- i^ n o m e n tU -O b ro to w e g O -S lln jk a .

R e g u la c ja  p r ę d k o ś c i  o b ro to w e j s i l n i k a  odbywa s i c  p r z e z  r e g u ­
l a c j e  w y d a jn o ś c i  pompy z a s i l a j ą c e j .  C h ło n n o ść  s i l n i k a  j e s t  s t a ­
ł a .

W y d a jn o ś ' ponpy  z a s i l a j ą c e j  p o t r z e b n ą  do o s i ą g n i ę c i a  p rz e z  
s i l n i k  o k r e ś lo n e j  p r ę d k o ś c i  o b ro to w e j można o b l ic z y ć  ze  w zo ru :

Spraw ność w o lu m e try c z n a  s i l n i k a  ^ „ z a l e ż y  od w ie lk o ś c i  c i ś ­
n i e n i a  z a s i l a n i a  o ra z  od p r ę d k o ś c i  o b ro to w e j n .  We w zo rze  
tym n i e  u w z g lę d n io n o  s t r a t  w o lu m e try cz u y ch  w y s tę p u ją c y c h  w o b ie  
gu /z a w o ry , r o z d z i e l a c z e / .

R e g u la c j i  p r ę d k o ś c i  o b ro to w e j p o l e g a ją c e j  n a  s to s o w a n iu  zawo­
rów u p u sto w y ch  zabudow anych m iędzy  pompą z a s i l a j ą c ą  a  s i l n ik i e m  
n i e  n a le ż y  s to s o w a ć , pon iew aż  j e s t  ona  n ie e k o n o m ic z n a .

Moment o b ro to w y  s i l n i k a  z a le ż y  od c i ś n i e n i a  z a s i l a n i a .  Prar 
k ty c z n ie  w u k ł a d z ie  h y d ra u lic z n y m  /b e z  r e g u l a c j i /  c i ś n i e n i e  u s t a ­
l a  s i ę  w z a l e ż n o ś c i  od o b c ią ż e n ia  s i l n i k a .

O r i e n t a c y j n i e ,  w a r to ś ć  momentu p rz y  c i ś n i e n i u  różnym  od nom i­
n a ln e g o  można o k r e ś l i ć  ze  w zo ru :

M =

5 ,3 ^  K o n t r o la  s i l n i k a  w c z a s i e  p r a c y .

P o d czas  p r a c y  s i l n i k a  n a le ż y  sp raw d zać  c z y  s i l n i k  n i e  n a g rz e ­
wa s i ę  n a d m ie r n ie .  N a jb a r d z ie j  n ag rzew a  s i ę  k rzy w k a , j e j  te m p e ra ­
t u r ę  o c e n ia  s i ę  p r z e z  d o ty k . W c z a s i e  c i ą g ł e j  p r a c y , . t e m p e r a t u r a  
k rzy w k i j e s t  o o k o ło  10&C w y ższa  od te m p e r a tu ry  o l e j u ,  p rz y  tem ­
p e r a t u r z e  o to c z e n ia  18^C.

P o n a d to  n a le ż y  sp raw d zać  c zy  z k a d łu b a  s i l n i k a ,  s z c z e g ó ln ie  
w m ie js c u  u s z c z e l n i e n i a  s p r z ę g ł a  z ę b a te g o  n i e  w y c ie k a  o le j ,R ó w n o ­
c z e ś n i e  n a le ż y  sp raw d zać  c zy  p r a c a  s i l n i k a  j e s t  s p o k o jn a  i  n i c  
w y s tę p u je  s t u k a n ie  spowodowane z b y t n is k im  p r z c c iw c iś n ie n ie m .

K o n t r o l a d o k r ę c a n i a  ś r u b i  przew odów  o le jo w y c h .

Okresowo n a le ż y  sp raw d zać  d o k r ę c e n ie  ś r u b .  S z c z e g ó ln ą  uwagę 
n a le ż y  z w ró c ić  na  ś ru b y  m o cu jące  s i l n i k  o ra z  d o c ią g n ię c i e  p r z e ­
wodów o le jo w y c h  p o łą c z o n y c h  z s i l n i k i e m .
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5 ^ 5 ^ _ Z a tr z v m a n ie _ s i ln ik a .

D la  z a t r z y m a n ia  s i l n i k a  n a le ż y  zamknąć / o d c i ą ć /  dopływ  o l e j u  
do s i l n i k a .

6 . K o n se rw a c ja  i  rem o n t

S i l n i k  p r a c u ją c y  ze  z u ży ty m i c z ę ś c ia m i  w y k azu je  d uże  s t r a t y  
w ew n ę trzn e  i  p r a c u je  n ie e k o n o m ic z n ie .  P rz o z  p rz e p ro w a d z e n ie  r e ­
m ontu i  wym ianę z u ż y ty c h  c z ę ś c i  można p r z e d łu ż y ć  o k re s  uży tkow a 
ni& s i l n i k a  1 z m n ie js z y ć  s t r a t y  e n e r g i i .

S i l n i k  p o w in ie n  być poddaw any okresow ym  p rz e g lą d o m , w c e lu  
s t w i e r d z e n ia  s t o p n i a  z u ż y c ia  c z ę ś c i  w e w n ę trz n y ch . P r z e g lą d y  po­
w inny  być p rz e p ro w a d z o n e  co o k o ło  1000 g o d z in  p r a c y  s i l n i k a .

W r a z i e  s tw ie r d z e n ia  n ad m ie rn eg o  z u ż y c ia  c z ę ś c i  n a le ż y  j e  wy 
m ie n ić  lu b  s i l n i k  p rz e k a z a ć  do re m o n tu .

Remont s i l n i k a ,  ze w zg lęd u  n a  wymaganą d u żą  d o k ła d n o ś ć  wyko­
n a n ia  c z ę ś c i ,  p o w in ie n  być p rze p ro w a d zo n y  w w a r s z ta c i e  p r z e z  
p racow ników  o d p o w ied n io  p r z e s z k o lo n y c h .

W p rz y p a d k u  d o r a b ia n ia  z u ż y ty c h  c z ę ś c i  k o n ie c z n e  j e s t  z ac h o ­
w an ie  luzów , m iędzy  c z ę ś c ia m i  w s p ó łp ra c u ją c y m i o ra z  r o d z a ju  ma­
t e r i a ł ó w  i  o b ró b k i c i e p l n e j ,  z g o d n ie  z d o k u m e n ta c ją  t e c h n ic z n ą .

Do n a j b a r d z i e j  n a ra ż o n y c h  n a  z u ż y c ie  c z ę ś c i  n a l e ż ą :
a .  P i e r ś c i e n i c  u s z c z e l n i a j ą c e  / p o z .  57 i  9 / ,

k t ó r e  pow inny być w ykonane z gumy o le jo o d p o r n c j  / n i e  s to s o ­
wać s k ó r z a n y c h / .  W r a z i e  z u ż y c ia  lu b  u s z k o d z e n ia  -  n a le ż y  j c  
w y m ien iać .

b . T ło c z k i .  *
W p rzy p a d k u  s tw ie r d z e n ia  n ad m ie rn eg o  z u ż y c ia  /p o w ię k s z e n ia  
s i ę  l u z 'w /  n a le ż y  t ł o c z k i  w ym ien ić  n a  nowe, a l e  o ś r e d n ic y  
o d p o w ied n io  w ię k s z e j ,  a o tw o ry  w w ir n ik u  r o z w ie r c ić  i  d o t r z e  
d o c ie ra k ie m , zach o w u jąc  lu z  m iędzy  t ło k ie m  a otw orem  w g r a n i  
c ac h  0 ,0 1 5  do 0 ,0 2 0  mm n a  ś r e d n ic y .

c .  T u le ja  r o z r z ą d u .
W r a z i e  n ad m ie rn eg o  z u ż y c ia  lu b  ś lad ó w  z a t a r ć  spowodowanych 
z a n ie c z y s z c z e n ia m i  o l e j u ,  n a le ż y  w ał p r z e s z l i f o w a ć  i  d o p a so ­
wać nową t u l e j e  /p o z .O /  z luzem  0 ,0 3 5  do 0 ,0 4 0  mm.

d . P i e r ś c i e n i e  zesp o łó w  ro lk o w y c h -
n a lc ż y  w ym ien ić  po s tw ie r d z e n iu  ś lad ó w  z u ż y c ia .



6

P rz e d  każdym m ontażem  n a le ż y  c z ę ś c i  s i l n i k a  d o k ła d n ie  p rzem yć 
b en zy n ą  d l a  u s u n i ę c i a  z a n ie c z y s z c z e ń  o ra z  n a t ł u ś c i ć  c ie n k ą  w a rs tw ą  
c z y s te g o  o l e j u .  O tw ory d o p ro w a d z a ją c e  i  o d p ro w a d z a ją c e  n a le ż y  z a -  
b e z p ie ć z y ć  p r z e z  w k rę c e n ie  korków . W p rzy p a d k u  p rze w id y w a n e j p r z e r ­
wy w e k s p l o a t a c j i  s i l n i k a  po re m o n c ie  / s k ła d o w a n ie  w m agazyn ie  
lu b  t p . /  w skazane  j e s t  p rz e d  o d k rę c e n ie m  k o rk a  w lać  do s i l n i k a ,  
p r z e z  o tw ó r do o d p ro w a d z e n ia  p rz e c ie k ó w , pewną i l o ś ć  o l e j u  t u r ­
b inow ego T 4 lu b  w rz ec io n o w eg o .

7 . N ied o m ag an ia  w p r a c y  s i l n i k a ,  p rz y c z y n y  i  sp o só b  
ic h  u su w a n ia

N iedom agan ia P rz y c z y n y
----------—-------------------------------- 1

S posób  u su w a n ia  
n iedom agali

1 . S i l n i k  ma n i e ­
w ła śc iw y  k i e ­
ru n e k  o b ro tu

a /  n ie w ła ś c iw e  p o ł ą ­
c z e n ie  przew odów : 
d o p ro w a d za ją c eg o  
i  o d p ro w a d z a ją c e ­
go o l e j .

a /  z a m ie n ić  końców ki 
przew odów .

2 . S i l n i k  ma za  
n i s k i e  o b r o ty

a /  z b y t m ała  w y d a j­
n o ść  pompy z a s i ­
l a j ą c e j .

a /  z w ięk sz y ć  w y d a jn o ść  
pompy z a s i l a j ą c e j .

b /  z b y t duże  s t r a t y  
w ew n ę trzn e  w s i l ­
n ik u  n a  s k u te k  
p o w ię k s z e n ia  s i ę  
luzów .

b /  s i l n i k  p rz e k a z a ć  do 
rem o n tu  d l a  wym iany 
z u ż y ty c h  c z ę ś c i .

c /  z b y t  duże  s t r a t y  
w ew n ę trzn e  w s i l ­
n ik u  n a  s k u te k  
z a s to s o w a n ia  n i e ­
w ła śc iw e g o  o l e j u  
o z b y t  n i s k i e j  
l e p k o ś c i  lu b  z b y t 
w ysoka t e m p .o l e ju .

c /  z a s to s o w a ć  w o b ie g u  
o d p o w ied n i g a tu n e k  
o l e j u .

3 . N adm ierne g r z a ­
n i e  s i ę  s i l n i k a

a /  z b y t w ysoka tem p, 
o l e j u .

a /  z w ięk sz y ć  i l o ś ć  o l e ­
ju  w o b ie g u  lu b  za ­
in s ta lo w a ć  c h ło d n i ­
cę  o l e j u

b /  z m n ie js z y ć  s t r a t y  
d ła w ie n ia  w o b ie g u

....— ........................... ........
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N iedom agan ia P rz y c z y n y
—*------ ------ —*—— ——------------——-

Sposób u su w a n ia  
n iedom agań

4 . S tu k i  w s i l n i ­
ku

a /  za  d uże  c i ś n i e n i e  
n a  s p ły w ie  p r z e ­
c iek ó w  o l e j u  z k a ­
d ł u b a .

a /  z m n ie js z y ć  o p o ry  hy^ 
d r a u l i c z u e  przewodów 
o d p ro w a d z a ją c y c h  
p r z e c i e k i  z k a d łu b a  
/ s k r ó c i ć  p rzew o d y , 
z w ię k sz y ć  ic h  ś r e d n i ­
cę* z lik w id o w a ć  p r z e ­
w ę ż e n ia /

b /  z b y t  n i s k i e  p r z e -  
c iw c i ś n i e n i e  o l e ­
ju  odprow adzanego  
z s i l n i k a

b /  z w ię k sz y ć  p rz e c iw -  
c i ś n i e n i e  o l e j u  n a  
o d p ły w ie

5* H a ła ś l iw a  p r a ­
c a  s i l n i k a

a /  z u ż y te  b i e ż n i e  r o ­
le k  lu b  u sz k o d zo n e  
i g i e ł k i .

a /  w ym ien ić  r e i k i  lu b  
i g i e ł k i

6 . W y s tę p u ją  p r z e -  
c i e k i  w M ie j­
s c a c h  p o łą c z e ń  
k a d łu b a

a /  z n is z c z o n e  lu b
u sz k o d z o n e  u s z c z e l ­
k i

——— ------------------------------ — —-
a /  d o k r ę c ić  ś ru b y  lu b  

w ym ien ić  u s z c z e l k i

7 . S i l n i k  n i e  r u ­
s z a  pod o b c ią ­
żen iem

a /  z b y t  duże  o p o ry  
p r z y  ro z ru c h u

a /  z m n ie js z y ć  o b c ią ż e ­
n i e  s i l n i k a  w c z a ­
s i e  ro z ru c h u

b /  z b y t n i s k i e  c i ś ­
n i e n i e  z a s i l a n i a  
s i l n i k a

b /  z w ięk sz y ć  c i ś n i e n i e  
sz c z y to w e  w o b ie g u  
p r z e z  d o k r ę c e n ie  
zaw oru  b e z p ie c z e ń ­
s tw a .
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C zęść  I I  -  K a ta lo g  c z ę ś c i

P o z . Znak c z ę ś c i
L ic z b a  
s z tu k  
w ma­
s z y n ie

Nazwa c z ę ś c i C ię ż a r
k G /s z t .

Uwagi

1 2 3 4 5 6

C z ę ś c i  s p e c j a ln e

1 G06-95C2 1 P i e r ś c i e ń 0 ,6 5 d o ty c z y
2 G06-954 1 Pokryw a 1 4 0 ,0 0 wyk.B

3 G06-95C1 1 Wał w ie lo w y p u sto w y 1 3 ,0 0 w
4 G 06-95-13 8 Ś ru b a  z łbem  6 - k t  

z gn iazdem 0 ,1 8
5 G 06-95-5 1 Pokryw a 11 3 6 ,0 0
6 G 06-95-7 1 T u le ja  r o z r z ą d u 5 ,7 0
7 G 06-95-9 1 K ad łub  r o z r z ą d u 1 8 ,5 0
8 6 0 6 -9 5 -8  * 1 Wał r o z r z ą d u 1 4 ,6 5
9 6 0 6 -9 5 -4 3 U s z c z e lk a  Os 4x120 0 ,0 1

10 6 0 6 -9 5 -1 2 1 P ły tk a 0 ,3 8
11 G06-95A3 22 K rą że k  z a b e z p ie c z a ją c y 0 ,0 5
12 G06-95A2 22 R o lk a 0 ,3 7
13 G06-95A1 11 B e lk a 1 ,0 5
14 6 0 6 -9 5 -1 1 11 Pokryw a t ł o k a 0 ,0 6
15 G 06-95-10 11 T ło k 0 ,3 8
16 G 06-95-6 1 W irn ik 3 5 ,0 0
17 G 06-95-3 1 Krzywka 6 7 ,0 0
18 G 06-91-17 3 K orek M12 0 ,0 3
19 G06-95B1 1 G niazdo  w ie lo row kow e 8 ,5 0 d o t.w y k .A
20 G06-95B3 1 U s z c z e lk a  Os 3x70 0 ,0 1 w
21 G06-95B2 1 Pokryw a 0 ,3 3

C z ę ś c i  k a ta lo g o w e
31 K a t . ł o ż . t o c z n . 1 Ł o ży sk a  ku lkow e zw ykłe  

n r  6028 3 ,9 1
32 — w — 79 2 I g i e ł k a  0 3 ,5 x 2 9 ,8 0 ,0 1
33 — w — 1 Ł ożysko  b a ry łk o w e  

n r  22222 7 ,4 0

C z ę ś c i  hand low e
41 PN -58/M -82117 17 Ś ru b a  M12x30 0 ,0 4
42 PN -59/M -82021 5 P o d k ła d k a  o d g in a n a  13 0 ,0 1



9

1 2 3 4 5 6

43 PN-aO/M -82039 8 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s ta  1 2 ,2
U

0 ,0 1
44 rK -S7/M -85031 1 K ołek  w alcow y 5nC xl0 0 ,0 1
45 P N -63 /M -85H 1 1 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r ę -

ż y c ty  l4 0 z 0 ,1 1
46 PN -58/M -82210 2 W kręt H10x20 0 ,0 1
47 PN-60/M -863C1 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

5 ,7 x 2 0 9 ,2 0 ,0 2
48 PN -57/M -85021 8 K ołek  w alcow y 13n6x30 0 ,0 3
49 PN -58/M -82117 44 § ru b a  H 6 rl6 0 ,0 1
50 PN -59/M -82012 22 P o d k ła d k a  o d g in a n a

c-,'j x  ^0 0 ,0 1
51 2 U s z c z e lk a  0 5 0 0 /4 3 0 x 0 ,1 0 ,0 1
52 - U s z c z e lk a  0 2 0 /1 3 x 2 0 ,0 1
53 PN -63/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r ę ż .

200 Ti 0 ,2 0
54 PN -63/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r ę ż .

80w 0 ,0 2 d o t.w y k .A
55 - 1 U sz c z e lk o  0 2 6 0 /2 0 0 x 0 ,1 0 ,0 1
56 ZN-64/M GiF.-13/ 1 Pokryw a p r z e lo to w a

/6 3 0 w 2 0 Ó /1 1 2 -5 /3 7 4 ,3 0
57 PN -57/M -86960 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

13110x140x13 0 ,3 0 *

5 8 PN-58/M -C2112 2 ^ ru b s  1412x28 0 ,0 4 d o t.w y k .B
59 PN -59/M -82012 1 P o d k ła d k a  o d g in a n a

1 3 x -5 0 ,0 2 -  " -

60 PN -63/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r ę ż .
l lO z 0 ,0 8

61 RN-53/MG-85061 1 K rążek  z a b e z p ie c z a ją c y
100 0 ,6 0 — " —
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7.
f . c/yr?/gí7/owa
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á Pc/n/?¿?
4. ^o^/a/ocj
5. Ry/vór hMp/FC2?/?s^

6.
ní^^0C/S/?T/?í¿7^

7. ¿owór d¿cwac^ /?/sAc- 

% K'/fr
9. Zh/orn^ o/^u

M âc/śn/%n/0M/ 
2¡â ór ¿7az/7/a^/?^a
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2. 2¿?zy  ̂ ŷÁcz¿/ ¿?zfá?/ ¿J
3. Z/7#/¿YfM/Y^/77/7#2)
4. A/¿7ẑ  cz^^/ Á¿?4/̂ 7/?¿? 4J


	Część 1 - opis - obsługa - eksploatacja
	1. Wstęp
	1.1. Oznaczenie
	1.2. Zastosowanie

	2. Charakterystyka techniczna
	2.1. Charakterystyka konstrukcji
	2.2. Charakterystyka pracy

	3. Schemat instalacji hydraulicznej
	4. Montaż silnika w miejscu pracy
	5. Obsługa silnika
	5.1. Uruchamianie
	5.2. Regulacja prędkości obrotowej i momentu obrotowego silnika
	5.3. Kontrola silnika w czasie pracy
	5.4. Kontrola dokręcania śrub i przewodów olejowych 
	5.5. Zatrzymanie silnika

	6. Konserwacja i remont
	7. Niedomagania w pracy silnika, przyczyny i sposób ich usuwania
	Część II - Katalog części
	Spis treści

