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Wstep

Przedmiotem poradnika jest przenosnik chodnikowy przesuwny
KASTOR z trasg podwieszong na obudowie.

Poradnik ma na celu zapoznanie uzytkownika z budowg 1 eksploa-
tacjg przenosnika dla zapewnienia jego prawiddfowej obstugi oraz
osiaggniecia maksymalnej wydajnosci przy maksymalnym okresie
uzytko?3”a= Poradnik jest rowniez przewidziany jako pomoc przy
prowadzeniu prac remontowych i zamawianiu czesci zamiennych.

Z trescig poradnika powinien zapozna¢ sie obstugujacy maszyne
oraz dozor techniczny odpowiedzialny za park maszynowy kopalni.

W
1. Zastosowanie

Przenosnik chodnikowy KASTOR, w zaleznosci od przeznaczenia
jest wykonywany w dwéch odmianach:

1. przenosnik do pracy w wyrobiskach chodnikowych weglowych

lub weglowo-kamiennych,
2. przenos$nik do pracy w wyrobiskach chodnikowych kamiennych,
Kamienno-weglowych badz tez w kopalniach rud.

Przenosnik ten stosuje sie do odstawy urobku do wozéw lub na
przenosnik odstawy gtoéwnej w wyrobiskach chodnikowych prowadzo-
nych w obudowie +ukowej /ze wzgledu na spos6b mocowania jezdni
trasy przenosnika/. Chodniki mogg byé prowadzone poziomo lub
o nachyleniu nie przekraczajgcym 6°.
Przy odstawie urobku do wozow o wysokosci 1300 mm, minimalna wy-
sokosS¢ przeswitu wyrobiska moze wynosi¢ 2700 mm, Dla nizszych
wozow - odpowiednio mniejsza.
Przenosnik podwieszony do specjalnej jezdni nad urzadzeniem
odstawy g#déwnej, jest przesuwany w miare postepu wyrobiska
chodnikowego. W zaleznosci od zastosowanej koncéwki pancernej,
przenosnik moze byc¢ uzyty do 4adowania recznego z wykorzystaniem
efektu samotadowania przy odstrzale calizny na koricowke pancer-
ng, jak rowniez do pracy w zespole wrebotadujgcym.

2. Dane techniczne

2.1. Przenosnik do wegla

Wydajnos¢ przenosnika , 150 T/h
Predkos¢ tasmy nosnej 1,15 m/sek
SzerokosC tasmy 0O 65 m

Predkos¢ przesuwania przenosnika 3,0 ul/min



DdugosS¢ uzyteczna czesci podwieszonej:

a/ dla wozdéw
b/ dla przenosnika odstawy gtéwnej

Skrzynia przektadniowa:

a/ przetozenie napedu bebnéw tasmowych
b/ przetozenie napedu bebna linowego

Silnik elektryczny:

typ /ognioszczelny/ (
moc $

liczba obrotow

napiecie znamionowe

Ciezar przenosnika /czesci przesuwnej/:

do tadowania recznego
do wspodpracy z wrebiarka
Przenosnik do rud i kamienie

................ i
WydajnosS¢ przenosnika

Predkos¢ tasmy nosnej
Predkos¢ przesuwania przenosnika
Szerokos¢ tasmy
DHugos¢ uzyteczna trasy podwieszonej:
a/ dla wozoéw
b/ dla przenosnika odstawy g#déwnej

ISO T/h
1,1S m/sek
3 m/min

Skrzynia przektadniowa:
przetozenie napedu bebnéw tasmowych
przetozenie napedu bebna linowego

Silnik elektryczny:
typ /ognioszczelny/
moc

SZDSp54e

13 kw
liczba obrotéw 1455 1/min
napiecie znamionowe

Ciezar przenosnika /czesci przesuwnej/

do 47 m
do 49 m

1 :- 17,86
1 : 87,50

SZDSp54e
13 kw

1455 1/min
500 V

8700 kG
9100 kG

100 T/h
0,75 m/sek
2 m/min
0,65 m

27,5 m
29,0 m

1 : 17,86
1 : 87,50

SZDSp56e

10 kw

960 1/min
500 V

ok. 6850 kG
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3. Schemat kinematyczny rys. 1

Ne 1™MK3eniesienie_ruchu_zwatu_silnika”elektrycznego_na bj;bny
najgjgdone

Wat silnika elektrycznego za posrednictwem sprzegta elastyczne-

go napedza wat zebaty z~ zazebiony z kotem zebatym Zg osadzo-

nym na wale zebatym Zg. Z watu zebatego Zg ruch przenosi sie na

koto zebate z~ osadzone na wale 111 1 na koto zebate z$ osadzo-

ne na wale 1IV. Waty 111 1 IV sg potaczone za posSrednictwem

sprzegiet k#owych S- z watami bebnédw napedowych B napedzajag-
cych tasme nosng przenosnika.

3.2. Przeniesienie ruchu zawatu silnika elektrycznego nabgben

1 inowy”

Wat silnika elektrycznego napedza za posrednictwem sprzegta
elastycznego Sj wat zebaty zazebiony z kotem zebatym Zg, osa-
dzonym na wale zebatym Zg. Z watu zebatego Zg ruch przenosi sie
na koto zebate Z» osadzone na wale I111. Na wale tym jest rowniez
osadzone koto zebate Z8, z ktorego przez koto zebate posrednie
Z? jest przenoszony ruch na podwéjne koto zebate Zg 1 Zg utozys-
kowane na wale 1IV. Z kota zebatego Zg ruch jest przenoszony na
koto zebate Z”p osadzone na wale V, ktdéry za posSrednictwem
sprzegta ktowego Sg +aczy sie z watem napedzajacym beben linowy

3.3. Zaktadanie tasmy nosnej_do przenosnika

Spos6éb zatozenia tasmy nosnej w napedzie, koncéwce pancernej
I na przestach przenosnika jest pokazany na schemacie kinema-
tycznym rys. 1.

4. Opis budowy i1 dziatania zespotdow

Przenosnik chodnikowy /rys.2/ sktada sie z nastepujacych gtow-
nych zespotow:

A. Koncowka pancerna:
a/ przystosowana do wspodpracy z zespotem wrebotadujacym
/rys.3/,
b/ przystosowana do 4adowania recznego /rys.4/



Skrzynia napedu /rys.5/

Skrzynia przektadniowa /rys.6/
Cz4ton przenosnika przedni /rys.7/
Cz4on przenosnika /rys.8/

F. Zwrotnia wysypowa /rys.9/

Jezdnia przenos$nika /rys.10/
Wyposazenie napedu elektrycznego
I. Wyposazenie dodatkowe przenosnika

mogpw@

I ®

~eANTorl (20wka_T)ancerna

Konstrukcja koncéowki pancernej zezwala na dosuniecie jej do czo-
+a przodku 1 bezposredni na nig odstrzat calizny.

Koncowka pancerna sktada sie ze zwrotni, 4 przesed, przegubu,

14 oston stalowo-gumowych, 7 osdon pancernych i podpory.
Zwrotnia jest wyposazona w beben zwrotny 1 2 krazniki odciskowe.
Kaddub zwrotni jest od gory zamkniety #atwo odejmowalng pokrywa,
utatwiajagca kontrole pracy zwrotni 1 jeJ czyszczenie. Sposob po-
+gczenia zwrotni z czdonem koncéwki umozliwia regulacje osiowego
biegu tasmy.

Przegub koncéwki pancernej, sktadajacy sie z dwéch potdwek

I krgznika dolnego, umozliwia utozenie na spagu jednego z przeset,
dzieki czemu w zasiegu pracy wrebiarki wysokosS¢ koncowki jest
obnizona. Pozwala to na przechodzenie wrebnika nad przedniag
czescig koncowki w czasie wykonywania wrebu i 4adowania odstrze-
lonego urobku na koncoéwke.

Wzdtuz catej koncowki, do bocznych sScian czdonéw, sa przykrecone
ostony stalowo-gumowe, majgce na zadanie usytuowanie urobku

w Srodkowej czesci tasmy nosnej /tak aby urobek nie spadt na jej
boki po opuszczeniu koncéwki/. Ponadto osdtony te zapobiegajag
przedostawaniu sie miatu pod tasme nosng.

Koncowka pancerna jest potgczona ze skrzynig napedu przegubowo,
co umozliwia jej wychylanie w ptaszczyznie pionowej.

Ostony pancerne 1 podpore stosuje sie przy odstrzale urobku na
koncéwke pancerng, ktdéra jest podciggnieta do samego czoda przod-
ku.

W zaleznosci od przeznaczenia koncéwka pancerna moze by¢ zmonto-
wana w dwcch wariantach:

a/ do wspodpracy z wrebiarkag /rys.3/
b/ do 4adowania recznego /rys.4/.

¢



Wariant drugi uzyska¢ mozna z wariantu pierwszego przez od#gcze-
nie przegubu i czdonu utozonego réwnolegle do spagu oraz odcie-
ciu tasmy ddugosci ok. 5m.

4_.2. SKrzgnia_naggdu”rgs”5

Skrzynia napedu stuzy do napedzania tasmy nosnej 1 do przesuwa-
nia przenosnika za pomoca liny przewijanej na bebnie Iinowym.
Sk+ada sie ona z kadtuba, silnika elektrycznego, skrzynki sterow-
niczej, buczka, sprzegta elektrycznego, dwoch bebnéw napedowych,
bebna linowego /parabolicznego/ z ling, czterech kraznikéw odcis-
kowych 1 dwoéch zestawow kot jezdnych z wozow kopalnianych.
*Konstrukcja kadtuba pozwala na niezalezny montaz bebndéw napedo-
wych 1 i1ch zaktadanie wraz z oprawami +ozyskowymi do kadtuba
skrzyni. Do bocznej Sciany skrzyni jest przymocowana skrzynia
przektadniowa +gczgca bebny napedowe 1 linowy za pomocag sprzegiet
ktowych, z silnikiem elektrycznym gas - za pomocag elastycznego
sprzegta wielokabtgkowego.*Skrzynia napedu jest zamknieta od go-
ry przykrecanymi dwiema osdonami, ktore chronig wnetrze skrzyni
przed zanieczyszczaniem.
W przedniej gornej czesci kadtuba, na Scianach bocznych sg zamo-
cowane szopy, ktdre stanowig przegubowe potgczenie skrzyni nape-
du z koncowka pancerng i1 przednim czdonem przenosnika, Na skrzy-
ni, w tylnej jej czesci, sg umieszczone dwie Sruby regulacyjne,
na ktérych wspiera sie drugi koniec przedniego czdonu przenosni-
ka. Za pomocg tych Srub ustala sie kat pochylenia przedniego czto-
nu oraz reguluje bieg tasmy nosnej wchodzacej do napedu. Silnik
elektryczny /usytuowany pochyto, ze wzgledu na oszczednos¢ miejsca/
jest umocowany wpierw do uchwytu 1 wraz z nim wsuwany do skrzyni
napedu, co znacznie udatwia jego montaz.
Do przedniej Sciany skrzyni napedu jest przykrecona ostona, na
ktérej umieszczono elektryczng skrzynke sterowniczo-sygnaliza-
cyjng i1 buczek. Na tylnej Scianie, w specjalnej obejmie, jest
umieszczone sprzegto elektryczhek}§f%ggnej strony jest doprowadzo-
ny przewdd oponowy z wydgcznika stycznikowego, 2z drugiej zas$ stro-
ny wychodzg dwa przewody prowadzone nad skrzynig przekdfadniowg
do silnika 1 skrzynki sterowniczo-sygnalizacyjnej. Doprowadzony
/do sprzegta elektrycznego/ przewdéd oponowy jJest przymocowany do
skrzyni napedu za pomocg uchwytu 4ancuchowego, co zabezpiecza go
przed wyrwaniem ze sprzegta elektrycznego podczas przesuwania
przenosnika.
Skrzynia napedu jest osadzona na dwoch typ wych zestawach koto—



wych, ktore umozliwiaja przesuwanie napedu po torze. Obsady mo-
cujace zestawy kotowe mozna ustawi¢ szerzej lub weziej, zaleznie
od rozstawu toru.

4.3. Skrzynia_grzeklac¢niewa_ rys”™6

Skrzynia przektadniowa stuzy do zmiany liczby obrotdw silnika
elektrycznego, na obroty potrzebne do napedzania bebndéw tasmo-
wych 1 bebna linowego. Przektadnia jest czterostopniowa, rowno-
legta, z Rotami zebatymi skosnymi na pierwszym stopniu i kodami
0 zebach prostych na stopniach pozostatych. Dwudzielny kad4ub
zeliwny jest zaopatrzony w boczne kodnierze, stuzgace do przymo-
cowania skrzyni przekdadniowej do bocznej $Sciany skrzyni nape-
du.

0d strony tych kodnierzy wystajg z przekdadni trzy watki kdowe
/potsprzegta/, stuzace do potaczenia z tulejami kdowymi watow
bebnéw napedowych tasmy 1 bebna Iinowego.

Wat czynny przek#adni jest podgczony z watem silnika elektrycz-
nego za pomocag sprzegta elastycznego wielokab+gkowego.

4i4"Cz4on_grzenosnika ~rzedni

Cz4on przedni jest zespodem posrednim miedzy koncowkg pancerng
a pozostatymi czdonami przenosnika, jest on jednym konncem po-
+aczony przegubowo z przednia czeseig skrzyni napedu. Drugi
natomiast koniec jest wsparty na skrzyni napedu za posrednic-
twem dwéch Srub umozliwiajacych regulacje kata pochylenia
czdonu przedniego 1 poziomy bieg tasmy dolnej. Koniec tego
cztonu jJest wyposazony w kraznik odciskowy, na ktorym zatamuje
sie dolny cigg tasmy, wchodzgcej do skrzyni napedu.

Czton przedni jest wyposazony w ostony goérne /mocowane do
bocznych wspornikow/ zabezpieczajace przed spadaniem urobku

z przenosnika.

Cz4ton przedni jest przegubowo po#gczony z normalnym czdonem
przenosnika za pomocg sworzni z zawleczkami.

Dla przenosnikow przeznaczonych do pracy w chodnikach weglowych
1 weglowo-kamiennych, cz4on przedni jest wyposazony w dwa zesta-
wy kraznikow gérnych, natomiast dla przenosnikdéw przeznaczonych
do pracy w c© likach kamiennych 1 kamienno-weglowych badz tez
w kopalniach rud - w trzy zestawy kraznikow gornych.



4.5. Czdony przenosnika rys. 8

Cz4on przenosnika jJest zespotem powtarzalnym, ktérego liczba

w przenosniku zalezy o6 liczby wozow podstawianych pod prze-

nosnik dla zatadowania do nich urobku z jednego cyklu pracy

w przodku.

Czton trasy jednym koricem 4gczy sie przegubowo z czddnem po-

przednim a drugim koncem jest podwieszony #ancuchami do woézka

jezdni przenosnika.

Pierwszy czton +#gczacy sie z czdonem przednim, jest wyposazo-

ny w skrobak /rys.11/, ktérego celem jest usuwanie z tasmy e-

wentualnych zanieczyszczen przed jej wejsciem do skrzyni nape-

du. W gornej czesci czdonu, po jego bokach, sg umocowane do

wspornikow ostony zabezpieczajgace przed spadaniem urobku

z przenosnika. Dolny cigg tasmy jest ostoniety zarowno od gory,

jak z boka 1 od dotu.

Wzd4uz dolnych oston bocznych znajduja sie uchwyty dla podwie-

szenia przewodu sterowniczego.

Kazdy czdon jest wyposazony w jeden kraznik dolny oraz w odpo-

wiednig liczbe zestawow kraznikéw gornych, a mianowicie:

a/ dwa zestawy dla przenosnika pr znaczonego do pracy w chodni-
kach weglowych 1 weglowo-kamiennyeh

b/ cztery zestawy dla przenosnika przeznaczonego do pracy w chod
nikach kamiennych 1 krmienno-weglewych, jak roéwniez w ko-
palniach rud.

4_.6. Zwrotnia wysypowg rys. 9

Zwrotnia wysypowg sdtuzy do wysypowania odstawianego urobku do
wozow lub na przenosnik odstawy oraz do napinania tasmy nosnej.
Do napinania tasmy stuzg dwie Sruby napinajace, za pomocg kto-
rych przesuwa sie kamienie prowadzgce wraz z osadzonymi w nich
koncami osi bebna zwrotnego. W dolnej czesci zwrotni znajduje
sie skrobak, ktérego zadaniem jest oczyszczenie roboczej strony
tasmy. Zwrotnia - tak jak i pozostate czdtony przenosnika - ma
w gornej czesci ostony boczne zabezpieczajgce przed spadaniem
urobku z tasmy na boki przenosnika. Ponadto na kohncu zwrotni sa
umocowane ostony boczne, do ktdérych przymocowana jest aparatura
sterowniczc-sygnalizacyjna oraz - gdy zachodzi potrzeba - urzg-
dzenie zraszajace.
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Dolny cigg tasmy /z wyjatkiem miejsca do napinania/ jest ostonie-
ty zaréwno od gory, jak i z boku 1 od dotu. Na dtugosci przesu-
wu bebna zwrotnego tasma dolna nic jest ostonieta od dotu lecz
tylko z boku i1 od gory z tym, ze ostona gérna jest przymocowa-
na do kamieni prowadzgacych 1 wraz z nimi przesuwa sSie w czasie
napinania tasmy. Wzd4uz ostony dolnej sa rozmieszczone uchwyty
dla podwieszania przewodu sterowniczego.

Dla przenosnikéw przeznaczonych do pracy w chodnikach weglo-
wych 1 weglowo-kamionnych, zwrotnia jest wyposazona w jeden
zestaw kraznikow gornych, dla przenosnikéw zas przeznaczonych
do pracy w chodnikach kamiennych i1 kamienno-weglowych badz tez
w kopalniach rud w trzy zestawy kraznikoéw gérnych. Ponadto
zwrotnia jest wyposazona w jeden Rraznik dolny.

Ze wzgledu na wiekszy ciezar i1 ddugos¢, w stosunku do czionu
przenosnika, zwrotnia jest w dwoch miejscach podwieszona 4an-
cuchami do wozkow jezdni przenosnika.

Zwrotnia jest potgczona przegubowo z czdonem przenosnika za po-
mocag sworzni .

ANTN"Jezdnia przenosnika ry”™10.

Jezdnia przenosnika stuzy do podwieszenia i przesuwania prze-
nosnika wzd¥uz wyrobiska chodnikowego.

Zespot szyn /dwuteownlki/, umocowany zaczepami do 4ukow stropni-
cowych, stanowi jezdnie dla wézkow ozterokrgznikowych, do ktérych
przenosnik jest podwieszony za pomoca 4ancuchow.

Jezdnia jest usytuowana w osi toru wozéw kopalnianych. Zawiesze-
nie szyn za pomocag zaczepdw o zréznicowanych diugosSciach utatwia
utozenie ich w jednej linii, bez wzgledu na nieréwnosci stropu
/+ukoéw stropnicowych/. *

Szyny jezdne mozna podwieszaC¢ do obudowy w odlegtosciach co
drugi +uk, jednakze ze wzgledu na jaknajbardziej réwnomierne
obcigzenie obudowy, szyna powinna byC¢ podwieszana do kazdego
4uku obudowy .

DHugos¢ jezdni dla przenosnikow przeznaczonych do pracy w weglu
wynosi 72m. Dla przenos$nikéw zas$ przeznaczonych do pracy w ka-
mieniu i w rudach, d¥ugos¢ ta wynosi 52 nk

Woézki jezdne sg ze sobg potaczone ling, ktérej jeden koniec

jest przymocowany za pomoca dodatkowej liny do pierwszego czdo-
nu przenosnika za skrzynig napedu. Zapewnia to réwnoczesng



Jjaade wszystkich wozkow.
Do szyn na koncach jezdni sg przymocowane ograniczniki zabezpie

czajace wozki przed spadnieciem z szyny.

4.8. Wyposazenie hapadu elektrycznego

Szczeg6towy opis i1 zasada dziatania - patrz rozdz. 9.

4.9. Wyposazenie dodatkowe przenosnika

419M1"™_Skrobak_rys”™ 11

Skrobak stuzy do czyszczenia wewnetrznej /nierobooze / strony
tasmy dolnego ciggu; jest on umieszczony w pierwszym czdonie
przenosnika za skrzynig napedu. Skrobak jest przymocowany prze-
gubowo do konstrukcji nosnej czdonu 1 wkasnym ciezarem spoczywa
swg gumowg czescig na dolnym ciggu tasmy, co powoduje usuwanie
z niej zanieczyszczen.

Dzieki ptugowemu ksztakttowi skrobaka, zanieczyszczenia z tasmy
sg usuwane na boki.

4.9.2. Odbojnicag 93 rys, 12 j odbojnica,l15 rys. 13

Odbojnice luzg dc zabezpieczania pochytego czdonu przenosnika
przed uderzeniem wozu w czasie jego przetaczania pod przenos-
nik. Przenosnik jest wyposazony w odbojnice dostosowane do
dwéch wielkosci szyn: 93 i1 115.

Odbojnice zaktada sie na obie szyny toru, po ktérym porusza sie
naped tak, aby bieznie két wozéw stykaty sie jednoczesnie

z krawedziami czodowymi odbojnic. Odbojnice mocuje sie do szyn
w takiej odlegtosci od skrzyni napedu, aby po oparciu kot wozu
o odbojnice, gorne krawedz wozu nie stykata sie z pochydym
czdonem przenosnika.

4.9.3. Krazekzwrotnyrys. 14

Krazek zwrotny stuzy do zmiany kierunku liny bez jej ostrego
zatamania. Sktada sie on z obejmy, koétka zeliwnego z rowkiem
na line, osi 1 z #4ancucha potgczonego jednym koncem do obejmy
na state, drugim natomiast koncem potgczonego z 4atwo wyjmo-
walnym sworzniem zabezpieczonym zawleczkg. Kotko zeliwne jest
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utozyskowane Slizgowo na osi.
Przez krazek zwrotny, zaczepiony do kotwy, przewija sie line do
podciggania przenosnika.

4.9.4. KoteT? zaczepowa

Zastosowanie kotwy pozwala w wielu przypadkach wyeliminowa¢ roz-
pory, ktorych uzycie jest kdopotliwe w wyrobiskach o stabym stro-
pie lub spagu.

Kotew zaczepowa sktada sie z czteroklina rozpreznego /4 listwy
gpiete luzno dwoma pierscieniami/, klina zaciskowego w postaci
ostrostupa Scietego o podstawie kwadratowej, zaczepu 1 Sciggacza.
Na czteroklinie jest nasuniety zaczep, ktdérego konstrukcja po-
zwala na przyczepienie do niego liny zakonczonej oczkiem lub ha-
kiem albo ogniwa +ancuchowego.

Sciagacz stuzy do wyjmowania klina zaciskowego z czteroklina,
sktada sie on z nakretki zaopatrzonej w rekojesci do recznego
pokrecania, z wkrecanej w nig tulei wewnetrznej oraz ze sworznia
blokujacego tuleje wewnetrzng z klinem zaciskowym*

Kotew z nasunietym na czteroklin zaczepem 1 wsunietym lekko kli-
nem, wsuwa sie na catg dtugos¢ do wywierconego otworu, a nastep-
nie rozpiera sie jag w otworze pr%t?™ pobijanie mdotkiem klina za-
ciskowego. Po dostatecznie mocno wbitym klinie zaciskowym, kotew
jest zaklinowana 1 mozna ja obcigzy¢ sitg 5 do 7 ton, przy czym
nalezy zwraca¢ uwage na to, aby o$ dziatania sidty byta zblizona
do osi kotwy, w granicach do 10®, aby unikng¢ trwatego wygiecia

kotwy .

Aby wyjac¢ kotwe zaczepowg z otworu nalezy ja poluzowac. W tym
celu, na wystajacg czes¢ klina zaciskowego naktada sie Sciggacz
z wkrecong catkowicie tuleja wewnetrzng do nakretki zewnetrznej
z rekojesciami. Nastepnie blokuje sie tuleje wewnetrzng z kli-
nem zaciskowym przez wkozenie sworznia do odpowiedniego otworu
w klinie zaciskowym poprzez wyciecia w tulei wewnetrznej. Przez
pokrecenie nakretkg za pomocqg rekojesci powoduje sie wysuwanie
tulei wewnetrznej wraz ze zblokowanym z nig klinep zaciskowym.
Po wyciggnieciu klina kotew zcstaje zluzowana 1 mozna jag 4atwo
wyciagnaC z otworu.

4.9.5. Belka pod wrebiarke rys. 16

W przypadku wspodpracy przenosnika chodnikowego KASTOR z zespo-
4+em wrebotadujgcym CBKMG-2 /poradnik Nr 129/, wysokosC¢ san pod
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wrebiarke jest niewystarczajgca dla zapewnienia swobodnego prze-
chodzenia wrebnika nad zwrotnig koncowki pancernej przenosnika*
W tym celu, miedzy sanie 1 wrebiarke zakdtada sie belki, dzieki
czemu wrebiarka zostaje podniesiona. Belki wraz z wrebiarkg sa
przykrecone Srubami do dzwigarow nosnych* Adoptowany zespot
CBKMG-2 jest dostarczany bez wrebiarki i1 przenosnika zgrzebtowe-
go SKAT.

4.9.6. Skrobek rya. 17

Kazdy przenosnik jest wyposazony w dodatkowy specjalny skrobak
uzywany w przypadku nadmiernego zanieczyszczenia roboczej stro-
ny tasmy nosnej /tasma oblepiona mokrym miatem, bdotem, idem
iItp/. Skrobak sktada sie z 5 nienaleznych skrobakéw rozmiesz-
czonych obok siebie wzdtuz catej szerokosci tasmy. Sa one u-
mleszczone na wspolnej osi i oddzielone tulejkami odlegtoscio-
wymi .

Kazdy skrobak jest dociskany listwg gumowg da tasmy ciezarkiem
umieszczonym na koncu dzwigni.

Skrobak mozna w zasadzie zatozy¢ na dowolnym czdonie przenosnika,
lecz najkorzystniej jest zainstalowac gdﬁ%ierwszym pochy4ym cz4o-
nie od napedu. Skrobak zaktada sio miedzy dolne ostony boczne

a konstrukcje cztonu t~k™Maby rozstaw otworéw bocznych blach
skrobaka pokrywat sie z rozstawem otworow czdonu przenosnika,

w celu zatozenia Srub.

5. Transport, obstuga 1 konserwacja
5*1. ,,.Transport mgszyny”~na”~do4/ko™alni/

Przenosnik do transportu na dod/kopalni/nalezy rozmontowac¢ na
zespoty. Naped przenosnika najlepiej jJest transportowac¢ /jesli
warunki na to pozwalajga/ w catosci, tzn. skrzynie napedu wraz

z przymocowang do niej skrzynig przektadniowg 1 silnikiem elek-
trycznym, poniewaz zapewni to dobra wspétprace zespotdéw napedu
I skréoci czas montazu przenos$nika. Transport napedu moze sie
odbywa¢ na jego wtasnych kotach.

5M"2. Montaz przenosnika w chodniku

Przed rozpoczeciem montazu przenosnika w chodniku nalezy przy-
mocowac jezdnie przenosnika dc 4ukow stropnicowych za pomocag
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zaczepOow. Przy zak#adaniu nalezy pamieta¢, aby szyny znajdowa-

4y sie doktadnie w osi toru. Zroznicowanie wysokosci +ukow

stropnicowych wzgledem szyny niweluje sie odpowiednie dobrang
ddugoscia zaczepow, w celu prostoliniowego utozenia jezdni.

Po umieszczeniu na szynie odpowiedniej liczby wozkédw, na kon-

cach jezdni przykreci¢ do szyny ograniczniki zabezpieczajgce

wozki jezdne przed spadnieciem.

Montaz przenosnika rozpoczg¢ od skrzyni napedu, do ktorej na-

lezy zatozy¢ tasme na bebny napedowe, zgodnie ze schematem po-

kazanym na rys. 1. Nastepnie od strony przodku kolejno mocowac
do skrzyni cztony koncéwki pancernej az do zwrotni, pamietajac
przy tym o réwnoczesnym wsunieciu tasmy do dolnego koryta
cztonow koncowki. Po przeciagnieciu tasmy przez zwrotnie i udo-
zeniu jej w gornym korycie koncowki, zatozy¢ ostony stalowo-
gumowe wzdduz koncowki. ? kolei przystgpi¢ do zatozenia cztonu
przedniego, osadzajac go jednym koncem na czopach stuzgcych
jednoczesnie do mocowania koncowki pancernej, a drugim koncem
opierajac na Srubach regulacyjnych potrzebnych do ustalenia
pochylenia czd4onu i1 wyréwnania biegu tasmy do napedu. Przed za-
+ozeniem krgznika odciskowego przeW|nqc Arzez niego tasme.

Nastepnie czdon normalny potgczyc JednyAUz czdonem przednim za

pomocg sworzni, natomiast drugi koniec podwiesi¢ +4ancuchen do

wozka jezdni. Dla udatwienia montazu nastepnych cz4ondw mozna
uzy¢ wozu kopalnianego. Wynikajg z tego nastepujace korzysci:

- montowanie czdondw ze sobg jak i1 ich podwieszanie do wozkow
jezdnych, bedzie korzystniejsze z wozu niz ze spagu,

- regulacja wysokosci zawieszania czdondw przenosnika wzgledem
wozéw, pozwoli na prostoliniowe ustawienie trasy, jako jedne-
go z warunkow prawidfowego biegu tasmy,

- przy zakdadaniu krgznikéw dolnych podwieszanie tasmy bedzie
wygodniejsze z wozu niz ze Spagu.

Przy podwieszaniu przenosnika nalezy pamietaC, aby przeswit

miedzy spodem przenosnika a gorng krawedzig wozow nie by+

mniejszy niz 100 ran

Po zmontowaniu i podwieszeniu odpowiedniej liczby cztondéw /za-

leznej od liczby wozéw potrzebnych do zatadowania urobku z jed-

nego cyklu/ 1 zwrotni, nalezy wozki jezdni potgczy¢ ling, w ce-
lu ich rownoczesnego toczenia sie po szynie. Jeden koniec liny
potaczy¢ za pomocg liny posredniej do pochylonego czdonu prze-
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nosnika za napedem. Drugi koniec liny jest luzny. Nastepnie na-
lezy na kraznikach gornych udozy¢ tasme, jej koniec spiac¢ z kon-
cami tasmy dolnego ciggu i napigC jJa na zwrotni za pomocg Srub
napinajacych. Po napieciu tasmy sprawdzi¢ 1 ewentualnie wyregu-
lowa¢ przyleganie do niej skrobakéw znajdujacych sie na zwrotni
i na pierwszym czdonie za napedem. Po zakonczeniu montazu nalezy
poddaczyC aparature elektryczng do sieci kopalnianej.

5737 Przygotowanie_przenosnika _do_2racy

Po zmontowaniu przenosnika nalezy go uruchomi¢ na biegu luzem

I sprawdzi¢ bieg tasmy na trasie 1 zwrotniach oraz przy wchodze-
niu dolnej tasmy do skrzyni napedu. W razie schodzenia tasmy na
boki nalezy w tych miejscach przeprowadzi¢ regulacje. Na zwrotni
wysypowej regulacje przeprowadza sie za pomoc% Srub napinajacych
Prawidtowe wchodzenie dolnego ciggu tasmy do skrzyni napedu
uzyskuje sie przez regulacje potozenia przedniego czdonu, a tym
samym 1 kraznika odciskowego. Regulacje potozenia czdonu prze-
prowadza sie za pomocag Srub, na ktorych czdon ten jest jednym
konncem wsparty.

Regulacje osiowego biegu tasmy na zwrotni koncowki pancernej
przeprowadza sie Srubami +4gczacymi zwrotnie z czdonem koncowki
pancernej. Potgczenie zwrotni z czdonem jJest tak skonstruowane,
ze umozliwia niewielkie odchylenie osi zwrotni od osi podtuznej
koncowki, na ktorej lezy punkt obrotu. Przez odpowiednie polu-
zowanie Srub 4gczacych z jednej strony zwrotni, a dokrecenie

z drugiej, uzyskuje sie zadane odchylenie zwrotni a wraz z nig

i bebna zwrotnego, zapewniajgce prawidtowy bieg tasmy na bebnie
zwrotni .

Po przeprowadzeniu regulacji osiowego biegu tasmy, nalezy prze-
prowadziC probe przesuwania przenosnika w obu kierunkach za po-
moca liny przewijanej przez beben paraboliczny. Tak przygotowa-
ny przenosnik jest gotowy do normalnej pracy w chodniku.

5.4 _"0Obstuga przenosnika

Obstuga przenosnika jest bardzo prosta i nie wymaga specjalnego
przeszkolenia zatogi. Nawet podcigganie przenosnika ling jest
czynnoscig nieskomplikowang 1 moze by¢ w datwy sposéb przeprowa-
dzone.
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Podczas pracy przenosnika chodnikowego KASTOR, nalezy zwrocic
szczegblng uwage na wykorzystywanie efektu samotadownosci ne

co zezwala koncowka pancerna umozliwiajgca strzelanie na nig.

W tym celu, po przygotowaniu przodku do odstrzatu nalezy pod-
ciggnacC przenosnik tak, aby zwrotnia koncéwki znalazda sie moz-
liwie blisko czota przodku, a nastepnie podsung¢ pod pochyty
czton koncowki podpore, zabezpieczajac ja #*ancuchem przed wycis-
nieciem. W przypadku stosowania koncowki z przegubem, zakkada-*
nie podpory nie jest potrzebne.

Przed gdstrzatem nalezy przenosnik zatrzyma¢ a koncowke nakryc
ostonami pancernymi, rozpoczynajac od zwrotni 1 zwracajgc uwage
na zwigzanie ich z sobg 1 ze zwrotnig za pomoca zaczepow, w Kto-
re ostony sg wyposazone. Po odstrzale uruchamia sie przenosnik,
samotadowanie zas$ osigga sie przez kolejne zdejmowanie oston,
poczynajac od strony napedu. Pokrywy zdejmuje sie przez podnie-
sienie ku gorze tylnej ich czesci. Po zdjeciu wszystkich oston

1 nagarnieciu urobku na koncéwke, przystepuje sie do recznego
t+adowanie pozostatego urobku lub tez 4aduje sie wrebnikiem
wrebiarki.

W miare potrzeby w czasie #adowania, mozna podciggac¢ przenosnik
w kierunku przodku, dla zmniejszenia odlegtosci na jJakg trzeba
rzucacC urobek.

Do podciggania przenosnika stosuje sie line, kraznik zwrotny
oraz kotwe. Kraznik nalezy umocowa¢ do zaczepu kotwy rozpartej

w otworze strzatowym na wysokosci ok.l m i usytuowanym w oOsi
przenosnika dla zapewnienia jego osiowego podciggania. Przewi-
nieta przez kraznik line nalezy zaczepi¢ oczkiem do haka znaj-
dujacego sie z lewej strony napedu, drugi natomiast koniec liny
nawingC na beben paraboliczny, zgodnie z jego kierunkiem obro-
tow 2 lub 3 zwoje /liczba nawinietych zwojow liny zalezy od opo-
row przesuwania przenosnika/, zaciskajgc je na bebnie przez na-
ciggniecie reka luznego konca liny. Lina przewijajac sie na beb-
nie wchodzi na niego od strony umocowania, a schodzi od strony
konnca ciggnietego rekga. Zmiane predkosci przesuwania przenosni-
ka uzyskuje sie przez zmiane sidy naciggu recznego liny scho-
dzacej z bebna parabolicznego. Po skonczonym podcigganiu prze-
nosnika, nalezy kotwe wyciggna¢ z otworu za pomocag S$ciggacza,

a line Sciggng¢ z haka napedu i1 odwing¢ z bebna parabolicznego.
Na beben zatozy¢ ostone.
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Przy wycofywaniu przenosnika z przodku nalezy rozpore zatozycC
w odpowiedniej odlegtosci za napedem tak, aby lina zaczepiona
do niej jJednym koncem a drugim przewinieta przez beben para-
boliczny bydta napieta rownolegle do trasy przenosnika. Samg
za$ czynnosS¢ przesuwania przeprowadza¢ podobnie jak opisang
powyzej dla podciggania przenosnika do przodku. Po wycofaniu
przenosnika z przodku na przewidziang odlegtos¢ nalezy silnik
przenosnika wydgczy¢, a nastepnie zdjac¢ z bebna line i1 zato-
zy¢ ostone.

Wycofywanie przenosnika z przodku stosuje sie w zasadzie tylko
dla przedtuzania toru.

575 _ Przedtuzanie toru™i”™Jezdni przenosnika

W miare uzyskiwanego postepu wyrobiska chodnikowego nalezy
przedfuza¢ tor, na ktorym jest utozona na zestawach kotowych
skrzynia napedu 1 wozy kopalniane. Przed przystgpieniem do prze-
ddfuzania toru nalezy zdja¢ z szyn odbojnice, a nastepnie wyco-
fac przenosnik z przodku. WycofaC go nalezy na taka odlegtosc,
aby zwrotnia koncéwki pancernej znalazda sie na torze w odlegtosci
ok. 1 m poza jego koricem. Nastepnie przystgpi¢ do wkasciwego
zaktadania szyn wraz z podkdtadami wg ogolnie przyjetych zasad.

Z kolei nalezy przystgpi¢ do wydduzenia szyny jJezdni przenosni-
ka. Polega to na wycofaniu tylnego odcinka szyny 1 dostawienie
go od przodu, przy czym ogranicznik trzeba przestawi¢ na nowag
szyne.

Po zatozeniu odcinka toru i1 szyny jezdni nalezy podciggnhac
przenosnik do czota przodku, a nastepnie zatozy¢ odbojnice

w odpowiednim miejscu na szynach toru /zaktada¢ wg pktu 4.9.2./.

576" Wsj)od2raca 2rzenosnika chodnikowego KASTORJB_zespotem
wr”botaduj”~c™m CBKM&-2

Do wspotpracy z zespotem wrebotadujgcym CBKMG-2 nalezy stosowac
przenosnik, ktdorego koncowka pancerna jest wyposazona w przegub
wraz z czdonem dotgcznym. Zespot wrebotadujacy jest przystoso-
wany do wspodpracy przez wyposazenie go w belki pod wrebiarke
/pkt.4.9.5./.

Dla wtasciwego obchodzenia sie z zespotem wrebotadujgcym na-
lezy zapozna¢ sie z instrukcja obstugi i1 eksploatacji zawartej
w poradniku nr 129 dla tego zespotu.
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5,73-Smarowanie

Prawidtowe smarowanie przenosnika jest konieczne do utrzymania
jego pednej zdolnosci do pracy. Do smarowania nalezy stosowac
zalecane smary 1 oleje, chronigc je przed zanieczyszczeniem.
Trzeba zwraca¢ szczegdlng uwage na to, aby w czasie smarowania
nie dopusci¢ do zanieczyszczenia punktéw smarowych. Pamietac
nalezy, ze uchybienia w smarowaniu powodujg zmniejszenie
sprawnosci maszyny i mogg sie staC przyczyng powaznej awarii.
W zadnym przypadku nie wolno pracowaC¢ nie smarowang maszyng.
Nie wolno dokonywa¢ smarowania podczas ruchu przenosnika.
Skrzyniaprzektadniowa powinna by¢ napedniona olejem cylindro-
wym PN wg PN/C-96095 do poziomu korka przelewowego, umieszczo-
nego w bocznej Scianie kadtuba przektadni, tj. w ilosSci ok.

12 kG. Raz na tydzien sprawdza¢ poziom oleju za pomocg wskazni-
ka potaczonego z korkiem wlewowym i1 w miare potrzeby uzuped-
niaC jego ilosc. Co pot roku olej nalezy wymienicC.
~ozyska_bjibrow_nagjgdewyeh”™ zwrotnyck”™ linowego”™ wozkéw_jezdni
oraz,krgznikéw gornych, dolnyeh i1 odciskowych”™ - maja komory
smarowe napednione smarem LT-2 wg PN-60/C-96134 w i1losci wy-
starczajacej na 6 miesieczny okr”s pracy.

I.prowadnice zwrotni wysypowej , panewki kragg¢ni-
ka zwrotnego” przeguby skrobakéw oraz Srub podtrzymujgcych czton
przedni - smarowa¢ w miare potrzeby smarem maszynowym Nr 2 wg
PN-57/C-96130.

5.8. Przeglady okresowe.i remonty

Aby zapewni¢ ciaggta prace przenosnika, jJak rowniez zabezpieczyc
sie przed powazniejszymi uszkodzeniami nalezy poddawac¢ ciagtej
obserwacji stan zespoddw przenosnika oraz bezzwkocznie usuwac
wszystkie usterki 1 uszkodzenia powstate w czasie pracy. Nalezy
bezwzglednie przeprowadza¢ okresowe przeglady i sprawdza¢ stan
smarowania.

5 *8*1*,Przeglady codzienne

Obstuga przenosnika powinna codziennie sprawdza¢ stan przenosni-
ka usuwa¢ nadmiar miatu /z gornych blach ostonowych skrzyni
napedu i1 z czdonbw przenosnika/ a zauwazone usterki natychmiast
zgtasza¢ dozorowi technicznemu.
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5.8.2. Przeglady miesieczne

Regularnie co miesiac, Slusarz odpowiedzialny za stan maszyny
powinien przeprowadzi¢ przeglad przenosnika i1 usuwa¢ ewentualne
uszkodzenia. W razie zauwazenia usterek przed terminem prze-
gladu, nalezy przeglad przyspieszy¢. Podczas przegladu nalezy
sprawdzic:

a/ dziatanie poszczegolnych zespotow

b/ szczelnos¢ skrzyni przektadniowej, poziom i1 stan oleju,

c/ stan 1 napiecie tasmy nosnej, a w szczegolnosci stan pota-
czen nilosowych 1 linek dgczacych. Zbyt stabe napiecie
tasmy powoduje duzy jej zwis miedzy kraznikami, bedacy po--
wodom spadania urobku z tasmy, a ponadto w razie przecig-
zenia tasmy powoduje Slizganie sie jej na bebnach napedo-
wych,

d/ obracanie sie krgznikéw gornych, dolnych i odciskowych,

e/ stan gumy skrobakéw i1 jej przyleganie do tasmy nosnej,

f/ stan oston stalowo-gumowych koncoéwki pancernej,

g/ sposob konserwacji przenosnika przez obstuge.

3i18*9*_-Przeglthd go_roku pracy

Po rocznej pracy przenosnik nalezy podda¢ dok#adnemu przeglag-
dowi, stwierdzi¢ stopien zuzycia wszystkich czesSci, wymieniajac
nadmiernie zuzyte. Dotyczy to szczegolnie: tasmy, kot i1 watdw
zebatych, 4ozysk, pierscieni uszczelniajacych, kraznikéw, beb-
néw 1 lin, a w szczegd6lnosci liny do przesuwania przenos$nika.

5.97.Przepisy_pracy_przenp$nika i wymagania BHP*

Do obstugi przenosnika chodnikowego KASTOR na dole kopalni
upowaznione sa jedynie osoby przeszkolone w zakresie jego obsdu
gi. Przy stosowaniu przenosnikéw KASTOR nalezy przestrzegac
Scisle wszystkich przepisow dotyczacych robét* chodnikowych oraz
stosowania urzadzen mechanicznych ujetych w "Przepisach Technic
nej Eksploatacji Kopaln Wegla™ i zbiorze "Goérniczych Przepiséw
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy'" oraz podanych ponizej przepisow
dotyczacych obstugi 1 bezpieczenstwa pracy.

Podczas pracy przenosnika obstuga powinna przestrzegac¢ i kiero-
wac¢ sie nastepujacymi zasadami:
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a/ bezwzglednie przestrzegaC¢ prawiddowego smarowania wszystkich
punktow smarowych i1 stosowa¢ tylko smary 1 oleje przewidzia-
ne dla danych punktow smarowych. Nie dopusciC do zanieczyaz
szczenig smaréw i punktow smarowych,

b/ nalezy unika¢ czystych i zbednych wkgczen silnika elektrycz-
nego, gdyz powoduje to nadmierne jego nagrzewanie. Nie wolno
pracowa¢ przy wadliwie dziatajgcym zdalnym sterowaniu i prze-
prowadza¢ napraw potaczen elektrycznych bez dyzurnego elek-
tryka,

c/ wszelkie naprawy, usuwanie usterek, smarowanie 1 czyszczenie
z miatu przeset 1 zwrotui nalezy wykonywaC w czasie postoju
przenosnika, po jego zabezpieczeniu przed przypadkowym uru-
chomieniem. Kaprawy czesci elektrycznej wykonywa¢ po odiag-
czeniu przenosnika cd sieci elektrycznej,

d/ zwraca¢ uwage na prostoliniowe zabudowanie jJezdni przenosni-
ka 1 osiowe jej ustawienie wzgledem toru dla wozow kopalnia-
nych. Zwraca¢ réwniez uwage na osiowy bieg tasmy,

e/ nalezy pamieta¢, ze dobre oswietlenie miejsca pracy przyczy-
nia sie do podniesienia bezpieczenstwa pracy,

T/ nalezy przestrzegac¢ wszystkich przepisow obowigzujgacych przy
eksploatacji przenosnikéw tasmowych,

g/ przy przesuwaniu przenosnika nalezy zwraca¢ uwage, aby dtu-
gos¢ podwieszonego toru jezdnego byd#a wystarczajgca dla prze-
taczania wézkoéw jezdnych i1 aby pierwszy wézek jJezdny nie na-
jechat z sida na ogranicznik umocowany na koncu podwieszonej
szyny jezdni.

6. Montaz 1 demontaz
6il*._-Zalecenia_ogc¢lne

Prace montazowe i demontazowe przenosnika powinny by¢ prowadzo-
ne przez wykwalifikowany personel przy uzyciu narzedzi w4asci-
wych dla danych prac. Naprawy wymagajace otwarcia skrzyni prze-
k#tadniowej oraz naprawy bebndéw napedowych 1 zwrotnych nalezy
wykonywa¢ w warsztacie dotowym lub na powierzchni, gdzie noze
by¢ zachowana odpowiednia czystosS¢, zardéwno pomieszczenia jak
tez uzywanych narzedzi. Przy demontazu nalezy sie uwaznie ob-
chodzi¢ z poszczegdlnymi czesSciami, aby ich nic uszkodziC.
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Do zdejmowania ko4 zebatych, +4ozysk tocznych lub podobnych
elementow nalezy uzywaé Sciggaczy.

Do wybijania lub wbijania watow 1 osi w elementy ciasno paso-
wane, z braku innych narzedzi wHasciwych do tych celow, nalezy
stosowa¢ klocki z miekkich metali lub twardego drewna, w celu
ochrony koncow watow od bezposrednich uderzen.

Przy zdejmowaniu elementéw z otworami dla Srub odciskowych,
Sruby te nalezy bezwzglednie stosowac.

Czesci uszkodzone przy demontazu nalezy doprowadzi¢ do stanu
przydatnosci. Czesci powaznie uszkodzone oraz czesci zuzyte
nalezy wymienic.

Uszczelki tekturowe nalezy przy montazu z reguty wymieni¢ na
nowe 1 przed zatozeniem zanurzy¢ w oleju maszynowym.

Pierscienie uszczelniajace watéw nalezy montowaC ostroznie,

aby nie uszkodzi¢ krawedzi uszczelniajacej pierscienia.

Przed montazem nalezy wszystkie czesSci starannie oczyscic

a +ozyska toczne przemyC benzyna lub innym odpowiednim rozpusz-
czalnikiem. tozyska toczne 1 pierscienie uszczelniajgce nalezy
przy montazu nasmarowaC swiezym I czystym smarem 4ozyskowym
/zalecany smar - patrz rozdz. 5.7. Smarowanie/. Przy montazu
trzeba zwraca¢ uwage na prawidtowosS¢ wspodpracy poszczegélnych
elementéw. Kota zebate powinny sie prawiddowo zazebia¢ i pokrywac
bez przesunie¢ poosiowych. Elementy 4ozyskowane powinny sie lekko
obracac. OpoOr w czasie obrotu powinien byC rownomierny, bez
zgrzytéw i1 zacie¢. Przy montazu czesci, zwlaszcza nasmarowanych,
nalezy zwraca¢ szczegdélng uwage na to, aby ich nie zanieczyscic
pytem, piaskiem, opitkami lub tp., wszelkie bowiem zanieczysz-
czenia powoduja szybsze zuzycie powierzchni wspédpracujgcych.
Przy montazu nalezy wszystkie powierzchnie pasowane oraz sSlizgom
we nasmarowacC smarem staktym lub pdynnym.

koncéwki ”~ancernej”~dowspodpracy z.wrebiarka™ rys. 3

672"l . Montaz zwrotni

Montaz zwrotni nalezy prowadzi¢ wg nastepujacej kolejnosci:

- Do otworu w dolnej czesci kadduba /poz.l/ wsunaC kraznik od-
ciskowy /poz.12/ i na konce jego osi natozy¢ oprawy /poz.8/,
ktore z kolei przykreci¢ do kadduba Srubami M12 /poz.46/

z podktadkami sprezystymi /poz.47/.



- Do otwordéw w piastach bebna /poz.18/ osadzonych z obu stron
rury stalowej 0 216 /poz.19/ wsunac¢ rure stalowg 0 53 /poz.21
Z kolei w piasty wcisng¢ +ozyska /poz.60/ i pierscienie
/poz.24/ a nastepnie zatozyC piersScienie osadcze /poz.48/.
ZatozyC pierscienie uszczelniajgce /poz.51/ ustalajac je
pierscieniami osadczymi /poz.52/. Tak zmontowany zespo+ wdo-
zy¢ do kaddtuba zwrotni, a przez boczne otwory kadduba wcis-
ng¢ do bebna tuleje /poz.20/ za pomocag nakretek M20 /poz.36/
z podktadkami sprezystymi /poz.37/. W tuleje wkreci¢ wkrety
dociskowe /poz.50/.

- Do otworu w goérnej czesci kadtuba /poz.l1/ wkozy¢ z gory
kraznik odciskowy /poz.12/, a nastepnie na konce jego osi
zatozy¢ uchwyty /poz.23/ tak, aby wypusty uchwytéw znalazty
sie w wycieciach bocznych blach kadtuba.

- Do pokrywy zwrotni /poz.9/ przymocowa¢ listwe gumowa /poz.13/
i naktadke /poz.14/ za pomoca Srub noskowych M12 /poz.44/

1 nakretek sSlepych /poz.45/.

6"27"2. Montaz_grzegubu

Montaz przegubu nalezy prowadzi¢ wg nastepujgcej kolejnos$ci:

- Do bocznych otworéw zdozonych potéwek przegubdéw /poz. 5 i 6/
wtozy¢ kraznik dolny /poz.28/ a nastepnie na wystajgace konce
osi kraznika natozy¢ oprawy /poz.29/ i wcisngC je do otworéw
w potowkach przegubow. Na wyciecia osi zatozyC¢ plytki zabez-
pieczajace /poz.30/ 1 przykreci¢ je razem z oprawami /poz.29/
Srubami M12 /p6z.56/ 1 podktadkami sprezystymi /poz.47/.

6.2.3. Montaz koncowki pancernej

Montaz koncowki pancernej nalezy prowadzi¢ wg nastepujacej

kolejnosci :

- Na czopy w skrzyni napedu /rys.5 poz.116/ natozy¢ przegub
prawy /poz.10/ 1 przegub lewy /poz.11/, a nastepnie przykreci
do nich cz#on koncowki /poz.4/ od strony wystajgcego goérnej
koryta czdonu za pomocag Srub M20 /poz.35/ z nakretkami
/poz .36/ 1 podktadkami sprezystymi /poz.37/.

- Do dolnego koryta cz4onu wtozyC tasme od strony napedu
przenosnika.
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- Do przykreconego do przegubow czdonu konricowki /poz.4/ przykre-
ci¢ dwa nastepne czdony, pamietajac przy tym o wsunieciu tasmy
do dolnego koryta kazdego cztonu.

- Do konca zmontowanych czdonéw /poz.4/ przykreci¢ uprzednio
zmontowany przegub, od strony jego potdéwki /poz.6/ za pomocyg
Srub M20 /poz.35/ z nakretkami /poz.36/ 1 podkdadkami spre-
zystymi /poz.37/, a nastepnie przeciggna¢ tasme dolnego ciggu.

- Wychodzacq z przegubu tasme przeciggnaC przez dolne koryto
czwartego czdonu koncowki /poz.4/, ktéry z kolei przykrecié¢ do
potéwki przegubu /poz.5/.

- Do zwrotni uprzednio zmontowanej /pkt.6.2.1./ zatozyC tasme,

a nastepnie zwrotnie przykreci¢ do potgczonych czdondéw kon-
cowki za pomoca Srub M20 /poz.35/ z nakretkami /poz.36/
i1 podktadkami sprezystymi /poz.37/.

- Na catg dtugos¢ gornego koryta koncoéwki pancernej zatozyc
tasme ze zwrotni.

- Na cztony /poz.4/, po obu blokach zatozy¢ kolejno ostony dolne
/poz .25/ ostony gumowe /poz.26/ i ostony gorne /poz.27/ i przy-
kreci¢ je Srubami noskowymi M12 /poz.54/, nakretkami Slepymi
/poz .45/ z podkdtadkami klinowymi /poz.53/ oraz Srubami nosko-
wymi /poz.55/ i1 nakretkami Slepymi /poz.45/.

- Na zwrotnie 1 przegub zatozy¢ ostony dolne /poz.17/, ostony
gumowe /poz.16/ 1 ostony goérne przegubu /poz.15/ 1 przykre-
ci¢ je Srubami noskowymi M12 /poz.44/ z nakretkami Slepymi
/poz .45/, a ponadto skreci¢ je Srubami noskowymi /poz.55/

z nakretkami Slepymi /poz.45/.

- Na kadtub zwrotni /poz.l/ zatozyC uprzednio przygotowang
pokrywe zwrotni /poz.9/ i przykreci¢ jg Srubami M16 /poz.42/,
nakretkami Slepymi /poz.43/ z podktadkami sprezystymi /poz.41/.
Podpore /poz.7/, 4ancuch /poz.38/, Srube M16 /poz.39/, na-
kretke /poz.40/ i1 podktadke sprezysta /poz.41/ stosuje sie
w przypadku przystosowania koncowki do *adowania recznego.
Pokrywe przednig /poz. 2 i1 6/ oston /poz.3/ zaktada sie przed
odstrzatem calizny na koncowke pancerna.

6.2"" Demontaz koncoéwki pancernej

Demontaz nalezy prowadzi¢ wg pkt. 6.2.1, 6.2.2 i 6.2.3, lecz
w odwrotnej kolejnosci.
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6*.3" Montaz_koncowki”~j3ancernej do_dedowania_r”~cznego”™ r~s™ 4

S -3 Montaz zwrotni

Do otworu w dolnej czesci kadtuba zwrotni /poz.71/ wsunac
kraznik odciskowy /poz.80/ i na konce jego osi natozy¢ opra-
wy /poz.76/, ktdére z kolei przykreci¢ do kadtuba Srubami
M12 /pozZ.112/ z podktadkami sprezystymi /poz.113/.

- Do otworow w piastach bebna /poz.S6/ osadzonych z obu stron
rury stalowej 0 216 /poz.87/ wsungC rure stalowg 0 56
/poz.91/.

Z kolei w piasty wcisng¢ +ozyska /poz.130/ i pierscienie
/poz .92/, a nastepnie zatozyC pierscienie osadcze /poz.114/.
ZatozyC pierscienie uszczelniajgce /poz.115/, ustalajac je
pierscieniami osadczymi /poz.118/. Tak zmontowany zespot
wtozy¢ do kadduba zwrotni, a przez boczne otwory kadtuba
wcisngC tuleje /poz.88/ z kotkami /poz.116/. Tuleje skrecic
Srubg dwustronng /poz.90/ za pomocg nakretek M20 /poz.102/
z podktadkami sprezystymi /poz.103/. W tuleje wkreci¢ wkre-
ty dociskowe /poz.117/.

- Do otworu w goérnej czesci kadtube /poz.71/ whozy¢ z goéry
kraznik odciskowy /poz.80/, a nastepnie na konce jego osi
zatozy¢ uchwyty /poz.89/ tak, aby wypusty uchwytéw znalazty
sie w wycieciach bocznych blach kadtuba.

- Do pokrywy zwrotni /poz.77/ przymocowaC listwe gumowg
/poz.82/ i naktadke /poz.81l/ za pomoca Srub noskowych M12
/poz.108/ 1 nakretek Slepych /poz.109/.

6.3.2. Montaz koncowki pancernej

Montaz koncéwki pancernej nalezy prowadzi¢ wg nastepujacej

kolejnosci:

- Na czopy w skrzyni napedu /rys. 5 poz. 176/ natozyC przegub
prawy /poz.78/ i1 lewy /poz.79/, a nastepnie przykreci¢ do
nich czton koncowki /poz.75/ od strony wystajgcego gornego
koryta czdonu za pomocg Srub M20 /poz.101/ z nakretkami
/poz.102/ 1 podktadkami sprezystymi /pcz.103/.
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- Do jednego z cz#onow koncowki /poz.75/ przykreci¢ od spodu
do Srodkowego zebra po stronie wystajgcego dolnego koryta
cztonu, +ancuch /poz.104/ za pomoca Sruby M16 /poz.110/

z nakretkyg /poz.111/ i1 podktadka sprezysta /poz.107/.
Do dolnego koryta czd#onu wktozyC tasme od strony napedu prze-
nosnika.

- Do przykreconego do przegubow czdonu koncowki przykreci¢ dwa
nastepne czdony, pamietajgc o tym, aby na wolnym koncu ostat-
niego cztonu znajdowat sie uprzednio zatozony 4ancuch
/poz.104/ oraz o wsunieciu tasmy do dolnego koryta kazdego
cztonu,

- Do zwrotni uprzednio zmontowanej /pkt. 6.3.1/ zatozyC tasme
a nastepnie zwrotnie przykrecic¢ do potgaczonych cztonow kon-
cowki za pomoca Srub M20 /poz.101/ z nakretkami /poz.102/

1 podktadkami sprezystymi /poz.103/.

- Na catg dtugos¢ gornego koryta koncowki pancernej zatozycC
tasme ze zwrotni.

- Na zwrotnie zatozy¢ ostony dolne /poz.83/ ostony gumowe
/poz .85/ i ostony goérne /poz.84/ i przykreci¢ je do zwrotni
za pomocg Srub noskowych M12 /pcK;108” z nakretkami Slepymi
/poz.109/, a ponadto skrecic¢ je Srubami noskowymi /poz.119/
z nakretkami Slepymi /poz.109/.

- Na cztony koncowki /poz.75/po obu bekach zatozy¢ kolejno osto-
ny dolne /poz.94/, ostony gumowe /poz.95/ i ostony gcrne
/poz.93/, a nastepnie potaczy¢ je z cztonami za pomocg Srub
noskowych M12 /poz.120/ nakretek /poz.109/ 1 podktadek kli-
nowych /poz.121/.

- Na kadtub zwrotni /poz.71/ zatozy¢ uprzednio przygotowang
pokrywe zwrotni /poz.77/ 1 przykrecicC ja do kadduba Srubami
M16 /poz.105/ z nakretkami Slepymi /poz.106/ i1 podktadkami
sprezystymi /poz.107/.

Podpore /poz.74/ podsuwa sie pod koncoéwke pancerng i1 4aczy

z dancuchem /poz.104/ przed odstrzatem calizny na koncowke.
Réwniez przed odstrzatem zakdada sie pokrywe przednig /poz.72/
i 6 oston /poz.73/.

6.3.3. Demontaz koncowki pancernej

Demontaz nalezy prowadzi¢ wg pkt. 8.3.1 1 6.3.2, lecz w odwrot-
nej kolejnosci.
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Montaz skrzyni napedu nalezy prowadzi¢ wg nastepujacej kolejnos

Ci:

- Do czotowych Scian kadduba napedu /poz.154/ umocowacC obsady
osi /poz.153/ za pomoca Srub M20 /poz.209/ nakretek /poz.210/
I podktadek sprezystych /poz.207/. W obsady zatozy¢ zestawy
kotowe /poz.230/, zabezpieczajgc je piytkami mocujgcymi
/poz.152/, przykreconymi Srubami M20 /poz.206/ z podktadkami
sprezystymi /poz.207/.

Szereg otworéw w czotowych Scianach pozwala zakdadac¢ obsady
w zaleznosci od przeswitu toru.

- Do bebnéw napedowych /poz.177/ wkozy¢ waty /poz.174/ z osadzo-
nymi w rowkach wpustami /poz.228/. Na konce watdéw nasunac
tuleje odlegtosSciowe /poz.157/ z pierscieniami uszczelniajag-
cymi /poz.217/ i dozyska /poz.235/. Na waty zatozy¢ podktadki
/poz.219/ i dokreci¢ nakretki /poz.218/, zabezpieczajac je
przez zagiecie podktadek do rowkéw nakretek. Na +ozyska
/poz.235/ i pierscienie uszczelniajace /poz.217/ nasungC po-
krywy /poz.158/ z wkreconymi zaworami smarowymi /poz.220/.

Dc pokryw /poz.171 1 173/ zatozyC +4ozyska /poz.235/ i1 zabez-
pieczy¢ je pierscieniami osadczymi /poz.227/. ZatozyC pier—*
Scienie uszczelniajace: od Srodka /poz.217/, a od zewngtrz
/poz.226/. Tak zmontowane pokrywy zatozy¢ na waty /poz.174/.
Po umieszczeniu wpustow /poz.179/ w rowkach watéw nasungé na
waty tuleje k#owe /poz.172/ i1 zabezpieczyC jJe wkretami /poz.
232/. Do watéw wkreci¢ zawory smarowe /poz.220/. Kompletne
bebny wsung¢ do otworéw w kaddubie napedu i pokrywy /poz.1l71
i1 173/ przykreci¢ Srubami M16 /poz.201/ z podkdadkami spre-
zystymi /poz.199/, a pokrywy /poz.158/ przykreci¢ Srubami
M16 /poz.215/ z podktadkami sprezystymi /poz.199/.

- Do pokrywy /poz.169/ zatozyC +ozysko /poz.237/ i przykrecic
do niej pokrywe /poz.168/ z zatozonym pierscieniem uszczel-
niajacym /poz.224/ za pomocg Srub M8 /poz.225/ z podktadkami
sprezystymi /poz.193/. Pokrywe /poz.169/ przykreci¢ do kadtu-
ba za pomocg Srub MI6 /poz.201/ z podktadkami sprezystymi
/poz.199/. Do obudowy +*ozyska /poz.161/ zatozy¢ +4ozysko
/poz.236/ i pierscien uszczelniajacy /poz.222/, a nastepnie
obudowe +ozyska nasung¢ na wat /poz.167/. Z kolei na wal
+ozy¢ tuleje odlegtosSciowg /poz.165/ i pokrywe /poz.162/



z pierscieniem uszczelniajgcym /poz.222/ wsungC kodnierzem
centrujacym do obudowy #ozyska. Nastepnie na wat z zatozo- .
nym wpustem /poz.221/ nasung¢ beben linowy /poz.164/ i1 za-
bezpieczy¢ go krazkiem /poz.163/ przykreconym Srubami M12
/poz.202/ z podktadkami sprezystymi /poz.196/. Zmontowany
wat wsungé przez otwér w kaddubie napedu do przykreconej
pokrywy /poz.169/.

Obudowe +ozyska /poz.161/ razem z pokrywg /poz.162/ przy-
kreci¢ do kadduba Srubami M16 /poz.223/ z podktadkami spre-
zystymi /poz.199/. W rowku watu umiesci¢ wpust /poz.178/,
nastepnie zatozy¢ do pokrywy /poz.169/ pierscien uszczelnia-
jacy /poz.222/, po czym na wat nasungC tuleje kdowg /poz.
170/. Do watu wkreci¢ zawory smarowe /poz.220/.

Ostona bebna [linowego /poz.166/ przymocowana Srubami
skrzydetkowymi /poz.233/ jest zak#adana na czas nieuzywania
bebna.*

Trzy krazniki odciskowe /poz.156/ wkozyC przez otwory w bocz-
nej sScianie kadfuba /oznaczone przekrojem C-C/ do otworoéw
znajdujacych sie w Scianie przeciwnej, w ktorej nalezy uprzed-
nio osadzi¢ pierscienie osadcze /poz.234/. Z drugiej strony
na osie kraznikéw natozy¢ oprawy /poz.202/ z podktadkami
sprezystymi /poz.196/.

Krgznik odciskowy /poz.156/ wkozy¢ do otworu w przedniej
gornej czesci sSciany bocznej kadtuba, a konice jego osi u-
miesci¢ w czopach /poz.176/, ktdore nastepnie przykrecic¢ do
kaddfuba Srubami M12 /poz.202/ z podktadkami sprezystymi
/poz.196/. Sruby /poz.175/ wkreca sie do czopdéw, po potg-
czeniu napedu z koncowka pancerng /rys. 3 lub lys. 4/

I cztonem poczatkowym trasy /rys. 7/.

Do uchwytu silnika /poz.145/ umocowa¢ silnik elektryczny
Srubami M16 /poz.197/ z nakretkami /poz.198/ i1 podktadkami
sprezystymi /poz.199/, po czym uchwyt z silnikiem wsungc

do kad¥uba i1 przykreci¢ Srubami M16 /poz.208/ z nakretkami
/poz.198/ 1 podktadkami sprezystymi /poz.199/. Przed zatozeniem
silnika elektrycznego do skrzyni napedu, zatozy¢ na wat
silnika potowke sprzegta wielokabtgkowego wraz z przymocowa-
nymi kabdgkami oraz podtgczy¢ do silnika elektryczny prze-
wod oponowy .
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- Druga potowka sprzegta wielokabtgkowego zostanie zatozona na
wat skrzyni przekdfadniowej /rys.6/.

- Do przedniej Sciany kadduba /poz.154/ przykreci¢ podstawe
/poz.141/ z uprzednio zamocowang aparaturg sterowniczo-sy-
gnalizaeyjna. Podstawe przykreci¢ Srubami M12 /poz.194/ z na-
kretkami /poz.195/ 1 podkdadkami sprezystymi /poz.196/, a apa-
rature ~terowniczo-sygnalizacyjng Srubami M8 /poz.191/

& nakretkami /poz.192/ 1 podktadkami sprezystymi /poz.193/.
Wychodzacy ze skrzynki sterowniczo-sygnalizacyjnej przewod
sterowniczy przeciagnaC przez otwdr w czotowej Scianie ka-
dduba 1 w zerze oraz przez boczny lewy otwor w kadtubie,

a nastepnie nad skrzynig przektadniowg do sprzegta elektrycz-
nego, zawieszonego na tylnej Scianie kadtuba.

- Do tylnej Sciany kadtuba przykreci¢ ostone /poz.151/ za pomocyg
Srub M12 /poz.194/ z nakretkami /poz.195/ i podktadkami spre-
zystymi /poz.196/.

- Do bocznej Sciany kadduba przykreci¢ uchwyt kabla /poz.150/
za pomocg Srub M12 /poz.194/ z nakretkami /poz.195/ 1 pod-
k+adkami /poz.196/.

- Dalszy montaz napedu mozna prowadzi¢ po zatozeniu na bebny
napedowe tasmy nosnej /poz. 211 do 214/ i wyprowadzeniu jej
koncéw na zewnagtrz skrzyni.

- Do ostony /poz.144/ przykrecic¢ tasme gumowg /poz.142/ z listwg
/poz.143/ Srubami M12 /poz.194/ z nakretkami /poz.195/, a na-
stepnie przykreci¢ jg wspolnie z ostong /poz.146/ do kadtuba
za pomocag Srub M12 /poz.200/.

- W tylnej czesci kadduba napedu przykreci¢ ostone /poz.149/ za
pomocg Srub M16 /poz.201/ z podktadkami sprezystymi /poz.199/
oraz Srubami M12 /poz.202/ % nakretkami /poz.195/ i podktadka?-
mi sprezystymi /poz.196/. Do ostony /poz.149/ umocowaC nakretki
/poz.148/ ze Srubami /poz.147/ za pomoca sworzni /poz.203/

z podktadkami /poz.204/ 1 zawleczkami /poz.205/. Do ostony
/poz.149/ przykreci¢ Sruby M12 /poz.194/ z nakretkami /p&z.
195/ 1 podktadkami /poz.196/, mocujace ostone /poz.151/.

- Po zatozeniu kotka walcowego /poz.216/ i przykreceniu skrzy-
ni przektadniowej /rys,6/ Srubami M16 /poz.215/ % podktadkami
sprezystymi /poz.199/ oraz zmontowaniu sprzegta wielokab+gko-
wego /poz.229/, nalezy przykreciC ostone /poz.155/ Srubami

M12 /poz.194/ z nakretkami /poz.195/ 1 podktadkami sprezysty-
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mi /poz.196/ oraz Srubami M12 /poz.200/ z podktadkami spre-
zystymi /poz.196/.

- Do kadtuba napedu przykreci¢ ostone /poz.159/ Srubami M12
/poz.200/.

- Sprzegto elektryczne zatozy¢ do obejmy na ostonie /poz.151/,
a wychodzacy z niego przewdod oponowy do wydgcznika styczni-
kowego przymocowa¢ do skrzyni napedu za pomocg uchwytu kabla
/poz.150/. Wychodzgce z drugiego konca sprzegta elektryczne-
go dwa przewody prowadzi¢ nad skrzynia przekfadniowg - jeden
do silnika, drugi zas przez otwory w kaddubie skrzyni napedu
do skrzynki sterowniczo-sygnalizacyjnej.

6.4"1" Demontaz_skrzyni napadu

Demontaz skrzyni napedu nalezy prowadzi¢ wg pktu 6.4, lecz
w odwrotnej kolejnosci.

6.5. Montaz_skrzyni przektadniowej rys,8

Montaz skrzyni przektadniowej polega na montazu poszczegdlnych

watéw 1 osadzeniu ich w dzielonym kadtubie przekdadni.

- Na krotszy koniec watka zebatego /poz.268/ zatozyC pierscien
/poz.256/ a nastepnie na oba konce watka zatozy¢ +*ozyska
/poz.314/, zabezpieczajac je pierscieniami osadczymi /poz.
302/. Do pokrywy /poz.269/ zatozyC pierscien osadczy /poz.
289/ 1 z obu stron wcisng¢ pierscienie uszczelniajace /poz.
290/. Pokrywe wraz z uszczelkg /poz.267/ nasungC na watek,

a nastepnie w rowku watka osadzi¢ wpust /poz.291/, Zmontowa-
ny watek umiesci¢ w kaddubie czesS¢ dolna /poz.245/, pamieta-
jac o zatozeniu pierscienia /poz.256/ w rowku kadtuba.

- Na watek zebaty /poz.249/ zatozyC wpust /poz.292/ i1 koto
zebate /poz.265/. Z kolei natozyC pierscien /poz.264/ oraz
pierscien /poz.256/ i z obu stron watka zatozy¢ +ozyska
/poz.314/, zabezpieczajac je pierscieniami osadczymi /poz.
302/, po czym watek umiesci¢ w kadtubie.

- Na watek kdowy /poz.261/ wcisngC tulejke /poz.250/ 1 zabez-
pieczyC¢ ja wkretami /poz.294/. Na watek zatozy¢ +ozysko
/poz.312/, a po osadzeniu wpustu /poz.292/ nasung¢ koto zeba-
te /poz.251/ i tulejke /poz.263/™ W rowku wadtka umiesci¢ wpust
/poz.304/, nastepnie nasung¢ koto zebate /poz.262/, pierscien



odlegtosciowy /po?.257/, picicien /poz.256/ 1 na koncu 4o-
zysko /poz.314/, zabezpieczajac go pierscieniem dsa.dczym
/poz.302/. Na tulejke /poz.250/ nasungC pierscien uszczel-
niajacy /poz.295/, po czym watek umiesci¢ w kadtubie, pamie-
tajac o zatozeniu pierscienia /poz.256/ w rowku kadduba.

W otwCr kota zebatego /poz.247/ zatozyC pie* "cien osadczy
/poz.289/ oraz dozyska /poz.311/. Koto zebate umiescic

w kad¥ubie 1 do jego otworu z zewngtrz wsunaC o$ /poz.246/,
przykrecajac ja do kadduba Srubami M8 /poz.287/ z podktadka-
mi sprezystymi /poz.288/.

Na alek kdowy /poz.258/ wcisnagC tulejke /poz.250/, zabezpie-
czajac Ja wkretami /poz.294/. Z kolei na watek nasung¢ +o-
zysko /poz.312/, umiesci¢ w rowku wpust /poz.292/, nasungcC
koto zebate /poz.251/ i pierscien /poz.252/. Do podwdjnego
kota zebatego /poz.260/ zatozyC pierscienie osadcze /poz.303/
oraz tulejke /poz.259/, po czym z obu stron wcisng¢ +ozyska
/poz.315/.

Podwojne koto zebate nasungC, od strony mniejszego kota, na
watek k#owy, a nastepnie nasungC pierscien odlegtosciowy
/poz.257/, pierscien /poz.256/ 1 tozysko /poz.314/, zabezpie-
czajac go pierscieniem osadczym /poz.302/. Na tulejke /poz.
350/ zatozy¢ pierscien uszczelniajacy /poz.295/, po czym watek
kdowy umiesci¢ w kaddubie pamietajgc o umieszczeniu pierscie-
nia w rowku kadtuba.

Na watek kdowy /poz.253/ wcisnagC tulejke /po~254/ 1 zabezpie-
czyC ja wkretami /poz.294/. Nastepnie nasung¢ na watek +ozysko
/poz.313/ i zabezpieczy¢ go pierscieniem osadczym /poz.298/.
W rowku umiesci¢ wpust /poz.300/ i1 wcisnag¢ koto zebate /poz.
255/, zabezpieczajgc go pierscieniem osadczym /poz.301/.

Z kolei zatozy¢ na watek pierscien /poz.256/ oraz nasungC 4o-
zysko /poz.314/, zabezpieczajgc go pierscieniem osadczym
/poz.302/. Na tuleje /poz.254/ zatozyC pierscien uszczelnia-
Jjacy /poz.297/. Watek kdowy umiesci¢ w kadtubie, pamieta-

Jjac o umieszczeniu pierscienia /poz.256/ w rowku kadtuba.

Na dolng czes¢ kadtuba /poz.245/, w ktérej zostaty osadzone
zmontowane watki, natozy¢ goérnag czes¢ kadtuba /poz.241/,
ustalajac ja kotkami /poz.299/, po czym skreci¢ potowki ka-
dduba Srubami M16 /poz.284, 293 i1 296/ z nakretkami /poz.
285/ 1 podktadkami sprezystymi /poz.286/. Z kolei przykre-
ci¢ pokrywy /poz.266/ z uszczelkami /poz.267/ za pomocag



Srub M10 /poz.281/ z podktadkami sprezystymi /poz.282/. Na
korki /poz.283/ natozyC uszczelki /poz.244/ i wkrecic¢ je do
bocznej Sciany kadfuba /poz.245/. Od gory wkreci¢ do kadtuba
odpowietrznik z olejowskazem /poz.242/, zaktadajac pod jego
kodnierz uszczelke /poz.243/.

6,5.1. Demontaz skrzypi przektadniowe]

Demontaz skrzyni przekdadniowej nalezy prowadzi¢ wg pktu 6,5,
lecz w odwrotnej kolejnosci.

676* Montaz przedniego czdonu przenosnika rys.7

Montaz przedniego czdonu przenosnika nalezy prowadzi¢ wg naste-

pujacej kolejnosci: -

- Do konstrukcji nosnej /poz.329/ przykreci¢ do poprzecznego
ceownika uchwyty: prawy /poz.334/ 1 lewy /poz.336/ za pomocag
Srub M16 /poz.353/ z nakretkami /poz.349/ i podktadkami spre-
zystymi /poz,350/.

- Na konstrukcje nosnag natozy¢ blache ostonowga /poz.325/, a na-
stepnie przykreci¢ w jej przedniej czesci wspornik /poz.321/,
w tylnej natomiast wsporniki /pcz,324/. Wsporniki przykrecic
do poprzeczek Srubami M12 /poz.351/ z nakretkami /poz.342/

i podktadkami sprezystymi /poz.343/, do ceownikéw zas podtuz-
nych - Srubami M12 /poz.346/ z nakretkami /poz.342/ podktad-
kami klinowymi /poz.347/ 1 sprezystymi /poz.343/.

- Nastepnie od gory przykreci¢ kabdgki /poz.333/ za pomocag
Srub M16 /poz.348/ z nakretkami /poz.349/ i1 podktadkami
sprezystymi /poz.350/. Dla przenosnika przeznaczonego do rud
lub kamienia przykreci¢ trzy kabdaki.

Przegub prawy /poz.331/ 1 lewy /poz.330/ nasadzi¢ na czopy
strzyni napedu /rys.5 poz.176/, na ktérych sg juz zatozone
przeguby koncéwki pancernej, a nastepnie zatozy¢ na przeguby
konstrukcje nosnag 1 przykreci¢ ja od gory Srubami M12 /poz.
346/ z nakretkami /poz.342/, podktadkami klinowymi /poz.347/
i1 podktadkami sprezystymi /poz.343/, a z boku Srubami M12
/poz.351/ z nakretkami /poz.342/ i podktadkami sprezystymi
/poz.343/. Do czopow wkreciC sSruby /rys. 5 poz.175/.

- Tylna czes¢ czdtonu oprzeC¢ na Srubach skrzyni napedu /rys.5
poz.147/ przez zatozenie ich do otworéw w cztonie.
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- Do konstrukcji nosnej przykreci¢ ostony dolne: prawg /poz.
328/ i1 lewa /poz.327/ Srubami M12 /poz.351/ z nakretkami
/poz.342/ z podktadkami klinowymi /poz.347/ i1 sprezystymi
/poz.343/; natomiast uchwyty /poz.334 1 336/ z ostonami
/poz.327 i 328/ przykreci¢ do konstrukcji Srubami M12 /poz.
346/ z nakretkami /poz.342/ podktadkami klinowymi /poz.347/
i podktadkami sprezystymi /poz.343/.

- Do wspornikéw /poz.321 i 324/ przykrecic¢ ostony gorne:
prawg /poz.323/ 1 lewag /poz.322/ za pomocg Srub M12 /poz.
341/ z nakretkami /poz.342/ 1 podktadkami sprezystymi
/poz.343/.

- Do kab#gkéw /poz.333/ zatozy¢ krazniki gorne /poz.332/.

- Do uchwytéw /poz.334 1 336/ zatozy¢ kraznik odciskowy /poz.
335/ wspélnie z tasma wychodzgaca ze skrzyni napedu.

- Do dolnych oston /poz.327 i 329/ przykreci¢ ostone wlotu
tasmy /poz.326/ za pomoca Srub M12 /poz.352/ z podktadkami
sprezystymi /poz.343/. Sworznie /poz.345/ z zawleczkami
/poz.344/ stuzg do potaczenia czdonu przedniego z normalnym,
powtarzalnym, czdonem przenosnika /rys. 8/.

676.1. Demontaz przedniego czdonu przenosnika

Demontaz przedniego cztonu nalezy prowadzi¢ wg pktu 6.6, lecz
w odwrotnej kolejnosci.

-NZN--2ntaz_czicnu_2rzenos™ika rys”8

Montaz czdonu nalezy prowadzi¢ wg nastepujacej kolejnosci:

- Po natozeniu na konstrukcje nosnag /poz.365/ blachy ostania-
jacej /poz.364/, przykrecic wspornik /poz.361/ i1 uchwyty:
prawy /poz.367/ oraz lewy /poz.374/ do ramy podduznej S$ru-
bami MI2 /poz.391/ z nakretkami /poz.385/, podktadkami
klinowymi /poz.390/ 1 podktadkami sprezystymi /poz.386/,
natomiast do poprzeczek przykreci¢ Srubami M12 /poz.389/

z nakretkami /poz.385/ i1 podktadkami sprezystymi /poz.386/.

- Do konstrukcji rosnej przykreci¢ wieszaki /poz.369/ Srubami
M12 /poz.384/ z nakretkami /poz.385/ i1 podktadkami spre-

zystymi /poz.386/.
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- Nastepnie od gory przykreci¢ kabdagki /poz.368/ Srubami M16
/poz.381/ z nakretkami /poz.382/ 1 podktadkami sprezystymi
/poz.383/. W przenosniku przeznaczonym do wegla przykrecicé
dwa kabd#gki a pozostate otwory zaslepi¢ Srubami M16 /pcz.
381/ z nakretkami /poz.382/ i podktadkami sprezystymi /poz.
385/. W przenosniku zas przeznaczonym do rud i1 kamienia
przykreci¢ cztery kabdaki.

- Do wspornikéw /poz.361/ oraz uchwytéw /poz.367 i 374/ przy-
kreci¢ ostony: prawg /poz.363/ i1 lewa /poz.362/.

- Do kabtgkéw /poz.368/ zatozy¢ krazniki gbérne /poz.373/,

- Do konstrukcji nosnej przykreci¢ oatcny dolne /poz.370/
wraz z uchwytami /poz.366/ za pomocg Srub M12 /poz.389? z na-
kretkami /poz.385/ podktadkami klinowymi /poz.390/ i1 spre-
zystymi /poz.386/. Uchwyty /pcz.366/ przykreca¢ po osadzeniu
w nich elektrycznego przewodu sterowniczego.

- Pierwszy czton przenosnika potaczy¢ z przednim czdonem /rys.7/
ze pomocag sworzni /rys,7 poz.245/, zabezpieczonymi zawleczka-
mi /rys.7 poz.344/. Drugi koniec podwiesi¢ za pomocag 4ancu-
chéw /rys.10 poz.514/ do wézka jezdnego /rys.10/.

- Do pierwszego czdonu ze napedem przykreci¢ skrobek /rys.11/
ze pomocag Srub M20 z nakretkami i podkdadkami sprezystymi
/rys.11 poz.544,549 1 550/.

- Do wieszakéw /poz.369/ zatozy¢ kraznik dolny /poz.371/ wspol-
nie z tasma.

- W ostony dolne /poz.370/ wsung¢ dwie blachy ostonowe /poz.372/.

- Poszczegolne czitony trasy +aczyC¢ ze sobg za pomoca sworzni
/poz.388/, zabezpieczajac je zawleczkami /poz.387/, przy czym

konce oston gornych /poz.362 i1 363/ czdonu 4gczonego zaktadac
na zewngtrz koncow oston czdonu poprzedniego.

6.7.1. Demontaz czdonu_grzenosSnika

Demontaz czdonu trasy nalezy prowadzi¢ wg pktu 6.7, lecz
w odwrotnej kolejnosci.

6.8. Montaz zwrotni_wysypowej rys~on

Montaz zwrotni wysypowej nalezy prowadzi¢ wg nastepujacej
kolejnosci:
- Do rem gérnych: prawej /poz.408/ i lewej /poz.407/ przykre-
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ci¢ prowadniki /poz.413/ za pomoca Srub noskowych M10 /poz.
456/ 1 nakretek /poz.457/ z zastosowaniem podktadek klino-
wych /poz.459/ i sprezystych /poz.458/. Do otwordéw w przed-
niej czesci ram wcisng¢ tulejki /poz.404/ i1 zatozyC piersScie-
nie osedcze /poz.448/.

Ne Sruby napinajgce /poz.405/ nakreciC oprawy /poz.412/,
nasungC na d¥uzsze czopy Srub pierscienie osedcze /poz.448/,
po czym wsungC Sruby dduzszymi czopami od wewngtrz do otwo-
row w tylnej czesci rem gérnych /poz.407 i 408/. Sruby
wsung¢ tek daleko, aby mozne je bydo krétszymi czopami wsu-
na¢ w tulejki /poz.404/, po czym na czopy Srub wsunac
pierscienie osedcze /poz.444/, zabezpieczajgc je przez wbicie
kotkéw stozkowych /poz.445/. Z drugiej strony na Sruby natozyé
tulejki /poz.409/ i1 wcisnagC jJe do otwordow w remach a nastepnie
zabezpieczyC¢ pierscieniami osadczymi /poz.448/, uprzednio na-
4+ozonymi na Sruby. Z kolei na czopy Srub nasunaé tulejki
/poz.410/ i przymocowaC je przez wbicie kotkéw stozkowych
/poz._449/.

Do ramy skrobaka /poz.431/ przykreci¢ wktadke gumowg /poz.
429/ z natozonym plaskownikiem /poz.430/ za pomocg Srub

M10 /poz.466/ z nakretkami /poz.457/.

Zmontowany skrobek umocowa¢ do konstrukcji nosnej /poz.414/
ze pomoca sworzni /poz.467/, zabezpieczajac je zawleczkami
/poz.465/.

Do konstrukcji nosnej przykreci¢ prowadniki /poz.413/ Sru-
bami noskowymi M10 /poz.456/ z nakretkami /poz.457/, podktad-
kami sprezystymi /poz.458/ 1 podktadkami klinowymi /poz.459/.
Do konstrukcji nosnej przykreci¢ wieszaki /poz.417/ ze pomocag
Srub M12 /poz.441/ z nakretkami /poz.442/ i podktadkami
sprezystymi /poz.443/.

Do uchwytéw w konstrukcji nosnej wsung¢ osdone /poz.423/.
Remy goérne: lewg /poz.407/ i prawg /poz.408/ przykrecic¢ do
.konstrukcji nosnej za pomoca Srub M12 /poz.452/ z nakretkami
/poz.442/, podktadkami sprezystymi /poz.443/ 1 podktadkami
klinowymi /poz.453/ oraz Srub M12 /poz.441/ i Srub M12 /poz.
454/ z nakretkami /poz.442/ 1 podktadkami sprezystymi /poz.
443/ .

Ostone /poz.423/ przykreci¢ do opraw /poz.412/ Srubami M16
/poz.450/ z podktadkami sprezystymi /poz.451/.



Po natozeniu ne konstrukcje nosng blachy /poz.420/ przykre-
ci¢ wsporniki /poz.401/ do ramy podtuznej Srubami M12 /poz.
452/ z nakretkami /poz.442/, podktadkami sprezystymi /poz.
443/ 1 podktadkami klinowymi /poz.453/, do poprzeczek na-
tomiast przykreca¢ Srubami M12 /poz.454/ z nakretkami /poz.
442/ i1 podktadkami sprezystymi /poz.443/.

Do konstrukcji nosnej przykreci¢ 1 kebtgk /poz.421/ w prze-
nosniku do wegle za pomocg Srub M16 /poz.450/ z nakretkami
/poz.455/ 1 podktadkami sprezystymi /poz.451/, a reszte otwo-
row zaslepi¢ tymi samymi Srubami, nakretkami i podktadkami
sprezystymi. Dla przenosnika do rud i1 kamienia przykrecic

3 kabtgki /poz.421/. Z kolei do kab#gkow zatozyC krazniki
gorne /poz.422/.

Do wspornikow /poz.401/ przykrecicC ostony: lewg /poz.402/

I prawg /poz.403/ Srubami M12 /poz.441/ z nakretkami /poz.442/
1 podktadkami sprezystymi /poz.443/.

Na o$ bebna /poz,425/ nasung¢ +*ozysko /poz.471/ i zabezpieczyc
go pierscieniem osadczym /poz.462/. 0SS wsung¢ do bebna /poz.
424/ 1 z drugiej strony wcisng¢ do bebna 4ozysko /poz.471/.

Do pokryw dozysk /poz.426/ zatozyC pierscienie uszczelniajace
/poz.461/, po czym nasung¢ pokrywy na os, przykrecajac je do
piast bebna Srubami M10 /poz.463/ z podktadkami sprezystymi
/poz.458/. Zmontowany beben zatozy¢ koncami osi w oprawach
/poz.412/, zabezpieczajac je ptytkami /poz.411/, przykrecony-
mi Srubami M8 /poz.446/ z podktadkami sprezystymi /poz.447/.
Beben przesung¢ jak najdalej do wnetrza zwrotni w celu uzyska-
nia wiekszego zakresu napinanie.

Ne rame gorna lewg /poz.407/ zatozyC ostone zwrotni lewg
/poz.427/, natomiast na rame gorng, prawa /poz.408/ zatozycC
ostone zwrotni prawg /poz.406/, po czym przykreci¢ je do
konstrukcji nosnej Srubami M12 /poz.460/ z nakretkami /poz.
442/ 1 podktadkami sprezystymi /poz.443/. Po przykreceniu

na jedng z oston zwrotni aparatury sterowniczo-sygnalizacyjnej,
przykreci¢ ostone /por.428/ ze pomocg Srub M12 /poz.464/

z podktadkami sprezystymi /poz.443/.

Do wieszakow /poz.417/ zatozyC¢ kraznik dolny /poz.419/ z nato-
zong ne nim tasmg dolnego ciggu, ktorg nastepnie przeciggnac
nad skrobekiem.
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- Do konstrukcji nosnej przykreci¢ ostony dolne /poz.416/ razem
z uchwytami /poz.415/, Srubami MI2 /poz.454/ z nakretkami
/poz._442/, podktadkami sprezystymi /poz.443/ 1 podktadkami
klinowymi /poz.453/. Uchwyty nalezy przykreca¢ po zatozeniu
elektrycznego przewodu sterowniczego.

- Do oston dolnych /poz.416/ wsung¢ blache ostonowg /poz.418/.

- Tek zmontowang zwrotnie podwiesi¢ do dwéch wozkéw jezdni
trasy przenosnika ze pomocg #ancuchow /rys.10 poz.514/ oraz
potaczy¢ z ostatnim czdonem trasy za pomocg sworzni zabezpie-
czonych zawleczkami /rys.8 poz.388 1 387/.

- Po z#aczeniu odcinkéw tasmy przenosnika, napiag¢ je na zwrotni
za pomoca Srub napinajacych /poz.405/.

*

-18"1" _Demontaz_zwrotni_wysyi?owe]

Demontaz zwrotni wysypowej prowadzi¢ wg pktu 6.8, lecz w odwrot
nej kolejnosci.

6*9". Momtaz-jezdni_j3rzenosnike rys™lO

Montaz jezdni przenosnika prowadzi¢ wg nastepujacej kolejnosci:

- Do kraznika /poz.493/ zatozy¢ dwa 4ozyska /poz.532/ oraz
pierscien filcowy /poz.531/, po czym wcisng¢ o0$ /poz.494/ do
tozysk od strony uszczelnienie 1 z drugiej strony zatozy¢ na
0S pierscien osadczy /poz.523/. Do kraznika wkozyC pokrywe
/poz.495/ zabezpieczajac Ja pierscieniem osedczym /poz.518/,
a nastepnie w rowku osi umiesciC¢ wpust /poz.522/. Do dwoch
potéwek zawiesie /poz.497/ zatozy¢ po dwie osie z kraznikemi,
a na wystajgce osie natozy¢ podktadki okragte /poz.521/

i zakreci¢ nakretki koronowe /poz.520/, zabezpieczajgc je
zawleczkami /poz.519/.

Do wyciecia w potowce zawiesie wkozyC wieszak /poz.496/

z przewleczonym sworzniem /poz.524/, a nastepnie natozy¢ na
wieszak drugg zmontowang potowke zewie™ a i1 skreci¢ je Sru-
bami M16 /poz.525/ z nakretkami /poz.512/ 1 podkdadkami
sprezystymi /poz.513/.

- Na stope szyny /poz.482/ wsungC odpowiednig liczbe uchwytow
/poz.498/ /patrz pkt. 4.7/, po czym zawiesi¢ ja na koncach
do zaczepbéw /poz.489/ uprzednio zatozonych na #ukach stropni-
cowych za pomocg sworzni /poz.499/ przewleczonych przez otwo-
ry w uchwytach i zaczepach. Do sworzni wbi¢ kliny /poz.500/.
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Dla pozostatych uchwytow tak zakdadaC parami zaczepy /poz.490,
491, 492/, aby ich zrdéznicowane d#ugosci niwelowaty rézne wy-
sokosci Hukow. Szyny bezwzglednie zak#adaC w osi toru, przy
czym ich wystajgce uchwyty powinny by¢ skierowane do tydu
chodnika. Po zawieszeniu szyny, zatozy¢ na jej dolng potke,
potrzebng liczbe woézkow jezdnych. Ne nastepnag szyne zatozyc
odpowiednia liczbe pchwytéw /poz.498/ i zatozyC¢ ja jednym
koncem do przyspewanych uchwytéw poprzedniej szyny, #4aczac je
za pomocg Sruby M16 /poz.511/ z nakretka /pcz.512/ i podktad-
ka sprezysta /poz.513/, drugi natomiast koniec zawiesiC na
zatozonych na #ukach zaczepach za pomocg sworzni 1 klinow.
Pozostate zaczepy zak#adaC na +uki 1 4gczy¢ z uchwytami

w podobny sposob jak przy pierwszej szynie, po czym zatozyC
odpowiednig liczbe wozkéw jezdnych. Nastepne szyny zak#adac
w wyzej opisany sposob pamietajgac o ich prostoliniowym monta-
Zu.

- Na koncach jezdni przykreci¢ do szyn ograniczniki /poz.481/
Srubami M16 /poz.529/ z nakretkami /poz.512/ i podk#adkami
sprezystymi /poz.513/.

- Na wieszakach /poz.496/ zatozy¢ +ancuchy /poz.514/, na ktoé-
rych podwieszn sie przesta przenosnika.

- Po podwieszeniu przenosnika wézki jezdne potgczy¢ ze sobg
ling /poz.485/ /W przenosniku do wegla/ badz ling /poz.486/
dla przenosnika do rud 1 kamienia. Line przymocowaC¢ do wozkow
jezdnych za pomocg, obejm /poz.488/, przykreconych do wozkow
Srubami M10 /poz.526/ z nakretkami /poz.527/ 1 podktadkami
sprezystymi /poz.528/. Do wozka pierwszego i ostatniego przy-
mocowa¢ line ze pomoca obejm /poz.487/, przykreconych tek samo
jak pozostate obejmy.

- Do sSrodkowych wspornikow pierwszego czdonu ze napedem /rys.8
poz.361/ przykreci¢ uchwyty lin /poz.483/ Srubami M12 /poz.
515/ z nakretkami /poz.516/ 1 podktadkami sprezystymi /poz.
517/. Nastepnie przez oczko liny /poz.485/ badz liny /poz.
486/ przewlec line /pez.484/ 1 jej konce przymocowaC do u-
chwytow lin /poz.483/.

Z7"271. Demontaz_jezdni_2rzenos$nika

Demontaz jezdni przenosnika prowadzi¢ wg pktu. 6.9, lecz
w odwrotnej kolejnosci.



.26
-1121._.-22tP3 _skrobrkp rys.11

Montaz skrobaka nalezy prowadzi¢ wg nastepujacej kolejnosci:

- Na listwe tylng /poz.543/ natozy¢ listwe gumowg /poz.542/
oraz listwe przednig /poz.541/, po ozym listwy skreciC Sru-
bami M10 /poz.547/ z nakretkami /poz.548/.

- Skrobak przykreci¢ do pierwszego czdonu trasy za napedem
/rys.8/ za pomoca Srub M20 /poz.544/ z nakretkami /poz.549/
1 podktadkami sprezystymi /poz.550/.

6110M1™_Demontaz_skrobeka

Demontaz skrobaka prowadzi¢ wg pktu 6.10, lecz w odwrotnej ko-
lejnosci.

6M11. Montaz_odbojnic 93 rys<. 12 1_115 rys”™ 13

Montaz odbojnlf; nalezy prowadzi¢ wg nastepujgcej kolejnosci:

- GHowki szyn objac¢ Hubkami /poz.561 i1 562/ /dotyczy szyn 93/
lub dubkami /poz.571 1 572/ /w przypadku stosowania szyn
115/ 1 skrecic¢ je Srubami M20 /poz.565 lub 575/ z nakretkami
/poz.566 lub 576/ 1 podktadkami sprezystymi /poz.567 Ilub
577/ .

- Odbojnice zaktada¢ na szyny w okreslonej odlegtosci za skrzy-

nig napedu, wg pktu 4.9.2.

67N11*1™ _Demontaz_odbojnic

Demontaz odbojnic prowadzi¢ wg pktu 6.11, lecz w odwrotnej
kolejnosci:

Montaz krgzka zwrotnego nalezy prowadzi¢ wg nastepujacej ko-

lejnosci:

- Do piasty kotka zeliwnego /poz.585/ wprasowacC brazowg tulejke
/poi .5837/ 1 wtozyC kétko do obejymy /poz.582/ krazka,po czym
przez otwory obejmy i1 kotka wsungé sworzen /poz.584/. Sworzei
zabezpieczy¢ krazkiem /poz.598/, przykrecajac go Srubami 1110
/poz.599/ z podktadka odginang /poz.600/ a naste&n™e. 2 d
strony do sworznia wkreci¢ korek rurowy /poz.593/, zamykajacy
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otwor smarowy.

- Koncowe ogniwo +ancucha /poz.591/ wkozyC do obejmy krazka
I przewlec przez niego sworzen /poz.581/, a nastepnie na
sworzen zatozy¢ zasuwke /poz.592/ zaginajac jej konce.
Po zatozeniu #ancucha do uchwytu kotwy /rys.15 poz.616/
lub opasaniu nim rozpory, drugi koniec 4ancucha potgczyc
z obejmg krazka za pomoca +atwo wsuwalnego sworznie /poz.
596/, zabezpieczonego zawleczka /poz.597/. Sworzenh ten jest
potaczony 4ancuchem /poz.595/. na state z obejmg krazka.

NeIMNIMM5emontaz-krazka zwrotnego

Demontaz nalezy prowadzi¢ wg punktu 6.12, lecz w odwrotnej
kolejnosci .

Montez kotwy zaczepowej nalezy prowadzi¢ wg nastepujacej kolej-

nosci :

- Ne czteroklin sktadajacy sie z czterech listew klinowych
/poz.614/ spietych dwoma pierscieniami /poz.615 i 617/
nasung¢ obejme /poz.612/ potaczong na state z uchwytem /poz.
616/ za pomocag tulej /poz.613/ przymocowanych do uchwytu.

Do otworow w uchwycie wsungC sworzen /poz.621/, zabezpiecza-
jac go zawleczkag /poz.622/. Klin /poz.611/ wbijany jest do
kotwy po jej osadzeniu w otworze strzatowym.

- Montaz sSciggacza polega na wkreceniu tuleil /poz.619/ do nakret-
ki /poz.618/. Kotek walcowy /poz.624/ jest potaczony na state
z tuleja /poz.619/ za pomoca +ancucha /poz.623/.

Zaktadanie kotwy zaozepowej do otworu strzatowego oraz zakta-
danie Sciggacze na kotwe opisano w pkcie 4.9.4.

6.13.1. Demontaz kotwy zaczepowe]

Demontaz kotwy zaczepowej nalezy prowadzi¢ wg punktu 6.13, lecz
w odwrotnej kolejnosci.

Wy jmowanie kotwy z otworu ze pomocg Sciggacze opisano w punkcie
4.9.4.
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-~14”_Montp%_belek pod_wrgbiprk2_rys™ 16

Po zatozeniu belek /poz.630/ miedzy wrebiarke 1 jej sanie, na-
lezy je wspolnie z wrebiarka przykreci¢ do dzwigardw Srubami
M24 /poz.632/ z nakretkami /poz.634/ i1 podktadkami sprezysty-
mi /poz.633/.

67147n1"™_Demontaz_belek_pod wrebiarkg

Demontaz belek pod wrebiarkg nalezy prowadzi¢ wg pktu 6.14, lecz
w odwrotnej kolejnosci.

skrobaka_rys”™ 17

Montaz skrobaka nalezy prowadzi¢ wg nastepujacej kolejnosci:

- Do dzwigni /poz.645 1 646/ przykreci¢ tasmy gumowe /poz.642/
z ptytkami /poz.643/ za pomoca Srub M12 /poz.651/ z nakretka-
mi /poz.652/ i1 podktadkami sprezystymi /poz.653/.

- Na sworzen zatozy¢ blache /poz.641/ wygieciem na zewngtrz
1 zabezpieczyC ja zawleczka /poz.654/.Z kolei na sworzen
wsung¢ tuleje /poz.644/, po czym zak#adaC na przemian dzwig-
nie /poz.646 i1 645/, oddzielajgc je tulejami /poz.647/.
Nastepnie na sworzen wsung¢ tuleje /poz.644/ oraz blache /poz.
641/ wygieciem na zewnatrz, zabezpieczajac ja zawleczka
/poz.654/.

Zaktadanie skrobaka na przenosnik patrz pkt. 4.9.6.

6.15.1. Demontaz skrobaka

Demontaz skrobaka nalezy prowadzi¢ wg pktu 6.15, lecz w odwrot-
nej kolejnosci.

7. Wymiary gabarytowe 1 ciezary

7.1. Przenosnik chodnikowy KASTOR: do wegla do rud 1 kamienia
D+ugosé
- z koncéwka pancerng
do 4+adowanie recznego 58,1 m 37,8 m
- z koncoéwkag pancerng do
wspodpracy z wrebiarka 60,5 m -
Szerokosc 1180 mm 1180 mm
Ciezar przenosnike/czesci przesuwnej
do #adowanie recznego 8700 kG 6850 kG

do wspodpracy z wrebiarkag 9100 kG -
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ZN2N 1N Koncdwkp _ppncerne_do d#pdowpnip_r~*czne”™o

D4ugoscé

Szerokosc

D¥ugos¢ cztonu

Wysokos¢ czdonu z ostonami stalowo-gumowymi
Wysokos¢ zwrotni

Ciezar cztonu z ostonami stalowo-gumowymi
Ciezar zwrotni

Ciezar koncowki pancernej

Z"3"Bi_-0B™oN-"-BPncerna_do_wspédgracy z wrebiprka

DHugosc

Szerokos¢

D4ugos¢ cztonu

Wysokos¢ czdonu z ostonami stalowo-gumowymi
WysokosS¢ zwrotni

Ciezar cztonu z ostonami stalowo-gumowymi
Ciezar zwrotni

Ciezar koncowki pancernej

7"3”_Skrzynia neggdu

Ddugosc

Szerokosc

wysokos¢

Szerokos¢ ze skrzyniag przektadniowg
Wysokos¢ z przednim czdonem przenosnika
Ciezar skrzyni napedu

Ciezar ze skrzynig przektadniowg

Ciezar z silnikiem elektrycznym

Ciezar ze skrzynig przektadniowg, silnikiem
I z przednim czdonem przenosnika

7™M _Skrzynia_przektedniowa

Ddugosc
Szerokos¢
Wysokosé
Ciezar

6900
850
2040
260
350
260
215
1240

9300
850
2040
260
350
260
215
1620

2410
980
670

1180

1300
875

1156

1045

1520

1270
280
450
281

mm

mm
mm
mm
kG
kG
kG

mm
mm
kG
mm
mm
kG
kG
kG

mm
mm
mm
mm
mm
kG
KG
kG

kG

mm
mm
mm
kG
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N _.3<2.-2-12B-1?rzedni_j)rzenosnike

DHugosc 1880 mm
Szerokosc¢ 915 mm
Wysokosc 650 mm
Ciezar 195 kG
Cz4on przedni do transportu mozne rozbierac,

najwieksze wymiary elementu 1685x915x65 m, 55 kG

7.6. Czdon przenosnika

D4ugoscé 2980 mm
Szerokosc 915 mm
Wysokosc¢ 640 mm
Ciezar 285 kG

Czton do transportu mozne rozbierac,
najwieksze wymiary elementu:

2945 x 915 x 65 rin .80 kG
Dtugosc 3400 mm
Szerokosc 975 mm
Wysokosc 590 mm
Ciezar 470 kG

Zwrotnie wysypowg do transportu mozna
rozbiera¢, najwieksze wymiary elementu:
3320 x 915 x 65 nn 85 kG

778" Jezdnip przenosnika

Najwiekszym elementem jezdni jest szyna
/dwuteownik I 120/

Dtugosc 4045 mm
Ciezar 45 kG



8. Typowe niedomaganie oraz przyczyny i Sposob

Niedomagania

Tasme rwie sie na
potgczeniach

41

Przyczyny

Nieodpowiednie obcie-
cie koncow tasmy

Nieréwny bieg tasmy Slizganie sie tasmy

zatrzymanie sie
tasmy

Schodzenie tasmy
na boki przenosni-
ka

Krazniki nie obra-

cajg sie.

Grzanie sie skrzy-
ni przektadniowej

na bebnach napedo-
wych, tasma za luzna

duze naciski na tasme
oston stalowo-gumowych
na koncowce pancernej

Krzywe potgczenia
odcinkéw tasmy

Niewktasciwe usytuowa-
nie bebnéw zwrotnych

wzglednie przedniego

cztonu przenosnika

Wykrzywianie sie
jezdni przenosnika

Dostanie sie urobku
miedzy kraznik i ka-
bak

NiewkasSciwe osadzenie
osi kraznika w kabtgku
Zatarcie +tozysk krag-
znika

Brak oleju

Zuzyty olej

Nieprawidtowe odgto-Nadmierne zuzycie

sy pracy skrzyni
przekdadniowej
/zgrzyty/

kot zebatych

Uszkodzenie +ozysk
tocznych

ich usuwanie

Usuwanie niedomagen

Obcig¢ konce tasmy
przy uzyciu katowni-
ka, scisle pod ka-
tem 90 .

Zwiekszy¢ napiecie
tasmy

Poluzowa¢ ostony
stalowo-gumowe koncow-
ki pancernej

Obciac¢ konce tasmy
przy uzyciu katowni-
ka, Scisle pod katem
900,

Wyregulowa¢ usytuowa-
nia bebndéw zwrotnych
badz przedniego czto-
nu /patrz pkt.5.3./

Wyréwnac¢ jezdnie
przenosnika

Oczyscic¢ kab#gk z u-
robku

Poprawi¢ osadzenie
ESi kraznika w kabtag-
u

Wymieni¢ Kkraznik

Uzupedni¢ olej do
do poziomu korka

Wymieni¢ olej.Przed
napednieniem nowym
olejem, skrzynie na-
lezy doktadnie prze-
ptukac¢ nafta.

Wymieni¢ zuzyte kota
zebate /parami wspot-
pracujacymi/

Wymieni¢ +ozyska
uszkodzenia



Niedomagania Przyczyny Usuwanie niedomegan

Dolny ciag tasmy Wytarte listwy gumowe Wysuniecie listew gu-
zanieczyszczony w skrobakach mowych ze skrobekéw

Na tasmie mokry miat Wmontowa¢ do przenosni-
btoto 1tp. ka skrobek rys. 17
/patrz 4.9.6./

9. Wyposazenie elektryczne
Rozwigzanie |1
Uk+ad sterowanie wydacznikami KWSO-40
1. Opis techniczny.

Wyposazenie elektryczne zostato opracowane dla przenosnika
"KASTOR" przystosowanego do pracy w kopalniach wegle kamienne-
go i1 kopalniach rud zelaza. Ro6znica polega tylko ne tym, ze

w wyposazeniu elektrycznym przenosnika "KASTOR"™ przystosowane-
go do pracy w kopalniach rud zelaza przewidziano dwa silniki
elektryczne o réznych mocach i1 predkosciach obrotowych dobie-
ranych w zaleznosci od zadanej przez uzytkownika predkosci
tasmy. Inna jJest takze dHtugos¢ przewodu +4gczacego skrzynki
sterowniczo-sygnalizacyjne.

Aparatura elektryczna jest przystosowana w obydwu przypad-
kach do pracy w kopalniach gazowych o stopniu niebezpieczenstwa
"c''. Zasilenie przenos$nika w energie elekgryczna odbywa sie
gorniczym przewodem oponowym 0OG 4 x 16 mm
Ukd#ad elektryczny /rys. 19/ przewiduje zabezpieczenie przeciw-
zwarciowe, przecigzeniowe, ziemno-zwerciowe oraz blokade
elektryczng przed niekontrolowanym semo-zedgczeniem przy po-
wrocie napiecia po jego zaniku.

2. Wyposazenie elektryczne.

W skdad wyposazenie elektrycznego przenosnika "KASTOR™ /rys.
18/ wchodza:

2.1. Silnik elektryczny /poz.801/

Do napedu przenosnika przystosowanego do pracy w kopalniach
wegle kamiennego zastosowano silnik indukcyjny, zwarty, w obt
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r* przeciwwybuchowej o nastepujacych danych technicznych:
Tyn . cosy . . . .
P m ...,
U Jr/Jn
8 21A Mr/Mn
n - - - - - . 1455 obr/min. Mm/Mn . . . . . . a,3
e 183 kG
+

W przypadku przenosnika przystosowanego do pracy w kopalniach
rud zelaza przewidziano mozliwos¢ wymiany silnika o obrotach
1455 1/min. i mocy 13 kW na silnik o nizej podanych parametrach:

TYP ceeeaa-. SZDSp-56e cos

P ... .. 10 kw 7 -

U oo 500 V Jr/Jn .

J ... 18,5 A Mr/Mn .

n .. ... 960 obr/min. . ....... 2,4
G .. 182 kG N

Typ silnika jJest dobierany w zaleznosci od zgdanej przez uzytko-
wnika predkosci tasmy.

2.2. Wyd4acznik sterowany /poz.802/

Kopalniany wydgcznik sterowany, ognioszczelny jest przeznaczony
do zasilania 1 sterowania silnika napedowego oraz do zasila-
nia buczkoéw sygnalizacyjnych.

Dane techniczne:

TYP eeeaeeee - i KWS0-40
U e .. } 500 V
J oL 40 A

Zakres przekaznikow termicznych 15 - 25 A
Bezpieczniki a Rzlakarrrn 25 A

2.3. Skrzynki stero'?niczo-sygnalizpcyjne /poz.803,804/

Skrzynki sterowniczo-sygneliza”™yjne w wykonaniu ognioszczelnym
sa przeznaczone do sterowania silnikiem elektrycznym i1 sygha-
lizacji akustycznej.

Dane techniczne:

TYP e e o SSSO
Napiecie.......... 42 V
Liczba przyciskow . . . 2

Liczba wpustow . . . . 3
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2.4. Buczki /poz. 806/

Buczki w obudowie ognioszczelnej sa przeznaczone do sygnali-
zacji akustycznej.

Dane techniczne:

TYPeaeann-- KBB - 4204
Napiecie . . 42V

2.5. Sprzegto /poz. 805/

Sprzegto 7-wtykowe, ognioszczelne stuzy do potgczenia gorni-
czego przewodu oponowego na odcinku wydgcznik - silnik napedowy.

Dane techniczne:

TYP ee e e e SWO/WS-100
Napiecie........ 500 V
Prad  ........ 100 A

2.6 Przewody oponowe.

Potaczenia elektryczne pomiedzy poszczegolnymi elementami

wyposazenia elektrycznego sga wykonane nastepujacymi przewo-

dami:

- miedzy wydgcznikiem 1 sprzegtem: przewodem oponowym gorni-
czym, typu OG, 4 x 16 + 3y 2,5 mm /poz. 807/

- miedzy sprzegtem 1 silnikiem elekgrycznym: przewodem opono-
wym gorniczym, typu 0G, 4 x 10 mm /poz. 808/

- miedzy sprzegtem 1 skrzynkg sterowniczo-sygnalizecyjng -
przewodem oponowym goérniczym, typu 0OG, 4 x 2,5 mm /poz. 810/

- miedzy skrzynkami sterowniczo-sygnelizacyjnymi: przewodem
oponowym gérniczym, typu 0G, 5 x 4 mm™ /poz. 809/

- pomiedzy skrzynkami sterowniczo-sygnelizacyjnymi i buczkami-
przewodem oponowym gérniczym, typu 0G, 4 x 2,5 mm" /poz. 810/

3. Sposéb obstugi 1 dziatanie.

Uzytkownik powinien, po otrzymaniu z fabryki kompletnego wy-
posazenie elektrycznego, sprawdzi¢ przed transportem na dét
czy wszystkie elementy zostaty dostarczone zgodnie z dokumen-
tacja 1 zabezpieczyC Je przed uszkodzeniami mechanicznymi

w czasie transportu ne miejsce montazu.

Montaz wyposazenia elektrycznego powinien by¢ wykonany zgodnie
z uktadem potgczen podanym na rys. 19 i przeprowadzony przez
wykwal ifikowanego elektryka,



Po skonczeniu montazu nalezy sprawdzi¢ czy:

- ukd#ad potaczen jest zgodny z ukdadem podanym na rys. 19.

- izolacja silnikoéw, osprzetu elektrycznego i przewodéw +3-
czacych jest zgodna z przepisami PN-55/E-06000; PN-64/E-06150,

- przekaznik termiczny jJest nastawiony na prad znamionowy silni-
ka,

- w aparaturze elektrycznej nie me ciat obcych 1 zanieczyszczen,

- pokrywy komér ognioszczelnych sg dobrze przykrecone wszystkimi
Srubami,

- aparatura elektryczna jest uziemione, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami PN/E-05050,

oraz przeprowadzi¢ wstepne proby ruchowe.

Przed bezposrednim uruchomieniem przenosnika nalezy sprawdzic
czy:
- potozenie przetgoznika kierunku obrotéw Pko jest zgodne
z zadanym kierunkiem obrotow.
- potozenie przetagcznika manipulacyjnego Ma i1 spinaczy jest
zgodne z rys. 19.

Zataczanie
ciskami It

1 wydaczanie silnika napedowego odbywa sie przy-

i 2L znajdujacymi sie w skrzynkach sterowniczo-sy-
gnalizacyjnych, potgaczonymi szeregowo. Uruchomienie silnika
jednym z przyciskéw jest mozliwe po uprzednim ustawieniu przy-
cisku drugiego w pozycje 'Zat'. Wydgczenie odbywa sie przez
ustawienie przycisku It lub 2t w pozycje "Wyd".

W przypadkach awaryjnych silnik napedowy mozna takze wy4gczyc
przetacznikiem kierunku obrotow Pko lub przedacznikiem mani-
pulacyjnym w wydaczniku.

Obstuga przenosnika ma moznoS¢ porozumiewania sie ze sobg za
pomocg umownych sygnatow akustycznych. W tym celu przewidziano
dwa buczki. Jeden buczek jest zabudowany przy wysypie, a drugi
przy napedzie. Do zatgczenie buczkédw stuzg przyciski 1Sy, 2Sy
w skrzynkach SSSO. Po nacisnieciu jednego z nich obydwa buczki
buczg tak diugo, jak ddugo jest naciskany przycisk.

Dla zapewnienia prawiddowej eksploatacji przenosnika nalezy
przeprowadza¢ dorazne i okresowe przeglady wyposazenia elektrycz
nego, ktore wykonuje dyzurny elektryk.

Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek zmian w ukfadzie pota-
czen elektrycznych.
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Rozwigzanie 11.

Uktad sterowania wytgcznikami 137501-40-22.

Wycofanie z produkcji kopalnianych wytgcznikow sterowanych,
typu KWSO0-40, a wprowadzenie wytgcznikow typu KWSCJ-40-22

z iskrobezpiecznym obwodem sterowania spowodowato zmiane wy-
posazenia elektrycznego przenos$nika KASTOR,

Poniewaz w wytgczniku typu KWS07-40-22 blokada przed niekon-
trolowanym samozatgczeniem przy powrocie napiecia po jego za-
niku jest mozliwa poprzez opornik bocznikujacy przycisk "Zat",
zmieniono uktad potgczen i sposéb sterowania, w stosunku do
rozwigzania |I. Wwyposazeniu elektrycznym zastosowano dodatko-
wo nadajnik sygnatowy, zgodnie z rys. 22, poz. 827, przezna-
czony do zatgczania i wytaczania buczkow.

Montazowy uktad potgczen jest pokazany aa rys. 23.

Zatgczanie silnika napedowego odbywa sie tylko z jednego miejsca
- przy wysypie, przyciskiem zbocznikowanym opornikiem R /51Q /.
Wytagczenie przenos$nika jest mozliwe z dwoch miejsc /naped,
wysyp/ przyciskami IW, 2W, podobnie jak w rozwigzaniu I.
Przyciski te pozwalajg na state zablokowanie uktadu uniemozli-
wiajgce uruchomienie silnika.

W tym rozwigzaniu nalezy w skrzynce sterowniczo-sygnalizacyjnej
rys. 22 poz.827 zabudowaé diode i opornik, zgodnie z ukitadem
podanym na rys. 23.

Zatgczanie buczkdéw odbywa sie przyciskiem Sy znajdujgcym sie

w skrzynce sterowniczo-sygnalizacyjncj IR przy napedzie rys.22,
poz.823 lub dzwignig w nadajniku sygnatlowym Nr rys. 32, poz.827
zainstalowanym przy wysypie.

Pozostate wymagania sg takie same jak w rozwigzaniu 1.



Niedomagania

1. Po zataczeniu
przenosnik nie
rusza.
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Niedomaganie,
I Sposob

Przyczyny

a/ Przerwanie zy+
sterowniczych
lub pradowych
W przewodzie
oponowym .

b/ Zwarcie zyty
pradowej z zie-
mig /zadziata-
. nie zabezpie-
czenia ziemno-
zwarciowego/

c/ Przepalenie
bezpiecznikow
w obwodzie
sitowym lub
obwodzie ste-
rowniczym.

d/ Przerwa

w obwodzie
sterowniczym
/zte styki
przekaznikow/ .
e/ Przerwa w ob-
wodzie sidowym
/z4e kontakto-
wanie stykoéw
przetgcznika
kierunku obro-
tow.

przyczyny
ich usuwania

Spos6b usuwania Uwagi
Jesli ogledzi-

ny nie wykazag
uszkodzenia

przewodu, na-

lezy zbadac

go ze pomocag
induktore.

Usung¢ zwar-
cie, odizolo-
wac¢ uszkodzong
zyte od ziemi.
Przyciski It

lub 2t ustawic

w potozenie
"Wy4'*, a nastep-
nie powtdrnie
zataczycC.

Dotyczy
sterowania
wydgczni-
kiem typu
KWS0J-40-
22.

Usung¢ zwarcie,
odizolowac
uszkodzong zyte
od ziemi. Po-
nownie zatgczyc
przyciskiem *Z".

Wymieni¢ wktad-
ke bezpiecznika.

Oczyscic¢ styki
lub wymienic
przekaznik.

Oczyscic¢ styki,
uszkodzone
elementy wymie-
nic.



Przenosnik
W czasie pra-
Cy zostaje
samoczynnie
wytgczony.
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al Zadziatanie
przekaznika
cieplnego na
skutek prze-
cigzenia.

b/ jak w pkt.
l.b.

c/ Zanik lub spa-
dek napiecia
do wartosci
ponizej 60 %
un.

d/ jak w pkt.
Ic.

Usunaé przyczy-
ne przecigzenia
I ponowniej za-
taczy¢ po osty-
gnieciu silnika.

jak w pkt.. I.b.

Przycisk 1L lub
2t ustawi¢ w po-
tozenie "Wy&".
Po powrocie na-
piecia przycisk
poprzednio u-
stawiony w poto-
zenie "Wyt",
ustawi¢ w poto-
zenie "Zat".

Po powrocie
napiecia ponow-
nie zatgczyc
przyciskiem Z.

jak w pkt.l.c.

Dotyczy
sterowania
"wytgczni-
kiem typu
KWSO0I-40-22



801

802

803
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Wyposazenie elektryczne /rys.18/

Producent

lub katalog

2

Zaktady
"Celma"
Cieszyn

Pomorskie
Zaktady
Wytworcze
Aparatury
Niskiego
Napiecia
"Apator"
Torun

ZN.M.EP.W.

Dabrowa
Godrnicza

Rozwigzanie |

Nazwa czeSci
4

Silnik trojfazowy,
indukcyjny, klat-
kowy, budowy
ognioszczelnej,
typ SZDSp-54e,

13 kw, 21A, 500V,
1455 obr/min.

Skrzynka zacisko-
wa l-wylotowa,

z wpustem skiero-
wanym w kierunku
watu silnika, dla
goérniczego przewo-
du oponowego

OG 4x10 mmz2.

Kopalniany wytgcz-
nik stycznikowy,
ognioszczelny,

typ KWSO0-40, 40A,
500V. Bezpieczniki
o dziataniu zwtocz-
nym 25A.

Przekazniki ter-
miczne o zakresie
15-25A. Jeden
wpust dla przewo- -
du OG 4x16+3x2,5mmt
I jeden dla przewo-
du OG 4x16

Skrzynka sterowni-
czo-sygnalizacyjna
budowy ognioszczcl-
ncj, typ SSSO, 42V.
Z dwoma wpustami
dla przewodu

OG 4x2,5 mmB i je-
dnym wpustem dla
przewodu OG 5x4:nm2.
Rozmieszczenie
wpustow pokazano
na rys.20.

Ozn.

W

IR

Ciezar
kG

182

120

17,5
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1 2 3 4 5 6

804 Z.N.M.E.P.W. 1 Skrzynka sterowniczo- 2R 17,5
Dabrowa sygnalizacyjna budowy
Gornicza ognioszczelnej, typ

SSSO, 42 V, z jednym
wpustem dla przewodu
0G 5x4 mm'™, jednym
dla przewodu OG
4x2,5 mm* 1 jJedna
zaslepka.
Rozmieszczenie wpus-
tow pokazano na rys.
an.

805 Bydgoskie 1 Sprzegto ognioszczel-
Zakt-dy Elektro- ne, 7-wtykowe, typ
Kochrnicziie SWO/WS-100, 500 V,
“Lelnr." 100 A. z wpustem dla
Bydgoszcz. przewodow oponowych

0G 4716+3x2,5 mm™
/po stronie gniazda/,
0G 4x10 1 0G
4x2,5 mm”™  /po stro-
nie wtykow/.

506 Z.W.U.S. 2 Buczek w obudowie IB 12
Katowice ognioszczelnej, typ 2B
Wednowiec KBB-4204, 42V pradu

zmiennego.

87 Kat. 9-K 40m Przewdd oponowy gorni- 1P 86
czy, typ OG 4x16+3x2,5
mm* .

808 Kat. 9-K 4m Przewod ogonowy %érni— 2P 4

czy, typ OG 4 X 10 mm™.

809 Kat. 9-K 55mu/ Przewdd oponow orni- 3P *

o0m*/ czy, typ 86 SXX %mz- w6/

810 Kat. 9-K

5m Przewod ogonowg gérni— 4p 2,2
czy, typ 0G 4x2,5 mm™.

x/ Dla przenosnika przystosowanego *9 pracy
w kopalniach rud zelaza.
Silnik napedowy zamowi¢ w zaleznosci od
zadanej predkosci tasmy przez uzytkowni-
ka.
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V.'y?33S**enie elektryczne /rys. 22/

Pczriazanie 11

Lp. IPurISdIl(J;f-nltog* ”sosst(.: Nazwa czeSci Oznacz.
i 1 3 4 6
831 1 Silnik trojfazowy, M
"Celraa" indukeyjny,kl?tko”v,
Ciaszya budowy ognioszczel-
nej, typ SZDSp-54e,
13 kW, 21 A, 500 V,
1455 obr/min.
Skrzynka zaciskowa
l1-wyletowa z wpustem
skierowanym w kierun-
ku watu silnika, dla
gorniczego przewodu
oponowego CG 4x10 mm™.
~x/

Silnik trojfazowy,
indukcyjny,klatkowy,
budowy ognioszczel-
nej, typ SZDSp-56e,
IOkw, 18,5A, 500V,
960 obr/min.
Skrzynka zaciskowa
1-Wylot*wa z wpustem
skierowanym w kie-
runku W"-tu silnika,
dI™ goérniczego prze-
wodu oponowego CG

4x10 mm\

832 Pomorskie 1 Kopalniany wytgcznik w
Zaktady sterowany budowy
Wytwdrcze Apa- ognioszczelnej typ
ratury Niskie- KWSOI1-49-33, 40A,
go Napiecia 500V. Przekazniki
"Aprtor" termiczne o zakre-

Torun. sie 18-25A,

Prad bezpiecznikdéw
- 25 A. Jeden wpust
dla przewpdu OG 4x16+

+3x2,5 mm" i jeden
dla przewodu OG 4x16
mm2.
823 Z.N.M.E.P.W. 1 Skrzynka sterowniczo- 1R
Dabrowa sygnalizacyjna,budowy
Gornicza ognioszczelnejytyp

SSSO, 42V, z dwoma
wpustami dla przewodu
OG 4x2,5 mm™ 1| jednym
dla przewodu OG 5x4 mm
Rozmieszczenie wpustow
pokazano na rys. 20

Ciegar
kG

8

182

160

17,5
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Z.N.M_E.P.W.
Dabrowa
Gornicza

Kat. 4-R
Kat. 6-R

Bydgoskie
Zaktady
Elektro-Mecha-
niczne ,,Belma"

52

4 5

Skrzynka sterowniczo- 2R
sygnalizacyjna, budo-

wy ognioszczelnej,

typ SSSO, 42V, z jednym
wpustem dla przewodu

OG 5x4 mm2, jednym dla
przewodu 0G 4x2,5 mm2

i jedng zaslepkag.Rozmie-
szczenie wpustow pokaza-

no na rys.21

Dioda germanowa DZG-4

Opornik drutowy typu
Opd-2, 51 63 , 2W.

Sprzegto ognioszczelne,
7-wtykowe, typ SWO/WS-100,
500 V, 100 A, z wpustami
dla przewodéw oponowych

Bydgoszcz 0G 4x16+3x2,5 mm2
/po stronie gniazda/,
0G 4x10 mm2
0G 4x2,5 mm2
/po stronie wtykéw/.

826 Z*W.U.S. 2 Buczek w obudowie IB 12
Katowice- ognioszczelnej, typ 2B
Wctnowiec KBB-4203, 24V pradu

zmiennego.

827 Z.W.U.S. 1 Nadajnik sygnatowy N 11
Katowice- z dzwignig naciskowg
Wednowiec w obudowie ognioszczel-

nej typ KFS-1232, 250V,
4A, z dwoma wpustami
dla przewodu 0OG 4x2,5mm2

828 Kat. 9-K 40m Przewdd oponowy gorni- 1P 86

czy, typ 0G 4x16+3x2,5mm2

829 Kat. 9-K 4m Przewéd oponowy goérni- 2P 4

czy, typ O0G 4x10 mm2

830 Kat. 9-K 55m Przewdd oponowy gorni- 3P

40
50mX/ czy 36*/
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1 2 3 4 5 6

831 Kat. 0-K 5 m Przewo6d oponowy gorni- 4P 2,2
czy, typ OG 4x2,5 mm".

Dla przenos$nika przystosowanego do
pracy w kopalniach rud zelaza.
Silnik napedowy zamowi¢ w zaleznoS$ci
od zadanej predkos$ci taSmy przez
uzytkownika.



Poz.

o O B W N B

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

23
i24

Czesc¢ |1
Przenos$nik chodnikowy KASTOR

Katalog czeSci

Liczba

Znak czesci Nazwa czeSci Ciezar
sztuk
W ma- kG/szt.
szynie
2 3 4 5

Koncowka pancerna do wspOtpracy z wrebiarkg rys. 3

CzesSci specjalne

G21-68GAAa 1 Kadtub zwrotni 74,00
G21-68GD 1 Pokrywa przednia 21,00
G21-68GE 6 Ostona / 24,00
G21-68GB 4 Czton koncowki pancernej 205,00
G21-68GF 1 Potéwka przegubu 56,00
G31-68GG 1 Potéwka przegubu 29,00
G31-68GC 1 Podpora 527,50
G21-68GA4 2 Oprawa 0,82
G21-68GABa 1 Pokrywa zwrotni 41,30
G21-68G9 1 Przegub prawy -6,40
G21-68G8 1 Przegub lewy 6,40
G21-68ABb 2 Kraznik odciskowy 15,90
G31-68GAba 1 Listwa gumowa 1,25
G21-68GA5a 1 Naktadka 1,56
G21-68G13a 6 Ostona gdérna przegubu 1,10
G21-68GA10 6 Ostona gumowa 0,64
G31-68GA9? 6 Ostona dolna 1,05
G21-38EAALP Piasta bebna 7,10
G21-38EAA2a 1 Rura stalowa 0 216x8-700 28,30
G21-38EAAbLa 2 Tuleje 2,90
G21-38EAA3a 1 Kura stalowa 0 56x4,5 3,44
G21-38EAA4a 1 Sruba M20x745 1,82
G21-68GA3a 2 Uchwyt 0,60
G21-38EAAGa 2 Pierscien 0,05



25
26
27
28

29
30

1/

55

2 \ 3 5
G21-68G11? 8 Ostona dolna 11,50
G21-68G12 8 Ostona 4,40
G31-68G10" 8 Ostona gédrna 13,30
Kdn65-03 wg 1 Krgznik dolny 063,5x700 6,64
NVIZBM6
G31-88G14 2 Oprawa 1,10
G21-68G15 2 Ptytka zabezpieczajgca 0,34

Podpory stosuje si$ w przypadku przebudowy koncéwki na kon-

cowke pancerny do tadowania recznego /Rys.4 - opis w rozdzia-
le 41/

CzesSci handlowe

35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52
53
54
55
56

PN-58/M-82105 40  Sruba M20x45 0,17
FN-58/M-82143 42 Nakretka M20 0,06
PN-59/M-82008 42 Podktadka sprezysta 20,5 0,02
PN-56/M-80502 1 tancuch gospodarski PK 80x2 2,53
PN-58/M-82105 1 Srub? M16x35 0,03 i
PN-58/M-82143 1 Nakretka M16 0,03
PN-59/H-83006 3 Podktadka sprezysta 16,3 0,01
PN-58/M-83105 2 Sruba M16x30 0,08
PN-61/M-82182 2 Nakretka $Slepa M16 0,05
PN-5P/M-82408 17 Sruba noskowa M12x35 0,03
PN-61/M-83182 133 Nakretkg Slepa M12 0,03
PN-58/M-82105 6 Sruba H12x25 0,04
PN-59/M-82008 12 Podktadka sprezysta 12,2 0,01
ri'-63/M-85111 2 PierScien osadczy spr. 90w 0,03
PN-5T/H-85021 2 Kolek walcowy 8m6x20 0,01
PN-62/M-82372 2 Pkret dociskowy M6x8 0,01
PN-57/M-86960 2 Pierscien uszczelniajacy 0,20
B90x120x13
PN-63/M-85111 2 Pierécien osadczy spr. 120 w 0,0S
PN-59/M-82018 56 Podktadka klinowa 14 0,02
PN-59/M-82408 56  Sruba noskowa M12x40 0,04
PN-59/M-82408 60  Sruba noskowa M12x30 0,03
PN-58/M-82105 6 Sruba M12x30 0,04



60

71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
88
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95

tozysk? wg katalogu 7T-2/62r MFC

Nr 6210

Koncowka pancerna do tadowania recznego

2

G21-68GAAa
G21-68GD
G31-63GE
G21-68GC
G21-68GB
G21-6S6A4
G21-68GAB?
G21-68G9
G81-68G8
G21-C8ABD
G31-C8C-5?
G81-68GAGr
G21-68GA93
G31-68G13a
G21-68GA10

G21-38HAAIla

G31-38EAA2a
G31-383AA5a

G21-68GA3a

G21-38EAA4a
G21-38EAA3a
G21-38EAAGa

G31-68G10&
G21-68Glle
G21-68012

2

D OO ON P PN E NDONMNDNDNE RPN PP REPRPDNOWPRE O PR PR W

tozysko kulkowe zwykte
0 60/90x20

CzesSci specjalne

4

Kadtub zwrotni
Pokrywa przednia
Ostona

Podpora

Czton koncowki pancernej

Opr™*"a

Pokryw” zwrotni

Przegub prawy

Przegub lewy

Krasnik odciskowy
Naktadka

Listwa gumowa

Ostona dolna

Ostona gérna przegubu
Ostona gunowa

Ilasta bebna

Rura stalowa 0216x8-700
Tuleja

Uchwyt

Srube 1.:20x745

Rura staJowa 056x4,5
Pier
Ostona gdrna

oian

Ostona dolna
CstO'™*' gunc”a

rys.

4

0,463

74,00
21,00
24,00
52,50

205,00

0,82
41,30
6,40
6,40
15,90
1,56
1,25
1,05
1,10
0,64
7,10
28,30
2,90
0,60
1,82
3,44
0,05
12,30
11,50
1,40



101
102
103
104
105
106
107
108
100
110
111
112
113
114
115

116
117
118
119
120
121

130

2

PN-58/M-82105
PN-58/H-82143
PN-59/M-82008
PN-56/M-80502
PN-58/M-82105
PN-61/H-82182
PN-59/M-82008
PN-50/M-82408
PN-61/M-82182
PN-58/M-82105
PN-58/H-82143
PN-58/M-82105
rN-59/H-82008
PN-03/M-85111
PN-57/M-86960

PN-57/M-85021
rN-62/M-82?72
PN-63/H-85111
PN-55/M-82408
PN-50/1-1-82408
PN-50/M-83018

5?

Czesci handlowe

3

28
30
30

B wWw NN

01

[ BN N L

40
42
42

Srubn H20x45

Nakretka M20

Podktadka sprezysta 20,5
Lancuch gospodarski PKB80x2
Sruba M16x30

Nakretka $lepa M16
Podktadka sprezysta 16,3
Sruba noskowa 1113x35
Nakretka S$lepa M12

Srub? M16x35

Nakretka H16

Sruba 1.112x35

Podktadka sprezysta 12,2
PierScien os”dczy spr.90w

PierScien uszczelniajacy
B 90x120x93

Kotek walcowy 8n6x20
N kret dociskowy 1.16x8

Pierscien osadczy spr. 120w

Sruba noskowa 1112x30
Srub?' noskowa M12x40
Podktadka klinowa 14

tozyska wg katelogu "P-2/62r MPC

Nr 6210

2

tozysko kulkowe zwykle
% 50/00x20

0,17
0,06
0,02
2,56
0,08
0,05
0,03
0,03
0,03
0,09
0,03
0,04
0,0i
0,03
0,20

0,01
0,01
0,08
0,03
0,04
0,02

0,48



141
142
143
144
145
146
147
148
149
150

151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173

2

G21-68A23h
Gaj-3Sil7b
Gi.1-68121
G21-Q8A18b
G91-68I5b
G31-68A!3a
G31-68-14b
G31-68-15a
G21-68ACP
G31-68AD?

.poz. 1,2,3

G21-68A20a
G21-68A16p
G21-68Al4Db
G21-68AAD
GSI-68A35a
G21-68ABb
G31-38A22a
G21-38A5a
G21-68A24&
G21-68-12b
G21-38A6Db
G21-38A8a
G2i-38A25a
G21-38A15a
G21-38A21a
G21-68A15a
G31-68A8e
G21-38A9a
GSIAIOa
G31-68Alla
G21-68A6a
G21-6SA12a
G31-63.-7a

Skrzynia napedu rys. 5

CzesSci specj-.lrc

w

[ N I S T =

P N P P P PP PP PR R PPRPRPRPEPNMMNNNDNPASYER R~

Podstawa
Tasma guK~”?a
listw a

Ostona

Uchwyt silnika
Ostona

Sruba

Nakretka
Ostona

Uchwyt kabla

Ostona

Ptytka nocujgca
Obsada osi

Kadtub napedu

Ostona

KrgRnik odciskowy
Tuleja odlegtos$ciowa
Pokrywa

Ostona

Lina druciana 0 IlIx25m
Obudowa tozyska
Pokrywa

Krazek zabezpieczajacy
Beben linowy

Tuleja odlegtosSciowa
Ostona bebna linowego
Uat

Pokryw”

PoKrwaa

Tuleja kto-w

Pokryw'

Tuleja kiowa

Pokrywa

21,00
0,80
0,40
13,5
56,60
13,40
1,18
2,82
12,20
3,14

10,50
2,50
15,70
365,80
6,90
15,90
0,33
8,58
0,70
10,90
7,49
3,35
0,20
6,32
0,30
9,56
26,80
0,80
3,30
2,00
8,70
1,62
7,90



191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213

2

G21-38A14&
G21-68A22
G21-68A9Db
G21-38ACa

G21-38A27a
wg PN/M-85044

G21-38A28a
wg PN/M-85044

G21-68A13&

PN-58/M-82105
PN-58/M-82143
PN-59/M-82008
PN-58/M-82105
PN-58/M-82143
PN-59/M-82008
PN-5S/M-82101
PN-58/M-82143
PN-59/M-82008
PN-58/M-82105
PN-58/M-82105
PN-58/M-82105
PN-63/M-83002
PN-59/M-82006
PN-59/M-82001
PN-58/M-82101
PN-59/M-82008
PN-58/M-82101
PN-58/M-82101
PN-58/M-82143

RN-54/MG-45005
RN-54/MG-45005
RN-54/MG-45005

59

3 4
2 Wwal
2  Sruba
2 Czop
2 Beben napedowy
1 Wpust zaokraglony
2 Wpust zaokraglony
14x9x63
3 Oprawa
Czesci handlowe
8 Sruba M8x30
8 Nakretka M8
14 Podktadka sprezysta 8,2
20 Sruba MY2x30
23 Nakretka M12
40 Podktadka sprezysta 12,2
4 Sruba ..36x60
8 Nakretka M16
64 Podktadka sprezysta 16,3
12 Sruba MI12x20
19  Sruba ?,3.65
22  Sruba M12x25
2  Sworzen 20x95/88
2 Podk+adka okragta 21
2 Zawleczka 5x28
8 Sruba M20x55
24 Podktadka sprezysta
4 Sruba M16x90
16  Sruba M20x65
16 Nakretka M20
2 Tasma nos$na 1650x4a-50m
1 Tasma nosna 1650x4c-24m
1 Tasma nosna 1850x4c-50m

8,05
0,65
3,60
46,20
0,09

0,08

1,60

0,02
0,01
0,01
0,04
0,02
0,01
0,12
0,03
0,01
0,03
0,07
0,04
0,25
0,02
0,01
0,19
0,02
0,16
0,13
0,06
412,50
198,00
412,50



214
216
216
217

218

219
220

221

222

223
224

225
226

227
228

229

230*

231
232
233
234

Uwaga:

2

RN-84/MG-45005

PN-88/M-S2101
PN-S7/M-85021
PN-57/M-86960

PN-59/M-82471

PN/M-82013

ZN-59/MG1E-13/570

PN/M-85044

PN-S7/M-86960

PM-58/M-82101
PN-57/M-86960

PN-58/M-82105
PN-57/M-86960

PN-63/M-85111
PN/M-85044

ZN-62/MGIE-13/S63

BN-62/1721-07
PN-62/M-82273
PN-62/M-82273
PN-64/M-82436
PN-63/M-85111

W NDNNEN

x/ pozycje 213;
przeznaczonego do rud
nr G21-88b/.

60

4

Tasma nosna 1650x4c-32m
Sruba M16x55
Kotek walcowy 20n6x40

Pierscien uszczelniajacy
870x105x13

Nakretka okragta niska
M52x1,5

Podktadka 52

Zawor smarowy wklesty
st M10xl1

Wpust zaokraglony pedny
18x11x63

Pierscien uszczelniajacy
B9Ox120x13

Sruba M16x50

Pierscien uszczelniajacy
B65x100x13

Sruba M8x20

Piersoien uszczelniajacy
B80Ox105x13

Pierscien osadczy spr, 100

Wpust zaokraglony pedny
16x10x63

Sprzegto wielokab+gkowe
73 1il3

Zestaw kotowy 600/350

Wkret dociskowy M16x22

Wkret dociskowy M12x20
Sruba skrzydetkowa

Pierscien osadczy spr.30w

214;

264,00
0,11
0,10

0,16

0,15
0,02

0,01
0,24

0,20
0,10

0,15
0,02

0,17
0,04

0,06

180,00
0,02
0,02
0,04
0,01

230 odnoszag sie do przenosnika
1 kamienia /wg dokumentacji



1
235

236

337

241
242
243

244

245
246
247
248
249
250
251
252
253
254
255
256

357
258
259
260

261
262

61

tozyska wg Katalogu WP-2/62r MPC

2
Nr 6211

Nr 6216

Nr 6013

4
toAysko kulkowe zwykte
0 55/100x31

toAysko kulkowe zwykte
0 80/140x36

tozysko kulkowe zwykte
0 65/100x18

Skrzynia przektadniowa rys. 6

G21-68BA& poz.2
G21-68B24&

G21-68BAa poz.I
G21-68B7a
G21-68B10a
G21-38B14a
G21-68B3&
G21-38B21a
G213SB8&
G21-38B19a
G21-38B6a
G21-38B20a
G21-38B12a
G21-38B16&

G21-38B18P,
G21-38B5a
G21-38BB23a
G21-38Blle

G21-68B4&
G21-68B9%a

Czesci specjalne

O R PR RPRNNRRPRPRPR PP N

T

PR

Kaddub - czes¢ goérna
Odpowietrznik

Uszczelka tekturowa
0 60/33x1,5

Usz.relka. tekturowe
% 48/62.71"5

Kadtub.-, c”esC dolna
0s

Koto zebate z"28; m=sb
Pokrywa

Watek zebaty z™M6; m-5
Tulejka
Kolo zebate z™62; m-5

Pierscien odlegtosciowy

Watek kiowy
Tulejka
Koto zebate z-62; 135

Pierscien astpl-jn.cy
0 90/110x4

Pierscien odlegtoSciowy

watek ktowy
Tulejka

Koto zebate podwdojne
z-28; z-62; m-5

Watek k¥owy
Koto zebate 2z/SS; m"™5

0,61
1,40

0,44

75,00
1,00
0,01

0,01

75,00
0,76
3,50
1,30
4,30
0,30

12,00
0,05
7,55
0,52

14,53
0,10

0,17
" 4,53
0,30
15,43

4,87
4,32



263
264
265
266
267

268
269

281
282
283

284
285
286
287
288
289
290

291

292

293
294
295

296
297

298
299

2

G21-68B22a
G21-38Bl17e
G21-68B51e
G21-38B15e

G21-68B2&
G21-38B13a

PN-58/M-82105
PN-59/M-82008

SR-40
katalog Art.
Srub. r3kk

PN-5S/M-82110
PN-58/M-82143
PN-59/M-82008
PN-S8/M-82105
PN-59/M-82008
PN-63/M-8S111
PN-57/M-86960

PM/M-85044

PN/M-85004

PN-58/M-82110
PN-62/M-82272
PN-57/M-86960

PN-58/M-82110
PN-57/M-86960

PN-63/M-85111
PN-57/M-85021

N O R PP o®

=

42
42

15
17
17

N N W W

62

Tulejka

Pierscien odlegtosciowy
Koto zebate z=60; n=5
Pokrywa

Uszczelka tekturowa
0 100/148x1

Watek zebaty z=13; n=5
Pokrywa

Czesci handlowe

Sruba M10x25

Podk+adka sprezysta 10,2
Korek rurowy R 1™ x 18

Sruba M16x65

Nakretka M16

Podktadka sprezysta 16,3
Sruba M8x20

Podktadka sprezysta 8,2
Pierscien osadczy spr. 80w

Pierscien uszczelniajacy
B 45/72x12

Wpust zaokraglony pedny
10x8x63

Wpust zaokraglony pe#ny
18x11x45

Srube M16x100
Wkret dociskowy M5x10

Pierscien uszczelniajacy
B 105/130x13

Sruba M16x110

Pierscien uszczelniajacy
B 120/150x15

Pierscien spr. 80z
Kotek walcowy 16n6x40

0,28
0,19
18,85
1,20
0,01

4,28
1,50

0,02
0,01
0,35

0,13
0,03
0,01
0,02
0,01
0,02
0,05

0,03
0,06

0,18
o,ol
0,15

0,20
0,20

0,03
0,07



300

301
302
303
304

311

312

313
314

315

321
322
323
324
325
326
327
328
329
330
331
332

2 3
PN/M-85044 1
PN-63/M-85111 1
PN-63/M-S5111 7
PN-63/M-S5111 2
PN/M-85044 1

tozyska

Nr 6307 2
Nr 6213 2
Nr 6216 1
Nr 6309 7
Nr 6211 2
Czton

G21-68D12b 2
G21-68D3b 1
G21-68D4b Y
G21-68C4b 2
G21-88D7b 1
G21-68D10a 1
G21-68D5a 1
G21-68D67? 1
621-68DAb 1
C21-68D9b 1
G21-68D8b 1
Kgn 65-08 6; 9

wg MZBMG

63

4
Wpust zrokrfglony ped#ny
18x11x63

Pierscien osadczy spr. 65z
Pierscien osadczy spr. 45z
Pierscien osadczy spr. 100w

Wpust zaokraglony pedny
14x9x40

wg katalogu WP-2/62r MPC

tozysko kulkowe zwykte
0 35/80x21

tozvsko kulkowe zwykte
0 65/120x23

tozysko kulkowe zwyk#e 080/140x26

tozysko kulkowe zwykte
0 45/100x25

tozysko kulkowe zwykte
0 55/100x21

trasy przedni rys. 7

CzesSci specjalne

Wspornik

Ostona gorna lewa
Ostona gorna prawa
Wspornik

Blacha ostonowa
Ostona wlotu tasmy
Ostona dolna lewa
Ostona dolna prawa
Konstrukcje nosna
Przegub lewy
Przegub prawy

" Kraznik gérny 0 89x240

0,08

0,03
0,01
0,04
0,04

0,46
0,99

1,40
0,83

0,61

3,50
7,10
7,10
4,10
28,30
4,90
6,30
6,30
53,50
3,10
3,10
3,28



333
334
335
336

341
343
343
344
345
346
347
348
340
350
351
352
353

361
362
363

a

G21-38C67
G21-68DPb
G21-68ABb
G21-68DNb

Uwaga

x/

[EEN

i kamienia /nr

PN-58/M-83105
PN-58/M-82144
PN-59/M-82008
PN-58/M-82001
PN-63/H-83002
PN-58/M-82105
PN-59/M-62018
PN-58/M-82105
PN-58/M-82144
PN-59/M-82008
PN-58/H-82105
PN-58/M-8210S
PN-58/M-85109

G21-68C4b
G21-68C7&
G31-68C8&

40
46

16
24

(00]

14

e

64

Kab4k

Uchwyt praiy
Krasnik odciskowy
Uchwyt lewy

odnosi sie dc przenosnika przeznaczonego do rud
dokument. G2i1-88b/

Czesci handlowe

Sruba M13x25

Nakretka M12

Podktadka sprezysta 12,2
Zawleczka 5x28

Sworzen 30x40/31

Sruba M12x35

Podktadka klinowa 14
Sruba M16x35

Nakretka M16

Podktadka sprezysta 16,3
Sruba M12x30

Sruba M12x20
Sruba M16x120

Cz4on trasy rys. 8

Czesci specjalne

Uspornik

Ostona lewa

Ostona prawa
Blacha ostaniajgca

6,19
1,70
15,90
1,70

0,04
0,02
0,01
0,01
0,11
0,04
0,02
0,09
0,03
0,01
0,04
0,03
0,20

4,10
18,00
18,00
53,00



365
366
367
368
369
370
371

372
373

374

381
382
383
384
385
386
387
388
389
390
391

2

G21-68CAb
G21-68C11
G21-68CCb
G21-38C6a

G21-68C10&

G21-68C5b

Kdn 65-03
wg MZBMG

G21-68Cba

Kgn 65-08
wg MZBMG

G21-68CBb

Uwaga

- odnosi
do rud

2
6;12*

sie tylko do przenosnika przeznaczonego

65

4
Konstrukcja nosna
Uchwyt

Uchwyt prawy
Kab4gk

Wieszak

Ostona dolna

Kraznik dolny % 63,5x700

Blacha os+onowa
Kraznik goérny 0 89x240

Uchwyt lewy

i kamienia /nr dokum. G21-68b/

PN-58/M-83105 8

PN-58/M-83143

0o

PN-59/M-83008 8
PN-58/M-82105 16
PN-5S/M-82143 58
PH-59/M-82008 58
PN-58/M-82001 2
PN-63/M-83002 2
PN-58/M-82105 26
PN-59/M-82018 36
PN-58/M-82105 16

Czesci handlowe

Sruba H16x35

Nakretka M16

Podktadka sprezysta 16,3
Sruba M12x25

Nakretka M12

Podktadka sprezysta 12,2
Zawleczka 5x28

Sworzen 20x40/31

Sruba M12x30

Podk¥#rdka klinowa 14
Sruba M12x35

78,40
0,14
7,20
6,19
0,65
6,45
6,64

15,20
3,38

7,20

0,08
0,03
0,01
0,04
0,02
0,01
0,01
0,11
0,04
0,02
0,04



401
402
403
404
405

4C3.

407
408
409
410
411
410
413
414
415
4ie
417
418
419

430
421
422

423
424
425
438
427
428
429
430
431

2

G21-68C4b
G21-68E12?
G21-68E13a
G21-38F8a
G21-68Ellb
G21-88PGb
G21-38P"b
*G21-68PDb
GPI-38F9a
G31-38F107
C21-68ni7"
G21-6SE1l6r
C21-68E18a
G2*"-68EAD
C23-08C11
G21-68E10Db
G21-G8C10a
G21-68E1l5a

Kdn 85-03
wg MZBMG

G21-68E14e
G21-38C8x

Kgn 65-0OS
wg MZBIIG

G21-68E8a
G21-38F3Aa
G21-583BlIb
G21-38FB3n
G21-38BFb
G21-68E9b
G3i-s8nn3K
G21-68H33P
G21-68EEAa

03.iGsi sie do przeno$nika przeznaczonego do
kanienia /nr

rud

" o7

Zwrotnia Yvysypowa rys. 9

- o

D % R NN -

B P W N DR NP

3*
pX

P

1/\

e N

Czenci specjalne
4
W spornik
Ostone lewe

Ostone prawa
Tulejka brgzowe
Arubc napinajgce
Ostone zwrotni prawa
Pana gdrna lewa

Parna gorna prawa

Tulejka brazowe

Tulejka

Ptytka zabezpieczajgca
Opraw;*

Prowadnik

Konstrukcja woine
Uchwyt

Ostone dolna

W ieszak

Blacha ostonowa

Kreznik dolny 0 63,5x700

Blacha
Knbtgk
Krasnik gorny 0 89x240

Ostona

Beben

(6N

Pokrywa tozyska
Ostona uwrotni
Ostona

lewa

Wktadka glinowa
Ptaskownik
skrobaka

dokuni. G31-88b/

4,10
13,00
13,00
0,38
8,50
21,50
12,00
12,00
0,30
0,50
0,13
3,50
1,80
85,00
0,14
12,00
0,65
22,40
6,64

38,00
6,19
3,28

27,00
46,00
21,00
1,75
21,50
5,72
0,80
2,00
9,70



441
443
443
444
445
446

447
448
440
450
451
452
453
454
455
456
457
458
459
460
461

462
463
464
465
466
467

471

2 3
PN-58/M-8210S 18
PN-58/M-82143 70
PN-59/M-82008 74
PN/M-85104 2
PN-55/M-85020 2
PN/M-82123 2
PN-59/M-82008 2
PN-63/M-85111 4
PN-55/M-85020 2
PN-68/M-82105 8
PN-59/M-82008 8
PN-58/M-82105 20
PN-59/H-82018 34
PN-68/M-82105 22
PN-58/M-82143 6
PN-59/M-82408 20
PN-58/M-82143 27
PN-59/M-82008 32
PN-59/M-82018 20
PN-58/M-82101 10
PN-57/M-86960 2
PN-63/M-85111 1
PN-58/M-82105 12
PN-58/M-82105 4
PN-58/M-82001 2
PN-58/M-82109 7
PN-63/M-S3002 2

tozyska wg
6213 2

67

Czesci handlowe

4

Sruba H12x25

Nakretka M12

Podktadka sprezysta 12,2
Pierscien csedczy 20
Kolek stozkowy 5x40

Sruba z 4bem czworokgtnym
M8x25

Podktadka sprezyste 8,2
Pierscien osedczy spr. 40z
Kotek stozkowy 10x40
Sruba MI<?-r35

Podk#ad r sprezysta 16,3
Sruba M12x35

Podk+adka klinowa 14
Syubr MI12x30

Nakretka MI16 ™

Sruba nogkowa M10x35
Nakretka M10

Podktadke sprezysta 10,2
Podktadka klinowa 12
Sruba M12x75

Pierscien uszczelniajacy
A 65x85x10

Pierscien osadczy spr. 65Z
Sruba M10x25
Sruba M12x20

Zawleczka 4x28
Sruba 1.110x35

Sworzeu 16x35/27

katalogu WP-2/62r MPC

tozvsko kulkowe zwykte
0 65/120x23

0, 0%
0,02
0,01
0,02
0,01
0,02

0,01
0,01
0,03
0,09
0,01
0,04
0,02
0,04
0,03
0,02
0,01
0,01
0,01
0,07
0,07

0,02
0,03
0,03
0,01
0,03
0,06

0,99



481
482

483
484
485
486"
487
488
489
490
491
492
493
494
495
496
497
498
499
500

511
512
513

514
515

516

2
G21-"68F7b

G21-68FBb poz.

1,2
G21-68-10*
G21-68-13b
G21-68-11Db
G21-88-11b
G21-68F8b
G21-68F9b
G21-68F3b
G21-68F34b
G21-68F35b
G21-68F36b
G21-63F13
G21-68F11
G21-68F12
G31-68F10a
G21-68FAb
G21-68F4a
G21-68F5e
G21-68F6a

PN-58/U-82117
PN-58/M-82143
PN-59/M-82008
PN-56/M-80502
PN-58/M-82105
PN-58/M-82143

odnosi
do rud

69

Jezdnia przenosnik? rys* 10

Czesci

3

4
*8;13*

PR RN

18;11*
60; 44
10

10

10
72;44*
72;44*
72;44*
18;11*
36;22*
30;22*
30;22*
30;22*

specjalne

4

Ogranicznik
Szyna

Uchwyt liny

Lina druciane 0O 11x3,5 m
Lina druciana O 11x48m
Lina druciane O 11x31m
Obejma
Obejma
Zaczep
Zaczep
Zaczep
Zaczep
Kraznik
0s$
Pokrywa
Wieszak
Potéwka zawiesia
Uchwyt

Sworzen

KIin

sie do przenos$nika przeznaczonego
1 kamienia /nr dokum.

G21-88b/

CzesSci handlowe

18;13*
56;37*
56;37*
36;22*
4
4

Sruba M16x45

Nakretka M16

Podktadka sprezysta 16,3
tancuch gospodarski PK80-1Im
Sruba ~12x40

Nakretka M12

0,75
45,20

2,00
2,20
20,80
13,30
0,16
0,08
0,70
0,70
0,80
0,90
1,00
0,7
C,01
5,40
3,75
0,70
0,30
0,24

0,10
0,03
o,Ci
1,27
0,05
0,02



517
518
519
520
521
522

523
524
525
526
527
528
539

531

532

541
542
543
544

2

PN-59/M-82008
PN-63/M-85111
PN-58/M-82001
PN/H-82149
PN-5S/M-82006
PN/M-85044

PN-63/M-85111
PN-57/M-85021
PN-58/M-82105
PN-58/M-8R105
PN-58/M-82143
PN-59/M-82008
PN-58/H-82101

Uwaga:
do rud
tozyska

Nr 7
Nr 6204
Uwaga, - odnosi

do rud
G21-68T2
G21-68T3
G21-68T1
G21-38A26a

69

3 4

4 Podktadka sprezysta 12,2
72;44X pierscien osadczy spr. 47w
73;44X zawleczka 4x32
72;44* Nakretka koronowa M16
72;44* podktadka okragta 17

72;44* \Wpust zaokraglony pekny
6x8x16

72;44* pjerscien osadczy spr. 20z
18;11* Kotek walcowy 16h11x80
36;22X Sruba M16x40

36;2RX 3rubr H10x35

36;22* Nakretka M10

36;22* podktadka sprezysta 10,2

2 Srubf- H16x65
4

X/ _ odnosi sie do przenosnika przeznaczonego

i kamienia /nr dokum.G21-88b/

1 dodatki wg katalogu WP-2/62r MPC

72;44* pjerscien filcowy
0 30/43X5

toiysko kulkowe zwykte
88" 0 20/47x14

1447

sie do przenosnika przeznaczonego

i kamienia /nr dokum. G21-88b/

Skrobek rys. 11

Czesci specjalne

42

Listwa przednia
Listwa gumowa
Listwa tylna
Sruba M20

N R R R

0,01
0,01
0,01
0,04
0,01
0,01

0,01
0,13
0,09
0,03
0,01
0,01
0,13

0,01

0,11

4,10
1,00
6,00
0,30



547

548
549

550

561
562

565
566
567

571
572

575
576
ST7

2 j

PN-58/M-82109
PH-53/M-82143
PN-58/M-82143
PN-SP/M-82008

G21-68H2b
G21-68HIb

PN-58/M-82101
PN-S8/M-82143
PN-59/M-82008

G21-68R2b
G21-68RIb

PN-58/M-83101
PN-58/M-S2143
PN-59/M-82008

W N oo o W
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Czesci handlowe

Sruba M10x35
Nakretka M10
Nakretka M20
Podktadka sprezysta 20,5

Odbojnica 93 rys. 13

[

3
3
3

CzeSci specjalne

Lubek prawy
tubek lewy

CzesSci handlowe

Sruba M20x75

Nakretka 30
Podktadka spr. 20,5

Odbojnica 115 rys. 13

Czesci specjalne

Lubek prawy
Lubek lewy

CzeSci specjalne

Sruba H20x?E
'O
Poc¢kldka spr. 30,5

0,03
0,01
0,06
0,C2

7,90
7,00

0,23
0,06
0,02

9,20
9,20

0,23
0,06
0,02



581
582
583
584
585

591
592
593

594
595
596
597
598
599
600

611
612
613
614
615
616
617
618
619

t
2.

G21-65J33
G21-65JA
G21-6534
G21-65J2
G21-65J5

PN-54/M-84541

MO908-14

SR-40 Katalo
Nr 13K

PN-57/M-85021
PN-56/M-80502
PN-63/M-83002
PN-58/H-82001
RN-53/MG-85061
PN-58/M-82117
PN-59/M-82012

Srub.

G19-23-1a
G19-23-3a
G19-23-5P
G19-23-2e
G19-23-7a
G19-23-4&
G19-23-6a
G19-23Ala
G19-23A2a

Art.

71

Krazek zwrotny rys. 14

czesci specjalne

P R R R P W

Swcrzen

Obejma krazka
Tulejka brazowa
Sworzen

Kotko zeliwne

Czesci handlowe

PR

R N R R P PP

tancuch techniczny DN16x1,072m

Zasuwka 20

Korek rurowy R n

x12
Kotek walcowy 5n6x18
tancuch gospodarskKi
Sworzen 20x65/58
Zawleczka 5x32

PK20x0, Im

Krazek zabezpieczajacy 50

Sruba M10x18

Podktadka odginana 10,5x20

Kotew zaczepowa rys. 15

Czesci

P PR AN PR R

specjalne

KIin
Obejma
Tuleja
Listwa
Pierscien
Uchwyt
Pierscien

1- Nakretka

1

Tuleja

0,18
0,35
0,21
0,90
3,70

5,57
0,01
0,02

0,01
0,01
0,17
0,01
0,08
0,02
0,01

3,70
1,15
0,10
2,40
0,02
2,70
0,04
2,20
0,62



621
622
623

624

630*

632
633
634

641
642
643
644
645
646
647
648

Czes$ci handlowe

2 3 4
PN-63/M-83002 1 Sworzen 30x80/85
PN-58/M-82001 1 Zawleczka 5x45
PN-57/M-80502 1 tancuch gospodarski

PK30x0,2m

PN-57/M-860211 1 Kotek walcowy 13h8x80

Belka is-od wrebiarke rys. 16

Czesci specjalne
C2i"*6S-*9a 1 Belka pod wrebiarke

Czesci handlowe

PN-58/M-82101 2  Srubp M24X150

PN-59/M-82008 2 Podktadka sprezysta 24,5

PN-58/M-82143 2 Nakretka M24

Uwaga :2H/<-nale%y stosowaé w przypadku wspoétpracy przenosnika

z zespotem wrebotadujacym.

Skrobak rys. 1?

CzeSci specjalne

C21-68CZlIb 2 Blacha
G21-68CZ6a 5 TasSma gumowa
G21-68CZba 5 Pilytka
G21-68CZ8& 2 Tuleja
G21-68CZ3a 2 Dizwignia
C21-68CZ2P 3 Dzwignio
C21-68CZ7a 4 Tuleja
G21-68CZ4& 1 Sworzen

0,47
0,C1,
0,04

0,08

13,50

5,79
0,03
0,10

2,00
0,13
0,25
0,24
2,19
2,47
0,28
3,80



651
652
653
654

2

PN-53/M-82105
PN-S8/M-82143
PN-SO/M-82008
PN-S8/M-82001

10
10
10

73

Czesci handlowe

Sruba H12x40
Nakretka M12

Podktadka sprezysta 12,2
Zawleczka 4x36

0,05
0,02
0,01
0,01
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