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Część I

1+ Z astosow anie

Popychak e le k tro h y d ra u lic z n y  PEH-1 j e s t  p rzeznaczony  do p rz e ­
ta c z a n ia  wozów k o paln ianych  pod wysypami załadow ni oddziałow ych 
w k o p a ln iac h  w ęgla kam iennego.

Popychak, wykonany wg dokum entacji n r  G29-17, może być zabu­
dowany w m iędzy to rzu  sz e ro k o śc i od 450 do 490 mm, a wg n r  029-20 
w m iędzy to rzu  sz e ro k o śc i 500 mm i  pow yżej. Oba popychaki ró ż n ią  
s ię  ty lk o  k o n s tru k c ją  c z ę ś c i  m echan iczne j.

2, C h a ra k te ry s ty k a  te c h n ic z n a

te c h n iczne

S i ł a  na z a b ic ra k u  /p ^  = 60 a t n / kG 3000
P rędkość posuwu zabieraków m /sek 0 ,3 2  '
Nominalny skok zabieraków mm 2500
Wznios zab ieraków  nad szyną mm 200
P rz e św it między zab ierakam i mm 175

obudowa
S i ln ik  e le k try c z n y : zam knię ta c g n io sz c z e ln a

ty p - SZIVe-54b SZDVSp-54e
moc kW 13 13
prędkość  o b ro tu  walu min"^ 1450 1455

Pompa z ę b a ta  typ  PZ-100 lu b  PZ100T
c i ś n ie n i e  nom inalne
w ydajność
p ro d u cen t WSK Wrocław

a tn
1/m in

80
100

D ługość c a łk o w ita  popychaka mm 5805
C ię ż a r  o a łk o w lty  popychaka kG 2200

x /  J e s t  to  p rędkość  te o re ty c z n a d la  b iegu  luzem . P rzy  pełnym
o b c ią ż e n iu , d la  ruchu  c ią g łe g o , p rędkość  p rz e ta c z a n ia  p o c ią ­
gu n a le ż y  przyjmować w g ra n ic a c h  0 ,2 5  <? 0 ,2 7  m /sek .
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3 . O p is k o n s t r u k c j i

3 .1 .  Główne zesgołY _składow e_- rys^4_R Z estaw ien ie"

Popychak sk ła d a  s ię  z n a s tę p u ją c y c h  głównych zespołów :

a /  s i l n i k  h y d r a u l ic z n y  -  r y s . 5 ,
b / część  m echaniczna -  ry s .G  i  7,
c /  z e s p ó ł  pompowy -  r y s .  8 ,
d / zawór s te r u ją c y  i  przewody -  r y s . 9,
e /  w yposażenie e le k try c z n e  -  r y s . 10 i  11,

3 .2 .  P i ln ik  h y d ra u lic z n y  -  r y s . 5 j e s t  d ru c y iin d ro w y m , tłokow ym  
s i ln ik ie m  je d n o stro n n eg o  d z ia ła n ia ,  zasilanym  z oddzie lnego  ze­
sp o łu  pompowego. S i ln ik  sk ład a  s ię  z c z ę ś c i  s t a ł e j ,  w sk ła d  
k tó r e j  wchodzą c y l in d ry , g łow ica s te ru ją c a  i  ^łnw uica o raz z ru ­
chomych tło k ó w  z w ychodzącym i na zew nątrz drągami tłokowym i.

C y lin d ry  stanow ią  spaw ano-skręcahą k o n s tru k c ję  z łożoną 
z dwóch r u r  o g ła d k ie j  w ew nętrznej pow ierzchn i / 4 ? /  zakończonych 
czołowymi k o łn ie rz am i do przymocowania g łow icy  s te r u j ą c e j  i  d ła -  
wnicy o raz  dwóch wsporników do u s ta le n i a  p o ło ż e n ia  ru r  i  p rzy ­
tw ie rd z e n ia  c a ło ś c i  S śrubam i 1M6 do ramy. Występ w sporn ika /3 2 /  
o p ie ra ją c  s ię  o rano s i l n ik a  za b ez p iec za  o y lin d ry  p rzed  p rz e su ­
n ięc iem  osiowym.

Do k o łn ie rz y  cy lin d ró w , od s tro n y  w sporn ika / 3 4 / ,  j e s t  p rzy ­
k ręcona 18 śrubam i M16 i  u sz c z e ln io n a  dwoma k lirg ery to w y m i 
uszcze lkam i /4 1 /  g łow ica s te ru ją c e  / 4 0 / ,  w k tó r e j  j e s t  osadzony 
suwak główny s te ru ją c y  /5 9 /  i  dwa suwaki pomocnicze / 6 7 / .  Suwak 
główny, prowadzony w że liw n e j t u l e i  / 6 0 / ,  p rzez  zmianę s k ra jn e ­
go p o ło ż e n ia  zm ien ia  k ie ru n k i przepływ u s t r u g i  o le ju  w c y l in ­
d rach , suwaki pom ocnicze n a to m ia s t p rzesu w ające  s ię  w tu le ja c h  
/6 6 /  s łu ż ą  do p rz e s te ro w a n ia  suwaka głównego.

S tru g a  o le ju  tło czo n eg o  p rzez  pompę wpływa p rzez  k ró c ie c  
z k o łn ie rzem  /6 3 /  od dołu g łow icy  s te r u ją c e j  do środkowego kana­
łu  suwaka głównego. Dwa k an a ły  z n a jd u ją c e  s ię  obok środkowego są  
po łączone z cy lin d ra m i roboczym i, a sk ra jn e  poprzez pokrywę za­
m ykającą / 3 6 /  i  z łą c z k i  wylotowe /3 5 ,7 9 ,8 0 /  łą c z ą  przewodem 
spływowym s i l n i k  ze zb io rn ik iem  o le ju .  Pokrywy /3 8 ,5 8 /  p rz y k rę ­
cone śrubam i /8 1 /  z u szcze lkam i /3 9 ,5 7 /  do ś c ia n  tocznych  g łow i­
cy , zam ykają z obu s tro n  suwak główny. W ystające czopy pokryw,



3

wpasowane w otw ory czołow e suwaka, d ław ią  wypływ o le ju  z komory 
suwakowej, d z ia ła ją c  jak o  am o rty za to ry  h y d ra u lic z n e , n a to m ia s t 
zawory kulkowe zw rotne /5 5 , 9 6 / po zw ala ją  na jednokierunkow y 
szy b k i wypływ o le ju  w t r a k c ie  p rzes te ro w y w an ia  suwaka głównego. 
T rz p ie n ie  suwaków pom ocniczych /6 7 / ,  prowadzone w pokrywach /6 9 /  
przymocowanych w krętam i /9 8 /  do g łow icy  od s tro n y  cy lin d ró w , są  
podczas p racy  bądź w ciskane do w nętrza  cy lin d ró w  c iśn ie n ie m  me­
dium, bądź m echaniczn ie w yciskane ruchomymi tło k a m i, aż do opo­
ru  o k o rk i z a ś le p ia ją c e  / 6 4 / .  P o łą c z e n ia  kanałowe suwaków po­
m ocniczych z pokrywami bocznymi i  komorami suwaka głównego za­
p ew n ia ją  w ie rc e n ia  poprzeczne g łow icy . Do o d p o w ie trz a n ia  g łow i­
cy s t e r u j ą c e j  s łu ż ą  t r z y  k o rk i o d p o w ie trz a ją c e  / 9 7 /  um ieszczone 
w g ó rn e j c z ę ś c i  g łow icy  o raz  dwa k o rk i w pokrywach bocznych 
i  je d en  korek  w pokryw ie w ylo tow ej.

Do k o łn ie rz y  cy lin d ró w , od s tro n y  w sporn ika  /3 3 / ,  j e s t  p rzy ­
k ręco n a  8 śrubam i M16 poprzez u s z c z e lk i  / 4 ' /  d łew niea / 4 5 / ,  k tó ­
r a  u s z c z e ln ia  komorę b ez c iśn ien io w ą  cy lin d ró w  o z- ^ e s t  prowa­
dzeniem  d la  ruchomych drągów tłokow ych /4 8 , 5 0 /. P rzed  w ycieka­
niem o le ju  na  zew nątrz z a b e z p ie c z a ją  dwa szeregow a u łożone 
p ie r ś c ie n i e  gumowe / 9 4 / ,  a  p rzed  za n ieczy szczen iam i dwa ż e liw n e - 
segmentowe p ie r ś c ie n i e  z g a rn ia ją c e  /4 9 /  zabezp ieczone sp ręży n ą  
/ 4 6 / ,  p ły tk ą  /4 7 /  i  p ie rś c ie n ie m  S egera  / 9 5 / .  Do o d p o w ie trz a n ia  
d ław nicy  i  komór b ezc iśn ien io w y ch  cy lin d ró w  s łu ż ą  dwa k o rk i od­
p o w ie trz a ją c e  /9 7 /  wkręcone w d ław n icę .

W c y lin d ra c h  p o ru s z a ją  s ię  dwa t ł o k i  ruchem p o su w is to -z w ro t­
nym zawsze w k ie ru n k ach  przeciw nych wzgl den s i e b ie .  Tłok s k ła ­
da s ię  z d rąg a  tłokowego /4 ^ ,5 0 /  uzbro jonego  wewnątrz c y l in d ra  
w prow adnik /5 2 /  z luś-io osadzoną u sz c z e lk ą  gumową /5 3 /  zabez­
p ie czo n ą  krążkiem  kształtow ym  /5 4 /  i  n a k rę tk ą  / 9 3 / ,  a na zewnę­
trznym  końcu w łą c z n ik  / 3 2 /  ze sworzniem / 8 7 / .  Końcowa n a k rę tk a  
/4 3 /  dużej ś re d n ic y  s łu ż y  do m echanicznego p rzesterow yw ania  su­
waka pomocniczego /C 7 / w momencie dosuwarna t ło k a  do g łow icy ,
W jednym % drągów tłokow ych /5 0 /  j e s t  wbudowany zawór zw rotny 
sk ła d a ją c y  s ię  z k u lk i  / 9 6 / ,  sp rężyny  /S 5 /  i  berka  / 5 6 / ,  Łączy 
on s tro n ę  b e z c iśn ien io w ą  c y l in d ra  z c t ^ t  lewą 1 s łu ż y  do s t a ­
łego  utrzym yw ania n isk ie g o  c i ś n ie n i a  w k o lo rach  b ezc iśn ien io w y ch . 
Podw yższenie c i ś n ie n i a  w komorach b e z c i ' ' t c i  c 'y c h  może n a s tę p o ­
wać na sk u tek  s ta ły c h  p rzec ieków  o le ju  p rzez  t ł o k i  z komór c i ś ­
n ien iow ych .

Ł ąc zn ik i drągów tłokow ych są  przegubowo po łączone  z san iam i
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zab ieraków , k tó re  wchodzą w sk ła d  c z ę ś c i  m echanicznej popychaka,

2 ^2 ^^ S -^ śd _ m ech an iczn a- r y s , 6 d la  sz e ro k o śc i torów  450 -  490 mm 
i  r y s . 7 d la  s z e ro k o śc i 500 mm i  pow yżej, wykonywana w dwóch odmia­
nach , w z a le ż n o ś c i od zasto so w an ia  pepyehaka w różnych  sz e ro k o ś­
c ia c h  to rów , ró ż n i s i ę  m iędzy sobą k o n s tru k c ją  ramy s i l n i k a  /1 1 0 / ,  
prow adnicy /1 1 2 /  odb o jn ic  /1 2 1 /  i  szyn /1 2 4 /e  P o z o s ta łe  elem enty  
są  id e n ty c z n e , ja k  rów nież sposób d z ia ła n ia  o raz  zabudowa. Rama 
s i l n i k a  i  prowadnica, są  p rzy tw ie rd zo n e  śrubam i fundamentowymi do 
korony fundamentowej u ło ż o n e j na  poziom ie p o d to rz a , Do ramy 
i  prow adnicy , sy m etry czn ie  w o s i  t e r u ,  za  pomocą jed n o stro n n y ch  
łap ek  /1 5 5 /  i  śru b  m łoteczkowych /1 5 6 /  są  przymocowane o d b o jn ic e , 
a na  zew nątrz  łączo n e  łubkam i z szynami to r u  k o p a ln ian eg o , W mię­
d z y to rz u , na ram ie s i l n i k a  j e s t  umocowany s i l n i k  h y d ra u lic z n y , 
a na  prow adnicy sa n ie  ty ln e  /1 1 6 /  i  p rz e d n ie  / I 2 C /  po łączone 
sworzniem /1 1 4 / z drągam i tłokowymi s i l n i k a .  D la z a b e z p ie c z e n ia  
sań p rzed  wyskoczeniem , na prow adnicę są  nałożone od góry  n ak ła d ­
k i  boczne /1 1 9 /  i  n a k ła d k i środkowe /1 1 7 , 1 1 8 /.
W środkow ej c z ę ś c i  prow adnicy j e s t  zabudowane kp ło  z ę b a te  /1 3 6 / ,  
z a z ę b ia ją c e  s i ę  z zębatkam i obu sań , zadaniem k tó reg o  j e s t  p rz e ­
n ie s i e n i e  ru ch u  posuw istego  z jednych  sań na d ru g ie , z rów noczes­
ną zmiana k ie ru n k u  ruchu i  z zapewnieniem  s y n c h ro n iz a c ji  przesuw u. 
Koło z ę b a te  jes^  ułożyskow ane ślizgow o w brązow ej g ó rn e j /1 3 1 /  
i  d o ln e j /1 3 7 /  t u l e i ,  zam kniętych pokrywą /1 3 5 /  o raz  jarzm em /133/ 
usta lonym  dwoma kołkam i /1 6 1 / .  Do demontażu ja rzm a s łu ż ą  dwa 
gwintowane otw ory odciskow e M16. Nad jarzmem, do prow adnicy j e s t  
p rzy tw ie rd zo n y  dwoma śrubam i M16 zam knięty  z b io rn ik  o le ju  /1 3 2 /  
wyposażony w dwa baw ełn iane kno ty  /1 2 8 /  do sm arowania brązowych 
t u l e i .  Do n a p e łn ia n ia  i  c z y sz c z e n ia  z b io rn ik a  s łu ż y  otw ór z a ś le ­
p iony  k o rk iem /1 2 9 /.

P ow ierzchn ie  ś l zgowe sań  i  prow adnicy są  smarowane o le jem  
wypływającym ze zb io rn ików  sań , zam kniętych pokrywami /123/.W  sa­
n ia c h  są  zamocowane przegubowo na sw orzniach  /1 2 6 /  zab ezp ieczo ­
nych p ły tk am i /1 2 6 / ,  je d n o s tro n n ie  u ch y ln e , po dwa z a b ie r e k i /1 2 2 /  
s łu ż ą c e  do b ezp o śred n ieg o  z a c z e p ia n ia  o o s ie  p rze tacz an y c h  wozów. 
Każdy z zab ieraków  j e s t  zao p a trzo n y  w u rz ą d z e n ie  b lo k u ją c e  do za­
blokow ania z a b ie ra k a  w p o z y c ji  u c h y ln e j w przypadkach p rz e ta c z a ­
n ia  pociągów w k ie ru n k u  przeciwnym do k ie ru n k u  norm alnego ru ch u . 
U rządzen ie  b lo k u ją c e  sk ła d a  s ię  z t ło c z k a  /1 4 1 / ,  sp rężyny  /1 4 2 /  
i  n a k rę tk i  /1 4 0 /  osadzonych w otw orze z a b ie ra k ą  o raz  z zaczepił 
/1 3 9 / ,  k tó ry  w y c ią g n ię ty , po pokonaniu oporu sp rężyny  i  obrócony
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oo 90 , b lo k u je  z a b ie ra k  na o s ło n ie .

D la z a b e z p ie c z e n ia  c z ę ś c i  m echanicznej p rzed  z a n ie c z y sz c z e ­
niem i  mechanicznym uszkodzeniem , s i l n i k  h y d ra u lic z n y  i  prowad­
n ic a  są  z a k ry te  dwoma nakładanym i na sw orznie osłonam i /1 1 1 ,1 1 5 / 
W o s ło n ie  prow adnicy /1 1 5 /  śą  w y c ię te  pod łużne otw ory na w ysta­
ją c e  z a b ie r a k i ,  a w środku , nad korkiem  wlewowym z b io rn ik a  o le ­
ju ,  j e s t  przykręcona, pokrywa, po o d ję c iu  k t ó r e j ,  bez zdejmowa­
n ia  o s ło n y  można u z u p e łn ia ć  s ta n  o le ju  w z b io rn ik u .*
3 .4 ,  Zespó ł pompowy -  r y s . 8 j e s t  zespołem  napędowym tłokowego 
s i l n i k a  h y d ra u lic z n e g o . Ze względów gabarytow ych o raz  d la  w y e li­
m inowania h a ła su  p ra c u ją c e j  pompy z ę b a te j  i  s i l n i k a ,  a g re g a t 
pompowy j e s t  um ieszczony w o d d z ie ln e j komorze chodnikow ej /n a ­
p rzec iw  g łow icy  s t e r u j ą c e j  s i l n i k a  h y d rau lic zn e g o  -  n a jk ró ts z e  
przewody łą c z ą c e / .  W sk ła d  ze sp o łu  w chodzi: z b io rn ik  o le ju /2 1 2 /  
pojem ności 250 1 u staw iony  na k o ro n ie  fundam entow ej, s i l n i k  
e le k try c z n y  /w yposażen ie  e le k t r y c z n e / ,  sp rz ę g ło  e la s ty c zn e ,p o m ­
pa z ę b a ta  /2 4 3 / ,  f i l t r  s ia tk o w y , zawór b ezp ieczeń stw a  i  przewo­
dy łą c z ą c e .

Z b io rn ik  o le ju  stanow i sztyw ną k o n s tru k c ję  spawaną z kątow ni­
ków, płaskowników i  b la c h , z p rzy k ręco n ą  pokrywą /2 1 7 /  komory 
f i l t r o w e j  i  pokrywą /2 0 2 /  komory z e sp o łu  napędowego. D la u ła tw ię  
n ia  spływu o le ju  dno z b io rn ik a  j e s t  p o ch y łe , a  de w ypuszczenia 
o le ju  z obu komór s łu ż ą  dwa k u rk i spustow e /2 3 3 / .  P rzeg ro d a  
w środku z b io rn ik a , o d d z ie la ją c a  komorę napędową z o le jem  zbu­
rzonym pow ietrzem  od komory f i l t r o w e j ,  j e s t  d la  celów  montażo­
wych z a o p a trz o n a  w zasuw ę. U do łu  komory f i l t r o w e j  le ż y  p ła s k i  
f i l t r  sk ła d a ją c y  s i ę  z ramy d o ln e j z podkładką f ilc o w ą  /2 0 8 / ,  
s i a t k i  f i l t r a c y j n e j  /2 0 9 / ,  ramy g ó rn e j / 2 I 0 /  o raz  t r z e c h  łą c z n i ­
ków /2 1 1 /  s łu żący ch  do zamocowania f i l t r u  i  zakończonych g rzyb­
kami R egulacyjnym i /2 1 3 / .

Komora f i l t o r a  j e s t  p o łączo n a  s z c z e ln ą  p ó łru rą  z króćcem , 
z k tó reg o  pompa za sy sa  o l e j .  W pokrywę komory f i l t r o w e j  j e s t  
wkręcony w skaźnik  poziomu o le ju  /2 1 4 /  o raz  o d p o w ie trzn ik  /2 3 1 / ,  
a w pokrywę komory zesp o łu  napędowego c a ły  napęd o raz  zawór 
b ezp iec ze ń s tw a .

Napęd sk ła d a  s i ę  z ustaw ionego  pionowo s i l n i k a  e le k try c z n e g o  
połączonego  sprzęg łem  elastycznym  B o le jo w ą pompą z ę b a tą .S p rz ę ­
g ło  e la s ty c z n e  zbudowane z dwóch ta r c z  /1 7 3 , 178 / po łączonych  
sw orzniam i /1 7 7 /  z n asu n ię ty m i p ie r ś c ie n ia m i gumowymi / 1 7 6 / j e s t  
nasadzone i  zabezp ieczone krążk iem  /1 7 4 /  na  w ale s i l n i k a ,  c a ł ­
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kow icie  o d c ią ż a ją c  wał pompy od s i ł y  o s io w e j. T u le ja  że liw n a  
/2 0 6 /  j e s t  wspólnym elementem cen tru jący m  s i l n i k  i  pompę oraz  
d z ię k i  s z c z e ln o ś c i  c h ro n i s i l n i k  p rzed  za lan iem  o le jem . T u le ja  
/2 0 6 /  i  pokrywa /2 0 2 /  w wykonaniu normalnym są  p rzeznaczone do 
montażu z s i ln ik ie m  elek trycznym  budowy z a m k n ię te j, a  w wykona­
n iu  specja lnym  z s i ln ik ie m  budowy o g n io s z c z e ln e j .  Pompa z ę b a ta  
za sy sa  o le j  r u r ą  ssawną /1 8 1 /  d o sz c z e ln io n ą  do k ró ćca  krążkiem  
filcowym  /1 8 4 /  i  sp ręży n ą  /1 8 2 / ,  a  t ło c z y  r u r ą  t ło c z n ą  /2 0 7 /  
po łączoną  z kadłubem /2 0 1 /  zaworu b ez p iec ze ń stw a . W k a d łu b ie , 
oprócz elementów samego zaw oru, j e s t  wkręcony mRiometr /2 3 8 /  
z ś ru b ą  d ław iącą  /1 9 7 /  o raz  przewód tło c z n y  popyehaka. Zawór 
b ez p iec ze ń s tw a , k o n s tru k c j i  o d c ią ż o n e j, sk ła d a  s i ę  z g rzybka 
/1 9 9 /  z w kręconą dyszą /1 9 8 /  d o c iś n ię tą  sp ręży n ą  /1 9 4 /  do g n ia z ­
da /2 3 9 /  otworu w lotow ego, t u l e i  /1 9 5 /  prow adzącej g rzybek , 
g n ia zd a  /1 9 1 /  z tło c zk iem  /1 9 2 /  o raz  śruby  re g u la c y jn e j  /1 8 7 / ,  
w kręconej w prow adnicę /1 8 8 /  i  d o c is k a ją c e j  końcówką /1 8 9 /  sp rę ­
żynę /1 9 0 / .  P raw ostronne w kręcan ie  śruby  r e g u la c y jn e j  podwyższa 
c i ś n ie n ie  o tw ie ra n ia  zaworu. Zawór b ezp ieczeń stw a  pow inien być 
wyregulowany na c i ś n ie n ie  o tw ie ra n ia  60 a tn ,  a n a s tę p n ie  zabez­
p ieczo n y  kapturem  osłonowym /1 8 6 /  i  zaplombowany.

3 .5 .  Zawór s te r u ją c y  i  przewody łą c z ą c e  -  r y s . 9 i  4

Zawór s te r u ją c y  j e s t  4-położeniowym zaworem dławieniowym 
ustawionym  na  stanow isku  o b s łu g i i  służącym  do b ezpośredn iego  
u ru ch am ian ia  i  zatrzym yw ania s i l n i k a  h y d ra u lic z n e g o . W łaściwy 
zawór j e s t  przymocowany do w sporn ika  / r y s . 4, p o z . l /  i  po łączony  
jednym przewodem z tró jn ik ie m  przewodu c iśn ien io w eg o  / r y s . 4, 
p o z .2 / ,  a  drugim  z tró jn ik ie m  przewodu b ezc iśn ien io w eg o  / r y s . 4, 
p o z .5 / .  P rzez  ręcz n e  p rz e s ta w ia n ie  dźw igni /2 5 9 /  w k ie ru n k u  za­
w oru,przesuw any w t u l e i  /2 6 5 /  suwak /2 6 2 /  zamyka stopniow o p rz e ­
pływ o le ju  w przewodach s te ru ją c y c h  u rucham iając  s i l n i k  hydrau­
l ic z n y .  P rzy  c a łk o w ic ie  otw artym  p r z e lo c ie  o le ju  w zaw orze, po - 
pychak mając w iększe opory przepływ u p o z o s ta je  nieruchom y, o le j  
n a to m ia s t p rzep ływ a z pompy p rzez  zawór s te r u ją c y  b ezp o śred n io  
do z b io rn ik a . Dla u ruchom ien ia  rę c z n e j dźw igni /2 5 9 / ,  zakończo­
n e j gumową o k ła d z in ą  /2 5 7 /  osadzoną na r ę k o je ś c i  /2 5 6 / ,  n a le ż y  
p rzez  n a c iś n ię c ie  palcem  w y sta jąceg o  sw orzn ia  /2 5 5 /  pokonać 
opór sp rężyny  /2 5 8 /  o raz  w yciągnąć zapadkę /2 6 0 /  w z a trz a s k u  po­
krywy w spornikow ej /2 6 1 / .  Suwak i  t u l e j a  osadzone w k a d łu b ie /2 6 4 / 
zaworu są  wewnątrz u sz c z e ln io n e  p ie rś c ie n ia m i gumowymi /2 7 6 ;2 7 7 / , 
a od zew nątrz  p ie rś c ie n ie m  filcowym  /2 6 3 /  i  w kładką /2 6 6 /  zabez­
p ie czo n ą  w pokryw ie /2 6 7 /  p ie rś c ie n ie m  S egera  /2 7 8 / .



7

Przewody e la s ty c z n e  s łu ż ą  do h y d ra u lic zn e g o  p o łą c z e n ia  zespo­
łu  pompowego z s i ln ik ie m  hydrau licznym  i  zaworem s te ru ją c y m .

Końcówki przewodów e la s ty c z n y c h  są  u zb ro jo n e  zac isk am i w yse- . 
ko lub  n isk o c iśn ie n io w y m i. Z a c isk i s k ła d a ją  s ię  z oprawek /2 9 8 , 
318/ i  końcówek /2 9 7 , 317 / ściekających  przewód e la s ty c z n y  o raz  
w krętek  /2 9 6 , 316 / u s z c z e ln ia ją c y c h . W z a c isk a c h  w y so k o c iśn ie ­
niowych elem entam i u sz c z e ln ia ją c y m i są  p ie r ś c ie n i e  dociskowe 
/2 9 5 /  i  p i e r ś c ie n i e  gumowe /3 0 5 / ,  a w n isk o c iśn ie n io w y c h  ty lk o  
p ie r ś c ie n i e  alum iniow e /3 1 5 / .

W r a z i e  braku gw arantow anej ja k o ś c i  przewodów e la s ty c z n y c h , 
n a le ż y  używać ru roc iągów  sta low ych  w ysokociśn ien iow ych , ś r e d n i­
cy n ie  m n ie js z e j n iż  podano w d o k u m en tac ji, z zew nętrznym i po­
w ierzchn iam i d o k ład n ie  oczyszczonym i, łą c z ą c  j e  k o łn ie rz o w e .

4 . Zasada d z ia ła n ia  popychaka

Schemat p o łączeń  zesp o łu  pompowego zaworu s te ru ją c e g o , s i l ­
n ik a  h y d rau lic zn e g o  i  uk ładu  zab ieraków  j e s t  p rzed s taw io n y  na 
r y s . l .

S i ln ik  e le k try c z n y  S, za łączo n y  p rzy c isk iem  na stanow isku  
o b s łu g i E, napędza pompę P, k tó r a  p rz e z  f i l t r  F s s i e  o le j  ze 
z b io rn ik a , a p rzez  zawór b ezp ieczeń stw a  Z t ło c z y  do przewodu b . 
Główne przew ody: t ło c z ą c y  b i  wylotowy e r o z g a łę z ia ją  s i ę  na 
przewody b^ i  c^ po łączo n e  z zaworem s te ru jący m  R. O lej doprowa­
dzony do s i l n i k a  przewodem b, przep ływ a p rzez  komorę suwaka 
głównego Sg, a  n a s tę p n ie  kanałem  f  do c y l in d ra  C  ̂ p rzesuw ając  
t ło k  w dół c y l in d r a .  Ponieważ oba t ł o k i  są  w zajem nie sp rzężone 
kołem zębatym K i  o le jem  p rze tłaczan y m  w po łączonych  komorach 
b ezc iśn ien io w y ch  cy lin d ró w , to  t ło k  w c y l in d rz e  Cg przesuw a 
s ię  z t ą  samą p rę d k o śc ią  le c z  w k ie ru n k u  odwrotnym w ypychając 
o le j  kanałem  g , p rzez  komorę suwaka Sg i  przewodem c do z b io rn ic  
k a . Kanał d s t a l e  łą c z y  przewód tło c z n y  z górnymi komorami suwa­
ków pom ocniczych i  Tg, a  k an a ł e przewód wylotowy z dolnymi 
komorami suwaków. Podczas suwu p racy  w c y l in d rz e  C^, tło c z o n y  
o le j  u trzy m u je  suwak 3^ w p o ło ż en iu  w ciśn ię ty m , w którym  łą c z y  
k an a ł c iśn ie n io w y  d z kanałem  h . C iś n ie n ie  w k an a le  h utrzym u­
j e  suwak główny w p o ło ż en iu  sk ra jnym , a suwak pomocniczy Tg 
w p o ło ż e n iu  w yciśn ię tym . Po d o jś c iu  t ło k a  c y l in d ra  Cg do w yciś­
n ię te g o  suwaka Tg, rozpoczyna s ię  p rz e s te ro w a n ie  k ie ru n k u  ru ­
chu tłoków . '
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*

W

R ys. i

Schemat kinematyczny *

M echanicznie woiskany suwak Tg, odcina kanał k od przewodu bez­
ciśn ien iow ego  e , a łą czy  z przewodem oiśnieniowym  d. C iśn ie n ie  
w przew odzie k powoduje w y c iśn ię c ie  suwaka T^, a po p o łączen iu  
kanału  h z kanałem e , p rz e s u n ię c ie  suwaka głównego Sg w d ru g ie  
sk ra jn e  p o ło ż e n ie . Po p rzes taw ie n iu  suwaka, o ie j  kanałem g bę­
d z ie  dopływaó do c y l in d ra  Cg da jąc  nowy suw p racy , a kanałem f 
wypływać z o y lin d ra  C i, aż do momentu powtórnego p rz es te ro w an ia .

W ten  sposób, ja k  długo n ie  z o s ta n ie  przerw any dopływ o le ju  
do s i l n ik a  hydrau licznego  p rzez  o tw arc ie  zaworu s te ru ją c e g o  lub  
w yłączenie s i l n ik a  e lek try cz n eg o , ta k  długo s i l n i k  będzie  p raco­
wał w sposób o ią g ły  wprawlająo sa n ie  z zab ierakam i w ruch  posu­
w isto -zw ro tn y .

Rozstaw sk ra jn y ch  zabieraków  obu sań  j e s t  ta k  dobrany, że ic h  
p o la  d z ia ła n ia  wzajemnie s ię  pokrywają i  p rzy  pełnym cyklu  p racy  
t ło k a , z a b ie ra k i podając so b ie  oś wozu p rz e to c z ą  go na o d leg ło ść  
równą dwukrotnemu skokowi t ło k a ,  pom niejszoną o wybieg zabieraków  
p rzy  podawaniu o s i  /  160 * 230 mm / ,  t j .  na o d le g ło ść

*

1
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zwaną skokiem popychaka. W przypadku p r z e ta c z a n ia  ca łeg o  p o c ią ­
gu, z a b ie r a k i  za h ac za jąc  k o le jn o  za  o s ie  n a s tę p u ją c y c h  po so b ie  
wozów, p r z e ta c z a ją  go na o d le g ło ść  równą jeg o  d łu g o ś c i .  Dla 
o g ra n ic z e n ia  d łu g o śc i ja łow ych suwów zabieraków  po każdym zakoń­
czonym skoku popychaka, między s k ra jn e  z a b ie ra k i  obu sań wmonto­
wano po jednym dodatkowym z a b ie ra k u  w każdych sa n ia c h .

5. T ra n sp o rt i  zabudowa

5 .1 . T ra n sp o r t. Popychak do t r a n s p o r tu  n a le ż y  rozmontować na 
główne z e sp o ły  składow e o k re ś lo n e  w p k t .3 .1 .  Ze w zględu na duży 
g a b a ry t d ługościow y c z ę ś c i  m echan iczne j, wynoszący 5605 mm, na­
le ż y  j ą  rozmontować na ramę pod s i l n i k ,  p row adnicę , szyny o raz  
o d b o jn ic e . C zęści drobne ja k  zawór s te r u ją c y ,  przewody z z a ś le ­
pionym i otworam i i  w yposażenie e le k try c z n e  n a le ż y  zapakować 
w drew niane sk rz y n k i. Z espoły  popychaka mogą być tran sp o rto w an e  
dowolnymi środkam i, le c z  powinny być zabezp ieczone p rzed  p rz e su ­
waniem i  uszkodzeniam i m echanicznym i. P rzy  z a - i  wyładunku n a le ż y  
używać dźwigów n ie  d o p u szcza jąc  w żadnym przypadku do z rz u c a n ia  
poszczegó lnych  zespołów .

-^.3^^Zabudowa_</rys^4/^ popychak zabudowuje s i ę  w o s i  to ru  k o p a l­
n ian eg o  na betonowym fundam encie przygotowanym w m ie jscu  p ra c y , 
po uprzednim  dokładnym o czy szczen iu  w szy s tk ich  elementów popy­
chaka z b rudu , smaru i  w az e lin y  k o n se rw acy jn e j.
P rzy  zabudowie n a le ż y  zw rócić  uwagę n a : *
-  dokładne odw odnienie te re n u  zabudowy c z ę ś c i  m echan iczne j,
-  dokładne u ło ż e n ie  ramy s i l n i k a  i  prow adnicy w je d n e j p ła sz c z y ź ­

n ie  i  w o s i  to ru  k o p a ln ian e g o ,
-  poprawne u s ta w ie n ie  sań  z zab ierak am i względem s i e b i e ,  wg ry s  

zaznaczonych na z ę b a tk a ch ,
-  u s ta w ie n ie  zaworu s te ru ją c e g o  i  zamocowanie t a b l i c y  r o z d z ie l ­

c z e j  w yposażenia e le k try c z n e g o  w p o b liż u  wysypu i  ze swobodnym 
do jśc iem  d la  o b słu g u jące g o ,

-  u ło ż e n ie  przewodów e la s ty c z n y c h  bez o s try c h  załam ań i  z o s ło ­
n ięc iem  p rzed  uszkodzeniam i m echanicznym i,

-  praw idłow ość p o łączeń  w yposażenia e le k try c z n e g o ,
-  dokładne d o k ręce n ie  ś ru b , s z c z e g ó ln ie  p o łączeń  u s z ć z e ln ia ją -

oych.
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6. O bsługa

6 -I^ S m a ro w a n ie . W popychaku a lc ż y  smarować c z ę ś c i  ruchome sań , 
t j .  p o łą c z e n ia  obrotow e drągów tłokowych i  zab ieraków  o raz  wszy­
s tk i e  b ie ż n ie  ś lizyow e z kołem zębatym .

P o łą c z e n ia  obrotow e n a le ż y  smarować o le jem  maszynowym 3-Z, 
wg PN-55/C-96071, za  pomocą smarownicy k ro p lo w e j. Koło z ę b a te  
n a le ż y  smarować smarownicą knotową um ieszczoną w środkow ej c z ę ś ­
c i  p row adnicy . Po o d k ręcen iu  k o rka  wlewowego n a le ż y  z b io rn ik  na­
p e łn ić  o le jem  maszynowym 3-Z , wg PN-55/C-96071, do poziomu w ysta­
jący ch  ru re k . S tan o le ju  w z b io rn ik u  n a le ż y  każdorazowo u zu p e ł­
n ia ć  w o k resach  sm arowania. B ieżn ie  ślizgow e sa ń  i  prow adnicy na­
le ż y  smarować zużytym o le jem  maszynowym zmieszanym ze smarem s t a -  
łym wlewanym do zb io rn ików  sa ń . Smarowanie wykonuje s ię  podczas 
ruchu popychaka, z zachowaniem n a le ż y te j  o s t ro ż n o ś c i .

W szystk ie  wymienione czy n n o śc i smarowania n a le ż y  p rzeprow adzić  
p rzed  rozpoczęciem  każdej zm iany, po uprzednim  z d ję c iu  o sło n y  
ze sw orzni prow adnicy .

P o z o s ta łe  ruchome elem enty  popychaka są  smarowane o le jem  krą­
żącym w u k ła d z ie  hydrau licznym . Do w y p e łn ien ia  uk ładu  h y d ra u lic z ­
nego n a le ż y  stosow ać:
-  o le j  h y d ra u lic z n y  30, wg BN-64/0535-06 lu b
-  o le j  h y d ra u lic z n y  20P, wg BN-64/0535-06 / z  obudowy zm echanizo­

w a n e j/,
w i l o ś c i  około 250 de 300 l i t r ó w ,  wlewany do z b io rn ik a  zesp o łu  
pompowego. U bytki o le ju  p rzez  n ie s z c z e ln o ś c i  uk ładu  n a le ż y  o k re­
sowo u z u p e łn ia ć  do poziomu g ó rn e j k re s k i  o le jow skazu  z b io rn ik a . 
Wlew n o le j  pow inian być zawsze o Trze p rz e f i l t ro w a n y , a w nętrze  
z b io rn ik a , przewodów i  cy lin d ró w  d ń ła d n ie  oczyszczone i  p rz e p łu ­
kane ciep łym  o le jem  wrzecionowym.

CZYSTY OLUJ GWARANTUJi Ą PAC$ POPY- 
CHAKA I  WYMAGA*̂  TRWAŁO '̂ POMPY ZĘBATEJ.

C ^2^_0d2ow ietyzanic_układu_hY drrylyc Po w ypełn ien iu  ukłac
h y ra n lic z n e g o  o le jem  i  wstępnym u, Yo le n iu  opychaka n a le ż y , 
p rzez  o d k ręce n ie  korków o d p o w ie trza jący ch  w g łow icy  s i l n i k a  t ł o ­
kowego i  obsady manometru zaworu b ezp ieczc , p rz e p ro w a d z ić
o d p o w ie trz an ie  uk ładu  h y d ra u lic z n e g o . Do w ypuszczenia p o w ie trz a  
zm ieszanego z o le jem  w y sta rczy  w ykręcić  k o rk i i  manometr ty lk o  
o dwie lub  t r z y  n i t k i  gw in tu . Z ch w ilą  wypływu c z y s te j  s t r u g i  
o le ju ,  n a le ż y  śruby  s z c z e ln ie  d o k rę c ić .



11

Tym samym gatunkiem  o le ju  n a le ż y  o d d z ie ln ie  c a łk o w ic ie  wypeł­
n ić  p r z e s t r z e ń  bezciśn ien iow a, cy lin d ró w . O lej n a le ż y  wlewać 
otworami no wykręconych korkach w dław nicy  s i l n i k a .  
S i3 ^_ n eg u lac ja_ zaw o ru _ b ezg ieczeń stw a. Zawór bezp ieczeństw a powi­
n ie n  być zaplombowany po fabrycznym  n a s ta w ie n iu  na c i ś n ie n ie  
60 a tn .  Dla sp raw dzen ia  p raw id łow ośc i u s ta w ie n ia  zaworu n a lep y  
przesuw ne s a n ie  c z ę ś c i  m echanicznej zablokow ać, zamknąć przepływ  
w zaworze s te ru ją c y m , a n a s tę p n ie  uruchom ić zesp ó ł pompowy. Ma­
nom etr pow inien wskazywać w ie lk o ść  c i ś n ie n i a  60 -  5 a tn .  W p rzy ­
padku w iększych odchyleń  n a le ż y  zawór odplombować, w ykręcić  na­
k rę tk ę  kapturow ą, zluzować n a k rę tk ę  b lo k u ją c ą  i  w ykręcić  śrubę 
re g u la c y jn ą . Po uruchom ieniu  zablokowanego popyehaka n a le ż y  
w kręcać śru b ę  re g u la c y jn ą  ś le d z ą c  w skazania c i ś n ie ń  na manome­
t r z e .  Po p rzeprow adzen iu  r e g u la c j i  n a le ż y  zab ezp ieczy ć  pow tór­
n ie  śrubę  re g u la c y jn ą  i  zaplombować n a k rę tk ę  kapturow ą.

j
$-4., Badanie sz c z e ln o ś c i  uk ładu  h y d ra u lic z n e g o . Dla u trzy m an ia  
z a ło ż o n e j p rę d k o śc i przesuwu zab ieraków , u k ład  h y d ra u lic z n y  n ic  
pow inien wykazywać nadm iernych p rzec ieków . W szystk ie  p o łą c z e n ie  
zew nętrzne w ykazujące n ie s z c z e ln o ś c i  n a le ż y  bezw zględn ie p o p ra­
w ić .

P rzy  zauw ażeniu z m n ie jsz e n ia  szybkości posuwu zab ierakćw  za­
chodzi p o d e jrz e n ie  pow stan ia  n ie s z c z e ln o ś c i  wewnętrznych w popy- 
chaku , a m ianow icie:
-  n ie s z c z e ln o ś ć  tłoków ,
-  n ie s z c z e ln o ś ć  zaworu s te ru ją c e g o ,
-  n ie s z c z e ln o ś ć  zaworu b ezp ieczeń stw a ,
lu b  n a s tą p i ło  zu ży c ie  o le jo w e j pompy z ę b a te k ,

-^ -^ l.,_ S zc ze ln o śó _ tło k ó w  spraw dza s ię  p rzez  o g lę d z in y  s ta n u  zuży 
c i a  u sz c z e le k  gumowych tłoków . W tym c e lu  n a le ż y  od łączy ć  g łow i­
cę s te r u ją c ą  od cy lin d ró w , o d p iąć  d rą g i tłokow e od sań i  po wysu 
n ię c iu  tłoków  z cy lin d ró w  od s tro n y  g łow icy , spraw dzić s ta n  u sz ­
c z e le k . P rzy  za k ład a n iu  nowych u s z c z e le k , n a le ż y  zw rócić baczną 
uwagę na zachow anie lu zu  0 ,5  do 1 ,5  mm między krążkiem  k s z t a ł t o ­
wym / r y s . 5, p o z .5 4 / ,  a u sz c z e lk ą  gumową /5 3 /  n ie  dop u szcza jąc  do 
j e j  z a c i ś n ię c ia .  Ze względu na  duży ro z r z u t  w to le ra n c ja c h  wyko­
nawczych u s z c z e le k , c z ę s to  m&że zachodz ić  k on ieczność  za k ła d a n ia  
m iędzy prow adnik t ło k a  / 5 2 /  a k rążek  k sz ta łto w y  /5 4 /  dodatkowej 
p o d k ład k i o wymiarach 0 54/0  36 z b la ch y  g ru b o śc i od 1 do 4 mm, 
d la  z likw idow an ia  z a c isk u  gumowej u s z c z e lk i .
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6 .4 .2 .  S zcze lność  zaworu s t e r u j ą c e go sprawdza s ię  po zam knięciu 
przepływ u w zaw orze, o d k ręcen iu  przewodu odlotow ego od kad łuba  
zaworu i  uruchom ieniu  Zespołu pompowego. P rz e c ie k i  o le ju  p rz e z  
otw ór odlotow y kad łuba n ie  powinny być w iększe n iż  2 1 /ia in .
W c z a s ie  p rzeprow adzan ia  p róby , otw ór przewodu odlotowego pow i- *
n ie n  być z a ś le p io n y ,

2i.^4,3^._Szczelność_zaw oru_bezgieczeństw a sprawdza s ię  podczas *
p racy  popychaka. W tym c e lu  n a le p y  z d ją ć  pokrywę komory f i l t r o ­
wej z b io rn ik a  o raz  zasuwę ś c ia n k i  d z ia ło w ej wewnątrz z b io rn ik a , 
a n a s tę p n ie  wsunąć ręk ę  pod otw ór wylotowy kad łuba  zaworu bez­
p ie c z e ń s tw a . W przypadku s tw ie rd z e n ia  wycieków o le ju  z otw oru
wylotowego n a le ż y  usunąć p rzyczynę podw ieszen ia  grzybka zaw oro-/
wego.

-2.5^.-Prac&-Wł3Ściwa. popychak pow inien obsług iw ać p rzeszk o lo n y  
w tym z a k re s ie  pracow nik d o k ła d n ie  zaznajom iony z t r e ś c i ą  n i n i e j ­
szego p o ra d n ik a . Jego stanow isko  p racy  z n a jd u je  s ię  p rzy  w ysypie 
obok zaworu s te ru ją c e g o  i  t a b l i c y  ro z d z ie lc z e j  w yposażenia e le k ­
try cz n eg o .
Do obowiązków o b słu g u jąceg o  n a le ż y :
-  utrzym yw anie odpowiedniego poziomu o le ju  w z b io rn ik u , t

-  spraw dzanie s z c z e ln o ś c i  uk ładu  h y d ra u lic z n e g o ,
-  o d p o w ie trz an ie  uk ładu  h y d ra u lic z n e g o ,
-  sy stem atyczne c z y sz c z e n ie  z b rudu , p rzed  rozpoczęciem  każdej 

zm iany, c z ę ś c i  m echanicznej popychaka,
-  utrzym yw anie dobrego smarowania c z ę ś c i  m echan iczne j,
-  o b słu g iw an ie  zaworu s te ru ją c e g o ,
-  o b słu g iw an ie  i n s t a l a c j i  e le k try c z n e j  zgodnie z wymaganiami 

u ję ty m i w c z ę ś c i  e le k tr y c z n e j .

7. K onserw acja

W popychaku n a le ż y  okresowo p rzep row adzić  p ra c e  konserw acy jne. 
W szystk ie  p o w ierzch n ie  n arażone na d z ia ła n ie  k o ro z j i  n a le ż y  po­
w lec w arstw ą w aze lin y  te c h n ic z n e j .  Uszkodzone p o w ierzch n ie  ma­
lowane n a le ż y  pomalować fa rb ą  rdzoch ronną . +

U rządzen ia  e le k try c z n e  n a le ż y  konserwować zgodnie z obowią­
zującym i d la  ty ch  u rządzeń  p rz e p isa m i. " *

Uszkodzone m ie jsc a  fundam entu n a le ż y  z a la ć  świeżym betonem .
Raz na m ies iąc  n a le ż y  w yjąć i  o c z y śc ić  f i l t r  o le ju  zn a jd u ją c y
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s ię  w z b io rn ik u  o raz  p rzep row adzić  p rćby  s z c z e ln o ś c i  uk ładu  hy­
d ra u lic z n e g o , wg wymagań u ję ty c h  w p k t .6 .1 .

Uszkodzone lub  zu ży te  u s z c z e lk i  n a le ż y  w ynien ić na nowe zwra­
c a ją c  baczną uwagę na praw idłow ość ic h  m ontażu. Nowe u s z c z e lk i  
tłoków  n a le ż y  zak ład ać  ty lk o  od s tro n y  g łow icy , po w y c ią g n ię c ia  
t ło k a  z c y l in d r a .  U szc ze lk i d ław nicy  n a le ż y  zak ład a ć  od s tro n y  
zfazow an ia  kraw ędzi otworów, t j .  od s tro n y  w ew nętrznej d ław nicy . 
Na d rą g i tłokow e d ław nieę n a le ż y  nasadzać  o s t r o ż n ie ,  aby n ie  
u szk o d z ić  pow ierzchn i u s z c z e le k . Wymianę u sz c z e le k  ta k  tłoków  
ja k  i  d ław nicy  przeprow adza s ię  po ro z p ię c iu  sań . P rzy  ponownym 
montażu n a le ż y  zw rócić uwagę na u s ta w ie n ie  zęb a tek  wg zaznaczo­
nych r y s .  P rzy  za k ład a n iu  u s z c z e lk i  na suwaku zaworu s te ru ją c e g o , 
n a le ż y  p rz e s trz e g a ć  g e n e ra ln ą  zasadę w c isk an ia  u s z c z e lk i  do otwo­
ru  od s tro n y  s p e c ja ln ie  zfazow anej kraw ędzi o tw oru .
N ie p rz e s trz e g a n ie  podanej zasady  prow adzi dc z n is z c z e n ia  u s z c z e l­
k i  ju ż  w momencie j e j  z a k ła d a n ia .

8. Uwagi końcowe

W p ro d u k c ji d a lszy ch  s e r i i  popychaków PEH-1, są  wprowadzane 
zmiany k o n s tru k c y jn o -te c h n o lo g ic z n e  d la  p o p raw ien ia  ic h  pewnoś­
c i  ruchow ej o raz  podw yższenia t rw a ło ś c i  c z ę ś c i  i  wskaźników eko­
nom iczno -techn icznych  w y tw arzan ia . Na p rz y k ła d  w wykonaniu 1066r. 
do zesp o łu  pompowego wprowadzono u rz ą d z e n ie  pływakowe w y łąc za ją ­
ce pompę w przypadkach o b n iż e n ia  poziomu o le ju  w z b io rn ik u  
i  p rzekonstruow ano s a n ie  d la  podw yższenia trw a ło ś c i  z ę b a te k .

W wykonaniu z n a jd u je  s ię  rów nież z e sp ó ł pompowy z pompą o le ­
jową w ydajności 150 1/m in i  s i ln ik ie m  elek trycznym  mocy 22 kW.
W tym wykonaniu p rędkość zab ieraków  w zro śn ie  do 0 ,4 5  m /sek ,a  p c -  
pychak z n a jd z ie  zasto so w an ie  w punktach  załadow czych oddziałów  
o dużej k o n c e n tr a c j i  w ydobycia.

A ktualne zmiany będą wprowadzone do p o rad n ik a  w fo rm ie w kła­
dek u z u p e łn ia ją c y c h .
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Część I I

W yposażenie e le k try c z n e

Popychak e le k tro h y d ra u lic z n y  PEH-1 w z a le ż n o ś c i od p rzez n ac ze ­
n ia  do p racy  w k o p a ln iac h  gazowych lu b  niegazowych ma w yposażenie 
e le k try c z n e  budowy o g n io sz c z c ln e j lu b  z a m k n ię te j.
Popychak je s z  z a s i la n y  nap ięc iem  3-fszowvm 500V.

A* B udow a_ognioszczelna rv s .lO

1. Elem enty w yposażenia e lek try cz n eg o

1 .1 . S i ln ik  e le k try c z n y  ko łn ierzow y  /n o z .3 3 1 /  tvpu SZDVSp-54e,słu 
żacy do napędu popych^ke,ma obudowę o g n io sz c z e ln ą  odpow iadająca 
przep isom  PN-57/E-O81O1. Skrzynka zaciskow a umocowana na s i ln ik u  
ma w pust d la  k ab la  ś re d n ic y  zew n ętrzn e j 0 z=2O mm.
Dane te c h n ic z n e  s i l n i k a .

Moc znamionowa c ią g łą  
L iczba obrotów  s i l n i k a  p rzy  
N ap ięc ie  znamionowe 
P rąd  znamionowy
C ięża r
I z o la c ja  k la s y  ,,B"

13 -  kW
o b c ią ż e n iu  znamionowym 1455 min

500 -  V
21 -  A

182 -  kG

I^2^_K ogalniany_w yłącznik_s^e^ow nn^ /p o z .3 3 2 /  typ  K37S0z-40,500V,35A. 
W yłącznik s łu ż y  do s te ro w a n ia  s i l n ik a  napędowego popychaka

nap ięciem  obniżonym 42V o^az z a b e z p ie c z e n ia  w yposażenia e le k try c z ­
nego p rzed  skutkam i zwarć i  p rz e c ią ż e ń , ja k  rów nież zab ez p iec ze ­
n ia  o b s łu g i p rzed  porażeniem  elek trycznym .
W yłącznik j e s t  wyposażony w n a s tę p u ją c e  elem enty :
-  s ty c z n ik
-  p rz e łą c z n ik  odłącznikow y
-  tra n s fo rm a to r  bezp ieczeństw a
-  p rz e k a ź n ik  te rm iczn y  o z a k re s ie  15 do 25 A
-  p rz e k a ź n ik  s te ru ją c y
-  p rz e k a ź n ik  ziem no-zw crciowy
-  p rz e łą c z n ik  m anipu lacy jny
-  b e z p ie c z n ik i typu radiow ego 1A, 3A.
-  b e z p ie c z n ik i topikow e o d z ia ła n iu  zwłocznym 35A.
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W yłącznik na blokado c l e k t r . c  u n ie m o ż liw ia ją c ą  b ezpośred ­
n ie  ponowne z a ł^ ,c z c n ie /y  przypadku uszkodzeń lu b  chwilowego za­
n iku  n a p ię c ia ,o r a z  b lokadę m echaniczni u n ie m o ż liw ia ją c ą  o tw a rc ie  
pokrywy, gdy p rz e łą c z n ik  k ie ru n k u  obrotów  j e s t  w s ta n ie  z a łą c z o ­
nym.

W bocznych śc ia n a c h  komory p rzy łączo w ej są  wbudowane 4 w pusty 
kablowe do przewodów ononowvch i  k a b l i .

D la ochrony u rz ą d z e n ia  p rzed  skutkam i zw arć, w y łączn ik  j e s t  
za o p a trzo n y  w b e z p ie c z n ik i tomikowe o d z ia ła n iu  opóźnionym 35A, 
d la  z a b e z p ie c z e n ia  zaś s i l n ik a  p rzed  p rzec iąż en ie m  w p rz e k a ź n ik  
te rm iczn y  o z a k re s ie  r e g u la c j i  15 do 25 A.

W yłącznik pow inien pracować w m ie jscu  wolnym od w strząsów , 
a pochylenie jeg o  od p ionu n ie  powinno p rz e k ra c z a ć  15^. W yłącznik 
n a le ż y  zab ezp ieczy ć  p rzed  m ożliw ością  d o s ta n ia  s ię  wody do jego  
w n ę trza .

W yłącznik sterowań*' wyko?r'W"n** p rzez  rzV 'A\N-Apator-Teruń wy­
maga p rzy sto so w an ia  do uk ładu  po łączeń  e le k try c z n y c h  popychaka.

Fabryka d o s ta rc z a ją c a  nonychak wraz z wyposażeniem e le k try c z ­
nym wykonuje zmiany p o le g a ją c e  na :
-  z d ję c iu  mostka łącząceg o  s ty k i  pom ocnicze s ty c z n ik a  między za­

c iskam i 16 i  14,

-  p o łą c z e n iu  za c isk u  l is tw y  Lz2 z zac isk iem  14 styku  pom ocnicze­
go s ty c z n ik a .

Sposób wykonania pokazano na r y s . 3.

^ rx '* c tsk  o ę n io sz c z e ln ^  /p o z .3 3 3 /  typu P0-3,590V , 
2A, s łu ż v  do stepow ania napędu popychał:^.

doprow adzenie przewodu ste row n iczego  do p rz y c isk u  j e s t  wykona 
ne za pomocą wpustu o g n io szcze ln eg o  d la  kad łuba  sy g n a liza cy jn e g o  
ś re d n ic y  zew n ętrzn e j 0 z=17 mm,

1^4^_0grawa o św ie tlen io w a  o ^ n io sz c z e ln a  /p o z .3 3 4 / ,  typu LPW -  
E n e rg ia , z żarówką 40W, 42V s łu ż y  do in fo rm a c ji  o b s łu g i o p racy  
s i l n i k a  popychaka. Oprawa ma w pust d la  k a b la  o ś re d n ic y  zewnę­
t r z n e j  0 z=17 mm.

1 .5 . Kabel e le k tro e n e rg e ty c z n y  /p o z .3 3 5 /  typu KFt e p rz e k ro ju  
4x6 mm̂  s łu ż y  do z a s i l a n ia  s i l n i k a  napędowego popychaka z w yłącz 
n ik a  sterow anego .

I^S ^-K ab c l^sy rn a lizccy ^n Y  /p o z .3 3 G / typu KYSgFt o p rz e k ro ju
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2

5x2,5 mm s łu ż y  do z a s i l a n i a  lampy sy g n a liz a c y jn e j i  p rz y c isk u  
s te ro w n iczeg o .

2. Montaż c z ę ś c i  e le k try c z n e j  popychaka

Montaż n a le ż y  wykonać wg uk ładu  p o łączeń  e le k try c z n y c h .
P rzy  montażu n a le ż y  p rz e s trz e g a ć  p rz e p is y  PN/P-O5O5O PN -57/- 
/E -08101 .

W yłączn ik i samoczynne n a le ż y  usytuow ać we wnęce obok napędu 
popychaka, n a to m ia s t p r z y c is k i  s te ro w n ic ze  o raz  oprawę o ś w ie t le ­
niowa -  na stanow isku  o b s łu g i .

P rzed  pierwszym  uruchom ieniem  popychaka dozór ruchu e le k try c z ­
nego musi spraw dzić czy :

montaż z o s ta ł  wykonany zgodnie z układem p o łą cze ń  e le k try c z ­
nych,

-  i z o la c ja  s i l n ik a  i  o sp rz ę tu  e le k try c z n e g o  j e s t  zgodna z p rz e ­
p isa m i,

-  n a p ię c ie  s i e c i  odpowiada n a p ię e iu  znamionowemu a p a ra tu ry  e le k ­
t r y c z n e j ,

-  p rz e k a ź n ik  te rm iczn y  j e s t  nastaw iony  na p rąd  znamionowy s i l n i ­
ka,

-  w o s p rz ę c ie  elek trycznym  i  w w yłączn iku  n ie  ma c i a ł  obcych 
i  z a n iec zy sz cz eń ,

-  w sz y s tk ie  pokrywy komór o g n io szcze ln y ch  są s z c z e ln ie  p rz y k rę ­
cone w szystk im i śrubam i.

Po wykonaniu ty c h  z a le c e ń , popychak n a le ż y  uruchom ió p ró b n ie  
na b iegu  luzem , w c e lu  zb ad an ia  praw idłow ego d z ia ła n ia  c a ło ś c i  
u rz ą d z e n ia .

3. Sposób o b s łu g i i  d z ia ła c ie

2^I^-yruchom ienie_nonYChakp

P rzed  uruchom ieniem  popychaka n a le ż y  przygotow ać w yłączn ik  
do z a łą c z e n ia .  W tym c e lu  n a le ż y :
-  sp in acz  Sp n as taw ić  na p o ło ż e n ie  I
-  p rz e łą c z n ik  m anipu lacy jny  Ma p rz e k rę c ić  w p o ło ż e n ie  „ s t e r - d a l " .
-  p rz e łą c z n ik  Pko n a s ta w ić  na w łaściw y k ie ru n e k  obrotów .

U ruchom ienie s i l n ik a  popychaka odbywa s ię  p rzez  n a c iś n ię c ie  
p rz y c isk u  ste row n iczego  „ z a ł"  usytuowanego w p o b liż u  dźw igni za­
woru s te ru ją c e g o .
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S i ln ik  popychaka za trz^T iu je  si^  p rzez  n a c iś n ię c ie  p rzy c isk u  
ste row n iczego  "wył'-. /

W r a z i e  k o n ie c z n o śc i nożna zatrzym ać popychak, p rz e k rę c a ją c  
p rz e łą c z n ik  k ie ru n k u  obrotów  Pko lub  p rz e łą c z n ik  m anipu lacy jny  Ma 
w p o ło ż e n ie  0 .
Z atrzym anie może n a s ta n ie  tnk*e sam oczynnie na sk u te k :
-  z a d z ia ła n ia  p rz ek a źn ik a  te rm iczn eg o ,
-  z a d z ia ła n ia  p rz e k a ź n ik a  ziem no-zw arcicw ego,
-  zan iku  n a p ię c ia ,
-  p rzerw y w obwodzie głównym lub  sterow niczym  /p r z e p a le n ie  bez­

p ie c z n ik ó w /,

t .  K o n se rw a c ja  w y p o sa ż e n ia  e le k tr y c z n e g o

P rzy n ajm n ie j ra z  na dwa ty g o d n ie  n a le ż v  snrew dzić s ta n  ap a ra ­
tu ry  e le k try c z n e j  i  nodokręcać noluzowane n a k rę tk i  i  w kręty .Spraw  
d z ić  n racę  przycisków  ste ro w n iczy ch .

V r a z i e  p o ja w ien ia  s ię  na sty k ach  s ty c z n ik a  w w yłączniku  ś l a ­
dów o n a le n ia  w p o s ta c i  drobnego o n e r le n ie ,  n a le ż y  p ow ierzchn ię  
styków lekko wyrównać p iln ik ie m .

W p rzy p ad k u g tw ie rd z fn ia  zu ży c ia  luk  z n is z c z e n ia  elementów apa­
r a tu r y ,  n a le ż y  j e  wym ienić.

Co pewien c z a s , d la  p o le p sz e n ia  warunków c h ło d z e n i^ , n a le ż y  
o c z y śc ić  górną p ow ierzchn ię  s i l n ik a  z o s ia d a ją c e g o  py łu  i  m iału  
węglowego.

Po roku p racy  s i l n ik a  n a le ż y  p rzeprow adzić  jego  p rz c y lg d . 
Obejmuje on poza og lędzinam i zew nętrznym i, rów nież o g lę d z in y  
w ew nętrzne. P rzy  o g lę d z in a ch  wewnętrznych kon ieczne  j e s t  wymonto­
w anie w irn ik a , p rz e g lą d  uzw ojeń, p rz e g lą d  ło ż y sk  z w miana smaru 
i t p .  Łożyska n a le ż y  d o k ła d n ie  o c z y śc ić , wymyć benzyna, a n a s tę p n i 
n a p e łn ić  smarem ŁT-P,

N ap e łn ien ie  ło ż y sk  smarem n ie  powinno p rz e k ra c z a ć  ^ /^  o b ję to ś ­
c i  komory łożyskow ej. Z by tn ie  w y n c tu ien ie  komo skow j  powo­
d u je  nadm ierny w zro st te m p era tu ry  ło ż y sk .
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5. Opis d z ia ła n ia  s t e r o w n ie

/O zn aczen ie  w o p is ie  wg uk ładu  p o łączeń  e le k try c z n y c h  r y s . 2 / .  
N ac isk a jąc  p rz y c is k  s te ro w n ic zy  ,,z a ł"  spowoduje s ię  z a d z ia ła n ie  
p rz e k a ź n ik a  ste row n iczego  P s t  w obw odzie:
zaczep 42V tra n s fo rm a to ra  -  b e z p ie c z n ik  132-styki p rzek aźn ik a  
uziem i pniowego Pu -  p rz e k a ź n ik  s te r u ją c y  P s t  -  s ty k i  p rz e k a ź n i­
ka term icznego  P t -  s ty k i  S, -  3 p rz e łą c z n ik a  m anipulacyjnego 
Ma -  z a c is k  5 l i s tw v  zaciskow ej Lz2 -  z a c is k  S t- ż y ła  przewodu S t-  
-* p rz y c is k  s te ro w n ic zy  Zał -  p rz y c is k  s te ro w n iczy  Wył -  ż y ła  p rz e ­
wodu Z -  uziem iony z a c is k  z -  obudowa w y łączn ika  -  z a c is k  1 l is tw y  
zaciskow ej Lz2 -  s ty k i  1 ,2  p rz e łą c z n ik a  k ie ru n k u  obrotów  Pko -  
z a c is k  2 l i s tw y  zaciskow ej Lz2 -  sp in acz  Sp -  zaczep 02 t r a n s f o r ­
matora*

P rzek aź n ik  s te ru ją c y  P s t  swoimi stykam i zamyka obwód s ty c z n i­
ka S t powodując jego  z a d z ia ła n ie  i  z a łą c z e n ie  s i l n i k a  na n a p ię ­
c ie  500 V.

S ty k i pom ocnicze 17, 18 s ty c z n ik a  S t b o cz n ik u ją  p rz y c is k  s t e ­
row niczy  g a ł ,  s ty k i  n a to m ia s t pom ocnicze 14,13 z a łą c z a ją  żarówkę L, 
um ieszczoną w opraw ie o g n io sz c z c ln e j in fo rm u jąc  obsługę  o p ra c y  
s i ln ik a *

B. Budowa zam knięta / r y s . 11

1 . E lem enty w yposażenia e le k try cz n eg o

1 .1 .  S i ln ik  e le k try c z n y  /p o z .3 4 1 /  typu SZJVe-54b^ s łu ż ą c y  do na­
pędu popychaku ma budowę zam knię tą  odpow iadającą przepisom  
PN-55/E-06000 i  j e s t  dostosow any do p racy  w pom ieszczen iach  w il­
gotnych i  zapy lonych .

Skrzynka zaciskow a ma w pust d la  k ab la  ś re d n ic y  zew nętrzne j 
0 z = 20 mm.

S i ln ik  j e s t  eh łodzony pow ierzchniow o. p rz e w ie trz n ik  j e s t  umoco­
wany na w ystającym  końcu r r ł u  po s t r o n ie  przeciw napędcw ej i  j e s t  
ch ro n io n y  o s ło n ą  z b lach y  s ta lo w e j z otworami d la  w lo tu  p o w ie trz a . 
P o w ie trze  ch ło d zące  j e s t  tło c z o n e  wzdłuż ż e b e r  kad łuba  s i l n i k a .
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Dane te c h n ic z n e  s i ln ik a

Moc znamionowa 13 -  kW
L iczba obrotów  s i l n ik a  p rz y  o b c ią ż e n iu  znam io- i
nowym 1450 min**
N ap ięc ie  znamionowe 500 -  V
P rąd  znamionowy 1 9 ,2  -  A
C ię ż a r  ok. 125 -  kG

x /  Dawniej by ł stosow any s i l n i k  typu SZJVd-64c.

i^.3^_Łąęznik roboczy  stycznikow y /p o z .3 4 2 /  typ  KWSWz-40, 500 V,
40A j e s t  p rzeznaczony  do łą c z e n ia  i  z a b e z p ie c z e n ie  w yposażenia 
e le k try c z n e g o  popyckeka, podobnie ja k  w p.A 1 .2 .
Ł ącznik  ma obudowę s ta lo w ą  p o d z ie lo n ą  na dwie komory, komorę głów­
ną wyposażoną w a p a ra tu rę  łą cze n io w o -s te ro w n icz ą  i  z a b e z p ie c z a ją c ą  
o raz  komorę g ó rn ą , w k tó r e j  z n a jd u je  s ię  p rz e łą c z n ik , am perom ierz, 
lampa s y g n a liz a c y jn a  i z a c is k i  p rzy łąezow e.

Ł ącznik  ma b lokadę m e ch an iczn o -e lek try cz n ą  u n ie m o ż liw ia ją c ą :
-  o tw arc ie  komory głów nej bez o d łą c z e n ia  od n a p ię c ia  zn a jd u jący ch  

s ię  w n ie j  c z ę ś c i ,

-  z a łą c z e n ie  o d łą c z n ik a  p rzy  o tw a r te j  komorze g łów nej,

-  p rze rw an ie  o d łą c z n ik a  obwodu głównego pod obciążen iem ,
-  n iek o n tro lo w an e  z a łą c z e n ie  łą c z n ik a  po zan iku  i  pow rocie n a p ie -  

c i a ,

-  z a łą c z e n ie  s ty c z n ik a  po z a d z ia ła n iu  z a b e z p ie c z e n ia  ziemnozwar­
ciow ego.
W bocznych śc ian a ch  komory g ó rn e j są  umocowane 3 w pusty k ab lo ­

we d la  k a b l i  z a s i la ją c y c h  i  s te ro w n iczy ch .
W c e lu  ochrony u rz ą d z e n ia  p rzed  skutkam i zw arć, łą c z n ik  j e s t  

za o p a trzo n y  w b e z p ie c z n ik i topikow e o d z ia ła n iu  spóźnionym G5A, 
d la  z a b e z p ie c z e n ia  zaś s i l n i k a  p rzed  p rzec iąż en ie m  -  w p rzek aź ­
n ik  te rm iczn y  o z a k re s ie  r e g u la c j i  15 t  25 A.

Ł ącznik  stycznikow y produkowany p rzez  BZKM-Belma w Bydgoszczy 
wymaga p rzy s to so w a n ia  do uk ładu  p o łączeń  e le k try c z n y c h  popycbaka.

Fabryka d o s ta rc z a ją c a  popychak wraz z wyposażeniem e le k try c z ­
nym wykonuje zmiany p o le g a ją c e  na:
-  Z d jęc iu  m ostka łącząceg o  s ty k i  pomocnicze s ty c z n ik a  między za­

c iskam i 7 i  9 ,
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-  p o łą c z e n iu  z a c isk u  19 l is tw y  I z  z zac isk iem  9 styku  pomocni­
czego s ty c z n ik a .

Sposób w ykonania pokazano na r y s . 3.

I i3 ^ _ S k rz 2 n k a _ sy g n a liz a c y jn a  /p o z .3 4 3 /  z dwoma lampami s y g n a li­
zacyjnym i i  p rzy c isk am i sterow niczym i s łu ż ą c a  do s te ro w a n ia  na­
pędu popychaka o raz  inform ow ania o b s łu g i o p racy  s i l n i k a ,  ma 
mufę kablową jednow ylotow ą, typu KM-25 d la  wprowadzenia k a b la , 
pokrywę boczną typu GM oraz  dwie żarów ki do t a b l i c  ro z d z ie lc z y c h  
z gwintem E-14 każda, mocy 15 W, na n a p ię c ie  24 V.

1 ^ 4 ^ _ K ab ę l_ c lck tro en erg e tv czn y  /p o z .3 4 4 /  typu K ft o p rz e k ro ju  
1x6 mm̂  s łu ż y  do p o łą c z e n ia  s i l n i k a  napędowego popychaka z łą c z ­
n ik iem  stycznikowym .

ł^ A -K a b e l-S y g n a liz a c y ^ n y  /p o z .3 4 5 /  typu KYSgFt 5x2,5 mm j e s t  
p rzeznaczony  do z a s i l a n i a  sk rzy n k i s y g n a l iz a c y jn e j .

2. Montaż c z ę ś c i  e le k try c z n e jp o p y c h a k a  - / J a k  w punkcie  A .2 . /

3 . Sposób o b s łu g i i  d z ia ła ń  e

2A l^-m H chom ienie_gopychaka

Przed uruchom ieniem  popychaka n a le ż y  łą c z n ik  stycznikow y p rzy  
gotować do z a łą c z e n ia .  W tym c e lu  n a le ż y :
-  sp in a cz  Sp n as taw ić  na p o ło ż e n ie  1-11 ,
-  p rz e łą c z n ik  m an ipu lacy jny  Ł p rz e k rę c ić  w p o ło ż e n ie  „ S te r-Z d a l"
-  p rz e łą c z n ik  Pko n as taw ić  na w łaściw y k ie ru n e k  obrotów .

S i ln ik  popychaka urucham ia s ię  p rzez  n a c iś n ię c ie  p rz y c isk u  
ste row n iczego  „Z ał" usytuowanego w p o b liż u  dźwigu zaworu s te r u ­
ją c e g o .

2±2^_Zatrzym anie_poBychaka

S i ln ik  popychaka za trzy m u je  s i ę  p rzez  n a c iś n ię c ie  p rz y c isk u  
s te row n iczego  "Wył". W r a z i e  k o n ie c z n o śc i można zatrzym ać popy­
chali, p rz e k rę c a ją c  p rz e łą c z n ik  k ie ru n k u  obrotów  Pko lu b  p rz e ­
łą c z n ik  m an ipu lacy jny  Ł w p o ło ż e n ie  O.
Z atrzym anie może n a s tą p ić  ta k że  sam oczynnie na sk u te k :
-  z a d z ia ła n ia  p rz e k a ź n ik a  te rm iczn eg o ,
-  z a d z ia ła n ia  p rz e k a ź n ik a  ziem no-zw arciow ego,
-  zan iku  n a p ię c ia ,

przerw y w obwodzie głównym lub  sterow niczym  /p r z e p a le n ie  bez­
p ie c z n ik ó w /.
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1. K onserw acja w yposażenia e le k try c z n e g o  - / J a k  w punkcie  A .4/

5. Opis d z ia ła n ia  s te ro w a n ia

/O zn aczen ia  w o p is ie  wg uk ładu  p o łączeń  e le k try c z n y c h  r y s . 3 / .  
N ac isk a jąc  p rz y c is k  s te ro w n ic zy  ,,Zał" powoduje s i ę  z a d z ia ła n ie  
p rz e k a ź n ik a  s te row n iczego  Ps w obwodzie:
zaczep 42 V tra n s fo rm a to ra  -  b e z p ie c z n ik  BI -  p rzek a źn ik  ste ro w ­
n ic z y  Ps -  s ty k i  7 ,9  p rz e k a ź n ik a  uziem ieniow egc Pu -  p rzek a źn ik  
te rm iczn y  P t -  s ty k i  S I ,3 p rz e łą c z n ik a  m anipulacy jnego  Ł -  za­
c is k  26 l is tw y  zaciskow ej Iz  -  z a c is k  S t -  ż y ła  przewodu S t -  
p rz y c is k  s te ro w n ic zy  Zał -  p rz y c is k  s te ro w n ic zy  Wył -  ż y ła  p rz e ­
wodu Z -  z a c is k  Z -  p rz y c is k  O -  s ty k i  pomocnicze p rz e łą c z n ik a  
k ie ru n k u  obrotów  Pko -  z a c isk  20 l is tw y  zaciskow ej Lz -  z a c is k i  
I I  -  I sp in a c z a  Sp -  zaczep 0^ tr a n s fo rm a to ra .

P rzek aźn ik  s te ru ją c y  Ps swoimi stykam i pomocniczymi zamyka 
obwód s ty c z n ik a  Sk powodując jego  z a d z ia ła n ie  i  z a łą c z e n ie  s i l ­
n ik a  na n a p ię c ie  500 V.

S ty k i pom ocnicze 4 ,3  s ty c z n ik a  Sk b o c z n ik u ją  p rz y c is k  ste row ­
n ic z y  Z a ł, s ty k i  n a to m ia s t pomocnicze 9 ,1 0  z a łą c z a ją  żarów ki L 
um ieszczone w sk rzynce s y g n a liz a c y jn e j in fo rm u jąc  obsługę o p racy  
s i l n i k a .

6. P rz e p isy  ruchowe

a /  Z ab ran ia  s ię  dokonywania ja k ic h k o lw ie k  p rzeró b ek  i  p rz e łą c z e ń  
w u k ła d z ie  p o łączeń  e le k try c z n y c h , p o c ią g a ją c y c h  za sobą zmia­
ny w stwosunku do obow iązujących układów .

b /  S terow an ie  popychaka n a le ż y  wykonywać w y łączn ie  według o p isu  
podanego w n in ie jsz y m  p o rad n ik u .

c /  O tw ieran ie  pokryw komór o g n io szcze ln y ch  o raz  n ap raw ian ie  apa­
r a tu r y  e le k try c z n e j  j e s t  dozwolone ty lk o  upoważnionym p rzez  
dozór k o p a ln i osobom, po uprzednim  o d łą c z e n iu  n a p ię c ia  na wy­
łą c z n ik u .

*
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7. N iedom agania c z ę ś c i  e le k try c z n e j  ic h  przyczyny 
i  sposób usuw ania

N iedom agania przyczyny Sposób usuw ania

1 . Po z a łą c z e n iu  
s i l n i k a  popy- 
chak n ie  ru ­
sz a .

a /P rze rw an ie  ż y ł s te row ­
n iczy ch  lu b  prądowych 
w przew odzie oponowym.

J e ś l i  o g lę d z in y  n ie  wy- 
każą u szk o d zen ia  p rz e ­
wodu, n a le ż y  go zbadać 
induk torem .

b /Z w arcie  ż y ły  prądow ej 
z z i e m i ą /  z a d z ia ła n ie  
z a b e z p ie c z e n ia  ziemno­
zw arciow ego/.

Usunąć zw a rc ie , od izo ­
lować uszkodzoną ży łę  
od z iem i. Odryglować 
w y łączn ik  p rzez  chw i- - 
lowe p rz e s ta w ie n ie  
p rz e łą c z n ik a  k ie runku  
obr&tow w d ru g ie  p o ło ­
ż e n ie .

-

c /P rz c p a le n ie  b ez p ie c z ­
ników w obwodzie s i ­
łowym lub  s te ro w n i­
czym.

Wymienić uszkodzony 
b e z p ie c z n ik . B ezpiecz? 
ników n ie  wolno n ap ra ­
w iać lub  zak ład ać  
m ocn ie jszych .

-
d /  p rzerw a w obwodzie 

sterow niczym  / z ł e  s ty ­
k i przekaźników ^uszko- 
d zen ie  przycisków  s t e ­
ro w n iczy c h /.

O czyścić lub  wymienić 
uszkodzony elem en t.

e /  Przerw a w obwodzie 
siłowym , z łe  k o n ta k to ­
w anie styków p rz e łą c z ­
n ik a  k ie ru n k u  obrotów .

O czyścić s ty k i ,u s z k o ­
dzone elem enty  wymie­
n ić .

2. Popychak 
w c z a s ie  
p ra c y  z o s ta -  
j e  samoczyn­
n ie  w yłączo­
ny.

a /  Z a d z ia ła n ie  p rzek a ź ­
n ik a  term icznego  na 
sk u tek  p rz e c ią ż e n ia .

K o n tro lu ją c  tem p era tu ­
rę  n a g rz a n ia  p rzez  do­
ty k  rę k ą  s tw ie rd z ić  
czy s i l n i k  z o s ta ł  
p rz e c ią ż o n y . Usunąć 
przyczynę p rz e c ią ż e n ia ,  
a p rzed  powtórnym z a łą ­
czeniem  odczekać na 
o s ty g n ię c ie  s i l n i k a .

b /  ja k  w punkcie  l . b . ja k  w punkcie l . b .
c /  Spadek n a p ię c ia  do

w a r to ś c i p o n iż e j
60 % n a p ię c ia  zna­
mionowego.

Po pow rocie n a p ię c ia ,  
d la  u ruchom ien ia  s i l n i ­
ka n a le ż y  n a c isn ą ć  p rzy ­
c is k  s te ro w n ic zy  „ Z a ł" .

d /  ja k  w punkcie  l . c . ja k  w punkcie l . c .----------- - , , ....... ..

w



C zęść  I I I
Popychak e le k tro -h y d ra u l ie z n y  PHH-1 

K ata log  c z ę ś c i

Z e s ta w ie n ie  r y s ,  1

C zęśc i s p e c ja ln e

Poz
--------- ----------------
. Znak c z ę ś c i

L iczba 
sz tu k  
w ma­
szy n ie

Nazwa c z ę ś c i
C ięża r
k C /sz t.i

1 2 3 4 5
1 G29-17Cb 1 W spornik 7 ,80
2 G29-17-7 1 T ró jn ik 1,80
3 G29-17-9 - Z łączka 1,10
4 G29-17-10 - Z łączka 1 ,00
5 G29-17-8 1 T ró jn ik 1,70

C zęści handlowe
10 PK-5S/M-82105 4 Śruba M10x25 0 ,05
11 PN-59/M-82008 4 Podkładka s p rę ż y s ta  10 ,2 0 ,01
12 PN-58/M-82105 4 Śruba ?I12x30 0,03
13 PN-58/M-82143 4 N akrętka M12 0 ,0 2
14 PN-59/M-82008 4 Podkładka s p rę ż y s ta  12 ,2 0,01
15 M902-106-4 4 Śruba fundamentowa M16x320 0 ,5 8
16 PN-58/M-82143 4 N akrętka M16 0,03
17 PN-59/M-82009 A Podkładka s p rę ż y s ta  16,3 0 ,01
18 ZN-58/MPCH/G-iO 8 20m Przewód e la s ty c z n y  w ysokociś­

n ien iow y o le jo o d p o rn y  na c i ś ­
n ie n ie  100 kG/ciaB o ś re d n ic y  
w ew nętrznej d^ -  25 mm.

19 ZN-58/MPCH/C-84
BZPG-Bydgoszcz

20m Przewód e la s ty c z n y  n is k o c iś ­
n ien iow y o le jo o d p o rn y  o ś re d ­
n ic y  w ew nętrznej d .^32  mm.

20 M902-108-4 14 Śruba fundamentowa M20x400 1,33
21 PN-5S/H-82143 14 N akrętka  M20 0 ,10
22 PN-59/M-82008 14 Podkładka sp ręży sta . 20,5 0 ,01



26

S : r y s + 5

C z ę ś c i  s p e c l a ln e

1 p 3 4 5

3 2 G29-17AA!7a 2 Ł ącznik 5 ,5 0
33 lA29-17AA18b 1 Podpora 15,70
34 lA29-17AA31b 1 Podpora 8 ,20
35 A29-17AA5 1 Gniazdo M48x2 0 ,7 0
36 G29-17AA16a 1 Pokrywa w ylotu l ;8 0
37 G29-17AA35 1 U szczelka 0 ,01
38 G29-17AACb 1 Pokrywa 3,23
39 529-17AA34a 1 U szczelka 0 ,0 1
10 lA29-17AA6a 1 Głowica 46,50
41 1A29-17AA30 2 U szcze lka 0 ,0 2
42 lA29-17AAAa 2 C y lin d er 30 ,12
43 G29-17AA12 2 N akrętka 0 ,30
44 1A29-17AA29 2 U szcze lka 0 ,0 1
45 1A29-17AA7C 1 Dławnica 12,30
46 G29-17AA26 4 Sprężyna 0 ,02
47 G29-17AA23 2 P ie r ś c ie ń 0 ,0 2
48 G29-17AA9b 1 Drąg tłokow y ie ,o o
49 G29-17AA15 4 P ie r ś c ie ń  z g a rn ia ją c y 0 ,1 8
50 G29-17AA8b 1 Drąg tłokow y 17,60
51 G29-17AA28 2 Podkładka u s z c z e ln ia ją c a 0 ,01
52 G29-17AA10 2 Prow adnik t ło k a 0 ,40
53 G29-17AA25a 2 U szcze lka 0 ,05
54 G29-17AA11 2 K rążek d o c isk a ją c y 0 ,80
55 G29-17AA27 3 Sprężyna zaworu 0,01
56 G29-17AA22& 1 . K er , K C.01
57 G29-17AA33a 1 U s z c z e lk a 0,01
58 G29-17AAB3 1 Pokrywa. 3 ,23
59 G29-17AA19b 1 Suwak główny 1 ,10
60 G29-17AA13a 1 Tui e j  suw aka g łów nego 1,13
61 lA29-17AAa poz,38 10 U szcze lk a  0 22/14 x 1 ,5 0 ,61
62 G29-17AA32 1 U szcze lk a . 0 ,01
63 G29-17AAD i Kolanka 2,35
64 G29-17AA24a 2 Korek 0 ,2 0
65

* :
lA29-17AAa poz.37 2 U szcze lk a  0 30/20x1

--- ----------
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66 G29-17AA14a 2 T u le ja  suwaka pomocniczego 0 ,50
67 G29-17AA20a 2 Suwak pomocniczy 0 ,3 0
68 G29-17AA36 2 U szcze lka  0 54/34x1 -
69 G29-17AA21& 2 Pokrywa 0 ,1 5

C zęści handlowe
79 PN-58/H-74447 1 Dwuzłączka kolankowa n a k rę tn o -  

w k rę tn a  p ła s k a  1 1 /4 " —
80 PN-58/H-74437 1 Kolanko n ak rę tn o -w k rę tn e  1 1 /4" -
81 PN-58/H-82109 16 Śruba M12x45 0 ,06
82 PN-39/M-S2008 27 Podkładka s p rę ż y s ta  12 ,2 0 ,01
83 PN-S8/H-32101 14 Śruba M16x50 0 ,11
84 PN-59/M-82008 26 Podkładka s p rę ż y s ta  16 ,3 0 ,01
85 PN-58/M-82101 4 Śruba M16x80 0 ,1 4
86 PN-58/M-82143 8 N akrętka M16 0 ,03
87 PN/M-83003 2 Sworzeń 0 20x95/90 0 ,2 4
88 PN/M-82005 2 P odkładka o k rą g ła  21 0 ,04
89 PN-58/M-82001 . 2 Zawleczka 4x30 0,01
90 PN-58/M -8200ł 4 Śruba MŁ6xl20 0 ,21
91 PN-58/M-82101 4 Śruba M16x60 0 ,1 2
92 PN-58/M-82105 11 Śruba MI2x40 0 ,0 5
93 PN-58/M-82154 2 N akrętka  6 -k t n is k a  M 30xl,5 0 ,03
94 PN-60/M-86961 4 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y

D=45,2 x 3 0 ,01
95 PN-58/M -851H 2 P ie r ś c ie ń  osadczy 7OW 0,01
96 Kat.CBKŁT-57 3 Kulka 0 10 -
97 ZN-57/MGiE-13/

/554 10 Korek R 1 /4" 0 ,0 5
98 PN-60/M-82227 8 W kręt M6xl5 0 ,01

/
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Część m echaniczna 
d la  sz e ro k o śc i to ru  450 -? 490 r y s .  6

" " " 500 4 900 " 7

C zęśc i s p e c ja ln e

1 2 3 4 5
110 1A29-17AB 1 Rama s i l n i k a  /p=450+490/ min 121,50

lA29-20AAa 1 Rama s i l n ik a  /p=500-*900/ min 144,00
111 1A29-17AL8 1 O słona s i l n i k a 38,00
112 A29-17ACb 1 Prow adnice /p=450?490/ min 234,06

A29-20ABa 1 Prow adnica /p=500-y900/ min 226,00
113 G29-17A23 2 P ły tk a  z a b e z p ie c z a ją c a 0 ,0 8
114 G29-17A25 2 Sworzer 1 ,51
115 1A29-17AD 1 O słona prow adnicy 60,00
116 G29-17A13d 1 S an ie  ty ln e 59,00
117 G29-17A20 1 N akładka 15,00
118 G29-17A21 1 N akładka 18,00
119 G29-I7A22 2 N akładka 18.00
120 G29-17A12d 1 S anie p rz e d n ie 64,00
121 G29-17AGa 2 O dbojn ica / m 450^490/ 60,78
131/1A29-20ACi 1 O dbojn ica prawa /p = 500^900/ 56,00

121/
/ I

'1A29-20AD 1 O dbojnica lew , /p=500i-900/ 56,00

122 G29-17AHb 4 Z ab ie rak 16,30
123 G29-17AF 2 Pokrywa 1 ,44
124/
/P 1A29-17AJ 1 Szyna prawa /p=450?-490/ 139,55

124/
/ I 1A29-17AK 1 Szyna lewa /p= 450?500/ 139,55

124 1A29-2CA5 2 Szyna /p= 500?900/ 137,00
125 G29-17A26 4 Sworzeń 1 ,65
126 G29-17A27 4 P ły tk a  z a b e z p ie c z a ją c a 0 ,03
127 A29-I7Aa poz.28 1 U szcze lk a  1 x 70 x 315 0 ,01
128 A29-17Aa poz.30 3 Knot 0 5x90 0 ,01
129 G29-17A18 1 Korek 0 ,4 0
130 A29-17Aa poz.31 1 U szcze lk a  0 65/46x2 0 ,01
131 G29-17A16 1 T u le ja 0 ,1 2
132 G29-17AEa 1 Z b io rn ik  o le ju 3 ,90
133 G29-17A17 1 Jarzmo 2,00
134 ł—— A29-17Aa poz.29  --------------------------, 1 U szcze lka  1x100x100 .......—..-..... ....-................— 0 ,01 -
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135 GS9-17A19 1 Pokrywa 0 ,11
136137
138

G29-17A14G29-7A15
G29-17A24

ł
20

Wałek uzęb iony
T u le ja
Podkładka k linow a /p= 450?490/

1,230*12
0 ,06

C zęśc i handlowe

145 PN-58/M-8210S 4 ^ruba M16x30 0 ,0 8
146 PN-59/M-82008 56 P odkładka s p rę ż y s ta  16 ,3  

/p = 4 5 0 ł4 9 0 / 0 ,01
PN-59/M-82008 40 Podkładka s p r ę ż y s ta  16 ,3  

/p= 500?900/ 0 ,01
147 PN-58/M-82101 4 § ru b a  M16x200 /p=45O^49O/ 0 ,3 0

PN-58/M-82101 8 ¡śruba M16x200 /p= 500^900/ 0 ,3 0
148 PN-58/M-82143 28 N akrętka M16 /p s4 5 0 ^4 9 0 / 0 ,03

PN-58/M-82143 12 N akrętka  Ml6 /p s5 0 0 ? 9 0 0 / 0 ,03
149 PN-58/M-82105 16 ^ruba M12x30 0 ,0 4
150 PN-59/M-82008 16 Podkładka s p r ę ż y s ta  12 ,2 0 ,01
151 PN-57/M-85021 2 Kołek walcowy 6h 11x90 0 ,0 2
152 PN-58/M-82105 2 §ruba M16x40 0 ,09
153 PN-58/M-82105 6 §ruba MI6x50 0 ,1 0
154 PN-55/M-85020 2 Kołek stożkowy 10x40 0 ,0 4
155 ZN-54/MG-13/507 20 Łapka je d n o s tro n n a  /p-450-^490/ 0 ,2 8

ZN-54/MG-13/507 40 Łapka je d n o s tro n n a  /p -5 0 0 ^ 9 0 0 / 0 ,2 8
156 PN/M-82417

PN/M-82417

20

40

Śruba z łbem młoteczkowym M20x70 
/p= 450?490/

Śruba z łbem młoteczkowym M20x50 
/p= 500?900/

0 ,23

0*21

157 PN-58/M-82143 20 N akrętka  M20 /p=s450=°490/ 0 ,0 6
PN-58/M-82143 40 N akrętka M20 /p= 500?900/ 0 ,0 6

158 PN-59/M-82008 20 P odkładka s p rę ż y s ta  20 ,5
/p= 450?490/

0 ,0 2

PN-59/M-82008 40 P odkładka s p rę ż y s ta  20.5
/p= 500?900/

0 ,0 2

159 PN-58/M-82101 14 ^ru b a  M20x60 0 ,19
160 PN-62/M-82272 1 Wkręt dociskowy M6x8 0 ,01
161 PN-57/M-85O21 2 Kołek walcowy 16 m6x40 0 ,0 7
162 PN/M-83005 2 Sworzeń 0 16x40 /p^500?900 / 0 ,09
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Zespół pompowy -  r y s . 8

C zęśc i s p e c ja ln e

1 2 3 4
------- -

5

170 G29-17B19 1 U szcze lk a 0 ,0 4
171 G29-17B& poz.24 ' s4ł. U szczelka 0 350/251 x 1 -
172 G29-17B& poz.23 1 U szczelka % 350/300 x 1 -
173 G29-17BJ1 1 T arcza 4 ,80
174 G29-17BJ4 1 Krążek 0 ,11
175 N04-3-5 6 P ie r ś c ie ń 0 ,01
176 N04-3-*4 24 P ie r ś c ie ń 0 ,01
177 G29-17BJ3 6 Sworzeń 0 ,0 8
178 G29-I7BJ3 1 T arcza 4 ,00
179 G29-17B14 2 N akrętka 0 ,0 2
180 G29-17B17 2 U szcze lk a 0 ,01
181 G29-17BG 1 Rura ssawna 1 ,70
182 G29-17B13 1 Sprężyna 0 ,55
183 G29-*17B11 1 Krążek 0 ,9 0
184 G29-17B12 1 K rążek 0 ,1 0
185 G29-17Ba poz .2 2 1 U szcze lk a  0 92/80x2 -
186 G29-17BD10a 1 K aptur 0 ,1 6
187 GO6-86-7 1 Śruba dociskow a 0 ,03
188 G29-17BD6. 1 Prow adnica 0 ,4 0
189 G29-17BD7 2 Końcówka 0 ,01
190 G29-17BD9 1 Sprężyna 11 0 ,06
191 G29-17BD5a 1 Gniazdo 11 0 ,07
192 G06-46-7a 1 T łoczek 11 0 ,01
193 G29-17BDa poz.13 1 U szcze lk a  0 2 0 /1 3 ,5  x 2 0 ,01
194 G29-17BD8 1 Sprężyna 1 0 ,01
195 G29-17BD3 1 T u le ja 0 ,0 7
196 G29-17P7)a poz.14 1 U szcze lk a  % 1 8 ,5 /1 1 ,5  x 3 0 ,0 1
197 G29-17BD12. 1 Dławik 0 ,0 6
198 006-56-12 1 Dysza 0 ,01
199 G29-17BD4 1 Grzybek 0 ,03
200 G29-17BD2. 1 Gniazdo 1 0 ,0 2
201 G29-17BDAa 1 Kadłub 4,91
202 G29-17BCa 1 Pokrywa d la  s i l n i k a  budowy zamknię-

t e j . 44,70
Pokrywa d la  s i l n i k a  budowy ognio-*

...........,................ .. ..... s z c z e ln e j  w yk.11
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203 C29-17B20 1 U szcze lka 0 ,0 1
204 G29-17B15a 1 K o łn ie rz 1,100
295 G29-17B16 1 U szcze lka OyOl
206 G29-17B!0a 1 T u le ja  d la  s i l n i k a  budowy zamknięć 20,00

t e j .
T u le ja  d la  s i l n i k a  budowy o g n ie -
s z c z e ln e j  w yk.11

207 G29-17BH 1 Rura t ło c z n a 3 ,20
208 G29-17BBA 1 Rama do lna 4 ,05
209 G29-17BBB 1 S ia tk a 0 ,4 7
210 G29-17BBE 1 Rama górna 3 ,13
211 G29-17BBC 3 Ł ączn ik 0 ,5 8
212 629-17BA& 1 Z b io rn ik 189,72
213 G29-17BBD 3 Grzybek 0 ,10
214 G29-17BF 1 O lejow skaz 0 ,2 0
215 G29-17B18 1 U szcze lk a 0 ,03
216 G29-17B& poz*21 1 U szcze lk a  27 /16 ,5x2
217 G29-17BE 1 . Pokrywa 16,57

C zęśc i handlowe
225 PN-59/M-82005 6 Podkładka o k rą g ła  13 0 ,01
226 PN-58/M-S2117 8 ^ ru b a  M16x50 0 ,1 0
227 PN-59/M-82008 16 Podkładka s p rę ż y s ta  16 ,3 0 ,01
228 PN-58/M -S2H7 4 ^rpba M16x45 0 ,1 0
229 PN-58/M-82144 6 N akrętka MS 0 ,01
230 PN-59/M-82011 6 Podkładka odginana 8 ,5 0 ,0 1
231 PN-S8/M-82105 1 3?ruba M10x30 0,03
232 PN-59/M-82008 1 Podkładka s p rę ż y s ta  10 ,2 0 ,01
233 K a t .C e n tr a l i 2 Zawór p rze lo to w y  z dwoma gwintam i

T echn icznej wewnętrznymi o wymiarach 1 /2" 0 ,4 0
p o z .IV /5 /0 S 6 "
-1958

234 RN-59/MGiE- 1 O dpow ietrzn ik  M80x3 2,00
-85145

235 PN-58/M-82153 1 N akrętka 6 -k ą tn a  n is k a  MYO 0,01
236 PM-59/M-82471 1 N akrę tka  o k rą g ła  n is k a  M35xl,5 0 ,01
237 PN-50/M-86961 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  25 ,3 x 2 ,4 0 ,01
238 K at.K u jaw sk ie j 1 Manometr 0 104 MB IGO eU

Fabr.Manometrów z a k re s  0 -  120 kG/em2 0 ,8 5
Włocławek

239 PN-60/M-86961 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  2 2 ,3 x 2 ,4 0 ,01
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240 PN-58/M-82117 30 Śruba M12x25 0 ,03
241 PN-59/M-82008 30 Podkładka s p rę ż y s ta  12 ,2 0 ,01
242 PN-58/M-82117 4 Śruba M16x35 0 ,1 8
243 W.S.K.Wrocław 1 Pompa PZ-100T lu b  PZ-100 13,00
244 PN-58/M-82117 20 Śruba M8xl8 0 ,0 2
245 PN-59/M-82008 20 Podkładka s p rę ż y s ta  8 ,2 0 ,01
246 PN/M-83003 3 Sworzeń 10x30/25 0 ,0 2
247 PN-39/M-82006 3 Podkładka 10 ,5 0 ,01
248 PN-58/M-82001 3 Zaw leczka 3 ,2  x 18 0 ,01
249 PN-58/M-82143 3 N akrętka  M16 0 ,03

Zawór s te r u ją c y .  R y s.9

C zęści s p e c ja ln e

255 G29-*17D8a 1 Sworzeń 0 ,06
256 G29-17D7 1 R ękojeść 0 ,10
257 G29-17D12 1 O kładzina 0 ,05
258 G29-17D11 1 Sprężyna 0 ,01
259 G29-17D6b 1 Dźwignia 0 ,40
260 G29-17D9 1 Zapadka 0 ,01
261 G29-17D2a 1 W spornik 1 ,55
262 G29-17D4d 1 Suwak 0 ,85
263 G29-17Db poz .2 4 1 U szczelka 0 43/30x5 0,01
264 G29-17Dla 1 Kadłub 5,90
265
266

G29-17D3c G29-17Db poz.23 ł i . 30
^ 9 1

267 G29-17D5 1 Pokrywa 0 ,25
268 G29-17D10a 1 Sworzeń 0 ,0 2

C zęści handlowe
275 PN-58/M-82001 1 Zawleczka 1,6x12 0 ,01
276 PN-50/M-86961 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  30,2x3 0 ,01
277 PN-60/M-86961 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  25 ,3x2 ,4 0 ,01
278 PN-58/M-85111 1 P ie r ś c ie ń  osadczy s p rę ż y s ty  40W 0,01
279 PN-58/M-82105 8 Śruba M10x25 0 ,0 3
280 PN-58/M-82001 1 Zawleczka 2x18 0 ,01
281 PN-57/M-94000 2 S ito  tkane  1x03 -  0 40 0 ,0 2
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282 PN/M-83002 1 Sworzeń 12x30/25 0 ,01
283 PN-59/M-82007 2 Podkładka do wkrętów 13 0 ,01
284 PN-58/M-82001 1 Zawleczka 4x22 0 ,01

Z ac isk  w ygoke-eiśn ien iow y r y s .  9
+.

C zęści s p e c ja ln e

295 A-0105pl4 1 P ie r ś c ie ń  dociskowy 0,03
296 RD6-40-5b 1 W krętka 0 ,25
297 G29-17P2 1 Końcówka 0 ,3 2
298 G29-17F1 1 Oprawka 0 ,5 0

(?zęśc i handlowe
305 PN-60/M-86961 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  30,2x3 0 ,01

Z ac isk  n isk o -e iśn ie n ic w y  r y s .  9

315 G29-I7E4 1 U szczelka 0 ,01
316 G29-17E2a 1 W krętka 0 ,2 8
317 G29-17E1 1 Końcówka 0 ,4 0
318

j
G29-17E3

i . , <
1 Oprawka 0 ,4 5
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W yposażenie e le k try c z n e  r y s . 10 
/obudowa o g n io sz c z e ln a /

C zęści handlowe

1 2 3 4 5 6

331 P ro d u c en t: 
Fabryka Ma­
szyn E le k t r .

,,Celma"
C ieszyn

1 S i ln ik  3-fazow y, a sy n ch ro n iczn y , 
zw arty , budowy o g n io s z c z e ln e j ,  
typ  SZDVSp-54c, 13 kW, 500 V,
1455 cb r/m in , 21 A.
Wpust d la  k a b la  ś re d n ic y  ze­
w n ętrzn e j 0 z = 20 mm

182

*

332 P ro d u cen t:
Pom orskie
Zakłady
Wytwórcze
A p ara tu ry
N isk iego
N ap ię c ia
A p ato r-
-Toruń

1 K opalniany w y łączn ik  ste row any , 
typ  KWSOz-40, 500V, 35A,
Zakres przekaźników  te rm icznych  
15-25A.
B e z p ie c z n ik i topikow e o d z ia ła ­
n iu  opóźnionym 35A.
W pusty: d la  k a b la  ś re d n ic y  
zew n ętrzn e j 0z = 20 mm -  2 s z t .
d la  k a b la  ś re d n ic y  
zew n ętrzn e j 0z = 17 mm -  2 s z t .

116

333 P ro d u cen t:
Pom orskie
Zakłady
Wytwórcze
A p ara tu ry
N isk iego
N ap ię c ia
A pator-T oruń

1 K opalniany p rz y c is k  o g n io sż o ze ln y , 
typ  PO-2, 500V, 2A.
Wpust d la  k a b la  ś re d n ic y  zewnę­
t r z n e j  0z = 17 mm.

12

334 K ata log  J - l l  
n r  k a t . 283501

K atalog :T elam  
n r  k a t . 600415

1

1

Oprawa o g n io sz c z e ln a , typ  
LPW -Energia, d la  żarów ki 100W. 
Wpust d la  k a b la  ś re d n ic y  zewnę­
t r z n e j  0 z^ l7  mm
Żarówka głównego szereg u  42V,
40W, trz o n e k  E-27

4 ,25

335 K atalog  K-6 5m Kabel e le k tro e n e rg e ty c z n y , 
typ  KPt 4x6 mm2, 1 kV, ś r e d n i­
cy zewn.0z=2Omm

7 ,6

336 K ata log  K-6 50m Kabel s y g n a liz a c y jn y ,ty p  KYSgFt 
5x2,5  mm2, 500V, ś re d n ic y  zewn* 
0z=17 mm.

50
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W yposażenie e le k try c z n e  r y s . 11 

/obudowa za m k n ię ta /

C zęśc i handlowe

1 2 3 * '  4 5 6

341 P ro d u c en t:
B ie ls k ie
Zakłady
Wytwórcze
S iln ików
E le k t r .
B ie lsk o  -
B ia ła

1 S i ln ik  3-tfasewy, asy n ch ro n iczn y  
zw arty , budowy z a m k n ię te j, ty p  
SZJVe-54b, 13 kW, 800V, 1 9 ,2A,
1450 obr/m in
Wpust d la  k a b la  ś re d n ic y  zewnę­
t r z n e j  0z ss 20 mm.

185

342 P ro d u cen t:
Bydgoskie
Z akłady
Elektro-*
M echaniczne

„Belma"
Bydgoszcz

1 Ł ącznik  roboczy  styczn ikow y, wo­
d o sz cze ln y , typ  KWSWz-40, 5C0V,
40A. Z akres przekaźników  t e r ­
micznych 15-*25A.
B e z p ie c z n ik i topikow e o d z ia ła ­
n iu  opóźnionym 35A.
Dwa w pusty d la  k a b la  ś re d n ic y  
zewn. pźL20 mm oraz  jed en  d la  
k a b la  0z=17 mm.

55

343 K ata log  A-9 
n r  k a t .  
208180

1 Skrzynka s y g n a l iz a c y jn i  z dwoma 
lampami sy g n a lizacy jn y m i ze szkłem  
czerwonym i  p rzy c isk am i s te ro w n i­
czym i.
Wykonanie s p e e ja ln ę - je d e n  p rz y c is k  
z a łą c z a ją c y  i  jed en  p rz y c is k  wy­
łą c z a ją c y
Żarówki do t a b l i c  ro z d z ie lc z y c h  
z gwintem E -14 , I&W, 24V.

*— ------- -
11 ,4

K ata log  A-9 
n r  k a t .  
207426

1 Pokrywa boczna, typ  GM - 1

K ata log  A-9 
n r  k a t .  
323072

1 Mufa kablowa jednow ylotow a, 
ty p  KM-25

344 K ata log  K-6 5m Kabel e le k tro e n e rg e ty c z n y ,ty p  KFt, 
4x6mm2, i  kV, ś re d n ic y  zewn.
0z=2Q mm

?,5

345 K ata log  K-6 25m Kabel s y * n a liz a c y jn y ,ty p  KYSgFt 
5x2,5  mm ,̂ 500V, ś re d n ic y  zewn. 
0z=17 mm;

— 25



t
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Koio/<# część #  wj/posoźew efeAín/czne
330-i-345

^70^249
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A^A * * ¡6

#Ł/S. 6
Cześć mec5on/czno /p= 450+490/
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B

#t¿s. 7
/nechoniczno /p=5B0?500/

*
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/Ą/s. 3
Zespóf pompowy
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Pys. 10
Pozm ieszcżenie ap a ra tu ry  elektrycznej

(obudowa ognioszczelna) <5

t
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Rys.11
Rozmieszczenie aporatury elektrycznej 

(obudowa zamknięta)
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