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DANE TECHNICZNE

Rozpora hydrauliczna
podporno$¢ wstepna 5T
podporno$¢ robocza 0T
Wysokos$¢ rozpory
1380"-2690 mm
980-"1280 mm
Sitownik rabujacy

sita w tancuchu 1“T

skok ttoka 1400 mm

skok tancucha 2800 mm
Stacja zasilania HSZ 25/250

250 at

25 dmVmin

ZASTOSOWANIE

Hydrauliczna ciggarka rabunkowa HCR jest przeznaczona do
rabowania obudowy chodnikowej, jak réwniez do innych ana-
logicznych prac w kopalniach. Stosunkowo niewielkie gabary-
ty umozliwiajg szeroki zakr*Owe”wania ciggarki, nawet w wy-
robiskach mocno zaci$niet"H)” repagami bardzo nieréwnymi.
Przez stosowanie hydrauhcgnMr~tggarki rabunkowej uzyskuje
sie:

— zwiekszenie o okoto 150°/0 wydajnosci pracy, przez zastoso-
wanie mechanicznego rabowania obudowy chodnikowej;

— poprawe warunkdéw BHP przez zastosowanie zdalnego rabo-
wania;

— zmniejszenie wysitku fizycznego pracownikow zatrudnionych
przy likwidacji wyrobisk chodnikowych.

W skiad urzgdzenia HCR-1 wchodzg nastepujgce zespoty:

— Zespot rozpierajac?/, ztozony ze stojaka hydraulicznego,
obudowy zmechanizowanej OK osadzonego w dwustopnio-
wym przedtuzaczu rurowym przytwierdzonym przegu-
bowo do podstawy. Przedtuzacz rurowy jest podparty pod
katem 75° ptaskim resorem. W skad zespotu rozpierajacego
wchodzg dwa stojaki roznigce sie diugoscia, zaktadane w za-
leznosci od wysokosci rabowanego wyrobiska.

— ZespoOt rab??jac?/ stanowigcy hydrauliczny sitownik umoco-
wany przegubowo do podstawy rozpory. Na koncu ttoczy-
ska sitownika jest utozyskowany krazek zwrotny dla tancu-
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cha rabujgcego. tanicuch ogniwowy 0 14X50 mm jest umo-
cowany jednym koncem do cylindra sitownika i poprzez kra-
zek tancuchowy i prowadnice po przeciwnej stronie cylindra
jest skierowany w kierunku rabowanych odrzwi obudowy.
Drugi koniec tancucha jest tgczony poprzez ptytke oporowg
(szybkoztgcze) ling zaczepiang o tuk lub o cate odrzwia.

— ZespoOt zastiajac?/, ktory stanowi hydrauliczna stacja zasila-
nia HSZ 25/250 wyposazona w blok rozdzielaczy do stero-
wania wszystkich odbiornikéw hydraulicznych ciagarki

HCR-1.

Wszystkie zespoty stanowig jeden cigg potgczony ciegnami
elastycznymi. Caly cigg zespotow jest zainstalowany w odlegto-
§ci okoto 40 m od rabowanych tukéw i umozliwia rabowanie 30
odrzwi z jednego stanowiska. Odlegto$¢ minimalna ustawienia
wynosi 10 m i uwarunkowana jest dtugoscig nieskracalnej liny
roboczej. Przecigganie wyrabowanych tukéw odbywa sie w
wigzkach ciggnionych przez dostepny kotowro6t poza ciggarke.
Przestawienie ciggu zespotdw na nowe stanowisko mozna wy-
kona¢ tym samym kotowrotem. Ciggarka rabunkowa powinna
wspotpracowac z urzadzeniem do ciecia nakretek HPN zasila-
nym pompka reczna.
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