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DANE TECHNICZNE
R ozpora h y d rau liczn a  

podpo rn o ść  w stęp n a  
podporność  robocza

25 T 
40 T

W ysokość ro zpory
1380^-2690 m m  
980-^1280 mm

S iło w n ik  ra b u ją c y  
siła w  łań cu ch u  
skok  tło k a  
sk o k  łań cu ch a

14 T
1400 m m  
2800 m m

S ta c ja  zas ilan ia  HSZ 25/250
250 a t 

25 dm Vm in

ZASTOSOWANIE

Hydrauliczna ciągarka rabunkowa HCR jest przeznaczona do 
rabowania obudowy chodnikowej, jak również do innych ana­
logicznych prac w kopalniach. Stosunkowo niewielkie gabary­
ty umożliwiają szeroki zakr^Owe^wania ciągarki, nawet w wy­
robiskach mocno zaciśnięt^H )^ repągami bardzo nierównymi. 
Przez stosowanie hydrauhcgnMr^łągarki rabunkowej uzyskuje
się:
— zwiększenie o około 15O°/o wydajności pracy, przez zastoso­

wanie mechanicznego rabowania obudowy chodnikowej;
— poprawę warunków BHP przez zastosowanie zdalnego rabo­

wania;
— zmniejszenie wysiłku fizycznego pracowników zatrudnionych 

przy likwidacji wyrobisk chodnikowych.
W skład urządzenia HCR-1 wchodzą następujące zespoły:

— Zespół rozpierając?/, złożony ze stojaka hydraulicznego, 
obudowy zmechanizowanej OK osadzonego w dwustopnio­
wym przedłużaczu rurowym przytwierdzonym przegu­
bowo do podstawy. Przedłużacz rurowy jest podparty pod 
kątem 75° płaskim resorem. W skład zespołu rozpierającego 
wchodzą dwa stojaki różniące się długością, zakładane w za­
leżności od wysokości rabowanego wyrobiska.

— Zespół rab??jąc?/ stanowiący hydrauliczny siłownik umoco­
wany przegubowo do podstawy rozpory. Na końcu tłoczy- 
ska siłownika jest ułożyskowany krążek zwrotny dla łańcu-
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cha rabującego. Łańcuch ogniwowy 0  14X50 mm jest umo­
cowany jednym końcem do cylindra siłownika i poprzez krą­
żek łańcuchowy i prowadnicę po przeciwnej stronie cylindra 
jest skierowany w kierunku rabowanych odrzwi obudowy. 
Drugi koniec łańcucha jest łączony poprzez płytkę oporową 
(szybkozłącze) liną zaczepianą o łuk lub o całe odrzwia.

— Zespół zastiając?/, który stanowi hydrauliczna stacja zasila­
nia HSZ 25/250 wyposażona w blok rozdzielaczy do stero­
wania wszystkich odbiorników hydraulicznych ciągarki 
HCR-1.

Wszystkie zespoły stanowią jeden ciąg połączony cięgnami 
elastycznymi. Cały ciąg zespołów jest zainstalowany w odległo­
ści około 40 m od rabowanych łuków i umożliwia rabowanie 30 
odrzwi z jednego stanowiska. Odległość minimalna ustawienia 
wynosi 10 m i uwarunkowana jest długością nieskracalnej liny 
roboczej. Przeciąganie wyrabowanych łuków odbywa się w 
wiązkach ciągnionych przez dostępny kołowrót poza ciągarkę. 
Przestawienie ciągu zespołów na nowe stanowisko można wy­
konać tym samym kołowrotem. Ciągarka rabunkowa powinna 
współpracować z urządzeniem do cięcia nakrętek HPN zasila­
nym pompką ręczną.
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