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Metoda okreslania skrawalnosci wegla, opracowana przez
Centralny Os$rodek Projektowo-Konstrukcyjny Maszyn Goérni-
czych KOMAG, polega na pomiarze oporéw skrawania za po-
mocg specjalnego przyrzadu (patent nr 62839) w ptaszczyznach
analogicznych do ptaszczyzn pracy organéw maszyn urabiaja-
cych. Skrawy pomiarowe tym przyrzadem wykonuje sie przy
jednakowej gtebokosci skrawu, wynoszacej 10 mm, oraz przy
jednakowej geometrii i szerokoSci noza pomiarowego. Pomiary
mozna prowadzi¢ zaréwno w plaszczyznie pionowej, jak i po-
ziomej do spagu na réznej wysokosci poktadu, w zaleznosci od
jego grubosci i budowy petrograficznej.

Stosunek $redniej sity skrawania do grubosci skrawu
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jest wskaznikiem charakterystycznym dla kazdego poktadu i zo-
stat nazwany wskaznikiem skrawalnosci wegla.
Wskaznik ten jest wielkoscig poréwnywalng dla r6znych pokia-
dow wegla, tzn: im wartos¢ liczbowa tego wskaznika jest wiek-
sza tym urabialno$¢ wegla jest trudniejsza.

ZASADA DZIALANIA PRZYRZADU
DO OKRESLANIA SKRAWALNOSCI WEGLA

Przyrzad jest zamocowany na dwodch stojakach hydraulicz-
nych rozpieranych w przodku weglowym. Stacja hydrauliczna
zasila sitownik dwustronnego dziatania, ktérego ttoczysko jest
potaczone z jednej strony z tancuchem rolkowym obejmujacym
koto fancuchowe zwigzane sztywno z nozem $krawajacym,
a z drugiej strony z tancuchem obejmujacym koto farncuchowe
zwrotne. Po wiaczeniu stacji zasilajgcej mozna uruchomié sito-
wnik za pomocg hydraulicznego zaworu sterujgcego. Sitownik
z kolei napedza ramie wraz z nozem skrawajgcym. Wysiegnik
przyrzadu jest umocowany przesuwnie w obrotnicy, co umozli-
wia skokowa regulacje gtebokosci bruzdy pomiarowej za pomo-
cg recznego mechanizmu przesuwu. Ustawianie ramienia skra-
wajacego wraz z wysiegnikiem moze odbywaé sie zar6éwno
w plaszczyznie pionowej, jak i -poziomej.



-Schemat przprzada do okre$iatua sk7*atuai72.05cz tuepta
7 — rozporp hpdraaiicztte, 2 — stacja zasdajpca, 3 — sdomThk dmastroa-
Nepo dztataata, 4 — tcpstepmk, 5 — aparatura koatrotwo-pomtarotca,
6 — tahcach rotkoicp, 7 — koto tahcachome, 8 — ramte, 9 — obrotmca,
70 — mechaatzm przesatua, 77 — traicersa

Cisnienie oleju w uktadzie hydraulicznym przyrzadu jest fun-
kcja oporéw skrawania. W celu umozliwienia pomiaréw oporéw
skrawania na nozu pomiarowym wmontowano w uktad zasilania
sitownika monometr, ktérego skala jest wywzorcowana wprost
w jednostkach sity skrawania, z naklejonymi na elemencie czuj-
nikowym tensometrami potprzewodnikowymi. Impulsy mano-
metru, po wzmocnieniu za pomocg miniaturowego wzmacniacza
o statej warto$ci wzmocnienia, sg zapisywane w formie wykresu
w rejestratorze. Sredni opdr skrawania, ktéry jest podstawa do
okre$lania wskaznika skrawalnosci wegla, okresla sie na pod-
stawie planimetrowania otrzymanych wykreséw przebiegu sit
Skrawania.
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DANE TECHNICZNE PRZYRZADU
Zakres stosowania:
— grubos¢ poktadu 0,8-P2,2 m
(przy grubszych poktadach konieczne
sg przedtuzacze rozpor)
Dtugos¢ ramienia z nozem skrawajgcym 05 m (04; 06 m)

Maksymalny wysuw wysiegnika 0,6 m
N6z pomiarowy — szerokos$¢ ostrza 20 mm
Rozpory — dwa stojaki hydrauliczne typu SHJ
Masa (na czas transportu moze by¢ demonto- ok. 330 kg

wany na elementy o znacznie mniejszej

masie)

DANE TECHNICZNE STACJI ZASILAJACEJ

Pompa PZ—25T
Moc silnika 75 kW
Wydajnosc 25 dnP/min
Cisnienie maksymalne 160 bar
Masa ok. 240 kg
Przewody hydrauliczne:

— dhugosé 2X25 m

— Srednice wewnetrzne 0 16 mm (0 13 mm)
Zawor sterujacy RBS—10
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