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DANE TECHNICZNE

Srednica tioka 120 mm
Skok tloka 90 mm
Sila ciecia 800 kN
Zakres ciecia liny ¢ 35:g 80 mm
Masa ok. 74 kg
Zasilanie pompa reczna

Cisnienie zasilania 70 MPa /700 bar/

ZASTOSOWANIE

Przecinak okragiych lin szybowych jest przeznaczony do ciecia
okragtych lin kopalnianych $rednicy od g 35 do ¢ 80 mm, Do cie-
cia lin $rednicy do 35 mm stuzy seryjnie produkowany w TFUG TA-
GOR przecinak lin do ¢ 35 mm wchodzacy w sktad zestawu przeci=-
nakéw hydraulicznych ZPH. Przecinak PL moze by¢é uzywany przez
stuzby szybowo-remontowe do skracania lin oraz do ciecia lin zu-
zytych, Oprécz tego moze byé stosowany przez druzyny ratownictwa
gérniczego, warsztaty kopalniane, jak réwniez poza przemysiem
gérniczym,

OPIS DZIALANIA

Podstawowymi elementami przecinaka sa: cylinder z tloczyskiem,
glowica dolna z nozem i prowadnica noza, glowica gérna z nozem
i wkiadka oraz sworznie zamykajace glowice. Cykl pracy sklada sig
z nastepujacych czynnosci: podniesienia gtowicy gdérnej, polozenia
liny we wgiebieniu prowadnicy i gtowicy dolnej, zamkniecia giowi=-
cy gérnej i zasilania przecinaka z pompy recznej az do momentu
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przeciecia liny. Powrét noza w dolne poloZenie nastegpuje po zasi-
leniu przestrzeni nadtiokowej cylindra, co odbywa sie po przeste-
rowaniu zaworu w pompie recznej. Liny przeznaczone do ciecia na-
lezy przed i za miejscem ciecia oplesc drutem w celu wyeliminowa~
nia rozplatania liny w czasie ciecia.
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