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Wydawnictwo n i n i e j s z e  n o 3 i c h a r a k te r  p o rad n ik a  d la  
n iż sz c ą o  i  './yższcgo dozoru  te ch n iczn eg o  o raz  d la  zaopa­
trz e n io w ca

Część I ,  z a w ie ra ją c a :  o p is ,  o b słu g ę  i  e k s p lo a ta c ję ,  s ta n o "  
wi d la  dozoru  po u czen ie  w łaściw ego obchodzen ia  s ię  
z podaw arką z^przcbłową e k e k try c z n ą .

Część I I ,  p rzezn aczo n a  d la  zao p a trz e n io w ca , s łu ż y  do zama­

w ia n ia  c z ę ś c i  zam iennych.

Rodawnrkę ty p u  RZK-? p ro d u k u ją  p rz e d s ię b io rs tw a  budowy 
maszyn przem ysłu  wę^lowep;o, nadzorowane p rzez  C en tra ln y  
Zarząd Bu'owy Iśaszyn G órn iczych .

B oiuzw ntacja  te c h n ic z n a  d la  PZh-^ wykonana z o s ta ła  p rzez  
B iuro  K o n s tru k c ji  Raszyn G órniczych w G liw ic a c h ..

' (

B .K .R.G , zwraca s ię  z pro wrą do p o s łu g u ją cy c h  s ię  n i n i e j ­
szym poradn ik iem  o n a d z y ła n ie  uwa-y k ry ty czn y ch  co do t r e ś c i  
o raz  formy naszego wydawnictwa,.

W szelkie prawa p rzed ru k u  z a s t r z  żonę.
R ed ak to r naukowy: Dzi.wś htudiów  B'GG
R ed ak to r te c lu siczn y : B z ia ł  O rg a n iz a c ji  P ro d u k c ji BIC.1G 

M- x//. 7933 7p nyy 7 ^-3-a973 79. 7.35
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N in ie js z y  p o rad n ik  w a r n y 'j e s t  
d la  podawarek PZE-5 
^vykoncnych w g .dokum en tac ji

v/24 -  4

%

P oradn ik  N- 42 Część 1 Część 11

W ykonał:
i

in ż .J .S k ib a H.Kaczmarzyk

S p raw d ził! m g r . i j iż .J .  W il^ id
przygo tow ał do d ru k u :
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Symbol [PZb -  o zn acza : ^P*[-odawarkę [s ]-y z e b ło w ą  pF[-lektry< 
czn ą  o nocy [3 ]  IZ/.

1. Z astosow anie

Zadaniem podaw arki j e s t  
cokość i  w yładow anie go 
w zględu na to ,  w ja k i  s

p o d n ie s ie n ia  urobku na o k re ś lo n ą  wy- 
na dowolny śro d ek  tra n sp o rto w y ,b e z  

pesób urobek z o s ta n ie  na podawarkę za­
ładowany / r ę c z n ie  lub  m e c h a n ic z n ie /.

Podawarka PZZ-? p rzeznaczona j e s t  do ro b ó t przygotowawczych 
'wykonywanych w zło* u k o p a lin y  u ż y te c z n e j ,  w skałaojb p łonnych 
o raz  w w yrob iskach  prowadzonych częściow o w k o p a l in ie  u ż y te c z ­
n e j ,  cześc io .-o  w sk a ła c h  p łonnych .
d' -w yrobiskach prowadzonych w w ęglu , poda .a r ' ę s to s u je  s ię  do 
ładow ania  o d s trz e lo n e g o  urobku do wozów, d la  k tó ry c h  to ry  czy­
nowe doprowadza s ię  m ożliw ie b l is k o  p rzo d k a . '.7 m ia rą  ładow ania  
u robku  podawarkę p o d tacza  s ię  do p rzo d u . Podobnie p o s tę p u je  
s ię  w w yrob iskach  kam iennych.
Podawarka w ro b o ta c h  e k sp lo a ta c y jn y c h  może z n a le ź ć  zastosow a­
n ie  p rzy  zabierkow ych system ach w y b ie ra n ia , g d z ie  stosow ać j ą  
można jako  pom ocnicze u rz ą d z e n ie  u ła tw ia ją c e  ładow anie wozów 
z ^óżnych m ie jsc  p rzo d k a .
Ponadto podawarkę stosow ać można rów nież w k o p a ln ia ch  rud 
i  s o l i  kam iennej o raz  na p o w ie rzch n i, g d z ie  w ę g ie l ,  g ruz bądź 
podobny m a te r ia ł  ro z d ro b n io n y , ładować t r z e b a  do wozów na okr< 
ś lo n ą  w ysokość.

p o z . .o l i^ o  uz

w y s i łk u  ła d

Z asto sc . a r i e  poda* a*̂  k do ładow ania  urobku 
zwiększ* n ie  w y d a jn o śc i, d z i-h .i z n n ie j s z - n iu  
p rz e z  o b n iżen ie  w ysokości ład o w an ia .

y sk ać  
ow a c z a

2. C h a rak te ry s ty k a  t  ck n iczn a

7/ydajność po da . a r k i  
I.Ioc s i l n i k a  ty p u  SZJ7*a-54

ok. 40 t / h
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lub s i l n i k a  ty p  SZjSa-44 
I lo ś ć  obrotów  s i ln ik a  
P rędkość łań cu ch a  
C ięża r podaw arki 
P rz e św it torów
Maksymalna wysokość n ap e łn io n eg o  wozu 
Wysokość wsypu 
C ałkow ita  d łu g o ść  podaw arki 

Szerokość
Maksymalna wysokość podaw arki 
Długość w y sięg n ik a

3 KU
15C0 min*^

0 ,6 2  m /sek 

880 kg
4?0 ,52O ,5?O ,6 2 0 ,6?O,65O mm

ęl4 1 0  mm 
350 mm

5250 mm 
880 mm

I56O mm 
1700 mm

Opis k o n s t r u k c j i  i  zasad a  d z ia ła n ia

Podawarka PZE-3 sk ład a  s ię  z n a s tę p u ją c y c h  zespołów ?

a /  podwozie z e sp ó ł C
b /  nadw ozie z napędem z e sp ó ł B i  D

c /  k o ry to  z łańcuchem zgrzebłowym z e sp ó ł A

1 . Podwozie s tan o w i rama spawana z ceowników w raz z 2-ma zestaw a­
mi kołowymi i  o b r o tn ic ą .
Do ramy podwozia / l 7 2 /  spaw anej z ceowników i  ką tow ników ,przy­
mocowane s ą  śrubam i / 2 1 l /  dwie o s ie  / l 8 8 /  zestawów kołow ych. Na 
czopach  o s i  na ło żo n e  s ą  k o ła  jezd n e  / l 8 0  i  1 8 l / .  P ia s ty  / l 8 l /  
k ó ł jezdnych  z tu le jk a m i żeliw nym i / l 7 9 /  u s ta lo n e  s ą  na,.odpo­
w ied n i p rz e św it to r u  -  tu le jk a m i dystansow ym i / l7 8 ,1 8 6 ,1 ^ 7 /  i  za­
b ezp ieczo n e  śrubam i koronowymi /2 0 4 /  z podk ładką / l 7 3 / °

Przy  p racy  podaw arki w z a b ie rk a c h  lub  w innych  m ie js c a c h ,g d z ie  
s y tu a c ja  n ie  dozw ala na u s ta w ie n ie  podaw arki na szynach , na ko­
ł a  jezd n e  n ak ład a  s ię  n a k ła d k i / l 3 5 /  i  przymocowuje śru b am i.
Na ram ie  podwozia w segm entach prow adzących /1 7 4 /  spoczywa o b ro t­

n ic a  / l 8 2 / ,  O b ro tn ic a  w w ykonaniu spawanym z b lach y  s ta lo w e j ,  
zezw ala  na usy tuow anie  podaw arki pod dowolnym kątem  w o d n ie -e ic- 
n iu  do o s i  torów  w/ p ła sz c z y ź n ie  poziom ej o ra z  na zmianę p o ło ż e ­
n ia  k o ry ta  / z e s p ó ł  A/ w p ła sz c z y ź n ie  p io n o w ej. Zmianę p o ło ż e n ia  

k o ry ta  w p ła sz c z y ź n ie  p ionow ej, u zy sk u je  s ię  d z ię k i  przegubowe­
mu zamocowaniu nadw ozia podaw-arki / z e s p ó ł  B / na o b ro tn ic y ,  p rzy  

pomocy o s i  / I 8 4 / .  Celem z a b e z p ie c z e n ia  p rzed  niepożądanym  ob ro ­

tem k o ry ta  podaw arki^ po u s ta w ie n iu  go w żądanym p o ło ż e n iu ,
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zastosow ano dwie z a ty c z k i /1 7 6 / ,  k tó re  w krada s ię  od gó - 

r y  do otworów w k o łn ie rz u  o b ro tn ic y  o ra z  do otworów 
w p ie r ś c ie n iu  na ra m ie . Z a ty c zk i zaw ieszone s ą  na ła ń c u sz ­
kach /2 0 5 /  aby n ie  u le g ły  z a g u b ie n iu .

Z p rzodu  ramy przyspaw any j e s t  ceow nik, do k tó re g o  2-ma 
śrubam i /2 0 2 /  p rzyk ręcony  j e s t  k lo c ek  dębowy / l 7 l /  s łu ż ą c y  

jako  zd erzak  podczas dożuw ania wozu, do k tó re g o  m a te r ia ł  
ea  być ładow any.

2 .Nadwozie / z e s p ó ł  3 /  s tanow i e lem ent p o ś re d n i pomiędzy kory­

tem podaw arki a podwoziem. *W c z ę ś c i  t e j  um ieszczony j e s t  
rów nież napęd podaw arki /z e s p ó ł  D /.
S z k ie le t  nadw ozia spawany j e s t  z ceowników, kątowników 
i  b la c h y . Po obydw óch-stronach  k o n s t r u k c j i  p rzy k ręco n e  są  
b lach y  boczne / 8 6 / ,  do k tó ry c h  przymocowane są  śruby  n a p i­
n a ją c e  / 9 9 /  i  o s ło n a  / 8 l / .

S i ln ik  e le k try c z n y  k ró tk o zw arty  /1 4 5 /  j e s t  zamocowany na 
p ły c ie  w nadw oziu i  po łączony pop rzez  s p rz ę g ła  / l 4 9 /  ze 
s k rz y n ią  p rzek ład n io w ą  /z e s p ó ł  D/ p rz e n o sz ąc ą  ru ch  o b ro to ­
wy s i l n i k a  n a  ko ła  łańcuchow e. Koła z ęb a te  /2 ? 9 ,  2 2 7 / p rz e ­
k ł a d n i ą  z a z ę b ie n iu  p ro s ty m ,są  wykonane ze s t a l i  w ę g l i s t e j  
i  z gatunkowego ż e liw a .
W ałki p rz e k ła d n i  są  ułożyskow ane na  ło ży sk ach  to czn y ch  /2 5 I  
do 294/* C ałość zam kn ię ta  j e s t  w h erm etyczne j sk rz y n i ż e liw ­

n e j w yp e łn io n e j o le jem  maszynowym. P rz e k ła d n ia  j e s t  dwustop­
n iow a. P rz e ło ż e n ie  w ynosi 1 :22 ,5*
Na w ałku bieżnym  /2 ^ 2 /  p rz e k ła d n i  j e s t  zak linow ane koło  ła ń ­
cuchowe /1 7 5 / ,  k tó re  p rzy  pomocy łań cu ch a  tra n s m is y jn e g o /1 3 4 / 

p rz e n o s i moment obrotow y na d ru g ie  ko ło  łańcuchowe o t e j  sa ­
mej ś re d n ic y , zaklinow ane na ?.'ale napędowym. Na wale napędo­
wym / 8 8 / ,  ułożyskowanym na ło ży sk ach  to czn y ch  / l 2 ^ / ,  z a k lin o ­
wane są  dwa k o ła  łańcuchowe / 9 0 /  n ap ęd za jące  łańcuch  ze zg rze  
b łam i / 2 4 / .  Celem odpow i-dniego n a p ię c ia  łań cu ch a  zg rzeb łow e­

go zastosow ano w c z ę ś c i  środkow -j u rz ą d z e n ie  n a p in a ją c e ,  s k ła  
d a ją c e  s ię  z je d n e j pary  ro le k  łańcuchow ych / l io / ułożyskow a- 
nych na o s i  / l 0 7 / .  Oś t a  zamocowana w kam ien iach  / l l 2 /  może 

być przesuw ana w w y c ięc ia ch  b la c h  bocznych / 8 6 / ,  p rzy  pomocy 
dwóch śru b  n a p in a ją c y c h  / 9 9 / .  P rz e s u n ię c ie  o s i  powoduje odpo­

w ied n ie  n a p rę ż e n ie  łań cu ch a  zgrzeb łow ego .



Do n a p rę ż a n ia  łań cu ch a  tra n sm isy jn e g o  /l**4 / s łu ż y  śruba  amor­
ty z a to r a  / l O ? / , k tó ra  p rzy  pomocy sp rężyny  / l 0 5 /  w yw iera, po­
p rz e z  ro lk ę  łańcuchow ą / l i ? / ,  n a c is k  na łań cu ch  tra n s m is y jn y , 

n a p in a ją c  go sam oczynnie. P o lka łań cu ch a  j e s t  um ieszczona na 
końcu dźw igni / l 0 2 / ,  k tó r e j  d ru g i kon iec  j e s t  obrotow o zamoco­
wany na pokryw ie ło ży sk a  lewego / 8 4 / .

Ze w zględu na bezp ieczeń stw o  p ra c y , c a ły  ze sp ó ł napędowy, to  
j e s t :  s i l n i k ,  sk rz y n ia  p rz e k ład n io w a , łań cu ch  i  k o ła  łańcuchom 
we s ą  o s ło n ię te  b lacham i bocznymi / 8 6 / ,  pokrywą / 9 6 /  i  osłonam i 
/8 1  i  1 0 6 /.

. y. K oryto /z e s p ó ł  A/ sk ład a  s i ę " c z ę ś c i  p o c h y łe j / 6 /  i  c z ę ś c i  po - 
żiom ej / ń / . Obie c z ę ś c i  k o ry ta  przymocowane s ą  do nadw ozia po­

da-. a r k i  /z e s p ó ł  B./ śrubam i / 8 7 / .

Koryto wykonane j e s t  z b la c h  s ta low ych  częściow o spawanych i  częśi- 
ciowo łączo n y ch  śrubam i. P rz e k ró j poprzeczny  c z ę ś c i  n o śn e j ko­
r y ta  na k s z t a ł t  z b liż o n y  do t r a p e z u .
Prow adzenie pow rotnego c ią g u  łań cu c^ r^b lac^ ia  w y k sz ta łco n a  

w ceow nik.
Elementem tra n sp o r tu ją c y m  j e s t  podwójny łań cu ch  łubkowy o po- 
d z ia łc e  60 m/m, zao p a trzo n y  w z g rz e b ła .

Każdy c z ło n  łań cu ch a  o d łu g o ś c i  430 mm sk ła d a  s i ę  z dwóch o d c in ­
ków łańcucha  1 jednego z g rz e b ła .  P oszczegó lne  cz ło n y  łączo n e  są

z sobą  stalow ym i s o rzm am i z łącznym i zabezpieczonym i zaw leczka­
m i. Z grzeb ło  wykonane z kąuovm rka, je s ^  p rzy k ręcan e  śiubam i do 
łubi.ów m ocujących.
iwzy nadaw ie i  /y sy p ie  k o iy ^ a , zastosow ane k o ła  łańcuchowe n a -  
w rotne /2 C / s ą  ułożyskow ane p rzy  nadaw ie na o s i  / 2 l /  o ra z  p rzy  
w ysypie na o s i  / ? 7 / .
Oś przy  w ysypie o s ło n ię ta  j e s t  b la c h ą  / 7 4 / .

Na p r z e j ś c iu  łań cu ch a  zgrzebłow ego z p row adzenia  łańcucha, c z ę ś ­
c i  poziom ej k o ry ta  na k o ła  łańcuchowe napędowe, z n a jd u ją c e  s ię  
w nadw oziu , ze w zględu na zmianę k ie ru n k u  b ie g u  łańcucha  z a s to s o ­
wano dwa k rą ż k i  zw rotne /7 9 A  K rążk i t e ,  ułożyskow ane na ło ż y s ­
kach to czn y ch , o b ra c a ją  s ię  na o s i  /2 1 - p r z e k r ó j  C -C /.

Oś p rzy  nadaw ie o s ło n ię ta  j e s t  obudową z b lach y  / l 8 / ,  k tó ra  

rów nocześn ie  s łu ż y  jako l e j  wsypowy u sp raw n ia jący  ładow anie 
u ro b k u . Do l e j a  wsypowego, z D.wej bądź z praw ej s t ro n y , z a le ż ­
n ie  od s y t u a c j i ,  z ak ła d a  s ię  b lach ę  wsypową / ^ 2 / .
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U c h w y t/io / przymocowany do l e j a  wsypowego, u ła tw ia  t r a n s p o r t  

ła d o w ark i.

4 .-T ra n s p o r t

Wytwórnia d o s ta rc z a  polawai-kę zm ortor;anąw  c a ło ś c i .
P rz .d  oddaniem poda-.ark i do ru c h u , n a le ż y  sp raw dzić  czy d o s ta ­
wa j e s t  kom pletna i  czy zastaw y ko owe przygotow ane s ą  na żą ­
dany p rz e św it to r u ,  poczym n a lo ty  p ró b n ie  uruchom ić podaw arkę.

pr. zygsdku t r a n s p o r tu  poda'.'.nrki na d ó ł k o p a ln i ,  o p u szczan ie  
poda a r k i  szybem r e ż r  odb-wać s ię  dwems rposoLamig

w

a/  w k la tc e  w y s i  gow c j

b /  p rzo z  podw iń^sonio pod k la tk ą  lu b  skipem , 

wgmiary kom ple tne j poda a r k i  podane są  w r o z d z ia le  2 .
Dla t r ; n . p o r t u  na d ó ł k o p a ln i może okazać s ię  koniecznym  ro ż ­
ne nto ,. en i* podaw arki na z e sp o ły .

*
w oryto zdejm uje s ię  p rz e z  o d k rę c en ie  d z i e s i ę c i u  n a k rę te k  / l ^ 2 /  
ze ś ru b  / 8 7 / * I*adwozie z podwozia zdejm uje s ic  p rzez  o d k ręcen ie  

c z te r e c h  ś ru b  /2 C 8 / i  z d ję c ie  dw^ch p ły te k  / l 8 ? /  u s ta la ją c y c h  
OŚ / l 9 4 / .  N astęp n ie  po w y ję c iu  o s i  zd- jmujemy nadw ozie z pod-

wozi a .
P o n iż e j podnne sa. wymiary gabarytow e poszczeg ó ln y ch  zespo łów .

Ładowarka baz k o ry ta  poziom -gc: d ługość  mm ^600 

sze ro k o ść  mm 808 
wysokość 14d O mm 
c ię ż a r  kG 5 ;0

Podwozie z nadwoziem:

Część pozioma k o ry ta :

/ *

Cza:'- p c oh y 7 a i :or y t  a :

d łu g o ść  mm 1220 

szerokość  mm 880
wysokość mm lwy 0

c ię ż a r  kG 464

d łu g o ść  mm 2150 
sz"ro k o ^ć  mm 6 l0  
c ię ż a r z  kG 47

d ługość  mm ^200 

sz^ okość mm 6 l0  
c i ę ż a r  kG 66
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J e ś l i  wymiary k l a t k i  n ie  z e z w a la ją  n a  t r a n s p o r t  podaw arki 
w c a ło ś c i  n a le ż y  podawarkę ro z e b ra ć ?  zdejm ując  czę ść  po- 
ziomą k o ry ta ,,
Dla o p u szc z en ia  podaw arki szyb ikam i n a le ż y  z d ją ć  poza c z ę ś ­
c i ą  poziom ą k o ry ta?  rów nież część  p o c h y łą , a n ie r a z  naw et 
i  nadwozie,.
P rzy  o p u szczan iu  podaw arki podw ieszonej pod k l a tk ą ,  n a le ż y  
z d ją ć  k o ry to  o ra z  zab ezp ieczy ć  podwozie p rzed  obrotem  w zglę­
dem nadw ozia .
Do t r a n s p o r tu  w chodnikach  n a le ż y  podawarkę przygotow ać 
z a le ż n ie  od warunków na d a n e j k o p a ln i .
W c z a s ie  t r a n s p o r tu  podaw arki w chodnikach  głównych,, po s z y ­
nach  n a le ż y  zachować w sz e lk ie  o s t ro ż n o ś c i  i  ta k  j ą  do t r a n s ­
p o r tu  p rzygo tow ać, by n ie  spowodować z ak łó c e ń  w tr a n s p o rc ie  
u robku . N ajw yższa d o p u szcza ln a  p rędkość  przewozu pe szynach  
n ie  powinna p rz e k ra c z a ć  15 kią/godz, d la te g o  te ż  n a le ż y  poda­

warkę tra n sp o rto w a ć  sp ec ja lnym  p o c iąg iem .

5,. Ekspl  oa t  ac j a  i  o b s łu g a

Na m ie jsc u  p racy  n a le ż y  podawarkę zmontować i  p ró b n ie  u ru ­
chomić? po uprzednim  sk o n tro lo w a n iu  go to w o ści podaw arki do 
e k s p l o a t a c j i .
T rzeba w ięc sp raw dzić  s

a /  zaw arto ść  o le ju  w s k rz y n i p rz e k ład n io w e j o ra z  smarów 

w p o z o s ta ły c h  m ie jscach  smarowych? zgodnie  ze schematem 
smaroT/ania ?

b /  praw idłow e n a p ię c ie  łań cu ch a
3 /  w łaściw e p o d łą c z e n ie  s i ln ik a  e le k try c z n e g o .

N astęp n ie  n a le ż y  zab ezp ieczy ć  podawarkę p rzed  n iep o żąd an ą  
zm ianą p o ło ż en ia  o ra z  spraw dzić  j e j  s t a te c z n o ś ć .
Ze w zględu na  n ie w ie lk ą  w ydajność ładow ark i?  u ro b ek  n a le ż y  
ładować rów nom iern ie i  ty lk o  na  ła ń cu c h  będący w ruchu„
W przypadku u szk o d zen ia  podaw arki? n a le ż y  zatrzym ać s i l n i k  
i  dokonać wymiany uszkodzonej c z ę ś c i .
P rz e k ła d n ię  o ra z  ło ży sk a  n a le ż y  badać podczas ru ch u  pod w zg lę­
dem n ag rzan ia , o ra z  spraw dzać czy  b ie g  p rz e k ła d n i  j e s t  c ic h y
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i  rów nom ierny.

N ależy rów nież kon tro low ać s ta n  n a g rz a n ia  s i l n i k a ,  zw łaszcza  
p rzy  częstym  z a łą c z e n iu  i  w y łą cz a n iu .
Każda podawarka powinna p o s iad ać  k s ią ż k ę  badań , do k tó r e j  /.'pi­
su je  s ię  m ie s ię c z n ie  i  p ó łro c z n ie  p rz e g lą d y . P rócz  te ^ c  do 
k s ią ż k i  t e j  n a le ż y  wpisywać w sz e lk ie  u sz k o d z e n ia , wymianę c z ę ś ­
c i ,  wymianę o le ju ,c z a s o k r e s  p racy  podaw arki i t p .
O gólnie b io r a c ,  k s ią ż k a  t a  w inna o d z w ie rc ie d la ć  p rz e b ie g  p ra ­
cy podaw ark i.

6.. Zmiana p rz e św itu  zestawów 
kołowych

W przypadku k o n ie c z n o śc i zmiany p rz e św itu  zestawów kołowych 
podw ozia,podaw arki n a le ż y  posługiw ać s ię  rysunkiem  N r .6 
Zmianę tę  u zy sk u je  s ię  p rzez  p rz e ło ż e n ie  t u l e j e k  dystansow ych 
/  170 ,186 ,187  /  lub  ew en tu a ln ie  p i a s t  k ó ł / l 8 l /  w n a s tę p u ją c y  
sp o só b :

a /  dla. p rz e św itu  to r u  470 mm

P ia s ty  k ó ł z ab u d o .:n e  cą  punktam i smarowymi na zew n ą trz . 
T ak i sposób zabużo.w.nia p ia s ty  odnosi s ię  rów nież do punktu  
"b" i  " c " .
T u le jk a  / l 7 8 /  z n a jd u je  s ię  na czo p ie  o s i ,  na zew nątrz  ko°"- 
ła. lew ego. T u le jk a  / l 8 7 /  o raz  dwie t u l e j e  / l 8 6 /  z n a jd u ją  

s ię  na czo p ie  o s i ,  na zew nątrz  ko ła  prawego.
b /  d la  p rz e św itu  to r u  520 mm

T u le jk a  / l 7 S /  z n a jd u je  s ię  po w ew nętrznej s t r o n ie  ko ła  l e ­
wego. T u le jk a  / l 8 6 /  i  t u le jk a  / I 8 7 /  um ieszczone są  po zew­
n ę t r z n e j  s t r o n i e ,  zaś druga tu le jk a  / l 8 6 /  po w ew nętrznej 
s t r o n i e  kp^a prawego,.

c /  d la  p rz e św itu  to r u  5?C mm

Lewa s tro n a  o s i  ja k  w punkcie b / ,  z ""  órn-w- ko ło  powiada 
na v/cw nętrznej s t r o n ic  t u l - j k ę  /*)87./ a po zew n ę trzn e j s t r o ­
n ie  dwie t u l e j k i  / l 8 6 / .

d /  p rz e św itu  to r u  620 mm

p ia s ty  k ó ł są  odwrócone, to  j e , : t  zabudowane w te n  sposób , 
ze punkty smarowe s ą  od, wewn ą t r z . Odnosi s ię  to  rów nież

13



dla  prześwitów to ru  podcnych w punkcie "*" i  " f " .  T ulejka / l 7 0 /  
znajduje s ię  po wewnętrznej s tro n ic  lewego k o la . Praw:- ko ło  po­
siada po s tro n ie  wewnętrznej jedną tu le jk ę  / l 8 6 / ,  zaś po s t io -  
n ie  zev/nętrznej drugą tu le jk ę  / l 0 6 /  oraz tu le jk ę  / l 8 7 / .

go, zaś tu le jk ę  / I 8 7 /  i  dwie tu le jk i  / l 8 6 /  na wewnętrznej s t r o ­
n ie  koła prawego.

/

7 K onserw acja

7 ,1 .  P rz e g lą d .
P rzeg ląd u  c a ł e j  podaw arki n a leż y  dol.ony..ać c o d z ie n n ie , a w sz e l­
k ie  zernażono  u s t e r k i  n a ty ch m ias t usuwać, .','szystkio c z ę ś c i  ob ro ­
towo podaw arki winny bj,ć n a le ż y c ie  smarowane, zgodn ie  z in s t r u ' 
c j ą  sm arowania zam ieszczoną w r o z d z ia le  7 .2 .

7 .1 .1 .  Przy p rz e g lą d z ie  codziennym , dokonywanym po keżd j  zm ianie ro b c -  
cz j ,  n a leży  skon tro low ać  łańcuch  o ra z  jego  n a c ią g .  Łańcucha n ie  
n a le ż y  n ad m ie rn ie  n a p in ać ,g d y ż  zby t n a p ię ty  łań cu ch  powoduje zna­
czny w z ro s t poboru mocy.
C złcny łańcucha  z łubkam i w ykazującym i ś la d y  p ęk n ięć  t r z .b a  wy­
m ien ić  na nowe. Poluzowane ś ru b y , łą c z ą c o  zg rz  b ła  z łańcuchem  dc

sw orzn i łą cz ą cy c h  cz ło n y  łań cu ch a  zgrzeb łow ego .
W zw iązku z tym n a le ż y  łań cu ch  każdorazowo o c z y śc ić  z nagrom adzo­
nego pomiędzy łubkam i m ia łu , zaklinow anych k am ien i, i ł u  i t p .  
Wymagaie j e s t  rów nież sk o n tro lo w an ia  i  o c zy sz cz en ie  w sz y s tk ic h  
gwiazd łańcuchowych.

7 .1 .2 .  P rzeg ląd  m ie s ię c z n y , po leg a  na sk o n tro lo w a n iu  c a ł^ j  podaw arki, 
a v/ s z c z e g ó ln o śc i j e j  c z ę ś c i  ruchom ych, W zw iązku 3 tym n a le ż y  
ze sk rz y n i przekładnio..-* j  sp u śc ić  o l e j ,  zbadać s ta n  k ó ł zęb a ty ch  
i  u łoży  skow ania. Zauważone u s t e r k i  n a ty ch m ias t u su n ąć , 
n a le ż y  rów ni ?ż w yczyścić  łań cu ch  łubkowy ja k  w punkcie 7*1.1*
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wymyć go w n a f c ie ,  n a o liw ić  sw orznie  i  t u l e j k i  ta k ,  aby łań cu ch  
dawał s ię  ła tw o  z g in a ć . Człony łań cu ch a  n ad m ie rn ie  zu ży te  wymie­
n i ć .  Skontro low ać w sz y s tk ie  ło ż y sk a  to czn e  i  w m iarę p o trz e b ^  
w ym ienić. Podokręcać w sz y s tk ie  poluzowane śruby  k o ry ta^  o s ło n  
i  nadw ozia .

7.1*3* Raz na  p ó ł ro k u  n a le ż y  podawarkę p rzek azać  do w a rs z ta tu  i  p rz e ­
prow adzić d o k ład n ą  re w iz ję  s ta n u  zu ży c ia  w sz y s tk ic h  c z ę ś c i ,  wy­
m ie n ia ją c  n ad m ie rn ie  z u ż y te .

7 .2 .  Smarowanie. Schemat smarowania podaw arki PZE-3 podany j e s t  pa  
r y s . n r . l .

7 .2 .1  W szystkie ło ż y sk a  to c z n e , to  j e s t :  ło ż y sk a  dwóch p a r k ó ł ł a ń -  
* cuchowych naw ro tnych , dwóch p a r  krążków łańcuchow ych o d c isk o ­

wych o raz  je d n e j  p a ry  ło ż y sk  w ałka napędowego, sm aru je  s ię  co 
m ie s iąc  smarem do ło ż y sk  to czn y ch  ŁT-2 w t ła c z a ją c  go do n a z n a -  
czonych na schem acie punktów smarowych /sm arow nica  ku lkow a/ p rzy  
pomocy p ra sy  r ę c z n e j .

7 .2 .2  Koła zęb a te  i  ło ży sk a  to czn e  p rz e k ła d n i  smarowane są  o le jem  
znajdu jącym  s ię  w sk rz y n i p rz e k ła d n io w e j, systemem k ą p ie lo w o -ro z -  
bryzgowym, P rz e k ła d n ię  n a p e łn ia  s ię  o le jem  p rz e z  otw ór z n a jd u ją ­
cy s i ę  w g ó rn e j pokryw ie k a d łu b a , do poziomu otw oru przelewowego 
W otw orze tym z n a jd u je  s ię  w skaźn ik  o l e j u .  Poziom oliw y n a le ż y  
spraw dzać co ty d z ie ń .
Otwór spustow y p rz e k ła d n i  z ę b a te j  z n a jd u je  s ię  w d o ln e j c z ę ś c i  
kad łuba  p rz e k ła d n i  i  s łu ży  do sp u sz c za n ia  o le ju .
Przy p ie rw sz e j zm ianie o le ju  n a le ż y  p rz e k ła d n ię  przemyć n a f t ą ,  
celem u s u n ię c ia  o p i łe k ,  p ow sta łych  p rzy  d o c ie r a n iu  s ię  c z ę ś c i  
obrotow ych p rz e k ła d n i .
Wymienę o le ju  n a le ż y  przeprow adzać po każdych s z e ś c iu  m ie s iąc a ch  
p racy  podaw ark i, to  j e s t  podczas p ó łro czn eg o  p rz e g lą d u .
Do n a p e łn ie n ia  sk rz y n i p rz e k ła d n i  n a leż y  używać.

a /  o l e ju  maszynowego "Olmasz -  7 "lub

b /  m ieszan iny  o le ju  cy lindrow ego  "Cyl FN" i  maszynowego "Olmasz 7" 

w s to su n k u  około  1 :1  t a k ,  aby ś re d n ia  lep k o ść  t e j  m ieszan iny  
b y ła  powyżej 15° 3 n g le ra , p rz y  te m p e ra tu rz e  50°.

7o2o7* Rolkę i  obejmę dźw igni n a p rę ż a c z a , o tw ór w k am ien iu , o ra z  po­
d łużny otw ór w b la sz e  d la  n a p in a n ia  łań cu ch a  smarować co m ie s ią c  
zużytym olejem ,,

7 .2 .4 ° ła ń c u c h  tra n s m is y jn y  smarować co m ie s iąc  zużytym o le jem  maszy­
nowym.,
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7 .2 .$ . Łożyska zestawów kołowych smarować towotcm co kw arta ł.
7 .2 .6 . Część obrotową cy lin d ra  s ty k a ją cą  s ię  z p ierścien iem  na

podwoziu oraz aworzeń łączący nadwozie z yod-. ozicm, n a le ­
ży smarować co k w a rta ł smarem s ta ły m  -  tow oH m , uprzednim  
w yczyszczen iu  u rz ą d z e n ia  obro tow ego.

7 .2 .7 *  Łożyska to czn e  s i ln ik a  n a leż y  smarować smarem ŁT-2 podczas 
p rzeglądów  p ó łro czn y ch .

8.__7/skazówki b ezp ieczeń stw a  prac,?

8 .1 .  7 /sze lk ie  naprawy o raz  usuw anie u s te r e k  w podaw arce, n a le ż y  
dokonywać w c z a s ie  j e j  p o s to ju  i  po o d łą c z e n iu  od s i e c i  
E le k tr y c z n e j .

8 .2 .  Osłony p rz y n a leż n e  muszą być w c z a s ie  p racy  podaw arki z a ło ­
żone .

8 .3 .  Podczas preoy podaw arki na nierównym lu b  pochyłym spągu na­
leży . podawarkę zab ezp ieczy ć  p rz e z  przymocowanie c z ę ś c i  po­
ziom ej k o ry ta  do s tro p u  o ra z  zablokow anie k ó ł je zd n y c h . I.Ia 
to  na c e lu  z ab e z p ie c z e n ie  podaw arki p rzed  niepożądanym  p rz e ­
sun ięc iem  bądź wywróceniem.

8 .4 .  N ależy p a m ię tać , że dobre o ś w ie t le n ie  m ie jsca  p ra c y , p rzy czy ­
n ia  s ię  do p o d n ie s ie n ia  b ezp ieczeń stw a  i  w y d ajnośc i p racy .

9. lepowe n iedom agania maszyny w praczy  przyczyny 
i s p o s ó b  ic h  usuw ania^

N iedom agania
- .. .

............. ....... ... .........................
Przyczyny Usuwanie

zerw anie łańcucha
zgrzebłow ego

1 . Urwał s ię  łu b ek  lu b  
sworzeń łańcucha

..................... , 4
1 . Wymienić, uszko-- 

dzoną część  / l u b  
ca ły  o d c in a k /

2.* Wypadła lu b  z o s ta ła  
ś c i ę t a  zaw leczka

2. Z łączyć łańcuch  
i za ło ży ć  nową aa^  
w leczkę. Łańcuchy 
n a le ż y  sy s te m a ty c z ­
n ie  kon tro low ać ,

-——------—------- —---------- _<

3 . Z a k le sz c z e n ie  łań cu ­
cha

____________________________

3 . Usunąć z a k le sz c z e ń
n ie
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N ie d o m a g a n ia P rz y c z y n y Usuwm  i c

ła ń c u c h  z g rz e b ło w y  
p r z e c h o d z i  u ". e ró  ...c 
mi  e r n  i e  p r  z .. z ko a 
ła ń c u c h a .;e  n jw r o tn o
lu b  : a ; ę io'.'

1 . h . -wi łań c u c h a , w y d łu -  
..,-h / c i ę  lu b  s w o rz n ie  
s ą  n a d m ie r n ie  z u ż y te  
i  n i e  t r a f i a j ą  w O'h o -  
w ie d u a e  zęby  k o ła  ł a ń ­
cuchow ego

1 . S p ra w d z ić  ł a ń ­
c u c h , V.'y m ie n ić  
z de ka 1 i b r  o wa ny 
c z ło n  ba.dź ł a ń ­
cu ch

2 . N a w ilg o c o n y  u r o b e k ,k a ­
wa i k i  s k a ł y , i ł  lu b  t p . 
m a t e r i a ł  w y p e łn i ł  p r z e ­
s t r z e ń  p . mi. ę d z y łu b  ka.m i  
i zęby  k o ła  - a.ńcuchow e- 
g-" r. i e  w ch -'d -ą  w lu lo i 
ła ń '-  r. )-we

2 .  O c z y ś c ić  ł a ń c u c h .
U sunąć z a n ie c z y s z ­
c z e n ia  pom iędzy  * 
łu b k a m i.

3 k ^ ła  łańcrcn-w w e mą n a d ­
m ia r  r u e  n^ży że

i . K o ła  łań c u c h o w e  
w ym ien ić

4.. ł a ń c r t h  u j e d o s t a t e c z -  
n i e  n a p rę ż o n y

4 . Od;ow i  c dn i  o d oc i ą g -  
na,,ć ś r u b y  u r z ą d z a ­
n i a  n a p ^ -ę ż a ją c e g ę

i .  Ł ańcuchy  po obu  s t r o ­
n a c h  n i e  s ą  ró w n o m ie r­
n i e  n a p rę ż o n e

5 . w yregu low ać  je d n a ­
kowe n a p r ę ż e n ie  ib u  
ła ń c u c h ó w .

Ła ńc. a c h . o g r  z b ł  owy 
ru sz a . o odw rotnym  
k ie  r a n  t a

1 . Ż1 e p o d łąc z .o n o  f a z y
s i l n i k a

1 . Z m ien ić  ¡ 'o d ią c z i. h ia ,  
dwu przew odów  f z  do­
wn ch  doprow a.dza j ą -  
c y c h  p rą d  do s i l n i ­
ka .

S i l r .  Ik  n i e  rw a ru  p rz y  
u?* a .-. i a ai i  a.n i  u i  e c u  b u--
cz

i ,  l h ^ e p a 'e n i e  ^ e z p i e c z -  
*: i na J ub  n a d p a le n ie  
!.. a ta k b ó w  s ty c z n i k a

1 .  U ym ien ić  b e z p ie c z ­
n i k  lu b  ę c z y s c ić  
k o n ta k ty  s t y c z n i k a

. (u -r,j / c n i e ,  lu b  z a rw a ­
n e  dnegc z p rzew o ­
dź. i  w p ro w a d z a ją c y c h

2 . UmooOwać o d łą c z o n y  
przew ód b ą d ź  wym ie­
rnie, p rz e w ó d .

3 . Z a k lin o w an  i e  ł a ń  'U'.. '.a 
z g r z e b l  w e ; l '  b k c ia  
ła ń ru c f . u .ago

3 ,  Usuną,ć pT-zcszkod^

-5 ! I r  ik  gr- - * o c i ę

___

1 . P r z e t r ą c e n i e  s i l n i k a 1 , Z m n ie jsz y ć  o b c ią ż e ­
n i e  u ro b k ie m  p o d aw ar- 
k i .  S p ra w d z ić ,  czy  
n io  w y s tę r u jo  g d z ie  
n a d m ie rn a  t a r c i c .

2 - N ad m iern e  n a p r ę ż e n ie  
łań cu ch ó w

, .

2 . Z m n ie jsz y ć  n : .p rę ż ę -*  
n i e  łań c u c h ó w  za  po­
m ocą ś r u b  n a p r ę ż a ­
j ą c y c h .

3 .  U ^ :k  d - w r ie  w e n ty la  to -  
. , n - , .

3 .  S p ra w d z ić  i  u s u n ą ć  
u s z k o d z e n i e .

4 .  Pr ro b i  i ... i z o i a c j i  
u z -v z i ,. r  i n

u. ..

4 ,  S i l n i k  n a ty c h m ia s t
) w ym ien ić
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niedom agania Przyczyny
...................................... , - .........-t

Usuwanie

G rzan ie  s ię  p rz e k ła d ­
n i  napędu

/

1 . Drak o le ju 1 . S ta le  kon tro low ać  
i  u z u p e łn ia ć  o le j  
w sk rzynce  p rz e ­
k ład n io w ej

2. nadm ierne z a n ie -  
czy szczen ię  o le ju

2 . Usunąć o l e j ,p r z e ­
k ła d n ię  przemyć 
n s f  ta ,,n ap ' łn i ć  
świeżym o le jem

3 . U szkodzenie ło ­
żysk wałków p rz e ­
k ła d n i

3 .  '-'ż:raien ić  uszkodzo­
ny łożysi o

Z grzyty  w p rz e k ła d ­
n i  z ę b a te j

1 . Nadmierne zu życ ie  
k ó ł z ęb a ty ch

1 . "/ymienić k o ła  zęb a ­
te

2 . n iep raw id łow e za­
ło ż e n ie  k ó ł zęba­
tych  po napraw ie
lu b  p rz e g lą d z ie

2 . P rz e k ła d n ię  o d e s ła ć  
do w a rs z ta tu

W yciekanie o le ju  zc 
sk rz y n i p rzek ładn iom  
wej

1 . Złe u s z c z e ln ie n ie  
wa łów

1 . Poprawić u s z c z e ln ie ­
n ie

2 . P ę la iię c ie  sk rz y n i 
p rzek ład n io w e j

2 . Wyb udOwa ć s k r zy n i  ę 
p rzek ład n io w ą  i  odes­
ła ć  do w a r s z ta tu .

G rze ją  s ię  ło ży sk a  
w ału popędowego lu b  
k ó ł łańcuchowych na­
w rotnych

1. Drak smaru 1 . łożyska  u z u p e łn ić  sma- 
rcm

2. Łożyska uszkodzone 2. Wymienić ło ży sk a

10. Podawarka zgrzeb łow a z napędem pow ietrznym

10.1 . V/ przypadku p racy  podaw arki PZE-3 w k o p a ln ia c h  gazowych o dużym s to p ­
n iu  n ie b e z p ie c z c ń s t . .a ,  w m ie jsc e  s i ln ik a  e le k try c z n e g o  s to s u je  .s ię  
s i l n i k  p o w ie trzn y . Podawarkę z napędem pow ietrznym  oznaczono symbo­
lem [PZPI3], co oznacza? [Pjodaw arkę [z jg rzeb ło w ą  [p jo w ie trz n ą  z s i l ­
n ik iem  o mocy [T] 1*1.1.

Zastosowany s i l n i k  pow ietrzny  j e s t  s i ln ik ie m  turbinowym o zębach p ro ­
stych ..

1 0 .2 . Do podaw arki PZP-3 wprowadzono małe zmiany k o n s tru k c y jn e , a miano^- 
w ic ie?  Zastosow ano o s ło n ę  łańcuchów  na c a łe j  d łu g o śc i k o ry ta .  ?.Ia to  
na c e lu  zapob iec  z a k le je n iu  łańcucha zgrzebłow ego iłe m , nawilgoconym  
m iałem , gruzem i  t p . ,  co b y ło  częstym  powodem u n ie ru ch o m ien ia  poda­
w ark i p rzy  t r a n s p o r c ie  tego  ro d z a ju  m a te r ia łó w . Podfrezow ano zęby 
k ó ł łańcuchowych naw ro tnych , co powinno rów nież p rzy czy n ić  s ię  do 
w yelim inow ania wymienionego n iedom agania  podaw arki. .
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PORADNłK Nr 42

PODAWARKA ZGRZEBŁOWA 
ELEKTRYCZNA

PZE -  3

CZĘŚĆ II

wykaz części zamiennych 
rysunki kałaiogowe i fotografie

W

U W A G A :

Przy zamawianiu części zamiennych nałeiy podawać:

1. Serię maszyny
2. Pozycję wykazu części (koiumna 1)
3. Znak części (koiumna 2)
4. Nazwę części (koiumna 4)



t /

/



7P o d a rrrk a  P Z E -  3
7/ 'kas c z ę ś c i  ;ch

Pcz, Znak
C zęści

I lo ś ć
O.;orzy\, 0 Cic 'r r

kC^- z t ,

Części
zużywające się 
w ciągu 2 tat za­
znaczono znakiem

X

1 04- T! 1 c 6 7

? z r d  to  r y s . 2

C zęści s p e c ja ln e

1 W24-4A11 Y P lacka lo c .r  3. w ysypnika d a l 0 .it

2 W24-4Al6a i C ' cc -."-i

W24-4A3a i C tr l

1724-411 1 l.c r ' t ; -  ć r i r r . C tr l

5 *724-4113 1 E l' CC 1OCZił; C tr l 6 CO
6 7724 -4  A3a i kor - tc -c s ę ś ć  p o c i 1 - d l Cc !?

7 W24-4AEa *! Bl?C;:;i ICCZC" C tr l 8 ,1 7
8 7724-416 C 1 C:- '  CCC - X

9 7724-4159 *1 BI? ./na C tr l r : -  . X

10 W24-1A12 1 Uchwyt C t r l
11 7724-413 0 2 B la c ie C tr l c ,c 6
12 7724-4124 2 Podkładka c t ; l 0,01

13 7724-1126 9 I ły  tk a  u s ta l*  ' c -' d c l c.,03
14 7724-4 A29 i Osłona C tr l 2 ,2 0

15 7724-1122 2 B l-o rr : ; t ' l 7 Ty^yń-t X

16 ^24-114 ¿* Pi r - c i a ń  daztanzori-.'' s t e l 0,03
17 T 24-4H 4 BI ł '  ścozn". C tr l 6 ,00
18 7724-4 AC a 1 0OU...C..--: c i  t I n - j r t  1 zo 7 /

19 7724—!A2a 0 Pol.r * a u - s c z e ln ir  ją ca 0 t ' l C ś l
20 7724-211b î- Koło zr.ro tri? dt -L 1 ,51  - X

21 7724-1123 r Oś S ta l 3,C5
22 7724-4162 0 ląc  zn i k c t 1
23 W24-4A15 1 Blacha Ic  zn c :i

p rz e d n ie j C , ; l 2

24 WO9-3 a 24 C złm  lar.czek-.; z .
C tr l 5 ,76 X

25 7724-U l  7a 1 Blacha d o ln a S'-."l j-,. X
26

*------
W 2A-llea 1 11 acha  Bo? z u*. 0 t ; l

.
6 ,

/
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1 2 3 4 5 6
-----------------<

7

27 '.724-4A25 2 Blacha s t a l 0 ,12 X

23 .724-4 A18 . l B lacha dolna s t a l 1 6 ,5C X

29 724-4ACa 1 Blacho boczna s t  cł.IL 8 ,17
30 7/24-1A19 1 Blacha do ln a s t a l 17 ,9 0

31 '.724-1A2O l Blacha dolna s t a l 1 0 ,5 0
32 .724-4 A3 la l B lacha s t a l 2 ,57

33 W24-.1A21 2 Blacha . 3 t a l 1 ,68 X

34 '.724-lASa 1 Osłona o s i  p rz e d n ie j s t a l 2 ,2 0

35 7/24-lAlO 8 T u le ja  dystansow a S eal 0 ,04
3 6 - '.724-1A27 2 Kołek s t a l 0 .01

37 7724-lA5a 1 Oś s t a l 4 ,0 8

30 7/24-1A9 2 P ły tk a  u s t a l a j ą c a s t a l 0 ,08

39 224-lA la 2 Krążek zw rotny s t a l 1 ,57 X

C' b i lc z i O ' ' . a  to czn e  i  d o d a tk i

41 6006 12 Łożysko kulkowe s t a l 0,12 X

¿'2 ? i8 ' 8 K rążek /  35x48 f i l c - X

C zęści h.w n d 1 o w c

51 ?x /r:-8 2 i0 5 26 3ruba z łbem 6-kt.K 12x3O s t a l 0 ,04

52 K:/:%82143 26 N akrętka  6 -k t.K 12 s t a l 0 ,01

53 PN/:.:-82008 26 Podkładka s p rę ż y s ta  13 s t a l 0 ,004

54 PN/K-02209 82 ,Visręt 1.18x13 s t a l 0,007

55 Pi:/i.:.-82i43 139 Na krę tka 6 - k t . 1.18 s t a l 0,006

56 Hl/l.I-82008 142 Podkładka s p rę ż y s ta  9 s t a l 0,002 *,
57 pr/i:-82 iO 5 52 Śruba z łbem 6 - k t . 128x20 s t a l 0 ,01

50 Pp/l.I-82105 12 Śruba z łbem 6 - k t .  1.110x2$ s t a l 0 ,02
ro e y rii/:.:-82i43 18 N akrętka  6 -k t.K 1 0 s t a l 0 ,01
60 rr :/:  :-82008 16 Podkładka s p rę ż y s ta  11 s t a l 0,002

61 PN./I.1-822C9 3 Wkręt 1.18x3 0 s t a l 0,007
62 ?p/;.%82iC5 4 Śruba z łbem 6 -k  t .  2110x30 s t a l 0,03
'63 1-82105 8 Śruba z łb*m 6 - k t .  218x15 s t a l 0 ,01 *

64 1.3 08-4 6 Smarownica kulkowa typ
D lx P l/8 " cynk 0 ,04

65 n:/;.:-82227 72 :7i'd?ęt 126x12 s t a l 0,006
66 r r / :  1-02153 2 Ibd^-ętka 6 -k t  1220 s t a l 0 ,06

67 pp/::-82oo6 2 rodkładlea 2CB s t a l 0,028
11.7:-82008 .24 Podkładka, s p rę ż y s ta  6 ,5 s t a l 0 ,001
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1 2 3 4 5 6 . 7 j
69 M908-102-4 2 P ie rśc ie ń  u s ta la ją c y  ^ 3 0 S ta l 0,37
70 m/M-82309 2 Śruba dociskowa z łbem 4-kt 

Ml 0x18
e
s t a l 0,009

Zespół B -  Nadwozie r y s .3

Części specja lne

e i W24-4BCh 1 Osłona s t a l 6,35
62 PH/M-85005 1 Wpust pryzmatyczny zaokrą­

glony 14x9x63 s t a l 0,05
03 W24-1B6 1 T ule ja  dystansowa s t a l 0,38
04 W24-lBl0a 1 Pokrywa lewego łożyska s t a l 1,62
05 W24-1B8 3 Podkładka s t a l 0;02
06 W24-4B4c 1 Blacha boczna s t a l 7,60
07 W24-1B24 10 Śruba s ta l 0,07
88 W24-lB5a 1 Wał s t a l 20,5
09 PN/M-85005 2 Wpust pryzmatyczny zaokrą­

glony 18x11x56 s t a l 0,07
90 W24-1B2 2 Koło łańcuchowe s t a l 5,30 X

91 W24-1B7 2 Tulejka dystansowa s t a l 0,46
92 W24-2B9a 2 Kadłub łożyska s ta l 3 ,47
93 W24-4B23 3 Śruba s t a l 1,1
94 W24-2Blla l Pokrywa prawego łożyska żeliwo 0,91
95 W24-4B3lb l Blacha boczna s ta l 7,58
96 W24-4B22o l Pokrywa s t a l 0,05
97 W24—4BAa 1 Rama s ta l 83,9
90 W24-2B74 3 Nakrętka s t a l 0,20
99 W24-2B15 2 Śruba nap ina jąca s t a l 0,96 X

100 W24-4B17 l Łubek naprę iacza s t a l 0,66
101 W24-4B2O 2 Śruba s t a l 0,06
102 W24-4B16& 1 Naprężacz s t a l 1,88
103 W24-4BB1 1 Tłoczek s t a l 0,25
104 T24-2BB2 1 T uleja s t a l 0,56
105 W24-4BB3 1 Sprężyna s t a l 0,10 X

10ć W24-4B18 1 . Osłona s ta l 8,55
107 W24-1B12& 1 Oś nap inająca s t a l 4,30
108 W24-1A4 2 P ie rśc ie ń  dystansowy s t a l 0,03
109 W24-1A2 2 Pokrywa u szcze ln ia jąca  

prawa s t a l 0,30
—i
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1 2 3 4 5 6 - 7 ,

110 W24-lB25a 2 R olka łań cu ch a s t a l ' - I J d  ' * - -X ;
111 W24-lB26a 2 Pokrywa u s z c z e ln ia ją c a  ' *

lew a s ta l" '-  - 0 ,3 0
112 W24-1B14 2 Kamień d t a l 0 ,91 X
113 W24-4B29 1 . R olka s t a l 0 ,55 X

C eb ilo z Łożyska toczne  i  d o d a tk i
... .

121 Nr„15 1 P ie r ś c ie ń f i l c 0 ,01  , X
122 N r„ l6  / 2 , P ie r ś c ie ń f i l c 0 ,0 1 X
123 6211 2 Łożysko „ s t a l 0 ,6 X ...

124 Nr.KN/lO 1 N akrętka  M50xl5 s t a l 0 ,15
125 Nr,MB10 1 Podkładka s t a l 0 ,02
126 N r.7 2 P ie r ś c ie ń f i l c - 0,0.1
127 6006 4 Łożysko s t a l 0 ,1 6 x
128 Nro8 2 P ie r ś c ie ń f i l c 0 ,0 1 X

C zęści handlowe

131 PN/M-82008 38 Podkładka s p rę ż y s ta  13 s t a l o„ 004
132 PN/M-82145 38 N akrętka  6-kt.M 12 s t a l 0 ,016

133 PN/M-82105 26 Śruba z łbem 6-kt„M12x3O s t a l 0 ,04  ,
134 ^ 2 6 -1 2 3  -4 1 ŁańcuchT30x 1600 mm s t a l 6,-4

135 M3 26-315-4 2 Koło łańcuchowe L-70 
D p^l44,3 1^30 z^ l5 s t a l 4 ,3 0

136 PH/M-82105 3 Śruba z łbem 6<=kt.M10x20 s t a l 0 ,0 2

137 M908-144-5 1 K rążek z a b e z p ie c z a ją c y
60x6 s t a l 0 ,2

138 PH/M-32012 1 P odkładka 10x25 s t a l 0 ,0 1

139 PH/M-82209 6 W kręt M6x20 s t a l 0 ,005 . -

140 PN/n-82439 5 N ak rę tk a  skrzydełkow a M6 s t a l 0,007--^" i . ' .

141 P ^H -7 4 2 1 0 3 R ura 20x2x61,2 s t a l ' 0 ,6 2
142 PH/M-82227 6 W kręt M6xl8 s t a l 0 ,0 0 4
143 P N ^-82008 6 Podkładka s p rę ż y s ta  6 ,5 s t a l 0 ,0 0 9  -

144 ^ 0 8 ^ 4 4 Smarownica kulkowa typ
D lxR l/8 alum . 0 ,0 0 1

145 SZJSa 44 1 x^S i l n ik  e le k try c z n y - 8 0 ,0
146 PN/M-82105 2 Śruba z łbem 6-kt.M 12x5O s t a l 0 .0 6

147 PN/M-32105 2 Śruba z łbem 6-kt.M 12x65 s t a l o„O7
148 PN/n-82009 2 Podkładka k linow a 14B

S p rzęg ło  100
s t a l 0 .0 2  .

149 ' M? 23-165-3 1 s t a l 3 ,2 0
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1 2 3 4 5 6 7

150

151
152

153

154
155
156

157
158

159
160
161
162

163

PIl/K-82105

K'j/k-82145
Fk/r:-S2008
Pk/i.1-82143
n ;/k -8 2 0 0 3
rr/l.i-82146
PN/k-82143
PN/ló-82105
py/k-85111

?N./r.:-02272 
PN,/k-82273 
111/1.1-83 003 
Pk/k-82C01 
Pi:/k-82oo6

1

5
10

3
2

1C

4

2

2
1
1
1

Śruba z łbom 6 - k t .  128x15 
N akrętka 6 -k t.U 8

Podkładka s p rę ż y - ta  17
Na.kręska 6 -k t .k lO

Podkładka s p rę ż y s ta  11
Na k r ę t  ka 6 - k t . pil 0
Natn-ętka 6 - k t . 1.120
Śruba z łbom 6- k t . *18x20

P ie rśc ieK  .r-rę  -ynujący 
osadozy 30
Y7kręt d cci sbowy 118x10
k k rę t  1.110x18
Swcwznó l6bS x lC b/?8

Za w I?-oska 0x20

Podkładka 1?B

; t a l
s t a l
s t a l
s t a l
s t a l
s t a l

.: a 1
s t a l

o t  a 1
s t a l '
s t a l
s t a l
s t a l
s t a l

0 ,01

0,005

0,009
0,011
0,002
0,011

0,064
0,014

0,03
0,003
0,007
0,2

0,81
0,02

x) Pozycja 145, sam ar.iać s i l n i k  ze skrzynka, zaciskow ą po pro.-.oj 
s t r o n i e ,  p a trz ą c  od s tro n y  w ałka i  ze skróconym v;ałkicm , na.
w ie lk o ść  ka ta lonow ą K- 50
K a ta lo g  LPL6 Kr. 1046603

Z espół C -  Podwozie
r y s 7*4

Czyści s;,-ecja lne

171
172

173
174
175
176

177
178

179
18.0
181
162

183

VÍ24-4C12
V/24-4CAb

V/24-IC9
*724-105
W24-4C29
772 4-4  C2 8
K24-1C11
7724-lC8a.
7724-lclo

7724-1014
Y/24-1C13
7724-403 b
7724-1C2

1
1

4
2

4
2

4
2

4
4
4
1
s

K locek
Rama
Podkładka
Segment prowadzący
ló łko

Żabyczka
.Podkładka
Tule jk a  dystansow a
T u le jk a
Koło jezdne
P ia s ta  k o ła .je z d n e g o
C y lin d e r obrotowy
P ły tk a  u s t a l a j ą c a

dąb
s t a l
s t a l
s t a l
3 t a l
s t a l
s t a l
s t a l
żeliw o
żeliw o
żeliw o
s t a l
s t a l

o,94
40 ,05

0,13
1 ,17
0,002

0,07
0,35
o ,54
0,46

i c , i o

5 ,24
0,5 8
0,05

X

25



1 2 3 4 5 6

104 .724-101 i c*̂ s t a l 1 ,47
135 ..2(-7D 4 y ik lą d la  k o ła  jezdnego 20,93
136 ..-24-107' 4 'u le j ą  dystansow a s t a l 0,14
107 72 2 'u l j a .  d y s ta n se  .a s t a l 0 ,27
103 724-1015 2 Oś wózka s t e l  ' 15 ,65

...
C zęśc i handlowe

201 py/: :-82i43 ?2 N akrętka 6 -k t M12 s t a l C,C1
2C2 P if /;-321 ( 9 w 'huka z 6 -^ t.? '72x45 s t a l c ,c3
2(5 PN,/: 1-32001 4 5^)0 s t a l 0,018
204 . '7 :  :-02 i4  9 4 N a k rę tla  ko:;cno..'a M24 s k l 0 ,12
205

X n . 1 ?K7!
io z .7 0 2 łańcuch  węzłowy 2x300 sta*! 0,07.3

206 py/ll-02121 Śruba z łbem 6 - k t . 2112x75 s t a l 0 ,00

207 c s-4 4 Smarownic z lwa kulkować
typ  D^x R l/4 " cynk 0 ,01

203 py/i.:-02iC5 4 Śruba z łbom 6 - k t .  113x15 0,008

209 K :/..-0S272 4 7/kręt dociskowy 1(6x12 s t a l 0 ,002

210 py/i.;-02009 8 Podkładka klinow a 143 s t a l 0,02

211 K :/i;-0 2 i0 5 3 Śruba z łbem 6 - k t .2112x47 s t a l 0 ,04

212 py/ll-821C'l 16 Śrub; z łbom 6 -k t  2112x5 C s t a l 0 ,04

Z espó ł D -Skrzyuia n z e -
k ładninw a r y s . 5 .

C zęści s p e c ja ln e

221 7/00-1-31 1 Kor^k b iustow y s t a l 0,02

222 *,700-l-lb 1 Podstaw a s k rz y n i że liw o 16 ,3 0

223 k'00-1-32 4 Śruba s t a l 0 ,11

224 ./0 0 -l-2 c 1 Pokrywa sk rz y n i że liw o 6,19

225 '.700-1-29 1 Pokrywa s t a l C,50

226 7/00-1-3 0 1 7/skaźnik o le ju s t a l *0,10

227 7/00-1-6 1 Koło Zębato '--liw e 8 ,95
223 py/K-05044 1 - V/pust Zaokrąylony pe łny

0,0614x9x70 (- -Ł* .

.229 7/00-1-21 1 Pokrywa a ; a l 0 ,7 0 -

230 7/00-1-22 1 Pi o r ś c ie ń  1 a b i  r;. ml: 0 \ .-y a l .  1 0 ,78

231 PN/l',1-85 044 1 7/nu ;t zaokrąg lony  pe łny  
14x9x63 s t a l 0 ,05

232 7/00-1-3 a 1 7/ał s t a l 4 ,37

¿6



1 9 5 6 7
2;'3 v c c - i - 9 "1 Pokry^^a żeliw o 0 ,39

234 w c c -l-4 a 1 77ał uzęb io n y .-< -t- T t/a -L 2 ,16 X

235 m /;!-e5C 44 1 Y/pus t z 3 o k ra s i  cny pe lny 
10x8x40 s t a l 0 ,02

236 w cc-l-13 1 Polery.; a \ż e l i  ..-o 0,22

237 w co-1-15 1 Krążek z ab e z p iec z a ją c y s t a l 0,02

238 ViOC-l-5a *! Wał uzęb iony s t a l 1 ,05 ' X

239 woo-1-7 T Kolo z-oba te żeliw o 2 ,7 0
24 C W 00-l-10a 1 Pule ja. s t a l 0 ,20

241 WOC-l-14 1 Pokrywa s t a l C,15
242 WOC-1-24 1 P ie rś  c i e u la b  i r y n t  owy ,-t 1 0 ,1

¿-T./ Hi/H-85044 1 .Opust zaokrąg leń ;- pełny
6 x 6 x 45 3 0,011

244 v;cc-i-3  6 T podkładka z a b -z p ie c z a  jaya s t a l 07002
245 '7/00-1-12 1 K rążek zab ezp iecza  jący s t a l

246 7/00-1-8 1 Po lory'.-.'a że liw e 0 ,40

247 W00-l-17a. 1 Pokrywa ż e li . .o c,93
240 -.700-1-35 1 1odkładka z a b e z p l : c z a ją c a s t a l 0,-202

249 .700-1-20.- 1 'u l e j ą s t a l 0,45

C cb iloz ł.oż-sko toczne  i  d o d a tk i

251 6211 1 Ło-pcko kulkowe s t a l c ,6 o
252 62006 2 Łożysko kulkowe s ta  1 0,19 X

253 6204 2 Łożyćko kulkowe . 1 0 ,1 0 X

254 63os 1 Ło**ysico kulnowe j- n& 0,36 X

Czyże i  k n a lc a  e

261 - 7 U szcze lka p a p ie r -
262 n :/:.:-32 i45 10 N alrrętka 1112 s t a l 0,016

267 py/i.;-32C08 10 Podkładka s p rę ż y s ta  13 s t a l 0,004

264 PN/k-82008 < Podkładka s p rę ż y s ta  9 s t a l 0,001

265 PN/N-82145 7 N akrętka  K8 * jL 0 ,00'6

. 266 PN/l.1-32109 ? 3ruba z łbem 6-kt.K 8x35 s t a l 0,019
267 p u /r-8 2 1 1 7 X? ¿ruba z łbom 6 - k t .  116x15 s t a l 0,005
268 Pk/l 1-82109 4 Oruba z łbem 6 - k t . *13x65 s t a l 0,031

269 pi;/r;-S2iO9 6 śruba z łb*m 6 - k t .  1-2.2x45 s t a l o,054
270 H"/j;-85O21 Kołek walcowy 6r. 6x28 s t a l 0,006
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