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Symbol [PZb - oznacza: "P*[-odawarke [s]-yzebtowg pF[-lektry<
czng o nocy [3] 1Z/.

1. Zastosowanie

Zadaniem podawarki jest podniesienia urobku na okresSlong wy-
cokos¢ i wytadowanie go na dowolny $rodek transportowy,bez
wzgledu na to, w jaki spesdb urobek zostanie na podawarke za-
tadowany /recznie lub mechanicznie/.

Podawarka PZZ-? przeznaczona jest do robdt przygotowawczych
‘wykonywanych w zto* u kopaliny uzytecznej, w skataojb ptonnych
oraz w wyrobiskach prowadzonych czesciowo w kopalinie uzytecz-
nej, czescio.-o w skatach ptonnych.

d -wyrobiskach prowadzonych w weglu, poda .ar' e stosuje sie do
tadowania odstrzelonego urobku do wozéw, dla ktdrych tory czy-
nowe doprowadza sie mozliwie blisko przodka. '7 miarg tadowania
urobku podawarke podtacza sie do przodu. Podobnie postepuje
sie w wyrobiskach kamiennych.

Podawarka w robotach eksploatacyjnych moze znalez¢é zastosowa-
nie przy zabierkowych systemach wybierania, gdzie stosowaé ja
mozna jako pomocnicze urzgdzenie utatwiajgce tadowanie wozéw
z "0znych miejsc przodka.

Ponadto podawarke stosowa¢ mozna réwniez w kopalniach rud

i soli kamiennej oraz na powierzchni, gdzie wegiel, gruz badzZ
podobny materiat rozdrobniony, tadowa¢ trzeba do wozéw na okr<
§long wysokos$é.

Zastosc. arie poda* @ k do tadowania urobku poz..oli*o uzyskac
zwieksz* nie wydajnosci, dzi-h.i znniejsz-niu wysitku tad owacza
przez obnizenie wysokos$ci tadowania.

2. Charakterystyka t ckniczna

7/ydajno$¢ poda .arki ok. 40 t/h
lloc silnika typu SZJ7*a-54 4 131



1.

lub silnika typ SZjSa-44 3 KU

Ilos¢ obrotow silnika 15C0 min*»
Predko$¢ tancucha 0,62 m/sek
Ciezar podawarki 880 kg
Przeswit torow 4?0,520,570,620,6?0,650 mm
Maksymalna wysoko$¢ napetnionego wozu el410 mm
Wysokos$¢ wsypu 350 nm
Catkowita dtugos$¢ podawarki 5250 mm
Szerokos$c¢ 880 mm
Maksymalna wysoko$¢ podawarki 1560 mMm
Dtugos¢ wysiegnika 1700 mm
Opis konstrukcji i zasada dziatania

Podawarka PZE-3 sktada sie z nastepujacych zespotow?

a/ podwozie zespot C
b/ nadwozie z napedem zesp6t Bi D
c/ koryto z tancuchem zgrzebtowym zespot A

Podwozie stanowi rama spawana z ceownikOw wraz z 2-ma zestawa-
mi kotowymi i obrotnicy.

Do ramy podwozia /172/ spawanej z ceownikéw i kagtownikdw,przy-
mocowane sg Srubami /2 11/ dwie osie /188/ zestawow kotowych. Na
czopach osi natozone sg kota jezdne /180 i 18I/. Piasty /181/
két jezdnych z tulejkami zeliwnymi /179/ ustalone sa na,.odpo-
wiedni prze$wit toru - tulejkami dystansowymi /178,186,1"7/ i za-
bezpieczone S$rubami koronowymi /204/ z podktadkg /173/°

Przy pracy podawarki w zabierkach lub w innych miejscach,gdzie
sytuacja nie dozwala na ustawienie podawarki na szynach, na ko-
ta jezdne naktada sie naktadki /135/ i przymocowuje Srubami.

Na ramie podwozia w segmentach prowadzacych /174/ spoczywa obrot-
nica /182/, Obrotnica w wykonaniu spawanym z blachy stalowej,
zezwala na usytuowanie podawarki pod dowolnym katem w odnie-eic-
niu do osi torobw w ptaszczyznie poziomej oraz na zmiane potoze-
nia koryta /zespo6t A/ w ptaszczyznie pionowej. Zmiane potozenia
koryta w ptaszczyznie pionowej, uzyskuje sie dzieki przegubowe-
mu zamocowaniu nadwozia podaw-arki /zesp6t B/ na obrotnicy, przy
pomocy osi /184/. Celem zabezpieczenia przed niepozgdanym obro-

tem koryta podawarki® po ustawieniu go w zgdanym potozeniu,



zastosowano dwie zatyczki /176/, ktore wkrada sie od go-

ry do otworéow w koinierzu obrotnicy oraz do otwordw

w pierscieniu na ramie. Zatyczki zawieszone sg na tancusz-
kach /205/ aby nie ulegty zagubieniu.

Z przodu ramy przyspawany jest ceownik, do ktérego 2-ma
Srubami /202/ przykrecony jest klocek debowy /17 1/ stuzacy
jako zderzak podczas dozuwania wozu, do ktdrego materiat

ea by¢ tadowany.

.Nadwozie /zespd6t 3/ stanowi element posSredni pomiedzy kory-
tem podawarki a podwoziem. "Wczes$ci tej umieszczony jest
rowniez naped podawarki /zespot D/.

Szkielet nadwozia spawany jest z ceownikdw, katownikow

i blachy. Po obydwoch-stronach konstrukcji przykrecone sg
blachy boczne /86/, do ktérych przymocowane sg Sruby napi-
najace /99/ i ostona /81/.

Silnik elektryczny krétkozwarty /145/ jest zamocowany na
ptycie w nadwoziu i potaczony poprzez sprzegta /149/ ze
skrzynig przektadniowg /zespdt D/ przenoszacg ruch obroto-
wy silnika na kota tancuchowe. Kota zebate /2?9, 227/ prze-
ktadnig zazebieniu prostym,sg wykonane ze stali weglistej

i z gatunkowego zeliwa.

Watki przektadni sg utozyskowane na tozyskach tocznych /251
do 294/* Cato$¢ zamknieta jest w hermetycznej skrzyni zeliw-
nej wypetnionej olejem maszynowym. Przektadnia jest dwustop-
niowa. Przetozenie wynosi 1:22,5*

Na watku bieznym /272/ przektadni jest zaklinowane koto tan-
cuchowe /175/, ktore przy pomocy tahncucha transmisyjnego/134/
przenosi moment obrotowy na drugie koto tancuchowe o tej sa-
mej Srednicy, zaklinowane na ?.'ale napedowym. Na wale napedo-
wym /88/, utozyskowanym na tozyskach tocznych /127/, zaklino-
wane sg dwa kota tancuchowe /90/ napedzajgce tancuch ze zgrze
btami /24/. Celem odpowi-dniego napiecia fancucha zgrzebtowe-
go zastosowano w cze$ci Srodkow-j urzadzenie napinajace, skia
dajace sie z jednej pary rolek tancuchowych /lio/ utozyskowa-
nych na osi /107/. O§ ta zamocowana w kamieniach /112 / moze
by¢ przesuwana w wycieciach blach bocznych /86/, przy pomocy
dwoéch Srub napinajgcych /99/. Przesuniecie osi powoduje odpo-

wiednie naprezenie tancucha zgrzebtowego.



Do naprezania tancucha transmisyjnego /I**4/ stuzy S$ruba amor-
tyzatora /10 ?/, ktéra przy pomocy sprezyny /105/ wywiera, po-
przez rolke tancuchowg /1i?/, nacisk na taincuch transmisyjny,
napinajgc go samoczynnie. Polka tafncucha jest umieszczona na
koncu dzwigni /102/, ktdérej drugi koniec jest obrotowo zamoco-
wany na pokrywie tozyska lewego /84/.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy, caty zespoOt napedowy, to
jest: silnik, skrzynia przektadniowa, tancuch i kota tancuchom
we sg ostoniete blachami bocznymi /86/, pokrywag /96/ i ostonami
/81 i 106/.

Koryto /zesp6t A/ sktada sie"czesci pochytej /6/ i czesSci po-
ziomej /n /. Obie cze$ci koryta przymocowane sg do nadwozia po-
da-. arki /zespo6t B./ Srubami /87/.

Koryto wykonane jest z blach stalowych czesSciowo spawanych i czeSi-
ciowo #gczonych Srubami. Przekrdj poprzeczny czes$ci nosnej ko-
ryta na ksztatt zblizony do trapezu.

Prowadzenie powrotnego ciagu tancuc”r*blac”ia wyksztatcona

w ceownik.

Elementem transportujgcym jest podwdjny tancuch tubkowy o po-
dziatce 60 m/m, zaopatrzony w zgrzebta.

Kazdy czton tancucha o diugosci 430 nm sktada sie z dwoch odcin-
kéw tancucha 1 jednego zgrzebta. PoszczegOlne cztony taczone sg
z sobg stalowymi s orzmami ztgcznymi zabezpieczonymi zawleczka-
mi. Zgrzebto wykonane z kauovmrka, jes™ przykrecane Siubami do
tubi.6w mocujacych.

iwzy nadawie i /ysypie koiy”a, zastosowane kota fahncuchowe na-
wrotne /2C/ sg utozyskowane przy nadawie na osi /21/ oraz przy
wysypie na osi /?7/.

O$ przy wysypie ostonieta jest blachg /74/.

Na przejsciu tancucha zgrzebtowego z prowadzenia tancucha, czes-
ci poziomej koryta na kota tancuchowe napedowe, znajdujgce sie
w nadwoziu, ze wzgledu na zmiane kierunku biegu tancucha zastoso-
wano dwa krgzki zwrotne /79A Krazki te, utozyskowane na tozys-
kach tocznych, obracajg sie na osi /21-przekrdj C-C/.

O$ przy nadawie ostonieta jest obudowg z blachy /18/, ktdra
rownoczes$nie stuzy jako lej wsypowy usprawniajacy tadowanie
urobku. Do leja wsypowego, z D.wej badZz z prawej strony, zalez-
nie od sytuacji, zaktada sie blache wsypowg /*2/.
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Uchwyt/io/ przymocowany do leja wsypowego, utatwia transport

tadowarki.

4 .-Transport

Wytwdrnia dostarcza polawai-ke zmortor;angw catosci.

Prz.d oddaniem poda-.arki do ruchu, nalezy sprawdzi¢ czy dosta-

wa jest kompletna i czy zastawy ko owe przygotowane sg na za-

dany przeswit toru, poczym naloty probnie uruchomi¢ podawarke.
p. zygsdku transportu poda'.'.nrki na dét kopalni, opuszczanie

poda arki szybem rezr odb-waé sie dwems rposoLamig

al w klatce wysi gowcj

b/ przoz podwin”~sonio pod klatkg lub skipem,

wgmiary kompletnej poda arki podane sg w rozdziale 2.

Dla tr;n.portu na do6t kopalni moze okaza¢ sie koniecznym roz-

nento,.eni* podawarki na zespoty. .

woryto zdejmuje sie przez odkrecenie dziesieciu nakretek /172/

ze Srub /87 /* I*adwozie z podwozia zdejmuje sic przez odkrecenie

czterech Srub /2C8/ i zdjecie dw”ch ptytek /187?/ ustalajacych
OS /194/. Nastepnie po wyjeciu osi zd- jmujemy nadwozie z pod-
wozi a.

Ponizej podnne sa. wymiary gabarytowe poszczegdélnych zespotéow.

tadowarka baz koryta poziom-gc: diugos$¢ mm ”~600
szerokos¢ nmm 808
wysoko$¢ 14d O mm
ciezar kG 5;0

Podwozie z nadwoziem: dtugos$¢ nmm 1220
szeroko$¢ mm 880
wysoko$¢ nmm lwy 0
ciezar kG 464

Cze$¢ pozioma koryta: dtugo$¢ mm 2150
| * sz"roko”¢ nm 610
ciezarz kG 47

Cza:- pcohy7a i:oryta: dtugo$¢ mm 7200
sz oko$¢ nm 610
ciezar kG 66



Jesli wymiary klatki nie zezwalajg na transport podawarki

w cato$ci nalezy podawarke rozebrac? zdejmujgc cze$¢ po-
ziomg koryta,,

Dla opuszczenia podawarki szybikami nalezy zdja¢ poza czes$-
cig poziomg koryta? réwniez cze$¢ pochytg, a nieraz nawet

i nadwozie,.

Przy opuszczaniu podawarki podwieszonej pod klatkg, nalezy
zdjag¢ koryto oraz zabezpieczy¢ podwozie przed obrotem wzgle-
dem nadwozia.

Do transportu w chodnikach nalezy podawarke przygotowac
zaleznie od warunkdéw na danej kopalni.

Wczasie transportu podawarki w chodnikach gtéwnych,, po szy-
nach nalezy zachowaé wszelkie ostroznos$ci i tak jg do trans-
portu przygotowac, by nie spowodowaé zakiécen w transporcie
urobku. Najwyzsza dopuszczalna predko$¢ przewozu pe szynach
nie powinna przekracza¢ 15 kig/godz, dlatego tez nalezy poda-

warke transportowaé specjalnym pociggiem.
5, Ekspl oatacja i obstuga

Na miejscu pracy nalezy podawarke zmontowa¢ i prébnie uru-
chomi¢? po uprzednim skontrolowaniu gotowos$ci podawarki do
eksploatacji.
Trzeba wiec sprawdzic s
al zawarto$¢ oleju w skrzyni przektadniowej oraz smaréw
w pozostatych miejscach smarowych? zgodnie ze schematem
smaroT/ania ?
b/ prawidtowe napiecie taincucha
3/ wiasciwe podigczenie silnika elektrycznego.
Nastepnie nalezy zabezpieczy¢ podawarke przed niepozgdang
zmiang potozenia oraz sprawdzi¢ jej statecznos$é.
Ze wzgledu na niewielkg wydajnos$¢ tadowarki? urobek nalezy
tadowa¢ rownomiernie i tylko na tancuch bedacy w ruchu,,
W przypadku uszkodzenia podawarki? nalezy zatrzymac silnik
i dokona¢ wymiany uszkodzonej czeSci.
Przektadnie oraz tozyska nalezy bada¢ podczas ruchu pod wzgle-
dem nagrzania, oraz sprawdzaC czy bieg przektadni jest cichy
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i rownomierny.

Nalezy réwniez kontrolowaé¢ stan nagrzania silnika, zwtaszcza
przy czestym zatgczeniu i wytgczaniu.

Kazda podawarka powinna posiada¢ ksigzke badan, do ktorej /.'pi-
suje sie miesiecznie i poOtrocznie przeglady. Procz te”c do
ksigzki tej nalezy wpisywa¢ wszelkie uszkodzenia, wymiane cze$-
ci, wymiane oleju,czasokres pracy podawarki itp.

Ogolnie biorac, ksigzka ta winna odzwierciedlaé¢ przebieg pra-
cy podawarki.

6.. Zmiana przeSwitu zestawow
kotowych

W przypadku koniecznos$ci zmiany prze$witu zestawoéw kotowych
podwozia,podawarki nalezy postugiwac¢ sie rysunkiem Nr.6
Zmiane te uzyskuje sie przez przetozenie tulejek dystansowych
/ 170,186,187 / lub ewentualnie piast kot /18 1/ w nastepujgcy
sposob:

al/ dla. przeSwitu toru 470 mm

Piasty k&t zabudo.:ne cg punktami smarowymi na zewnatrz.
Taki sposob zabuzo.w.nia piasty odnosi sie réwniez do punktu
"b" i "c".
Tulejka /178/ znajduje sie na czopie osi, na zewngtrz ko™-
ta. lewego. Tulejka /187/ oraz dwie tuleje /I86/ znajduja
sie na czopie osi, na zewnatrz kota prawego.

b/ dla prze$witu toru 520 nm

Tulejka /17S/ znajduje sie po wewnetrznej stronie kota le-
wego. Tulejka /186/ i tulejka /187/ umieszczone sg po zew-
netrznej stronie, za$ druga tulejka /186/ po wewnetrznej
stronie kp”a prawego,.

c/ dla przeswitu toru 5?C mm

Lewa strona osi jak w punkcie b/, z"" 6rn-w- koto powiada
na v/cwnetrznej stronic tul-jke /*)87./ a po zewnetrznej stro-
nie dwie tulejki /186/.

d/ przeSwitu toru 620 mm

piasty kot sg odwr6cone, to je,:t zabudowane w ten sposéb,
ze punkty smarowe sg od, wewngtrz. Odnosi sie to réwniez

13
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7

7,1.

1.1

1.2,

dla przeswitéw toru podcnych w punkcie "*" i "f". Tulejka /170/
znajduje sie po wewnetrznej stronic lewego kola. Praw:- koto po-
siada po stronie wewnetrznej jedng tulejke /186/, za$ po stio-
nie zev/netrznej drugg tulejke /106/ oraz tulejke /187/.

go, za$ tulejke /187/ i dwie tulejki /186/ na wewnetrznej stro-
nie kota prawego.

7 Konserwacja

Przeglad.

Przegladu catej podawarki nalezy dol.ony..a¢ codziennie, a wszel-
kie zernazono usterki natychmiast usuwac, .''szystkio czes$ci obro-
towo podawarki winny bj,¢ nalezycie smarowane, zgodnie z instru'
Cjg smarowania zamieszczong w rozdziale 7.2.

Przy przegladzie codziennym, dokonywanym po kezd j zmianie robc-
cz j, nalezy skontrolowa¢ tancuch oraz jego naciag. +tancucha nie
nalezy nadmiernie napinac¢,gdyz zbyt napiety tancuch powoduje zna-
czny wzrost poboru mocy.

Czicny tancucha z tubkami wykazujacymi Slady peknie¢ trz.ba wy-
mieni¢ na nowe. Poluzowane $ruby, tgczaco zgrz bta z tancuchem dc

sworzni tgczgcych cztony tancucha zgrzebtowego.

Wzwigzku z tym nalezy tancuch kazdorazowo oczyS$ci¢ z nagromadzo-
nego pomiedzy tubkami miatu, zaklinowanych kamieni, itu itp.
Wymagaie jest rowniez skontrolowania i oczyszczenie wszystkich
gwiazd tancuchowych.

Przeglad miesieczny, polega na skontrolowaniu cat®j podawarki,

a Vv szczego6lnosSci jej czeSci ruchomych, W zwigzku 3 tym nalezy
ze skrzyni przektadnio..-* j spusci¢ olej, zbada¢ stan kot zebatych
i utozy skowania. Zauwazone usterki natychmiast usungac,

nalezy rowni?z wyczys$ci¢ tancuch tubkowy jak w punkcie 7*1.1*
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wymy¢ go w nafcie, naoliwi¢ sworznie i tulejki tak, aby fancuch
dawat sie tatwo zginac¢. Czilony tancucha nadmiernie zuzyte wymie-
ni¢. Skontrolowa¢ wszystkie tozyska toczne i w miare potrzeb”
wymieni¢. Podokreca¢ wszystkie poluzowane S$ruby koryta™ oston

i nadwozia.

7.1*3* Raz na po6t roku nalezy podawarke przekaza¢ do warsztatu i prze-
prowadzi¢ doktadng rewizje stanu zuzycia wszystkich czes$ci, wy-
mieniajgc nadmiernie zuzyte.

7.2. Smarowanie. Schemat smarowania podawarki PZE-3 podany jest pa
rys.nr.l.

7.2.1 Wszystkie tozyska toczne, to jest: tozyska dwoéch par két tan-

* cuchowych nawrotnych, dwdch par kragzkéw tancuchowych odcisko-
wych oraz jednej pary tozysk watka napedowego, smaruje sie co
miesigc smarem do tozysk tocznych £T-2 wttaczajagc go do nazna-
czonych na schemacie punktéw smarowych /smarownica kulkowa/ przy
pomocy prasy recznej.

7.2.2 Kota zebate i tozyska toczne przektadni smarowane sg olejem
znajdujgcym sie w skrzyni przektadniowej, systemem kgpielowo-roz-
bryzgowym, Przektadnie napetnia sie olejem przez otwdr znajdujg-
cy sie w gornej pokrywie kadtuba, do poziomu otworu przelewowego
W otworze tym znajduje sie wskaznik oleju. Poziom oliwy nalezy
sprawdza¢ co tydzien.

Otwor spustowy przektadni zebatej znajduje sie w dolnej czeS$ci

kadtuba przektadni i stuzy do spuszczania oleju.

Przy pierwszej zmianie oleju nalezy przektadnie przemy¢ nafta,

celem usuniecia opitek, powstatych przy docieraniu sie czesci

obrotowych przektadni.

Wymiene oleju nalezy przeprowadza¢ po kazdych sze$ciu miesigcach

pracy podawarki, to jest podczas pdirocznego przegladu.

Do napetnienia skrzyni przektadni nalezy uzywac.

a/ oleju maszynowego "Olmasz - 7"lub

b/ mieszaniny oleju cylindrowego "Cyl FN" i maszynowego "Olmasz
w stosunku okoto 1:1 tak, aby Srednia lepko$é tej mieszaniny
byta powyzej 15° 3nglera, przy temperaturze 50°.

70207* Rolke i obejme dzwigni naprezacza, otwor w kamieniu, oraz po-
dtuzny otwor w blasze dla napinania tancucha smarowa¢ co miesigc
zuzytym olejem,,

7.2.4°tancuch transmisyjny smarowaé¢ co miesigc zuzytym olejem maszy-
nowym.,

15
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7.2.%$. tozyska zestawow kotowych smarowaC towotcm co kwartat.

7.2.6. Cze$¢ obrotowg cylindra stykajacg sie z pierscieniem na
podwoziu oraz aworzen tgczacy nadwozie z yod-. ozicm, nale-
zy smarowa¢ co kwartat smarem statym - towoHm, uprzednim
wyczyszczeniu urzadzenia obrotowego.

7.2.7* tozyska toczne silnika nalezy smarowa¢ smarem &£T-2 podczas
przegladow potrocznych.

8. 7l/skazéwki bezpieczenstwa prac,?

8.1. 7/szelkie naprawy oraz usuwanie usterek w podawarce, nalezy
dokonywa¢ w czasie jej postoju i po odigczeniu od sieci
Elektrycznej.

8.2. Ostony przynalezne muszg byé w czasie pracy podawarki zato-
zone .
8.3. Podczas preoy podawarki na nierbwnym lub pochytym spagu na-

lezy. podawarke zabezpieczy¢ przez przymocowanie czeSci po-
ziomej koryta do stropu oraz zablokowanie k&t jezdnych. lla
to na celu zabezpieczenie podawarki przed niepozagdanym prze-
sunieciem badZz wywroceniem.

8.4. Nalezy pamietaé, ze dobre osSwietlenie miejsca pracy, przyczy-
nia sie do podniesienia bezpieczenstwa i wydajnosci pracy.

9. lepowe niedomagania maszyny w praczy przyczyny
isposdb ich usuwania”

Niedomagania Przyczyny Usuwanie
zerwanie tancucha 1. Urwat sie tubek lub 1. Wymlemcuszko
zgrzebtowego sworzen tancucha dzong czes$¢ /lub

caty odcinak/

2* Wypadta lub zostata 2. Ztaczy¢ tancuch
Scieta zawleczka i zatozy¢ nowg aa”
wleczke. tancuchy
nalezy systematycz-
nie kontrolowac¢

3. Zakleszczenie fancu- o Usunac zakleszczen

cha nie

16



Niedomagania

tancuch zgrzebtowy
przechodzi u'erd ..c
mernie prz.z ko a
tancucha.;e njwrotno
lub :a;eio

tanc.ach. ogrz btowy
rusza. o odwrotnym
kieran ta

Silr. Ik nie
u?*a
cz

rwaru przy
daaiianiu iecu bu-

S5llr ik gr- - *o cie

1.

Przyczyny

h .-wi tancucha, wydtu-
.,-h/ cie lub sworznie
sag nadmiernie zuzyte

i nie trafiajg w Oho-
wieduae zeby kota tan-
cuchowego

Nawilgocony urobek,ka-
waiki skaty, it lub tp.
m ateriat wypetnit prze-
strzen p.miedzy *tub kami
i zeby kota
g" r.ie wch-'d-g w luloi
tan'- r. ywe

k~ta tancrcn-wwe ma nad-
miarrue n”zy ze

tancrth ujedostatecz-
nie naprezony

tancuchy po obu stro-
nach nie sg rownomier-
nie naprezone

Zle podiacz.ono fazy
silnika

Ih~epa'enie "“ezpiecz-
*ina Jub nadpalenie
. atakb6w stycznika

(u-rj /cnie, lub zarwa-
ne dnegc z przewo-
dz. iwprowadzajgcych

tan 'U.. 'a
I" b kcia

Zaklinowan ie
zgrzebl we;
tanrucf. u.ago

Przetrgcenie silnika

Nadmierne naprezenie
tancuchow

UMk d-wrie wentylato-

|n T
Prrobi i . izoiacji
uz~vzi,rin

17

-a.ncuchowe-

4 1

Usuwm ic

Sprawdzi¢ tan-
cuch, Vymienié
zdekalibrowany
czton ba.dz tan-
cuch

Oczysci¢ tancuch.
Usung¢ zanieczysz-
czenia pomiedzy *
tubkam .

Kota tancuchowe
wymieni¢

Od;owicdnio dociag-
na,¢ Sruby urzadza-
nia nap”-gzajacege

wyregulowaé¢ jedna-

kowe naprezenie ibu
tancuchodw.
Zmieni¢ j'odigczi. hia,

dwu przewodéw fz do-
wnch doprowa.dzajg-
cych prad do silni-
ka .

Uymieni¢ bezpiecz-
nik lub eczyscic
kontakty stycznika

UmooOwa¢ odtgczony
przew6d badz wymie-
rnie, przewod.

Usung,6 pT-zcszkod”

Zmniejszy¢ obcigze-
nie urobkiem podawar-
ki. Sprawdzié, czy
nio wysterujo gdzie
nadmierna tarcic.

Zmniejszy¢ n:.preze-*
nie tancuchdéw za po-
mocg $rub napreza-
jacych.
Sprawdzic¢ i
uszkodzenie.

usungc

Silnik natychmiast
ywymienic



niedomagania

Grzanie sie przektad-
ni napedu

Zgrzyty w przektad-
ni zebatej

Wyciekanie oleju zc
skrzyni przektadniom
wej

Grzeja sie tozyska
watu popedowego lub
két tancuchowych na-
wrotnych

Przyczyny

Drak oleju

nadmierne zanie-
czyszczenie oleju

Uszkodzenie to-
zysk watkéw prze-
ktadni

Nadmierne zuzycie
kot zebatych
nieprawidtowe za-
tozenie kot zeba-
tych po naprawie
lub przegladzie
Zte uszczelnienie
watow

Pelaiiecie skrzyni
przektadniowej

Drak smaru

tozyska uszkodzone

2.

Usuwanie

Stale kontrolowacd
i uzupetniac¢ olej
w skrzynce prze-

ktadniowej

Usungé olej,prze-
ktadnie przemy¢
nsfta,,nap'tnic
Swiezym olejem

'“'Ziraieni¢ uszkodzo-
ny +tozysi o

. "lymieni¢ kota zeba-

te

Przektadnie odestac
do warsztatu

Poprawi¢ uszczelnie-
nie

. WybudOwa¢ skrzynie

przektadniowg i odes-
ta¢ do warsztatu.

tozyska uzupetni¢ sma-
rcm

Wymieni¢ tozyska

10. Podawarka zgrzebtowa z napedem powietrznym

10.1. V przypadku pracy podawarki PZE-3 w kopalniach gazowych o duzym stop-

niu niebezpieczcnst..a, w miejsce silnika elektrycznego stosuje .sie

silnik powietrzny. Podawarke z napedem powietrznym oznaczono symbo-

lem [PZPI13], co oznacza?
nikiem o mocy [T] *11

[Pjodawarke [zjgrzebtowg [pjowietrzng z sil-

Zastosowany silnik powietrzny jest silnikiem

stych..

turbinowym o zebach pro-

10.2. Do podawarki PZP-3 wprowadzono mate zmiany konstrukcyjne, a miano™-

wicie? Zastosowano ostone tancuchéw na catej diugos$ci koryta. ?2la to

na celu zapobiec zaklejeniu tancucha zgrzebtowego item, nawilgoconym

miatem, gruzem i

co byto czestym powodem unieruchomienia poda-

warki przy transporcie tego rodzaju materiatow. Podfrezowano zeby

ko6t tancuchowych nawrotnych,

co powinno rowniez przyczyni¢ sie do

wyeliminowania wymienionego niedomagania podawarki.
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PORADNIK Nr 42

PODAWARKA ZGRZEBLOWA
ELEKTRYCZNA

PZE 3

CZESC 1
wykaz czeSci zamiennych
rysunki kataiogowe i fotografie

UWAGA:

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nateiy podawac:

1. Serie maszyny

2. Pozycje wykazu czeSci (koiumna 1)
3. Znak cze$ci (koiumna 2)

4. Nazwe czesci (koiumna 4)






Pcz,

© 0 N4 o O

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

23

Znak
Czesci

W24-4A11
W24-4Al6a
W24-4A3a
1724-411
*724-4113
7724-4 A3a

W24-4AEa
7724-416C
7724-4159
W24-1A12
7724-413 0
7724-4124
7724-1126
7724-4 A29
7724-1122
n24-114
T24-4H4
7724-4 ACa
T724—1A2a
7724-211b
7724-1123
7724-4162
W24-4A15

WO9-3a

7724-U | 7a
W2A-llea

Ilos¢

el

SN T O NN DN [

= a2 O

= o

24

Podarrrka P Z E - §

7/'kas czesci

? zrd

:ch

to rys.2

Czes$ci specjalne

Placka
C 'cc

l.er 't;-

EI' CC 10Czt,

¢

loc.r 3 wysypnika

rirr.

kor -tc-cse$¢ poci 1-

BI?C;:;i
C-' aC
BI1? ./na
Uchwyt
Blacie
Podktadka

Ity tka ustal*

Ostona
Bl-orr

ICCzC"

C-

Pi r-cian daztanzori-."

In-j

Pol.r *a u -sczelnir jaca

BI ' $cozn".
0QU.C.— c i
Koto zr.rotri?
(03

lac znik
Blacha Ic zn
przedniej
Cztm lar.czek-.;

Blacha dolna

1lacha Bo? zu~

21

Z.

0.;orzy\, 0

dal
-
ctrl
Ctrl
Ctrl
d |
Ctrl

ctrl
Ctrl
ctrl
ct;l
dcl
Ctrl
'l
stel
Ctrl
re 1
0t'l
dt L
Stal
ct 1

C.,:l

Ctrl
S
0t:l

Czesci
zuzywajace sie
w ciggu 2 tat za-

Cic'rr
kCn-zt,

znaczono znakiem

X

6 QO
Cc 1?7

8,17

c,c6
0,01
c.,03
2,20
ZyﬁTY X
0,03
6,00
zo 7/
Csl
1,51 - x
3,C5



27
23
29
30
31
32
33
34
35
36-
37
30

39

41

51
52
53
54
55
56

57
50
37
60

61
62

64

65
66
67

2

' 724-4A25
724-4 A18
724-4ACa
7/24-1A19
' 724-1A20
724-4/31a
W24-1A21
' 724-1ASa
7/24-1A10
' 724-1A27
7724-1A5a

7124-1A9
224-1Ala

C bilcz

6006
?i8

?x/r:-82i05
K:/:%82143
PN/:.:-82008
PN/K-02209
Pi:/i.:.-82i43
HI/1.1-82008
pr/i:-82i05
Pp/1.1-82105
rii/:.:-82i43
rr:/::-82008
PN./I1.1-822C9
?2p/;.%82iC5
1-82105
1308-4

n:/;.;-82227
rr/: 1-02153
pp/::-82006
11.7:-82008

- R

N N P, N 00 P N

12

26
26
26
82
139
142
52
12
18
16

> o0 b~ W

72

24

Blacha
Blacha dolna
Blacho boczna
Blacha
Blacha
Blacha
Blacha
Ostona

dolna
dolna

0si przedniej
Tuleja
Kotek
03
Ptytka
Krazek

dystansowa

ustalajgca
zwrotny

iO '"".a toczne i dodatki

tozysko kulkowe
Krazek / 35x48

CzesSci hwndlowc

3ruba z tbem 6-kt.K12x30
Nakretka 6-kt.K12
Podktadka sprezysta 13
,Visret 1.18x13

Nakre tka 6-kt.118
Podktadka sprezysta 9
Sruba z tbem 6-kt.128x20
Sruba z them 6-kt. 1.110x2$%
Nakretka 6-kt.K10
Podktadka sprezysta 11
Wkret 11830

Sruba z them 6-kt.2110x30
Sruba z tb*m 6-kt. 218x15

Smarownica kulkowa typ
DIxPI1/8"

7id?et  126x12

Ibd™-etka 6-kt 1220
rodktadlea 2CB
Podktadka, sprezysta 6,5

22

stal
stal

stdiL

stal
stal
stal

.3tal

stal
Seal
stal
stal
stal
stal

stal
filc

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

cynk
stal
stal
stal
stal

0,12
16,5C
8,17
17,90
10,50
2,57
1,68
2,20
0,04
0.01
4,08
0,08
1,57

0,12

0,04
0,01
0,004
0,007
0,006
0,002
0,01
0,02
0,01
0,002
0,007
0,03
0,01

0,04
0,006
0,06

0,028
0,001

X



69
70

ei
62

03
04
05
06
07
88

09

90
91
92
93
94
95
96
97
90
99
100
101
102
103
104

105
10¢

107
108
109

2

MB08-102-4
m/M-82309

W24-4BCh
PH/M-85005

W24-1B6
W24-IBl0a
W24-1B8
W24-4B4c
W24-1B24

W24-1B5a
PN/M-85005

W24-1B2
W24-1B7
W24-2B9a
W24-4B23
W24-2Blla
W24-4B3lb
W24-4B220
W24—-4BAa
W24-2B74
W24-2B15
W24-4B17
W24-4B20
W24-4B16&
W24-4BB1
T24-2BB2
W24-4BB3
W24-4B18
W24-1B12&
W24-1A4
W24-1A2

NN

10

4
Pier$cien ustalajacy ~30

Sruba dociskowa z them 4-kte

MIOx18

Zespot B - Nadwozie rys.3

CzesSci specjalne

Ostona

Whpust pryzmatyczny zaokrg-
glony 14x9x63

Tuleja dystansowa
Pokrywa lewego tozyska
Podktadka

Blacha boczna

Sruba

Wat

Whpust pryzmatyczny zaokrg-
glony 18x11x56

Koto tancuchowe
Tulejka dystansowa
Kadtub tozyska
Sruba

Pokrywa prawego tozyska
Blacha boczna
Pokrywa

Rama

Nakretka

Sruba napinajaca
tubek napreiacza
Sruba

Naprezacz

Ttoczek

Tuleja

Sprezyna

. Ostona

0OS napinajaca
PierScien dystansowy

Pokrywa uszczelniajgca
prawa

23

5
Stal

stal

stal

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal
stal
stal
stal
stal
zeliwo
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal

0,37

0,009

6,35

0,05
0,38
1,62
0;02
7,60
0,07
20,5

0,07
5,30
0,46
3,47
1,1

0,91
7,58
0,05

83,9

0,20
0,96
0,66
0,06
1,88
0,25
0,56
0,10
8,55
4,30
0,03

0,30



110
111

112
113

121
122
123
124
125
126
127
128

131
132

133
134
135

136
137

138

139
140
141
142
143
144

145
146

147
148

149'

W24-1B25a
W24-1B26a

W24-1B14
W24-4B29

Cebiloz

Nr, 15
Nr,I6 /

6211
Nr.KN/IO

Nr,MB10

Nr.7
6006

Nro8

PN/M-82008
PN/M-82145
PN/M-82105
N26-123 -4
MB26-315-4

PH/M-82105
M908-144-5

PH/M-32012
PH/M-82209
PN/n-82439
PAH-74210
PH/M-82227
PN~”-82008
08N 4

SZJSa 44
PN/M-82105

PN/M-32105
PN/n-82009

M?23-165-3

1
2
2
1
1
2
4
2

3
3
2

8
8
6

4

Rolka tancucha

Pokrywa uszczelniajgca

lewa
Kamien
Rolka

tozyska toczne

Pierscien

,PiersScien

tozysko

i dodatki

Nakretka M50xI5

Podktadka
Pierscien
Lozysko

PiersScien

Czesci handlowe

Podktadka sprezysta 13

Nakretka 6-kt.M12

Sruba z tbem 6-kt,M12x30

1 tancuchT30x 1600 mm

2 Koto tancuchowe L-70
1730
Sruba z them 6<=kt.M10x20
Krgzek zabezpieczajgcy

= W

1
6
5
3
6

6 Podktadka sprezysta 6,5

N

Dp~l44,3

60x6

z™5

Podktadka 10x25

Wkret M6x20

Nakretka skrzydetkowa M6

Rura 20x2x61,2

Wkret M6xI18

Smarownica kulkowa typ

DIxRI1/8

Silnik elektryczny X
Sruba z tbem 6-kt.M12x50
Sruba z tbem 6-kt.M12x65
Podktadka klinowa 14B

Sprzegto

100

24

AN

stal'-

stal"'- -
dtal
stal

filc
filc
stal
stal
stal
filc
stal
filc

stal
stal
stal
stal

stal
stal

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

alum.

stal
stal
stal
stal

0,30
0,91
0,55

0,01
0,01
0,6

0,15
0,02
0,01
0,16
0,01

0,,004
0,016
0,04
6,-4

4,30
0,02

0,2

0,01
0,005
0,007--""
0,62
0,004
0,009 -

0,001
80,0
0.06
0,,07
0.02
3,20

X X



1 2 3 4 5 6
150 PII/K-82105 1 Sruba z tbom 6-kt. 128x15 ;tal 0,01
151 K'j/k-82145 5 Nakretka 6-kt.U8 stal 0,005
152 Fk/r:-S2008 10 Podktadka sprezy-ta 17 stal 0,009
153 Pk/i.1-82143 Na.kreska 6-kt.k10O stal 0,011
154 n;/k-82003 Podktadka sprezysta 11 stal 0,002
155 rr/l.i-82146 Nakretka 6-Kkt.pil0 stal 0,011
156 PN/k-82143 1C Natn-etka 6-kt.1120 sal 0,064
157 PN/I6-82105 4 Sruba z thom 6-k t.*18x20 stal 0,014
158 py/k-85111 PierscieK .r-re -ynujacy
osadozy 30 otal 0,03
159 ?N./r.:-02272 2 Y7kret dcci sbowy 118x10 stal 0,003
160 PN,/k-82273 2 kkret 1.110x18 stal 0,007
161 111/1.1-83003 1 Swcwznd 16bSxICh/?8 stal 0,2
162 Pk/k-82C01 1 Zawl?-oska 0x20 stal 0,81
163 Pi:/k-82006 1 Podkiadka 1?7B stal 0,02
X) Pozycja 145, samar.ia¢ silnik ze skrzynka, zaciskowg po pro.-.oj

stronie, patrzagc od strony watka i ze skréconym v;atkicm, na

wielkos¢ katalonowg K- 50

Katalog LPL6 Kr. 1046603

Zespot C - Podwozie
rys7*4
Czysci s;,-ecjalne

171 VI24-4C12 1 Klocek dab 0,94
172 V/24-4CAb 1 Rama stal 40,05
173 V/24-1C9 4 Podktadka stal 0,13
174 *724-105 2 Segment prowadzacy stal 1,17
175 W24-4C29 4 lotko 3tal 0,002
176 TR4-4C28 2 Zabyczka stal 0,07
177 K24-1C11 4 .Podktadka stal 0,35
178 7724-I1C8a. 2 Tulejka dystansowa stal 0,54
179 7724-Iclo 4 Tulejka zeliwo 0,46
18.0 7724-1014 4 Koto jezdne zeliwo ic,io
181 Y/24-1C13 4 Piasta kota.jezdnego zeliwo 5,24
162 7724-403b 1 Cylinder obrotowy stal 0,58
183 7724-1C2 S Pilytka ustalajaca stal 0,05

25



104
135
136

107
103

201
2C2
2(5
204
205

206
207

203
209
210
211
212

221
222
223
224

225
226

227
223

229
230

231

232

2 3 4
724-101 e
.2(-7D 4 vyikladla kota jezdnego
.-24-107" 4 ‘'ulejg dystansowa
72 2 ‘'ulja. dystanse .a
724-1015 2 OS5 wobzka
Czesci handlowe
py/::-82i43 ?2 Nakretka 6-kt MI2
Pif/;-321(9 W ‘huka z 6-"t.2'72x45
PN/:1-32001 4 5M0
S7::-02149 4 Nakretla ko:cno.'a M24
Xn. 172K7!
i0z.70 2 tancuch weztowy 2x300
py/11-02121 Sruba z tbem 6-kt.2112x75
cs-4 4 Smarownic za kulkowac
typ D RI/4"
py/i.:-02iC5 4 Sruba z tbom 6-kt. 113x15
K:/..-0S272 4 T7/kret dociskowy 1(6x12
py/i.;-02009 8 Podktadka klinowa 143
K:/i;-02i05 3 Sruba z tbem 6-kt.2112x47

py/11-821C'l 16 Srub; z tbom 6-kt 2112x5C

Zespot D-Skrzyuia nze-
ktadninwa rys.5

Czesci specjalne

7/00-1-31 1 Kor*k biustowy
*.700-1-1b 1 Podstawa skrzyni
k'00-1-32 4 Sruba

J00-1-2c¢ 1 Pokrywa skrzyni
700-1-29 1 Pokrywa

7/00-1-3 0 1 7/skaznik oleju

7/00-1-6 1 Koto Zebato

py/K-05044 1 -V/pust Zaokraylony peiny

14x9x70
7/00-1-21 1 Pokrywa
7/00-1-22 1 Piorscien labir;. m:O\y

PN/I'1-85044 1 7/nu;t zaokraglony peiny
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