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1. 7s te p

Symbol PWD-3000 oznacza? [jpjrzesuwnik w)ielokrgzkowy [L [inowy o sile
pociggowe j ok. [3000]kG.

Przesumik wielokrgzkowy stu”y do przesuwania w catos$ci przeno$nikéw
pancernych w kierunku czota $ciany, po zakonczonym cyklu. Przenos$nik
mozna przesuwaé pod samo czoto $ciany jak rowniez z pozostawieniem wol-
nego pola dla maszyn urabiajgcych badZz wrebigoych, pracujgcych obok prze-
nosnika.

Urzadzeniem P<VL-3000 mozna przesuwac¢ od razu caty przenos$nik badz, je-

§li przenos$nik jest gietki, rowniez czesSciowo.

2. Dane techniczne

Sita pociggowa ok. 3000 kG
Srednica liny 8 mMm
Ciezar 15 kG

Diugos¢ liny?

OdlegtoS¢ przesu- Dtugos¢ liny do Dtugos¢ liny do
wania przenos$nika przesuwania przeset przesuwania napedu
w metrach w metrach w metrach
0,6 6,0 10,0
1,0 8,5. 16,0
1,2 10,0 18,0
1,4 11,0 20,0
1,6 12,0 22,0
1,8 13,5 25,0
2,0 14,5 27,0
2,2 16,0 30,0

3* Opis konstrukcji

Urzadzenie wielokrgzkowe sktada sie z jednego przesuwnika stuzgcego do prze-
suwania napedu przenos$nika oraz z kilku, badZz kilkunastu /w zalezno$ci od



dtugos$ci przeno$nika/ przesuwnikéw do przesuwania przeset przenosnika,
Rrzesuwnik stuZzgoy do przesuwania napedu rézni sie od pozostatych jedy-
nie zaczepem. Kazdy praesuwnik sktada sie z dwdch zbloczy majacych po
trzy krazki, przez ktore przewleczona jest lina stalowa zakornczona ha-
kiem stanowigcym zaczep do tahcucha zgrzebtowego. Hak uzbrojony jest
kétkiem, ktdry stanowi uchwyt utatwiajgcy odczepienie go od tancucha
zgrzebtowego.

Zblocze przesuwnika /rys.4/ ma uchwyt odpowiedni do ksztattu potki ce*™*
ownika stanowigcego konstrukcje przesta, Zaczepem zahacza sie o0 poOtke
przesta, bez dodatkowego mocowania go do niej.

Zblocze przesuwnika napedu ma natomiast zaczep /rya.3 poz.10/, ktéry za-
ktada sie w odpowiednim otworze w skrzyni przektadniowej napedu. Pola-
czenie zaczepu z napedem uzyskuje sie przez przewleczenie przez zaczep
ptaskownika o wymiarach ok.60 x 30 x 200 /rys.l przekréj A-A i D -jl,
Drugie zblocze przesuwnika napedu i przesuwnikéw przeset jest jednakowe
i ma uchwyt /poz.18/ stuzgcy do zaczepienia zblocza o hak whity w cali-
zne /rys.l przekroj B-I/, badz o tancuch lub line owinietg wokét rozpo-
ry Irys. 1 przekroj C-C/.

Do dostawy nalezy kotwa klinowa whbijana w calizne oraz sercéwki i zaciski
do lin. Natomiast lina taczaca zblocza do dostawy nie nalezy.
Konstrukcje przesuwnika w wystarczajacy sposob obrgzuje rys. 3 i 4*
Kotwa klinowa /rys.5/ sktada sie z dwoch klinéw, z ktérych jeden /poz.31/
dtugosci 450 nm ma na koncu wyciecie w ksztatcie haka do zaczepienia
zblocza, drugi klin /poz.31 o ditugos$ci 410 mm jest zakonczony noskiem

i stuzy do whijania klina w otwdér wywiercony w caliznie weglowej.

4. Zasada dziatania

Przesuwanie przeno$nika zgrzebtowego przy pomocy urzgdzenia wielokrgzko-
wego sktada sie z dwoch czynnos$ci, tj. z przygotowania, ktére polega na
odwierceniu w caliznie odpowiedniej liczby otworéw i zamocowaniu kotwi
klinowych. Czynno$¢ te wykonuje sie jednocze$nie z wybieraniem $ciany.
Druga czynno$¢ to wtasciwe przesuwanie, polegajace na zamocowaniu zblo-
czy wielokrgzkow z jednej strony do kotwi, z drugiej za$ do poétek prze-
set badZz do napedu oraz na zaczepieniu hakéw, ktérymi zakonczone sg po-
szczegOlne odcinki lin do ogniw tancucha zgrzebtowego. Nalezy uwazag,
aby przesuwnikow przeset nie mocowa¢ na koncach przeset lecz w $rodku,
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w przeciwnym bowiem razie moze nastapi¢ odgiecie koryt przenos$nika,

Po wykonaniu tych czynnos$ci uruchamia sie ostroznie naped przeno$nika

i tancuch zgrzebtowy, ciggnac liny wielokragzkéw, zbliza do siebie zblo-
cza przeno$nikow i tym samym przesuwa przenos$nik w kierunku czota $cia-
ny. Z chwilg gdy przenos$nik zostanie dosuniety na zgdang od czota $cia-
ny odlegto$é - naped nalezy wytgczyc.

Otwory, w ktérych mocuje sie kotwie klinowe majg te samg Srednice co
otwory strzatowe, a gtebokos$¢ ich wynosi ok. 0,5 m, Do otworu wktada

sie wpierw klin z wycieciem hakowym, a nastepnie klin z noskiem. Klin
ten whija sie tak gteboko by wyciecie na. wpierw wiozonym Kklinie byto
odstoniete /patrz rys.5/. Poszczeg6lne przesuwniki przeset rozmieszcza
sie na ditugosci przenosSnika co 10 do 12 m. Przy miekkich i nieréwnych
spggach odlegtosci te musza by¢ odpowiednio mniejsze.

Liny przesuwnikow, dla réwnomiernego obcigzenia tancucha zgrzebtowego,
zaczepia sie na przemian do prawego i lewego tancucha.

Przy napedzie przenos$nika nalezy zastosowaé dodatkowe urzadzenie. Jest
nim krgzek/rys. 2/ umocowany do przesta w odlegtosci Q dc 10 m od nape-
du. Przez krgzek przecigga sie line przesuwnika napedu przed zaczepie-
niem o tancuch zgrzebtowy. Odlegtos¢ 8 do 10 m jest wystarczajgca, aby
zapobiec przedostaniu sie linki, poprzez beben napedu, pod przenos$nik,
co utudnitoby znacznie odczepienie linki od tancucha zgrzebtowego.

Po przesunieciu przenosnika do nowego pola, zdejmuje sie przesuwniki
wielokrgzko?/e i wyjmuje kotwy z calizny.

Je$li Sciana ma nachylenie przekraczajgce 8", woOwczas przenos$nik ma przy
przesuwaniu tendencje do obsuwania sie w dot Sciany. Aby temu zapobiec
nalezy najpierw przesuna¢ naped, a nastepnie od czota napedu zabudowac
rozpore. Po zabezpieczeniu w ten sposéb przenos$nika przed obsuwaniem sie
po pochytosci, zaczepia sie linki przesuwnikéw przeset do tancucha zgrze-
btowego i uruchamiajgc naped przeno$nika przesuwa pozostatg czesS¢ prze-
no$nika do czota $ciany.

Wrazie gdy front Sciany prowadzony jest nieprostopadle do chodnikéw przy
$§cianowych i zachodzi konieczno$¢ wysuniecia napedu badz cofniecia go
w kierunku chodnika podscianowego, nalezy przesuwniki zaczepiaé skos$nie
do osi przeno$nika. Wtakim przypadku nalezy rowniez ot?jory do mocowania
kotew klinowych wierci¢ pod odpowiednim katem, aby nie zostaty wyrwane
z calizny w czasie przesuwania przenos$nika.

Je$li na przeno$niku pracuje maszyna urabiajgca, mozna réwniez przesuwac
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przenos$nik bez koniecznos$ci zdejmowania jej z przenos$nika, lub manewro-
wania nig. Nalezy jedynie zatozy¢ dodatkowe dwa przesuwniki przestowe,

jeden przy gtowicy, drugi za$ przy ciggniku maszyny.
5. Zalecenia ogélne

Poniewaz TarnogoOrska Fabryka Urzadzen Gorniczych dostarcza przesuwniki
bez linek, uzytkownik musi we wiasnym zakresie dobra¢ odpowiednie dtu-
gosci linek postugujac sie tablicg zamieszczong w rozdziale 2. Jeden ko-
nieo liny nalezy wprowadzi¢ w odpowiedni otwoér /patrz rys. 3 i 4/ i za-
lutowac¢ ja brgzem, zaktadajgc uprzednio na koniec linki pier$Scien lub
nakretke /rys.3 i 4 poz.25/. Po przewleczeniu linki przez zblocza wie-
lokragzkow, drugi jej koniec nalezy zakonczy¢ sercowkg z hakiem /rys.3
i 4 poz.13 i 16/ przy pomocy zaciskéw linowych badZz przez oplecenie dru-
tem.

Celem unikniecia deformacji klindbw otwory na kotwie wierci¢ nad spagiem
nie wyzej jak 250 mm, a zaczepy do przeset mocowaC w osi kotew.

6. Konserwacja

Prze chowywanie

Przesuwniki wielokragzkowe nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu. Po ukon-
czeniu przektadki powinny by¢ wieszane na klinach stojakow obudowy stalo -
wej.

Aby zapobiec poplataniu sie linek przesuwnikéw - nalezy po kazdej prze-

ktadce - linki powigza¢ drutem.

Kliny kotew nalezy rowniez powigza¢ drutem i powiesi¢ na stojakach.

Smarawanie

Sworznie, na ktdrych obracajg sie krazki nalezy przynajmniej raz w mie-
sigcu smarowa¢ olejem maszynowym.
To samo dotyczy krazka dodatkowego.
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< W ykaz

ezes$ci wymiennych do przesuwnikéw wielokrazkowych

ZnaK
czesci

EB00044
D800042a
D800041

HS/M.82001
PN/M-82006

D800/3a

D800045a
poz.1,2,3,4,5,6,

D800045a
poz.12

E800047

E800052 poz.3
E800051

EBO0052 poz.1,2

Ilos¢
SZt 9

na je=
den przen=
sunik

3

Nazwa czeSci

Kragzek pomocniezy rys.2

Czesci specjalne

I

[3XY

Kra
Zac
Sru

zek 155
zep
ba dociskowa M27

Czes$ci handlowe

Zawleczka 8 x 50
Podktadka 26B

Przesuwnik napedu rys.5

Przesuwnik przeset

"4

Czesci specjalne

Zaczep do napedu rys.3
Zaczep do przesta rys.4

Kadtub

Sworzen 16x115
Krazek 98
Sercowka

Hak

Tworzywo

stal
stal
stal

stal
stal

stal

stal

stal
stal
stal

stal

Ciezar
ka/szt

2,1

2,97
1,12

0,024
0,06

1,85

2,4

0,17
0,51
0,10

0,41



1 2
17 D800045a
POZ.1,2,3,5,6,
18 D800049
19 D-SO045a
poz 8
21 TN/M-82006
22 PN/M-82001
23 PM/M-820026
24
25 PH/M-82144
26 m/M-82006

xxx "=Dtugo$¢ liny - 1 - dobraé¢ wg tabeli,

31 D8O005Ch
poz.l

32 D800050b
poz”

Wydawnictwa Techniczne ZKMPW pod redakcjg mgr inz J.Wilanda

N P RPN

Kadtub
Uchwyt

Sworzen 16 x 92
Czesci handlowe

PodKtadka 17B
Zawleczka 5 x 30
Drut  2x1000
Lina / 8
Nakretka 6-kt MLO
Podktadka 21B

Zakotwiczenie klinowe rys.5

1

1

Czesci specjalne

Klin 32 x 35 x 450

Klin 23 x 35 x 410

W szelkie prawa przedruku zastrzezone

ZKHTW Nr 235/2047-2059

M-25/929

26.5.59 Wyd. 1. 17.J.59

stal
stal

stal

stal
stal
stal
stal
stal
stal

stal

stal

500

2,33
1,34

0,15

0,015
0,006

0,025

0,011
0,028

zaleznie od gtebokos$ci zabioru.

2,5

2,3
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