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Niniejszy poradnik wazny jest dla
Kotowrotow Bezpieczenstwa KBP
wykonanych wg dokumentacji

G45 - 26

Poradnik N~ 51

Opracowat: E.Paszek
Sprawdzit: inz.W .Lisinski
Korekta: M.Broda



Wydawnictwo niniejsze nosi charakter poradnika dla nizszego
i wyzszego dozoru technicznego oraz dla zaopatrzeniowca.

Cze$¢ |, zawierajaca: opis, obstuge i eksploatacje, stanowi
dla dozoru pouczenie wtasciwego obchodzenia sie z kotowTolem
bezpieczenstwa typu KBP.

Cze$¢ 11, przeznaczona dla zaopatrzeniowca, stuzy do zamawia-
nia czesci zamiennych.

bezpieczenstwa typu KBP produkuje Piotrowicka Fabryka
Maszyn w Katowicach 3 "Dagbrowszczakéw 41, nadzorowana przez
Centralny Zarzad Budowy Maszyn Gdérniczych w Bytomiu u l.Parkowa 2

Dokumentacja techniczna dla KBP wykonana zostata przez Zaktady
Konstrukcyjno-Mechanizacyjne Przemystu Weglowego w Gliwicach.

ZKMIW zwraca sie z prosbag do postugujgcych sie niniejszym po-
radnikiem o nadsytanie uwag krytycznych co do tresSci oraz
formy naszego wydawnictwa.

Wydawnictwa techniczne ZKVPW pod redakcjg mgr.inz.J.Wilanda.

W szelkie prawa przedruku zastrzezone.

ZKMPW Nr 123/1189-1209 Wyd.ll 18.6.5C r. $00
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Symbol KBP oznacza FK”otowrot [ B ezpieczenstwa ]Pjowietrzny.

Kotowrdt ten jest przeznaczony do wspOtpracy z wrebiarkg Ilub
kombajnem na duzych upadach.

W przypadku zerwania sie liny ciggnika, przy wrebiarce pracujg-
cej na wiekszym upadzie, nastepuje grozne w skutkach zsuniecie
sie wrebiarki do spagu. Aby sie przed tym zabezpieczy¢, wre-
biarke na upadzie zawiesza si¢ dodatkowo na linie bezpieczen-
stwa. Lina ta, w miare posuwania sie wrebiarki pod gdre, podcia-
gana jest przez kotowrdt bezpieczenstwa.

Predko$¢ nawijania sie liny bezpieczeAstwa jest rowna predko-
§ci posuwu wrebiarki i $cisle od niej uzalezniona. Podczas pra-
cy kotowrotu silnik powietrzny znajduje sie stale pod ci$Snieniem.
Z chwilg gdy lina bezpieczenstwa nie jest odpowiednio naprezona

i zaczyna obwisa¢, moment na bebnie" pochodzacy od obcigzenia na
linie jest mniejszy od momentu napedowego silnika, zredukowanego
na beben. Skutkiem tego nastepuje nawijanie liny na beben, az do
wymaganego naprezenia. Dzieki temu, w czasie pracy kotowrotu, Ii-
na jest w stanie statego napiecia /0k.2000 kG/ i odcigza w pew-
nym stopniu line roboczg, oddziatlowujac tym samym wtornie pod
wzgledem bezpieczenstwa.

Do napedu uzyto silnika powietrznego, dwucylindrowego, zbudowane-
go w uktadzie blizniaczym, dwustronnie dziatajacego, o korbach
przestawionych o 90°. Naped powietrzny pozwala na uzywanie koto-

wrotu w kazdych warunkach dotowych, niezaleznie od gazowosci ko-

palni.

Charakterystyka techniczna
Silnik:
Ilos¢ cylindrow 1-2
Srednica cylindréow d - 110 mm
Dtugos$¢ skoku S- 90 mm
Pojemnos¢ skokowa v - 850 cnr®
Ilo$¢ obrotow max n - 500 min*
Cisnienie powietrza p - 4 atn
Zuzycie powietrza przy ciggtych obrotach Q- 3 Nm”™min
Moc przy cisSnieniu powietrza 4 atn N- 7 KM
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Kotowrét

Srednia sita na linie /przy p - 4 atn/ Ps‘r = 2000 kG
Predkos¢ liny max /przy PA7/ \J = 5y5 m/min
Dtugos¢ liny L M150 m
Srednica liny P - 18 m
Srednica bebna D - 250/475 nm
Dtugos¢ bebna B *=395sm
Ciezar catkowity /wraz z 3ilnikieig/ G - 540 kG
Wymiary gabarytowe / dtugos$¢ x szeroko$

X wysokos$¢n 1350x840x750 nm

2. Opis konstrukecji

Kotowrdt bezpieczenstwa /rys.3, 4/ skiada sie z nastepujacych
zespotow:

A. Silnik powietrzny

B. Przektadnia $limakowa

C. Beben

D. Rama

Silnik sktada sie z nastepujgcych czeSci:
a/ Cylindry z ttokami

b/ Suwaki gtdbwne z nawrotczymi

¢/ Ttoczyska

d/ Prowadnice ttoczysk

e/ Korbowody

f/ Wal korbowy z tozyskami

g/ Zespdt sterujacy

Z powyzej wymienionych elementow wszystkie nieruchome /state/ przy-
krecone sg do wspolnej ramy, spawanej z ksztattownikow. Zeliwne cy-
lindry /158/ i /125/ stanowig dwa odlewy w ksztatcie garnkéw,w dnach
ktérych.osadzone sg prowadnice /147 / oraz diawnice /146 /ttoczysk/Il4]/
Otwarte strony cylindrow zamkniete sa pokrywami /115/.0précz pro-
wadnic w dnach cylindrow, titoczyska posiadajg dodatkowg, wspoling
prowadnice /135/ przykrecong do ramy. Na koncach ttoczysk, wewnatrz
cylindrow osadzone sg ttoki /159/. Na wystajgcych z cylindrow czes-
ciach ttoczysk, znajdujg sie okulary, potaczone przegubowo z korbo-
wodami /143/. Napedzany za poSrednictwem korbowodow wat korbowy/133/
jest osadzony w tozyskach /140/. Tuz obok tozysk zaklinowane sg na



wale korbowym dwa mimosrody /141/Y ktére poprzez ciegta /129/

i /127/ napedzajg gtowne suwaki rozrzgdcze /156/, znajdujace

sie Vv bocznych przybudéwkach cylindrow. Suwaki gtéwne, wykonu-
jcie ruch posuwisto-zwrotowy “wpuszczajg do cylindrow powietrze

raz z jednej, raz z drugiej strony tlokéw. Zmiana kierunku obro-
tow jest mozliwa dzieki temu, ze suwaki gtdowne sg podwdjnie drga-
zone /patrz rys.l i 2/ i wyposazone w suwaczki nawrotcze /155/,
ktére - zaleznie od ustawienia - odcinajg od przestrzeni po-
wietrznej jedna z dwdch gatezi drgzen, tagczac je réwnoczes$nie

z wylotem. Suwaczki nawroltr® przestawiane sg z zewnatrz, przy
pomocy dzwigni /1'2/, zaopatrzonej w zatrzask /I6C/, i zaklino-
wanej na jednym koncu watka /122/. Na drugim koncu watka zakli-
nowana jest dzwignia /124/. Obie te dzwignie /tj.112 i 124/sprze-
zone sg przegubowo z ciegtami /164/ i zabierakami /163/.Catosc¢
stuzy do przestawiania suwakéw nawrctczych w gore, lub w dot.
Zespoty suwaka gtownego i suwaczka nawrotczcgo dociskane sa do
gtadzi suwakowej przyciskami sprez *;6/1M 2,153/) wbudow/anymi

w pokrywy /126 / zamykajgce komory suwakowe,

Powietrze sprezone jest doprowadzone do komor suwakowych rurami
wygietymi w kabtgk nad silnikiem. Powietrze wydechowe odprowa-
dzane jest w dot kanatami dragzonymi w kadtubach cylindrow.

Na koncowce watu korbowego nasadzone jest kotko zebate /131/?kto-
re poprzez koto /23/ napedza samohamowmg przektadnie S$limakowa.
Koto Slimakowe zaklinowane jest na wale bebnowym /26/, tozyskowa-
nym z jednej strony w S$cianach kadtuba, przektadni $limakowej,

a z drugiej w tozysku /32/ przykreconym do ramy /36/. Obok tego
tozyska osadzona jest na sworzniu dzwignia zapadkowa /33/,stano-
wigca dodatkowe zabezpieczenie bebna, na ktdrego tarczy bocznej
odlane sa zeby kota zapadkowego.

Lina jest mocowana w bebnie za pomocg klina, zaktadanego w szcze-
line, wykonang w bebnie przy jednym z obrzezy.
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3. Montaz i demontaz

5.1.Uwagi o0g6lne

3*2.

Montaz i demontaz nalezy przeprowadza¢ w warsztacie na dole
lub na powierzchni. Mimo, ze konstrukcja kotowrotu jest bar-
dzo prosta i nie wymaga opisu kolejnos$ci montazu lub demonta-
zu, to jednak prace te nalezy powierza¢ monterowi o kwalifika-
cjach conajmniej Srednich. Przy zdejmowaniu két zebatych i to-
zysk tocznych - postugiwaC sie $ciggaczami, a przy ich nakta-
daniu podgrzewa¢ w oleju do temperatury 100°C. Przy wybijaniu

i whbijaniu watu w beben uzywac¢ klockéw z miekkich metali lub
twardego drewna, celem zabezpieczenia koncéw watu od bezpo-
Srednich uderzen.

Przy demontazu nie rozkrecaé /nie zmienia¢ dtugos$ci/ korbowodu
suwaka rozrzadczego, gdyz jego prawidtowa diugo$¢ ma duze zna-
czenie dla pracy silnika. Jezeli jednak praca silnika byta nie-
prawidtowa na skutek nieodpowiedniej dtugosci korbowodu suwaka,
dtugos¢ tego korbowodu nalezy przy montazu skorygowaé przez po-
krecenie Sruby /129/.

Przy wtasciwie wykonanych zespotach, ditugos¢ korbowodéw suwako-
wych powinna by¢ tak dobrana, aby suwaczek nawrotczy/155/ znaj-
dowat sie w $Srodku jarzma /163/ w chwili maksymalnego wychylenia
korbowodu /130/.

Przed montazem wszystkie elementy nalezy doktadnie oczyscic,
zwracajac szczegOlng uwage na czystos¢ kanatdbw powietrznych

w kadtubach cylindrow oraz w suwakach. Wszystkie uszczelki wymie-
ni¢ na nowe.

Znajdujace sie w drugiej czeSci poradnika rysunki zestawcze
/lrys.3 i 4/ utatwig montaz kotowrotu. Po montazu kotowrdt na-

lezy pomalowacC farbg przeciwkorozyjng.
Proba na przydatno$¢ do ruchu.

Po kazdym montazu nalezy przeprowadzi¢ probe kotowrotu na przy-
datno$¢ do ruchu. Przed probag napeini¢ wszystkie punkty smarowe.
Przew6d doprowadzajacy powietrze, przed podtgczeniem do krdéca
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wlotowego - przedmuchaj Probe przeprowadzi¢ przy biegu, luzem,
zwracajac uwage a prace silnika. Wczasie pracy wydmuchy z sil-
nika powinny by¢ rytmiczne, o jednakowym nasileniu akustycznym.
W przeciwnym razie trzeba skorygowa¢ dt ¢ korbowodéw suwako-
wych, a jezeli oprocz nierowncmiernos$ci .cuchu wystepuje grzanie
sie cylindrow /mimo dobrego smarowania/? nalezy zmniejszy¢ Sre-
dnice pierScieni ttokowych przez podpit “anie zebéw zaktadki.
tozyska watu korbowego, jak rowniez tozy ¢ka korbov/odéw i mimo-
$rodéw nie moga 'wykazywa¢ zwyzki temperatury.

Ré\miez nowe kotov/roty” otrzymane z fabr 'ki lub magazynu, nale-

zy podda¢ probie przed oddaniem ich do eksploatacji.

4. Transport i zabul wa

Kotowrot jest lekki i posiada mate rozmiary, dlatego tez trans-
port w stanie catkowicie zmontowanym nie powinien nastreczad
zadnych trudnosci.

Na miejscu nracy, kotowrdt-nalezy ustaw i na ptaskim, wyréwna-
nym spag”i, a jezeli jest miekki, na belkach drewnianych wkopa-
nych w spag. Ustalenie maszyny mozna uzyska¢ przez stemplowanie
belek potozonych na saniach ramy, lub leciej przez wigzanie san
do stojakow lub do belki kotwicznej za p.-mocg liny lub taricucha.
Ten drugi spo Ib jest bardziej zalecany, gdyz wowczas wyelimi-
nowane jest oddziatywanie spagu na kotowrot.

Lina powinna nawija¢ sie na beben od gory.

5. Uruckamiar<.e

Aby nastawi¢ silnik na taki kierunek obrotéw, przy ktorych lina
nawija sie na beben, nalezy dZzwignie st*widta nawrotczego opuscic
w dot, wyciggajac uprzednio sworzen zatrzasku. Nastepnie,tuz

przed uruchomieniem wrebiarki, otworzy¢ kurek na doptywie spre-
zonego powietrza. Kotowrot powinien by¢ /tgczony tak diugo, jak
dtugo pracuje wrebiarka. Ze wzgledow ekonomicznych nalezy go wy-
taczyC¢ tylko na czas dtuzszych postojow wrebiarki.

Na czas ruchu manewrowego wrebiarki, na, =2y zmieni¢ kierunek
obrotow silnika®, przestawiajgc dzwignie stawidta nawrotczego

v/ gbére. Opuszczanie wrebiarki powinno odbywaé¢ sie na linie ro-
boczej, a nie na linie bezpieczenstwa. Nalezy przy tym uwazac.

13



6.1.

6*2*

aby lira bezpieczenstwa nie petlita sie, gdyz i przy opuszcza-
niu powinna by¢ w kazdej chwili gotowa do przejecia ciezaru wre-
biarki. Dlatego tez podczas opuszczania wrebiarki obstugujacy po-
winien by¢ przy kotowrocie.

Po skonczonej pracy zamkna¢ dopltyw powietrza i przestawi¢ dZwi-
gnie stawidta do potozenia neutralnego /potozenie Srodkowe/.

6. Konserwacja

Magazynowanie

Kotowrdt, ktory przez diuzszy czas ma byé przechowywany w magazy-
nie, powinien by¢ odpowiednio zakonserwowany.

Zarbwno nowe kotowroty, dostarczone z wytworni, jak réwniez koto-
wroty wycofvwane z ruchu, nalezy przed ztozeniem do magazynu do-
ktadnie obejrze¢ i usung¢ ewentualne zanieczyszczenia, zadra$nie-
cia lub uszkodzenia powstate podczas transportu.

"Yszystkie surowe powierzchnie powinny by¢ oczyszczone i pomalowa-
ne farbg przeciwkorozyjna, za$ wszystkie zewnetrzne powierzchnie
obrobione oczyszczone z rdzy, nattuszczone wazeling techniczng,

i zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Kotowrot przechowywa¢ w miejscu suchym, dobrze zabezpieczonym od
wody kapiacej, zdata od Srodkbw chemicznie aktywnych.

Smarowanie

Na rys.3 pokazano wszystkie punkty smarowe. Symboliczne oznacze-
nia podajg rodzaj smaru i czestoSC uzupetniania. Tioki i elementy
rozrzadu powietrza nalezy smarowa¢ okresowo przez wlewanie oleju
do filtra, znajdujgcego sie w tréjniku na przewodzie doprowadza-
jacym powietrze. Jedna porcja wystarcza na ok 4 godziny pracy ko-
towortu. Zaleca sie stosowa¢ tutaj olej maszynowy lekki o lepkos-
ci do 5 Englera wg PN/C96071, lub olej maszynowy $redni o lepko-
§ci 5-70S.

Przektadnia S$limakowa pracuje w kapieli z oleju maszynowego, S$red-
niego. Do smarowania tozysk tocznych przektadni Slimakowej oraz
wszystkich tozysk Slizgowych, prowadnic i otwartej przektadni kot
zebatych uzywaé smaru LT2.



6.3.

6.4. Doglagdanie_podczas_prac”
Kotowrot, ktory przeszedt wstepny okres eksploatacji moze praco-
wa¢ bez statego dozoru, wymaga jedynie dozoru podczas opuszczania
wrebiarki. Do obowigzkéw obstugujacego nalezy smarowanie w okresach
i miejscach przewidzianych instrukcjg oraz uruchamianie i wytgcza-
nie kotowrotu. Przy kotowrotach nowozabudowanych wskazanym jest po-
stawienie statej obstugi, gdyz w tym okresie - okresie docierania -
moga sie wytonié rézne nieprzewidziane zaburzenia, ktore dla unik-
niecia awarii wymagaja szybkiej interwencji. Szczegdlng uwage nale-
zy zwr6ci¢ na prace ttokéw i suwakéw oraz tozysk prowadnic i mimo-
srodéw, aby nie dopusci¢ do ich zatarcia.
7. Najcze$ciej spotykane niedomagania,przyczyny
oraz sposoby ich usuwania
Objawy niedomagan Przyczyny Sposoby usuwania
Kotowrdt nie rusza Brak powietrza lub Spowodowa¢ doprowa-
zZ miejsca niskie cisnienie dzenie powietrza 0 od-
powiednim cisnieniu
Dzwignia zmiany kierun- Przestawi¢ dzwignie
ku obrotow w zerowym do odpowiedniego
potozeniu potozenia
Wytarte lub zniszczo-
ne pierScienie ttoko- Wymieni¢ pierscienie
we
Wadliwy uktad suwakdéw Skorygowa¢ dtugosé
ciegiet
Zatkane sitko Przeczys$cic.sitko
Beben zakleszczony Usuna¢ przeszkode
przez obce ciato w ruchu bebna
Mata sikana linie Niskie cisnienie po- Spowodowa¢ doprowadze-
wietrza nie powietrza 0 odpo-

Naprawy

Najszybciej zuzywajacym sie elementem sg pierScienie ttokowe* tu-
lejki prowadnic, panewki tozysk i tarcze mimosrodow. Poniewaz jed-
nak kotowrdt ma bardzo réznorodne warunki pracy, dlatego wyznacze-
nie zywotnosci elementow i tym samym napraw okresowych musi by¢
ustalone praktycznie.

wiednim cis$nieniu



Objawy niedomagan

Przyczyny

Nieszczelne ttoki

Nieszczelne pokrywy
lub dtawnice

Nieodpowiednie
smarowanie

Sposoby usuwania

Wymieni¢ pierScienie
ttokowe

Dokreci¢ Sruby
pokryw i diawnic,

Wrazie potrzeby
zmieni¢ uszczelki.

Poprawi¢ smarowanie
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Kotowrdt Bezpieczenstwa Pneumatyczny

KHP

Wykaz czes$ci zamiennych

0sO
Znak czesci sztuk Nazwa czesci
w
maszy-
nie
2 3 4
Rys*3 - Kotowrét
Czesci specjalne
G45-26B25 2 Uszczelka
G45-26B23 1 Tréjnik
G45-26B7 1 Potpanewka dolna
G45-26B8 1 Botpanewka gorna
G45-26B2a 1 Kadtub cze$¢ dolna
G45-26Blc 1 Kadtub czes¢ gorna
G45-26B5 1 Potpanewka dolna
G45-26B6 1 Pdtpanewka gorna
G45-26B4a 1 Koto Slimakowe
G45-26B19 1 Pokrywa
G45-26B18 1 Pierscien dociskowy
G45-26B17 1 Gniazdo
G45-26B16 1 Podktadka kulista
G45-26B20 1 Uszczelka
G45-26B15 1 Tuleja
G45-26B22 1 Uszczelka
G45-26B21 1 Korek R'1 1/4"
G45-26B9a 1 Wat Slimakowy
G45-26B14a 1 Oprawa tozyska
G45-26B13 1 Uszczelka
G45-26B12 1 Pokrywa
G45-26B11 1 Tuleja odlegto$ciowa
G45-26B10& 1 Koto zebate
G45-26A36 1 Krazek zabezpieczajacy
G45-26C8 1 Klin -
G45-26C2a 1 Wat bebna
G45-26Cla 1 Beben
G45-26B24 1 Rurka 3/8" x 220
G45-26B3& - 1 Obejma

19

Tworzywo

skdra
stal
braz
braz
zeliwo
zeliwo
braz
braz
zeliwo
zeliwo
stal
stal
stal
karton
stal
skdra
zeliwo
stal
zeliwo
karton
zeliwo
stal
stal
stal
stal
stal
zeliwo
stal
stal

Ciezar
kG/szt

0,01
0,52
0,49
0,47
30,-
8 ~
0,45
0,42
9,_
4.6
0,14
0,48
0,28
0,95
0,01
0,3
12,-
1,12

7,8
0,07
0,1
22,5
89~
0,18
0,4

Czesci
zuzywajace
sie w cig-
gu 2 lat
zaznaczono
znakiem
X

7
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30
31
32
33
34

35
36

51
52

53

61
62

63
64
65
-66
67

68

69
70

71

72

73

74

75
76
77

G45-26E&
G45-26C4
G45-26C3
G45-26C5
G45-26C6
G45-26C7b
G45-26Da

Cebiloz

jso 51213
JS0-6210
JSO N- 13

Kat.Nr.13 KK

PKN/?M5044

PKN/M-82001
PKN/M-82149
PKN*/782101
PKN/M-82008

M308-4

PKN/IM2008
PKN/M-82101
PKN/M5044

PKN/M-85044

PKN/M-85044

M 308-4

PKN/M-74421

PKN/M-82105
PKN/M-82008
PKN/M-82143

R N S N =

N O o b -

©

B N O R T

Ostona
Tuleja
tozysko
Zapadka
Konsola
Sworzen
Rama

tozyska toczne i dodatki do
tozysk

tozysko oporowe 65/00x27
tozysko kulkowe 50/90x20
Pierscien uszczelniajacy

Czes$ci handlowe

Korek rurowy R 3/8"xI2xSR-41

Whpust zaokraglony peiny
16x10x80

Zawleczka 6 x 60

Nakretka 6-kt.koronowa M30
Sruba z them 6-kt.M 16x40
Podktadka sprezysta 17

Smarownica kulkowa
D<,-R /4"

Podktadka sprezysta 13
Sruba z tbem 6-kt.KM2x35

Wpust zaokraglony peiny
12x8x50

Wpust zaokrgglony peiny
20x12x113

Wpust zaokrgglony peiny
20x12x80

Smarownica kulkowa
D~R 3/8"

Ztgczka R 3/8"

Sruba z them 6-kt.118x15
Podktadka sprezysta 21
Nakretka 6-kt.M20

20

stal
braz
zeliwo
staliwo
stal
stal
stal

stal
stal
filc

stal

stal
stal
stal
stal
stal

cynk
stal
stal

stal
stal
stal
cynk
zeliwo
stal

stal
stal

1,38
1,5
9,-
4.5
1,22
0,4

127,3

0,77
0,46

0,045

0,32
0,02
0,26

0,103
0,01

0,01
0,005
0,044

0,04

0,56

0,4

0,015

0,01
0,015
0,052



73
79
80
81
82

83
84

85
86
87
88

89
90

91
92
93
94
95
96

PKN/M-82131
PKN/M-82143
PKN/14-82009
PKN/M-82101
PKN/M-82105

PKN/M-82108
PWM-82101

PKN/M-82143
PKN/M-82143
PKN/M-82008
PKN/M-82101

PKI'IM-82274
M 308-4

PKN/M-82006
PKN/M-82149
PKN/M-82001
PKN/M-82101
PKN/M-82143
PKN/M-82008

IO O N

N NN A

R

N N NP

4

Sruba dwustronna M20x55
Nakretka 6-kt MI6
Podktadka klinowa 18B
Sruba z tbem 6-kt MI6X60

Sruba z tbem 6-kt
M10 x 15

Podktadka sprezysta 11

Sruba z tbem 6-kt
M12 x 45

Nakretka 6-kt MI2
Nakretka 6—kt M4
Podktadka sprezysta 26

Sruba z tbem 6-kt
M24 x 90

Wkret dociskowy M x 12

Smarownica kulkowa
- R 3/8"

Podktadka 21B

Nakretka 6-kt.koronowa M20

Zawleczka 4 x 40

Sruba z tbem 6-kt MI6 x 50

Nakretka 6-kt MI6
Podktadka sprezysta 17

21

stal
stal
stal
stal

stal
stal

stal
stal
stal
stal

stal
stal

cynk
stal
stal
stal
stal
stal
stal

0,17

0,017
0,037
0,133

0,0225
0,0025

0,055
0,017
0,105
0,03

0,415
0,01

0,02
0,03
0,06
0,01
0,11
0,035
0,01






(N) /MgpeMac “moren7 s/c™i/m raz no nwes/qc (Q) t/zupe/niad oie/ raz no m/es/qc
fzl AfooWinia¢ smarem ~a&n?raz na z/nian™ Uzqpe/in/ac o/e/ roz na 4 yodziny






111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124

125
126

127
128
129
130
131
132
133
134
133
136

137
138

139
140

141
142

2

G45-26A43
G45-*26A46a
G45-26A28
G45-2CA9
G45-26A3
G45-26 A55
G45-25A53
G45-26A4
G45-26A56
G45-26A51
G45-26A52
G45-26A45a
G45-26A44a
G45-26A47a
G45-26A2b
G45-26A5
G45-26A31
G45-26A33
G45-26A32
G45-26A34
G45-26A41a
G45-26A35
G45-26A37&
G45-26A54
G45-26A29
G45-26A25
G45-26A27a
G45-26A26a
G45-26A39a
G45-26A38
G45-26A40a
G45-26A36

w

NI\JI\)I\)I\JI\)I\)I—‘I—‘I—‘NI—‘NNI\)NNHHI—‘F—‘I\)HI—‘I\)HI—‘I\)I\)OO'-‘I—‘

Rys. 4 Naped
Czesci specjalne
4

tozysko
DzZzwignia reczna
Sruba pasowana M12
Ttoczysko
Pokrywa
Uszczelka

Sitko

Uszczelka
Uszczelka

Tro jnik

Rura R 1"
Watek

Stojak

Dzwignia

Kadtub cylindra lewego

Pokrywa

Ciegto

Ucha ciegta

Ciegto

Jarzmo,

Koto zebate

Obejma

Wat korbowy

Korek M48xl,5
Prowadnica

Obejma

Pétpanewka korbowodu
Potpanewka korbowodu
Tulejka tozyska
tozysko

Mimosrod

Krazek zabezpieczajacy

5

staliwo
stal
stal
stal
zeliwo
skora
stal
tektura
skora
staliwo
stal
stal
staliwo
staliwo
zeliwo
zeliwo
stal
stal
stal
staliw o
stal
staliwo
staliwo
zeliwo
zeliwo
staliwo
braz
braz
braz
zeliwo
braz
stal

1,05
1,25
0,09
1,7
3,4
0,02
0,1
0,01
0,01
3,6
0,45
1,35
0,85
0,3
26,-
6,5
0,2
0,25
0,28
0,95
2,6
0,62

0,2
7,_
0,48
0,14
0,14
0,34
2,8
1,04
0,14

X X X X



143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156

157
158

159
160
161
162
163
164
165
166

181
182
183
184
185
186
187
188
189
190

2

G45-26A24
G45-26A30
G45-26A16
G45-26A17
G45-26A15
G45-26A20
G45-26A19
G45-26A18
G45-26A42
G45-26A22
G45-26A21
G45-26A23
G45-26A11
G45-26A10a
G45-26A8
G45-26A1B
G45-26A7
G45-26A48
G45-26A49
G45-26A50
G45-26A12&
G45-26A13b

G45-26A14
G45-26A6

PEN/M-82109
PKN/M-82143
PKN/M-82008
PKN/M-82101
PKN/M-82101
PKN/M-82008
PKN/M-82143
HHI/M-82149
PKN/M-82001
PKN/M-82006

N DD NN P PP NN RPN DN NN RN DNDNDDNDRNNDDNDNDDNDDNDNDNDNDND W

30

34
16

10

Korbowod

Tulejka

Nakretka R2"
Diawik
Prowadnica
Diawik

Nakretka 1 1/2"
Prowadnica
Zaczep suwaka
Sprez¢/na
Przycisk
Podktadka zabezpieczajgca
Suwak sterowy
Suwak gtowny
Pierscien ttoko?/y
Kadtub cylindra prawego
Ttok

Sworzen

Sprezyna

Gatka

Jarzmo suwaka
Ciegto

Diawik

Uszczelka

Czes$ci handlowe

Sruba z them 6-kt.M 10x35
Nakretka 6-kt MI12
Podktadka sprezysta 13
Sruba z tbem 6-kt M12x45
Sruba z tbem 6-kt M20x65
Podktadka sprezysta 21
Nakretka 6-kt M20

Nakretka 6-kt koronowa M12

Zawleczka 3x25
Podktadka 17B

26

5

staliwo
braz
stal
brgz
stal
braz
stal
stal
stal
stal
stal
stal
staliwo
zeliwo
zeliwo
zeliwo
zeliwo
stal
stal
stal
stal
stal
staliwo
tektura

stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal
stal

2.5

0,1

0,38
0,14
0,52
0,11
0,23
0,32
0,12
0,005
0,02
0,02
2,2

2,2

0,18
26 ,-

1,6

0,03
0,01
0,02
0,41
0,17
0,21
0,01

0,032
0,016
0,004
0,055
0,222
0,015
0,065
0,025
0,001
0,015

X

X

X



191
192
193
194

195
196

197
198

199
200

201

202
203
204
205
206
207

208

209
210

211

212
213

214

215
216

217
218

219
220
221

222
223

2

PKN/M-82001
PKN/M-82149
PKN/G-43330
PKN/G-43358

Katal.Nr.13XK

PKN/?.1-,85044

PKN/M-82105
PKN/M-82004
PKN/M-83003
PN/H-74430

PN/H-74423

PKN/M-82004
PKN/M-82001
PKN/M-83003
PKN/M-82004
PKN/M-83003
PKN/M-82146

M-308-4

PKN/M-12146
PKN/M-85044

M-308-4

FKN/M-82272
PKN/M-85044

PKN/M-82105
PKN/M-82235
PKN/M-85020
PKN/M-82101
PKN/M-82101
PKN/M-82009
PKN/M-85021

PKN/M-82131
PKN/M-82008

10

N PR RN

N NN NN

N DD NN NN
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12

4

Zawleczka 4x30

Nakretka 6-kt koronowa MI6
Kurek przelotowy 2*
Nakretka dociskowa 45
Korek rurowy R-1/2" SR41

Wpust zaokraglony peiny
5x5x20

Sruba z them 6-kt.M10x15
Podktadka 10

Sworzen 10x35/30
Dwuztgczka ptaska SOI"

Ztgczka wkretna MOZ 1"

Podktadka 22
Zawleczka 5x40
Sworzen 22 hg x95/88
Podktadka 14
Sworzeh 14&6 x40/35

Nakretka 6-kt MI6 gwint
lewy

Smarowniczka kulkowa
D.-a 1/4"

Nakretka 6-kt MI6

Wpust zaokraglony peiny
12x8x63

Smarownica kulkowa typ
D - R3/8"

Wkret dociskowy M6xI0

Wpust zaokrgglony peiny
12 x 8 x 28

Sruba z them 6-kt M12x22
Sznur nasycony jO 4 x 1000
Wkret M4 x 10

Kotek stozkowy 3 x 16
Sruba z tbem 6-kt.M 16x55
Sruba z tbem 6-kt.M16x60
Podktadka klinowa 18B

Kotek cylindryczny
D8 m6 x 32

Sruba dwustronna M12x35
Podktadka sprezysta 17

27

5

stal
stal

stal
stal

stal
stal
stal
stal
2<_elaz_o
ciggi.
2(_elaz_o
ciggi.
stal
stal
stal
stal

stal
stal

cynk
stal

stal

cynk
stal

stal "
stal
konopie
stal

stal

stal

stal

stal

stal
stal
stal

0,001
0,04

0,08

0,005
0,025
0,005
0,03

0,015
0,01
0,315
0,01
0,065

0,035

0,01
0,035

0,05

0,018
0,003

0,02
0,035
0,05
0,003
0,01
0,117
0,125
0,037

0,023
0,04
0,01



224

225
226

227

PKN/M-82143
PKN/M-82008

4/PKN/G-
-43355

PKN/M-82006

Nakretka 6-kt I1sO6
Podktadka sprezysta 11

Koncowka wielostozkowa
prosta 45

Podktadka 11B

stal
stal

stal
stal

0,033
0,0034

0,005
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