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1. Wstep

Symbol WLP-800 oznacza: W -wentylator [ij- lutniowy U -p;eu-
matyczny do lutni Srednicy 800 mm
Naped wentylatora stanowi turbina pneumatyczna, ktorej topatki

sg osadzone w specjalnie wytoczonym rowku ksztattowym na zewne-
trznym obwodzie obrzeza topatek wirnika,

2. Zastosowanie

W entylatory lutniowe WLP-800 stuzg do uzupeiniajacego przewie-
trzania wyrobisk gorniczych, przede wszystkim w polach gazowych
kopald I, Il i IIl kategorii i moga by¢ stosowane do pracy ssacej
badz tloczacej.

PierScien dyszowy oraz wirnik i kadtub wentylatora sg wykonane

z materiatow? ktdére w przypadku zatarcia sie zmniejszajag do mini-
mum mozliwo$¢ powstania iskry mogacej spowodowaC zapalenie sie
metanu.

Maksymalne cisSnienie powietrza dolotowego, mierzone przed kroc¢
cem wlotowym do turbiny nie powinno przekracza¢ 4 atn.

Ustawienie wentylatora i przewietrzanie musi odpowiadaC przepi
som technicznej eksploatacji kopalh wegla / § 820 do § 824/,

3, Dane techniczne

Wydajno$¢ nominalna 450 m”/min

Spietrzenie catkowite przy wydajnosci
nominalnej i p ?y gestoSci powietrza

1,2 !tg/m' 270 nm HgO
Nadcisnienie powietrza sprezonego przed
wentylatorem 3,5 - atn

Zuzycie powietrza przed turbing zredukowane
do gestosci 9%= 1,2 A3 przy nadcisnieniu

p = 3,5 atn 45 N m3/min
Maksymalna sprawnos$C adiabatyczna zespotu 5 %
Ciezar wentylatora 3C0 kG

Wymiary gabarytowe wentylatora podano na rys.2.
Charakterystyke wentylatora przy cisSnieniach powietrza sprezonego
p=25 3,01 35 atn podano na rys.l.
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4, Opis konstrukcji rys. 5

W entylator WLP-800 pracujacy w uktadzie: wirnik - kierownica
sktada sie z cztonu wlotowego /poz.4/, kadtuba turbiny /poz.7/,
kadtuba wentylatora /poz.14/, dyfuzora /poz,13/ oraz wirnika
z watem /poz.8 i 12/ utozyskowanym w tozyskach tocznych /poz.21
i 22/.

Odpowiednio uksztattowany czton wlotowy /poz.4/ wraz z umoco-
wang wewnatrz czaszg potkulistag zapewniajg réwnomierny naptyw
powietrza na topatki wirnika /poz.8/. Do cztonu wlotowego jest
przykrecona siatka druciana /poz.3/, ktéra ochrania topatki wir-
nika przed dostaniem sie obcych ciat mogacych spowodowaé ich
zniszczenie. Powietrze sprezone jest doprowadzane do komory przed
dyszami poprzez krociec przyspawany w bocznej czesSci cztonu wlo-
towego.

W kadtubie turbiny /poz.7/ jest osadzony pierScien dyszowy
Ipoz.5/. Na czotowej ptaszczyznie tego pierscienia, w dwoch miej-
scach przesunietych wzgledem siebie o 1S0& sg wykonane, pod odpo-
wiednim katem, otwory dyszowe doprowadzajace powietrze sprezone
na topatki turbiny. Powietrze, po oddaniu swej energii topatkom
turbiny, jest kierowane wzdiuz osi lutniociggu za pomocg oston
Ipoz.9/ przykreconych do kadtuba turbiny.

Kadtub wentylatora /poz.14/ konstrukcji spawanej sktada sie

z dwoch cylindrycznych ptaszczy. Miedzy tymi plaszczami sg przy-
spawane topatki kierownicze ktore, poza witasciwg rolg prostowania
przeptywu powietrza wzdtuz osi wentylatora, stanowig element nos-
ny uktadu wirujgcego.

Wat wirnika /poz.12/ jest utozyskowany w dwoch tozyskach tocz-
nych /poz.21 i 22/ wcisSnietych w tuleje przyspawang w osi kadtu-
ba. tozysko walcowe /poz.21/ przenosi sity promieniowe,tozysko
zaS kulkowe /poz.22/-sity osiowe i promieniowe. tozyska sg smaro-
wane smarem statym za pomocg smarownicy kapturowej /poz.46/umie-
szczonej na zewnetrznej stronic kadtuba.

Smar od smarownicy do komory tozysk doprowadza sie rurka/poz.48/.
Pokrywy /poz.l i 11/ przykrecone Srubami do kadtuba ograni-
czajg luz osiowy watu, zabezpieczajg tozyska przed dostaniem sie

zanieczyszczen oraz przed wyciekaniem smaru.

Wirnik /poz.8/ odlany ze siluminu jest wykonany w ten sposéb,
ze piasta, tarcze wirnika wraz z topatkami wentylatora oraz obrze-
ze wirnika stanowi jeden odlew. W obrzezu wirnika jest wytoczony
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rowek ksztattowy, w ktorym sg umocowane topatki turbiny pneuma-
tycznej /poz.15/.

Uktad aerodynamiczny wentylatora: wirnik-kierownica oraz od-
powiednio dobrane profile topatek turbiny i wentylatora zapew-
niajg wentylatorom dobrg sprawnos$¢ catkowitg.

Na doptywie powietrza sprezonego do wentylatora jest zatozona
siatka /poz.52 rys.6/, ktéra chroni topatki turbiny przed szko-
dliwym dziataniem zanieczyszczen znajdujgcych sie w rurooiggu
doprowadzajagcym powietrze sprezone.

5. Opis dziatania rys.5

Powietrze sprezone doprowadzone do wentylatora przewodem ru-
rowym dostaje sie do komory przez pierscien dyszowy /poz.5/.

Na czotowej ptaszczyznie tego pierScienia sg wywiercone w dwdch
miejscach, przesunietych wzgledem siebie o 1807, otwory dyszowe,
przez ktore topatki turbiny /poz.15/ sg zasilane powietrzem spre-
zonym. Wwyniku ekspansji powietrza sprezonego w dyszy nastepuje
zamiana energii ciSnienia na energie kinetyczng.

Wykonane pod odpowiednim katem dysze ekspansyjne kierujg stru-*
mien powietrza na ftopatki turbiny, gdzie energia kinetyczna po-
wietrza przemienia sie w prace mechaniczng powodujac obrét wir-
nika.

Na skutek obrotow wirnika powstaje réznica ciSnien przed i za
topatkami wentylatora, a tym samym przeptyw powietrza wzdtuz wen-
tylatora.

Za topatkami wentylatora znajdujg sie topatki kierownicze,kt6-

rych zadaniem jest skierowanie strug powietrza sptywajgcego z to-
patek wirnika wzdtuz osi lutniociggu.
Przestrzen zawartg miedzy stozkowg czescig obudowy a wewnetrzng
czesScig stozkowg stanowi dyfuzor /poz.13/. Wdyfuzorze tym na-
stepuje czeSciowa zamiana energii kinetycznej strumienia powie-
trza na energie cisnienia statycznego.

6. Demontaz i montaz rys.5

Mimo wyjatkowo prostej budowy wentylatora prace demontazowe
i montazowe nalezy zleca¢ wykwalifikowanym S$lusarzom, ktorzy po-
winni zapoznaC sie z treScig niniejszego poradnika.
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Prace zwigzane z demontazem nalezy przeprowadza¢ w miejscu od-
powiednio przystosowanym do tego celu. Najlepiej w nastepuja-
cej kolejnosci:

1/ odkreci¢ Sruby /poz.42/ i zdjagC siatke /poz.3/,

2/ odkreci¢ sruby /poz.31/ i za pomocg Srub odciskowych zdjac
czton wlotowy /poz.4/ wraz z pierScieniem dyszowym /poz.5/

a nastepnie, po odkreceniu S$rub /poz.36/, odigczyé piersScien

dyszowy od cztonu wlotowego,

3/ odgia¢ podktadke /poz.39/, odkreci¢ Sruby /poz.37/, zdjac
kragzek zabezpieczajagcy /poz.38/ i za pomocg $ciggacza rys.4
zdjg¢ wirnik /poz.8/,

4/ wykreci¢ Sruby /poz.31/, wybi¢ kotki stozkowe /p0z.33/

i zdja¢ kadtub turbiny /poz.7/,

5/ odkreci¢ Sruby /poz.42/ i zdjg¢ dyfuzor /poz.13/,

6/ wykreci¢ Sruby /poz.42/ i za pomocg Srub odciskowych zdjgc
pokrywy /poz.l i 11/,

7/ odgig¢ podktadke /poz.45/, odkreci¢ Sruby /poz.37/, zdjac
kragzek zabezpieczajacy /poz,44/,

8/ wal /poz.8/ wybi¢ od strony wirnika w kierunku tozyska kul-
kowego /poz.22/.
tozysko walcowe /poz.21/ jest rozbieralne; przy wymianie na-

lezy SciggngC z walu jego piersScien wewnetrzny oraz wyjaC piers-

cien zewnetrzny osadzony w tulei.

Sciagniecie tozyska kulkowego z walu nie przedstawia trudnosci

I nalezy do czynnosci prostych,

Montaz wentylatora przeprowadza sie w kolejnosci odwrotnej.
Przed przystapieniem do montazu nalezy wszystkie cze$Sci wenty-
latora starannie oczysSci¢. Zuzyte czeSci w zaleznosci od ich
stanu technicznego naprawi¢ badz wymienic.

W czasie montazu czesSci wirujacej nalezy wypetni¢ smarem LT3 to-

zyska toczne, komory tozysk, oraz przestrzen miedzy watem/poz.12/

a tulejg /poz.10/; nastepnie za pomocg smarownicy kapturowej

Ipoz.46/ wciska¢ smar tak dtugo,az zacznie wychodzi¢ przez to-

zyska /poz.21 i 22/.

Specjalng uwage nalezy zwroci¢ na staranne zatozenie uszczelki

gumowej /poz.6/ miedzy cztonem wlotowym /poz.4/ a pierScieniem

z dyszami /poz.5/. Zte uszczelnienie pier$cienia z dyszami powo-

duje duze straty powietrza i obniza parametry pracy wentylatora.

Wirnik najlepiej jest osadzi¢ na wale przez wcisnigcie go za po-

mocg dwoch diugich Srub i tulei z podkiadka.
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W bijanie wirnika na wat za pomocg mitota jest niedopuszczalne,
gdyz moze spowodowa¢ uszkodzenie a nawet zniszczenie tozyska
kulkowego /poz.22/.

Wirnik powinien by¢ osadzony na wale w ten sposdb, by miedzy
topatkami turbiny a powierzchnig "A" /patrz rys.3/ pozostat
luz 1 do 1,5 mm Ustalenie luzu przeprowadza sie przez przesu-
wanie kadtuba turbiny /poz.7/ wzgledem kadtuba wentylatora
/Ipoz.14/ lub przez zmiane diugos$ci tulei dystansowej /poz.2/.
Konieczno$¢ regulacji luzu zachodzi najczes$ciej przy wymianie
nastepujacych czesci:

- wirnika /poz.S/,

- topatek turbiny /poz.15/,

- kadtuba wentylatora /poz.14/,

- kadtuba turbiny /poz.7/,

- watu /poz.12/,

- tulei dystansowej /poz.2/.

Wykaz kluczy potrzebnych do demontazu i montazu wentylatora:

- Klucze dwustronne maszynowe 19/24 2 szt.
- Klucz nasadowy dwustronny szeSciokatny
19/22 B wg PN/M64993 1 szt.

7. Spos6b zainstalowania wentylatora

Przed przykreceniem wentylatora do lutniociggu nalezy spraw-
dzi¢ czy wentylator nie ulegt uszkodzeniu w czasie transportu
oraz czy wirnik wentylatora obraca sie lekko bez oporow.

Przy przykrecaniu wentylatora do lutniociggu nalezy zwréci¢ uwa-
ge by pdtkulista czasza zostata zwrocona w tym kierunku, skad
ma by¢ zasysane powietrze.

Przed czaszg kulistg musi by¢ zabudowana siatka druciana chro-
nigca topatki wirnika przed dostaniem sie obcych ciat mogacych
spowodowaé zniszczenie topatek.

Na krécécu, przez ktory jest doprowadzone do turbiny powietrze
sprezone musi by¢ zatozone sitko /poz.52 rys.6/ chronigce topat-
ki turbiny przed dostaniem sie zanieczyszczenh z rurociggu dopro-
wadzajgcego powietrze.

Na rurociggu doprowadzajagcym powietrze sprezone powinien by¢ za-
budowany odwadniacz z kurkiem do okresowego odwadniania oraz za-
wor odcinajacy doptyw powietrza do turbiny. Wentylator moze pra-
cowa¢ w lutniach podwieszonych i nie wymaga budowy fundamentow.
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8. Uruchamianie wentylatora

Przedmucha¢ przewo6d doprowadzajacy powietrze sprezone.do
turbiny oraz wcisngé porcje smaru do komory tozyskowej za po-
mocg smarownicy kapturowej.

Spusci¢ wode z odwadniacza i przez powolne otwieranie zaworu
doprowadzajgcego powietrze sprezone do turbiny, uruchomi¢ wenty-
lator.

9. Praca ciggta wentylatora

Wczasie ciggtej pracy wentylatora nalezy przynajmniej raz
na 24 godziny spusci¢ wode z odwadniacza. Jesli powietrze do-
lotowe jest mocno zawilgocone, czynno$¢ te nalezy wykonywaé
czesciej.

Smarowanie tozysk nalezy przeprowadza¢ w sposdb podany w pun-
kcie 11.

Przynajmniej raz na dwa tygodnie nalezy wyja¢ sitko zatozone
na wlocie powietrza do turbiny i starannie go oczysScic.

Sitko zanieczyszczone zmniejsza doptyw powietrza do turbiny

i obniza parametry pracy wentylatora.

10. Konserwacja i przeglady

Przy pracy ciggtej nalezy raz na pot roku wentylator wymon-
towaC z lutniociggu 1 starannie go oczyScic.
Specjalng uwage nalezy zwrdéci¢ na dokladne oczyszczenie topatek
wirnika. Gromadzacy sie osad na topatkach wirnika wentylatora
powoduje, ze uktad wirujgcy staje sie nie wywazony, co prowadzi
do przedwczesnego zuzycia tozysk.
0 zauwazonych w czasie czyszczenia wentylatora usterkach, jak
np. pekniecie topatki wirnika, zniszczenie tozyska itp, nalezy
powiadomi¢ wykonawce wentylatora.

Po rocznej pracy nalezy wentylator wymontowac z lutniociggu,
a poszczegbne jego czeSci po przemyciu naftg i oczyszczeniu pod-
da¢ dokiadnym ogledzinom.
CzeSci zuzyte badZz zniszczone nalezy wymieni¢. Zauwazone na obu-
dowie wentylatora $lady korozji nalezy doktadnie oczyscic,a miej-
sca skorodowane pokry¢ powtdrnie farbg antykorozyjna.
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11. Smarowanie

Do smarowania tozysk wentylatora nalezy uzywaé¢ smaru state-
go £T3. Smar do komory tozysk jest doprowadzany za pomocg sma-
rownicy kapturowej /poz.46/ dokrecanej recznie.

Wczasie ciggtej pracy wentylatora nalezy raz w miesigcu napet-
ni¢ smarownice smarem i przez dokrecanie jej az do oporu wcisngc
zawartos¢ smaru do komory tozysk.

W czasie wykonywania tych czynnos$ci nalezy uwazaé, aby nie dopus-
ci¢ do zanieczyszczenia smaru pytem, piaskiem lub tp.

Za jaknajbardziej celowe nalezy uzna¢ wprowadzenie do ruchu wen-
tylatoréw tak zwanych kart smarowania tozysk. Wzor tych kart mo-
zna otrzymaé¢ w wytworni produkujacej wentylatory.

12. Odbiér wentylatorow od wykonawcy

Przy odbiorze wentylatora z wytwdrni sprzetu gorniczego uzyt-
kownik powinien otrzymac nastepujacg dokumentacje:
- zaSwiadczenie fabryczne stwierdzajgce, ze wentylator zostat wy-
konany zgodnie z dokumentacjg zatwierdzong przez Kopalnie Do-
Swiadczalng “Barbara" w Mikotowie;

- protok6t odbioru wentylatora;
- specyfikacje;
- karte gwarancyjng.

Dodatkowo, w skitad dokumentacji wchodzi poradnik lub instruk-
cja obstugi wentylatora.

Odbiorca wentylatora powinien zwrdci¢ uwage by wlot i wylot
kazdego went latora byt zabezpieczony pokrywami z drewna. Otwor,
przez ktory jest doprowadzone do turbinki powietrze sprezone,po-
winien by¢ zabezpieczony pokrywa blaszang.

Zabezpieczenie otworéw pokrywami ma na celu ochrone wnetrza wenty-
latora przed dostaniem sie zanieczyszczen w czasie transportu.

13. Transport

Wentylatory przewozi sie normalnymi Srodkami transportowymi. Otwo-
ry wentylatora podczas transportu do przodku gorniczego muszg by¢
zakryte pokrywami w taki sam sposéb, jak podczas odbioru wentyla-
tora od wykonawcy.
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Zatadowanie, wytadowanie oraz transport wentylatora nalezy prze-
prowadza¢ w sposob wykluczajgcy mozliwos¢ uszkodzenia maszyny.

Zrzucanie wentylatora z samochodu badZz z innego S$rodka transpor-
tu na ziemie jest niedopuszczalne.
Za usterki wynikte z winy niewtasciwego transportu wykonawca wen=
tylatoréw nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci, wydana za$ gwaran-

cja traci

swg waznosc.

14. Usterki w pracy wentylatora,

Usterki

1. Wentylator nie
daje wymaganych
parametrow pra-

cy

2/ Podczas pracy

wystepujg drga-
nia wentylatora

3/ Zbyt duze zuzy-
cie powietrza
przez turbine

4/ Zacieranie wir-
nika o obudowe

al

b/

c/

d/

e/

al

b/

sposOb ich usuwania

Przyczyny

Zanieczyszczone
sitko /rys.6 poz.52/

Zbyt niskie cisSnie-
nie powietrza dolo-
towego do turbiny

Tarcie wirnika
0 obudowe

Mocno zawilgocone
powietrze dolotowe
do turbiny

Zle zatozona
uszczelka /rys.3,
poz.6/

Nie wywazony wirnik
wentylatora

Zuzyte tozyska

Zle zatozona uszczelka
Irys.3, poz.6/ lub nie-
rownomiernie dokrecona

Wirnik wentylatora Zle
ustawiony

przyczyny

Spos6b usuwania
usterek

Sitko oczyscic

Zbadaé¢ i usungc
przyczyny

W entylator zdemon-
towa¢ i oddac¢ do
naprawy

Zbada¢ i usungc
przyczyne

Uszczelke zatozyc
prawidtowo

W entylator zdemon-
towac, wirnik wywa-
zyc¢

Wentylator zdemon-
towac, tozyska wy-
mienic

Uszczelke zatozyc
prawidtowo i dokre-
ci¢ wlot wentylato-
ra rownomiernie

Ustawi¢ wirnik
W sposob przedsta-
wiony na rys.3
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Wykaz czeSci wentylatora WLP - 800

Znak czesSci

2

G66-24-12a
666-30-10
666-30-5
G66-30-2ab
G66-30-8a
666-30-33

G66-30-7a
C66-30A
666-30-32

666—30—Ga
G66-30-lla
666-30-9
G66-30-4a
G66-30-3ab
G66-10A2

Rys.5

Czesci specjalne

Liczba

sztuk Nazwa czeSci
W ma-
szynie
3 4
1 Pokrywa tozyska
1 Tuleja dystansowa
1 Siatka druciana
1 Czton wlotowy
1 PierScien z dyszami
1 Uszczelka z gumy
0 870x780x2
1 Kadtub turbiny
1 Wirnik
2 Ostona sprezonego powie-
trza
1 Tuleja
1 Pokrywa tozyska
1 Wat
1 Dyfuzor
1 Kadtub
1 Lopatka turbiny

tozyska toczne wg katalogu ,,Cebiloz"

Nr NU 313 MNA
Nr 63/3

PN-58/M-82118

PN/M-85020

PN-58/M-82146
PN-59/M-820U.

PN-58/M-82118

1 tozysko walcowe 0 140/065-33

1 tozysko kulkowe 0 140/0 65-33

Czesci handlowe

20 Sruba M12x50

4 Uszczelka z fibry
0 28/0 14x2

2 Kotek stozkowy 8 x 30
N Nakretka M-12
32 Podktadka odginana 13
2 Sruba M12 x 65

Ciezar
kG/szt.

4,60
0,55
9,70
74,48
8,35

0,04
32,80
59,51

0,85
8,00
2,30
10,00
21,00

115,80

2,16

2,24
2,08

0,66

0,01
0,57
0,57

0,16
0,23
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38
39
O
41
L42
43

44
45
46
47

48
49

51
52
53

61
62
63
64
65
66
67

2
PN-58/M-8211S
RM-53/MG-85061
PN-58/M-82012
PN/M-85044
PK-58/M-82008
PN-58/M-$2118
PN-57/M-86960

PN-53/MG-85061
PN-59/M-82012
PN-62/M-86008
PN-60/M-86961

PN-61/H-74240
PN-57/M-35021

Wyposazenie dodatkowe

G66K30-3
G66K30-2
G66K30-1

PN-59/M-82118
PN-58/M-82Y 41
PN--5a/M-823.18

PK-5*/~-52008

14

42
40
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Sruba M12 x 30

Krgzek zabezpieczajgcy 70
odktadka odginana 13 x 30
Wpust zaokraglony petny 13x8-125
Podktadka sprezysta Y3,3

Sruba MI2 x 45

Pierscien uszczelniajacy B
80x105x13

Krazek zabezpieczajgcy 80
Podktadka odginana 13 x 36
Smarownica kapturowa AG

PierScien uszczelniajacy

c"™ 2,4

Rura stalowa k-10 x 1,6 x 334
Kotek walcowy 3n 6 x 2

rys.6

Obejma
Filtr
Koncowka wielostozkcwa

Sruba MIC x 40

Nakretka M10

Sruba M16 x 80

Uszczelka 0 210 x 1 /fibra/
Podktadka sprezys"*, 16,*
Nakretka M16

Waz gumowy S-90-1

0,80
0,30
0,01
0,08
0,17
1,76

1,36
2,24
0,01
0,17

0,04
0,22
0,01

0,30
0,60
6,00

0,07
0,03
0,47
0,10
0,03
0,13
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Spis tresci
CzesC 1.
_ str
la Wstep. . . ., . . 1 . ... 0000 009009CO00O0 1
3. Zastosowanie . . , , , , . . *3; 3. o 0 3 o @ . . 1
3 c Jmic; t : 3 o 6 o € o . . e 1
4. Opis konstrukcji . . , . . o .3 . o 3 4
5. Opis dziatania . . . , , , . s 3 . o .. a0 e o o 5
Demontaz i montaz . , , . , * . 5 9 o o o e J ° o 5
Sposdb instalowania wentylatora ., ., . s 3 1 e 8
8. Uruchamianie wentylatora , , ¥ . 8 5 9
9. Praca ciggta wentylatora , .0 . a0 ., 4 o s 9
10. Konserwacja i przeglady, . . = . , . . o 09 ¢ 4. o 9
11, Smarowanie * . , . , , . . . s 4 C o~ 0 4 .o 0 10
12. Odbi6ér wentyl torow od wykonano, - . - . . @ a o ¢ 30
13. Transport . , . . S, . , , * o 3 g o 10
14. Usterki w pracy wentylatora®™ przyczyny i spos6b ich
usuwania . . , < ? < . . * < . s ¢ o o 11

Caes¢_YIn

Wykaz czesci 13






INYI ZITITIINGTW CZ52 ZITAPIITIN 17171122/
I Ilr Sflyl 17733ZI71
2. 23ZIN NAIZ (ZIRT NTTITIET 12
3. A1l TARI WITT7:7 2)
4. INTZN CZ/SH ATETTTIG 43



	Część I
	1. Wstęp
	2. Zastosowanie
	3. Dane techniczne
	4. Opis konstrukcji
	5. Opis działania
	6. Demontaż i montaż
	7. Sposób zainstalowania wentylatora
	8. Uruchamianie wentylatora
	9. Praca ciągła wentylatora
	10. Konserwacja i przeglądy
	11. Smarowanie
	12. Odbiór wentylatorów od wykonawcy
	13. Transport
	14. Usterki w pracy wentylatora, przyczyny i sposób ich usuwania
	Część II - Wykaz części
	Spis treści

