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uSymbol WLP-800 o z n a c z a :  W - w e n ty l a to r  [ i j -  lu tn io w y

1. Wstęp

- p ;e u -
matyczny do lu t n i  ś re d n ic y  800 mm.

Napęd w e n ty la to ra  stanow i tu r b in a  pneum atyczna, k tó r e j  ło p a tk i  
są  osadzone w s p e c ja ln ie  wytoczonym rowku kształtow ym  na zewnę­
trznym  obwodzie o b rzeża  ło p a te k  w irn ik a ,

2 . Z astosow anie

W en ty la to ry  lu tn io w e WLP-800 s łu ż ą  do u z u p e łn ia ją c e g o  p rzew ie­
t r z a n ia  w yrobisk  g ó rn icz y ch , p rzed e  w szystkim  w p o lach  gazowych 
kopalń  I ,  I I  i  I I I  k a te g o r i i  i  mogą być stosow ane do p racy  s s ą c e j  
bądź t ło c z ą c e j .
P ie r ś c ie ń  dyszowy o raz  w irn ik  i  kad łub  w e n ty la to ra  są  wykonane 
z m ateriałów ? k tó re  w przypadku z a t a r c i a  s ię  z m n ie jsz a ją  do m in i­
mum możliwość p ow stan ia  is k ry  mogącej spowodować z a p a le n ie  s ię  
m etanu.

Maksymalne c i ś n ie n ie  p o w ie trz a  dolotow ego, m ierzone p rzed  kroć 
cem wlotowym do tu rb in y  n ie  powinno p rz e k ra c z a ć  4 a tn .

U staw ien ie  w e n ty la to ra  i  p rz e w ie trz a n ie  musi odpowiadać p rz e p i 
som te c h n ic z n e j e k s p lo a ta c j i  kopalń  w ęgla /  § 820 do § 8 2 4 /,

3 , Dane te c h n ic z n e

W ydajność nom inalna 450 m^/min

S p ię tr z e n ie  c a łk o w ite  p rzy  w ydajności 
nom inalnej i  p ?y g ę s to ś c i  p o w ie trz a

1 ,2  !tg/m' 270 mm HgO
N a d c iśn ie n ie  p o w ie trz a  sprężonego p rzed  
w en ty la to rem 3,5 - a tn
Z użycie p o w ie trz a  p rzed  tu r b in ą  zredukowane 
do g ę s to ś c i  %* = 1 ,2  ^3 p rzy  n a d c iś n ie n iu  
p = 3 ,5  a tn 4 ,5  N 3m /m in
Maksymalna spraw ność a d ia b a ty c z n a  zesp o łu 25 %
C ięża r w e n ty la to ra 3C0 kG

Wymiary gabarytow e w e n ty la to ra  podano na r y s . 2.
C h a ra k te ry s ty k ę  w e n ty la to ra  p rzy  c iś n ie n ia c h  p o w ie trz a  sprężonego 
p = 2 ,5  3 ,0  i  3 ,5  a tn  podano na r y s . l .
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4, Opis k o n s tru k c j i  r y s .  5

W en ty la to r WLP-8OO p ra c u ją c y  w u k ła d z ie :  w irn ik  -  k ie ro w n ica  '
sk ła d a  s ię  z cz łonu  wlotowego /p o z .4 / ,  k ad łuba  tu rb in y  /p o z .7 / ,  
k ad łuba  w e n ty la to ra  /p o z .1 4 / ,  d y fu zo ra  /p o z ,1 3 /  o raz  w irn ik a  *
z wałem /p o z .8  i  12 / ułożyskowanym w ło ży sk ach  tocznych  /p o z .2 1  
i  2 2 /.

Odpowiednio u k sz ta łto w an y  c z ło n  wlotowy /p o z .4 /  wraz z umoco­
waną wewnątrz cz asz ą  p ó łk u l i s t ą  zapew nia ją  równomierny napływ 
p o w ie trz a  na ło p a tk i  w irn ik a  / p o z .8 / .  Do cz ło n u  wlotowego j e s t  
p rzy k ręco n a  s i a tk a  d ru c ia n a  /p o z .3 / ,  k tó r a  o c h ra n ia  ło p a tk i  w ir­
n ik a  p rzed  dostan iem  s ię  obcych c i a ł  mogących spowodować ich  
z n is z c z e n ie .  P o w ie trze  sp rężone j e s t  doprowadzane do komory p rzed  
dyszami poprzez k ró c ie c  przyspawany w bocznej c z ę ś c i  cz łonu  wlo­
towego.

W k a d łu b ie  tu rb in y  /p o z .7 /  j e s t  osadzony p ie r ś c ie ń  dyszowy 
/p o z .5 / .  Na czołow ej p ła sz c z y ź n ie  tego  p i e r ś c i e n i a ,  w dwóch m ie j-  f 
scach p rz e s u n ię ty c h  względem s ie b ie  o 1S0& są  wykonane, pod odpo­
wiednim kątem , otw ory dyszowe doprow adzające p o w ie trz e  sp rężone *
na ło p a tk i  tu rb in y .  P o w ie trze , po oddaniu  swej e n e rg i i  łopatkom  
tu rb in y , j e s t  k ierow ane wzdłuż o s i  lu tn io c ią g u  za pomocą o s ło n  
/p o z .9 /  p rzykręconych  do kad łu b a  tu rb in y .
Kadłub w e n ty la to ra  /p o z .1 4 /  k o n s tru k c j i  spawanej sk ła d a  s ię
z dwóch c y lin d ry c zn y c h  p ła s z c z y . Między tymi p łaszczam i są  p rz y -  
spawane ło p a tk i  k ie ro w n icze  k tó r e ,  poza w łaściw ą r o lą  p ro sto w an ia  
przepływ u p o w ie trz a  wzdłuż o s i  w e n ty la to ra , s tan o w ią  elem ent noś­
ny uk ładu  w iru ją c e g o .

Wał w irn ik a  /p o z .1 2 /  j e s t  ułożyskow any w dwóch łożyskach  to c z ­
nych /p o z .2 1  i  22 / w c iśn ię ty c h  w t u l e j ę  przyspaw aną w o s i  k ad łu ­
ba . Łożysko walcowe /p o z .2 1 /  p rz e n o s i s i ł y  p rom ien iow e,łożysko  
zaś kulkowe / p o z .2 2 / - s i ł y  osiowe i  prom ieniow e. Łożyska są  smaro­
wane smarem sta łym  za pomocą smarownicy kapturow ej /p o z .4 6 /u m ie -  
szczo n e j na zew n ętrzn e j s t r o n ic  k ad łu b a .
Smar od smarownicy do komory ło ży sk  doprowadza s ię  r u rk ą /p o z .4 8 / .

Pokrywy / p o z . l  i  11 / p rzyk ręco n e  śrubam i do kad łuba  o g ra n i­
c z a ją  lu z  osiowy w ału , z a b e z p ie c z a ją  ło ż y sk a  p rzed  dostan iem  s ię  
za n iec zy sz cz eń  o raz  p rzed  wyciekaniem  sm aru.

W irnik  /p o z .8 /  od lany  ze s ilu m in u  j e s t  wykonany w te n  sposób, 
że p i a s t a ,  ta rc z e  w irn ik a  wraz z łopatkam i w e n ty la to ra  o raz  o b rze­
że w irn ik a  stanow i jed en  odlew . W obrzeżu  w irn ik a  j e s t  wytoczony
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rowek k sz ta łto w y , w którym  są  umocowane ło p a tk i  tu rb in y  pneuma­
ty c z n e j /p o z .1 5 / .

Układ aerodynam iczny w e n ty la to ra :  w irn ik -k ie ro w n ic a  o raz  od-
* pow iednio dobrane p r o f i l e  ło p a te k  tu rb in y  i  w e n ty la to ra  zapew­

n ia j ą  w enty la to rom  dobrą spraw ność c a łk o w itą .
Na dopływ ie p o w ie trz a  sprężonego do w e n ty la to ra  j e s t  za ło żo n a  
s ia tk a  /p o z .5 2  r y s . 6 / ,  k tó r a  c h ro n i ło p a tk i  tu rb in y  p rzed  szko­
dliwym d z ia ła n iem  zan iec zy sz cz eń  zn a jd u jący ch  s i ę  w ru ro o ią g u  
doprowadzającym p o w ie trze  sp rężo n e .

5. Opis d z ia ła n ia  r y s . 5

P o w ie trze  sp rężone doprowadzone do w e n ty la to ra  przewodem ru ­
rowym d o s ta je  s i ę  do komory p rzez  p ie r ś c ie ń  dyszowy /p o z .5 / .
Na czołow ej p ła sz c z y ź n ie  tego  p ie r ś c ie n i a  są  wywiercone w dwóch

* m ie jsc a c h , p rz e s u n ię ty c h  względem s ie b ie  o 180^, otw ory dyszowe, 
p rzez  k tó re  ło p a tk i  tu rb in y  /p o z .1 5 /  są  z a s i la n e  pow ietrzem  s p rę -

1 żonym. W wyniku e k s p a n s ji  p o w ie trz a  sprężonego w dyszy n a s tę p u je  
zam iana e n e rg i i  c i ś n ie n i a  na  e n e rg ię  k in e ty c z n ą .
Wykonane pod odpowiednim kątem dysze ek spansy jne  k ie r u ją  stru-* 
mień p o w ie trz a  na ło p a tk i  tu rb in y , g d z ie  e n e rg ia  k in e ty c z n a  po­
w ie trz a  p rzem ien ia  s ię  w p racę  m echaniczną powodując o b ró t w ir­
n ik a .
Na sk u tek  obrotów  w irn ik a  p o w sta je  ró ż n ic a  c i ś n ie ń  p rzed  i  za 
łopa tkam i w e n ty la to ra , a tym samym przepływ  p o w ie trz a  wzdłuż wen­
ty l a t o r a .

Za łopa tkam i w e n ty la to ra  z n a jd u ją  s ię  ło p a tk i  k ie ro w n ic z e ,k tó ­
rych  zadaniem  j e s t  sk ie ro w an ie  s t ru g  p o w ie trz a  sp ływ ającego  z ło ­
p a te k  w irn ik a  wzdłuż o s i  lu tn io c ią g u .
P rz e s trz e ń  zaw artą  między stożkow ą c z ę ś c ią  obudowy a  w ew nętrzną 
c z ę ś c ią  stożkow ą stanow i d y fuzo r /p o z .1 3 / .  W d y fuzo rze  tym n a -

* s tę p u je  częśc iow a zam iana e n e rg i i  k in e ty c z n e j s tru m ie n ia  powie­
t r z a  na e n e rg ię  c i ś n ie n i a  s ta ty c z n e g o .

*

6. Demontaż i  montaż r y s . 5

Mimo wyjątkowo p r o s te j  budowy w e n ty la to ra  p ra c e  demontażowe 
i  montażowe n a le ż y  z le c a ć  wykwalifikowanym ślu sarzo m , k tó rz y  po­
w inni zapoznać s ię  z t r e ś c i ą  n in ie js z e g o  p o rad n ik a .
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P race zw iązane z demontażem n a le ż y  przeprow adzać w m ie jscu  od­
pow iednio przystosowanym  do tego c e lu .  N a jle p ie j  w n a s tę p u ją ­
c e j k o le jn o ś c i :

1 /  o d k rę c ić  śruby  /p o z .4 2 /  i  z d ją ć  s ia tk ę  / p o z .3 / ,
2 / o d k rę c ić  śruby  /p o z .3 1 /  i  za pomocą śrub  odciskowych zd jąć

c z ło n  wlotowy /p o z .4 /  wraz z p ie rś c ie n ie m  dyszowym /p o z .5 /  
a n a s tę p n ie ,  po o d k ręcen iu  śrub  /p o z .3 6 / ,  od łączyć  p ie r ś c ie ń  
dyszowy od cz ło n u  w lotowego,

3 / odg iąć  podkładkę / p o z .3 9 /, o d k rę c ić  śruby  /p o z .3 7 / ,  zd jąć  
k rążek  z a b e z p ie c z a ją c y  /p o z .3 8 /  i  za pomocą śc ią g a c z a  r y s . 4 
zd jąć  w irn ik  / p o z .8 / ,

4 / w ykręcić  śruby  /p o z .3 1 / ,  wybić k o łk i  stożkowe /p o z .3 3 /  
i  zd jąć  kad łub  tu rb in y  /p o z .7 / ,

5 / o d k rę c ić  śruby  /p o z .4 2 /  i  z d ją ć  dy fuzor / p o z .1 3 /,
6 / w ykręcić  śruby  /p o z .4 2 /  i  za  pomocą śrub  odciskowych zd jąć  

pokrywy / p o z . l  i  1 1 /,
7 / odg iąć  podkładkę / p o z .4 5 /, o d k rę c ić  śruby  /p o z .3 7 / ,  zd jąć  ,

k rążek  z a b e z p ie c z a ją c y  / p o z ,4 4 /,
8 / wał /p o z .8 /  wybić od s tro n y  w irn ik a  w k ie ru n k u  ło ż y sk a  k u l-  *

kowego / p o z .2 2 /.
Łożysko walcowe / p o z .21 / j e s t  ro z b ie ra ln e ;  p rzy  wymianie na­

le ż y  śc iąg n ą ć  z wału jego  p ie r ś c ie ń  wewnętrzny o raz  wyjąć p i e r ś ­
c ie ń  zew nętrzny osadzony w t u l e i .
Ś c ią g n ię c ie  ło ż y sk a  kulkowego z wału n ie  p rz e d s ta w ia  tru d n o śc i 
i  n a le ż y  do czynności p ro s ty c h ,

Montaż w e n ty la to ra  przeprow adza s ię  w k o le jn o ś c i  o d w ro tn e j.
P rzed  p rz y s tą p ie n ie m  do montażu n a le ż y  w sz y s tk ie  c z ę ś c i  wenty­
l a t o r a  s ta r a n n ie  o c z y śc ić . Zużyte c z ę ś c i  w z a le ż n o ś c i od ich  
s ta n u  tech n iczn eg o  napraw ić bądź wym ienić.
W c z a s ie  montażu c z ę ś c i  w iru ją c e j  n a le ż y  w ypełn ić  smarem ŁT3 ło ­
żyska to c z n e , komory ło ż y sk , o raz  p rz e s trz e ń  między w ałem /poz .12 / 
a t u l e j ą  / p o z .1 0 /; n a s tę p n ie  za pomocą smarownicy kapturow ej 
/ p o z .46 / w ciskać smar ta k  d łu g o ,a ż  zaczn ie  wychodzić p rzez  ło -  * 
żyska / p o z .21 i  2 2 /.
S p e c ja ln ą  uwagę n a le ż y  zw rócić na s ta ra n n e  z a ło ż e n ie  u s z c z e lk i  
gumowej / p o z .6 /  między członem  wlotowym /p o z .4 /  a p ie rś c ie n ie m  
z dyszami / p o z .5 / .  Z łe u s z c z e ln ie n ie  p ie r ś c ie n i a  z dyszami powo­
du je  duże s t r a t y  p o w ie trz a  i  o b n iża  param etry  p racy  w e n ty la to ra . 
W irnik  n a j l e p i e j  j e s t  o sa d z ić  na w ale p rzez  w c iś n ię c ie  go za po­
mocą dwóch d łu g ic h  śrub  i  t u l e i  z podk ładką.



7

pPf77%?f¿J /77/^7^/ /6{<0<7/A¿?/77/ //?A¿W?¿/ 
<7 /)¿?/V/<9A7¿?/7/7/¿y '

Sc/qyocz oí¿? w?/?/Aa



8

W bijan ie  w irn ik a  na wał za  pomocą m ło ta  j e s t  n ie d o p u sz c z a ln e , 
gdyż może spowodować u szkodzen ie  a nawet z n is z c z e n ie  ło ży sk a  
kulkowego /p o z .2 2 / .
W irnik  pow inien być osadzony na w ale w te n  sposób , by między 
łopatkam i tu rb in y  a p o w ierzch n ią  "A" / p a t r z  r y s . 3 /  p o z o s ta ł 
lu z  1 do 1 ,5  mm. U s ta le n ie  lu zu  przeprow adza s ię  p rzez  p rz e su ­
w anie k ad łu b a  tu rb in y  /p o z .7 /  względem k ad łuba w e n ty la to ra  
/p o z .1 4 /  lu b  p rzez  zmianę d łu g o śc i t u l e i  dystansow ej / p o z .2 / .  
K onieczność r e g u la c j i  lu zu  zachodzi n a jc z ę ś c ie j  p rzy  wymianie 
n a s tę p u ją c y c h  c z ę ś c i :
-  w irn ik a  /p o z .S / ,
-  ło p a te k  tu rb in y  /p o z .1 5 / ,
-  k ad łuba  w e n ty la to ra  /p o z .1 4 / ,
-  k ad łuba  tu rb in y  /p o z .7 / ,
-  wału /p o z .1 2 / ,
-  t u l e i  dystansow ej / p o z .2 / .
Wykaz k lu c zy  p o trzebnych  do demontażu i  montażu w e n ty la to ra :
-  K lucze dw ustronne maszynowe 19/24 2 s z t .
-  Klucz nasadowy dw ustronny sz e śc io k ą tn y

19/22 B wg PN/M64993 1 s z t .

7 . Sposób z a in s ta lo w a n ia  w e n ty la to ra

P rzed  p rzykręcen iem  w e n ty la to ra  do lu tn io c ią g u  n a le ż y  spraw­
d z ić  czy w e n ty la to r  n ie  u le g ł  u szkodzen iu  w c z a s ie  t r a n s p o r tu  
o raz  czy  w irn ik  w e n ty la to ra  o b raca  s i ę  lekko bez oporów.
P rzy  p rz y k rę c a n iu  w e n ty la to ra  do lu tn io c ią g u  n a le ż y  zw rócić uwa­
gę by p ó łk u l i s t a  c z a sz a  z o s ta ła  zwrócona w tym k ie ru n k u , skąd 
ma być zasysane  p o w ie trz e .
P rzed  c z a sz ą  k u l i s t ą  musi być zabudowana s i a tk a  d ru c ia n a  ch ro ­
n ią c a  ło p a tk i  w irn ik a  p rzed  dostan iem  s ię  obcych c i a ł  mogących 
spowodować z n is z c z e n ie  ło p a te k .
Na k ró ćcu , p rzez  k tó ry  j e s t  doprowadzone do tu rb in y  p o w ie trze  
sp rężone musi być za łożone s i tk o  /p o z .5 2  r y s . 6 / c h ro n ią c e  ło p a t ­
k i  tu rb in y  p rzed  dostan iem  s ię  za n ieczy szczeń  z ru ro c ią g u  dopro­
w adzającego p o w ie trz e .
Na ru ro c ią g u  doprowadzającym p o w ie trze  sp rężone pow inien być za­
budowany odwadniacz z kurkiem  do okresowego odw adniania o raz  za ­
wór o d c in a ją c y  dopływ p o w ie trz a  do tu rb in y . W en ty la to r może p ra ­
cować w lu tn ia c h  podwieszonych i  n ie  wymaga budowy fundamentów.
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8. U rucham ianie w e n ty la to ra

Przedmuchać przewód doprow adzający  p o w ie trz e  sp rężo n e .d o  
tu rb in y  o raz  w cisnąć p o rc ję  smaru do komory łożyskow ej za po­
mocą smarownicy k ap tu ro w ej.
S puścić  wodę z odw adniacza i  p rzez  powolne o tw ie ra n ie  zaworu 
doprow adzającego p o w ie trze  sp rężone do tu rb in y ,  uruchom ić wenty­
l a t o r .

9 . P ra ca  c i ą g ła  w e n ty la to ra

W c z a s ie  c i ą g łe j  p racy  w e n ty la to ra  n a le ż y  p rzy n a jm n ie j ra z  
na 24 godziny  sp u śc ić  wodę z odw adniacza. J e ś l i  p o w ie trz e  do­
lotow e j e s t  mocno zaw ilgocone, czynność tę  n a le ż y  wykonywać 
c z ę ś c ie j .
Smarowanie ło ży sk  n a le ż y  przeprow adzać w sposób podany w pun­
k c ie  11.
P rzynajm n ie j ra z  na dwa ty g o d n ie  n a le ż y  w yjąć s i tk o  za łożone 
na w lo c ie  p o w ie trz a  do tu rb in y  i  s ta r a n n ie  go o c z y śc ić .
S itk o  zan ieczy szczo n e  zm n ie jsza  dopływ p o w ie trz a  do tu rb in y  
i  o b n iża  p aram etry  p racy  w e n ty la to ra .

10. K onserw acja i  p rz e g lą d y

Przy p racy  c i ą g łe j  n a le ż y  ra z  na p ó ł roku w e n ty la to r  wymon­
tować z lu tn io c ią g u  i  s ta r a n n ie  go o c z y śc ić .
S p e c ja ln ą  uwagę n a le ż y  zw rócić na dokładne o cz y szc ze n ie  ło p a te k  
w irn ik a . Gromadzący s ię  osad na ło p a tk a c h  w irn ik a  w e n ty la to ra  
powoduje, że u k ład  w iru ją c y  s t a j e  s i ę  n ie  wyważony, co prow adzi 
do przedw czesnego z u ż y c ia  ło ż y sk .
0 zauważonych w c z a s ie  c z y sz c z e n ia  w e n ty la to ra  u s te rk a c h , ja k  
np . p ę k n ię c ie  ło p a tk i  w irn ik a , z n is z c z e n ie  ło ż y sk a  i t p ,  n a le ż y  
powiadomić wykonawcę w e n ty la to ra .

Po ro c z n e j p racy  n a le ż y  w e n ty la to r  wymontować z lu tn io c ią g u ,  
a poszczegóne jego  c z ę ś c i  po przem yciu n a f tą  i  o czy szczen iu  pod­
dać dokładnym oględzinom .
C zęści zu ży te  bądź zn iszczo n e  n a le ż y  w ym ienić. Zauważone na obu­
dowie w e n ty la to ra  ś la d y  k o ro z j i  n a le ż y  d o k ład n ie  o c z y ś c ić ,a  m ie j­

sca skorodowane pokryć pow tórn ie  f a rb ą  an ty k o ro z y jn ą .
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11. Smarowanie

Do smarowania ło ż y sk  w e n ty la to ra  n a le ż y  używać smaru s t a ł e -  ,
go ŁT3. Smar do komory ło ży sk  j e s t  doprowadzany za pomocą sma­
row nicy kapturow ej /p o z .4 6 /  dok ręcan ej r ę c z n ie .
W c z a s ie  c i ą g łe j  p racy  w e n ty la to ra  n a le ż y  ra z  w m iesiącu  n a p e ł­
n ić  smarownicę smarem i  p rzez  d o k ręcan ie  j e j  aż do oporu w cisnąć 
zaw arto ść  smaru do komory ło ż y sk .
W c z a s ie  wykonywania tych  czy n n o śc i n a le ż y  uw ażać, aby n ie  dopuś­
c ić  do z a n ie c z y sz c z e n ia  smaru pyłem , p iask iem  lu b  tp .
Za ja k n a jb a rd z ie j  celowe n a le ż y  uznać wprowadzenie do ruchu  wen­
ty la to ró w  ta k  zwanych k a r t  smarowania ło ż y sk . Wzór tych  k a r t  mo­
żna otrzym ać w w ytwórni p ro d u k u jąc e j w e n ty la to ry .

12. Odbiór w en ty la to rów  od wykonawcy

Przy o d b io rze  w e n ty la to ra  z wytwórni sp rz ę tu  gó rn iczeg o  u ż y t-  *
kownik pow inien otrzym ać n a s tę p u ją c ą  dokum entację:
-  zaśw iad czen ie  fab ry czn e  s tw ie rd z a ją c e , że w e n ty la to r  z o s ta ł  wy­

konany zgodnie z dokum entacją za tw ierd zo n ą  p rzez  K opaln ię Do­
św iad cza ln ą  ^B arbara" w M ikołowie;

-  p ro to k ó ł odb io ru  w e n ty la to ra ;

-  s p e c y f ik a c ję ;

-  k a r tę  gw arancyjną.

Dodatkowo, w sk ła d  dokum entacji wchodzi p o rad n ik  lub  in s t r u k ­
c j a  o b s łu g i w e n ty la to ra .

O dbiorca w e n ty la to ra  pow inien zw rócić uwagę by w lo t i  w ylot 
każdego went l a t o r a  by ł zabezp ieczony  pokrywami z drewna. Otwór, 
p rzez  k tó ry  j e s t  doprowadzone do tu r b in k i  p o w ie trz e  sp ręż o n e ,p o ­
w in ien  być zabezp ieczony  pokrywą b la sz a n ą .
Z ab ezp ieczen ie  otworów pokrywami ma na c e lu  ochronę w n ętrza  wenty­
l a t o r a  p rzed  dostan iem  s ię  za n iec zy sz cz eń  w c z a s ie  t r a n s p o r tu .

13. T ran sp o rt

W en ty la to ry  przew ozi s ię  normalnymi środkam i transpo rtow ym i. Otwo­
ry  w e n ty la to ra  podczas tr a n s p o r tu  do przodku gó rn iczeg o  muszą być 
z a k ry te  pokrywami w ta k i  sam sposób , ja k  podczas o d b io ru  w en ty la ­
to r a  od wykonawcy.



Z aładow anie, wyładowanie o raz  t r a n s p o r t  w e n ty la to ra  n a le ż y  p rz e ­
prowadzać w sposób w yk luczający  możliwość u szk o d zen ia  maszyny. 
Z rzucan ie  w e n ty la to ra  z samochodu bądź z innego środka t r a n s p o r ­
tu  na z iem ię j e s t  n ie d o p u sz c z a ln e .
Za u s t e r k i  w ynik łe z winy n iew łaściw ego  tr a n s p o r tu  wykonawca wen= 
ty la to ró w  n ie  ponosi żadnej o d p o w ie d z ia ln o śc i, wydana zaś gwaran­
c j a  t r a c i  swą w ażność.
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14. U s te rk i w p racy  w e n ty la to ra , przyczyny 
i  sposób ic h  usuw ania

U s te rk i Przyczyny Sposób usuw ania
u s te re k

1. W en ty la to r n ie  
d a je  wymaganych 
param etrów  p ra ­
cy

a /  Z anieczyszczone
s i tk o  / r y s . 6 p o z .5 2 /

S itk o  o cz y śc ić

b /  Zbyt n i s k ie  c i ś n i e ­
n ie  p o w ie trz a  do lo ­
towego do tu rb in y

Zbadać i  usunąć 
przyczyny

c /  T a rc ie  w irn ik a  
o obudowę

W en ty la to r zdemon­
tować i  oddać do 
naprawy

d /  Mocno zaw ilgocone 
p o w ie trz e  dolotow e 
do tu rb in y

Zbadać i  usunąć 
przyczynę

e /  Ź le za ło żo n a
u s z c z e lk a  / r y s . 3 , 
p o z .6 /

U szczelkę za ło ży ć  
prawidłowo

2 / Podczas p racy  
w y stęp u ją  d rg a­
n ia  w e n ty la to ra

a /  Nie wyważony w irn ik  
w e n ty la to ra

W en ty la to r zdemon­
tow ać, w irn ik  wywa­
żyć

b /  Zużyte ło ż y sk a W en ty la to r zdemon­
tow ać, ło ż y sk a  wy­
m ien ić

3 / Zbyt duże zuży­
c ie  p o w ie trz a  
p rzez  tu rb in ę

Źle za ło żo n a  u sz c z e lk a  
/ r y s . 3 , p o z .6 /  lub  n ie ­
rów nom iernie dokręcona

U szczelkę za ło ży ć  
prawidłowo i  dokrę­
c ić  w lo t w e n ty la to ­
r a  rów nom iernie

4 / Z a c ie ra n ie  w ir ­
n ik a  o obudowę

W irnik  w e n ty la to ra  ź le  
ustaw iony

U staw ić w irn ik  
w sposób p rz e d s ta ­
wiony na r y s . 3
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Wykaz c z ę ś c i  w e n ty la to ra  WLP -  800
R y s .5

C zęści sp e c ja ln e

Poz. Znak c z ę ś c i
L iczba 
sz tu k  
w ma­
szy n ie

Nazwa c z ę ś c i C iężar
kG /sz t.

1 2 3 4 5

1 G66-24-12a 1 Pokrywa ło ży sk a 4,60
J2 666-30-10 1 T u le ja  dystansow a 0 ,55
< 3 666-30-5 1 S ia tk a  d ru c ia n a 9 ,70
t/4 G66-30-2ab 1 Człon wlotowy 74,48
75 G66-30-8a 1 P ie r ś c ie ń  z dyszami 8,35
G 666-30-33 1 U szczelka z gumy

0 870x780x2 0 ,04
7 G66-30-7a 1 Kadłub tu rb in y 32,80

*8 C66-30A 1 W irnik 59,51
9 666-30-32 2 Osłona sprężonego pow ie-

t r z a 0 ,85
10 666—30—Ga 1 T u le ja 8,00
11 G 6 6 -3 0 -lla 1 Pokrywa ło ż y sk a 2,30
12 666-30-9 1 Wał 10,00
13 G66-30-4a 1 Dyfuzor 21,00
14 G66-30-3ab 1 Kadłub 115,80
15 G66-10A2 1 Łopatka tu rb in y 2,16

Łożyska toczne wg k a ta lo g u  „C ebiloz"

21 Nr NU 313 MA 1 Łożysko walcowe 0 140/065-33 2,24
22 Nr 63/3 1 Łożysko kulkowe 0 140/0 65-33 2 ,08

C zęści handlowe

31 PN-58/M-82118 20 Śruba M12x50 0 ,66
32 4 U szczelka z f ib r y

0 28/0 14x2 0,01
33 PN/M-85020 2 Kołek stożkowy 8 x 30 0 ,57
34 PN-58/M-82146 ^4 N akrętka M-12 0 ,57
35 PN-59/M-820U. 32 Podkładka odginana 13 0 ,16
36 PN-58/M-82118 2 Śruba M12 x 65 0,23
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1 2 3 4 5
37 PN-58/M-821IS 14 Śruba M12 x 30 0 ,8 0
38 RM-53/MG-85061 1 Krążek z a b e z p ie c z a ją c y  70 0 ,30
39 PN-58/M-82O12 1 odkładka odginana 13 x 30 0,01

^40 PN/M-85044 1 Wpust zao k rąg lo n y  p e łn y  13x8-125 0 ,0 8
41 PK-58/M-82008 42 Podkładka s p rę ż y s ta  Y3,3 0 ,17

L42 PN-58/M-Ś2118 40 Śruba MI2 x 45 1,76
43 PN-57/M-86960 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  B 

80x105x13 1,36
44 PN-53/MG-85061 1 Krążek z a b e z p ie c z a ją c y  80 2,24
45 PN-59/M-82012 1 Podkładka odginana 13 x 36 0 ,01
46 PN-62/M-86008 1 Smarownica kapturow a AG 0,17
47 PN-60/M-86961 2 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y

C,"-' 2 ,4 0 ,0 4
48 PN-61/H-7424O 1 Rura s ta lo w a  k-10 x 1 ,6  x 334 0 ,22
49 PN-57/M-35021 1 Kołek walcowy 3n 6 x 2 0 ,01

W yposażenie dodatkowe r y s . 6

51 G66K30-3 2 Obejma 0 ,30
52 G66K30-2 1 F i l t r 0 ,60
53 G66K30-1 1 Końcówka w ielostożkcw a 6,00

61 PN-59/M-82118 2 Śruba MIC x 40 0 ,07
62 PN-58/M-82Y41 2 N akrętka M10 0,03
63 PN--5a/M-823.I8 4 śru b a  M16 x 80 0 ,47
64 - 2 U szczelka 0 210 x 1 / f i b r a / 0 ,10
65 PK-5*/^-S2008 4 Podkładka sprężys"*, 16,'*' 0 ,03
66 4 N akrętka M16 0 ,13
67 ' - 1 Wąż gumowy S-90-1 -
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