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1 . W stęp

P rz e s u w n ik  c i ą g a r k a  m e c h an icz n a  PCM-3000 o n o m in a ln e j  s i l e  p r z e ­
suwu 3000 kG j e s t  p ro s ty m  p rzen o śn y m  u rz ą d z e n ie m  u ła tw ia ją c y m  p r a ­
cę  g ó r n ik a .  Napęd p rz e s u w n ik a  s ta n o w i w i e r t a r k a  EWR0-600 lu b  in n e .

2 . Z a s to s o w a n ie

P rz e s u w n ik  PCM-3000 s łu ż y  do p rz e s u w a n ia  o ra z  do ró ż n y c h  p ra c  po ­
m o cn ic z y c h , j a k  n a p r ę ż a n ie  i  r o z p in a n ie  łań cu ch ó w  z g rz e b ło w y c h , 
p rz e s u w a n ie  c i ę ż k i c h  m aszyn i  u rz ą d z e ń  i t p .

3 . Dane te c h n ic z n e

M aksym alna s i ł a  o sio w a  p r z y  n a p ę d z ie  w i e r t a r k ą
mocy 3 KM 3000 kG
S i ł a  o s io w a  p rz y  n a p ę d z ie  w i e r t a r k ą  EWR0-600 1600 kG
Bkok p rz e su w n ik a 700 mm
P rę d k o ść  p rz e s u w a n ia 0 ,6 8 m/min
L ic z b a  o b ro tó w  ś ru b y 4 2 ,8 /m in
Skok g w in tu 2 x 16 mmi
W ymiary g a b a ry to w e :

d łu g o ś ć  w s t a n i e  z s u n ię ty m 1107 mm
w ysokość 236 mm
s z e ro k o ś ć 226 mm
d łu g o ś ć  p r z e d łu ż a c z a 680 mm

C ię ż a r  bez p r z e d łu ż a c z a % 60 kG
C ię ż a r  p r z e d łu ż a c z a 6 ,2 kG

4 . O p is  k o n s t r u k c j i  
/*

K o n s tr u k c ja  p rz e su w n ik a  j e s t  p r z e d s ta w io n a  n a  r y s . 3 , Moment o b ro ­
tow y w rz e c io n a  w i e r t a r k i  p r z e n o s i  s i ę  n a  ś l im a k  p r z e s u w n ik a /p o z .6 /  
p r z e z  t u l e j ę  / p o z . 1 2 / .  W ałek ś l im a k a  ło ży sk o w an y  to c z n ie  w k a d łu b ie  
/ p o z . 3 /  ma z obu s t r o n  g n ia z d a  d l a  końców ki w i e r t ł a .  W suwanie lu b  
w ysuw anie  te le s k o p u  j e s t  z a le ż n e  od t e g o ,  z k t ó r e j  s t r o n y  j e s t  p rz y  
ło ż o n y  n a p ęd  z w i e r t a r k i  / p r z y  s ta ły m  k ie ru n k u  o b ro tó w  w i e r t a r k i / .  
Ś lim ak  w s p ó łp r a c u je  z ko łem  ślim akowym  / p o z . 5 /  zak linow anym  n a  
t r z p i e n i u  ś ru b y  / p o z . 4 / .  Ś ru b a  j e s t  ło ży sk o w an a  w dwu ło ż y s k a c h
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sto żk o w y ch  / p o z . 2 1 / .  O b ra c a ją c a  s i ę  ś r u b a  pow oduje  ru c h  n a k r ę t k i  
o s a d z o n e j w t e l e s k o p i e  w ew nętrznym  /p o z .9 / z a b e z p ie c z o n e j  w pustem  
p rz e d  o b ro te m .
Obudowę p rz e s u w n ik a  s ta n o w i t e l e s k o p  z e w n ę trz n y  / p o z . l / ,  k tó r y  
j e s t  p o łą c z o n y  śru b am i z kad łubem  i  g ło w ic ą  / p o z , 2 / ,  W t y l n e j  
ś c i a n i e  g ło w ic y  z n a jd u je  s i ę  o tw ó r o ra z  k l i n  u m o ż liw ia ją c y  moco­
w an ie  p rz e s u w n ik a  do l i n y  lu b  ła ń c u c h a .  D ru g i o tw ó r p rz e w id z ia n y  
do z a k ła d a n ia  h ak a  lu b  l i n y  p rz y  c i ą g n ie n i u  z n a jd u je  s i ę  w g ło w i­
cy  t e le s k o p u  w ew n ę trzn eg o .
Uchwyty z r u r e k  s ta lo w y c h , p rzy sp aw an e  do p r z e s u w n ik a ,u ł a tw ia j ą  
je g o  p r z e n o s z e n ie  i  u s t a w i e n i e .

5 . P r z y k ła d y  w y k o rz y s ta n ia  p rz e su w n ik a

P r z e s u w a n ie p r z e n o ś n ik a ,  Sposób p rz e s u w a n ia  p r z e n o ś n ik a  p a n c e rn e ­
go z a  pomocą p rz e su w n ik a  ty p u  PCM i  k o le jn o ś ć  p ra c  i l u s t r u j e  r y s . l .  
P rz e su w n ik  n a le ż y  o p rz e ć  g ło w ic ą  o ro z p o rę  a  wysuwaną końcówkę 
o p r z e n o ś n ik .  Po u ru c h o m ie n iu  p r z e n o ś n ik a  / p r z e z  s p r z ę g n ię c i e  koń­
ców ki o b ra c a ją c e g o  s i ę  w i e r t ł a  w i e r t a r k i  z gn iazdem  w w ałku  ś l im a ­
k a /  n a s t ę p u j e  w ysuw anie s i ę  te le s k o p u  w ew nętrznego  pow odu jącego  
p rz e s u w a n ie  p r z e n o ś n ik a .  J e ż e l i  p r z e n o ś n ik  ma być p r z e s u n i ę ty  n a  
o d le g ło ś ć  w ię k s z ą  n iż  700 mm, n a le ż y  n a  t e l e s k o p  n a ło ż y ć  p r z e d łu ­
ż a c z  / p o z . 1 0 / ,  k tó r y  u m o ż liw ia  p rz e s u w a n ie  p r z e n o ś n ik a  bez zm iany 
zam ocow ania r o z p o r y .
P rz y  sp ra w n e j o r g a n i z a c j i  p r a c y ,  n a  100 m p rzesu w an eg o  p r z e n o ś n ik a ,  
w y s ta r c z y  u ży ć  dwu lu b  t r z e c h  p rzesu w n ik ó w .

N ą B iH a n ie _ i_ ro z p in a n ie _ ła ń c u c h ó w _ z g rz e b ło w y c h . E ta p y  n a p in a n ia  
i  r o z p i n a n ia  p rz e su w n ik ie m  PCM-3000 ła ń c u c h a  zg rz eb ło w e g o  w p r z e ­
n o ś n ik a c h  bez nap in ak ó w  śrubow ych  i l u s t r u j e  r y s . 2 .
D la  n a p r ę ż e n ia  ła ń c u c h a  i  s p i ę c i a  je g o  końców , r o z s u n i ę t y  p rz e su w ­
n ik  u s ta w ia  s i ę  n a  r y n n ie  p r z e n o ś n ik a  w p o b l iż u  n ap ęd u  lu b  z w r o tn i .  
Końcówki p rz e s u w n ik a  z a o p a tr z o n e  w uchw yty  z a h a c z a  s i ę  o z g r z e b ła  
obu końców ła ń c u c h a  i  u ru c h a m ia  p rz e su w n ik  / r y s . 2 a / .  Po ś c i ą g n i ę ­
c i u  końców ła ń c u c h a  i  u z y s k a n iu  w ła śc iw e g o  n a c ią g u  / r y s . 2 b /  ł ą c z y  
s i ę  je g o  końce  z a  pomocą zamków w k t ó r e ,p o  u s u n ię c iu  p rz e su w n ik a  
z r y n ie n  / r y s . 2 c / ,  o s a d z a  s i ę  z g r z e b ło .  *
P r z e b ie g  r o z p i n a n ia  ła ń c u c h a  z g rz eb ło w e g o  i l u s t r u j e  r y s .2 d ,  2 ę , 2 f .



6 . K o n se rw a c ja

P rz e s u w n ik  p o w in ie n  być przechow yw any w p o m ie s z c z e n iu  suchym . J e ­
go n ie o b r o b io n e  p o w ie rz c h n ie  pow inny być pom alow ane, z g o d n ie  z i n ­
s t r u k c j ą  k o n s e rw a c j i  i  m a lo w an ia . P o w ie rz c h n ie  te le s k o p u  wewnę­
tr z n e g o  n a le ż y  p o k ry ć  w a rs tw ą  w a z e l in y  t e c h n i c z n e j .  P rz e su w n ik  n a ­
le ż y  przechow yw ać w s t a n i e  zmontowanym i  z w su n ię ty m  te le s k o p e m  
w ew nętrznym .

5 m a r o w a n i e

P rz e su w n ik  sm a ru je  s i ę  r a z  n a  m ie s ią c  smarem s ta ły m  ŁT-2 w i l o ś c i
3o k o ło  5 cm . Smar n a le ż y  w t ła c z a ć  p r a s k ą  sm aro w n iczą  p rz e z  zaw ór 

kulkow y m ie sz c z ą c y  s i ę  w k a d łu b ie  p rz e s u w n ik a  nad  ś lim a k ie m .
Ś rubę  sm a ru je  s i ę  smarem T o v o t t e 'a  p rz y  m ontażu  w f a b r y c e  o ra z  każ  
dorazow o po n ap raw ach  i  p r z e g lą d a c h .

P rzeg lg ,d y _ o k reso w e

P rz y  e k s p l o a t a c j i  p rz e su w n ik a  w n o rm aln y ch  w aru n k ach  n a le ż y  co
6 m ie s ię c y  dokonać g run tow nego  o c z y s z c z e n ia  i  p r z e g lą d u  p rz e s u w n i­
k a . C z ę ś c i  u sz k o d zo n e  lu b  z u ż y te  -  w y m ien ić .

7 . W skazówki BHP

P rz y  p rz e su w a n iu  p r z e n o ś n ik a ,  p rz e su w n ik  p o w in ie n  być o p a r ty  o sp e  
c j a l n y  s t o j a k  z a k lin o w a n y  u k o ś n ie  m iędzy  s tro p e m  a  sp ą g iem . N ie  
w olno o p ie r a ć  p rz e su w n ik a  o s t o j a k  obudowy.
P rz e su w n ik  n a le ż y  o p ie r a ć  o s t o j a k  ty lk o  g ło w ic ą .

W ie r t ło  p rz e n o s z ą c e  moment o b ro to w y  z w i e r t a r k i  n a  ś l im a k  p rz e su w ­
n ik a  n i e  pow inno być d łu ż s z e  n iż  0 ,5  m.

P rz y  c i ą g n ie n i u  p rz e su w n ik ie m  n a le ż y  zw racać  uw agę, by o b s łu g a  n i e  
z n a jd o w a ła  s i ę  w p o b l iż u  c i ą g ł a  / l i n a ,  ł a ń c u c h / ,  gdyż je g o  ew en tu ­
a ln e  z e rw a n ie  może spowodować w ypadek.

-  5 -

*
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C zęść  I I

P r z e s u w n ik - c ią g a r k a  m e c h an icz n a  PCM-3000 
R y s .3

C z ę ś c i  s p e c j a ln e

P oz . Znak c z ę ś c i
L ic z b a  
s z tu k  
w ma­
s z y n ie

Nazwa c z ę ś c i
C ię ż a r
k G /s z t

1 2 3 4 5

1 G26-21Ae 1 T e le sk o p  z e w n ę trz n y 1 7 ,4 2
2 G26-21Bc 1 G łow ica 6 ,3 6
3 G 26-21-3b 2 K adłub 6 ,6 0
4 N 26-21 -4 1 Ś ru b a 1 0 ,9 0
K G 26-21-5e 1 K oło ślim akow e 3 ,3 7
6 G 2 6 -2 1 -6 a 1 Ś lim ak 0 ,9 0
7 G 26-21-7b 1 P i e r ś c i e ń  oporow y 0 ,2 5
8 G 26-21-8 1 P i e r ś c i e ń  oporow y 0^30
9 G26-5D1 1 T e le sk o p  w ew n ętrzn y 9 ,1 0

10 G26-5Ed 1 P r z e d łu ż a c z 6 ,2 0
11 N 26-21-11 1 P o d k ła d k a 0 ,0 2
12 N 26-21 -12 2 T u le ja 0 ,5 0

Ł o ży sk a  wg k a ta lo g u  CBKŁT

16 32308 2 Ł o ży sk a  sto żk o w e  0 4 0 /9 0 x 3 5 ,5 0 ,9 8
17 30205 2 Ł ożysko  0 2 5 /5 2  x  4 6 ,5 0 ,2 9
18 - 1 N a k rę tk a  ło ży sk o w a  KM8 0 .0 8
10 1 P o d k ła d k a  z ę b a ta  MB8 0 ,0 1
29 PN -57/M -S6960 2 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

B35 x  52 x 12 0 ,0 5
30 PN -57/M -86960 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

B52 x 72 x 13 0 ,0 7
31 PN -58/M -82101 4 Ś ru b a  M16 x  110 0 ,2 0
32 PN -58/M -82143 4 N a k rę tk a  M16 0 ,0 3
33 PN -59/M -82029 4 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t ą  1 6 ,3 0 ,0 1
34 PN -58/M -82101 2 Ś ru b a  M12 x 110 0 ,1 0
35 PN -58/M -82143 2 N a k rę tk a  M12 0 ,0 2
36 PN -59/M -82029 2 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 2 ,2 0 ,0 1
37 PN/M -85044 1 W pust z a o k rą g lo n y  p e łn y

10 x  8 x  63 0 ,0 3

*
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1 2 3 4 5

38 PN -58/M -82105 2 Ś ru b a  M10 x 30 0 ,0 4
39 PN -58/M -82143 2 N a k rę tk a  M10 0 ,0 2
40 PN -59/M -82029 2 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 0 ,2 0 ,0 1
41 PN -55/M -85020 2 K ołek  s to żk o w y  8 x 22 0 ,0 1
42 PN/M -86042 1 Zawór smarowy M10 x 1 0 ,0 1
43 PN -57/M -85021 2 K ołek  w alcow y 3 h l l  x  10 0 ,0 1

Z e s ta w ie n ie  c z ę ś c i  zam iennych  do p r z e s u w n ik a - c ią g a r k i  m e c h a n ic z ­
n e j  PCM-3000. '

I .  C z ę ś c i  z am ie n n e , k t ó r e  u ż y tk o w n ik  p rz e su w n ik a  PCM-3OOO może 
zamówić w F -c e  C z ę ś c i  Z am iennych M aszyn G ó rn ic z y c h  w O ś w ię c i­
m iu .

Lp. Nazwa c z ę ś c i Nr r y s . l u b  norm y Uwagi

1 Ś ru b a N 26-21 -4
2 K oło ślim akow e G 28-21-5e
3 Ś lim ak G 2 6 -21 -6a
4 T u le ja N 26-21-12

__________________________

I I .  C z ę ś c i  z am ie n n e , k t ó r e  u ż y tk o w n ik  może nab y ć  wg podanych  
a d re só w .

1 Ł ożysko  n r  30205 0 2 5 /3 2 x 1 6 ,5 Kat.CBKŁT/57 B iu ro  Z by tu  Ł o-
2 Ł ożysko 32308 0 4 0 /9 0  x 3 5 ,5 Kat.CBKŁT/57 ż y sk  to c z n y c h  -  

W arszaw a K raków -
3 N a k rę tk a  ło ży sk o w a  KM8 Kat.CBKŁT/57 s k i e  P rz e d m ie ś -

/ 4 P o d k ła d k a  z ę b a ta  MB8 Kat.CBKŁT/57 c i e  4 7 /5 1

5 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y PN -57/M -86960 C ie s z y ń s k ie  Z -dy
B35 x 52 x 12 P rz e m y s łu  M e ta -

6 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y
B52 x  72 x 13

low ego C ie sz y n  
u l.S e jm o w a  10

I I I .  C z ę ś c i  zam ienne  j a k  ś r u b y ,  n a k r ę t k i ,  k o ł k i ,  w p u s ty , p o d k ła d ­
k i  s p r ę ż y s t e ,  wykonywane wg PN, można nab y ć  w C e n t r a la c h  Wy­
robów  M etalow ych  bądź w R ejonow ych H u rto w n ia c h  A rty k u łó w  
T e c h n ic z n y c h .

4
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