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Wydawnictwo niniejsze ma charakter poradnika dla nizszego,
Sredniego 1 wyzszego dozoru technicznego, bezposSrednich uzytko-
wnikéw oraz zaopatrzeniowcow.

Czes¢ 1, zawierajgca opis konstrukcji, sposéb obstugi i wha-
Sciwej eksploatacji, jest pouczeniem whasciwego postugiwania
sie wiertnicami MDR-06e.

Czes¢ 11 stuzy zaopatrzeniowcom do zamawiania czesci wymien-
nych.

Uwaga: Dane techniczne zawarte w poradniku obowigzuja po potwier-
dzeniu i1ch przez producenta.

ZKMPW zwracaja sie do postugujacych sie niniejszym poradnikiem
z prosba o nadsytanie uwag zwigzanych z trescig i1 formg naszego
wydawnictwa.
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Symbol MDR-06e oznacza: jMI - matosSrednicowa, 1D ]- dotowa,
[B1 * - na rozporach, j06] - Srednia gtebokos¢ wiercenia 60 m,
[e] - elektryczna. Wiertnica MDR-06e nalezy do typoszeregu

wiertnic MD, ujetych Polskg Normg: PN-63/G-02306. MDR-06e jest
podstawowg wiertnicg z szeregu wiertnic tego typu. Odmiany tych
wiertnic /na saniach, z napedem pneumatycznym, spalinowym,
z wciggarka 1tp./ podano w rozdziale 9 niniejszego poradnika.
Celem Niniejszego poradnika jest zapoznanie uzytkownikéw z bu-
dowg, zasadg dziatania 1 obstugg wiertnicy MDR-06e, gdyz pomimo
nieskomplikowanej konstrukcji, wymaga ona umiejetnej 1 Tachowej
obstugi dla uzyskania duzej trwatosci i niezawodnego dziatania.
Przed przystgpieniem do pracy tg wiertnica, uzytkownik 1 obstu
gujacy powinni zapozna¢ sie z trescig czesci | niniejszego porad-
nika.

2. Zastosowanie

Wiertnica MDR-06e jest przeznaczona do wiercenia otworéw geolo
giczno-poszukiwawczych w skatach réznej twardosci Srednicg 46 mm
do gtebokosci 100 m oraz otworow eksploatacyjnych wierconych ped-
nym przekrojem 66 mm /odwadniajacych, odgazowujacych, wyprzedza-
jJacych/ do gtebokosci ok. 60 m. Wiertnica jest przewidziana prze-
de wszystkim do pracy w kopalniach podziemnych: wegla, rud, soli
itp. Moze by¢ réwniez przystosowana do wiercen powierzchniowych,
z napedem spalinowym lub elektrycznym.

x/ Dla wiertnicy na saniach litery "R wystgpi litera
"S", w przypadku stosowania silnika pneumatycznego lub spalino-
wego -za”agt litery "e" *wystgpiag 'p" lub "s".
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Prototypowe wiertnice MDR-06e, pod nazwg RWH-100, zostaty zastoso-
wane do wiercenia ddugich poziomych otwordw strzatowych w Scianie
weglowej d¥ugosci 45 m w kop. "Mortimer-Porgbka™. Uzyskano postep
wiercenia w weglu /Srednicg 58 mm/ 0,7 m/min, wraz z czynnosSciami
pomocniczymi. Jak z powyzszego wynika, wiertnica MDR-06e moze bycC
wykorzystana yéwniez do wiercen eksploatacyjnych przy nowych meto-
dach urabiania w weglowych przodkach Scianowych, jakkolwiek nie jest
do tego celu specjalnie przewidziana.

Wiertnica umozliwia wiercenie pod dowolnym katem /0 r 360°/,
dzieki obrotowemu umocowaniu obrotnicy na kadtubie skrzyni prze-
ktadniowej. Do napedu wiertnicy stosuje sie silnik elektryczny
mocy 4,5 KW.

Posuw hydrauliczny, zaciskanie rur ptuczkowych odbywa sie gtowi-
ca zaciskowg sterowang rowniez hydraulicznie. Glowica ta przekazuje
obroty na zerdz wiertniczg z trzybiegowej skrzyni przektadniowej.

Dla utatwienia zapuszczania 1 wyciggania przewodu wiertniczego,
wiertnice wyposazono w przesuwak podd#gczony do obiegu hydraulicz-
nego sitownikoéw dociskowych, sterowany hydraulicznie. Dla wiertnic
z napedem pneumatycznym - moze by¢ stosowany przesuwak pneumatyczny.
Rurowanie wierconego otworu jest utatwione dzieki mozliwosci otwie-
rania gtowicy wrzeciona, a tym samym odsdonieciu otworu.

Do usuwania zwiercin stosuje sie ptuczke wodng podawang pompa
WT-30/2 z napedem elektrycznym lub pneumatycznym.

3. Dane techniczne wiertnicy MDR-06e

Silnik elektryczny - typ SZJSKd54a
liczba obrotow 1440/min
moc 4,5 kW**/

Minimalna Srednica wiercenia 46 mm

GtebokosSC wiercenia rdzeniowego ok. 100 m

GtebokosS¢ wiercenia pednym przekrojem % 66 mm ok. 60 m

Srednica rur ptuczkowych 42 mm

Mozna stosowaC silnik pneumatyczny SZK-8 /patrz rozdziat 9/,
bez przerdbek maszyny.

/ . o
x W przypadku stosowania silnika pneumatycznego typu SZK-8 moc
wynosi 8 KM, przy cisnieniu powietrza sprezonego 4 atn.



Kierunek obrotow wrzeciona prawy

Liczba obrotéw wrzeciona 120, 265, 580 1/min
Maksymalna predkos¢ posuwu 1,45 m/min
Skok wrzeciona 400 mm
Cisnienie robocze oleju w obiegu hydraulicznym 30 atn
Docisk na zerdzi 0 - 1250 kG
Kat obrotu gtowicy 360°

Wymiary gabarytowe bez silnika, przesuwaka 1 rozpory:
Wysokos$¢ x Szerokos¢ x DHugosc 962x530x605 mm
Minimalna wysokosS¢ rozpor 1975 mm
Maksymalna wysokoSC¢ rozpor 2250 mm
Ciezar catkowity /na rozporach i1 z silnikiem 450 kG
elektrycznym/

4. Opis konstrukcji 1 dziatania poszczegélnych
zespotdw wiertnicy

W sk#ad wiertnicy MDR-06e wchodzag nastepujgce zespoty /patrz
rys. 1./:

1. skrzynia przektadniowa z gtowicag obrotowg, rys.2.
2. gtowica zaciskowa, rys.3.

3. dwa sitowniki dociskowe, rys.4.

4. gtoéwny rozdzielacz hydrauliczny, rys.5.

5. zbirornik oleju,

6. przesuwak X/, rys.6.

7. pomocniczy rozdzielacz hydrauliczny rys.7.

8. przewody 1 elementy uktadu hydraulicznego, rys.8 i 9.
9. dwie rozpory, rys.10.

10. pompa hydrauliczna PZ-10P,

11. wyposazenie elektryczne, rys.11.

4+1,. Skrzynia zekt;zdridwa z gtowicag rrotcwg

Obroty z silnika elektrycznego lub pneumatycznego sg przekazy
wane bezposrednio na trzybiegowg skrzynie przek#adniowg /rys.2./
Na schemacie/rys. 15/ jest pokazany ukdad kinematyczny skrzyni.

Przez potaczenie sprzegta zebatego umieszczonego na kotach ze
batych 15 1 16 /patrz rys.2/ uzyskuje sie bieg 1; koto zebate 21
jest w tym czasie wkgczone na bieg luzem.

Przez przesuniecie kot zebatych 21 1 16 do potozenia™ w ktdorym
one podaczone z watami wielowypustowymi osigga sie bieg Il.

x/ przesuwaka nie stosuje sie w odmianie z wciggarka.
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Przez potaczenie sprzegta zebatego na kole 21 i1 wale 7, uzy-

skuje sie bieg Il1l; koto zebate 16 jest w tym czasie wkgczone na
bieg luzem.
Przy przejsciach z biegu I na 1l 1 z Il na 111 uzyskuje sie

bieg luzny skrzyni przekdadniowej.

Obroty ze skrzyni przektadniowej sa przekazywane na erak 7 1 da-
lej na pare kot stozkowych 19 1 18. Koto stozkowe 18 jest osadzo-
ne w gtowicy obrotowej. Od gtowicy obrotowej naped jest przekazy-
wany przez wrzeciono o przeswicie 45 mm na gtowice zaciskowg.

Gtowica moze byC ustawiona pod dowolnym katem. Stuzy do tego
specjalny uktad potgczen miedzy kad¥ubem skrzyni przektadniowej
a kadtubem gtowicy obrotowej. Przez luzowanie Srub 105 w kodnierzu
dwudzielnym umozliwia sie dowolny obrot gtowicy obrotowej. Dokre-
cenie Srub 105 powoduje zaciskanie ko#nierza na kaddubie 1, z jed-

;nej strony pierscieniem dwudzielnym 37, z drugiej zas kodnierzem
kadtuba 3. Powoduje to pewne ustalenie potozenia gtowicy obroto-
wej -

Odstoniecie otworu wiertniczego udatwia otwarcie gtowicy obro-
towej 4acznie z wrzecionem 1 gtowicag zaciskowg, po odkreceniu
Srub Oczkowych 108. GHowica obraca sie na zawiasach 128 o okoto
90" tworzac przeswit Srednicy ok. 180 mm.

Skrzynia przektadniowa napedza rowniez pompe olejowg PZ-10P.
Wat uzebiony 8 poprzez kota zebate posrednie 15 i 17 /patrz prze-
kréj B-B/ napedza koto 22 i wat 9, w piascie ktdérego jest osadzo-
ny wat wielowypustowy pompy.

W kaddfubie gtowicy obrotowej sg wykonane nadlewy dla umocowa-
nia sitownikéw hydraulicznych, natomiast nadlewy w kadtubie skrzyp
ni przektadniowej sa przewidziane do umocowania rozpor.

Na kadtubie skrzyni jest zawieszony zbiornik, rozdzielacz, pom-
pa olejowa 1 silnik.

4_.2. GHowica zaciskowa

Gtowica zaciskowa /rys,3/ stuzy do przenoszenia obrotédw na
Zerdz wiertnicza. Zerdz przechodzi centralnie przez $rodek glowicy
I jest trzymana_zaciskiem dwoch szczek. Szczeki sg zaciskane hy-
draulicznie za pomocg oleju pod cisnieniem doprowadzanego do cy-
lindra gtowicy. Zaciskanie 1 zwalnianie szczek gtowicy odbywa sie
przez przestawienie gornej dzwigni rozdzielacza hydraulicznego
w lewo /zaciskanie/ badz w prawo /zwalnianie/. W gbérnej czesci
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gtowicy znajduje sie 4ozysko oporowe 169 x przenoszace sity

od sitownikéw dociskowych, ktorych dragi tdokowe sg osadzone
w tulejach 163.

Obroty wrzeciona 153 sg przenoszone na szczeki 155, ktoére
moga sie wysuwaC¢ do Srodka wrzeciona lub chowaC sie, dzieki
ruchowi prowadnicy 148. Prowadnica 148 otrzymuje naped od sid4o
wnika hydraulicznego. Olej doprowadzony do goérnej czesci sito-
wnika powoduje przesuwanie sie w dot tulei 156, ktora poprzez
+ozysko oporowe 170 i pierscien posredni 158 przekazuje ruch
na prowadnice 148. Przez doprowadzenie oleju do dolnej czesci
sitownika tuleja przesuwa sie w kierunku przeciwnym, powodujgc
chowanie sie szczek. Tuleja 156 nie obraca sie, wykonuje tylko
ruch posuwisto-zwrotny.Dla wkasciwego prowadzenia wrzeciona
w tulei 156 i1 pokrywie 154 zastosowano brazowe +ozyska Slizgo-
we, smarowane smarem stadym poprzez smarownice widoczne na
rys.3. tozysko oporowe 170, umieszczone miedzy tuleja 156
I pierscieniem 158, przenosi obcigzenia od sitownika hydrau-
licznego. Pokrywka stalowa 152 sduzy do zabezpieczenia przed
przedostaniem sie pHuczki do H4ozyska Slizgowego i dalej do
gtowicy zaciskowej. Na wrzecionie 153 sg umieszczone wpusty
162, ktore umozliwiajg przenoszenie obrotéw w czasie ruchu
wrzeciona.

4_3. Sitowniki dociskowe

Wiertnica zostata wyposazona w dwa i1dentyczne sitowniki
dociskowe /rys.4./. Sg one przymocowane swoimi cylindrami do
kaddtuba gtowicy obrotowej wrzeciona. W skdad kazdego sidowni-
ka wchodzg™ drag tdokowy, td#ok 1 cylinder.

Podczas suwu roboczego, dragi tdokowe wysuwajg sie jedno-
czes$nie z obu cylindréw 1 poprzez gtowice zaciskowg /do kto-
rej sa przytwierdzone konce dragéw/ wywieraja docisk osiowy na

zerdz wiertniczg. WHaczenie docisku odbywa sie dolng dzwigniag

x/ W starszych odmianach wiertnic zamiast 4ozyska oporowego
by+o stosowane +ozysko kulkowe.
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gtoéwnego rozdzielacza hydraulicznego, przez przestawienie jej

w lewo Przestawienie tej dzwigni w prawo, powoduje powrdt
dragow tdokowych do pozycji wyjsSciowej. Zerowe /sSrodkowe/ poto-
zenie dzwigni zamyka obieg oleju, a tym samym uniemozliwia wig-
czenie docisku. Wielkos¢ docisku i szybkos¢ posuwu reguluje sie
pokretdem zaworu ddawigcego umieszczonego rowniez w rozdziela-
czu. Na zadanie uzytkownika wiertnica moze by¢ wyposazona w inne
sitowniki hydrauliczne, przy zastosowaniu ktorych uzyskiwany
jest mniejszy docisk 600 kG 1 przy wiekszej szybkosci posuwu -
- 2,8 m/min, Nadaja sie one szczegolnie do wiercenia w weglu.
Wymiana cylindrow mie powoduje zadnych zmian w wiertnicy.

4.4. GHowny rozdzielacz hydrauliczny

Rozdzielacz /rys.5./ stuzy do sterowania ukfadu hydraulicznego
wiertnicy. Sterowanie odbywa sie za pomocag dwoéch dzwigni /gornej
i1 dolnej/ oraz pokretda. GOrna dzwignia stuzy do zaciskania
szczek na zerdzi wiertniczej. Uzyskuje sie t? przez przesunie-
cie jej w lewo /ku silnikowi/ do oporu. Zwolnienie szczek odbywa
sie przez przesuniecie tej dzwigni w prawo do oporu.

Dolna dzwignia stuzy do sterowania sitownikédw dociskowych wy-
wierajacych docisk osiowy przy wierceniu oraz do sterowania
przesuwaka hydraulicznego. Przez stopniowe przesuwanie dolnej
dzwigni rozdzielacza w lewo /ku pilnikowi/ wywierany jJest docisk
zerdzi do calizny. Przesuniecie tej dzwigni w prawo powoduje
cofanie dragow tdokowych do pozycji wyjsciowe].

WHgczenie posuwu jest mozliwe po otwarcia zaworu grzybkowego
w rozdzielaczu pomocniczym, w przeciwnym razie doptyw oleju do
sitownikow dociskowych jest zamkniety. Konieczne jest rowniez
przesuniecie gornej dzwigni™w lewo lub w prawo. Ustawienie gor-
nej dzwigni w potozeniu sSrodkowym powoduje przeptyw oleju do
zbiornika /przelew/. Neutralne /S$rodkowe/ podtozenie obu dzwigni
/goérnej 1 dolnej/ zamyka obieg oleju miedzy rozdzielaczem a od-
powiednim odbiornikiem.

x/ Uwaga: przed wkgczeniem docisku dolng dzwignig rozdzielacza
gtéwnego, nalezy otworzy¢ zawdr grzybkowy w rozdzielaczu po-
mocniczym. Wykonuje sie to przez pokrecenie pokretdem tego za-
woru w lewo do oporu. Jednoczesnie musi byC zamkniety zawor
stozkowy przesuwaka, a dzwignia do sterowania gtowicy zacisko-
wej przesunieta z potozenia zerowego.

/
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Pokretto zaworu d¥awigcego, umieszczone u dotu rozdzielacza,
stuzy do regulacji posuwu i cis$nienia w obiegu sitownikow do-
ciskowych. Przez pokrecenie pokretdem zgodnie z kierunkiem ru-
chu wskazéwek zegara, zmniejsza sie szybko$S¢ posuwu i1 wielkosc
docisku. Dokrecenie do oporu powoduje zamkniecie doptywu oleju
do sitownikédw dociskowych. Pokrecenie pokretdem w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazowek zegara - zwieksza szybkosS¢ posuwu
i wielkos¢ docisku. Catkowite odkrecenie pokretda - powoduje
maksymalny docisk i maksymalng szybko$¢ posuwu.

Cisnienie w obiegu hydraulicznym jest mierzone manometrem
umieszczonym na gornej powierzchni rozdzielacza. Przed manome-
trem, dla zmniejszenia drgan wskazowki jest umieszczony dfawik.
Przez dokrecenie Sruby dfawika zmniejszaja sie drgania wskazowki
manometru, co pozwala na wkasciwe odczytanie docisku 1 zwieksza
trwatos¢ manometru. Jedna atmosfera na skali manometru odpowia-
da 40 kG docisku.

4;,5., Zbiornik oleju

Zbiornik oleju, konstrukcji spawanej, pojemnosci ok. .
14 1, jest umieszczony na skrzyni przektadniowej. Ze zbiornika
olej jest zasysany pompa typu PZ-10P przez siatkowy TfTiltr ssawny
umieszczony w zbiorniku 1 tdoczony poprzez rozdzielacz do wszyg
stkich odbiornikéow. W zbiorniku jest umieszczony zawor przelewo-
wy wyregulowany na cisnienie 30 atn oraz korki - wlewowy 1 zle-
wowy. GoOrna pokrywa zbiornika jest zdejymowana? dla umozliwienia
regulacji zaworu przelewowego 1 czyszczenia fTiltru.

4.6. Przesuwak

Przesuwak hydrauliczny x4 /rys._6./ stosowany w wiertnicy MDR-
06e jest podtaczony do obiegu hydraulicznego wiertnicy 1 moze
by¢ sterowany dwoma sposobami.

A. Sterowanie dzwignig rozdzielacza gtoéwnego /tg samg, ktora sa
sterowane sifowniki dociskowe/.

x/ W wiertnicach typu MDR-06p i MDS-06p moze by¢ stosowany prze-
suwak napedzany powietrzem sprezonym lub ciecza ptuczkows.
Przesuwak ten przedstawiono na rys.l14.
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W tym celu nalezy:

a/ dokreci¢ /w prawo do oporu/ zawdr grzybkowy w rozdziela-
Czu pomocniczym, umieszczonym z przodu maszyny na wysokos-
ci gtowicy obrotowej wrzeciona; tym samym zostaje odciety
doptyw oleju do sitownikéw dociskowych;

b/ ustawi¢ zawdr stozkowy przesuwaka w podozenie | /podno-
szenie/ /patrz rys.6./ 1 sterujagc dolng dzwignig rozdzie-
lacza gtdéwnego uzyskuje sie zadany ruch draga tdokowego
przesuwaka. Przy czym przesuwajac dzwignie rozdzielacza
gtéwnego w prawo,uzyskuje sie ruch tdoka przesuwaka w go6-
re, tj. podnoszenie; przesuwajgc dzwignie w lewo nastepuje
ruch tdoka przesuwika w dok, tj. opuszczanie.

B. Sterowanie zaworem stozkowym przy przesuwaku.
W tym celu nalezy:

a/ ustawi¢ dolng dzwignie rozdzielacza gtéwnego w prawe poto-
zenie 1 nie zmieniaC¢ jej potozenia przez caty czas mani-
pulacji przesuwakiem,

b/ ustawi¢ zawdr stozkowy przesuwaka w podozenie | /patrz rys.
6/ przy podnoszeniu bgadz w potozenie %l przy opuszczaniu
przewodu wiertniczego /ruch tdoka przesuwaka w dot/.

Przy wyciaganiu przewodu, korzystniej jest sterowa¢ zaworem
przesuwaka /potozenie 1l rys.6/,gdyz otrzymuje sie wtedy szyb-
szy jatowy ruch tdoka, na skutek potgczenia roéznicowego.

U dotu draga tdokowego przesuwaka umocowane jest jarzmo sa-
mozaciskowe stuzgce do przytrzymywania ciggu zerdzi podczas wy-
ciggania go z otworu, a sSlizgajace sie po zerdzi przy ruchu po-
wrotnym, tj. przy wysuwaniu sie dr~ga tdokowego z cylindra prze-
suwaka/ w celu ponownego uchwycenia ciagu zerdzi. Przez odwroé-
cenie jarzma samozaciskowego o 180" uzyskuje sie odwrotne dzia-

+anie 1 przesuwak moze stuzyC¢ do zapuszczania przewodu.
4i1,7. Pomocniczy rozdzielacz hydrauliczny

Pomocniczy rozdzielacz hydrauliczny /rys.7./ jest umieszczo-
ny z przodu wiertnicy, na wysokosci gtowicy obrotowej wrzeciona.
Zadaniem jego jest wspodpraca z gtownym rozdzielaczem hydrau-
licznym 1 kierowanie oleju do obiegu sitownikéw dociskowych badz
do obiegu przesuwaka. W pomocniczym rozdzielaczu znajduje sie
zawor grzybkowy otwierany badz zamykany pokretdem. Pokrecenie
pokretdem w prawo do oporu powoduje odciecie doptywu oleju do
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sitownikéw dociskowych i skierowanie catej wydajnosci z tego
obiegu do obiegu hydraulicznego przesuwaka.

Pokrecenie pokretdem w lewo do oporu powoduje otwarcie tej
gatezi obiegu hydraulicznego, ktdéra doptywa olej do sidownikow
dociskowych. Przy otwieraniu_obiegu_sidownikoéw dociskowych”™ na-
leZY_ustawié_zawdr_stozkowy przesuwaka_w_potozenie_zerowe.

Jezelil przesuwak hydrauliczny jest niepotrzebny /np. w odmia-
nie wiertnicy MDS-06We z wciaggarka/, to po od¥gczeniu przewoddw
+aczacych rozdzielacz pomocniczy z przesuwakiem - nalezy gniaz-
da, do ktérych byty wkrecone koncowki przewodow, zaslepic¢ kor-
kami gwintowymi .

4.8. Przewody 1 elementy ukdadu hydraulicznego

Schemat hydrauliczny wiertnicy MDR-06e przedstawiono na rys.8.
Wskdad uktadu hydraulicznego wchodzag nastepujace elementy:

a - zbiornik oleju T - gtowica zaciskowa

b - zawldr bezpieczenstwa g - sitowniki dociskowe

o] - Tiltr ssawny h - rozdzielacz hydrau-

d - pompa zebata PzZ-10 liczny pomocniczy

e - rozdzielacz hydrauliczny g#oéwny * przesuwak hydrauliczny

j - zawdér przesuwaka

Na rys.9. przedstawiono ukdad przewodédw +aczacych poszcze-
golna elementy uk#adu hydraulicznego. Olej ze zbiornika jest
zasysany przez pompe przewodem stalowym 371 /rys.9/ 1 td4oczony
przewodem 387 do rozdzielacza.

Przewdd 387 ma odgatezienie doprowadzajgce olej do zaworu
przelewowego umieszczonego w zbiorniku. Od rozdzielacza dwa
przewody elastyczne 380 1 381 doprowadzaja olej do gtowicy za-
ciskowej, a dwa 370 1 376 do rozdzielacza pomocniczego dla nape-
du sitownikéw docinkowych lub przesuwaka. Przewodem stalowym 369

olej wraca do zbiornika.
4.9. Rozpory

Wiertnica MDR-06e jest umieszczona na dwéch rozporahh /rys.10/
identycznej konstrukcji. Kazda z rozpor stanowi gtadka rure roz-
pierang miedzy stropem i spagiem za pomocg Sruby wywierajacej
nacisk na stope i1 gtdéwke rozpory, ktdére stykajg sie bezposrednio
ze spagiem 1 stropem. Wiertnica jest przytwierdzona do rozpoér
dwoma kabdgkowymi uchwytami zaciskanymi iruoami, Po zluzowaniu
Srub, mozna wiertnice przesuwaC wzdduz rozpér w gore lub w dot.
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DHugos¢ rozpor mozna regulowa¢ Srubami w zakresie 275 mm, tj.
od 1975 do 2250 mm.

4.10. Pompa hydrauliczna PZ-10P

Pompa PZ"O-P, produkowana przez WSK-Wroctaw-Psie Pole, ul.
Bierutowska 57/59, ma wydajnos¢ nominalng Q = 10 1/mint przy
1450 obr/min. Pompa jest napedzana od przekfadni skrzyni bie-
gow i przy liczbie 1100 obr/min ma wydajnos¢ 6 1/min. Olej z pom-
py przewodami gietkimi /Srednicy wewnetrznej 10 mm/ oraz stalo-
wymi /Srednicy wewnetrznej 8 mm/jest przetdaczany do odpowied-
nich odbiornikéw. Pompa jest przytwierdzona kodnierzowa u dodtu
kadtuba skrzyni przekdadniowej.

:
4.11. Wyposazenie elektryczne i obstuga jego elementéw - rys.11.

Wyposazenie elektryczne wiertnicy MDR-06e /rys.ll1./ jCst
przystosowana do pracy w kopalniach gazowych, o stopniu nie-
bezpieczenstwa wybuchu "C"."W skdad wyposazenia elektrycznego
wiertnicy oraz pompy ptuczkowej wchodzg nastepujgce elementy:

1. silnik napedzajacy wiertnice, trojfazowy, asynchroniczny,
zwarty budowy ognioszczelnej, typu SZJSKd-54a, kodnierzowy.
Moc silnika P = 4,5 kW, natezenie pradu I = 7,2 A, obroty
n = 1440 min"l;

2. wytgcznik stycznikowy, ognioszczelny, typu KWSO1-40-22,
500V, 40A, sterujacy silnik wiertnicy;

3. 4acznik stycznikowy, ognioszczelny, typu WSO/W-25, 500V,
20A sterujacy silnik pompy ptuczkowej;

4. przycisk sterowniczy ognioszczelny typu PO-21, 127 V, 02 A
wspodpracujacy z wydacznikiem typu KWSO1-40-22;

5. zdacza przewodowe, ognioszczelne, typu K%PO—GO, 500V, 60A;
6. przewdéd oponowy gorniczy typu 0G4 x 4 mm , przeznaczony do
wykonania potgczen zewnetrznych pomiedzy poszczegélnymi
elementami wyposazenia elektrycznego, z wyjatkiem podgcze-

nia KWS01-40-22 z silnikiem wiertnicy;

7. przewod oponowy gorniczy typu 0G 5 x 4 mm2, do potaczenia
KWSO1-40-22 z silnikiem wiertnicy.

Montazowy uk#ad po#aczen przedstawiono.ng rys<,12.W przypadku
uzywania do przeptuczki wody z rurociggu ppoz., do wyposazenia
elektrycznego oméwionego wyzej nie wchodzi +#gcznik stycznikowy
1 przynalezne zdgcze przewodowe.
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Sterowanie silnikiem napedowym wiertnicy odbywa sie za pomoca
przyciskow "ZAL-WYL,", umieszczonych na rurze rozpory wiertnicy,
natomiast sterowanie silnikiem napedowym pompy ptuczkowej - od-
bywa sie 4gcznikiem warstwowym umieszczonym w 4gczniku styczni-
kowym.

4;11~1, Obstuga elementow ukdadu elektrycznego

Przed uruchomieniem wiertnicy nalezy uprzednio uruchomi¢ pom-
pe ptuczkowa. Dla jej uruchomienia nalezy:

a/ ustawi¢ w potozenie "Z" od#gcznik 0d" znajdujacy sie
w +gczniku stycznikowym,
b/ przekreci¢ 4acznik warstwowy.

W celu uruchomienia silnika napedowego wiertnicy nalezy:

a/ przetagcznik manipulacyjny w wydgczniku stycznikowym 'Ma'

ustawi¢ w potozenie '1°],

b/ ustawie w potozenie robocze '"P" lub "L" przetgcznik kie-

runku obrotow 'P, *,

c/ nacisngC przycisk sterowniczy "ZAL', umieszczony przy

wiertnicy.

W celu wytaczenia silnika napedowego wiertnicy, nalezy nacis-
na¢ przycisk sterowniczy "WYL".

W razie awarii tego ostatniego, mozliwe jest wydgczenie sil-
nika wiertnicy przedacznikiem kierunku obrotéw '"PMo"* Silnik
elektryczny pompy ptuczkowej wytacza sie przez przekrecenie 4a-
cznika warstwowego, a w razie awariil - za pomoca od¥gcznika "Od"
Oprécz oméwionego wyzej, mozliwe Jest rowniez sterowanie lokal-
ne z wydgcznika KWSOI-40-22 przetgcznikiem "Zp", po uprzednim
ustawieniu przetgcznika manipulacyjnego “Ma™ w potozenie 2"

1 spinaczy jak pokazano na tablicy rys.12.

Uwaga:

Przed zatgczeniem wiertnicy nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
potaczenia uziemiajace, ktore zapewniajg bezpieczenstwo obstugi.
Uziemienia musza byC wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisa-
mi, wg PN/E-05050.
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5. 0gb6lne zasady demontazu i montazu elementdw wiertnicy

Demontaz i1 montaz zespoddéw maszyny powinien by¢ dokonywany
w warsztacie naprawczym przez kwalifikowanych 1 zaznajomionych
z konstrukcja wiertnicy Sl&sarzy. Montaz czesci podzespotow
i1 zespotdw powinien zabezpiecza¢ prawiddowg prace mechanizméw,
zgodnie z ich przeznaczeniem. Wszystkie czynnosci zwigzane z de-
montazem 1 montazem nalezy wykonywa¢ starannie, uwazajgac by nie
uszkodzi¢ powierzchni poszczegdélnych czesSci. Przed montazem
uprzednio zdemontowanego zespotu, wszystkie czesci powinny byc
oczyszczone 1 wymyte ze smarow, piasku itp. Po montazu elemen-
tow w kadtubie przekdadni, niedopuszczalne jest wiercenie lub
gwintowanie otworow ani wykonywanie innych prac zagrazajgcych wpa-
daniem widoréw lub opidtek do wnetrza przekdadni.

Przy osadzaniu elementédw wiertnicy na waty i sworznie o pa-
sowaniach ruchowych 1 mieszanych /przylgowe, obroga% higiasne/
nalezy powierzchnie pasowane powlec smarem zalecanym”™do smaro-
wania maszyny. Uderzanie mdotem i robienie znakéw punktakiem na
powierzchni #aczenia, w celu uzyskania ciasnego pasowania - jest
niedopuszczalne. Uzywanie podk#adek, kompensatoréw itp., ktdérych
nie przewidziano w dokumentacji technicznej jest niedopuszczalne.

Szczegb6lnie bezwzgledna czystos¢ musi by¢ zachowana przy
montazu 4ozysk. Przy zdejmowaniu 1 zaktadaniu H+ozysk nalezy po-
stugiwa¢ sie wydgcznie narzedziami 1 przyrzadami specjalnie
przeznaczonymi do tego celu. Zwkaszcza do demontazu nalezy uzywac
bezwzglednie odpowiednich Sciggaczy. Montaz 4ozysk nalezy prze-
prowadza¢ z wyczuciem. Silne udefzenia w pierscienie badz w ko-
szyczek sa niedopuszczalne 1 mogga spowodowa¢ zniszczenie 4ozys-
ka. tozyska dostarczone do montazu w nienaruszonym opakowaniu
fabrycznym, mozna zaktadaC bez mycia. tozyska niedoktadnie za-
pakowane, zakurzone itp., nalezy przed zatozeniem umyC w czystej
nafcie 1 wytrze¢ czystymi szmatami Inianymi lub bawednianymi.
Podgrzewanie 4ozysk do montazu nalezy przeprowadza¢ wyd#acznie
w kapieli olejowej o temp. 70 - 80"G, przez okres ok. 20 min.
Zabezpieczenie +tozysk przed przegrzaniem uzyskuje sie przez uzy-
cie wanienki o podwojnych Scianach badz tez przez ukdadanie ich
nie bezposrednio na dnie lecz na siatce umieszczonej ma podpor-
kach, w odlegtosci 2 f 3 cm od dna. Mozna tez zawiesza¢ +tozyska
na dsutach, w ten sposéb, aby bydy one catkowicie zanurzone, aD&
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i nie stykaty sie z dnem ani ze Scianami naczynia. Niedopuszczal-
ne jest podgrzewanie 4ozysk palnikiem. Jesli po zatozeniu 4pzyska
na wat, nie nastepuje natychmiastowy dalszy montaz w obudowe,
nalezy 4ozysko zabezpieczyC przed zanieczyszczeniem przez owi-
niecie czystym papierem 1 szmatami. Konce papieru i szmat nalezy
przywigza¢ sznurkiem do watu. Po zabudowaniu, utozyskowany ele-
ment powinien dawa¢ sie lekko obraca¢ reka; +ozysko powinno pra**
cowaC¢ cicho i jednostajnie. Wszystkie zgrzyty, stukania i zaha-
mowania sg niedopuszczalne 1 Swiadczg o zdym zmontowaniu zespotu.

w kagpieli olejowej, a czop watu nalezy posmarowaC smarem stakym.
tozysko nalezy wsung¢ na wat, a nastepnie dobi¢ na miejsce osa-
dzenia poprzez tuleje o Srednicy wewnetrznej wiekszej o 2 ? 3 mm
od Srednicy czopa i odpowiadajgcej Srednicy pierscienia wewnetrz?
nego tozyska. Nie wolno uderza¢ w pierscien zewnetrzny. Osadza-
nie 4ozysk z matym wciskiem - odbywa sie bez podgrzewania. Przy
osadzaniu 4ozysk w gniazdach, nalezy postugiwac sie tuleja, uzy-
wajac pierscienia wktadanego miedzy tuleje a Htozysko. Pierscien
ten musi mie¢ gtadka ptaszczyzne styku z dozyskiem, zapewniaja-
ca rownoczesne wciskanie pierscienia wewnetrznego 1 zewnetrzne-
go Hozyska. Gniazdo przed osadzeniem tozyska nalezy posmarowac
smarem statym.

6. Demontaz wiertnicy

Uwagi ogolne

Demontaz wiertnicy nalezy przeprowadza¢ w roézny sposéb, w za-
leznosci od warunkow. Jezeli wiertnica jest ustawiona na saniach
lub istnieje mozliwoS¢ rozparcia rozpdr w pozycji pionowej /jak
przy pracy/, najwygodniej jest przeprowadza¢ demontaz ustawia-
jac wiertnice na rozporach, na wysokosci ok. 1 m od podstawy.
Jezeli skrzynia przektadniowa nie wymaga demontazu, wéwczas nie
nalezy rozkreca¢ uchwytow kabdgkowych i zdejmowaC skrzyni.

Najwygodniej demontowaC uszkodzone zespoty /silnik, pompa,
obrotnica, zbiornik, przewody, rozdzielacz/ przy wiertnicy usta*-
wionej na rozporach lub saniach. W razie niemozliwosci rozparcia
rozpor, nalezy zla¢ olej ze zbiornika i1 skrzyni przek#adniowej,
nastepnie potozy¢ wiertnice z rozporami na podstawionych kozdach.
Jezeli nie ma mozliwosci udozenia wiertnicy na rozporach, nalezy
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Jja potozy¢ na boku, od strony zbiornika. Wiertnica oprze sie na
uchwycie rozpory 1 zbiorniku.
Przy demontazu catosci wiertnicy wskazane jest zachowanie
nastepujacej kolejnosci:
- zdjac¢ silnik,
- rozdaczy¢ i1 zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem przewody
hydrauliczne sidownikow dociskowych i gtowicy zaciskowej,
- zdja¢ gtowice zaciskowg z wrzecionem,
- zdemontowa¢ sitowniki dociskowe z rozdzielaczem pomocniczym,
- zdja¢ gtowice obrotowa,
- zdemontowa¢ rozdzielacz g#éwny z przewodami,
- zdjac pompe hydrauliczng,
- zdemontowaC zbiornik z przewodami stalowymi,
- odtaczyC skrzynie przektadniowg od rozpor, korzystajac
z uchwytu umieszczonego w poktywie skrzyni, dla zatozenia
haka urzadzenia dzwigowego.

6*1, Demontaz poszczegbélnych zespotow

6.1.1. Demontaz skrzyni przek#adniowej /rys.2./ wykonywaC w na-
stepujacej,kolejnosci:

- Spuscic¢ olej, odkrecajac korek 97,

- Odkreci¢ 1 zdja¢ gorna pokrywe 40 kadtuba skrzyni.

- Zdjac¢ pierscien osadczy 90 i1 koto zebate 20 zsunaé¢ z watu 7.
- Odkreci¢ Sruby 98 mocujgce pokrywe 32 dozyska 76 1 Sciggngc
wat 7 wraz z dozyskami 75 1 76, tulejg 31, pokrywa 32,pod-

ktadkg 61, kotem zebatym stozkowym 19 - w strone kod#nie-

rza gtowicy obrotowej/wykorzystujgc gwint w wale 7. Dalszy
demontaz czesci znajdujacych sie na wale 7 jest prosty i n&e
wymaga szczegotowego omowienia.

- Po odkreceniu Srub mocujacych pokrywe 23 4ozyska 71, wybicé
wat 8 wraz z dozyskiem 71, pokrywg 23 1 pierscieniem
uszczelniajacym 85. Rownoczesnie zesung sie kota zebate 21
1 20.

- Odkreci¢ sSruby mocujace pokrywe 24 +fozyska 72 1 zdjaC po-
krywe .

- Uderzajac lekko w koto zebate 15 przesung¢ je w Kkierunku
kotnierza mocujacego silnik, co umozliwi wyjecie pierscie-
nia dzielonego 27.
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- Za pomoca S$ciggacza wyciagna¢ wat 10,ktéry wysumie sie z 4o-
zyska 72 kot zebatych 17, 16 1 15 i wraz z pierscieniem 26
i tulejg 25 zostanie wyjety z kadduba. tozysko 72 wybi¢ przez
otwor, ktory pozostanie po wyjeciu korka 51.

- Po odkreceniu Srub 98 mocujacych pokrywe 28 +4ozyska 73,
zdja¢ pokrywe, wybi¢ wat 9 i wyjac¢ koto zebate 91.
Pozostate elementy skrzyni przekdtadniowej demontujg sie
prosto, co nie wymaga oméwienia.

6.1.2. Demontaz gtowicy obrotowej z wrzecionem rys.2. Demontaz
wykonywa¢ w nastepujacej kolejnosci:

- Odkreci¢ wkrety 109 i1 zdjaC pierscienie 33 1 62.
- Odkreci¢ Sruby mocujace pokrywy 5 i 6 1 zdjaC je wraz z piers
cieniami uszczelniajacymi 87.

- OEkreci¢ nakretki 79, po uprzednim odgieciu podktadek zabez-
pieczajacych 78.
Wybi¢ tuleje wrzeciona 11.

Dalszy demontaz jest prosty 1 nie wymaga szczegotowego oméwienia.

6.1.3. Demontaz gtowicy zaciskowej - rys.3. KolejnoS¢ czynnosci
jest nastepujaca:

¢ Sruby 184 zdja¢ blache 152.

I wyjac¢ Sruby 187 oraz zdjgC pokrywe 154.

- Wyjac¢ pierscien osadczy 186 1 wykorzystujac otwory gwintowa-
ne w pierscieniu 149 Sciggna¢ go wraz z pierscieniem 150,
jesli ten ostatni nie wypad¥+ wczesniej.

- Wykorzystujac otwory gwintowane w prowadnicach szczek 148
Sciggnat je.

Uwaga: w tym momencie zwroci¢ uwage na szczeki 155,ktére wpadhag
do Srodka rury wrzeciona.

- Odkreci¢ Sruby 180 i po wyjeciu ich zesungé¢ z wrzeciona 153
kaddub 159 wraz z tulejami 156, 111, 140, pierscieniami
uszczelniajgcymi 147, 145, 142, pierscieniami dociskowymi
143, 144, 146, 4ozyskiem 170, pierscieniem 158 z zabudowa-
nymi w nim elementami 183 1 157.

- Wycisng¢ tuleje 156 i1 141 z kadduba 159, co spowoduje wy-
padniecie pierscienia uszczelniajgcego 147 i1 dociskowego 145.
Dalszy demontaz zespotu: tuleja 156 1 141, +ozysko 170 oraz
pierscienie 144 1 145 - jest prosty.
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- Odkreci¢ wkrety 177, wyjac¢ wpuaty 162, zdjac¢ pokrywe 138
z pierscieniem uszczelniajagcym 178.

- Odkrecic¢ nakretke 167, SciagnaC gniazdo 161 z dozyskiem 169
i pierscieniem 182.

6.1.4. Demontaz sidtownikow dociskowych rys.4. Przed przystgpie-
niem do demontazu sitownikow, nalezy oddzieli¢ je od kadduba gto-
wicy obrotowej 1 gtowicy zaciskowej, odkrecajac uprzednio nakret-
ki 1 #gczniki przewodéw olejowych. Nastepnie nalezy odkreci¢ na*
kretke 206 1 po wysunieciu pokrywy 211 - wyciagnaC drag tdokowy
212 wraz z tdokiem. Dalszy demontaz jest prosty i nie wymaga
omowienia.

p.1.5. Demontaz rozdzielacza gtéwnego - rys.5. Przed przystgpie-
niem do demontazu rozdzielacza nalezy odkreci¢ wszystkie nakretki
koncowek przewodow hydraulicznych/rys.9./ oraz dwie Sruby mocuja-
ce rozdzielacz do kadtuba skrzyni przektadniowej. Po od¥gczeniu
rozdzielacza od maszyny nalezy wykreci¢ z niego manometr. Dalszy
demontaz rozdzielacza jest prosty i1 nalezy go wykonywaC zgodnie

z ogolnymi zasadami demontazu maszyn.

6.1.6. DemontazuPrzesuwaka - rys.6. Kolejnos¢ czynnosci przy
demontazu jest nastepujaca:

- Nalezy od#gczy¢ przesuwak od wiertnicy, po uprzednim odkre-
ceniu przewodéw doprowadzajacych olej do zaworu stozkowego
przesuwaka.

- Nalezy od#gczy¢ zawdr stozkowy od cylindra przesuwaka po
uprzednim odkreceniu nakretek 284 przewodow stalowych 293
i 283.

Jak wida¢ z rys.6 demontaz jest prosty 1 nie wymaga szczegoOtowe-
go oméwienia.

6.1.7, Demontaz rozpor - rys.10. Demontaz rozpor polega na wykre-
ceniu z kolumn Srub 398 i1 tulei 400.

7. Montaz wiertnicy

Montaz poszczegbélnych elementow wiertnicy, ktdérych demontaz
oméwiono w rozdziale 6, nalezy przeprowadza¢ w kolejnosci odwrot-
nej w stosunku do kolejnosci czynnosci omowionych w poprzednim
rozdziale.
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8. Obstuga 1 eksploatacja,

Wiertnica powinna by¢ obstugiwana jedynie przez osoby zazna-
jomione z jej konstrukcja 1 obstugg na specjalnym przeszkoleniu
zorganizowanym przez uzytkownika. Warunkiem wydajnej 1 bezawa-
ryjnej pracy wiertnicy jest stosowanie jej zgodnie z przeznacze-
niem oraz przestrzeganie wszystkich zalecen podanych w niniejszym
powadniku. Szczegbélnie wazne jest dokonywanie okresowych prze-
gladow stanu technicznego wiertnicy 1 usuwanie najdrobniejszych
usterek, ktdore moga pociggngC za sobg wieksze uszkodzenia.

8.1. Zalecenia ogolne

- Przed uruchomieniem wiertnicy nalezy sprawdzic:
a/ stan przewodow i1 potaczen elektrycznych,
b/ poziom oleju w skrzyni przekdadniowej)
c/ poziom oleju w zbiorniku ukdadu hydraulicznego,
d/ stan przewodoéw 1 podaczen uktadu hydraulicznego,
e/ pewnos¢ rozparcia rozpér,
T/ stan dokrecenia wszystkich Srub.

- Przed uruchomieniem wiertnicy? dzwignie rozdzielacza gtow-
nego i1 dzwignia zmiany biegéw powinny by¢ ustawione w po-
4+ozeniu zerowym.

- Po wkgczeniu silnika nalezy sprawdzi¢ dziatanie ukdadu
hydraulicznego, uruchamiajgc mechanizmy zaciskania szczek,
posuwu i przesuwaka hydraulicznego. Przeprowadzi¢ rowniez
dbawikiem probe regulacji predkosci posuwu.

- Wkaczanie poszczegélnych biegéw w skrzyni przekdadniowej
moze sie odbywa¢ tylko w czasie przerw w pracy maszyny.

- Ustawienie gtowicy wiertnicy pod dowolnym katem przepro-
wadza¢ przy wydgczonym silniku.

8.2. Smarowanie

Prawiddowe smarowanie poszczegolnych zespotdéw wiertnicy oraz
stosowanie zalecanych smardw i1 olejéw jJest warunkiem koniecznym
dla uzyskania sprawnosci i trwatosci wiertnicy. Do smarowania
oraz do uktadu hydraulicznego wiertnicy nalezy uzywaC jedynie
zalecanych olejow i1 smarow. Rodzaje smaréw badz olejow stoso-
wanych do smarowania poszczegolnych mechanizméw wiertnicy poda-
no w tablicy smarowania.
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Uw g-g.a; odwierceniuwiertnica
BiIonOWO w_pa-0r3 ok 200 y 300 m otWO0 r u.
nalezx zdemoatowa ¢ w I"ce RaciakAu
w 2-S. 3/ -doktadnie ja oczysScié.

a +t0zy ska +O0Owicy prze 8harowa d u-
zg-1i10S8Scig smaru tT-2. W przeciwnym
razie moze nastapié aF IR eat
atow i1 cy-

Tablica smarowania

Nazwa zespotu lub Rodzaj oleju Czestotli—Czestotli- Sposéb

czesci 1 nr rys. lub smaru woscC wosC wymia- smaro-
kontrolt ny oleju wania
lub smaro-
wania
Skrzynia prze- PL raz co 250 rozbryz-
k+adniowa 6Z /SU/ na godz giem
- rys.2 zastepczo tydzien pracy
Olmasz 6
Gtowica obrotowa LET-2 - 50% codzien** codziennie wypednic
/kota stozkowe/ PL - 50% nie komory
- rys.2 kot e-
i batych
Gtowica obrotowa LT-4 raz wciska-
/tozyska toczne/ zastepczo w ty- nie sm-?
- rys.2 LT-2 godniu ru sma-
rownica-
mi ku-
Ikowymi
Zbiornik oleju olej hydraul. raz w ty- co 300-400 napednic
20P godniu godz pracy zbiornik
zastepczo:
olej hydraul .50
6z /SU/
Gtowica zacisko- L T-4 codzien- codziennie wciska-
wa zastepczo nie nie sma-
- rys.3 LT-2 ru sma-
rownica-
mi ku-
I kowymi
Rozpory, rys.10 ET-2 codzien- w zalez- zabez-
Wrzeciono z dodatkiem nie nosci od pieczycC
grafitu potrzeby przed
korozja
warstwg -

sSmaru



25 -
W wiertnicy smaruje sie nastepujace zespoty 1 elementy:

1* Skrzynig_przektadniow”™ napedni¢ olejem przektadniowym PL, wg
PN-55/C-96100 badz olejem 6Z /SU/, wg PN-55/C-96071 lub za-
stepczo olejem maszynowym 6, w ilosci ok. 2 1, do poziomu
okreslonego kerkiem kontrolnym. Wymienia¢ olej co 200 - 250
godz pracy wiertnicy.

Kontrola stanu oraz uzupednienie /w razie ubytkéw/ powinny
sie odbywa¢ raz w tygodniu.

2. GHowica obrotowa. Kota stozkowe przektadni smarowaC¢ mieszaning
50 % smaru £T-2 1 50 % oleju przektadniowego PL - przez nato-
zenie, po odchyleniu gtowicy, do komory kok. Kontrola stanu
i ewentualne uzupednienie codziennie.
tozyska smarowa¢ smarem statym LT-4 /zastepczo LT-2/ za po-
Srednictwem dwoéch smarownic kulowych umieszczonych w gdowicy.
Czestotliwos¢ smarowania - raz w tygodniu.

3* W_gtowicy_zaciskowej umieszczone sg cztery smarowniczki kulowe,
za posrednictwem ktérych nalezy wprowadza¢ codziennie smar
staty LT-4 lub LT-2. Jest to szczegolnie wazne, gdyz gtowica
jest zanieczyszczona w czasie wiercenia ptuczkg 1 zwiercina-

mi, smar jest wyptukiwany 1 przez to gtowica jest najbardziej na

razona na zniszczenie.

4. Ukdad_hydrauliczny”™ Zbiornik oleju nalezy wypedni¢ olejem hy-
draulicznym 20P wg BN-64/0535-06 /olej ten jest stosowany
rowniez do ukd#adow hydraulicznych obudow zmechanizowanych/,
zastepczo olejem hydraulicznym 50 lub olejem maszynowym 6Z/SU/.
Pojemnos¢ zbiornika oleju wynosi ok. 14 1,

5 8§733za _gwintowe_rozpdr_oraz_zdgcza gwintowe_zerdzi_wiertni-
czych smarowaC smarem statym LT-2 z dodatkiem grafitu. Uda-
twia to znacznie rozkrecanie gwintéw i zabezpiecza je przed
korozja.

8.3. Przygotowanie wiertnicy do pracy w przodku.

Przed przystgpieniem do pracy wiertnicg MDR-06e, nalezy ja
doktadnie i1 pewnie rozeprzed miedzy stropem 1 spagiem. Nastepnie
wykona¢ czynnosci podane w punkcie 8.1. W celu uruchomienia sil-
nika elektrycznego wiertnicy, wykona¢ czynnosci podane w punk-
cie 4.11.1. Ustawienie wiertnicy w przodku pokazuje rys.13.
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8.4. Transporty

Wiertnice mozna transportowa¢ w catosci lub w czesciach.
W przypadku transportu w czesciach nalezy wiertnice zdemontowac
na nastepujace podzespoty:

- silnik,

- wrzeciono wraz ze skrzynig przekdadniowg 1 zbiornikiem,

- rozpory,
przesuwak .

W b.trudnych warunkach transportowych wrzeciono mozna od#gczyc
od skrzyni przektadniowej. Nalezy wtedy zabezpieozyC przed za-
nieczyszczeniem koda stozkowe 1 przewody uk#adu hydraulicznego.

8.5. Przeglady 1 naprawy

Okresowe przeglady 1 usuwanie zauwazonych najdrobniejszych
usterek - sa konieczne dla utrzymania statej sprawnosci technicz-
nej wiertnicy. Przeglady dzieli sie na:

Codzienne,obejmujace czynnosci podane w p&nkcie 8.1. Szczegdlnie
doktadnie nalepy sprawdzi¢ potaczenia uziemiajace, ktdore Zapewnia-
Ja bezpieczenstwo obstudze /patrz pkt. 4.11.1./,

Tygodniowe; obejmujgce zasadnicze zakres czynnosci przegladow
codziennych przy czym przeglad tygodniowy musi by¢ bardziej
szczegotowy. Przed przystgpieniem do przegladu, nalezy wiertnice
doktadnie oczysci¢ z osiadtej warstwy pydu 1 zwiercin. W czasie
przegladu nalezy usungC wszystkie zauwazone uszkodzenia, mogace
mie¢ wpdyw na prace wiertnicy. Podczas tego przegladu przeprowa-
dzi¢ smarowanie zgodnie z tablicg smarowania oraz sprawdzi¢ stan
oleju w skrzyni przektadniowej 1 zbiorniku oleju, oczyszczajgc
jednoczesnie filtr siatkowy znajdujacy sie w nim.

Gtoéwne”™ przeglady nalezy przeprowadza¢ po odwierceniu ok. 3000 m
otworow w skatach twardych. Podczas tego przegladu nalezy zde-
montowac¢: gtowice obrotowa, gtowice zaciskowa i skzzynie biegow.
Sprawdzi¢ wszystkie czesci tych zespotow. Czesci wykazujgce nad-
mierne zuzycie nalezy wymieniC. Nalezy przeprowadzi¢ szczegotowy
przeglad przewoddéw hydraulicznych.

Wszystkie czynnosci przegladu gtownego muszg by¢ wykonane
w warsztacie naprawczym. JFFkiejJKolwiek T
Wy Potagjozo&e z czesSciowym 1lub ca#+ko-
witym demontazem maszyny sag na sta -
nNowtiisku pracy niedop™s zczalne.
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Przy okresleniu stopnia zuzycia poszczegolnych elementdéw wier-
tnicy oraz dalszej ich przydatnosci ruchowej nalezy sie kierowacC
ogolnymi zasadami przyjetymi w praktyce remontowej.

8.6. Osprzet wiertnicy

Kazda wiertnica MDR-06 powinna by¢ wyposazona w osprzet wiert-
niczy. Wraz z maszyng uzytkownik otrzymuje nastepujacy osprzet:

1. gtowice ptuczkows, 2 szt wg rys. G15-23Ua
2. zespot pompy WT—30/2E,X/ wg rys.G60-11 przy nap.elektr.
lub " " WT-30/2PB, wg rye.G60-23 przy nap.pneumat.

3 klucz oczkowy dwunastokatny dwustronny odgiety jednostronnie
- RWKc 24-50HFA, wg PN-64/M-64957

4. maty komplet narzedzi RN-53/MG-56901,

5. komplet czesci /wyprawka/ wg zatgczonego wykazu.

Inny niezbedny do wiercenia osprzet, podany w wykazie zakupiony

z wiertnicg, jest produkowany przez Z-dy Mechaniczne Urzagdzen

Wiertniczych w Sosnowcu 1 dostarczany uzytkownikowl przez wytwor-

nie osprzetu na zamowienie producenta wiertnic, tj. Fabryki

Czesci Zamiennych Maszyn Goérniczych - OsSwiecim. Osprzet odbiera

uzytkownik w Zak#adach Mechanicznych Urzadzen Wiertniczych - So-

snowilec.

X/ Producentem pomp wg.poz.2 jest Fabryka Maszyn i Sprzetu
Wiertniczego Glinik w Gorlicach.
Dok-azd<ej z pomp powinno by¢ dodgczone 5 m weza gumowego SSg-
cego™lO m weza gumowego t#gczgcego oraz przekaznik cisnie-
nia z manometru MB-60 wg rys. G60-22B.
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Wykaz czesci zamiennych dla
MDR-06e i MDR-06p
/wyprawka/

Nazwa

Szczeka

Pierscien
Pierscien uszczelniajacy
Pierscien
Pierscien
Pierscien
Uszczelka filcowa / 95/84x4
tozysko kulkowe wzd#.51212

95w

Pierscien uszczelniajacy
B60 x 75 x 8

Uszczelka

uszczelniajacy
uszczelniajacy

Pierscien osadczy spr.

Sznur uszczelniajacy
9 x 9 x 350

Pompa PZ-10P

Waz wysokocisnieniowy
10 x 2500 mm

Ztaczka wysokocisnieniowa
10 /komplet/

Pierscien
Pierscien
Wk4adka

Pierscien

uszczelniajacy
uszczelniajacy

uszczelniajacy
Pierscien uszczelniajacy
Pierscien uszczelniajacy

Manometr MB60/63 atn

Sprezyna

wiertnicy

Nr rys.lub normy Uwagi

4" .5

G15-20B6C
G15-20B10c
G15-20B21C
G15-20B22c
G15-20B23c
G15-20B26C
Kat.WP-2 z 1962 r.
PN-58/M-85111

PN-57/M-86960

G15-11B6 x/ doty-

czy prze-
suwaka
pneuma-
tycznego.

WSK-Wroctaw
Psie-Pole

ZN—58/MPCh/G&108
0

G06-37

G15-20C6¢

G15-20C12c
G15-20D14C
G15-20D15c
G15-20D16¢
G15-20D17C

Kujawska F-ka Ma-

nometrow WHocta-

wek

G15-20EA6C K*do  za-
woru
przele-
wowego
w zbior-
niku



69

78
85

86

87

88

90

124
131
225

7

606

607

71

72

75

76

2*/

3*/

gX/

3 4 )

Kulka % 8 WP-2 1962 r.

tozysko koszykowo-rolkowe G10-1CBB
% 25/35 x 30

Podktadka MB-16 Kat. WP-2 1962 r.

Pierscien uszczelniajacy PN-57/M-86960
B50 x 85 x 10

Pierscien uszczelniajacy PN-57/M-86960
A55 x 70 x 10

Pierscien uszczelniajacy PN-57/M-86960
B75 x 95 x 13

Pierscien osadczy sprez. PN-58/M-85111
50z

Pierscien osadczy sprez. PN-58/M-85111
55z

Podktadka odginana 10,5x20 PN-59/M-82012 -
Zawor smarowy kadmowany PN/M-86042

Pierscien uszczelniajacy PN-57/M-86960
B24 x 40 x 10

tozysko kulkowe jednorze- Nr 6016
dowe % 80x125x22

tozysko kulkowe zwykte Nr 6313 x/ Dotyczy
gtowicy za-
ciskowej z to-
zyskiem pro-

mieniowym.
tozysko kulkowe zwykte Nr 6205 x/ Dotyczy
% 25 x 52 x 15 gtowicy ptu-

czkowej p Ho-
zyskiem kulko-
/ "wym zwykdym
I skosnym
tozysko kulkowe skosne Nr 7205
jednorzedowe % 25/52x15

tozysko kulkowe jednorze- Nr 6010
dowe % 50/80 x 16

tozysko walcowe Nr NJ 305
% 25/62 x 17

tozysko stozkowe Nr 32208
% 40/90 x 25,5

tozysko stozkowe Nr 30308

% 40/80 x 25



304 6*/ pierscien uszczelniajacy Kat.Warszawskich
typu U30/50x11,5

312

311

Poz.

nr*

1

N

© 0N O O b W

10

11

12

13

2

szt.

80
80

15
15
15

N A M D

30

3 4

1*/ pierscien uszczelniajacy PN-60/M-66961
39/S a 3

1*/ Ppierscien uszczelniajacy ¥
20,2 x 3

Wykaz osprzetu wiertnicy MDR-06
/zamawia osobno-uzytkownik/

Nazwa 1 wymiar czesci Nr rys.lub
norma
3 4

Rura ptuczkowa 42 L=1500 RN-55/MG-67242

tacznik do rur ptuczko- -G16-20K-3a
wych o

Koronka sdtupkowa 46 ZN 1103-1
Koronka stupkowa 56 ZN 1104-1
Koronka stupkowa 66 ZN 1106-1
Koronka zebata 46 ZN 1103-2
Koronka zebata 56 ZN 1104-2
Koronka zebata 68 ZN 1106-2

Kolumna wiertnicza
pojed.kompl. 46 bez
koronki, L=700

Kolumna wiertnicza
pojed.kompl. 46 bez
koronki, L=1500

Kolumna wiertnicza
pojed.kompl. 46 bez
koronki, L=3000

Kolumna wiertnicza
pojedyncza kompl.
56 bez koronki, L=700

Kolumna wiertnicza pojed, -
kompl. 56 bez koronki,
*=1500

Zak¥ _.Uszczelnien

+

5

x/ dotyczy

przesuwaka

hydrauliczne-
fgo

Pozycja cennika
Nr 361-Z/60CUG.

2

3

4

22

* 23

24
42,67,77,97,134

42,67,77,97,134

42,67,77,97,134

43,68,78,98,116

135.

43,68,78,98,116
135



1 2 3 4 5

14 2 Kolumna wiertnicza pojed. - 43,68,78,98,
kompl .56 bez koronki, 116,135.
L 3000

15 2 Kolumna wiertnicza pojed. 44,69,79,99,
kompl .66 bez koronki, 117,136.
L 700

16 2 Kolumna wiertnicza pojed. 44,69,79,99,
kompl .66 bez koronki, 117,136.
L 1500

17, 2 Kolumna wiertnicza pojed. 44,69,79,99,
kompl .66 bez koronki, 117,136.
L 43000

18 1 Scianki mimosrodowe do rurzN 4175 799
ptuczkowych % 42

19 2 Klucz przegubowy do RN-57/MGIE-57781 892
rdzenidwek % 46

20 2 Klucz przegubowy do t 893
rdzeniowek 56

21 2 Klucz przegubowy do u* . 894
rdzeniowek 66

22 3 Klucz wiertniczy okretny t 901
do rur ptuczkowych
% 40 Cr

23 3 Klucz capek do rur RN-57/MGIE-57781 910
ptuczkowych % 40

24 1 Chomagtko ze sworzniem na ZN 4156 915
udzwig 0,5 T

28 1 Elewator pierscieniowy RN-56/MGW-57206 925
na nipel 40 crael.

26 1 Gwintownik do rdzeniowki ZN 5204 1042

27 1 Gwintownik do rdzeniowki ZN 5206 1043
% 66

28 1 Gwintownik do rur ptucz- RN-56/MGW-57745 1050
kowych % 40 Cr

29 1 Tuta do rur ptuczkowych RN-56/MGW-57741 1055
% 40 Cr

Jesli uzytkownik nie potrzebuje catego osprzetu zatgczonego w wy-
kazie, lub potrzebuje go wiecej, powinien to ujg¢ w zaméwieniu.

Jesli zachodzi potrzeba wiercenia otworéw pednym przekrojem, nale-
zy stosowa¢ koronki ze spiekami, produkowane przez FNiSG Moj-Rapid
w Katowicach ul. Modelarska 6. Srednica koronek przeznaczonych do



32 -

wiercenia pednego nie powinna przekracza¢ 0 65 mm. W przypadkach
wy jatkowych moga by¢ stosowane koronki % 85 mm. Koronki te maja
gwint Rd 1 wymagajg stosowania specjalnego 4gcznika miedzy koron-
ka a rurami ptuczkowymi z gwintem ptaskim. tacznik taki nalezy
wykona¢ we whasnym zakresie.

Nalezy tez podkresli¢, ze na zgdanie wiertnica moze by¢ wyposa-
zona w dodatkowe cylindry /patrz - rozdz.4.3/ umozliwiajace szybkie
wiercenie w skatach miekkich /wegiel/. Wszystkie odmiany wiertnic
moga by¢ zaopatrzone w przesuwak pneumatyczny /rys.14/ lub hydrau®
liczny /rys.6/. Zaletg przesuwaka hydraulicznego jest to, ze nie
wymaga on innego rodzaju energii przy wiertnicy elektrycznej
- wadg sa ddugie czasy zapuszczania 1 wyciggania przewodu wiertni-
czego. Przy wiertnicach pneumatycznych, korzystniej jest stosowacC
przesuwak pneumatyczny, ktéry ma bardzo duze szybkosci przesuwu.
Jest réwniez mozliwe napedzanie tego przeguwaka ciecza pHtuczkowg.
W praktyce jest to jednak kdopotliwe i nie zalecane.

Rodzaj przesuwaka dostarczanego przez fabryke zalezy od zycze-
nia uzytkownika.

Urzadzenie zaciskowe podane w wykazie osprzetu pod poz.18 za-
stepuje Sciski mimosSrodowe stosowane dotagd do wyciggania przewodu
wiertniczego przy wierceniach pionowo w dok. Urzadzenie zaciskowe
wg rys.20 stuzy do podtrzymywania przewodu wiertniczego przy wier-
ceniach pionowych, zaréwno w dot jak i1 w gore. Mocowane jest ono
do rury obsadowej. Urzadzenie to przewidziane jest do rur pHuczko-
wych % 33,5, % 42 1 % 51 mm.

W zaleznosci od Srednicy rury ptuczkowej stosuje sie odpowiedni
kosz 562 z kulkami zaciskowymi 578.stozek zaciskowy 563 oraz
uszczelke 565 zabezpieczajacg obstuge 1 wiertnice przed wodag ptu-
czkowg wyptywajgcg z otworu /patrz rys.20/. Na rys.20 pokazano
zamocowanie urzadzenia do rury obsadowej /linia gruba/ przy wier-
ceniu pionowo w dét oraz pionowo w gore /Zlinia cienka/. Podczas
wiercenia pionowo w dék, zwalnianie zacisku kulek odbywa sie za
pomocag pedatu dzwigni, przy wierceniu pionowo w goére, uzywa sie
w tym celu uchwytu doczepionego za pomocg liny do dzwigni pedatu.

Na rys.19 pokazano pogladowo kompletny przewdéd wiertniczy dla
wiercen rdzeniowych, stosowany do wiertnicy MDR-06. Jak widac
z rysunku, przewdd jest zakonczony gtowicg ptuczkowa, ktdéra moze
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by¢ dwojakiego rodzaju: w wykonaniu starszym /gtowica do MDR-06/
oraz w wykonaniu nowszym /gtowica do MDR-03 i MDR-06/. Rys. 21
przedstawia gtowice ptuczkowg do MDR-06.
Rysunki 22 do 29 przedstawiajg w spos6b poglagdowy:
klucz przegubowy do rdzenidwek Irys.22/
klucz wiertniczy okretny do rur pituczkowych /rys. 23/

klucz capek do rur ptuczkowych Irys. 24/
chomatko ze sworzniem lrys. 25/
elewator pierScieniowy na nipel Irys. 26/
gwintownik do rdzenj.0wki Irys. 271
gwintownik do rur ptuczkowych Irys. 28/
tute do rur ptuczkowych lrys. 29/

Dla kazdej Srednicy rury ptuczkowej badZz rdzenidwki stosuje sie
oczywiscie inng wielkos¢ narzedzi pokazanych na w.w. rysunkach,
jednak ich ksztatt geometryczny jest taki sam, a rys. 19 i 22 - 29
majg na celu jedynie poglagdowe przedstawienie elementéw osprzetu,
bez podania szczeg6towych wymiarow.

9, Odmiany wiertnicy MDR-06
Oprécz produkowanej seryjnie wiertnicy podstawowego typu MDR-06e,

producent, na specjalne zamoOwienie, moze wykona¢ na bazie tej wiert-
nicy rowniez pochodne wiertnice, ktorych typy podano na schemacie

i ktore bedg pokrotce omowione w niniejszym rozdziale.

wiertnice bedace w przygotowaniu



9.1. Wiertnica MDR-06p

Jest to odmiana wiertnicy MDR-06 z napedem od silnika pneuma-
tycznego. typu SZK-8, mocy 8 KM przy cisnieniu 4 atn. Silnik ten
jest szczegétowo omowiony w poradniku ZKMPW nr 161. Do wiertnicy
tej moze by¢ stosowany zamiast przesuwaka hydraulicznego-przesuwak
pneumatyczny., za pomocg ktdorego osigga sie znacznie wiekszg szyb-
koS¢ wyciggania i zapuszczania przewodu wiertniczego, niz w przy-
padku stosowania przesuwaka hydraulicznego. Przesuwak ten, przed-
stawiony na rys.14 jest uruchamiany cisnieniem powietrza, ale jako
medium napedowe mozna réwniez stosowaC ciecz pluczkowg.

Pozostate elementy wiertnicy sg identyczne jak w typie podsta-
wowym, tj. z napedem elektrycznym.

9.2. Wiertnica MDS-06e

Jest to odmiana wiertnicy typu podstawowego mocowana na saniach,za-
miast na rozporze. Sanie do tej wiertnicy pokazano na rys.16.
Wiertnica MDS-06e ma naped elektryczny silnikiem identycznie jak
MDR-06e. RoOwniez pozostate elementy wiertnicy sa identyczne jak
w typie podstawowym.

9.3. Wiertnica MDS-06p

Wiertnica ta, podog%ie jak: MDS-06e, jest mocowana na specjalnych
saniach 1 rézni sie od niej tym, ze jest wyposazona w silnik pneuma-
tyczny typu SZK-8. Moze pracowaC z przesuwakiem pneumatycznym lub
hydraul icznym.

W przygotowaniu znajduja sie odmiany wiertnic na saniach z wcig-
garka. Produkcje seryjna tych wiertnic przewidziano na 1968 r.

9.4. Wiertnica MDS-06We

Jest to ta Sama wiertnica podstawowa wyposazona dodatkowo we
wciggarke linowga o udzwigu na linie 1000 kG, sprzegto rozitaczne
wieloptytkowe 1 specjalne sanie z rur. Ciezar tej wiertnicy z si-
Inikiem elektrycznym - ok. 600 KkG.

"5, Wiertnica MDS—*0.6\p

Jest to odmiana wiertnicy opisanej w punkcie 9.4. z silnikiem
pneumatycznym SKZ-8.



9.6. Wiertnica MDS-06Ws-

Dla wiertnic pracujacych na powierzchni przewiduje sie mozli-
wos¢ zastosowania w przysz4osci do odmian wiertnic MDS-06W silni-
ka spalinowego.

9.7. Wciggarka pomocnicza do wiertnicy MDR-06e i1 MDR-06p

W wiertnicach MDR-06e 1 MDR-06p mozna zastosowa¢ wciggarke po-
mocniczg /rys. 17 i1 18/. Na rys. 17 pokazano sposéb zamocowania
wciggarki do rozpor wiertnicy, a na rys. 18 przedstawiono samg
wciggarke.

Wciggarka pomocnicza stuzy do podciggania 1 opuszczania wiert-
nicy na rozporach w przypadku, gdy czynnosS¢ ta jest powtarzana
stosunkowo czesto /np. przy wierceniu w wegl&/.

Duzg zaletg wciggarki jest jej lekkos¢ /13 kG/ oraz to, ze przy
podcigganiu ciezaru pozostaje on w miejscu, po ustaniu ruchu recz-
nej korby /z powodu zadziatania mechanizmu hamujgcego/, a opuszcze-
nie ciezaru w dot wymaga pokrecenia korbg w kierunku przeciwnym
niz przy podnoszeniu.

Wciggarka ta moze by¢ wykorzystana réwniez do innych prac po-
mocniczych w przodku - wszedzie tam, gdzie chodzi o podnoszenie
ciezarow nie przekraczajacych jej maksymalnego udzwigu.

Dane techniczne wciggarki:

Maksymalny udzwig 50Q kG
WysokosS¢ podnoszenia 3,5 m
Maksymalna si4a na korbie 20 kG

Maksymalna predkos¢ podnoszenia 6,6 m/min
przy n = 60 obr/min

Ciezar 13,1 kG
Wymiary gabarytowe:
wysokosé 332 mm
szerokosc 258 mm
ddugosc 380 mm

W/w wciggarka jest dostarczana przez wytwornie wiertnic na spec-
jalne zaméwienie.
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10. Usterki wiertnic MDR-06e

przyczyny

Usterki

Po przedaczeniu prze-
+acznika manipulacyj-
nego w wydgczniku

stycznikowym w podo-
zenie 1 1 nacisnieciu

a/

przycisku sterowniczegob/

"ZAL" umieszczonego
przy wiertnicy, nie
mozna uruchomic¢ sil-
nika.

Utrudnione wdgczenie
odpowiedniego biegu.

Gtowica zaciskowa
Slizga sie nie przeka-
zujac pednych obrotéw
na zerdz wiertniczg.

c/

d/

a/

b/

c/

sposoby

Przyczyny

Uszkodzone lub
obluzowane przewo-
dy doprowadzajace
prad.

Uszkodzony przy-
cisk "ZAL - WYL".

Uszkodzony silnik.

Uszkodzony wydgcz-
nik*KWSOI .

Zetkniecie sie
czotowych powie-
rzchni zebow pary
kot wspodpracuja-
cych na danym bie-
qu,

Wyrobione szczeki
lub prowadnice.

Brak cisnienia

w cylindrze gtowi-
cy na skutek prze-
ciekow lub zapo-
wietrzenia ukdadu.

rozregulowany za-
wor bezpieczen**
stwa.

ich usuwania

Sposoby usuwania

ZbadaC stan prze-
wodéw, wymienic
uszkodzone.

Sprawdzi¢ przycisk
/po odkreceniu go
od maszyny/

w warsztacie elek-
trycznym.

Sprawdzi¢ stan
silnika w warszta-
cie elektrycznym,
w razie koniecz-
nosci wymienic
silnik.

Sprawdzi¢ w war-
sztacie elektrycz-
nym - usunac
uszkodzenie.

Ustawi¢ dzwignie
zmiany biegbw w po
+ozenie zerowe?
uruchomi¢ na mo-
ment silnik, za-
trzyma¢ go i po-
nownie wikaczyc
bieg, badz obroé-
ci¢ lekko wrze-
ciono.

Wymieni¢ wyrobio-
ne elementy.

Sprawdzi¢ szczel-
nos¢ catego ukdadu
hydraulicznego -

odpowietrzy¢ ukdad

PodregulowaC zawér
bezpieczenstwa.



Usterki

1

kach dociskowych.

5 Przesuwak hydraulicz-

ny nie dziata.

Nadmierny ubytek

oleju ze zbiornika.

ds

4. Brak docisku w sidtowni-a/

b/

c/

ds

e/

1 V4

q/

b/

- 37 -

Przyczyny

2
Zatkany fTiltr

ssawny w zbiorniku

oleju.

Za niskie cisnie**
nie w sitownikach.

Zapowietrzony
uktad hydraulicz-
ny lub cylindry.

Rozregulowany za-
wor bezpieczene
stwa.

Zatkany fTiltr
ssawny w zbiorni-
ku.

Sposob usuwania

3
Oczyscic¢ filtr.

Sprawdzi¢ szczel-
nos¢ uktadu hy-
draulicznego.

Odpowietrzyc
ukdtad hydraulicz-
ny.

Podregulowa¢ za-

wor bezpieczen-
stwa.

Oczyscic Tfiltr.

Uszkodzona uszczel -Wymieni¢ uszczel-

ka t#oka.

Uszkodzona pompa.

Brak oleju w ukta-

dzie.

Jak w p.4

Nieszczelne pota-

czenie na ztaczach

przewodow.

Uszkodzony zbior-
nik.

ke.

Sprawdzi¢ przy-
czyne, w razie
koniecznosci wy-
mienic.

Sprawdzi¢ stan
oleju w zbiorni-
ku.

jJak w p.4
Sprawdzi¢ szczel-

nos¢ ukdadu hy”
draulicznego.
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Znak czesci

2
G15-20AAC
G15-2A2c
G15-20A3c
G15-20A4c
G15**20A5c
G15-20A6C
G15-20A7C
G15-20A8c
G15-20A9C
G15-20A10c
G15-20A11C
G15-20A12C
G4S*aoAl1l9c
G15-20A14c
G15-20A15C

G15-20A160
G15-20A17C
G15-20A180
G15-20A190
G15-20A20C
G15-20A21C
G15-20A22c
G15-20A23c
G1S-20A24C
G15-20A25c
G15-20A26C
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Czesc i1

Wykaz czesci wiertnicy MDR-06e
Skrzynia przektadniowa z gtowicg obrotowg

Liczba
sztuk

w

P PP PRPRPPPRPPRPNRPEP RPRPRRPRPRRRPRRPREPRPRNERELRLESPR

rys.2

Czesci specjalne

Nazwa czesci g'ziir
4 )
Kadtub skrzyni przektadniowej 31,50
Kadtub gtowicy 18,00
Kaddub posredni 7,50
Potéwka obejmy 7,40
Pokrywa 1,38
Pokrywa 1,22
Wat zebaty m-2; z"25 1,70
Wat zebaty m3; z-17 1,82
Wat 0,27
Wat 1,10
Tuleja 4,00
Wat 0,39
Wat wielowyptistowy 0,10
Wat 0,12
Koto zebate ﬁfg?gfgi'iW%WTgiiéé 1,50
Koto zebate m=3;z=27 i1 m=2;z=25 1,30
Koto zebate m=3;z-17 0,35
Koto zebate stozkowe mn—3;z:65 4,00
Koto zebate stozkowe mh:3;z:2§ 0,78
Kbdo zebate mn3;z=27 1,00
Koto zebate m-3;z-27 i1 m=2;z=25 1,20
Koto zebate m=3;z-22 0,56
Pokrywa 0,38
Pokrywa 0,28
Tuleja 0,13
Pierscien 0,03



2

G15-20A27C
G1S-20A28C
G15-20A29C
G15-20A30C
G15-20A31C
G15-20A32c
G15-20A33c
G15-20A34C
G15-=20A35c
G15-20A36C
G15-20A37C
G15-20A38C
G15-20A39C
G15-20A40C
G15-20A41C
G15-20A42c
G15-20A43C
G15-20A44C
G15-20A45C
G16-26A47C
G15-20A48C
G15-20A49c
G15-20A50c
G15-20A51C
G15-20A52c
G15-20A53C
G15-20A54C
G15-20A55c
G15-20A56C
G15-20A57C
G15-20A58C
G15-20A59C
G15-20A60C
G15-20A61C

P P RPRPRRPRRPRLRNRPRPREPNRLRNNRPRRPRRLRNRPLPORRPRPRONRPRPRPRPERNRE ®

Pierscien dzielony

Pokrywa

Pierscien odlegtosSciowy
Pierscien odlegtosciowy
Tuleja odlegtosciowa

Pokrywa
Pierscien

Podk+adka regulacyjna
Gniazdo 4ozyska
Tuleja odlegtosciowa

Kodnierz
Wskazowka

Podktadka regulacyjna

Pokrywa
Obejma
Dzwignia
Widedki
Sprezyna
Wodzik
Tulejka
Tulejka
Wskaznik oleju
Podktadka
Korek

Uszczelka
#

0,03
0,14
0,01
0,02
0,16
0,42
0,05
0,01
0,57
0,70
1,20
0,03
0,01
2,78
0,44
0,10
0,10
0,03
0,23
0,06
0,06
0,14
0,01
0,07
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

"0,01
0,01
0,01



1

62.
63.
69.

71.

2.
73.

74.

76.

76.
7.

78.
79.

84 _.ZN-57,/MGi1B-13/558

85.

86.

87.

88*
89.

90.

2

015-20A62c
GI5-20A63c
G10-1CBB

6010

NJ305
6204

6206
32208

30308
6016

MB16
KM16
9,5

PN-57/M-86960

PN-57/M-86960

PN-57/M-86960

PN-58/M85111
PN-58/M85111

PN-58/M85111

P RPN W

40

Uszczelka

Kadtub skrzyni przektadniowej

tozysko
% 25/35

tozysko
% 50/80

tozysko

tozysko
% 20/47

tozysko
% 30/62

tozysko
% 40/80

tozysko
tozysko

koszykowo-rolkowe
x 30

Czesci wg katalogu WP2 z 1962r.

kulkowe jednorzedowe
X 16

wallcowe % 25/62x17

kulkowe jednorzedowe
x 14

kulkowe jednorzedowe
X 16

stozkowe
X 25

stozkowe % 40/90 x 25,5
kulkowe jednorzedowe

% 80/125 x 22

Podktadka

Nakretka

Kulka % 9,5 -

Czesci handlowe

Podktadka uszczelniajgca 20,2

Pierscien uszczelniajacy
B50 x 85 x 10

Pierscien uszczelniajacy
A5S x 70 x 10

Pierscien uszczelniajacy

B75 x 95

x 13

Pierscien osadczy sprez. 50z
Pierscien osadczy sprezynujacy

62W

Pierscien osadczy sprezynujacy

557

0,02

31,50

0,15

0,26

0,25
0,11

0,20
0,51

0,70
0,85

0,04
0,40
0,01

0,02
0,05

0,04

0,14

0,01
0,01

0,01
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1 2 3 4 5
91. PN/M85044 3 Wpust zaokrgaglony 6x6x20 0,01
92. PN/M85044 1 Wpust zaokraglony 8 x 7 x 40 0,02
93. PN/M85044 1 Wpust zaokraglony 16x10x48 0,06
94. PN/M85044 1 Wpust zaokraglony 12x8x20 0,01
95r PN-63/M83005 2 Sworzen 16x55/50 0,10
96. PN-63/M83005 1 Sworzen 16x180/174 0,30
97. ZN-57/MGiE-13/ 1 Korek R 1/2" 0,10
98. PN—58/M—821ES4 28 Sruba M6 x 16 0,01
93. PN-58/M-82118 4 Sruba M8 x 30 0,01

10Q. PN-58/M-82118 2 Sruba M10 x 20 0,02
101. PN-58/M-82105 8 Sruba M20 x 80 0,24
102. PN-58/M-82105 4 Sruba M16 x 50 0,10
104. PN-58/M-82118 12 Sruba M10 x 30 0,03
105. PN-58/M-82118 10 Sruba M12 x 45 0,02
106. PN-58/M-82105 4 Sruba M16 x 35 0,09
107. PN-62/M-82273 1 Wkret dociskowy M12 x 25 0,01
108. PN/M-82425 2 Sruba oczkowa M16 x 55 0,08
109. PN-60/M-82205 6 Wkret M4 x 16 0,01
110. PN-62/M-82272 1 Wkret dociskowy M12 x 16 0,01
111. PN-61/M-82182 8 Nakretka sSlepa M20 0,09
112. PN-61/M-82181 6 Nakretka kotpakowa M16 *0,05
113. PN-61/M-82181 7 Nakretka kotpakowa M12 0,03
114. PN/M-82472 1 Sruba z uchem 0,70
115. PN-58/M-82143 2 Nakretka M12 0,01
116. PN-58/M-82149 1 Nakretka koronowa M12 0,02
117. PN-59/M-82008 28 Podktadka sprezysta 6,1 0,01
118. PN-59/M-82008 4 Podktadka sprezysta 8,2 0,01
119. PN-59/M-82008 6 Podktadka sprezysta 4,4 0,01
120. PN-59/M-82029 8 Podk+adka sprezysta 20,5 0,01
121. PN-59/M-82029 8 Podktadka sprezysta 16,3 0,01
122. PN-59/M-82029 11 Podktadka sprezysta 12,2 0,01
123. PN-59/M-82029 12 Podktadka sprezysta 10,2 0,01
124. PN-59/M-82012 1 Podktadka odginana 10,5 x 20 0,01
125. PN-69/M-82021 6 Podkt#adka odginana 6,5 0,01



126.
127,
128.
129.
130.
131.
132.

137.
138.
139.
140.
141.
142,
143.
144,
145,
146.
147.
148.
149.
150.
151,
152.
153.
154.
155.
156.
157.
158,
159

2

PN-59/M-82005
PN-59/M-82005
PN-58/M-82001
PN-58/M-82001
PN-53/MG-85061
PN/M-86042
PN-60/M-86961

P NEFRP P ®WPRFE®W W

Podk¥tadka

Podktadka okragta 13

Zawleczka
Zawleczka

Krazek zabezpieczajacy 45
Zawor smarowy kadmowany
Pierscien uszczelniajacy 11,3x2,4

okragta

4 x 40
3,2 x 20

Gtowica zaciskowa - rys.3

)

G15-20B14C
G15-20B7C
G15-20B18C
G15-20B13c
G15-20B12C
G15-20B23C
G15-20B15C
15-20B16C
G15-20B22c
G15-20B17C
G15-20B21c
GI15-20B5c
G15-20B10c
G15-20B26¢
G15-20B9c
G15-20B25c
G15-20B3c
G15-20B8c
G15-20B6C
G15-20B4c
G15-20BlIc
G15-20BAC

P P NP NRPRPRRPRPRRPRPRRPRPRREPNNRRRRRREPR

Czesci

Pokrywa
pokrywa
Podk+adka
Tuleja
Tuleja
Pierscien
Pierscien
Pierscien
Pierscien
Pierscien
Pierscien

specjalne

uszczelniajacy

dociskowy
dociskowy

uszczelniajacy

dociskowy

uszczelniajacy

Prowadnica szczek

Pierscien
Pierscien
Tuleja
Blacha
Wrzeciono
Pokrywa
Szczeka
Tuleja

Uszczelka fillcowa % 95/84 x 4

Pierscien
Kad+ub

0,01
0,01
0,01
0,01
0,05
0,01
0,01

0,11
0,31
0,11
0,14
0,40
0,06
0,25
0,20
0,08
0,40
0,10
1,20
0,25
0,22
0,25
0,07
8,97
3,30
0,25
2,16
0,01
0,62
6,94



180.
161,
162.
163.
164.

167.
168,
169.
170.

173.
174.
175.

176.
177.
178.

179.
180.
181.
182.

183.

184.
185.
186.
187.

2

G15-20BI9c
G15-20BBC

G15-20B24C
G15-20B20c

Czesci

KM-13
MB-13
52216
51212

PN-58/M-85111
PN/M-88042

ZN-57/MG1E-13/
558

PN-55/M-82272
PN-60/M-82227
PN-67/M-86960

PN-60/M-82210
PN-58/M-82101
PN-59/M-82029
PN-57/M-86960

PN-57/M-86960

PN-68/M-82118
PN-68/M-85111
PN-58/M-85111
PN-58/M-82106

43

3 4

1 Tuleja

1 Gniazdo

3 Wpust

2 Tuleja prowadzgca t
1 Uszczelka fiBLowa % 165x120x1

wg katalogu WP-2 z 1962 r.

Nakretka
Podktadka
tozysko kulkowe wzd¥uzne
tozysko kulkowe wzd¥uzne

e

Czesci-handlowe

1 Pierscien osadczy 125 W
4 Zawor smarowy 1410 x 1
4 Podktadka uszczelniajgca 10,2

8 Wkret dociskowy M4 x 12
15 Wkret M4 x 10

1 Pierscien uszczelniajacy
A60 x 80 x 10

4  Wkret M5 x 12
6 Sruba M10 x 95
20 Podktadka sprezysta 10,2

1 Pierscien uszczelniajacy
A80 x 100 x 10

1 Pierscien uszczelniajacy
B60 x 75 x 8

Srnba M5 x 12

Pierscien osadczy sprezynujacy 70Z
Pierscien osadczy sprezynujacy 9W
Sruba M10 x 30

(o I N S

0,26
4,23
0,48
0,17
0,01

0,20
0,02
1,69
0,69

0,01
0,01
0,01

0,01
0,01
0,02

0,01
0,06
0,01
0,02

0,01

0,02
0,01
0,01
0,02



188.
189.
190,
191,

200.
201.
202.
203.
204.
205.
206.
207.
208.
209.
210.
211.
212.
213.
214.
215.
216.
217.

222.

223.
224.

3

PN-61/M-82181
PN-62/M-82273
PN-58/H-93208
PN-58/M-82105

G15-20C8c
G15-20C5c
G15-20C15c
G15-20C6¢
G15-20F1C
G15-20F5c
G15-20C13C
G15-20C9c
G15-20C12c
G15-20Cl7c
G15-20C16C
G15-20C4C
GI5-20C3c
G15-20C7c
G15-20C14c
G15-20CAC
G15-20C100
G15-20C11C

ZN-57/MG1E-13/
558

PN-58/M-82155
PN-59/M-82029

0 = 00 OO W

Sitowniki

N B2 N DNDAMDNDNMNNMNNDMDNMNNMNNMNDNDMNNBAEDNDMNDADN

Nakretka ko4pakowa M10
Wkret dociskowy M5 x 10
Pret ciggniony % Ihl3 x 250

4

Sruba M10 x 25

dociskowe rys.

Czesci specjalne

Podk¥adka
Pierscien
Tuleja

Pierscien uszczelniajacy

Nakretka
tacznik

dociskowy

Nakretka dociskowa

Podkt+adka
Pierscien
Pierscien
Podktadka
Pokrywa

uszczelniajacy

dociskowy

Drag tdokowy

Podktadka
Sruba

Cylinder

Podktadka -
Sruba specjalna

Czesci handlowe

Podktadka uszczelniajgca 16,2

Nakretka M22 x 1,5

Podktadka sprezysta 22,5

4

0,02
0,001
0,2
0,01

0,01
0,06
0,17
0,20
0,04
0,05
0,60
0,01
0,02
0,02
0,02
1,50
1,41
0,02
0,06
4,11
0,02
0,07

0,05

0,10
0,01



225.

226.
227.
228.
229.

230,

236.
237.
238.
239.
240.
241.
242.
243.
244 .
245.
246.
247 .
248.
249.
250.
251.
252.
253.
254.

2
PN-57/M-86960

PN-58/M-82143
PN-59/M-82029
PN-60/M-82131

ZN-57/MGIE-13/
* 558

PN-58/M-82105

N

N 00 00

4

Pierscien uszczelniajacy
B24 x 40 x 10

Nakretka M10

Podktadka sprezysta 10,2
Sruba szpilkowa M10 x 40

Podktadka uszczelniajaca

Sruba M10 x 20

GHowny rozdzielacz hydrauliczny - rys.

G15-20DAC
G15.20D2c
G15-20D3c
G15-20D16C
G15-20D10C
G15-20D12c
G15-20D11C
G15-20D9C
G15-20D8C
G15-20D7c
G15-20D15c
G15-20D14C
G15-20D6¢
G15-20D5c
G15-20D4C
G15-20D17C
G15-20D19C
G15-20D13C

1

R P NNRPNRPDAMNNRRPRPRPNRERREPRPR

Czesci specjalne

Kad+ub rozdzielacza

Czop goérny

Czop dolny

Pierscien uszczelniajacy
Pokrywa dociskowa
Pierscien

Gniazdo

Trzpien d¥awiacy
Rekojesc

Pierscien dociskowy
Pierscien uszczelniajacy
Wk¥adka

Dzwignia

Pokrywa

Dzwignia

Pierscien uszczelniajacy
Ogranicznik

Iglica

10,2

Uszczelka fibrowa 6 12/6 x 2

0,05

0,02
0,01
0,03
0,01

0,02

6,92
0,32
0,33
0,01
0,25
0,01
0,05
0,12
0,15
0,04
0,02
0,01
0,20
0,17
0,20
0,01
0,18
0,10
0,01



259.

260.
261.
262.
263.
264.
265.
266.
267.
268,

275.
276.
277.
278.
279.
280.
281.
282.
283.
284.
285.
286.
287.
288.
289.
290.
201.
292.
293.

Kujawska F™ka
Manometrow
WHoctawek

PN-58/M-82117
PN-61/M-82181
PN-59/M-82029
PN-58/M-85020
PN-S9/M-82029
PN-50/M-82105
PN-58/M-82118
PN-58/M-82144
PN-66/M-86961

31

46

4

Cz8Sei handlowe
Manometr MB60/63 atn

P P ADNOONOR®

Sruba M8 x 20

Nakretka kotpakowa

Podktadka sprezysta 8,2
Kotek stozkowy 5 x 30
podktadka sprezysta 6,1

Sruba M6 x 30
Sruba M6 x 14
Nakretka M12

Pierscien uszczel.

Przesuwak hydrauliczny

G15-11B11
GI5-23El12a
G15-11B14
GI15-23El4a
G15-23El18a
G15-23E8a
G15-23E4a
G15**23El5a
GI15-23E7a
G15-20Fla
G15-20F5a
G15-23D12a
G15-23E3a
G15-23El0a
GI5-23E5a
G15-23El7a
GI5-23E16a
G15-23Ella
G15-23E6a

Czesci

P R R R RPRPRRLRNNNRRPRRPR®WRRPRRPR

Uchwyt
Uchwyt
Sprezyna

Nakretka dociskowa

Pierscien

Pierscien dociskowy

Kadfub pokrywy
Podktadka
Rura gieta
Nakretka
tacznik
Podktadka
Kad4ub zaworu
Pokrywa

Czop

Sprezyna
Kotek
Dzwignia

Rura gieta

specjalne

9,3 x 2,4

rys.6

0,40

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

1,80
2,47
0,02
0,37
0,06
0,08
0,92
0,01
0,23
0,05
0,05
0,01
2,10
0,40
0,32
0,01
0,02
0,40
0,20



294 .
295.
296.
297.
298.
299.

303.

304.

308.
309.
310.
311.

312.

313.
314.
315.
316.
317.
318.
319.
320.
321.
322.

2

G15-23E2a
G15-23E9a
G15-23EAa
G15-23D4a
G15-23E13a
G16-11B12

Katalog WP-2
1962 r.

Kat.Warsz.Zak#¥.

Uszczelo,
1 Wyrobow
Azbestowych

PN-59/M-82029
PN-58/M-82117
PN-58/M-85020
PN-60/M-86961

PN-60/M-86961

PN-57/M-56170
PN-58/M-61282
PN-58/M-82118
PN-61/M-82182
PN-58/M-82117
PN-59/M-82029
PN-61/M-82182
PN-58/M-82117
PN-61/M-82182
PN-59/M-82029

P MR R R RPW®W
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Drag tdokowy
T4ok
Cylinder
Podktadka
Obejma
Sworzen

Czesci katalogowe

Kulka % 13

Pierscien uszczelniajacy typu U

poz. 10 % 30/50 x 11,5

Czesci handlowe

Podktadka sprez. 8,2
Sruba M8 x 16
Kotek stozkowy 16 x 30

Pierscien uszczelniajacy
20,2 x 3

Pierscien uszczelniajacy
39,2 x 3

Gatka kul. A22 czarna
Nakretka PLNh M20 x 1,5
Sruba M6 x 10

Nakretka Slepa M8

Sruba M8 x 20
Podkt+adka sprez. 10,2
Nakretka Slepa M10
Sruba M10 x 30
Nakretka Slepa M24
Podktadka sprez. 24,5

0,01

0,03

0,01
0,10
0,01
0,01

0,01

0,06
0,05
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,03
0,02
C0,02



1 2
323. PN/M-82907
324. PN/M-82425

325. PN-59/M-61289
326. PN-55/M-82272
327. PN-57/M-86960

Pomocniczy rozdzielacz hydrauliczny - rys.

333. GI6-20CBllc
334. G15-20CBlc
335. GI5-20CB2c
336. G15-20CB12C
337. (G15-20CB8c
338. (G15-20CB9c
339. G15-20CB13c
340. G15-20CB10C
341. (G15-20CB3C
342; G15-20CB4c
343. GI1S-20CB5c
344. G15-20CB6e
345. GI15-20CB7c

348.- Katalog

Warszawskich
Zaktadow .
Uszczeln. 1 Wy-

robéw Azbesto-
wych

S

P P PP RPEPNMNNNDNDRENDN

P

1

48 -

Nit NslI6 x 60

Sruba oczkowa M16 x 110

Nakretka krzyzowa PLNpMIO

Wkret dociskowy M16 x 8

Pierscien uszczeln.

Czesci specjalne

Korek

Kaddub rozdzielacza
Podktadka

tgcznik krzyzowy
Rura gieta

Rura gieta

Pokretto

Podktadka

Tuleja gwintowana
Podktadka

Pierscien dociskowy
Tuleja gwintowana
Trzpien

Czesci katalogowe

Pierscien uszczeln.
% 10/22 x 6 poz.2

B30x50x12

typu

7

,’U.

0,01
0,27
0,05
0,01
0,08

0,05
2,90
0,01
0,05
0,37
0,05
0,08
0,01
0,05
0,01
0,02
0,02
0,04

0,02



351.
352.
353.

359.
360.
361.
362.
363.
364.
365.
366.
367.
368.
369.
370.
371.

376.
377.
378.
379.
380.
381.
382.
383.

49

Czesci handlowe

PN-59/M-82029 1 Podktadka sprez, 6,1
PN-61/M-82181 1. Nakretka kotpakowa M6
PN-56/M-80502 tancuch gosp. PK-20 x 0,12

N

Uktadak przewoddéw - rys.9
Czesci specjalne

G15-20F10C 1 Obejma

G15-20FIIc 1 Obejma

G06-37 12 Ztaczka wysokocisnieniowa 10
G15-23D12a 2 Podktadka

G15-20F5c 1 tacznik

G15-20F1C 2 Nakretka

G15-20F15c 4  Podktadka

G15-20F14C 2  Sruba specjalna
G15-20F13C 2 Kostka

G15-20F8C 2 Wk#adka cylindra hydr.
G15-20FBC 1 Przewod rurowy
G15-20FCC 1 Rury +aczace
G15-20FBC 1 Przewod rurowy

Czesci handlowe

ZN-58/MPCh/G-108
PN-60/M-82227

2 Wgz wysokocisnieniowy 10-1320

1 Wkret M10 x 10
PN-59/M-82029 2 Podk+adka sprez. 10,2
ZN-S8/MPCh/G-108 2 Wagz wysokocisnieniowy 10-1650
ZN-58/MPCh/G-108 1 Waz wysokocisnieniowy 10-1870
ZN-68/MPCh/G-108 1 Waz wysokocisnieniowy 10-1950
PN-60/M-86961 5 Pierscien uszczelniajagcy 17,3x2,1
ZN-64/H-007 3 Nakretka ustalajgca M20 X 1,5

0,01
0,02
0,01

0,06
0,05
0,15
0,01
0,10
0,10
0,01
0,13
0,43
0,40
0,21
0,28
0,11

0,70
0,03
0,01
0,63
0,69
0,70
0,01
0,02



384.
385,
386.
387.
388.
389.

396.
397.
398.
399.
400.
401.
402.

405.

420.
421.
422.
423.
424 .
425.
426.
427 .
428.

50 -

2 3 4
YN-.64/11-016 3 Kadtub przytacza kolan 160-13
ZN"64/H-006 5 Nakretka ztgezna 160-13
ZN-64/H-012 2 Kadtub przytacza prosty 160-13
PN-57/M-74845 1 Kadtub #gcznika CR-10-M16 x 1,5
PN-58/M-82118 1 Sruba M10 x 25

- Pompa zebata PZ- 10P

Rozpora - rys. 10
Czesci specjalne

G15-11C8a 1 Obejma

G15-11Cla 1 Rura stojaka
G15-11C2 2  Sruba rozpierajaca
G15-11C6 2 \Wpust

G15-11C3 2 Tuleja

G15-11C5 2 Wktadka

G15-11C4 2 Stopa stojaka

Czesci handlowe

PN-60/M-82209 2 Wkret M5 x 12

Przesuwak pneumatyczny /stosowany w wiertnicy MDR-06p/
- rys. 14
Czesci specjalne

G15-11BI5b 1  Uchwyt

G15-11B2 1 Gtowica

G15-11B4 1 THoczysko

G15-11Bla 1 Rura % 108/92 x 200
G15-11B9 2 Krazek

G15-11B6 2 Uszczelka

GI5-11B3a 1 Gtowica

G15-11B22a 2 Rura % 26,75 x 3,5 x 105
G15-11B5 1 Podk+adka

0,05
0,05
0,04
0,10
0,03
2,40

0,90
19,80
5,70
0,17
2,70
0,31
1,60

0,01

2,35
4,70
9,30
14,00
0,22
0,06
4,20
0,17
1,05



429.
430,
431.
432.
433.

435.
436.
437.
438.
439.
440.
441 .
442 .
443.

450.
451.
452.
453.
454.
455.
456.
457 .
458.
459.
460.
461.
462.
463,

464 .
465.
466.

2
G15-11B7
G15-11B8
G15-11B19
G15-11B21
G15-11B20
G15-11B11
G15-11B12
G15-11B10&
G15-11B25a
G15-11Bl6a
G15-11B17
G15-11B18
G15-11B24a
G15-11B23a
G15-11B14
G15-11B13

PN/M-82145
"N-59/M-82006
PN/M-82907
PN/M-82425
PN-58/M-82143
PN/M-82149
PN-58/M-82001
PN/H-74437
PN/M-82001
PN-59/C-94133
PN-56/M-74905
PN-60/M-56173
ZN-57/MGIE -13/
558

PN/H-74431
PN-57/G-43340
PN-57/G-43358

P PR RPRPRPRPRPRPRPRPRPPRPRPEPNDNDOW®
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N

51

Podktadka

Tulejka

Korek

Sprezyna

Korek

Uchwyt

Sworzen

Tuleja

Rura % 26,75 x 3,5 x 658
Zawor

Grzybek

Dzwignia

Rura % 26,75 x 3,5 x 303
Rura % 26,75 x 3,5 x 190
Sprezyna

Wkret M16

Czesci handlowe

Nakretka 6-kt podobr.
Podktadka 28

Nit Ns 13 x 60

Sruba oczkowa M12 x 100
Nakretka 6-kt podobr. M16

Sznur uszcz. 4ojowy 9 x 9 x 350
Nakretka koronowa M24

Zawleczka 5 x 50

Kolanko Ao 3/4"

Zawleczka 2 x 40

Waz do wody AZ 19 - 1 x 2000
Opaska zaciskowa

Koncowka R 374" 19A

Podktadka uszcz. 27

M24

Dwuz4gczka stozkowa SoO 3/4"
Kurek 3/4"

Nakretka dociskowa 16

0,43
0,07
0,as
0,05
0,09
1,80
0,40
0,76
0,80
2,15
0,29
0,27
0,45
0,32
0,02
0,06

0,10
0,04
0,01
0,25
0,03
0,12
0,10
0,01
0,16
0,01
0,80
0,01
0,15
0,01

0,30
0,49
0,22



467 .
468.
469.
470.
471.

480.
481.
482.
483.

485.

490.
491.
492.
493.
494 .

500,
501.
502.
503.

2
PN-57/G-43354
PN-60/G-94139
PN-59/G-43359
PN-60/M-82131
PN-56/M-86452

N15-30A
N15-30-2
N15-30-3
N15-30-4
N15-30-5
G15-24C

PN-61/H-74219
PN-58/M-82144
PN-59/M-82029
PN-58/M-82105
PN-58/M-82105

52

3 4 5

1 Koncowka jednost. prosta 16 0,15
1 Waz pneumat. Z-12-*1 10000 3,50
1 Zacisk do weza gumowego 16 0,01
2  Sruba dwustronna M16 x 40 0,08
1 Kulka 172" 111 0,01

Sanie do wiertnicy MDS-06e
rys. 16
CzesSci specjalne

1 Stojak 37,30
2 Kgtownik 13,62
2 Rura lewa - prawa 3,44
2 Rura lewa - prawa 2,64
2  Sruba specjalna 0,30
6 Kotew 2,85
Czesci handlowe
1 Rura % 32 x 4 - 1040 2,23
10 Nakretka M20 0,06
16 Podktadka sprez. 20,5 0,01
6 Sruba M20 x 50 0,18
2 Sruba M20 x 40 0,16

Mocowanie wciggarki do wiertnicy MDR-06e 1 MDR-06p

G45-79A
G45-79B
G45-79C
G45-79-5

rys. 17
Czesci specjalne

1 Wciaggarka 13,10
1 Prowadnik 5,65
2 Obejma 0,66
2 Kraznik 0,75



504.

509.
510.
511.
512.
513.
514.
515.
516.

521.
522.
523.
524.
525,
526.
527.
528,
529.
530.
531.
532.
533.
534.
535.
536.
537.
538.
539.

2
G45-79-6

PN/M-83002
PN-58/M-8200
PN-59/M-82005
PN-58/M-82110
PN-58/M-82143
PN-59/M-82008
PN-59/M-82022
PN-58/M-82143

Wciggarka do wiertnicy MDR-06e

G45-79AA
G45-79A20
G45-79A14
G45-79A7
G45-79AC
G45-79A22
G45-79A9
G45-79A12
G45-79A21
G45-79A8
G45-79A19
G45-79A10
G45-79A16
G45-79A15
G45-79A11
G45-79AD
G45-79A18
G45-79A17
G45-79AB

N N DD BSDNDNDNDN
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Sruba

Czesci handlowe

Sworzen 20 x 45
Zawleczka 4 x 36
Podktadka % 21

Sruba M16 x 40
Nakretka M16
Podktadka sprez. % 17

Podktadka odginana % 21

Nakretka M20

rys. 18

Czesci specjalne

Obudowa

Tuleja

Ostona

Wieniec zebaty

Lina stalowa % 6 x 8 m
Tuleja

Wat

Beben

Tuleja

Zabezpieczenie

Tuleja

Wat

Tuleja

Koto zapadkowe

Tuleja z kotem zebatym
Uchwyt

Zapadka

Sprezyna

Korba

i MDR-06p

0,27

0,01

0,01
0,01
0,09
0,01
0,01
0,01
0,07

4,30
0,01
0,15
0,98
2,00
0,02
0,33
0,95
0,02
0,02
0,02
0,38
0,01
0,10
0,40
3,25
0,01
0,01
0,65



545. PN/M-83003

546. PN-60/M-82231
54T. PN-59/M-82006
548. PN-58/M-82001
549. PN-58/M-82118
550. PN-58/M-82029

551. ZN-59/MGiE-13/
570

552. PN-58/M-85111
553. PN-60/M-82210
554. PN-58/M-82118
555. PN-59/M-82029
556. PN-60/M-82231

N D DR R PR R

A AN O©OR

54

Czesci handlowe

Sworzen 10 x 28/24

Wkret z 4bem walcowym M4 x 10
Podktadka okrggta 10,5
Zawleczka 2,5 x 20

Sruba M10 x 20

Podktadka spr. 10,2

Zawor smarowy wklesty
AL M10 x 1

Pierscien osadczy spr. 16Z
Wkret z 4bem stozk. M6 x 16
Sruba z #bem 6-kt M6 x 10

Podktadka spr. 6,1
Wkret z 4bem walcowym M5 x 10

Urzadzenie zaciskowe do wyciggania
przewodu wiertniczego wiertnicy MDR-06,przy wierceniach pionowych

560. G15-23LAa
561. G15**23L15a
562. G15-23L6a
563. G15-23L9a
564. G15-23LCa
565. G15-23L13a
566. G15-23LBa
567. G15-23L163
568. G15-23L17a
569. G15-23LIla
570. GI5-23LDa

P PR NRPRRPRRRRREPR

rys. 20

Czesci specjalne

Oprawa gorna
Sprezyna

Kosz do zerdzi % 42
Stozek zaciskowy % 42
Oprawa dolna
Uszczelka % 42
Kréciec

Wodzik

Tuleja % 20/10 x 110
Sworzen

Dzwignia

0,01
0,02
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

2,77
0,48
0,50
0,55
1,91
0,04
3,00
0,04
0,12
0,06
1,38



577,
578.
579.
580.
581.
582.
583.
584.
585.
586.
587.

593.
594.
595.
596.
597.
598.
599.
600.
601.

606.

607.

PN-58/M-82101
PN-56/M-86452
PN-59/M-82029
PN-61/M-82182
PN-58/M-82001
PN/M-83002

PN-59/M-82006
PN-61/M-80203
PN-57/M-80241
PN-58/M-82105
PN-56/M-80502

[3
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Czesci handlowe

Sruba M10 x 160

Kulka % 25

Podktadka spr. 10,2
Nakretka Slepa M10
Zawleczka 4 x 25

Sworzen 16 x 75/66
Podktadka okragta 17
Lina 1 x 19P51l1ocz70- 2m
Zacisk linowy 5

Sruba M10 x 25

tancuch gosp. PK20 x 0,20

Gtowica ptuczkowa do wiertnicy MDR-06

G15-20KAIlDb
G15-20KA2b
G15-20KA3a
G15-20KA4a
G15-20KA9a
G15-20KA5a
GI15-20KA8b
G15-20K22
G15-20KA10a

Nr 6205

Nr 7205

P PR R R R R R R

rys. 21
Czesci specjalne

Kadtub gtowicy

Podktadka

Pierscien

Pierscien odlegtosciowy
Oprawa +4ozyska

Tuleja

Koncowka

tgcznik stozkowy
Podktadka zabezpieczajaca

Czesci katalogowe

tozysko kulkowe zwykte
% 25/52 x 15

tozysko kulkowe skosne jedno-

rzedowe / 25/52 x 15

5

0,08
0,06
0,01
0,06
0,01
0,06
0,01
0,25
0,24
0,02
0,03

0,50
0,02
Q,04
0,03
0,80
0,21
0,78
0,20
0,01

0,13

0,13



612,
613.
614.
615.
616.

PN-60/M-86961
PN/M-86042
PN/G-43354
PN/G-43358
PN-57/M-86960

N =

- b6 -

Czesci handlowe

Pierscien uszczeln. 18,2 x 3

Zawor smarowy kulkowy - kadm.

Koncéowka jednostozkowa 16
Nakretka dociskowa 16

Pierscien uszczelniajacy
B22 x 40 x 10

0,01
0,01
0,15
0,17
0,07
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