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CZĘŚĆ I  -  MECHANICZNA

1. wst$p

-  lu tn io w y  
wykonanie )Aj.

Symbol ¡WLE-500AI oznacza: [wj -  w e n ty la to r  [L
E e le k try c z n y  o ś re d n ic y  l u t n i  ¡500 ima

W enty la to r WLE-500A ma dwa w i r n ik i ,  z k tó ry c h  każdy j e s t  na­
pędzany o d d z ie ln ie  s i ln ik ie m  elek try czn y m . W irn ik i są  osadzone 
na w ałach  w y sta jąc y ch  z s iln ik ó w  e le k try c z n y c h , zabudowanych 
wewnątrz obudowy b la s z a n e j ,  s ta n o w ią c e j fragm ent lu tn io c ią g u .

W irn ik i w e n ty la to ra  m ają względem s ie b ie  przeciw ne o b ro ty . 
Układ t a k i ,  zwany przeciw bieżnym , cech u je  s z e re g  z a l e t ,  do k tó ­
ry ch  w pierw szym  rz ę d z ie  n a le ż y  z a l ic z y ć :

-  b rak  ło p a te k  k ie ro w n iczy ch ,

-  p ro s ts z ą  k o n s tru k c je  w e n ty la to ra ,

m ożliwość o s ią g n ię c ia  w ysokiej sp raw ności -  powyżej 70%.

Nie m niej ważną z a le t ą  w e n ty la to ra  j e s t  f a k t ,  że stosow ane 
w nim s i l n i k i  napędowe są  id e n ty c z n e  ja k  w w e n ty la to rz e  typu 
WLE-400A. Umożliwia to  zasto so w an ie  jednego  typu s i l n i k a  
w dwóch w e n ty la to ra c h , a tym samym zm n ie jsza  l i c z b ę  c z ę ś c i  
zam iennych.
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2. Z astosow anie *

W en ty la to r WLE-500A s łu ż y  do odrębnej w e n ty la c j i  w yrobisk 
g ó rn iczy ch  i .  j e s t  dopuszczony do p rący  w pom ieszczen iach  ze +
stopniem  n ie b ezp iecz eń s tw a  " c " ,  pod warunkiem zachow ania p rz e ­
pisów  do tyczących  p ra c y  u rząd z eń  e le k try c z n y c h  w pom ieszczen iach  
gazowych. W irn ik i w e n ty la to ra  o raz  jego  obudowa są  odlane z s i -  
lum inu, co w przypadku z a ta r c i a  s i ę  ty ch  c z ę ś c i  zm n ie jsza  do m i­
nimum m ożliw ość pow stan ia  i s k r y ,  mogącej spowodować wybuch me­
ta n u .

U staw ien ie  i  p rz e w ie trz a n ie  za pomocą w en ty la to rów  lu tn iow ych  
musi odpowiadać przep isom  te c h n ic z n e j e k s p lo a ta c j i  ko p alń  węg­
l a  /§  820 do § 8 2 4 /.

U r u c h o m i e n i e  w e n t y l a t o r a  b e z  
u z . i e m i e n i a  s i l n i k ó w  j e s t  z a b r o -  
n i  o n e .

W en ty la to r WLE-500A może być stosow any do p ra c y  w p o łą c z e n iu  
z lu tn io c ią g ie m  o ś re d n ic y  400 i  600 mm po z a ło ż e n iu  odpowied­
n ie j  r e d u k c j i  z 400/500 bądź 500/600 mm.

O broty p o szczegó lnych  w irników  w e n ty la to ra  muszą być zgodne 
z k ierunkam i s t r z a ł e k  oznaczonymi na r y s .  3 i  na obudowie wen­
t y l a t o r a .  P aram etry , ja k ie  wówczas b ęd z ie  m ia ł w e n ty la to r ,  poda­
no na c h a ra k te ry s ty c e  / r y s .  1 / .  *

W s p e c ja ln y c h  przypadkach można uruchom ić w e n ty la to r  w od­
wrotnym k ie ru n k u  do obrotów oznaczonych na obudowie s tr z a łk a m i. 
P aram etry , ja k ie  b ęd z ie  m ia ł wówczas w e n ty la to r ,s ą  zn aczn ie  g o r­
sze  od param etrów  w e n ty la to ra  podczas w łaściw ych obrotów . Z t e ­
go te ż  powodu sto so w an ie  w e n ty la to ra  p rz y  r e w e r s j i  zw łaszcza 
p rzez  d łu ż sz y  czas j e s t  n iew skazane. Na c h a ra k te ry s ty c e  / r y s .  2 /  
podano p aram etry  p racy  w e n ty la to ra  p rzy  r e w e r s j i .

+

3. Dane te c h n ic z n e
3

Wydajność nom inalna = 230 m /m in

Nominalne s p ię t r z e n ie  c a łk o w ite  p rz y  
nom inalnej g ę s to ś c i  p o w ie trz a

1 ,2  kG/cm? A p  = 310 mm HgO
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Nominalna d ługość  lu tn io c ią g u
ś re d n ic y  % = 500 mm = 260 m

Maksymalna d łu g o ść  lu tn io c ią g u L = 500 m
Sprawność w e n ty la to ra  wraz z s i ln ik a m i

napędowymi p rzy  w ydajności nom inalnej Tł.a = 73,5 %
L iczba obrotów w e n ty la to ra n = 2935 1/min
Moc na w ale każdego s i l n i k a N = 7 ,5 kW
N apięcie U = 500 V
C ięża r 400 kG

S i l n i k i  napędowe k ró tk o z v /a rte , tró jfa z o w e , o g n io sz c z e ln e , 
typu SZDSLp-52d, każdy mocy 7 ,5  kW.

4. Opis d z ia ła n ia  i  c h a ra k te ry s ty k a  w e n ty la to ra

W c z a s ie  obrotów  w irników  pow sta je  ró ż n ic a  c i ś n ie ń  p rzed  
i  za w irh ik am i, a tym samym przepływ  p o w ie trz a  w zdłuż o s i l u t ­
n io c ią g u . P rzep ływ ające  p o w ie trze  p rzez  p ie rw szy  w irn ik , od 
s tro n y  p ó łk u l i s t e j  c z asz y , z o s ta je  zawirowane w k ie ru n k u  obro­
tów tego w irn ik a . Drugi w irn ik  z łopa tkam i innego k s z t a ł t u  u s ta ­
wionymi pod innym kątem powoduje zaw irow anie p o w ie trz a  w k ie ru n ­
ku odwrotnym do p ierw szego  w irn ik a  i  p o w ie trze  wypływa wzdłuż 
o s i  lu tn io c ią g u .  W enty la to r n ie  ma ło p a te k  k ie row n iczych  a r o lę  
ic h  s p e łn ia  d ru g i w irn ik , k tó re g o  o b ro ty  są  przeciw ne w s to s u n ­
ku do obrotów p ierw szego  w irn ik a .

Prawidłowe k ie ru n k i obrotów  s iln ik ó w  są  oznaczone s trz a łk a m i 
na obudowie w e n ty la to ra . Wlot p o w ie trz a  do w e n ty la to ra  musi na­
stępow ać zawsze od s tro n y  czaszy  k u l i s t e j .  Zmiana k ie ru n k u  
przepływ u p o w ie trz a  w lu tn io c ią g u  z podłączonym  w en ty la to rem  
WLE-500A może n a s tą p ić  w z a sa d z ie  ty lk o  p rzez  odw rócenie w enty­
l a t o r a  o 180°. P aram etry  p ra c y  w e n ty la to ra  p rzy  prawidłowym 
k ie ru n k u  obrotów w irników  podaje  c h a ra k te ry s ty k a  na r y s .  1.

Dyfuzor w e n ty la to ra  stanow i k a r a ł  zaw arty  między c z ę ś c ią  
stożkow ą / r y s .  3 poz. 5 / i  c z ę ś c ią  c y lin d ry c z n ą  /p o z . 2 / .  W dy- 
fu zo rze  n a s tę p u je  częściow a zmiana e n e rg i i  k in e ty c z n e j s tru m ie ­
n ia  p o w ie trza  na e n e rg ię  c i ś n ie n i a  s ta ty c z n e g o .
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5. Opis k o n s tru k c j i

W en ty la to r osiowy WLE-5OOA / r y s .  8 /  ma dwa c y lin d ry c z n e  k a­
dłuby /p o z . 2 / ,  w k tó ry c h  są  umocowane dwa s i l n i k i  e le k try c z n e  
/p o z . 3 1 / ,  każdy mocy N = 7 ,5  kW. U staw ien ie  s iln ik ó w  w o s i k a ­
d łuba u m o ż liw ia ją  s p e c ja ln e  w kłady /p o z . 6 i  8 /  rozm ieszczone na 
wewnętrznym obwodzie kad łuba co 120°. We w kładach ty ch  są  wy­
w iercone o tw ory , p rz e z  k tó re  p rzechodzą  śruby  /p o z . 2 6 / m ocują­
ce s i l n i k i  do obudowy.

W irn ik i w e n ty la to ra  są  osadzone b ezp o śred n io  na w ałach  w ysta­
ją cy ch  z s iln ik ó w  napędowych. Jako za b e z p ie c z e n ie  p rzed  p rz e s u ­
n ięciem  s i ę  w irn ik a  na w ale s łu ż y  bardzo  p ro s te  u rz ą d z e n ie , k tó ­
re  s i ę  sk ła d a  z okrąg łego  sta low ego  k rążk a  za b ez p iec za jące g o  
/p o z . 3 5 / ,  p rzykręconego  do c z o ła  wału za pomocą dwóch śrub  
/p o z . 3 3 /. ^ ruby  są  zabezp ieczone p rzed  odkręceniem  dwuotworową 
podkładką odginaną /p o z . 3 4 / wykonaną z b la c h y . Obudowę w ir n i ­
ków stan o w ią  k r ó tk ie  p ie r ś c ie n i e  /p o z . 7 /  p rzyk ręcone do k a d łu ­
bów śrubam i /p o z . 3 2 /. W irn ik i i  ic h  obudowy są  od lane z s i l u -  
m inu, co w przypadku z a ta r c i a  s i ę  ty c h  c z ę ś c i  zm n ie jsza  do m in i­
mum m ożliwość p o w stan ia  i s k r y  mogącej spowodować z a p a le n ie  me­
ta n u .

Od s tro n y  w lo tu  p o w ie trz a  do w e n ty la to ra  j e s t  p rzy k ręco ­
na śrubam i /p o z . 2 3 / p ó łk u l i s t a  czasza  /p o z . 3 6 / ,  od s tro n y  zaś 
w ylotu  p o w ie trz a -  stożkowa część  d y fuzo ra  /p o z . 5 / .  Kadłuby wen­
ty la to r a  /p o z . 2 /  o raz  obudowy w irników  /p o z . 7 /  są  sk ręcone ze 
sobą śrubam i /p o z . 3 2 / i  s tan o w ią  jed n ą  zw artą  c a ło ś ć .

6. Demontaż i  m ontaż w e n ty la to ra

E le k try k , p rzed  p rz y s tą p ie n ie m  do demontażu w e n ty la to ra , po­
w in ien  w yłączyć s i l n i k i  napędowe spod n a p ię c ia ,  o d k ręc ić  koń­
cówki przewodów oponowych doprow adzających p rąd  do s iln ik ó w , 
a n a s tę p n ie  w ykręcić  sk rz y n k i zaciskow e /p o z . 2 5 / i  t u l e j ę  ł ą ­
czące /p o z . 3 0 / / p a t r z  r y s .  8 / .

P race zw iązane z demontażem i  montażem n a le ż y  z le c a ć  wykwa­
lifikow anym  ślu sarzo m , k tó rz y  pow inni zapoznać s i ę  z t r e ś c i ą  n i ­
n ie js z e g o  p o ra d n ik a . Demontaż w e n ty la to ra  n a le ż y  p rzeprow adzić
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w m ie jscu  odpowiednio przystosowanym  do tego  c e lu .  N a jle p ie j 
w n a s tę p u ją c e j  k o le jn o ś c i :

1/ O dkręcić śruby  /p o z . 3 2 / łą c z ą c e  obudowy w irników  /p o z . 7 / 
w środkowej c z ę ś c i  w e n ty la to ra ,  ro z łą c z y ć  w e n ty la to r  na dwie 
c z ę ś c i  i  po o dk ręcen iu  śrub  /p o z . 32 / zd jąć  s i a tk ę  /p o z . 1 / .

2/ O dkręcić śruby  /p o z . 3 2 / ,  wybić k o łk i  walcowe /p o z .27/ 
i  zd jąć  obudowy w irników  /p o z . 7 / .  P rzed  odkręceniem  n a le ż y  
obudowy w irników  oznaczyć punktakiem  w te n  sp o só b , aby p rzy

wykonawcę w e n ty la to ra .

3 / O dbezpieczyć p o d k ład k i odginane /p o z . 3 4 / ,  w ykręcić  śru b y
/p o z . 3 3 / ,  z d ją ć  k rą ż k i z a b e z p ie c z a ją c e  /p o z . 3 5 / i  śc ią g n ą ć  

* ta r c z e  w irników  /p o z . 3 i  4 /  za pomocą ś c ią g a c z a , k tó reg o
k o n s tru k c ję  p rz e d s ta w ia  r y s .  3.

W ykręcić w kręty  /p o z . 2 3 /, zd jąć  p ó łk u l i s t ą  c z a sz ę  /p o z , 3 6 / 
i  środkową część  d y fu zo ra  /p o z . 5 / .

5 / O dkręcić śruby  /p o z . 2 6 /,  wyjąć s i l n i k i  e le k try c z n e ,

Sposób p rzeprow adzen ia  demontażu s iln ik ó w  napędowych i  sp o - 
+ sób ic h  sm arow ania podano w za łą c z o n e j i n s t r u k c j i  te c h n ic z n o -  

ruchowej s iln ik ó w  in d u k cy jn y ch , 3-fazow ych, a sy n ch ro n iczn y ch ,
, przeciwwybuchowych budowy o g n io s z c z e ln e j .

Montaż w e n ty la to ra  przeprow adza s i ę  w k o le jn o ś c i  o dw ro tne j, 
P rzed  p rz y s tą p ie n ie m  do montażu n a le ż y  w sz y s tk ie  c z ę ś c i  w enty­
l a t o r a  s ta r a n n ie  o c z y śc ić . Zużyte c z ę ś c i ,  w z a le ż n o śc i od ic h  
s ta n u  te c h n ic z n e g o , napraw ić bądź w ym ienić.

S p e c ja ln ą  uwagę n a leży  zw rócić na w łaściw e z a ło ż e n ie  ta r c z  
w irnikow ych. Ł o p a tk i p ierw szego  w irn ik a  od s t ro n y  p ó łk o l i s t e j  
c z asz y  mają w iększy  k ą t n a s ta w ie n ia  w porów naniu z łopa tkam i

* d rug iego  w irnika* P rzy  p o d łą c z a n iu  p rądu  do skrzynek  zaciskow ych 
n a le ż y  zw rócić uwagę, by o b ro ty  w irników  b y ły  zgodne z oznaczo­
nymi na obudowie s t r z a łk a m i. Do sp raw dzen ia  kierunków  obrotów 
ta r c z  w irnikow ych s łu ż ą  otw ory po w ykręceniu  korków /p o z . 2 8 /.

Obudowy w irników  n a le ż y  lekko  p rz y k rę c ić  do kadłubów , a do­
p ie ro  po ic h  w ycentrow aniu względem ta r c z  w irników  wbić k o łk i  
walcowe /p o z . 27 / i  mocno d o k rę c ić  śru b y  /p o z . 3 2 /.
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7. Zabudowanie w e n ty la to ra  w przodku górniczym
*

Przed  p rz y s tą p ie n ie m  do m ontażu n a le ż y  o d k ręc ić  pokrywy za­
b e z p ie c z a ją c e  w e n ty la to r  p rzed  dostan iem  s i ę  do jego  w nętrza  
obcych c i a ł , ą  n a s tę p n ie  sp raw dzić  czy w irn ik i  o b ra c a ją  s i ę  l e k ­
ko bez oporu i  czy p oszczegó lne  c z ę ś c i  w e n ty la tp ra  n ie  u le g ły  
u szkodzen iu  w c z a s ie  t r a n s p o r tu .N a s tę p n ie  n a le ż y  spraw dzić czy 
lu z  m iędzy łop a tk am i p oszczegó lnych  w irników  a ic h  obudową j e s t  
równomierny.Zauważone u s t e r k i  w c z a s ie  p rz e g lą d u  n a le ż y  usunąć.

Po sk rę c e n iu  połówek w e n ty la to ra  śrubam i, n a le ż y  w e n ty la to r  
podw iesić  na obudowie s ta lo w e j .  L in k i bądź ła ń cu ch y ,n a  k tó ry c h  
ma w is ie ć  w e n ty la to r ,  powinny być umocowane w środku  kadłubów 
w e n ty la to ra . Końce l u t n i ,  do k tó ry c h  z o s ta ł  w e n ty la to r  p rz y k rę ­
cony, n a le ż y  rów nież p odw iesić  na obudowie s ta lo w e j .  Właściwy 
sposób p o dw ieszan ia  w e n ty la to ra  p rzed staw io n o  na r y s .  4. '

Podany powyżej sposób za w iesz an ia  w e n ty la to ra  na obudowie 
s ta lo w e j ma na c e lu  u n iem o ż liw ien ie  p r z e n ie s ie n ia  nap rężeń  
z lu tn io c ią g u  na w en ty la to r,m o g ący ch  spowodować t a r c i e  w irników  
o-*obudowę w e n ty la to ra . P rzy  zaw ieszan iu  w e n ty la to ra  n a le ż y  p a­
m ię ta ć , by p ó łk u l i s t a  czasza  z o s ta ła  zwrócona w tym k ie ru n k u , 
skąd ma być zasysane  p o w ie trz e . P rzed  czaszą  p ó łk u l i s t ą  musi 
być za łożona s i a tk a  d ru c ia n a , k tó r a  c h ro n i ło p a tk i  w irników  +
p rzed  dostan iem  s i ę  obcych c i a ł  mogących spowodować z n is z c z e ­
n ie  ło p a te k . .

8 . K onserw acja i  p rz e g lą d y

P rzy  p racy  c i ą g łe j  n a le ż y  w e n ty la to r  ra z  na p ó ł roku wymon­
tować z lu tn io c ią g u  i  s ta r a n n ie  o c z y ś c ić .S p e c ja ln ą  uwagę n a le ­
ży zw rócić na dokładne o czy szczen ie  ło p a te k  w irników .Grom adzą­
cy s i ę  bowiem osad na ło p a tk a c h  w irn ik a  w e n ty la to ra  pow oduje,że 
u k ład  w iru ją c y  s t a j e  s i ę  n ie  wyważony, co prow adzi do przedw cze-

*
snego zu ży c ia  ło ż y sk ,

Po ro czn e j p racy  n a le ż y  w e n ty la to r  wymontować z lu tn io c ią g u ,  
a p o szczeg ó ln e  jego  c z ę ś c i  po przem yciu n a f tą  i  o czyszczen iu  
poddać dokładnym og lędzinom .C zęści zuży te  bądź zn iszczo n e  n a le ­
ży wym ienić.Zauważone na obudowie w e n ty la to ra  ś la d y  k o ro z j i  na­
le ż y  d o k ład n ie  o czy śc ić  i  pokryć pow tórn ie  f a rb ą  a n ty k o ro z y jn ą .

Smarowanie w e n ty la to ra  o g ra n ic z a  s i ę  je d y n ie  do smarowania 
s iln ik ó w  e le k try c z n y c h . U zu p e łn ien ie  smaru w ło ży sk ach  n a le ż y
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'  przeprow adzać zgodnie z za łączo n ą  in s t r u k c ją  techn iczno-ruchow ą 
s iln ik ó w  in d u k cy jn y ch . W c z a s ie  u z u p e łn ia n ia  smaru w ło ży sk ach

, n a le ż y  zw rócić uwagę, by dp komory ło ży sk  n ie  d o s ta ły  s i ę  z a n ie ­
c z y sz c z e n ia , gdyż nawet drobne z a n ie c z y sz c z e n ia  sm aru, p rzy  
o b ro tac h  n = 2935 1/m in, k tó re  ma s i l n i k  typu SZDSLp-52d, mogą 
spowodować z a ta r c i e  ło ż y sk , co w k o p a ln ia c h  gazowych j e s t  b a r ­
dzo n ie b e z p ie c z n e .

9. Odbiór w e n ty la to ra  od wykonawcy

P rzy  o d b io rze  w e n ty la to ra  z wytwórni s p rz ę tu  g ó rn icz eg o , 
użytkow nik pow inien  otrzym ać n a s tę p u ją c ą  dokum entację:

-  zaśw iad czen ie  fab ry czn e  s tw ie rd z a ją c e , że w e n ty la to r  z o s ta ł  
wykonany zgodnie z dokum entacją za tw ierd zo n ą  p rzez  K opaln ię 
D ośw iadczalną "B arbara" w M ikołowie;

-  p ro to k ó ł o d b io ru  w e n ty la to ra  wraz z c h a ra k te ry s ty k ą ;

-  s p e c y f ik a c ję ;

-  k a r tę  gw arancyjną;

-  p o rad n ik  lu b  in s t r u k c ję  o b s łu g i w e n ty la to ra .
+

O dbiorca w e n ty la to ra  pow inien  zw rócić uwagę, by w lo t i  w ylo t 
w każdego w e n ty la to ra  b y ł zabezp ieczony  pokrywami, co ma na c e lu  

ochronę w n ętrza  w e n ty la to ra  p rzed  dostan iem  s i ę  zan ieczy szczeń
w c z a s ie  tra n sp o rtu - ,

10. T ran sp o rt

W en ty la to r przew ozi s i ę  normalnymi środkam i transpo rtow ym i.
W c e lu  u ła tw ie n ia  t r a n s p o r tu  do przodku g ó rn ic z e g o , n a le ż y  ro z ­
k rę c ić  śruby  /p o z . 3 2 / łą c z ą c e  kad łuby  w irników  w środkowej 
c z ę ś c i  w e n ty la to ra  i  r o z d z ie l ić  w e n ty la to r  na dwie częśc i.O tw o ­
ry  w e n ty la to ra  podczas t r a n s p o r tu  do przodku muszą być za k ry te  
pokrywami. Z aładow anie, wyładowanie o raz  t r a n s p o r t  w e n ty la to ra  
n a le ż y  przeprow adzać w sposób w yk luczający  m ożliw ość u szk o d zen ia  
maszyny. Z rzu can ie  w e n ty la to ra  z samochodu bądź z innego środka 
t r a n s p o r tu  na z iem ię j e s t  n ie d o p u sz c z a ln e . Za u s t e r k i  w ynikłe 
z winy n iew łaśc iw ego  tr a n s p o r tu  wykonawca n ie  ponosi żadnej od- 
p o w ied z ia ln o śc i,w y d an a  zaś k a r ta  gw arancyjna t r a c i  swą ważność.
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11. Typowe u s t e r k i  w e n ty la to ra , przyczyny  
i  sposób ic h  usuw ania

U s te rk i P rzyczyny . Sposób usuw ania

D rganie w e n ty la to ra a /  uszkodzone ło ży sk a a /  wymienić ło ż y s ­
ka

b /  uszkodzony w irn ik b /  wymienić w irn ik

c /  niewyważony w irn ik c /  wymienić w irn ik

d /  s ła b e  zamocowanie 
w irn ik a

d /  d o k rę c ić  śruby

G rzanie s i ę  ło ży sk a /  u szkodzen ie  ło ż y s ­
ka lu b  przeładow a­
n ie  smarem

a /  zbadać s ta n  ł o ­
ż y sk a ,e w e n tu a l­
n ie  wymienić

b /  n iew łaśc iw y  smar b /  smar wymienić

c /  niewyważony u k ła d  
w iru ją c y

c /  wyważyć u k ład  
w iru ją c y
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i 12. I n s t r u k c j a
techn iczno -ruchow a s iln ik ó w  in d u k cy jn y ch , 3-fazow ych,

, a sy n ch ro n iczn y ch , przeciwwybuchowych, budowy o g n io sz c z e ln e j

S i l n i k i  g ó rn ic z e  budowy o g n io sz c z e ln e j są  ta k  skonstruow ane, 
aby podczas ew entualnego wybuchu m ieszank i gazów wewnątrz s i l ­
n ik a  n ie  n a s t ą p i ł  p rz e rz u t  p ło m ien ia  na zew nątrz . K o n stru k c ja  
k ad łu b a , t a r c z  i  pokryw łożyskow ych j e s t  ta k  o b lic z o n a , że wy­
trzym uje bez u szk o d zen ia  c i ś n ie n ie  wybuchu w ew nętrznego.

Każdy s i l n i k  j e s t  zao p atrzo n y  w znak "BM" /b e z p ie c z n y  na me­
t a n /  z numerem, k tó ry  j e s t  podany w zaśw iadczen iu  fabrycznym . 
Zaśw iadczenie to  j e s t  podstaw ą d opuszczen ia  w e n ty la to ra  / s i l n i -

, ków/ do p racy  w podziem iach  kopalń  gazowych w p om ieszczen iach
ze stopniem  n ieb ezp iecz eń s tw a  " c " .

1 2 .1 . Demontaż s i l n ik a

W szystkie p race  związane z demontażem i  montażem s iln ik ó w  
n apędza jących  w e n ty la to r  mogą być wykonywane ty lk o  p rz e z  wykwa- 
lifikow anego  e le k try k a .  Demontaż s i l n ik a  przeprow adza s i ę  je d y -

* nie. w ty c h  p rzypadkach , gdy j e s t  to  k o n ieczn e . J e ż e l i  s i l n i k  
u le g ł  u szk o d zen iu  na sk u tek  zw arc ia  lub  s p a le n ia  u zw o jen ia ,

* i s t n i e j e  duże n ieb ezp ieczeń stw o  wybuchu, gdyż pod wpływem wyso­
k ie j  te m p era tu ry  p o w sta łe j .p rz y  zw arc iu , z m a te ria łó w  i z o l u j ą ­
cych tw orzy s i ę  wewnątrz s i l n i k a  m ieszanka gazów wybuchowych, 
W żadnym przypadku n ie  wolno demontować s i l n i k a  p rzy  otwartym 
p ło m ien iu . Również p r z y s tą p ie n ie  z otwartym płom ieniem  do zde­
montowanego s i l n i k a  bez u p rzed n ieg o  s ta ra n n eg o  p rz e w ie trz a n ia  
jego  w n ętrza  j e s t  n ie d o p u szc za ln e .*

W c e lu  w y ję c ia  w irn ik a  z s i l n i k a  n a le ż y  wyjąć w pusty z w ol­
nych końców w ału . W najn iższym  punkcie ta rc z y  łożyskow ej wykrę­
c ić  śru b ę  z łbem tró jk ą tn y m  i  zd jąć  gniazdko z zakryw ką, o s ła ­
n ia ją c e  końce p ie r ś c ie n i a  sp rę ż y s te g o  m ocującego ta r c z ę  ło ż y ­
skową. N astępn ie  usunąć p ie r ś c ie ń  s p rę ż y s ty  z rowka, w b ija ją c  
o s tro ż n ie  ś ru b o k rę t pod o s tro  zakończony kon iec  p ie r ś c ie n ia  
i  podw ażając p ie r ś c ie ń .  Równocześnie drugim śrubokrętem  pod­
chw ytuje s i ę  podważony p ie r ś c ie ń  i  d a le j  s i ę  go podważa. Czyn­
ność t ę  pow tarza s i ę  wzdłuż obwodu, aż do w y jęc ia  ca łeg o  p i e r -
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ś c ie n ią  sp rę ż y s te g o  z rowka. N astęp n ie  n a le ż y  wyjąć ta r c z ę  ł o ­
żyskową wraz z w irn ik iem  p rzy  u ż y c iu  śc ią g a c z a  o p arteg o  o k ra ­
wędź kad łuba i  śrub  wkręconych w otw ory gwintowane p rz e c iw le g -  
ł e ,  z n a jd u ją c e  s i ę  w ta rc z y  ło ży sk o w ej. Nie wolno w żadnym p rz y ­
padku za cz ep ia ć  ram ion śc ią g a c z a  o obrzeże ta rc z y  łożyskow ej, 
gdyż może n a s tą p ić  u szkodzen ie  o b ra b ia n e j p ow ierzchn i o g n io sz - 
c z e ln e j .  Gdy ty lk o  ta r c z a  łożyskow a wysunie s i ę  z pow ierzchn i 
pasow ania k a d łu b a , można ze s to ja n a  w yciągnąć c a ły  w irn ik  p rzy  
u ży c iu  u rząd zeń  dźwigowych. W c z a s ie  wykonywania t e j  czynności 
n a le ż y  uw ażać, by n ie  u szk o d z ić  c z ó ł uzw ojen ia s to ja n a  o raz  ł o ­
żyska. W ta rc z y  łożyskow ej, po s t r o n ie  napędow ej, p o z o s ta n ie  
zew nętrzny p ie r ś c ie ń  o raz  w ałeczk i ło ży sk a  walcowego. Przykrywy 
łożyskowe zdejm uje s i ę  po w ykręceniu  tr z e c h  śrub  6-kątnych.D w ie 
z n ic h  n a le ż y  użyć jako  śruby  odciskowe w kręca jąc  je  w otwory 
gwintowane um ieszczone p rz e c iw le g łe  w pokryw ie łożyskow ej.Z e 
zdejmowaniem przykrywy łożyskow ej n a s tę p u je  jed n o czesn e  ś c ią g a ­
n ie  t u l e j k i  la b iry n to w e j z w ału .

Montaż s iln ik ó w  odbywa s i ę  w k o le jn o ś c i  odw rotnej ja k  demon­
ta ż .  W c z a s ie  montażu sz cze g ó ln ą  uwagę n a le ż y  zw rócić na p r a ­
widłowe o sad zen ie  ta r c z  łożyskowych w k a d łu b ie  s i l n i k a  o raz  na 
praw idłow e o sad zen ie  p ie r ś c ie n i  sp rę ż y s ty c h . P ie r ś c ie n ie  s p rę ­
ż y s te  powinny,.być tak  osadzone, by gniazdko z zakrywką p rz y k ry -  
wało ic h  końce i  rów nocześnie w chodziło  do w y c ię c ia  w k a d łu b ie .

W c z a s ie  montażu n a le ż y ' komory łożyskowe w ypełn ić świeżym 
smarem, ty lk o  do 2/3 ic h  o b ję to ś c i .

Z ak ładan ie  w irników  na w ały s iln ik ó w  należy'w ykonyw ać za po­
mocą u rz ą d z e n ia  śrubowego. W r a z ie  braku ta k ie g o  u rz ą d z e n ia  n a ­
le ż y  użyć t u l e i ,  k tó r e j  jed en  kon iec  o p ie ra  s i ę  o czo ło  p ia s ty  
w irn ik a , a w d ru g i u d erza  s i ę  m ło tk iem ,P rzy  tego  ro d z a ju  z a k ła ­
dan iu  w irn ików , d ru g i kon iec  wału musi być mocno p o d p a rty .

U derzanie m łotkiem  b ezp o śred n io  w czo ło  ta r c z y  w irn ik a  j e s t  t  

niedozw olone.

1 2 .2 . B ezpieczeństw o i  h ig ie n a  p racy

U rucham ianie w podziem iach kopalń  gazowych w enty la to rów  
'.YLE-5OOA z s i ln ik a m i n ie  p o siad a jący m i zaśw iad czen ia  fa b ry c z n e ­
go o dupuszczen iu  do p racy  w pom ieszczen iach  gazowych j e s t  su ­
rowo w zbronione.
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W szystkie p o łą c z e n ia  e le k try c z n e  mogą być wykonane ty lk o  
p rz e z  w ykw alifikow anego e le k try k a .

< P rzed  uruchom ieniem  w e n ty la to ra  n a le ż y  sp raw dzić czy s i l n i ­
k i  są  uziem ion& .U ruchom ienie s iln ik ó w  n ie  uziem ionych  j e s t  n ie ­
d o p u szcza ln e .

T em peratura o to c z e n ia  podczas p racy  s iln ik ó w  n ie  powinna 
p rz e k ra c z a ć  +35°C. P rzy  w yższej tem p era tu rze  moc s iln ik ó w  
w c z a s ie  p racy  u le g a  zm n ie jsz e n iu .

W przypadku zauw ażenia ja k ic h k o lw ie k  u s te re k  w p racy  s i l n i ­
ków lub  w e n ty la to ra  -  w e n ty la to r  n a le ż y  n a ty ch m ias t za trzym ać.

Przeprow adzać okresowe p rz e g lą d y  s iln ik ó w  po p rzepracow aniu  
okresów podanych w ro zd z . 12 .3 .

W c z a s ie  p rz e g lą d u  lu b  naprawy s i l n ik a  bądź jego  i n s t a l a c j i  
e le k try c z n e j  n a le ż y  w yłączyć p rąd  i  w ykręcić b e z p ie c z n ik i .

S p e c ja ln ą  uwagę n a le ż y  zw rócić na pewność z a b e z p ie c z e n ia  
p rzed  odkręceniem  s i ę  zacisków  śrubowych m ocujących przewody 
w z łą c z u  ognioszczelnym . Do tego  c e lu  są  p rzew id z ian e  podk ładk i 
s p rę ż y s te  wraz z podwójnymi n ak rę tk am i.

* 0 w sz e lk ic h  z a k łó c e n ia c h  w p racy  s iln ik ó w  n a le ż y  informować
dozór.

W r a z ie  u szk o d zen ia  s i l n i k a  n a le ż y  n a ty ch m ias t 'o d łą c z y ć  go 
od s i e c i .

S i l n i k i  c h ro n ić  p rzed  uszkodzeniem , a p o w sta łe  u sz k o d zen ia , 
nawet n a jm n ie js z e , n a ty ch m ias t usuwać.

S i l n i k i  w en ty la to rów  muszą być bezw zględnie uziem ione.

Naprawa i n s t a l a c j i  e le k try c z n e j  p rz e z  osoby nieupow ażnione 
Lo tego  lu b  sto sow an ie  n iep rzep iso w y ch  zab ezp ieczeń  j e s t  n ie d o ­

p u sz cza ln e .
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1 2 .3 . Smarowanie i  konserw acja--------,-----------------    — t'
Smarowanie w e n ty la to ra  WLE-5OOA o g ran ic za  s i ę  je d y n ie  do 

smarowania s iln ik ó w  napędowych. t

Każdy p ra c u ją c y  s i l n i k  n a le ż y  poddawać okresowym przeglądom  
a m ianow icie:

-  małemu p rzeg lądow i -  co 6 m ie s ię c y , a j e ż e l i  p ra c u je  w po­
m ieszc ze n iac h  zapylonych -  co 3 m ie s ią c e ,

-  głównemu p rzeg lądow i poddawać ra z  na ro k .

Łożyska s iln ik ó w  napędowych n a le ż y  u z u p e łn ić  smarem sta łym  
ŁT-4, ra z  na 1000 -  1500 godzin  p racy  w i l o ś c i  5 r  10 cm na 
każde ło ż y sk o .

*

*
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CZESC I I  -  ELEKTRYCZNA

* W en ty la to r lu tn io w y  typu WLE-5OO A

W sk ła d  zesp o łu  w e n ty la to ra  WLE-5OOA wchodzi n a s tę p u ją c e  
o g n io sz cz e ln e  w yposażenie e le k try c z n e  / r y s . 5 /:

-  dwa s i l n i k i  e le k try c z n e ,
-  k o p a ln ian y  w yłączn ik  ste ro w an y ,
-  łą c z n ik  warstwowy,
-  przewód oponowy g ó rn ic z y .

S i ln ik  e le k try c z n y  o g n io sz cz e ln y  -M-
*

Do napędu w e n ty la to ra  lu tn iow ego  p rzew id z ian o  dwa jed n ak o - 
we s i l n i k i  e le k try c z n e  asy n ch ro n icz n e , tró jfa z o w e , z w irn ik iem  
dwuklatkowym, z wolnym końcem w ału.

Dane te c h n ic z n e  s iln ik ó w :

C

typ
moc znamionowa 
n a p ię c ie  znamionowe 
p rąd  znamionowy 
p rędkość obrotowa

b

SZDSLp-52d 
7 ,5  kW 
500 V

11,4  A 
2935 1/min

K opalniany w yłączn ik  sterow any  o g n io sz cz e ln y  isk ro b e z p ie c z n y  
typ  -  K W S0I-160-22/II, 500 V, 160 A

<?

t

W yłącznik j e s t  wyposażony w a p a ra tu rę  łącze n io w ą , zab ez p ie ­
c z a ją c ą , s te ro w n ic z ą  i  s y g n a liz a c y jn ą , kon ieczną  d la  uruchom ie­
n ia  i  p racy  napędu e le k try c z n e g o  w e n ty la to ra .

Obudowa w y łączn ika  sk ła d a  s i ę  z trójsegm entow ego zesp o łu  ko­
mór przy łączow ych oraz  komory g łów nej.

W środkowej komorze p rzy łączow ej z n a jd u je  s i ę  p rz e łą c z n ik  
k ie ru n k u  obrotów  Pko, szyny p rze lo to w e i  i z o la t o r y  p rzepustow e.

W komorach sk ra jn y c h  są  um ieszczone l is tw y  zaciskow e i  iz o ­
l a to r y  p rzepustow e. W komorze lew ej dodatkowo z n a jd u je  s i ę  
am perom ierz. Komory przyłączow e są  zamykane o g n io sz c z e ln ie  po­
krywami przykręconym i śrubam i z łbam i tró jk ą tn y m i. Komora głów -



n a , wykonana w k s z ta ł c i e  w alczak a , m ie śc i łą c z n ik  " z a ł " ,  "w ył", 
p rz e łą c z n ik  m an ipu lacy jny  "Ma" /d o s tę p n y  po o d k ręcen iu  pokrywy/ 
o raz  z a sa d n ic z ą  a p a ra tu rę  s t e r u j ą c ą ,  łączen iow ą i  z a b ez p iec za ­
ją c ą ,  zmontowaną na w spólnej wysuwalnej k o n s tru k c j i  w sp o rcze j. 
Komorą j e s t  zamykana o g n io sz c z e ln ie  pokrywą z b lokadą m echani­
czn ą , u n ie m o ż liw ia ją c ą  o d k ręcen ie  pokrywy p rzy  zamkniętym s t y ­
czn ik u .

Obwody s te ro w n ic z e  i  ziemnozwarciowe są  isk ro b e z p ie c z n e , 
a w yłączn ik  j e s t  p rzystosow any do p racy  w k o p a ln ia c h  gazowych 
w pom ieszczen iach  o s to p n iu  n ie b ezp iecz eń s tw a  " c " .

Przewody oponowe g ó rn icze  OnG

P o łą c z e n ie  e le k try c z n e  m iędzy w yłącznik iem  a s i ln ik a m i e le k ­
trycznym i wykonano przewodem oponowym górniczym  typu OnG 4 x  6 +

p+ 4 mm .
o

Przewód s te ro w n ic z y  typu OnG 4x4 mm łą c z y  w yłączn ik  z łą c z ­
nikiem  warstwowym.

Ideowy u k ła d  p o łączeń  zew nętrznych pokazano na r y s .  6.

Montaż w yposażenia e le k try c z n e g o

P o łą c z e n ia  e le k try c z n e  pomiędzy poszczególnym i elem entam i wy­
p o sa żen ia  e le k try c z n e g o  w e n ty la to ra  wykonuje k o p a ln ia  we własnym 
z a k re s ie ,  zgodnie z p rzep isam i budowy u rząd zeń  e le k try c z n y c h  
w podziem iach  k o p a lń , u ję ty m i w norm ie PN/EO5O5O. Montaż wyposa­
że n ia  e le k try c z n e g o  może być wykonywany ty lk o  p rz e z  w y k w alifi­
kowanego e le k try k a  z odpowiednimi upraw nieniam i zawodowymi.

P rzed  p rz y s tą p ie n ie m  do montażu n a le ż y  sp raw d z ić , czy  wyposa­
żen ie  e le k try c z n e  j e s t  zgodne z dokum entacją, czy n ie  ma wad\
fab rycznych  lu b  uszkodzeń o raz  czy w szy s tk ie  u rz ą d z e n ia  o p a trz o ­
ne są  znakiem o g n io sz c z e ln o śc i BM.

P rzy  montażu n a le ż y  s p e łn ić  n iż e j  podane w arunk i:

-  w yłączn ik  pow inien  być u staw io n y  poziomo na podw yższeniu, 
a n a j l e p i e j  w s p e c ja ln ie  wykonanej wnęce;

-  łą c z n ik  warstwowy pow inien  być um ieszczony w m ie jsc u  w yklucza­
jącym przypadkowe w y łączan ie  lu b  z a łą c z a n ie  a iln ik ó w ;

-  16 -
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- łą c z e n ie  przewodów oponowych g ó rn iczy ch  z s i ln ik a m i i  a p a ra ­
tu r ą  e le k try c z n ą  powinno być wykonane ta k ,  aby w m ie jsc u  ł ą ­
c z e n ia  n ie  w ystępow ały n a p rę ż e n ia  c ią g n ą c e ;

-  przewody s iłó w e  i  s te ro w n ic ze  n a le ż y  ta k  lo k a liz o w a ć , aby 
n ie  b y ły  narażone na u szk o d zen ie  m echaniczne / s p e c ja ln e  ś ro d ­
k i  o s tro ż n o ś c i  zachować w p o b liż u  szyn t r a k c j i  e l e k t r y c z n e j / .

W zak res  czy n n o śc i e le k try k a  wykonującego montaż w chodzi:

-  zmontowanie w szy s tk ich  elementów w yposażenia e le k try c z n e g o , 
zgodnie z po radn ik iem ;

-  wykonanie p o łą c z e ń  e le k try c z n y c h  zgodnie z układem  p o łączeń  
zew nętrznych /ry s ,. 6 /;

-  dokładne spraw dzenie p rac  in s ta la c y jn y c h  o raz  p ie rw sze  u ru ­
chom ienie w e n ty la to ra ..

P rzed  pierwszym  za łączen iem  u rząd zeń  e le k try c z n y c h  pod na­
p ię c ie ,  dozór ruchu e le k try c z n e g o  musi spraw dzić czy:

-  wykonane p o łą c z e n ia  e le k try c z n e  są  zgodne z układem  e le k t r y ­
cznym / r y s . 7 / ;

-  oporność i z o l a c j i  s iln ik ó w , o sp rz ę tu  e le k try c z n e g o  i  przewo­
dów łą c z ą c y c h  ma w arto ść  zgodną z p rz e p isa m i;

-  oba p rz e k a ź n ik i  te rm iczn e  PT są  nastaw ione na w a r to ś c i  odpo­
w iad a jące  prądom znamionowym s iln ik ó w ;

-  p rąd  znamionowy wkładek topikow ych bezp ieczn ików  wynosi 35 A;

-  w a p a ra tu rz e  e le k try c z n e j  i  w e n ty la to rz e  n ie  ma c i a ł  obcych 
i  z a n iec zy sz cz eń ;

-  pokrywy komór o g n io szcze ln y ch  są  n a le ż y c ie  p rzyk ręco n e  w szyst 
kim i śrubam i i  podkładkam i;

-  a p a ra tu ra  e le k try c z n a  j e s t  uziem iona zgodnie z obow iązującym i 
p rz e p isa m i;

-  k ie ru n ek  o b ro tu  w irników  p rz y  u s ta w ie n iu  p rz e łą c z n ik a  k ie ru n ­
ku obrotów  Pko w p o ło ż e n ie  P odpowiada właściwemu kierunkow i 
p racy  w e n ty la to ra  /k ie ru n e k  przepływ u p o w ie trz a  pow inien  być 
zgodny z k ie runk iem  s t r z a ł k i  na obudowie w e n ty la to r a / .
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S tero w an ie  i  obsługa napędu e le k try c z n e g o  w e n ty la to ra

Układ e le k try c z n y  napędu w e n ty la to ra  j e s t  p rzystosow any  do 
s te ro w a n ia  zdalnego i  lo k a ln e g o , jednak  jako  p ra c ę  norm alną 
p rzew id u je  s i ę  s te ro w a n ie  z d a ln e . Rodzaj s te ro w a n ia  u zy sk u je  
s i ę  p rzez  odpow iednie n a s ta w ie n ie  p rz e łą c z n ik a  m anipu lacy jnego  
"Ma" / ta b e lk a  -  rys@ 6/$

P rzy  s te ro w a n iu  zdalnym uruchom ien ie  napędu w e n ty la to ra  na­
s tę p u je  p rz e z  p rz e k rę c e n ie  p o k r ę t ła  z a łą c z n ik a  warstwowego Ł 
z p o ło ż e n ia  "Wył" w p o ło ż e n ie  "Z a ł" . S ty k i łą c z n ik a  są  w tedy 
s t a l e  zam knięte i  w norm alnych warunkach odpowiada to  p racy  
w e n ty la to ra . W yłączenie napędu w e n ty la to ra  spod n a p ię c ia  n a s tą ­
p i  po uprzednim  p rz e k rę c e n iu  p o k r ę t ła  łą c z n ik a  Ł z p o ło ż e n ia  
"Z ał" w p o ło ż e n ie  "Wył". P rzy  zan iku  n a p ię c ia  z a s i la ją c e g o  pod­
czas norm alnej p racy  w e n ty la to ra , a n a s tę p n ie  jeg o  pow rocie , 
n a s tą p i  samoczynne uruchom ienie napędu w e n ty la to ra . Sam orozruch 
w e n ty la to ra  n ie  k ry je  w so b ie  n ie b e z p ie c z e ń s tw a , n iem n ie j je d ­
nak n ie p rz e w id z ia n y  i  n ag ły  ro z ru c h  może być zaskoczeniem  d la  
osób z n a jd u ją c y c h  s i ę  p rz y  w yłączn iku  lu b  w e n ty la to rz e . Z ty ch  
względów na w yłączn iku  powinna być um ieszczona ta b l ic z k a  o s t r z e ­
g a ją c a  o m ożliw ości sam orozruchu w e n ty la to ra .

U ruchom ienie i  w y łączen ie  napędu w e n ty la to ra  p rz y  s te ro w an iu  
lokalnym  dokonuje s i ę  p rzy c isk iem  "Z ał" i  "Wył" usytuowanym na 
obudowie w y łączn ik a . S terow an ie  lo k a ln e  je s t 'p r z e w id z ia n e  ty lk o  
do p ró b , gdyż w tym przypadku pow rót n a p ię c ia  z a s ila ją c e g o ,, po 
jego uprzednim  zan iku  n ie  spowoduje samoczynnego uruchom ien ia 
w e n ty la to ra .

W u zasadn ionych  e k s p lo a ta c y jn ie  przypadkach d o z ó r-w e n ty la c y j­
ny k o p a ln i może zadecydować o wyelim inow aniu łą c z n ik a  w arstw o­
wego "Ł". N ależy wówczas p o łączy ć  ze sobą z a c is k i  St^ i  S t^? 
a p rz e łą c z n ik  m an ipu lacy jny  "Ma" u s ta w ić  w p o ło ż e n ie  " s te ro w a­
n ie  z d a ln e " . S terow an ie  napędem w e n ty la to ra  w takim  przypadku 
odbywa s i ę  za pośrednictw em  p rz e łą c z n ik a  k ie ru n k u  obrotów  "Pko".

W r a z ie  a w a r i i ,b e z  względu na ro d za j s te ro w a n ia  można w yłą­
czyć napęd w e n ty la to ra  p rzez  n a c iś n ię c ie  p rz y c isk u  b loku jącego  
rączk ę  p rz e łą c z n ik a  "Pko" o raz  p rz e s ta w ie n ie  r ą c z k i  p r z e łą c z n i ­
ka w p o ło ż e n ie  "0 " . Samoczynne w y łączen ie  podczas p racy  norm al­
nej może n a s tą p ić  w przypadku:

* h .

-  zan iku  lu b  spadku n a p ię c ia  do w a r to ś c i 0 ,6  U^,
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-  z a d z ia ła n ia  k tó reg o k o lw iek  p rzek a źn ik a  te rm iczn eg o ,
-  przerw y w obwodach głównych lu b  s te ro w n ic zy c h .

Po długotrw ałym  w yłączen iu  w e n ty la to ra  p rzed  za łączen iem  
s iln ik ó w  pod n a p ię c ie  n a le ż y :

-  sp raw dzić i n s t a l a c j ę  e le k try c z n ą  -  usuw ając u s t e r k i ,

-  sp raw d z ić , czy p rz e łą c z n ik  "Pko" zn a jd u je  s i ę  w p o ło ż en iu  "P" 
. o raz  czy  łą c z n ik  -  "ł," z n a jd u je  s i ę  w p o ło ż e n iu  "W ył",

-  p rz e łą c z n ik  m an ipu lacy jny  u s ta w ić  na wybrany ro d z a j s te ro w a­
n ia ,

-  za łąc zy ć  w y łączn ik  pod n a p ię c ie ,

-  uruchom ić w e n ty la to r  i  sp raw dzić  czy k ie ru n e k  przepływ u po­
w ie trz a  w l u t n i  j e s t  zgodny z k ie runk iem  s t r z a ł k i  na w enty­
l a to r z e .

K onserw acja a p a ra tu ry  e le k try c z n e j

Warunkiem bezaw ary jne j p racy  zesp o łu  w en ty lacy jnego  j e s t  sy ­
stem atyczna k o n tro la  i  kon serw ac ja  a p a ra tu ry  e le k tr y c z n e j .P r z y ­
najm nie j ra z  na dwa tygodn ie  n a le ż y :

-  spraw dzić p ra c ę  w szy s tk ich  elementów w yposażenia e le k try c z n e ­
go,

-  o cz y śc ić  w sz y s tk ie  s t y k i ,  w r a z ie  o p a le n ia  styków  n a le ż y  je  
lekko  wyrównać -  n ie  smarować,

-  podokręcać poluzowane n a k rę tk i  i  w k rę ty ,

-  zbadań s ta n  końcówek przewodów,

-  spraw dzić s ta n  u z ie m ie n ia .

I n s t r u k c ja  o b s łu g i i  k o n se rw ac ji w y łączn ika  K W 30I-160-22/II 
powinna być d o s ta rc z o n a  wraz z w.w. wyposażeniem p rzez  producen 
tów.
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N a jc z ę śc ie j w ystępu jące  w p racy  z a k łó c e n ia , ic h  p rzyczyny , 
sposób w ykryęia i  naprawy

Objawy u szk o d zen ia Możliwe p rzyczyny Sposób w ykrycia i  naprawy
—

S i l n i k i  n ie  ru s z a ­
j ą  po z a łą c z e n iu  
do s i e c i .

U szkodzenie w l i ­
n i i  z a s i l a j ą c e j ,  , 
b rak  n a p ię c ia  
w je d n e j f a z ie  
/ s i l n i k  b rz ę c z y / .

Spraw dzić czy b e z p ie c z n i­
k i  n ie  s ą  p rzep a lo n e  
Spraw dzić n a p ię c ie  w s i e ­
c i  i  w l i n i i  z a s i l a j ą c e j  
za b e z p ie c z n ik a m i, za wy­
łą c z n ik ie m  i  na z a c isk a c h  
s iln ik ó w .

Zbyt n is k ie  na­
p ię c ie  na z a c is ­
kach.

Zmierzyć n a p ię c ie  z a s i l a ­
n ia ,  Usunąć p rzyczynę po­
w odującą spadek n ap ięc ia*

Brak s ty k u  w za­
c isk a c h .

O czyścić p o w ierzch n ię  
styków zacisków  p rz y  bez­
p ie c z n ik a c h , w y łączn ikach  
i  na ta b l ic z k a c h  z a c isk o ­
wych s i ln ik ó w .

P rz e p a le n ie  s i ę  
bezp ieczn ików  lub  
z a d z ia ła n ie  za ­
b e z p ie c z e n ia  t e r ­
micznego p rzy  
w łączen iu  s i l n i ­
ków, do s i e c i .

Zwarcie lu b  p rz e ­
c ią ż e n ie .

Wyjąć b ez p ie c z n ik i,,sp ra w ­
d z ić  obwody s iło w e , u su ­
nąć zw arc ie  lu b  p rzy czy ­
nę p r z e c ią ż e n ia .

W yłącznik n ie  d a- 
je  s i ę  za łąc zy ć  
z d a ln ie  a n i l o ­
k a ln ie .

P rzerw a w obwodzie 
sterow niczym .

Spraw dzić s ty k i  p rzek a ź ­
ników: Pu, PS1, P t ,  p rz e ­
łą c z n ik a  Ma. Spraw dzić 
s ta n  bezp ieczn ików  r a d io ­
wych.

Przerw a w obwodzie 
cewki s ty c z n ik a .

Spraw dzić c ią g ło ś ć  obwo­
du.

Uszkodzona cewka 
s ty c z n ik a .

Wymienić uszkodzoną 
cewkę.

W yłącznik w yłącza 
sam oczynnie pod­
czas p racy

Z a d z ia ła n ie  p rz e ­
k aźn ik a  c ie p ln e ­
go.

Spraw dzić czy n ie  ma c i a ł  
obcych w w e n ty la to rz e . 
Usunąć p rzyczynę p r z e c ią ­
ż e n ia . Spraw dzić s ta n  ł o ­
żysk .

O bniżenie n a p ię c ia  
s i e c i  p o n iż e j 60% 
n a p ię c ia  nom inal­

nego

Usunąć p rzyczynę powodu­
ją c ą  spadek n a p ię c ia .

W yłącznik n ie  d a je  
s i ę  w yłączyć łą c z ­
n ik iem .

Zwarcie w przew o­
d z ie .łą c z ą c y m  ł ą ­
czn ik  z w y łąc zn i­
kiem .

Usunąć zw a rc ie .



-  21

Uwagi ruchowe

1. Jako p ra c ę  norm alną w e n ty la to ra  n a le ż y  p rz y ją ć  u k ła d  d la  s t e ­
row ania zd a ln eg o .

2 . Włączać i  w yłączać s i l n i k i  je d y n ie  p rzy  pomocy łą c z n ik a  1.

3. Z ab ran ia  s i ę  dokonywania ja k ich k o lw iek  zmian w is tn ie ją c y m  
u k ła d z ie  p o łą cze ń  e le k try c z n y c h .

4. Nie napraw iać d o raźn ie  uszkodzonej opony przewodów g ó rn i­
czych; w r a z ie  u szk o d zen ia  przewód musi być wymieniony na 
nowy.

5. Dokonywanie w sz e lk ic h  p rzeg lądów , napraw , u z u p e łn ie ń  w ap a­
r a tu r z e  e le k try c z n e j  j e s t  dozwolone ty lk o  osobom upow ażnio­
nym do tego  p rzez  dozór k o p a ln i i  może być przeprow adzone po 
uprzednim  o d łą c z e n iu  n a p ię c ia  od badanego u rz ą d z e n ia .

6. Na w yłączn iku  n a le ż y -u m ie śc ić  ta b l ic z k ę  in fo rm u jąc ą  o m o ż li­
w ości sa m o ro z ru c h u 'w e n ty la to ra  np. "Uwaga sam orozruch".

Z estaw ien ie  w yposażenia e le k try c z n e g o

Lp. W yszczególn ien ie I lo ś ć C ię ż a r
kG

2*. . 3 4 '
1. S i ln ik  e le k try c z n y  tró jfa z o w y , asy n ch ro ­

n ic z n y , typu  SZDSLp-52d o g n io sz c z e ln y , 
z wolnym końcem w alu.
Dane: 7 ,5  kW,, 50 V, 2935 1/m in
I z o la c ja  uzw ojeń k la s y  "B".
Skrzynka zaciskow a żeliw na,,' o g n io sz cz e ln a  
z wpustem d la  przewodu oponowego
OnG 4x6+4 mm+, ś re d n ic y  zewn.- % z = 28 mm 
P ro d u cen t: "Celma" -  C ieszyn

2 260 i

2. K opaln iany  w yłączn ik  ste row any  o g n io sz­
c z e ln y  isk ro b e z p ie c z n y  typu  KWSOI-,160-22 / 
/ I I ,  500 V, 160 A. Z akres p rzek a źn ik a  
c ie p ln e g o  12 -  16 A.
B e z p ie c z n ik i o d z ia ła n iu  opóźnionym 35 A 
Wpusty kablowe:
1 w pust d la  przewodu oponowego górn iczego
Z z =-32 mm,
2 w pusty d la  przewodu oponowego gó rn iczego  
/  z = 28 mm,
1 wpust d la  przewodu oponowego g ó rn iczego  
/  z = 24 mm
P ro d u cen t; "A pator" -  Toruń.

1 20C
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T - 2  - 4..
3. Łącznik  warstwowy o g n io sz c z e ln y , typ WP0u-10, 

380 V, 10 A. Wpust d la  przewodu oponowego 
g ó rn iczeg o  /  z = 24 mm.
P ro d u cen t: "Belma" -  Bydgoszcz.

1 7

4. Przpwód oponowy g ó rn icz y  typ  OnG 4x6+4 mm 
% z = 28 mm
Wg K at. 9rK .z 1962 r .  s t r .  102.

50 m 94

5. Przewód oponowy g ó rn icz y  typ  OnG 4x4 mm 
% z = 24 mm
Wg K at. 9-K z 1962 r .  s t r ,  102.

50 m 30

ł

w
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CZESC I I I

Wykaz c z ę ś c i  w e n ty la to ra  WLE-5OOA 
Rys. 8

C zęści s p e c ja ln e

Roz. Nr rysunku
L iczba
sz tu k
w m aszynie

Nazwa c z ę ś c i C ię ż a r
k G /sz t

1 2 n * * 5..:.
1 G66-35-3 1 S ia tk a 4 ,40
2 G66-23-4a 2 Kadłub 60,00
3 G66—35-1 1 W irnik 1 16,60

' 4 G66—35—2 1 W irnik 11 15,28
5 G66—35—4 1 Dyfuzor 2 ,90
6 G66-35-5 4 Żebro dystansow e 2,10
7 G66-35-7 2 Obudowa w irn ik a 9 ,50
8 G66—36—6 2 Żebro dystansow e 1„10

- C zęści handlowe

2l PN-58/M-82146 32 N akrętka M12 0,01
22 PN-59/M-82008 42 Podkładka s p rę ż .  12,2 0,01
23 PN-60/M-82205 12 Wkręt M6x10 0,01
24 PN-59/M-82008 12 Podkładka s p rę ż . 6,1 0,01
25 Wg k a ta lo g u 2 Skrzynka zaciskow a

"CELIiY"
26 PN-58/M-82118 10 Śruba M12x80 0 ,07
27 PN-57/M-85021 4 Kołek walcowy 10n6x22 '0 ,0 1
28 SR-41 2 Korek R 1" 0 ,23
29 - 2 U szczelka % 46/% 36 0,01
30 Wykonuje F-ka 2 T u le jk a  łą c z ą c a -

"CENJA"
32 PN-58/M-82118 32 Śruba M12x40 0 ,04
33 PN-58/M-82118 4 Śruba M8x22 0,01
34 PN-59/M-82012 2 Podkładka odginana

8 ,5  x 25 0,01
35 RN-53/MG-85061 2 Krążek za b e z p ie c z a ją c y 0 ,10
36 Wykonuje WSG

B rzez in k a  do
WLE-600 1 Czasza wlotowa -
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f/MraMen/^Ao
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A/S. 3 / ^ / 2 % /  4%7 6ff/770/7/#Żi/

^ /¿ / /o f o r o
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