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1. Wstęp

Układ a u to m a ty z a c ji przenośników , typu  AP-4u^ z o s ta ł  op raco­
wany w Z ak ład z ie  A u tom atyzacji ZKMPW,jako wynik p racy  nad u je ­
dno licen iem  a p a ra tu ry  p rzy  m ieszanych /taśm owych i  zgrzeb łow ych/ 
c iąg ac h  przenośników , stosow anych w podziem iach k o p a lń . Układ 
a u to m a ty z a c ji z o s ta ł  dostosow any do nowego w y łączn ik a  typu 
KWSOI-16O-22-I-U.

Podstawowym elementem uk ład u  j e s t  c z u jn ik  in d u k cy jn y , k tó ry  
s p e łn ia  r p lę  odśrodkowego p rz e k a ź n ik a  sz y b k o śc i. Budowa i  z a sa ­
da d z ia ła n ia  c z u jn ik a  indukcyjnego  pozw ala na zasto so w an ie  go 
w a u to m a ty z a c ji m ieszanych ciągów  przenośników .

Układ a u to m a ty z a c ji przenośników  typu AP-4u j e s t  p rz e w id z ia ­
ny dog

a /  a u to m a ty z a c ji ciągów  przenośników  taśmowych
b / a u to m a ty z a c ji ciągów  przenośników  zgrzebłow ych
c /  a u to m a ty z a c ji ciągów  m ieszanych , tj .p rz e n o śn ik ó w  taśmowych 

i  zgrzebłow ych.

Układ p o s ia d a  n a s tę p u ją c e  cechy :

1 / s te ro w a n ie  i  k o n tro la  p ra c y  c iąg u  przenośników  odbywa s i ę  
jednego m ie js c a , p rzy  zachowaniu u s ta lo n e j  k o le jn o ś c i

w łąc za n ia  i  w y łączan ia  napędów poszczegó lnych  p rzenośników ,

2/ w r a z i e  a w a r ii  p rz e n o śn ik a  w yłącza s i ę  sam oczynnie jego  na­
pęd o raz  napędy przenośników  pod ający ch ,

3 /  w r a z i e  nadm iaru urobku na p rz e s y p ie  w y łąc za ją  s i ę  samoczyn­
n ie  napędy przenośników  p o d a jący ch . Po u s tą p ie n iu  s p ię t r z e ­
n ia  w ęgla o b słu g a  może uruchom ić zatrzym ane p rz e n o ś n ik i ,  bez 
w y łączan ia  ju ż  p ra c u ją c y c h ,

4 / l ic z ą c  od wysypu, j e s t  m ożliwość k o le jn eg o  u ruchom ien ia , pe­
wnej dowolnej l ic z b y  p rzenośników , ze stan o w isk a  c e n tra ln e g o .

5 / i s t n i e j e  m ożliwość indyw idualnego u ruchom ien ia  p o sz cze g ó l­
nych przenośników  z m ie js c a  z a in s ta lo w a n ia  napędów, bez j '
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6 / t r a s a  c ią g u  przenośników  j e s t  wyposażona w samoczynną sygna­

l i z a c j ę  a k u s ty cz n ą , o s t r z e g a ją c ą  o u ruchom ieniu  przenośników ? 
p rzy  czym po zakończen iu  ro z ru ch u  sygnał o strzegaw czy  z o s ta -  
j e  w yłączony p rzez  n a c iś n ię c ie  p rz y c isk u  "s to p "?

7 / dw ustronna s y g n a l iz a c ja  ak u s ty cz n a  um ożliw ia porozum ienie 
s ię  m iędzy stanow iskam i przesypów , a o b słu g ą  t a b l i c y  ste row ­
n ic z e j ,

8 / u k ła d  ma s y g n a liz a c ję  l ic z b y  p ra c u ją c y c h  p rzenośników ,,

9 /  dozór i  o b słu g a  mogą w yłączyć p rz e n o śn ik  z każdego m ie jsc a  
jego  t r a s y ,

P ra c ą  zautomatyzowanego c ią g u  przenośników  / r y s ^ l /  k ie r u je  
je d n a  osoba z n a jd u ją c a  s i ę  p rz y  w ysypie , g d z ie  j e s t  z a in s ta lo ­
wana t a b l i c a  s te ro w n ic z a . T a b lic a  s te ro w n ic z a  j e s t  p o łączo n a  ze 
skrzynkam i przekaźnikow ym i, zabudowanymi p rz y  każdym zautom aty­
zowanym n a p ę d z ie , kablem s te ru jący m  4-żyłowym. L iczb a  ży ł w ka­
b lu  n ie  z a le ż y  od l ic z b y  sterow anych p rzenośników .

Układ a u to m a ty z a c ji j e s t  o p ła c a ln y  d la  a u to m a ty z a c ji ciągów 
od t r z e c h  przenośników  wzwyż. A p ara tu ra  s łu ż ą c a  do au tom atyza­
c j i  może być po zlikw idow aniu  danego c ią g u  p rz e n ie s io n a  w inne 
m ie jsc e  i  eksp loatow ana n a d a l .  Układ a u to m a ty z a c ji j e s t  typowy 
i  na ty le ,u je d n o l ic o n y ,  że może być in s ta lo w an y  bez dodatkowych 
sp e c ja ln y c h  p ro jek tó w  i  d o k u m en tac ji.

Układ j e s t  o p a r ty  w y łączn ie  na  elem entach  p ro d u k c ji  k ra jo w e j. t

2. Elem enty a u to m a ty z a c ji przenośników  taśmowych
*

2 .1 , T a b lic a  s te ro w n ic z a  j e s t  p rzew id z ian a  do pom ieszczen ia
a p a ra tu ry  z a s i l a j ą c e j ,  s te ro w n ic z e j i  k o n tro ln e j  d la  ca łeg o
uk ładu  a u to m a ty z a c ji .

T a b lic a  j e s t  elementem stosunkowo małym, łatwym do um iesz­
c z e n ia  w najdogodn iejszym  m ie jsc u  p rz y  w ysypie zautom atyzować 
nego c iąg u  przenośn ików .

Wymiary t a b l i c y  560 x 380 x 210 mm -  c ię ż a r  około 36 kG?.
T a b lic a  sk ła d a  s i ę  z dwu zasad n iczy ch  c z ę ś c i :  

a /  obudowy
b / p ły ty  montażowej wraz z zamontowanymi a p a ra ta m i.

Widok zew nętrzny  t a b l i c y  s te ro w n ic z e j j e s t  pokazany na ry s^ 2 .
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R ys.2 Widok zewnętrzny i  wewnętrzny 
ta b lic y  sterow niczej
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W pokrywie obudowy są  um ieszczone:

-  p rz y c is k  " z a ł" ,  "w ył", " s to p " , "sy ren a"
typ  126 1 W, 500 V, 2 A

-  w skaźnik l ic z b y  p racu jący c h  przenośników  /m iliam p ero m ie rz  
. prądu s ta łe g o /  typ  ME-160^ 0 -a 150 mA,

-  lampka k o n t r o l i  n a p ię c ia  w obwodach ste ro w n iczy ch  
typ  Ls-45E, 42 V, 15 W,

w yłączn ik  n a p ię c ia  z a s i la ją c e g o  typ  UP-5111/B25,500 V, 25 A,

W d o ln e j ś c ia n c e  obudowy z n a jd u ją  s ię  dwa w pusty do wprowa­
d z e n ia  przewodów z a s i la ją c y c h  i  s te ru ją c y c h . Po o tw arc iu  pokry­
wy czołow ej u zy sk u je  s i ę  ła tw y  d o stęp  do p ły ty  m ontażow ej, 
a  w r a z i e  k o n ie c z n o śc i, po o d k ręcen iu  śru b  m ocujących i  o d łą ­
c z en iu  przewodów,można j ą  wyjąć na zew nątrz.,

Na p ły c ie  montażowej um ieszczono:

*

*

tra n s fo rm a to r  z a s i l a ją c y  
s t a b i l i z a t o r  m agnetyczny 
sz eść  elementów p rostow niczych  
t r z y  p rz e k a ź n ik i pomocnicze 
p rzek a źn ik  s te ru ją c y

200 VA, 500/42 V 
100 VA, 42/42 V 
/d io d y /  DZG-4 
typ  RU-920, 43 V 
typ  RSK*?524,125 V

-  l is tw y  zaciskow e do wykonania p o łą cze ń .

Schemat montażowy ta b l i c y  s te ro w n ic z e j j e s t  pokazany na r y s . 3

2 .2 . Skrzynka_grzekaźnikow a j e s t  wykonana w obudowie b la sz a n e j 
o wymiarach 320 x 220 x 190 mm. C ięża r wraz z wyposażeniem wy­
n o s i 10 ,4  kG.

Na ry s .  4 pokazano widok zew nętrzny i  wewnętrzny sk rzy n k i 
p rzek aźn ik o w ej. W pokrywie sk rzy n k i p rzekaźn ikow ej j e s t  um iesz­
czony:

-  p rz e łą c z n ik  s te ro w a n ia  Blok-0-*lok
-  p rz y c is k  sy g n a liz a c y jn y  "sy ren a"
-  p rz y c is k  s te ro w a n ia  lo ka lnego  " z a ł"  " wył"

W bocznych śc ian k ach  z n a jd u je  s i ę  7 wpustów do wprowadze­
n ia  przewodów ste ro w n iczy ch ,

Wewnątrz sk rzy n k i j e s t  um ieszczona p ły ta  montażowa, na k tó ­
r e j  są  zamontowane n a s tę p u ją c e  elem enty :
-  p rzek a źn ik  s te r u ją c y  typ  RM4 24 V = 10 mA
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R ys.4 Widok zewnętrzny i  wewnętrzny 
skrzynki przekaźnikowej
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R ys.6 Widok zewnętrzny
czujnika indukcyjnego

R ys.7 Widok wewnętrzny
czujnika indukoyjnego
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-  wzmacniacz tran z y s to ro w y
-  k o n d en sa to r e le k t r o l i ty c z n y
-  5 elementów p rostow n iczych  

/d io d y /
-  2 o p o rn ik i Rp
-  l i s tw y  zaciskow e

WTAP-4s p ro d . ZEG Tychy
32 /aF , 70/80 V
typ  DZG-4 lu b  DZG-7

51 a  2 w

Skrzynka przekaźnikow a j e s t  um ieszczona p rz y  n ap ęd z ie  każde 
go p rz e n o śn ik a , Schemat montażowy j e s t  pokazany na r y s . 5,

2 .3 , C zu^nik-indukcy^n^ j e s t  p rzew id z ian y  do k o n t r o l i  ruchu t a ś -  
my przenośników  taśmowych o raz  do k o n tr o l i  ruchu łań cu ch a  przenoś** 
ników zgrzebłow ych.

Obudowa wykonana z m a te r ia łu  niem agnetycznego ma wymiary 
200 x 150 x 180 mm, C ięża r c z u jn ik a  wraz z obudową wynosi 9 kG,

W obudowie są  um ieszczone dwa s i l n e  magnesy s t a ł e ,  typu 
ANKO-4, Na każdy magnes j e s t  n a ło żo n a  cewka. U zw ojenia cewek są  
po łącżone szeregowo i  wyprowadzone na zew nątrz c z u jn ik a .
Wpust z n a jd u je  s i ę  w bocznej ś c ia n c e . Magnesy są  ta k  u staw ione 
względem s ie b ie ,  aby s z c z e l in a  m agnetyczna m ia ła  optym alną war­
to ś ć .  Widok zew nętrzny c z u jn ik a  j e s t  pokazany na  r y g .6, widok 
zaś wewnętrzny n a  r y s , 7,

D z ia ła n ie  c z u jn ik a  p o le g a  na tym, że w przypadku zmiany opor­
n o śc i m agnetycznej w s z c z e l in ie  magnesu / r u c h  łań cu ch a  lub  k rąż^  
n ik a /  zm ienia s i ę  s tru m ie ń .

Zmiany s tru m ie n ia  in d u k u ją  w uzw ojen iach  cewek n a p ię c ie ,  k tó ­
re  po wzmocnieniu s t e r u j e  p rzek aźn ik iem . S ty k i p rz e k a ź n ik a  są  
um ieszczone w obwodzie sterow niczym  u k ład u . K o n tro la  ruchu t a ś ­
my p rz y  p rzek aźn ik ach  taśmowych odbywa s i ę  w te n  sposób, że d o l­
na taśm a napędza w yżłobiony k rą ż n ik  n a p in a ją c y  p rz y  n ap ę d z ie . 
W spółpraca k rą ż n ik a  z czu jn ik iem  j e s t  pokazana na ry g . 8a, a na 
r y s ,  8 b - s p o s ó b  zamontowania c z u jn ik a  p rzy  p rzen o śn ik u  taśmo­
wym.

Ruch w yżłobionego k rą ż n ik a  zm ienia s z c z e lin ę  magnesów c z u j­
n ik a , oo z k o le i  powoduje zmianę s tru m ie n ia  magnetycznego,W  c e ­
lu  u zy sk an ia  maksymalnych zmian s tru m ie n ia , n a le ż y  na obwodzie 
k rą ż n ik a  wykonać 5 w ycięć sz e ro k o śc i 45 mm każde. D ługość wy­
c ię ć  n ie  powinna być m n ie jsz a  od d łu g o śc i ja rzm a c z u jn ik a  induk­
cy jn eg o . Maksymalna o d le g ło ść  m iędzy jarzmem c z u jn ik a  a k r ą ż n i -  
kiem n ie  powinna p rz e k ra c z a ć  10 mm.
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J e ś l i  chodzi o p rz e k a ź n ik i zgrzebłow e k o n tro la  ruchu ła ń c u ­
cha j e s t  o ty l e  p r o s ts z a ,  że n ie  p o trz e b a  wykonywać sp e c ja ln y ch  
elementów w sp ó łp racu jący ch  z c z u jn ik ie m . T u ta j c z u jn ik  w spół­
p ra c u je  z dolnym łańcuchem p rz e n o śn ik a  zgrzebłow ego ry s ,  9a,
Sposób zamontowania c z u jn ik a  p rzy  p rzen o śn ik u  zgrzebłowym j e s t  
pokazany na ry s ,  9b,

P rzy  p rzen o śn ik ach  zgrzebłow ych ruch  łań cu ch a  powoduje zmia­
nę s z c z e lin y  pomiędzy magnesami a ogniwami łańcucha* O dleg łość  
łań cu ch a  od c z u jn ik a  n ie  powinna p rz e k ra c z a ć  10 mm. Zarówno d la  
przenośników  dwułańcuchowych ja k  i  jednołańcuchow ych i n s t a l u j e  
s ię  jed en  c z u jn ik ,  Dwułańcuchowy p rz e n o śn ik  ma k o n tro lę  p racy  
obydwu łańcuchów , jednym c z u jn ik iem , ponieważ p rzy  zerw aniu k tó ­
regokolw iek  z n ic h  n a s tę p u je  o d su n ię c ie  łań cu ch a  od c z u jn ik a  
indukcy jnego . W p rzen o śn ik u  zgrzebłowym typu PZP, c z u jn ik  induk­
cy jn y  może być zabudowany w otw orze pokrywy bocznej napędu p rz e ­
n o śn ik a  nad łańcuchem dolnym. D la przenośników  innych typów, 
m ie jsc e  i  sposób z a in s ta lo w a n ia  c z u jn ik a  może być rozwiązywany 
in d y w id u a ln ie , p rzy  zachowaniu warunków podanych powyżej /o d le ­
g ło ść  czynna ś c ia n k i  c z u jn ik a  od łańcucha  n ie  w iększa od 10 mm/,

2 - '  Wzmacnia c z  tran z y s to ro w y  typ  W TAP-4s/rys. 10 i  1 1 /j e s t  
p rzeznaczany  do w zm acniania sygnałów z c z u jn ik a  indukcyjnego 
C l-59 , D z ia ła n ie  jego  j e s t  n a s tę p u ją c e :

Sygnał z c z u jn ik a  indukcyjnego  z o s ta je  podany na p ie rw szy  cz ło n  
wzm acniacza, p ra c u ją c y  jako  zrównoważony przeciw sobny wzmacniacz 
wolnych przeb iegów , Dla u n ik n ię c ia  ew entualnego p rz e s te ro w a n ia  
wzmacniacza zastosow ano na w e jśc iu  o g ra n ic z n ik  am plitudy  sygna^ 
łu  w ejściow ego.

Wzmocniony sygnał j e s t  podany na elem ent p ro s tu ją c y  p ra c u ją ­
cy w u k ła d z ie  mostkowym, skąd d o s ta je  s i ę  na  dwustopniowy uk ład  
wzmacniacza prądu  s ta łe g o .  Ze wzmacniacza prądu s ta łe g o  sygnał 
j e s t  podany na elem ent wykonawczy,którym j e s t  m agnetyczny z e s­
tyk  zw iem y . Jego s ty k i  są  wyprowadzone na zew nątrz wzm acniacza. 
Dla u zy sk an ia  odpow iednich zwłok czasowych p rzy  w yłączen iu  i  za­
łą c z a n iu , zastosow ano dodatkowy c z ło n  zwłoczny d la  u zy sk an ia  
czasów z a d z ia ła n ia  w g ra n ic a c h  od 0 ,05  4 ,3  sek  i  ro z w ie ra n ia
w g ra n ic a c h  0 ,1  ** 5 sek ,
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Żądany czas  z a d z ia ła n ia  j e s t  n astaw iony  potencjom etrem  
i  Pg pokazanym na schem acie ideowym.
C zułość wzm acniacza może być n astaw io n a  potencjom etrem  P^ 

wyprowadzonym pod pokrywą obudowy. Wzmacniacz z a s i la n y  j e s t  
nap ięciem  42 V, jego  pobór mocy j e s t  m n ie jszy  od 1 VA, Obudowę 
wzmacniacza stanow i obudowa p rz e k a ź n ik a  RU-900.

2 .5 . P rz e k a źn ik  s p ię t r z e n ia  s p e łn ia  r o lę  elem entu k o n tro lu ją ­
cego p racę  p rzesy p u , W r a z i e  nagrom adzenia s i ę  nadm iernej i l o ś -  
c i  urobku na którym kolw iek p rz e s y p ie , p rz e k a ź n ik  s p ię t r z e n i a  
w yłącza w sz y s tk ie  p rz e n o ś n ik i p o d a jące  na p rz e n o śn ik , na k tó -  
rego p rz e s y p ie  n a s tą p i ło  s p ię t r z e n ie ,

W u k ła d z ie  AP-4u i s t n i e j e  m ożliwość sto so w an ia  trz e c h  typów 
przekaźników  s p ię t r z e n i a :

a /  m echaniczny p rz e k a ź n ik  s p ię t r z e n i a  typ  PC-1
b / elek trodow y c z u jn ik  s p ię t r z e n i a  typ  ECS-1
c /  izotopow y p rz e k a ź n ik  s p ię t r z e n i a  typ  USPJ-1

2 .5 .1 ,  M echaniczny p r zekaźn ik  s p ię t r z e n i a  / r y g ; l 2 a / . W r a z ie  
nagrom adzenia s i ę  urobku na p rz e s y p ie  n a s tę p u je  n a c iś n ię c ie  
k lap y  ruchow ej, um ieszczonej na bocznej ś c ia n ie  p rzesy p u . K la­
pa ruchoma w ciska p rz y c is k  o z u jn ik a  s p ię t r z e n i a  / t y p  PC -1/ po­
wodując za trzy m an ie  napędu p rz e n o śn ik a .

Ponowne uruchom ien ie może n a s tą p ić  po u s u n ię c iu  nagromadzo­
nego urobku na p rz e s y p ie .

2 .5 .2 ,  E lektrodow y c z u jn ik  s p i ę t r z e n i a , Ideowy schem at z a s to ­
sowanego ro z w ią z a n ia  p rzedstaw iono  na r y s ,  n r  12b. Schemat 
ro zm ie szc ze n ia  elementów k o n t r o l i  p racy  p rzesypu  pokazano na 
ry s ,  n r  I2 c .

Podane ro zw iąz an ie  ma:

-  z a w iesz en ia  nad wysypem uk ładu  e le k tro d  stykowych izo low a­
nych od masy / i z o l a t o r y  t r a k c y jn e /  i  zamocowanych na k o n s tru k

c j i  n o śn e j. Końce e le k tro d  są  um ieszczone nad wysypem na wyso­
k o śc i około 10 cm od o s i  bębna taśmy p o d a jące j^

-  p o łą c z e n ia  e le k tro d  do zacisków  5 wzmacniacza tra n z y s to ro w e ­
go / r y s ,1 2 b / .  Z ac isk  6 z o s ta je  uziem iony poprzez z sy p n ię ,
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-  w łą c z e n ia  zacisków  3 -  4 wzm acniacza tran zy sto ro w eg o  /WT/
. w sze reg  w obwód s te ro w a n ia  p rz e k a ź n ik a  p o śred n icząceg o  / P / ,

-  p o d łą c z e n ia  je d n e j p a ry  styków n .z .  p rz e k a ź n ik a  p o śred n icząceg o  
do zacisków  1 -  2 /K / l i s tw y  LZg w skrzynce p rzek aźn ik o w ej,

-  p o d łą c z e n ia  d ru g ie j  p a ry  styków n .z .  p rz e k a ź n ik a  p o śred n io ^ ę^ rg o  
do zacisków  3 -  4 /K / l i s tw y  LZg sk rzy n k i p rzek aźn ik o w ej,

-  p o d łą c z e n ia  z KWS n a p ię c ia  42 V, do z a s i l a n i a  p rz e k a ź n ik a  p c s re  
dn icząeego  / P /  i  t r a n s fo rm a to ra  o d d z ie la ją c e g o  /T R /.

P rzy  stosow an iu  c z u jn ik a  elektrodow ego n a le ż y  obok sk rzy n k i 
p rzekaźn ikow ej um ieśc ić  dodatkową skrzynkę z n as tęp u jący m i 
elem entam i:

a /  wzmacniacz tran z y s to ro w y  -  typ  WTZ-4
b / p rz e k a ź n ik  p o śre d n ic z ą c y  -  typ  RU-922, 42 V

p r ,  zm. 42/42 V, 2 VA
c /  tra n s fo rm a to r  o d d z ie la ją c y
d / l i s tw a  zaciskow a /1 0  zacisków / typ  Lz.

D z ia ła n ie  uk ładu  j e s t  n a s tę p u ją c e  / r y s .  1 2 b /: 
z ch w ilą  p o d łą c z e n ia  n a p ię c ia  42 V- do zacisków  1 -2 , u k ład  j e s t  
przygotow any do k o n t r o l i  urobku na p rz e s y p ie . E le k tro d a  E z n a j­
du je  s i ę  n a  p o te n c ja le  42 V względem ziem i.

N ap ięc ie  42 V j e s t  podawane p rzez  o p o rn ik  około 35 k a  na 
wzmacniacz tra n z y s to ro w y , s tą d  maksymalny p rąd  w yjściow y /p r ą d  
z w a rc ia / n ie  p rz e k ra c z a  Ig  = 1 ,2  mA.

Transportow any urobek  przesuw a s ię  pod e lek tro d am i c z u jn ik a . 
P rzy  zablokow aniu s i ę  urobku na ta śm ie  o d b ie r a ją c e j ,  w ęg ie l 
s p ię t r z a  s i ę  na  z sy p n i. J e ż e l i  s p ię t r z e n ie  j e s t  nadm ierne u ro -  
bek d o ty k a  e le k tro d y . W obwodzie wyjściowym wzm acniacza p rz e -  
pływ a wtedy p rąd  w a r to śc i 1 ,2  mA, z a le ż n ie  od s to p n ia  zaw ilgo­
c e n ia  w ęgla. J e ż e l i  przepływ  prądu  trw a d łu ż e j n iż  około 0 ,5  
sek , n a s tę p u je  z a d z ia ła n ie  p rz e k a ź n ik a  na  w y jśc iu  wzm acniacza 
tran zy sto ro w eg o , powodująo z a łą c z e n ie  p rz e k a ź n ik a  p o ś re d n ic z ą ­
cego , k tó ry  o tw ie ra ją c  swoje s ty k i ,  p rzefyw a obwód s te ro w n ic zy  
w y łączn ik a  KWS i  n a s tę p u je  w y łączen ie  napędu p rz e n o śn ik a  poda­
ją c e g o .

Zwłoka w d z ia ła n iu  wzm acniacza j e s t  k o n ieczn a  d la  z a b ie z p ie -  
c z e n ia  napędu od w yłączeń p rzy  p rzech o d zen iu  p rzez  p rzesy p  k ę -



/

ł
ro
!\ł

!



-  2? -  '

sów i  chwilowym zw ie ran iu  e le k tro d y  E do z iem i. Układ wzmacnia­
cza  j e s t  wyposażony w r e g u la c ję  u m o ż liw ia jącą  k o n tro lę  p rzesypu  
p rzy  t r a n s p o r c ie  zarówno w ilgo tnego  ja k  i  suchego urobku.

Próg d z ia ła n ia  wzm acniacza może być regulow any od /o p o rn o ś c i 
s tyku  urobku z e le k tr o d ą /  około 100 k Q  do około 450 k Q .D alsze  
zw iększen ie  c z u ło ś c i  j e s t  n iew skazane ze względu na upływność 
iz o la to ró w  i  przewodu łącząceg o  e le k tro d ę  z wzmacniaczem.

Podane ro zw iąz an ie  c z u jn ik a  k o n tr o l i  p racy  p rzesypu  może zna­
le ź ć  zasto so w an ie  we w szy s tk ich  ro d z a ja c h  przesypów  stosow anych 
w podziem iach k o p a lń . K o n s tru k c ja  do mocowania e le k tro d  j e s t  
p rzystosow ana do r e g u la c j i  pionow ej i  poziom ej c z u jn ik a , po j e ­
go z a in s ta lo w a n iu  nad wysypem.

Takie ro zw iąz an ie  zepew nia m ożliwość najw łaśc iw szego  u s ta w ie ­
n ia  e le k tro d  i  w łąc ze n ia  napędu p rz e n o śn ik a  p o d ająceg o .

2 ,5 .3 .  Izotopow y p rz e k a ź n ik  s g i^ t rz e n ia ^ /ry s ^ _ 1 2 d /^  Zasada d z ia ­
ł a n i a  c z u jn ik a  izotopow ego p o le g a  na  tym, że w c h w ili  nadm ierne­
go nagrom adzenia s ię  urobku na p rz e s y p ie  z o s ta je  p r z e c ię t a  p rzez  
w ęg ie l w iązka prom ien iow ania, łą c z ą c a  ź ró d ło  prom ieniow ania 
z czu jn ik iem  izotopowym. P rz y s ło n ię c ie  w iązk i powoduje z a d z ia ła ­
n ie  c z u jn ik a  i  o tw a rc ie  styków p rz e k a ź n ik a  na  jego  w y jśc iu , w łą­
czonych w obwód s te ro w a n ia  w y łączn ik a  KWS.
C zu jn ik  izotopow y i  ź ró d ło  p rom ieniow ania d o s ta rc z a  o raz  i n s t a ­
lu je  B iuro U rządzeń T echn ik i Jądrow ej -  K atow ice.

2*6. A p g ra tu ra_ p o m o c n icz a_ ijm a te ria ły . Do wykonania kom pletnej 
a u to m a ty z a c ji wg uk ładu  AP-4u, oprócz wymienionych p o p rzed n io , 
są  p o trze b n e  n a s tę p u ją c e  u rz ą d z e n ia :

-  w y łąc zn ik i typu KWS0I-160^22-I-U stosow ane jako  norm alne wypo­
sa ż e n ie  przenośników , Na r y s , 13 j e s t  pokazane p rzygo tow an ie
w y łączn ik a  typu  KWS d j p ra o y j

-  buczki sy g n a liz a c y jn e  typu KBB, p rzew id z ian e  p rzy  każdej 
sk rzynce  p rzek aźn ik o w ej, Buczki s łu ż ą  do s y g n a l iz a c j i  o s t r z e ­
gawczej i  porozum iewawczej;

-  p r z y c is k i  sygnałowe typu KFS, p rzew id z ian e  do w y łączan ia  n a -
- pędu p rz e n o śn ik a  l in k ą  z każdego m ie js c a  t r a s y  przenośników ;

2-  k ab e l sy g n a liz a c y jn y  typu YKGSgFo 4 x 2 ,5  mm . Kabel te n  in s ­
t a l u j e  s i ę  wzdłuż c a łe j  t r a s y  przenośników , l ic z ą c  od wysypu 
do napędu o s ta tn ie g o  p rz e n o śn ik a ;
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2-  k ab e l sy g n a liz a c y jn y  typu jw. 7 x 2 ,5  mm stosow any do wyko­

n a n ia  p o łączeń  m iędzy skrzynką przekaźnikow ą a  w yłącznikiem  
sterowanym,

2-  k ab e l sy g n a liz a c y jn y  typu jw. 4 x 2 ,5  mm stosow any do p o łą ­
czeń m iedzy skrzynką przekaźnikow ą a  p rzekaźn ik iem  s p ię t r z e ­
n ia ,

2-  k ab e l sy g n a liz a c y jn y  typu jw. 2 x 2 ,5  mm stosow any do p o łą ­
czeń m iędzy p o zo s ta ły m i ap a ra tam i u k ład u .

3 , O pis dzi a ł a n i a  uk ładu  au to m atyzącj i
*

3 . 1 . . P rzygotow anie ąR aratgw _w _ukłgdzt9

3 .1 .1 ,  P rzygotow anie w yłączni ka typu M S . W yłącznik ma un iw er­
sa ln y  obwód s te ro w n ic zy , ^by przystosow ań go do autom atycznego 
s te ro w a n ia  n a le ż y  wykonań n a s tę p u ją c e  czynności / r y s , 13 /

a /  sp inaczam i SP zewrzeć z a c is k i  1-2^3 o raz  z a c is k i  4 -5 -6 ,

b / p rz e łą c z n ik  m an ipu lacy jny  "Ma" u s ta w ić  w p o ło ż e n ie  "b lokada"

c /  p rz e łą c z n ik  k ie ru n k u  obrotów  "Pkc" u s ta w ić  w p o ło ż e n ie  "prawo

d / na l i s t w i e  zaciskow ej w y łączn ik a  p o łączy ć  /m o stk iem / z a c is k  
"Bpi" z zac isk iem  "S t^" o raz  z a c is k  "Bp^" % zac isk iem  "S tg"

e /  p o łączy ć  /m ostk iem / z a c is k i  g ,

Uwaga^

P o łą c z e n ie  za c isk u  "0" z zac isk iem  "1" s to s u je  s i ę  w u k ła ­
d z ie  bez k o n t r o l i  c i ą g ło ś c i  ż y ły  u z ie m ia ją c e j i  k o n t r o l i  ży ły  
s te ro w n ic z e j,  t j .  p rzy  zasto sow an iu  cz teroży łow ego  k a b la  z a s i ­
la ją c e g o  s i l n i k  napędu p rzen o śn ik a?  W przypadku p racy  w u k ła d z ie  
z k o n tro lą  c i ą g ło ś c i  ży ły  u z ie m ia ją c e j i  k o n tro lą  ż y ły  s te ro w n i-

Jtablą,
c z e j ,  t j .  p rz y  zastosow an iu  p ięc io ż y ło w eg o Y za sila jąc eg o  s i l n i k  
napędu p rz e n o śn ik a , w w. p o łą c z e n ia  z a c isk u  "0" z zc isk iem  "1" 
n ie  n a le ż y  stosow ać.

W te n  sposób przygotow any w y łączn ik  może pracować w u k ła d z ie  
a u to m a ty z a c ji.

W r a z i e  u szk o d zen ia  uk ładu  a u to m a ty z a c ji, p rz y  p r z e j ś c iu  na 
s te ro w a n ie  indyw idua lne , zbędne j e s t  ja k ie k o lw ie k  p rz e łą c z e n ie  
w u k ła d z ie  e lek trycznym .

/
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Z ał. P r z y o ls k s te r o w n io z y "Zał" N1-1KUA K at. A17

Wył. P rzyo lsk  stero w n iczy "Wył" N1-1KUA K at. A17

Rp Opornik siazw
P s,P s l-P * 3 P r z y o ls k s te r o w n io z y "Zał" N1-1KUA K at. A17

P l-3 S ty k i przekaźnika MT-6 jako elem ent wyjśolowyW T

K P rzekaźnik  s p ię t r z e n ia PC-1 wg dokum. ZKMPW

mA M illam perom ierz tab licow y 0+150 mA, ME-160

CII C zujnik indukoyjny CI-59 dokum. ZKMPW

WJ1 Wzmacniacz tranzystorow y WTAP-4S

N P r zy c isk  sygnałowy 2 5 0 V .4 A . KFS-111

Ł P r ze łą c zn ik  dwubiegunowy 2 5 0 V /3 8 0 V ,1 0 T U P -5 1 1 1 /2 5
W K opalniany w yłąozn lk  s t e r . 500 V
Bs Buozek sygnałowy 4 2 V < ^ K B B -3 1 0 5
C Kondensator e le k tr o ll ty o z n y 32^ ł F 380 V
Z Przek aźn ik  s te r u ją c y 24V R M -4
D1.D11-34 Diody germanowe DZG-4
BK1-2 Diody germanowe DZG-4
Gr P r o s to w n lk w u k ł.G r a e tz a 4 x  DZG-4
Stop P r zy c isk  stero w n iczy  podw. N1-2KUA K at. A17
R ,D ,B . P rzek aźn ik i pom ocnicze 4 2 Y - R U - 9 2 0

A Przekaźnik  s te r u ją o y 1 2 5 V , RSK-S24
LK Lampka k ontroln a 4 2 V ,lS W ,L s-4 5 E
SN Magnetyczny s t a b l l i z .  nap. 42V /42V ,produkojaZ N M E
B l-4 B ezp ieozn ik i 5 0 0 V , 4A B1-GK25
Tri Transform ator z a s i la ją o y 5 0 0 /1 2 5 /4 2  V, 500 VA,prod.ZNHB
0 W yłącznik dwubiegunowy 50Ć V , 1 0 A , UP-5111-B25

Uwagi: i  i  t  a *  k b i  11 j

s i l n i k i  n a le ż y  wKWSOIzmostkować z a c is k i  z -  Z

/w wr w/, czi/v
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Sterow ać lo k a ln ie  można p rzy c isk iem  "Z" i  "V.'" po uprzednim  
p rz e k rę c a n iu  p rz e łą c z n ik a  p o k rę tn eg o , um ieszczonego w skrzynce 
p rse k a  mikowej, w p o ło ż e n ie  "Lok". Rusza wtedy dany p rzen o śn ik  
in d y w id u a ln ie ,-n ie z a le ż n ie  od s ta n u  uk ładu  a u to m a ty z a c ji,

3 1 .2, P rzygotow anie t a b l i c y  s t e r ownic z e j !  W c e lu  p rzygotow ania 
t a b l i c y  s te ro w n ic z e j do p racy  w u k ła d z ie  a u to m a ty z a c ji, n a le ż y  
p rz e łą c z n ik  "0" u s ta w ić  w p o ło ż e n ie  " z a ł" ;  s ta n  z a łą c z a n ia  na­
p ię c ia  s y g n a l iz u je  lampka "Lk", k tó r a  j e s t  um ieszczona nad 
w skaźnikiem  l ic z b y  p racu jący c h  przenośników . Po zakończeniu  
p racy  c iąg u  przenośników  o raz  w r a z i e  naprawy napędu p rz e n o ś n i­
ka n a le ż y  w yłączyć n a p ię c ie ,  u s ta w ia ją c  p rz e łą c z n ik  "0" w p o ło ­
że n ie  "Wył".

3 1 ,3 , P rzygotow anie sk rzy n k i p rzek a źn ik o w e j. Aby przygotow ać 
skrzynkę przekaźnikow ą do p ra c y  w u k ła d z ie  a u to m a ty z a c ji, n a le ­
ży p rz e łą c z n ik  "Ł" u s taw ić  w p o ło ż e n ie  "B lok".

W szelkie p ra c e  p rzy  n ap ęd z ie  p rz e n o śn ik a  ja k  rów nież na j e ­
go t r a s i e ,  n a le ż y  wykonywać po uprzednim  p rz e łą c z e n iu  p r z e łą c z ­
n ik a  "Ł" w p o ło ż e n ie  "0 " .

P o z o s ta ła  a p a ra tu r a  n ie  wymaga dodatkowych przygotow ań do 
p racy  w u k ła d z ie  a u to m a ty z a c ji.

3 ,2 , U ruchom ienie c ią g u  p r zeno śn ik ó w, Ideowy u k ła d  au tom atyza­
c j i  przenośników  pokazano na rysunku n r 14. Na schem acie, d la  
u p ro sz c z e n ia  rysunku , pokazano obwód s te ro w n iczy  w y łączn ika  
NWS bez głównych obwodów 500 V, P rz y ję to ,  że w y łączn ik  j e s t  
przygotow any do p raoy  w u k ła d z ie  a u to m a ty z a c ji, zgodnie z o p i­
sem podanym w punkcie  3 .1 ,

W c e lu  u ruchom ien ia  uk ładu  a u to m a ty z a c ji, n a le ż y  w y łączn i­
kiem "0" w łączyć z a s i l a n ie  do obwodów s te ro w n iczy ch . S tan  z a łą ­
c z e n ia  n a p ię c ia  s y g n a liz u je  lampka k o n tro ln a  " lk " .

N a c iśn ię o ie  p rz y c isk u  " z a ł"  zn a jd u jąceg o  s i ę  na t a b l i c y  s t e ­
ro w n ic z e j, um ieszczonej p rz y  w ysypie powoduje uruchom ien ie p rze  
k aźn ik a  R, k tó ry  p r z e łą c z a  swoje s ty k i  T i, r ^ ,  r ^ .
S tyk r i  zamyka obwód p rz e k a ź n ik a  A,
i tyk p rzeryw a obwód k o n t r o l i  p racy  przenośników
Styk rg  w łącza sygnał o strzegaw czy  do w szy s tk ich  buczków

um ieszczonych wzdłuż t r a s y  zautomatyzowanego c ią g u .
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Uruchomiony p rz e k a ź n ik  A zamyka swoje s ty k i  a^ , ag , a^

s ty k  a^ -  natychm iastow y, b o cz n ik u je  p rz y c is k  " z a ł"  
s ty k  Rg -  zamyka s i ę  z nastawionym  opóźnieniem  6 12 sek ,

powodując ro z ru ch  p ierw szego  p rzen o śn ik a?  

s ty k  ag -  powoduje u ruchom ienie p rz e k a ź n ik a  B. P rzek aź n ik  B
zamknie swój s ty k  b d la  obwodu sam opodtrzym ania 
i  p rzygo tow an ia  ro zru ch u  przenośników  /p o  zam knię­
c iu  sty k u  ag/?

U ruchom ienie p rz e n o śn ik a  n a s tę p u je  w obw odzie: z a c is k  42 V 
s t a b i l i z a t o r a  SN -  zam knięty  p rz y c is k  "wył" -  zam knięte s ty k i  b 
-  p ro sto w n ik  Ĝ  -  zam knięty  s ty k  ag p ro sto w n ik  0 ^  -  p rostow ­
n ik  -  p rz e k a ź n ik  -  p ro sto w n ik  -  d ru g i z a c is k  s t a b i ­
l i z a t o r a  n a p ię c ia .  P rz ek aź n ik  z a d z ia ła  i  zamknie swój s ty k

Styk -  zamyka obwód p rz e k a ź n ik a  P s t  w w yłączn iku  KWS, 
Z a d z ia ła n ie  p rz e k a ź n ik a  P s t  powoduje zam knięcie s ty c z n ik a  w wy­
łą c z n ik u  p ierw szego  napędu i  p ie rw szy  p rz e n o śn ik  z o s ta je  u ru ­
chom iony;

C zu jn ik  m agnetyczny CI^ k o n tro lu ją c y  p racę  p rz e n o śn ik a  za­
czyna w ysyłać im pulsy  e le k try c z n e , k tó re  po wzmocnieniu u ru ch a­
m ia ją  p rz e k a ź n ik  J, . P rz ek aź n ik  . zamyka swój s ty k  PL urucha­
m iając  obwód s te ro w n ic zy  następnego  w yłącznika^ Uruchom ienie * 
p rz e k a ź n ik a  Z9 n a s tę p u je  w obw odzie: z a c is k  42 V s t a b i l i z a t o r a  
SN -  zam knięty  p rz y c is k  "wył" -  zam knięty  s ty k  b -  p rostow n ik  
Ĝ  -  zam knięty  s ty k  a^ -  p ro sto w n ik  -  zam knięty  s ty k  p rz e -

-  d ru g i z a c is k  s t a b i l i z a t o r a  n a p ię c ia .
P rzek aźn ik  p- z a d z ia ła  i  zamknie swój s ty k  z^, Styk Z-, -  

zamknie obwód s te ro w n ic zy  w y łączn ik a  d rug iego  napędu. Drugi 
p rzen o śn ik  ru s z a , a c z u jn ik  indukcy jny  CIg zaczyna w ysyłać 
im pulsy , k tó re  po wzmocnieniu u ru ch am ia ją  p rz e k a ź n ik  Pg,

P rzek aź n ik  Pg z a d z ia ła  i  p rz y g o tu je  obwód u ruchom ien ia  d a l­
szego p rz e n o śn ik a , W te n  sposób n a s tę p u je  ro z ru ch  d a lszy ch  
p rzenośn ików ;

Po uruchom ieniu  o s ta tn ie g o  p rz e n o śn ik a  naciskam y p rz y c is k  
" s to p "  powodując w y łączen ie  p rz e k a ź n ik a  R.
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P rzek aźn ik  R p rz e łą c z a  swoje s ty k i  r ^ ,  rg ,  Tg, p rzy  czym

s ty k  r ^ -  przeryw a obwód p rz e k a ź n ik a  A,
s ty k  r ^ -  zamyka obwód k o n tr o l i  p ra c y  przenośników ,
s ty k  Tg- w yłącza sygnał o strzegaw czy  buczków.

Wyłączony p rz e k a ź n ik  A o tw ie ra  swoje s ty k i  a^ , ag , &g,

s ty k  -  p rzeryw a obwód p od trzym an ia  p rz e k a ź n ik a  R 
s ty k  ag -  p rzeryw a obwód rozruchow y przekaźników  Z 
s ty k  ag -  p rz e łą c z a  p rz e k a ź n ik  B na sam opodtrzym anie.

Po zakończen iu  ro zru ch u  p rz e k a ź n ik  podtrzym uje s i ę  w n a ­
stępującym  obwodzie? z a c is k  u z ie m ia ją c y  s t a b i l i z a t o r a  n a p ię c ia  SN 
-  p ro sto w n ik  D^g -  p rz e k a ź n ik  Z  ̂ -  p ro sto w n ik  D ^  -  zam knięty 
s ty k  p^ p ro sto w n ik  D^g -  zam knięty  s ty k  r^  -  p ro sto w n ik  -  
zam knięty  s ty k  b^ -  zam knięte s ty k i  p rz y c isk u  "wył" -  z a c is k i  
42 V s t a b i l i z a t o r a  SN,

D alsze p rz e k a ź n ik i Zg Zg i td ,p o d trz y m u ją  s i ę  w podobny sposób. 
P rz e łą c z e n ie  styków ag i  rg  powoduje uruchom ien ie k o n t r o l i  p racy  
p rz e n o śn ik a , a w przypadku jego  u szk o d zen ia , w y łączen ie  w łasnego 
napędu, ją k  rów nież napędów przenośników  p o d ający ch .

Częściowe uruchom ien ie c ią g u  przenośników  odbywa s i ę  n a s tę p u ­
jąco ?  po u ruchom ieniu  o s ta tn ie g o  z żądanych napędów, co k o n tro ­
lu je  s i ę  wg wskazań m iliam perom ierza , n a c is k a  s ię  p rz y c is k  "Stop", 
p rzez  co d a ls z y  ro z ru ch  z o s ta je  p rzerw any, ja k  rów nież p rzerw an iu  
u le g a  sygnał o strzegaw czy .

S terow an ie  lo k a ln e  napędami przenośników  odbywa s ię  z m ie jsc a  
z a in s ta lo w a n ia  sk rzynek  przekaźnikow ych p rzez  p rz e k rę c e n ie  p rz e ­
łą c z n ik a  "Ł" w poz, "Lok", Z a łą cz en ie  s i ln ik a -p rz y c is k ie m  "Z", 
w y łąc ze n ie -p rz y c isk iem  "W",

3 ,3 . Z atrzym anie c iąg u  p rzenośn ików . W yłączenie ca łeg o  c iąg u  
przenośników  odbywa s ię  p rzy c isk iem  "w ył", Z o s ta je  w tedy p r z e r ­
wany obwód z a s i l a n i a  p rz e k a ź n ik a  B o raz  przekaźników  Z we w szy s t­
k ich  skrzynkach przekaźnikow ych,

P rz ek aź n ik  B o tw ie ra  swoje s ty k i  b, p rzez  co przeryw a samopod- 
trzym an ie  o raz  obwody z a s i l a n ia  przekaźników  Z /p o  zw oln ien iu  
przycisków  /w y ł" / ,  P rz e k a ź n ik i Z o tw ie ra ją  swoje s ty k i ,  p rzez  
co z o s ta ją  przerw ane obwody s te ro w a n ia  w yłączników , a te  w yłą­
c z a ją  n a p ię c ie  napędów poszczegó lnych  przenośników .
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Z atrzym anie c ią g u  może być rów nież dokonane p rzez  w yłącze­
n ie  n a p ię c ia  w yłącznikiem  "0" z uk ładu  s te ro w a n ia . D z ia ła n ie  
uk ładu  j e s t  w tedy podobne do wyżej o p isan eg o . W przypadku j a ­
k iegoko lw iek  z a g ro ż e n ia , w ynikającego z p racy  p rz e n o ś n ik a ,o b s łu ­
ga lub  dozór mogą wyłączyę napęd danego p rz e n o śn ik a  z każdego 
m ie jsc a  wzdłuż t r a s y  danego c ią g u . W yłączenie n a s tę p u je  n a ty ch ­
m ia s t , n ie z a le ż n ie  od tego  czy  p rz e n o śn ik  z n a jd u je  s i ę  w o k re­
s ie  ro zru ch u  czy w s ta n ie  norm alnej p ra c y .

4 . S y g n a liz a c ja

Układ a u to m a ty z a c ji przenośników  j e s t  wyposażony w u rząd z e ­
n ie  s y g n a l iz a c j i  o s trzeg aw cze j i  porozum iew aw czej. D z ia ła n ie  
u rz ą d z e n ia  j e s t  n a s tę p u ją c e :

a /  p rzy  uruchom ieniu  c ią g u  przenośników  n a c iś n ię c ie  p rz y c isk u
" z a ł"  powoduje natychm iastow e z a d z ia ła n ie  w szy s tk ich  bucz­
ków um ieszczonych wzdłuż t r a s y  p rz e n o śn ik a . Rozruch p ie rw szy  
p rz e n o śn ik a  c ią g u  n a s tę p u je  po 6 -? 13 sek / z a le ż n ie  od na­
s ta w ie n ia /  od c h w il i  z a d z ia ła n ia  buczków,?

, ib / p rzed  uruchom ieniem  c ią g u  przenośników  o raz  w o k re s ie  ic h  
norm alnej p ra c y , u rz ą d z e n ie  może być w ykorzystane do sygna­
l i z a c j i  porozum iew aw czej. P rz y c iś n ię c ie  p rz y c isk u  Ps um iesz­
czonego na t a b l i c y  s te ro w n ic z e j o raz  we w szy s tk ich  sk rzyn ­
kach przekaźnikow ych powoduje z a d z ia ła n ie  w szy s tk ich  budzków 
na t r a s i e  c ią g u  p rzenośników . Umówionymi sygnałam i o b słu g a  
może s ię  porozumiewać m iędzy wysypem a w szystk im i przesypam i 
i  o d w ro tn ie .

Dla u ła tw ie n ia  w spó łpracy  m iędzy o b słu g ą  t a b l i c y  s te ro w n i­
c z e j a o b słu g ą  p rz e n o śn ik a  zgrzebłow ego, zn a jd u jąceg o  s ię  
w przodku wydobywczym, i s t n i e j e  możliwość z a in s ta lo w a n ia  bucz­
ka sy g n a liza cy jn e g o  i  sk rzy n k i w o k o lic y  napędu p rz e n o śn ik a  
zgrzebłow ego, podającego urobek  na zautomatyzowany c ią g  p rz e -
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ć rsą d n e n ie  to  3 ie  j e s t  kon ieczne  de praw idłow ej pra<, *-. t ia d o
a u to m a ty z a c ji, może ono jednak  u ła tw ić  ią c z n e ć . mi dzy ru  * 
s te ro w n ic z ą  a przodkiem  wydobywczym.

* Schemat montażowy uk ładu  au to m a ty z a c ji

Montaż uk ładu  a u to m a ty z a c ji n ie  wymaga sp e c ja ln y c h  o b ja ć n ie  
Należyywykonać według schem atu montażowego p rzedstaw ionego  na 
ry s .  15,

Montażowy u k ła d  p o łączeń  obejm uje p o łą c z e n ia  w szystkich ap a­
ratów  a u to m a ty z a c ji, w związku z czym i s t n i e j e  m ożliwość z o n ę  
tow ania s i c  w pow iązaniu  i  w spó łpracy  poszczegó lnych  aparatów

Do montażu mogą być w ykorzystane k ab le  typu KYSg lub  r t  
r z e k ró j  przewodów 1 ,5  mm̂  lu b  2 ,5  mm ,̂ w z a le ż n o ś c i od ro d z a j 

zastosow anych buczków do s y g n a l iz a c j i ,  K abel pow inien mieć 4 z
ły ,  n ie z a le ż n ie  od l ic z b y  zautomatyzowanych przenośników

6, Obsługa zautornątyzowanego c iąg u  p rz e n o śn ików

Ciąg zautomatyzowany j e s t  sterow any c e n t r a ln ie  z punk t, d s 
p o zy to rsk ieg o  na głównym w ysypie,

"rzed  uruchom ieniem  taśm ociągu n a le ż y  w u k ła d z ie  autom at za- 
c j i  s tw ie rd z ić  czy  p r z e łą c z n ik i  w ta b l ic y  s te ro w n ic z e j i sa rzy ^  
kach przekaźnikow ych są  u staw ione w p o ło ż en iu  "B lokada",

U ruchom ienie c iąg u  odbywa s i ę  p rzez  n a c iś n ię c ie  p rz y c is z  
" z a ł"  um ieszczonego na t a b l i c y  s te ro w n ic z e j,  B ezpośrednio  po 
n a c iś n ię c iu  p rz y c isk u  " z a ł"  za cz y n a ją  d z ia ła ć  w szy s tk ie  bucz 
na t r a s i e ,  a po upływ ie około 8 sek  ru s z a  p ie rw szy  p rzen o śn ik  
Z pewnym oóźnieniem  czasowym r u s z a ją  n a s tę p n e . Rozruch p o sz cze ­
gólnych przenośników  j e s t  w idoczny na w skaźniku umieszczonym a 
t a b l i c y  s te ro w n ic z e j.

P rzerw an ie  ro zru ch u  c ią g u  odbywa s i ę  p rzez  n a c iś n ię c ie  p 
c isk u  " s to p " , może to  n a s tą p ić  po uruchom ieniu  dowolnej lic *  
przenośników . P rz y c iś n ię c ie  p rz y c isk u  "s to p "  k a s u je  równocze 
d z ia ła n ie  w szy s tk ich  buczków na t r a s i e ,

J e ż e l i  po u ruchom ieniu  k i lk u  przenośników  z a jd z ie  k o n ie czn i 
u ruchom ien ia  dalszych.;ni<^ p racu jący c h  przenośników , n a le ż y  pow­
tó r n ie  n a c isn ą ć  p rz y c is k  " z a ł 'k z e *  a ją  w tedy uruchom ia 
o raz  r u s z a ją  k o le i o n ie p ra c u ją c e  p rz e n o ś n ik i ,
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Po uruchom ieniu  w szy s tk ich  przenośników  w yłącza s i ę  sygnał 

o strzegaw czy  p rz e z  n a c iś n ię c ie  p rz y c isk u  " s to p " . W yłączenie 
c iąg u  przenośników  odbywa s ię  p rz e z  n a c iś n ię c ie  p rz y c isk u  "w ył"; 
um ieszczonego na t a b l i c y  s te ro w n ic z e j.  W c z a s ie  p ra c y  c ią g u  mogą 
być w ysyłane na t r a s ę  sy g n a ły  ak u sty czn e  za pomocą p rz y c isk u  "Ps", 
um ieszczonego na t a b l ic y  s te ro w n ic z e j.  Sygnały ak u sty czn e  mogą 
być rów nież nadawane za pomocą przycisków  P s, um ieszczonych we 
w szy s tk ich  skrzynkach przekaźnikow ych.

W c z a s ie  p racy  zautomatyzowanego c iąg u  są  możliwe samoczynne 
w y łączen ia  pewnej l ic z b y  napędów na sk u tek  zaburzeń  m echanicz­
nych i  e le k try c z n y c h . Samoczynne w y łączen ie  s i ę  przenośników  po- 
d a je  w skaźnik um ieszczony na t a b l i c y  s te ro w n ic z e j,  W takim  p rzy ­
padku o b s łu g u jący  n a c is k a  p rz y c is k  " z a ł"  i  j e ś l i  po n a c iś n ię c iu  
p rz y c isk u  " z a ł"  w yłączone p rz e n o ś n ik i n ie  z o s ta n ą  uruchom ione, 
n a le ż y  skon tro low ać czy  n ie  z o s ta ł  zablokowany urobkiem  k tó ry ś  
z przekaźników  s p ię t r z e n i a  na p rzesypach  lub  czy n ie  z o s ta ła  
zerwana taśm a bądź łań cu ch , J e ż e l i  p rzyczyną w y łączen ia  j e s t  za ­
d z ia ła n ie  p rz e k a ź n ik a  s p ię t r z e n i a ,  to ,  po u su n ię c iu  nadm iaru 
urobku z p rzesy p u , c ią g  pod ający  może być ponownie uruchom iony, 
po n a c iś n ię c iu  p rz y c isk u  " z a ł"  na t a b l i c y  s te ro w n ic z e j.  W r a z ie  
t r a n s p o r tu  m a te ria łó w  do przodku lub  podczas napraw taśmy bądź 
łań cu ch a , c ią g  przenośników  można p rz e łą c z y ć  na s te ro w a n ie  lo k a l ­
n e , P rz e łą c z e n ie  uk ładu  na s te ro w a n ie  lo k a ln e  odbywa s i ę  p rzez  
p rz e rz u c e n ie  w yłączników tró jp o ło żen io w y ch  w skrzynkach  p rz e k a ź -  
nikowych w p o ło ż e n ie  "Lok".

7^ K onserw acją i n s t a l a c j i  i  usuw anie uszkodzeń

Układ p e łn e j  au to m a ty z a c ji przenośników  taśmowych wymaga p rz e ­
g lądu  i  k o n se rw ac ji poszczegó lnych  elementów, p rzy n a jm n ie j w n a -  
tę p u jąc y ch  o k resach :

a /  t a b l i c a  s te ro w n ic z a . Co pó ł roku n a le ż y  p rz e c z y śc ić  s ty k i  
p rzekaźników ,

b / sk rzy n k i przekaźnikow e. W skrzynkach przekaźnikow ych konserwa­
c j i  wymagają je d y n ie  p rz e k a ź n ik i .  S ty k i przekaźników  n a le ż y  
c z y śc ić  p rzy n a jm n ie j co pó ł rak u .
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c /  c z u jn ik  in d u k cy jn y . Ze względu na to ,  że c z u jn ik  indukcy jny  

n ie  ma c z ę ś c i  ruchomych, w c z a s ie  e k s p lo a ta c j i  uk ładu  a u to ­
m a ty z a c ji n a le ż y  kon tro low ać je d y n ie  sposób zamontowania 
c z u jn ik a , a w sz c z e g ó ln o śc i s z c z e lin ę  pomiędzy łańcuchem 
a obudową c z u jn ik a .

W r a z ie  a w a rii  n a le ż y  spraw dzić u k ła d  wg n a s tę p u ją c e j  k o le jn o ś c i

-  Układ p rz e łą c z e ń  n a  s te ro w a n ie  lo k a ln e . J e ż e l i  napęd p rz e n o ś -  
n ik a  p rz e łą c z o n y  na s te ro w a n ie  lo k a ln e  n ie  da s ię  uruchom ić, 
wówczas b łą d  tkw i w w yłączniku  KWS, j e ż e l i  n a to m ia s t da s ię  
uruchom ić n a le ż y  szukać w sk rzynce  p rzek aźn ik o w ej.

-  J e ś l i  w u k ła d z ie  da s ię  uruchom ić pewną k o le jn ą  l ic z b ę  p rz e ­
nośników , ą le  d a ls z e  p rz e n o ś n ik i n ie  r u s z a ją  /p o  spraw dzeniu  
KWS-ów/ n a le ż y  skon tro low ać d z ia ła n ie  p rz e k a ź n ik a  P w sk rzy n ­
ce p rzekaźn ikow ej o s ta tn ie g o  uruchomionego p rz e n o śn ik a  o raz  
d z ia ła n ie  p rz e k a ź n ik a  Z w sk rzynce  p rzekaźn ikow ej p rz e n o śn ik a  
nieuruchom ionego.

J e ś l i  s i ę  okaże, że p rz e k a ź n ik i n ie  p ra c u ją  zad aw ala jąco , 
n a le ż y  szukać b łędu  we wzmacniaczu tranzystorow ym , t r z e b a  rów­
n ie ż  spraw dzić d iody , a w c z u jn ik u  indukcyjnym  n a le ż y  pospraw­
dzać obwody prądow e. J e ś l i  w w/w obwodach n ie  ma uszkodzeń, 
n a le ż y  szukać b łędu  w k ab lu  łączącym  sk rzy n k i przekaźnikow e.

-  J e ś l i  żaden z przenośników  w u k ła d z ie  au tom atyk i n ie  da s i ę  
uruchom ić, n a le ż y  skon tro low ać w t a b l i c y  s te ro w n ic z e j b e z p ie ­
c z n ik i ,  p rz e k a ź n ik i o raz  d iody  D ^ ,

-  P rzy  u szkodzen iu  w skaźnika l ic z b y  p racu jący c h  przenośników  
n a le ż y  w t a b l i c y  s te ro w n ic z e j skon tro low ać d iody  w u k ła d z ie

Uwaga?

P rzed staw io n y  w i n s t r u k c j i  u k ład  a u to m a ty z a c ji przenośników  
j e s t  p rzew id z ian y  d la  kopalń  n iegazow yeh .Poszczegó lne elem enty  
uk ładu  są  produkowane p rzez  n a s tę p u ją c e  zakłady^

1. W yłącznik typu  KWS0I-180-22-I-U
Pom orskie Zakłady Wytwórcze A p ara tu ry  N isk iego  N ap ię c ia  A7
Toruń-Mokre u l ,  22 L ipca 13,
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2, T a b lic e  s te ro w n ic zeV *
Zakłady Naprawcze Maszyn E lek try czn y ch  /ZNME/
Dąbrowa G órn icza oddz. Reden

3, Skrzynki przekaźnikow e
Zakłady Naprawcze Maszyn E lek try czn y ch  /ZNME/
Dąbrowa G órn icza oddz, Reden

4 C z u jn ik i indukcy jne  typu CI-59
Zakłady Naprawcze Maszyn E lek try czn y ch  /ZNME/
Dąbrowa G órn icza oddz. Reden

5, Wzmacniacze tran z y s to ro w e  typu WTAP-4s
Zakłady E le k tro n ik i  G órn icze j ZKMPW Tychy *

6, P rzesypy
K opaln ie  we własnym z a k re s ie .  '

7, C z u jn ik i s p ię t r z e n i a

a /  E lektronow e c z u jn ik i  s p ię t r z e n i a  typu ECS-1 
Zakład E le k tro n ik i  G órn icze j 
Tychy u l /  Budowlanych 131

b / P rz y c isk  m echanicznego c z u jn ik a  s p ię t r z e n ia  typu PC-1 
K opaln ie  we własnym z a k re s ie ,  wg dokum entacji ZKMPW.

c /  Izotopow y c z u jn ik  s p ię t r z e n i a  
BUTJ K atow ice, u l ,  M ariacka 27

8, Buczki sy g n a liz a c y jn e  typu KBB-31O5 42 V
ZWUS Katowice i u l ,  M odelarska 8

9 , W yłącznik aw aryjny  -  linkow y /p r z y c is k  sygnałowy typu KFS
-  250 V, ZWUS K atow ice, u l ,  M odelarska 8

Uwaga Zakład E le k tro n ik i  G órn icze j p rzygotow uje p ro d u k c ję  
aw aryjnego w y łączn ika  do w y łączan ia  p rz e n o śn ik a  z t r a s y ,  
U rządzen ie  z o s ta n ie  z rea lizo w an e  p rzy  zastosow an iu  
dwóch n ie izo low anych  przewodów rozw ie zonych wzdłuż 
t r a s y :

N ap ięc ie  p racy  U ^ 1 2  V prądu  s ta łe g o .  Szczegółowa 
in s t r u k c ja  o m ożliw ości s to so w an ia  u rz ą d z e n ia  zostaw  
n ie  wydana po jego  z a a te s to w a n iu .

Montaż c z ę ś c i  e le k try c z n e j  uk ładu  a u to m a ty z a c ji p rz e n o ś n i­
ków taśmowych może być wykonany p rz e z  k o p a ln ię  bądź n a le ż y  go 
z le c ić  P rz e d s ię b io rs tw u  Montażu U rządzeń E lek try c zn y ch .
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