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C zęść I

1 . W stęp

Symbol MDR-03e o z n a c z a , 
-  n a  r o z p o r z e ,

M -  m a ło ś re d n ic o w a , D -  dołow a
03

k ro je m  30 m,
-  ś r e d n i a  g łę b o k o ś ć  w ie r c e n ia  pełnym  p r z e -  

-  e l e k t r y c z n a  x / .  W ie r tn ic a  MDR-03 n a le ż y  do t y ­

p o s z e re g u  MD, u ję t e g o  P o ls k ą  Normą P N -63 /G -02306 . Odmiany ty c h  
w i e r t n i c  n a  s a n ia c h  z napędem  e le k try c z n y m  i  pneum atycznym  o p i ­
sano  w r o z d z i a l e  9 n i n i e j s z e g o  p o r a d n ik a .

Podane w p o ra d n ik u  g łę b o k o ś c i  i  ś r e d n ic e  w ie r c e n ia  mogą u l e ­
gać  z m ia n ie  w b a rd z o  sz e ro k im  z a k r e s i e .  Z a le ż y  to  od warunków 
g e o lo g ic z n y c h ,  k ie r u n k u  i  d o b o ru  p a ram etró w  w i e r c e n i a ,  s t a n u  
te c h n ic z n e g o  u r z ą d z e n ia  i  u m ie ję tn o ś c i  w i e r t a c z y .

Celem n i n i e j s z e g o  p o r a d n ik a  j e s t  z a p o z n a n ie  uży tkow ników  z bu­
dową, z a s a d ą  d z i a ł a n i a  i  o b s łu g ą  w i e r t n i c  MDR-03, gdyż pomimo . 
n ie s k o m p lik o w a n e j k o n s t r u k c j i ,  wymaga on u m ie j ę tn e j  i  fa c h o w e j 
o b s łu g i  d l a  u z y s k a n ia  d u ż e j  t r w a ł o ś c i  i  n iezaw o d n eg o  d z i a ł a n i a .  
P rz e d  p r z y s tą p ie n ie m  do p r a c y  t ą  w i e r t n i c ą ,  u ż y tk o w n ik  i  o b s łu ­
g u ją c y  p o w in n i z ap o z n ać  s&ę z t r e ś c i ą  c z ę ś c i  I  n i n i e j s z e g o  p o ra d ­
n i k a .

2 . Z a s to s o w a n ie

W ie r tn ic a  MDR-03 j e s t  p rz e z n a c z o n a  do w ie r c e n ia  otw orów  g e o lo ­
g ic z n o -p o sz u k iw a w c z y c h  w s k a ła c h  r ó ż n e j  t w a r d o ś c i ,  ś r e d n ic ą  36 mm 
do g łę b o k o ś c i  70 m o r a z  otw orów  e k s p lo a ta c y jn y c h  w ie rc o n y c h  p e ł ­
nym p rz e k ro je m  66 mm /o d w a d n ia ją c y c h  o d g a z o w u ją c y c h , w y p rz e d z a ją ­
c y c h /  do g łę b o k o ś c i  o k . 50 m. W ie r tn ic a  j e s t  p r z e w id z ia n a  p rz e d e  
w sz y s tk im  do p r a c y  w p o d z ie m ia c h  k o p a lń  w ę g la ,  r u d ,  s o l i  i t p .

P r o to ty p  w i e r t n i c y  MDR-03e z a s to so w an o  do w ie r c e n ia  d łu g ic h  
otw orów  s t r z a ło w y c h  w ś c i a n i e  w ęg low ej k o p . M o r t im e r -P o rą b k a .
Ja k  z pow yższego  w y n ik a , w i e r t n i c a  MDR-03 może być w y k o rz y s ta n a  
ró w n ie ż  do w ie rc e ń  e k s p lo a ta c y jn y c h  p r z y  w p ro w ad zan iu  nowych me-

W ie r tn ic a  n a  r o z p o rz e  z napędem  pneum atycznym  ma sym bol MDR-03p 
Symbol w i e r t n i c y  n a  s a n ia c h  z a m ia s t  l i t e r y  "R" b ę d z ie  m ia ł  l i ­
t e r ę  " S " , a  w ię c  MDS-03e d l a  n ap ęd u  e le k t r y c z n e g o  i  MDS-03p 
d l a  w i e r t n i c y  z napędem  pneum atycznym .
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to d  u r a b i a n i a  w w ęglow ych p rz o d k a c h  śc ia n o w y c h , ja k k o lw ie k  n ie
j e s t  do te g o  c e lu  s p e c j a l n i e  p r z e w id z ia n a .

W ie r tn ic a  u m o ż liw ia  w ie r c e n ie  pod dowolnym k ą tem  /O + 3 6 0 ^ / ,  *
d z ię k i  obrotow em u o s a d z e n iu  o b r o tn ic y  n a  k a d łu b ie  s k r z y n i  p r z e ­
k ła d n io w e j^  Do n a p ęd u  w i e r t n i c y  s t o s u j e  s i ę  s i l n i k  e le k t r y c z n y  *
mecy 2 ,8  kW b ą d ź  p n eu m aty czn y  SPZ-5s'. Posuw h y d r a u l i c z n y ,  ró w n ie ż  
z a c i s k a n ie  r u r  p łu czk o w y ch  odbywa s i ę  g ło w ic ą  z a c isk o w ą  s te ro w a ­
n ą  h y d r a u l ic z n ie ? .  G łow ica  t a  p r z e k a z u je  o b r o ty  n a  ż e r d ź  w i e r t n i ­
c z ą  z dw ubiegow ej s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j ,  w k t ó r e j  p r z e z  wymianę 
k ó ł  z ę b a ty c h  u z y s k u je  s i ę  o s ie m  s to p n i  l i c z b y  o b ro tó w . P r a k ty c z n ie  
w y k o rz y s tu je  s i ę  je d n a k  ty lk o  p ię ó  m o ż liw o śc i zm iany  o b ro tó w .

D la u ł a t w i e n i a  z a p u s z c z a n ia  i  w y c ią g a n ia  p rzew odu  w i e r t n i c z e ­
g o , w yposażono w i e r t n i c ę  w p rze su w ak  p o d łą c z o n y  do o b ie g u  h y d ra u ­
l ic z n e g o  s iło w n ik ó w  d o c isk o w y c h , s te ro w a n y  h y d r a u l i c z n i e .  Do u su ­
w a n ia  z w ie r c in  s t o s u j e  s i ę  p łu c z k ę  wodną podaw aną pompą W T-30/2 
z napędem  e le k try c z n y m  lu b  pneum atycznym .

3^ Dane t e c h n ic z n e  w i e r t n i c y  MDR-03e
*

S i l n i k  e le k t r y c z n y  - t y p  SZJSKd 44 b 
L ic z b a  o b ro tó w  
Moc

M in im a ln a  ś r e d n i c a  w ie r c e n ia
G łęb o k o ść  w ie r c e n ia  rd ze n io w eg o  
G łęb o k o ść  w ie r c e n ia  pełnym  p rz e k ro je m  
ś r e d n i c a  r u r  p łu czkow ych
K ie ru n e k  o b ro tó w  w rz e c io n a
L ic z b a  o b ro tó w  w rz e c io n a

M aksym alna p rę d k o ś ć  posuw u
Skok w rz e c io n a
C iś n ie n ie  ro b o c z e  o l e j u  w o b ie g u
h y d ra u lic z n y m
D o c isk  n a  ż e r d z i
K ąt o b r o tu  g ło w ic y

1420 1 /m in  
2 ,8  kW * * /

36 mm 
o k . 70 m 
o k . 50 m 
3 3 ,5  mm 
praw y
2 1 1 , 3 9 6 , 655 
850 , 1230 1 /m in  
2 ,4  m /m in 
500 mm 
40 a t n

0 -  1000 kG 
360°

W
XX / W p rz y p a d k u  s to s o w a n ia  

s i  6 KM p r z y  c i ś n i e n i u
s i l n i k a  pneum atycznego  SPZ -5s moc w yno- 
p o w ie t r z a  sp rę ż o n e g o  4 a t n .
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W ymiary g a b a ry to w e  b ez  s i l n i k a ,  p rz e su w a k a  i  r o z p o r y :

M in im a ln a  w ysokość  r o z p ó r  1975 mm
M aksym alna w ysokość  r o z p ó r  2250 mm
C ię ż a r  c a łk o w i ty  / n a  r o z p o r a c h  z s i l n ik i e m  e l e k -  290 kG
try c z n y m /

4 . O p is  k o n s t r u k c j i  i  d z i a ł a n i a  p o s z c z e g ó ln y c h
zesp o łó w  w i e r t n i c y

W s k ła d  w i e r t n i c y  MDR-03e w chodzą n a s t ę p u ją c e  z e s p o ły  / p a t r z  
r y s .  1 / :

1 . s k r z y n ia  p rz e k ła d n io w a r y s . 2
2 . k o ł n i e r z  p o ś r e d n i r y s . 3
3 . g ło w ic a  o b ro to w a  / o b r o t n i c a / r y s . 4
4* g ło w ic a  z a c isk o w a r y s . 5
5 . dwa s i ł o w n ik i  doc iskow e r y s . 6
6 . g łów ny r o z d z i e l a c z  h y d r a u l i c z n y r y s . 7
7'. z b io r n i k  o l e j u ,
e . p rz e su w a k r y s . 8
9 . p o m o cn iczy  r o z d z i e l a c z  h y d r a u l i c z n y rys-. 9

10 . p rzew ody  i  e le m e n ty  u k ła d u  h y d r a u l ic z n e g o r y s . 11
11 . r o z p o r a ry& . 12
12 . pompa h y d r a u l i c z n a  PZ-10P
13 . w y p o sa ż e n ie  e le k t r y c z n e r y s . 13

4 , .1^,^Skrzy n i a . J3X .zę^.ł^ni ow&.

O b ro ty  z s i l n i k a  e le k t r y c z n e g o  lu b  p n eum atycznego  są  p rz e k a z y ­
wane b e z p o ś re d n io  n a  dw ubiegow ą s k r z y n ię  p r z e k ła d n io w ą , w k t ó r e j  
p r z e z  wym ianę k ó ł  z ę b a ty c h  u z y s k u je  s i ę  p ię ć  s to p n i  o b ro tó w .

Na sc h em a c ie  / r y s .  1 5 /  j e s t  p o k azan y  u k ła d  k in e m a ty c z n y  s k rz y ­
n i  p r z e k ła d n io w e j .  W łą c z e n ie  żąd an eg o  b ie g u  odbywa s i ę  z a  pomocą 
d ź w ig n i / 7 6 /  u m ie s z c z o n e j n a  z e w n ą trz  s k r z y n i .  B ieg  I  u z y s k u je  
s i ę  p r z e z  p r z e s u n i ę c i e  k o ł a  z ę b a t e g o - / 2 /  w p raw o , n a to m ia s t  b ie g  
I I  p r z e z  p r z e s u n i ę c i e  k o ła  z ę b a te g o  w lew o . D a lsze  s to p n ie  o b ro ­
tów m ożna u z y sk a ć  p r z e z  zam ianę m ie js c a m i k ó ł  zm ianow ych na  w a ła c h  
lu b  p r z e z  z a s t ą p i e n i e  i c h  n a s tę p n ą  w ym ienną p a rą  k ó ł .  W t e n  s p o -
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sób u z y sk a ć  m ożna o siem  p r ę d k o ś c i  o b ro to w y c h , z k tó r y c h  w ykorzy ­
s t u j e  s i ę  p i ę ć ,  gdyż p o z o s t a ł e  l e ż ą  w b l i s k im  z a k r e s i e  p r ę d k o ś c i  
u j ę ty c h  w c h a r a k t e r y s t y c e  w i e r t n i c y .  P r ę d k o ś c i  o b ro to w e  w r z e c io -  *
n a  o r a z  o d p o w ia d a ją c e  im p o ło ż e n ia  d ź w ig n i u jm u je  t a b l i c a  n a  
r y s .  17 . O b ro ty  ze s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j  są  p rzek azy w an e  n a  w ał +
/ 1 2 /  i  d a l e j  n a  p a rę  k ó ł  s to żk o w y ch  /1 5  i  1 1 0 / .  Od g ło w ic y  o b ro ­
to w e j n a p ęd  j e s t  p rzek azy w an y  p r z e z  w rz e c io n o  o p r z e ś w ic ie  40 mm 
n a  g ło w ic ę  z a c is k o w ą . Napęd pompy z ę b a te j  PZ-10P n a s t ę p u je  k o ła ­
mi /2 6  i  2 7 /  o s t a ł e j  l i c z b i e  o b ro tó w . Tym samym u z y s k u je  s i ę  
s t a ł ą  w y d a jn o ść  pompy n a  w s z y s tk ic h  b ie g a c h .

Na k a d łu b ie  s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j  są  w ykonane n ad lew y  d l a  
um ocow ania r o z p o r y .

4 ^ 2 . G ło w ica  o b ro to w a  / o b r o t n i c a /

G łow ica  o b ro to w a  / r y s ^  4 /  s ł u ż y  do p rz e k a z y w a n ia  o b ro tó w  ze 
s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j  n a  w rz e c io n o  w i e r t n i c y .  Może ona  być u s t a ­
w io n a  pod dowolnym k ą te n f. S łu ż y  do te g o  c e lu  s p e c j a ln y  u k ła d  po­
łą c z e ń  m ięd zy  kad łubem  s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j  / l /  a  kad łubem  g ło ­
w ic y  o b ro to w e j / 1 0 8 / .  P rz e z  lu z o w a n ie  ś ru b  / 6 1 /  w k o ł n i e r z u  dwu- *
d z ie ln y m  / 7 /  u m o ż liw ia  s i ę  dow olny o b r ó t  g ło w ic y  o b r o to w e j .  Do­
k r ę c e n ie  ś ru b  / 6 1 /  pow oduje  p o łą c z e n ie  k o ł n i e r z a  n a  k a d łu b ie  *
s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j  / l /  z j e d n e j  s t r o n y  p i e r ś c i e n i e m  d w u d z ie l­
nym / 7 / ,  z d r u g i e j  z a ś  k o łn ie r z e m  p o śre d n im  / 9 0 / .  T ak ie  p o łą c z e ­
n i e  p o z w a la  n a  pewne u s t a l e n i e  p o ło ż e n ia  g ło w ic y  o b r o to w e j .

O d s ło n ię c ie  o tw o ru  w ie r tn ic z e g o  u ł a t w i a  m o żliw o ść  o tw a r c ia  
g ło w ic y  o b ro to w e j w s p ó ln ie  z w rzec io n em  i  g ło w ic ą  z a c is k o w ą .
C zynność t a  wymaga o d k r ę c e n ia  ś ru b  oczkow ych / 1 0 0 / .

W k a d łu b ie  g ło w ic y  o b ro to w e j  są  umocowane s i ł o w n i k i  h y d r a u l i c z ­
ne s łu ż ą c e  do w y w ie ra n ia  d o c is k u  n a  k o ro n k ę  w i e r t n i c z ą .

4 .3 ,  Gło w ic a  z a c isk o w a
i

G łow ica  z a c isk o w a  / r y s .  5 /  s łu ż y  do p r z e n o s z e n ia  o b ro tó w  n a  
ż e r d ź  w i e r t n i c z ą .  Ż e rd ź  p r z e c h o d z i  c e n t r a l n i e  p r z e z  ś ro d e k  g ło w ic y  
i  j e s t  trz y m a n a  z a c is k ie m  dwóch s z c z ę k .  S z c z ę k i s ą  z a c is k a n e  hy­
d r a u l i c z n i e  za  pomocą o l e j u  doprow adzanego  pod c iś n ie n ie m  do cy ­
l i n d r a  g ło w ic y . Z a c is k a n ie  i  z w a ln ia n ie  s z c z ę k  g ło w ic y  odbywa s i ę  
p r z e z  p r z e s t a w ie n ie  g ó r n e j  d ź w ig n i / 2 5 0 /  r o z d z i e l a c z a  h y d r a u l i c z -  *
nego / 2 3 6 /  w lew o / z a c i s k a n i e / , b ą d ź  w praw o / z w a l n i a n i e / .
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W g ó r n e j  c z ę ś c i  g ło w ic y  z n a jd u je  s i ę  ło ż y s k o  oporow e / 1 6 9 /  p r z e ­
n o sz ą c e  s i ł y  od s iło w n ik ó w  d o c isk o w y c h , k tó r y c h  d r ą g i  tło k o w e  są  
o sa d z a n e  w t u l e j k a c h  / 1 6 3 / .

O b ro ty  w rz e c io n a  / 1 5 3 /  są  p rz e n o sz o n e  n a  s z c z ę k i  / 1 5 5 / ,  k t ó r e  
* mogą s i ę  wysuwać do ś ro d k a  w rz e c io n a  lu b  chować s i ę ,  d z ię k i  r u ­

chow i p ro w a d n ic y  / 1 4 8 /  w s p ó ln ie  z t u l e j ą  / 1 5 6 / .  P ro w a d n ic a  / 1 4 8 /  
o trz y m u je  napęd  od s i ło w n ik a  h y d r a u l ic z n e g o .  O le j  doprow adzany  
do g ó r n e j  c z ę ś c i  s i ło w n ik a  pow oduje p rz e s u w a n ie  s i ę  w d ó ł t u l e i  
/ 1 5 6 / ,  k t ó r a  p o p rz e z  ło ż y s k o  oporow e / 1 7 0 /  i  p i e r ś c i e ń  p o ś r e d n i  
/ 1 5 8 /  p r z e k a z u je  r u c h  n a  p ro w a d n ic ę  / 1 4 8 / .  P rz e z  d o p ro w a d ze n ie  
o l e j u  do d o ln e j  c z ę ś c i  s i ło w n ik a  t u l e j a  p rz e su w a  s i ę  w k ie r u n k u  
p rzec iw n y m , pow odując  chow an ie  s i ę  s z c z ę k .
T u le ja  / 1 5 6 /  n ie  o b ra c a  s i ę ,  w ykonuje  ty lk o  r u c h  p o s u w is to —z w ro t-  
ny¿ P ro w ad z en ie  w rz e c io n a  s ta n o w ią  ło ż y s k a  ś l iz g o w e  z b rą z u  / t u ­
l e j a  /1 4 1  i  1 5 1 / ,  sm arowane smarem s ta ły m  p o p rz e z  sm a ro w n icz k i 
/ 1 7 4 / .

Ł ożysko oporow e / 1 6 9 /  u m ie sz c z o n e  m ięd zy  t u l e j ą  / 1 6 0 /  i  p o d - 
,  k ła d k ą  / 1 3 9 / ,  p r z e n o s i  o b c ią ż e n ie  od s i ło w n ik a  h y d r a u l ic z n e g o .

O s ło n a  / 1 5 2 /  s łu ż y  do z a b e z p ie c z e n ia  p rz e d  p r z e d o s ta n ie m  s i ę  
* p łu c z k i  do ło ż y s k a  ś liz g o w e g o  i  d a l e j  do g ło w ic y  z a c is k o w e j .

Na w r z e c io n ie  / 1 5 3 /  s ą  u m ie sz cz o n e  w p u s ty  / 1 6 2 / ,  k t ó r e  u m o ż liw ia ­
j ą  p r z e n o s z e n ie  o b ro tó w  w c z a s i e  ru c h u  w r z e c io n a .

4 .4 ,  S i ło w n ik i  doc iskow e

W ie r tn ic a  z o s t a ł a  w yposażona  w dwa id e n ty c z n e  s i ł o w n ik i  do­
c isk o w e  / r y s .  6 / ,  przym ocow ane sw oim i c y l in d r a m i  do k a d łu b a  g ło ­
w ic y  o b r o to w e j .  W s k ła d  k ażd eg o  s i ło w n ik a  w ch o d z i d rą g  tło k o w y  
/ 2 1 1 /  o r a z  t ł o k  i  c y l i n d e r  / 2 0 0 / .  P o d c z a s  suwu ro b o c z e g o  d r ą g i  
tło k o w e  w ysuw ają  s i ę  j e d n o c z e ś n ie  z obu c y lin d ró w  i  p o p rz e z  g ło ­
w ic ę  z a c isk o w ą  /d o  k t ó r e j  są  p rz y tw ie rd z o n e  końce  d rą g ó w / w yw ie­
r a j ą  d o c is k  o s io w y  n a  ż e r d ź  w i e r t n i c z ą .  W łą c z e n ie  d o c is k u  odbywa 
s i ę  d o ln ą  d ź w ig n ią  / 2 4 8 /  g łów nego r o z d z i e l a c z a  h y d r a u l i c z n e g o ,  
p r z e z  p r z e s t a w ie n ie  j e j  w lew o . P r z e s ta w ie n ie  d ź w ig n i w p raw o ,

+ pow oduje  pow rót drągów  tło k o w y ch  do p o z y c j i  w y jś c io w e j .  Zerowe
/ś r o d k o w e /  p o ło ż e n ie  d ź w ig n i zamyka o b ie g  o l e j u ,  a  tym samym u n ie

, m o ż liw ia  w łą c z e n ie  d o c is k u .  W ie lk o ść  d o c is k u  i  sz y b k o ść  posuw u
r e g u l u j e  s i ę  p o k rę t łe m  / 2 4 4 /  zaw oru  d ła w ią c e g o  u m ie sz cz o n eg o  ró w -
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n ie ż  w r o z d z i e l a c z u ,  p r z e d  w łą c z e n ie m  d o c is k u  d o ln ą  d ź w ig n ią
/ 2 4 8 /  r o z d z i e l a c z a  g łó w n eg o , n a le ż y  o tw o rz y ć  zaw ór grzybkow y
w r o z d z i e l a c z u  pom ocniczym i W ykonuje s i ę  to  p r z e z  p o k rę c e n ie
p o k rę t łe m  / 3 3 9 /  te g o  zaw oru  w lew o do o p o ru . J e d n o c z e ś n ie  m usi
być z a m k n ię ty  zaw ór sto żk o w y  p rzesu w ak a^  a  d ź w ig n ia  do s te r o w a -  *
n i a  g ło w ic y  z a c is k o w e j p r z e s u n i ę t a  z p o ło ż e n ia  z e ro w e g o /.

4 .5 '.  Główny r o z d z i e l a c z  h y d r a u l i c z n y

R o z d z ie la c z  / r y s i  7 /  s łu ż y  do s te r o w a n ia  u k ła d u  h y d r a u l i c z n e ­
go w i e r t n i c y .  S te ro w a n ie  odbywa s i ę  z a  pomocą dwóch d ź w ig n i 
/ g ó r n e j  250 i  d o ln e j  2 4 8 /  o r a z  p o k r ę t ł a  244 . G órna d ź w ig n ia  
s łu ż y  do z a c i s k a n i a  s z c z ę k  n a  ż e r d z i  w i e r t n i c z e j .  U z y sk u je  s i ę  
to  p r z e z  p r z e s t a w ie n ie  j e j  w lewo /d o  s i l n i k a /  do o p o ru . Z w o ln ie ­
n ie  s z c z ę k  odbywa s i ę  p r z e z  p r z e s t a w ie n ie  d ź w ig n i w praw o do 
oporu,'. D o lna  d ź w ig n ia  s łu ż y  do s te r o w a n ia  s iło w n ik ó w  d o c isk o w y c h , 
k t ó r e  w y w ie ra ją  d o c is k  o s io w y  p r z y  w ie r c e n iu  o r a z  do s te r o w a n ia  
p rz e su w a k a  h y d ra u l ic z n e g o ; /  P rz e z  s to p n io w e  p rz e s u w a n ie  d o ln e j  
d ź w ig n i r o z d z i e l a c z a  w lew o /d o  s i l n i k a /  w y w ie ran y  j e s t  d o c is k  
ż e r d z i  do c a l iz n y ^  P r z e s u n ię c ie  d ź w ig n i w praw o pow oduje c o f a -  *
n i e  drągów  tło k o w y c h  do p o z y c j i  w y jś c io w e j /  W łą c z e n ie  posuw u j e s t  
m ożliw e po o tw a r c iu  zaw oru  grzybkow ego w r o z d z i e l a c z u  p o m o cn i- *
czym , w przeciw nym  r a z i e  dopływ  o l e j u  do s iło w n ik ó w  d o c isk o w y ch  
j e s t  z a m k n ię ty . K o n ie cz n e  j e s t  ró w n ie ż  p r z e s u n i ę c i e  g ó r n e j  
d ź w ig n i w lew o lu b  w p raw o . U s ta w ie n ie  g ó r n e j  d ź w ig n i / 2 5 0 /  w po­
ło ż e n iu  środkowym pow oduje p rz e p ły w  o l e j u  do z b io r n i k a  / p r z e l e w / .  
N e u t r a ln e  / ś r o d k o w e /  p o ło ż e n ie  obu d ź w ig n i / g ó r n e j  i  d o l n e j /  z a ­
myka o b ie g  o l e j u  m ięd zy  r o z d z ie la c z e m  a  odpow iedn im  o d b io r n ik ie m .

P o k r ę t ło  / 2 4 4 /  zaw oru  d ła w ią c e g o , u m ie sz c z o n e  u d o łu  r o z d z i e ­
l a c z a ,  s ł u ż y  do r e g u l a c j i  posuw u i  c i ś n i e n i a  w o b ie g u  s iło w n ik ó w  
d o c is k o w y c h / P rz e z  p o k r ę c e n ie  p o k r ę t łe m , z g o d n ie  z k ie ru n k ie m  
ru c h u  w skazów ek z e g a r a ,  z m n ie js z a  s i ę  sz y b k o ść  posuw u i  w ie lk o ś ć  
docisku}. D o k rę c e n ie  do o p o ru  pow oduje  z a m k n ię c ie  dopływ u o l e j u  
do s iło w n ik ó w  d o c isk o w y c h / P o k rę c e n ie  p o k rę t łe m  w k ie r u n k u  p r z e ­
ciwnym do ru c h u  w skazów ek z e g a r a  -  z w ię k sz a  sz y b k o ść  posuw u 
i  w ie lk o ś ć  d o c is k u /  C a łk o w ite  o d k r ę c e n ie  p o k r ę t ł a  -  pow oduje ma­
k sy m a ln y  d o c is k  i  m aksym alną sz y b k o ść  p o su w u /

C i ś n ie n ie  w o b ie g u  h y d ra u lic z n y m  j e s t  m ie rz o n e  m anom etrem  
/ 2 5 9 /  um ieszczonym  n a  g ó rz e  r o z d z i e l a c z a .  P rz e d  m anom etrem , d l a  
z m n ie j s z e n ia  d rg a ń  w skazów ki j e s t  u m ie sz c z o n y  d ła w ik . P rz e z  d o -
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k r ę c e n ie  i g l i c y  / 2 5 3 /  d ła w ik a  z m n ie j s z a ją  s i ę  d r g a n ia  w skazów ki 
m anom etru , co p o z w a la  n a  w ła śc iw e  o d c z y ta n ie  d o c is k u  i  z w ię k sz a

* t r w a ło ś ć  m anom etru . J e d n a  a tm o s f e r a  n a  s k a l i  m anom etru  odpow ia­
da 40 kG dociF kU i

* 4 .6 ,  Z b io r n ik  o l e j u

Z b io r n ik  o l e j u ,  k o n s t r u k c j i  s p a w a n e j, p o je m n o śc i o k . 12 1 , 
j e s t  u m ie sz c z o n y  n a  s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j .  Ze z b io r n ik a  o l e j  
j e s t  z a s y s a n y  pompą ty p u  PZ-10P p r z e z  s ia tk o w y  i i l t r  ssaw ny 
u m ie sz c z o n y  w z b io r n ik u  i  t ło c z o n y  p o p rz e z  r o z d z i e l a c z  do w s z y s t­
k ic h  o d b io rn ik ó w . W z b io r n ik u  j e s t  u m ie sz c z o n y  zaw ór p rze lew ow y  
w yregu low any  n a  c i ś n i e n i e  40 a t n  o r a z  k o r k i  -  wlewowy i  zlew ow y. 
G órna pokryw a z b io r n ik a  j e s t  zdejm ow ana d l a  u m o ż liw ie n ia  r e g u l a c ­
j i  zaw oru  p rze lew ow ego  i  c z y s z c z e n ia  f i l t r u .

4 .7 ,  P rzesu w ak

P rzesu w ak  h y d r a u l i c z n y  / r y s .  8 /  j e s t  p o d łą c z o n y  do o b ie g u  
h y d r a u l ic z n e g o  w i e r t n i c y  i  może być s te ro w a n y  dwoma sp o so b am i.

i A. S te ro w a n ie  d o ln ą  d ź w ig n ią  / 2 4 8 /  r o z d z i e l a c z a  g łów nego / t ą  s a ­
mą, k t ó r ą  są  s te ro w a n e  s i ł o w n ik i  d o c is k o w e /.
W tym c e l u  n a le ż y :

a /  d o k r ę c ić  /w praw o do o p o r u /  zaw ór g rzybkow y w r o z d z i e l a c z u  
pom ocniczym , z a  pomocą p o k r ę t ł a / 3 3 9 / .  Tym samym z o s t a j e  
o d c i ę ty  dopływ  o l e j u  do s iło w n ik ó w  d o c isk o w y ch ,

b /  u s ta w ić  zaw ór s tożkow y  p rz e su w a k a  w p o ło ż e n ie  I  d ź w ig n ią  
/ 2 9 2 /  / p o d n o s z e n ie /  3 s t e r u j ą c  d o ln ą  d ź w ig n ię  / 2 4 8 /  r o z ­
d z i e l a c z a  g łów nego u z y s k u je  s i ę  ż ą d a n y  r u c h  d rą g a  t ło k o w e ­
go p r z y  czym p rz e s u w a ją c  d ź w ig n ię  r o z d z i e l a c z a  g łów nego 
w p raw o , u z y s k u je  s i ę  ru c h  t ł o k a  p rz e su w a k a  w g ó r ę ,  t j .  
w y c ią g a n ie ;  pf, p r z e s u n ię c iu .  d ź w ig n i w n a s t ę p u je  ru c h
p rz e su w a k a  w d-Zt 1i.-* .z a p u s z c z a n ie  ,.

B. S te ro w a n ie  zaworem stożkow ym  p r z y  p rz e su w a k u .
W tym c e lu  n a le ż y :

' a /  u s ta w ić  d o ln ą  d ź w ig n ię  / 2 4 8 /  r o z d z i e l a c z a  g łów nego w p raw e
p o ło ż e n ie  i  n i e  z m ie n ia ć  j e j . p o ł o ż e n i a  p r z e z  c a ły  c z a s  ma-

.  n i p u l a c j i  p rz e su w a k ie m .

+
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b /  u s ta w ić  zaw ór s to żk o w y  p rz e su w a k a  d ź w ig n ią  / 2 9 2 /  w p o ło ż e ­
n i e  I  p r z y  w y c ią g a n iu  b ą d ź  w p o ło ż e n iu  I I  p r z y  z a p u s z c z a ­
n iu  p rzew odu  w ie r tn ic z e g o  / r u c h  t ł o k a  p rz e su w a k a  w d ó ł /*

P rz y  w y c ią g a n iu  p rzew o d u , k o r z y s t n i e j  j e s t  s te ro w a ć  zaworem 
p rz e su w a k a  /p o ło ż e n ie  I I  r y s .  8 / ,  gdyż o trz y m u je  s i ę  w ted y  +
s z y b sz y  ja ło w y  ru c h  t ł o k a ,  n a  s k u te k  p o łą c z e n ia  ró ż n ic o w e g o .
U d o łu  d rą g a  tło k o w eg o  p rz e su w a k a  umocowane ja rzm o  sam ozaciskow e 
s łu ż ą c e  do p rz y trz y m y w a n ia  c ią g u  ż e r d z i  p o d c z a s  w y c ią g a n ia  z otw o­
r u ,  a  ś l i z g a j ą c e  s i ę  po ż e r d z i  p r z y  ru c h u  pow rotnym , t j .  p r z y  
w ysuw aniu  s i ę  d rą g a  tło k o w eg o  z c y l i n d r a  p rz e su w a k a , d l a  ponow­
nego u ch w y ce n ia  c ią g u  ż e r d z i .  P rz e z  o d w ró c en ie  ja rz m a  sam oza­
c isk o w eg o  o 18C)O u z y s k u je  s i ę  o d w ro tn e  d z i a ł a n i e  i  p rze su w ak  może 
s łu ż y ć  do z a p u s z c z a n ia  przewodu?.

4 .8 ,  P om ocn iczy  r o z d z i e l a c z  h y d r a u l i c z n y

P om ocn iczy  r o z d z i e l a c z  h y d r a u l i c z n y  /ry s^ . 9 /  j e s t  u m ie sz cz o n y  
z p rz o d k u  w i e r t n i c y ,  n a  w y so k o śc i g ło w ic y  o b ro to w e j w rz e c io n a .
Z adaniem  je g o  j e s t  w s p ó łp ra c a  z głównym r o z d z ie la c z e m  h y d r a u l i c z ­
nym i  k ie ro w a n ie  o l e j u  do o b ie g u  s iło w n ik ó w  d o c isk o w y ch  b ąd ź  do 
o b ie g u  przesuw aka?. W pom ocniczym  r o z d z i e l a c z u  z n a jd u je  s i ę  zaw ór 
grzybkow y o tw ie r a n y  b ą d ź  zam ykany p o k rę t łe m  / 3 3 9 / .

P o k rę c e n ie  p o k rę t łe m  w praw o do o p o ru  pow oduje o d c ię c i e  d o p ły ­
wu o l e j u  do s iło w n ik ó w  d o c isk o w y ch  i  s k ie ro w a n ie  c a ł e j  w y d a jn o ś c i  
z te g o  u k ła d u  do o b ie g u  h y d r a u l ic z n e g o  p rz e su w a k a .
P o k rę c e n ie  p o k rę t łe m  / 3 3 9 /  w lewo do o p o ru  pow oduje o tw a rc ie  t e j  
g a ł ę z i  o b ie g u  h y d r a u l ic z n e g o ,  k t ó r ą  dopływ a o l e j  do s iło w n ik ó w  
dociskow ych '. P rz y  o tw ie r a n iu  o b ie g u  s iło w n ik ó w  d o c isk o w y ch , n a ­
l e ż y  u s ta w ić  zaw ór s to żk o w y  p rz e su w a k a  d ź w ig n ią  / 2 9 2 /  w p o ło ż e ­
n i e  ze ro w e .

J e ż e l i  p rze su w ak  h y d r a u l i c z n y  j e s t  n i e p o t r z e b n y ,  to  po o d łą ­
c z e n iu  przewodów ł ą c z ą c y c h - r o z d z ie l a c z  pom o cn iczy  z p rz e su w a k ie m , 
n a le ż y  g n ia z d a ,  do k tó r y c h  b y ły  w kręcone  końców ki przew odów , za ­
ś l e p i ć  k o rk am i gw intow ym i^

4.9*, P rzew ody  i  e le m e n ty  u k ła d u  h y d r a u l ic z n e g o  '

Schem at h y d r a u l i c z n y  w i e r t n i c y  MDR-03 p rz e d s ta w io n o  n a  r y s . 10'.
W s k ła d  u k ła d u  h y d r a u l ic z n e g o  w chodzą n a s t ę p u ją c e  e le m e n ty :  *

a  -  z b io r n i k  o l e j u  
b<*- zaw ór b e z p ie c z e ń s tw a  
c -  f i l t r  ssaw ny



15

d -  pompa z ę b a ta  PZ-1OP
e -  r o z d z i e l a c z  h y d r a u l i c z n y  g łów ny 
i  -  g ło w ic a  z a c isk o w a  
g -  s i ł o w n ik i  doc iskow e
h -  r o z d z i e l a c z  h y d r a u l i c z n y  pom ocn iczy  
i  -  p rze su w ak  h y d r a u l i c z n y  
j  -  zaw ór p rz e su w a k a

Na r y s .  11 p rz e d s ta w io n o  u k ła d  przewodów łą c z ą c y c h  p o s z c z e ­
g ó ln e  e le m e n ty  o b ie g u  h y d r a u l ic z n e g o .  O le j  ze z b io r n ik a  j e s t  za ­
sy s a n y  p r z e z  pompę przew odem  sta low ym  / 3 6 3 /  i  t ło c z o n y  przew odem  
/ 3 6 8 /  do r o z d z i e l a c z a .  P rzew ód / 3 6 8 /  ma o d g a łę z i e n i e  doprow adza­
j ą c e  o l e j  do zaw oru  p rze lew ow ego  u m ie sz cz o n eg o  w z b io r n ik u .  Od 
r o z d z i e l a c z a  dwa p rzew ody  e la s ty c z n e  / 3 8 2 /  i  / 3 8 3 /  d o p ro w a d z a ją  
o l e j  do g ło w ic y  z a c is k o w e j ,  a  d a ls z e  dwa / 3 8 1 /  do r o z d z i e l a c z a  
pom ocn iczego  d la  n a p ęd u  s iło w n ik ó w  d o c isk o w y ch  lu b  p rz e su w a k a .

A
przew odem  sta low ym  / 3 6 2 /  o l e j  w ra c a  do z b io r n i k a .

4 ./* ^ , R o zp o ra

W ie r tn ic a  MDR-03 j e s t  u m ie sz c z o n a  n a  r o z p o r z e  / r y s .  1 2 / .  Rozpo­
r ę  s ta n o w i t r ó jn ó g  r o z p ie r a n y  m ięd zy  sp ąg iem  i  s tro p e m  za  pomocą 
ś r u b  / 4 0 3 /  w y w ie ra ją c y c h  n a c i s k  n a  s to p y  / 4 0 7 /  s t o j a k a ,  k t ó r e  s t y ­
k a j ą  s i ę  b e z p o ś re d n io  lu b  p o p rz e z  p o d k ła d y  z d rew na ze sp ąg iem  
i  s tro p e m . W ie r tn ic a  j e s t  p o łą c z o n a  z r o z p o r ą  kabłąkow ym  uchwy­
tem  z ac isk an y m  śru b a m i / 5 7 / .  Po z lu z o w a n iu  n a k r ę te k  / 5 8 / ,  m ożna 
w i e r t n i c ę  p rz e su w a ć  w zd łu ż  r o z p o r y  w g ó rę  lu b  w d ó ł .  D ługość  r o z ­
p ó r  m ożna re g u lo w a ć  ś ru b a m i / 4 0 3 /  w z a k r e s i e  od 1975 mm do 2250 mm

W ie r tn ic e  odm iany  MDS-03 są  o sa d zo n e  n a  s a n ia c h  -  r y s .  16 .

4 .1 1 ,  Pomna h y d r a u l i c z n a  PZ-lO P

Pompa PZ—10P, p rodukow ana p r z e z  WSK-Wrocław -  P s ie  P o le ,  
u l .  B ie ru to w s k a  5 7 /5 9 ,  ma w y d a jn o ść  n o m in a ln ą  Q -  10 1 /m in , p r z y  
1450 o b r ./m in - . Pompa j e s t  n a p ę d z a n a  od p r z e k ła d n i  s k r z y n i  b iegów  
i  p r z y  1000 o b r . /m in  ma w y d a jn o ść  6 1 /m in . O le j  z pompy j e s t  p r z e ­
wodami g i ę t k i m i  / ś r e d n i c y  w e w n ę trz n e j 10 mm/ o r a z  s ta lo w y m i / ś r e d ­
n i c y  w e w n ę trz n e j 8 mm/ p r z e t ł a c z a n y  do o d p o w ie d n ic h  o d b io rn ik ó w . 
Pompa j e s t  umocowana k o łn ie rz o w o  u d o łu  k a d łu b a  s k r z y n i  p r z e k ła d ­
n io w e j .
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4 .1 2 ,  W yposażen ie  e l e k t r y c z n e  i  o b s łu g a  je g o  e le m e n tów

W yposażen ie  e le k t r y c z n e  w i e r t n i c y  MDR-03e / r y s .  1 3 /  j e s t  
p rz y s to so w a n e  do p ra c y  w p o la c h  gazow ych k o p a lń ,  o s to p n iu  n i e ­
b e z p ie c z e ń s tw a  w ybuchu "C ". w s k ła d  w y p o s a ż e n ia  e le k t r y c z n e g o  
w i e r t n i c y  o r a z  pompy p łu c z k o w e j w chodzą n a s t ę p u ją c e  e le m e n ty :

1 . S i l n i k  n a p ę d z a ją c y  w i e r t n i c ę ,  t r ó j f a z o w y ,  a s y n c h r o n ic z n y ,  
z w a r ty  budowy o g n i o s z c z e l n e j ,  ty p u  SZJSK d-44b, k o łn ie rz o w y .
Moc s i l n i k a  2 ,8  kW o b r o ty  1420 1 /m in .

2 . K o p a ln ia n y  w y łą c z n ik  sam oczynny , o g n io s z c z e ln y ,  ty p u  K W S0I-40-22, 
500 V, 40 A s t e r u j ą c y  s i l n i k  w i e r t n i c y  z d a ln ie  n a p ię c ie m  b e z ­
p ieczn y m .

3 . Ł ą c z n ik  s ty c z n ik o w y , o g n io s z c z e ln y ,  ty p u  WSO/W-25, 500V, 20A 
s t e r u j ą c y  s i l n i k  pompy p łu c z k o w e j.

4 . P r z y c i s k  s te r o w n ic z y  o g n io s z c z e ln y  ty p u  P o -2 1 , 127 V, 02A 
w s p ó łp r a c u ją c y  z w y łą c z n ik ie m  ty p u  KWSOI -  40 -  2 2 ,

5+ Z łą c z e  przew odow e, o g n io s z c z e ln e ,  ty p u  KZPO -  6 0 , 500 V, 60 A.
26 . Przew ód oponowy g ó r n ic z y  ty p u  OG 4 x  4 mm , p rz e z n a c z o n y  do 

w y k o n an ia  p o łą c z e ń  z e w n ę trz n y c h  pom iędzy  p o sz c z e g ó ln y m i e l e ­
m entam i w y p o sa ż e n ia  e le k t r y c z n e g o ,  z w y ją tk ie m  p o łą c z e n ia  
s ty c z n ik a  KW S0I-40-22 z s i l n i k i e m  w i e r t n i c y .

27 . Przew ód oponowy g ó r n ic z y  ty p u  OG 5 x  4 mm , do p o łą c z e n ia  
s ty c z n ik a  KW S0I-40-22 z s i l n ik i e m  w i e r t n i c y .

M ontażowy u k ła d  p o łą c z e ń  e le k t r y c z n y c h  p rz e d s ta w io n o  n *  r y s . 18. 
J e ś l i  do p r z e p łu c z k i  używa s i ę  wody z r u r o c i ą g u  p p o ż . ,  do wy-,

p o s a ż e n ia  e le k t r y c z n e g o  omówionego w y ż e j ,  n i e  w ch o d zi ł ą c z n i k  
s ty c z n ik o w y  i  p rz y n a le ż n o ^  z łą c z e  przew odow e.

S te ro w a n ie  s i l n ik i e m  napędowym w i e r t n i c y  odbywa s i ę  za  pomo­
cą  p rz y c isk ó w  "ZAŁ -  WYŁ" u m ie sz cz o n y ch  na  r o z p o rz e  w i e r t n i c y ,  
n a to m ia s t  s te r o w a n ie  s i l n ik i e m  napędowym pompy p łu c z k o w e j -  odby­
wa s i ę  łą c z n ik ie m  warstwowym um ieszczonym  w łą c z n ik u  s ty c z n ik o ­
wym.
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4 .1 2 .1 .  O b s łu g a  e lem entów  u k ła d u  e l e k t r y c z nego

P rz e d  u ru ch o m ien iem  w i e r t n i c y  n a le ż y  u p rz e d n io  u ru ch o m ić  pom­
pę p łuczkow ą. Aby j ą  u ru c h o m ić , n a le ż y :

-  u s ta w ić  w p o ło ż e n iu  "Z" o d łą c z n ik  "Od" z n a jd u ją c y  s i ę  w ł ą c z n i ­
ku  s ty czn ik o w y m ,

-  p r z e k r ę c i ć  ł ą c z n i k  w arstw ow y,

W c e lu  u ru c h o m ie n ia  s i l n i k a  napędow ego w i e r t n i c y  n a le ż y :

-  p r z e ł ą c z n i k  m a n ip u la c y jn y  w w y łą c z n ik u  styczn ikow ym  "Ma" u s t a ­
w ić  w p o ło ż e n iu  "1"

-  u s ta w ić  p r z e ł ą c z n i k  k ie r u n k u  o b ro tó w  " P ^ ^ " , w p o ło ż e n iu  ro b o ­
cze  "P" lu b  "L " ,

-  n a c i s n ą ć  p r z y c i s k  s te r o w n ic z y  "ZAŁ" u m ie sz c z o n y  p rz y  w i e r t n i -  
, c y .

W c e lu  w y łą c z e n ia  s i l n i k a  napędow ego w i e r t n i c y ,  n a le ż y  n a c i s ­
nąć  p r z y c i s k  s te r o w n ic z y  "WYŁ". W p rz y p a d k u  a w a r i i  te g o  o s t a t n i e g o ,  
m ożliw e j e s t  w y łą c z e n ie  s i l n i k a  w i e r t n i c y  p r z e łą c z n ik ie m  k i e r u n ­
ku  o b ro tó w  "p. " .\  ko

S i l n i k  e le k t r y c z n y  pompy p łu c z k o w e j w y łą c z a  s i ę  p r z e z  p r z e k r ę ­
c e n ie  ł ą c z n i k a  w arstw ow ego , a  w p rz y p a d k u  a w a r i i  -  za  pomocą od­
ł ą c z n i k a  "O d".
O prócz  om ówionego w y że j s t e r o w a n ia ,  m ożliw e j e s t  ró w n ie ż  s t e r o ­
w an ie  lo k a ln e  z w y łą c z n ik a  KWSOI-4O-22 p r z e łą c z n ik ie m  "Z p " , po 
u p rz e d n im  u s ta w ie n iu  p r z e ł ą c z n i k a  m a n ip u la c y jn e g o  "Ma" w p o ło ż e ­
n ie  "2" i  s p in a c z y ,  j a k  pokazano  na  t a b l i c y  r y s .  18.

Uwaga: P rz e d  z a łą c z e n ie m  w i e r t n i c y  n a le ż y  z w ró c ić  s z c z e g ó ln ą  
uwagę n a  p o łą c z e n ie  u z ie m ia ją c e ,  k t ó r e  z ap ew n ia  b e z p ie c z e ń s tw o  
o b s ł u g i .  U z ie m ie n ia  m uszą być w ykonane z g o d n ie  z o b o w ią zu jąc y m i 
p r z e p is a m i  wg PN/E-O5O5O.

5 . O gólne z a sa d y  dem on tażu  i  m on tażu  e lem en tów  w i e r t n i c y

Demontaż i  m ontaż z esp o łó w  m aszyny p o w in ie n  być dokonywany 
w w a r s z ta c i e  napraw czym  p r z e z  k w a lif ik o w a n y c h  i  z az n a jo m io n y c h  
z k o n s t r u k c ją  w i e r t n i c y  ś l u s a r z y .  M ontaż c z ę ś c i  p o d zesp o łó w  
i  z esp o łó w  p o w in ie n  z a b e z p ie c z a ć  p ra c ę  m echanizm ów , z g o d n ie  z i c h
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p rz e z n a c z e n ie m . W sz y s tk ie  c z y n n o ś c i  zw iązan e  z dem ontażem  i  mon­
tażem  n a le ż y  wykonać s t a r a n n i e ,  u w a ża jąc  by n ie  u s z k o d z ić  p o w ie rz c h  
n i  p o s z c z e g ó ln y c h  c z ę ś c i .  P rz e d  m ontażem  u p rz e d n io  zdem ontow ane­
go z e s p o łu ,  w s z y s tk ie  c z ę ś c i  pow inny być o c z y sz c z o n e  i  wymyte ze 
smarów i t p .  Po m on tażu  e lem entów  w k a d łu b ie  p r z e k ł a d n i ,  n ie d o p u ­
s z c z a ln e  j e s t  w ie r c e n ie  lu b  g w in to w a n ie  otw orów  a n i  w ykonyw anie 
in n y c h  .p rac  z a g r a ż a ją c y c h  w p a d an iu  w iórów  lu b  o p i ł e k  do w n ę trz a  
p r z e k ł a d n i .  P rz y  o s a d z a n iu  e lem entów  w i e r t n i c y  na  w a ły  i  sw o rz n ie  
o p a so w a n ia c h  ruchow ych  i  m ie sz a n y c h  /p r z y lg o w e , o b ro to w e  c i a s n e / ,  
¡n a leży  p o w ie rz c h n ie  pasow ane pow lec smarem z a lecan y m  o g ó ln ie  do 
sm arow an ia  m aszyny . U d e rz e n ia  m łotem  i  r o b i e n i e  znaków p u n k ta -  
k iem  n a  p o w ie rz c h n i  ł ą c z e n i a ,  w c e lu  u z y s k a n ia  c ia s n e g o  pasow a­
n i a  j e s t  n ie d o p u s z c z a ln e .  U żyw anie p o d k ła d e k , kom pensato rów  i t p . ,  
k tó r y c h  n ie  p rz e w id z ia n o  w d o k u m e n ta c ji  t e c h n ic z n e j  j e s t  ró w n ie ż  
n ie d o p u s z c z a ln e .  S z c z e g ó ln ie  b e zw z g lęd n a  c z y s to ś ć  m usi być zach o ­
wana p r z y  m o n tażu  ło ż y s k .  P rz y  zdejm ow aniu  i  z a k ła d a n iu  ło ż y s k  
n a le ż y  p o s łu g iw a ć  s i ę  w y łą c z n ie  n a rz ę d z ia m i s p e c j a l n i e  p rz e z n a ­
czonym i do te g o  c e l u .  Z w łaszc za  do dem on tażu  n a le ż y  b e z w z g lę d n ie  
używać o d p o w ie d n ic h  ś c ią g a c z y .  M ontaż ło ż y s k  n a le ż y  p rze p ro w a d z a ć  
z w yczuciem . S i ln e  u d e r z e n ia  w p i e r ś c i e ń  ło ży sk o w y  b ąd ź  w k o sz y c z e k  
są  n ie d o p u s z c z a ln e  i  mcgą spowodować z n i s z c z e n ie  ło ż y s k a .  Ł ożys­
k a  d o s ta r c z o n e  do m on tażu  w n ie n a ru sz o n y m  opakow an iu  fa b ry c z n y m , 
m ożna z a k ła d a ć  b ez  m y c ia . Ł o ży sk a  n ie d o k ła d n ie  zapakow ane , zaku ­
rz o n e  i t p . ,  n a le ż y  p rz e d  z a ło ż e n ie m  umyć w c z y s t e j  n a f c i e  i  wy­
t r z e ć  c z y s ty m i szm atam i ln ia n y m i lu b  b a w e łn ia n y m i.
P o d g rz ew an ie  ło ż y s k  do m on tażu  n a le ż y  p rz e p ro w a d z ę  w y łą c z n ie  
w k ą p i e l i  o le jo w e j  o tem p . 70 -  8 0 ^ c , p rz e z  o k r e s  o k . 20 m in . 
Z a b e z p ie c z e n ie  ło ż y s k  p rz e d  p rz e g rz a n ie m  u z y s k u je  s i ę  p r z e z  u ży ­
c ie  w a n ie n k i o podw ójnych  ś c ia n a c h  b ąd ź  t e ż  p r z e z  u k ła d a n ie  i c h  
n ie  b e z p o ś re d n io  na  d n ie  l e c z  na  s i a t c e  u m ie s z c z o n e j na  p o d p ó r­
k a c h ,  w o d l e g ł o ś c i  2 3 cm od d n a .
Można t e ż  z a w ie sz a ć  ło ż y s k a  n a  d r u t a c h ,  w t e n  sp o s ó b , aby  b y ły  one 
c a łk o w ic ie  z a n u rz a n e ,  a l e  n ie  s t y k a ły  s i ę  z dnem a n i  ze ś c ia n a m i 
n a c z y n ia .  N ie d o p u s z c z a ln e  j e s t  p o d g rz e w a n ie  ło ż y s k  p a ln ik ie m .
J e ś l i  po z a ło ż e n iu  ło ż y s k a  na  w a ł ,  n i e  n a s t ę p u j e  n a ty c h m ia s to w y  
d a ls z y  m ontaż w obudow ę, n a le ż y  ło ż y s k o  z a b e z p ie c z y ć  p rz e d  z a n ie ­
c z y sz c z e n ie m  p r z e z  o w in ię c ie  c zy sty m  p a p ie re m  i  szm atam i. Końce
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p a p ie r u  i  szm at n a le ż y  p rz y w ią z a ć  sz n u rk ie m  do w a łu . Po zabudo­
w a n iu , u ło ży sk o w an y  e le m e n t p o w in ie n  dawać s i ę  le k k o  o b ra c a ć  r ę k ą  
ło ż y s k o  pow inno p raco w ać  c ic h o  i  j e d n o s t a j n i e .  W sz e lk ie  z g r z y ty ,  
s t u k a n ia  i  zaham ow ania są  n ie d o p u s z c z a ln e  i  św ia d c z ą  o wadliw ym  
zm ontow aniu  z e s p o łu .  Ł o ży sk a  o sa d zo n e  c ia s n o  n a  w a le  z a k ła d a  s i ę  
po u p rz e d n im  ic h  n a g r z a n iu  w k ą p i e l i  o l e jo w e j ,  a  czop  w a łu  n a l e ­
ży  pow lec  smarem s ta ły m . Ł ożysko n a le ż y  w sunąć n a  w a ł ,  a  n a s t ę p ­
n ie  d o b ić  na  m ie js c e  o s a d z e n ia  p o p rz e z  t u l e j ę  o ś r e d n ic y  w ew n ę trz  
n e j  w ię k s z e j  o 2 -  3 mm od ś r e d n ic y  c zo p a  i  o d p o w ia d a ją c e j  ś r e d ­
n i c y  w ew n ętrzn eg o  p i e r ś c i e n i a  ło ż y s k a .  N ie  w olno u d e rz a ć  w p i e r ­
ś c i e ń  z e w n ę trz n y . O sa d z a n ie  ło ż y s k  z małym w c isk ie m  -  odbywa s i ę  
bez  p o d g rz e w a n ia . P rz y  o s a d z a n iu  ło ż y s k  w g n ia z d a c h ,  n a le ż y  po­
s łu g iw a ć  s i ę  t u l e j ą  u ży w ając  p i e r ś c i e n i a  w k ład an eg o  m ięd zy  t u l e ­
j ę  a  ło ż y s k o . P i e r ś c i e ń  t e n  m usi m ieć  g ła d k ą  p ła s z c z y z n ę  s ty k u  
z ło ż y s k ie m , z a p e w n ia ją c ą  rów nom ierne  w c is k a n ie  p i e r ś c i e n i a  wew­

n ę tr z n e g o  ło ż y s k a .  G niazdo  p rz e d  o sa d z e n ie m  ło ż y s k a  n a le ż y  posm a­
row ać smarem s ta ły m .

6 , Demontaż w i e r t n i c y

Uwagi o g ó ln e

Dem ontaż w i e r t n i c y  n a le ż y  p rze p ro w a d z a ć  w z a l e ż n o ś c i  od l o k a l ­
nych  w arunków . J e ż e l i  w i e r t n i c a  j e s t  u s ta w io n a  n a  s t o j a k u  lu b  
i s t n i e j e  m o żliw o ść  r o z p a r c i a  j e j  n a  ro z p o rz e ,,  n a jw y g o d n ie j  j e s t  
p rz e p ro w a d z ić  dem ontaż u s t a w ia ją c  w i e r t n i c ę  / s i l n i k ,  p r z e k ła d ­
n i a ,  o b r o t n i c a ,  w rz e c io n o  z g ło w ic ą  z a c is k o w ą /  n a  w y so k o śc i o k .

1 m <3d. p o d ło ż a ^
J e ż e l i  s k r z y n ia  p rz e k ła d n io w a  n ie  wymaga d e m o n tażu , wówczas 

n i e  n a le ż y  r o z k r ę c a ć  uchw y tu  kab łąkow ego  m o cu jąceg o  s k r z y n ię  do 
r o z p o r y .  W r a z i e  n ie m o ż l iw o ś c i  r o z p a r c i a  r o z p o r y ,  n a le ż y  z la ć  
o l e j  ze z b io r n i k a  i  s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j ,  n a s t ę p n i e  p o ło ż y ć  
w i e r t n i c ę  w s p ó ln ie  z r o z p o r ą  n a  p o d s ta w io n y c h  k o z ła c h .  P rz y  de­
m on tażu  c a ł o ś c i  w i e r t n i c y  w skazane  j e s t  zach o w an ie  n a s t ę p u j ą c e j  
k o l e j n o ś c i :
-  z d ją ć  s i l n i k ,
-  r o z łą c z y ć  i  z a b e z p ie c z y ć  p rz e d  z a n ie c z y s z c z e n ie m  przew ody  hy ­

d r a u l i c z n e  s iło w n ik ó w  d o c isk o w y ch  i  g ło w ic y  z a c is k o w e j ,
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z d ją ć  g ło w ic ę  z a c isk o w ą  z w rz ec io n e m ,
-  zdem ontow ać s i ł o w n ik i  doc iskow e z r o z d z ie la c z e m  pom ocniczym ,
-  z d ją ć  g ło w ic ę  o b ro to w ą ,
-  zdem ontow ać r o z d z i e l a c z  g łów ny z p rzew o d am i,
-  z d ją ć  pompę h y d r a u l i c z n ą ,
-  zdem ontow ać z b io r n ik  z przew odam i s ta lo w y m i,
-  o d łą c z y ć  s k r z y n ię  p rz e k ła d n io w ą  od r o z p o r y .

Demontaż p o s z c z e g ó ln y c h  z esp o łó w

<
6 .1 .  Dem ontaż s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j ,  r y s ,  2 . ,  n a le ż y  wykonać

w n a s t ę p u j ą c e j  k o l e jn o ś c i?

-  s p u ś c ić  o l e j ,  o d k r ę c a ją c  k o re k  / 2 4 / ,
-  o d k r ę c ić  ś ru b y  / 7 3 /  m o cu jące  pokryw ę w z ie r n ik a  / 3 8 / ,  i  z d ją ć  

pokryw ę w raz  z d ź w ig n ią  / 4 0 /  zm iany  b ieg ó w ,
-  o d k r ę c ić  ś ru b y  / 5 4 /  i  z d ją ć  pokryw ę / 8 /  w raz  z ko łem  s to ż k o ­

wym / 1 5 /  i  ło ż y sk a m i /4 5 /?
-  z d ją ć  k o ł a  z ę b a te  /& /  i  / 1 6 /  o ra z  t u l e j k ę  / 4 /^
-  o d k r ę c ić  k o re k  / 3 1 / ,
-  w y ją ć  p i e r ś c i e ń  o s a d c z y  / 6 3 / ,  n a s t ę p n ie  le k k o  u d e r z a ją c  w w ał 

/ 3 /  p o p rz e z  m iękką  p o d k ła d k ę  od s t r o n y  n ap ęd u  p rz e s u n ą ć  go
w p raw o ,

-  z d ją ć  ło ż y s k o  / 4 9 /  i  p i e r ś c i e ń  / 3 2 / ,
-  z d ją ć  k o ła  z ę b a te  / 2 / ,
-  w y jąć  w ał / 3 /  z ło ż y s k ie m ,
-  z d ją ć  pokryw ę / 3 0 / ,
-  w y jąć  opraw ę / 2 5 /  w raz  z ło ż y sk a m i / 4 6 /  i  ko łem  zębatym  / 2 6 / ,
-  w y jąć  w a ł / 2 8 /  w y k o rz y s tu ją c  w tym c e lu  o tw ó r M8, k o ło  z ę b a te  

/ 2 7 /  w raz  z ło ż y s k ie m  / 4 7 /  i  p o d k ła d k ą  / 2 9 /  opadną  n a  w ał 
pompy,

-  u d e r z a ją c  le k k o  p o p rz e z  m iękką  p o d k ła d k ę  w w ał / 1 2 /  w yb ić  
w ał / 2 0 /  z ło ż y sk a m i / 4 6 /  i  / 4 8 / ,

-  w y jąć  w ał / 2 0 / ,
-  ś c ią g n ą ć  ło ż y s k o  / 4 8 / .
P o z o s ta łe  e le m e n ty  s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j  d e m o n tu ją  s i ę  ła tw o ,  
co n ie  wymaga o m ów ien ia .
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6 ^ ^ - ^ ^ o u ia ż _ _ g ło w ięyL o b r o to w e j ,  ry& , 4 ,  w ykonać w n a s t ę p u j ą c e j  
k o l e j n o ś c i :

-  o d k r ę c ić  n a k r ę t k i  / 1 1 5 /  i  w y jąć  u s z c z e l k i  f i lc o w e  / 1 1 6 / ,
-  o d k r ę c ić  ś ru b y  / 1 2 9 /  i  z d ją ć  pokryw y / 1 0 7 /  i  / 1 1 4 / ,
-  o d k r ę c ić  n a k r ę t k i  / 1 2 1 /  po u p rz e d n im  o d g ię c iu  p o d k ła d e k  z a b e z ­

p ie c z a ją c y c h  / 1 2 2 / ,
-  w y c isn ą ć  obudowę / 1 1 3 /  w raz  z ło ż y s k ie m  / 1 2 3 / .

D a lsz y  dem ontaż j e s t  p r o s t y  i  n i e  wymaga sz cz eg ó ło w e g o  o m ów ien ia .

6 .3 .  Demontaż g ło w ic y  z a c is k o w e j ,  r y s .  5 . K o le jn o ś ć  c z y n n o ś c i  
j e s t  n a s t ę p u j ą c a .

-  o d k r ę c ić  ś ru b y  / 1 8 4 /  i  z d ją ć  o s ło n ę  / 1 5 2 / ,
-  o d k r ę c ić  i  w y jąć  ś ru b y  / 1 8 7 /  o r a z  z d ją ć  pokryw ę / 1 5 4 / ,
-  w y jąć  p i e r ś c i e ń  o sa d c z y  / 1 8 6 /  i  w y k o rz y s tu ją c  o tw o ry  M6

w p i e r ś c i e n i u  / 1 4 9 /  ś c ią g n ą ć  go w raz  z p i e r ś c i e n i e m  / 1 5 0 / ,  
j e ś l i  t e n  o s t a t n i  n i e  w ypad ł w c z e ś n ie j ,

-  ś c ią g n ą ć  p ro w a d n ic ę  s z c z ę k  / 1 4 8 /  w y k o rz y s tu ją c  o tw o ry  M6,

Uwagąi w t e j  c h w i l i  z w ró c ić  uwagę n a  s z c z ę k i  / 1 5 5 / ,  k t ó r e  mogą 
* w paść do ś ro d k a  w rz e c io n a .

-  o d k r ę c ić  i  w y jąć  ś ru b y  / 1 8 0 /  po czym z su n ą ć  k a d łu b  / 1 5 9 /
z w rz e c io n a  / 1 5 3 /  w raz  z t u l e j a m i  / 1 5 6 / ,  /1 4 Q / ,  / 1 4 1 / ,  p i e r ­
ś c ie n ia m i  u s z c z e ln ia j ą c y m i  / 1 4 7 / ,  / 1 4 5 / ,  / 1 4 2 / ,  p i e r ś c i e n i a m i  
dociskow ym i / 1 4 3 / ,  / 1 4 4 / ,  / 1 4 6 / ,  ło ż y s k ie m  / 1 7 0 / ,  p i e r ś c i e n i e m  
/ 1 5 8 /  i  zabudow anym i w nim  e le m e n ta m i / 1 8 3 /  i  /1 & 7 /,

-  w y c isn ą ć  t u l e j e  / 1 5 6 /  i  / 1 4 1 /  z k a d łu b a  / 1 5 9 / ,  co spow oduje  
w y p a d n ię c ie  p i e r ś c i e n i a  u s z c z e ln i a j ą c e g o  / 1 4 7 /  i  doc iskow ego  
/ 1 4 6 / .  D a lsz y  dem ontaż t u l e i  / 1 5 6 /  i  / 1 4 1 / ,  ło ż y s k a  / 1 7 0 /  o ra z  
p i e r ś c i e n i  / 1 4 4 /  i  / 1 4 5 /  -  j e s t  p r o s t y ,

-  o d k r ę c ić  w k rę ty  / 1 7 7 / ,  w y jąć  w p u s t / 1 6 2 / ,  z d ją ć  pokryw ę / 1 3 8 /  
z p i e r ś c i e n i e m  u s z c z e ln ia ją c y m  / 1 7 8 / ,

-  o d k r ę c ić  n a k r ę tk ę  / 1 6 7 / ,  ś c ią g n ą ć  obudowę / 1 6 1 /  z ło ż y s k ie m  
/ 1 6 § /  i  p i e r ś c i e n i e m  / 1 8 2 / .

6 .4 .  Dem ontaż s iło w n ik ó w  d o c isk o w y c h , r y s ,  6

P rz e d  p r z y s tą p ie n ie m  do dem on tażu  s iło w n ik ó w , n a le ż y  o d d z i e l i ć  
j e  od k a d łu b a  g ło w ic y  o b ro to w e j i  g ło w ic y  z a c is k o w e j ,  o d k r ę c a ją c  
u p rz e d n io  n a k r ę t k i  przewodów h y d r a u l ic z n y c h .
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N a s tę p n ie  n a le ż y  o d k r ę c ić  n a k r ę tk ę  / 2 2 8 /  i  po w y s u n ię c iu  p o k ry ­
wy /2 1 Q /, w y c isn ą ć  d rą g  tło k o w y  / 2 1 1 /  w raz  z t ło k ie m . D a lsz y  de­
m ontaż j e s t  p r o s t y  i  n i e  wymaga om ów ienia '.

6 .5 , Demontaż ro z d z ie la c z a  głównego* ry s '. 7",

P rz e d  p r z y s tą p ie n ie m  do dem on tażu  r o z d z i e l a c z a  n a le ż y  o d k rę ­
c i ć  w s z y s tk ie  n a k r ę t k i  koóeów ek przewodów h y d r a u l ic z n y c h  o ra z  
dwie ś ru b y  m o cu jące  r o z d z i e l a c z  do k a d łu b a  s k r z y n i  p r z e k ła d n io ­
wej?. Po o d łą c z e n iu  r o z d z i e l a c z a  w y k rę c ić  manometr*. D a lsz y  demon­
t a ż  r o z d z i e l a c z a  j e s t  p r o s t y  i  n a le ż y  go wykonywać z g o d n ie  z o g ó l­
nymi z asa d am i dem ontażu  m aszyn^

I&mORiaż p rze su w an a *  r y ^ _ ^ 8 .

K o le jn o ś ć  c z y n n o ś c i  p r z y  dem on tażu  j e s t  n a s t ę p u j ą c a :
-  n a le ż y  o d łą c z y ć  p rze su w ak  od w i e r t n i c y ,  po u p rz e d n im  o d k rę c e ­

n iu  przewodów d o p ro w a d z a ją c y c h  o l e j  do zaw oru  s t e r u ją c e g o  
p rz e  suw aka.

-  n a le ż y  o d łą c z y ć  zaw ór s t e r u j ą c y  od c y l i n d r a  p rz e su w a k a  po 
u p rz e d n im  o d k r ę c e n iu  n a k r ę te k  / 2 8 4 /  przewodów s ta lo w y c h  / 2 9 3 /  
i  / 2 8 3 / .

J a k  w id ać  z ry s '.  8 d a l s z y  dem ontaż j e s t  p r o s t y  i  n i e  wymaga 
szczeg ó ło w eg o  om ów ien ia .

6 .7 ,  Dem ontaż r o z p o r y ,  r y s ,  12,

; o l e g a  n a  w y k rę c e n iu  z kolum ny i  p o d s ta w y  ś ru b  / 4 0 3 /  o ra z  
t u l e i  / 4 0 4 / .

7'. M ontaż w i e r t n i c y

M ontaż p o s z c z e g ó ln y c h  e lem en tów  w i e r t n i c y ,  k tó r y c h  dem ontaż 
omówiono w r o z d z i a l e  6^ n a le ż y  p rz e p ro w a d z a ć  w k o l e j n o ś c i  o d w ro t­
n e j  w s to s u n k u  do c z y n n o ś c i  om ówionych w p o p rze d n im  r o z d z i a l e .

8?. O b s łu g a  i  e k s p l o a t a c j a

W ie r tn ic a  pow inna być o b s łu g iw a n a  p r z e z  o so b y  z az n a jo m io n e  
z j e j  k o n s t r u k c ją  i  o b s łu g ą  n a  s p e c ja ln y m  p r z e s z k o le n iu  z o r g a n i ­
zowanym p r z e z  u ż y tk o w n ik a . W arunkiem  w y d a jn e j i  b e z a w a ry jn e j  p r a -
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cy  w i e r t n i c y  j e s t  s to s o w a n ie  j e j  z g o d n ie  z p rz e z n a c z e n ie m  o ra z  
p r z e s t r z e g a n i e  w s z y s tk ic h  z a le c e ń  podanych  w n in ie j s z y m  p o r a d n i ­
k u . S z c z e g ó ln ie  ważne j e s t  dokonyw anie o k reso w y ch  p rz e g lą d ó w  
s ta n u  te c h n ic z n e g o  w i e r t n i c y  i  u su w an ie  n a jd r o b n ie j s z y c h  u s t e r e k ,  
k t ó r e  mogą p o c ią g n ą ć  za  so b ą  w ię k sz e  u s z k o d z e n ia .

8 .1 .  Z a le c e n ia  o g ó ln e

P rz e d  u ru ch o m ien iem  w i e r t n i c y  n a le ż y  s p ra w d z ić :

-  s t a n  przew odów  i  p o łą c z e ń  e le k t r y c z n y c h ,
-  poziom  o l e j u  w s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j ,
-  poziom  o l e j u  w z b io r n ik u  u k ła d u  h y d r a u l i c z n e g o ,
-  s t a n  przewodów i  p o łą c z e ń  u k ła d u  h y d r a u l i c z n e g o ,
-  pew ność r o z p a r c i a  r o z p ó r ,
-  s t a n  d o k r ę c e n ia  w s z y s tk ic h  ś r u b .

P rz e d  u ru ch o m ien iem  w i e r t n i c y ,  d ź w ig n ie  r o z d z i e l a c z a  g łów ne­
go i  d ź w ig n ia  zm iany  b iegów  pow inny  być u s ta w io n e  w p o ło ż e n iu  
zerowym . Po w łą c z e n iu  s i l n i k a  n a le ż y  sp ra w d z ić  d z i a ł a n i e  u k ła d u  
hyó ^ u l i c z n e g o ,  u ru c h a m ia ją c  m echanizm y z a c i s k a n i a  s z c z ę k ,  p o su ­
wu i  p rz e su w a k a  h y d r a u l i c z n e g o ,  P rz e p ro w a d z ić  ró w n ie ż  p ró b ę  
d ła w ik a  r e g u l a c j i  p r ę d k o ś c i  posuwu*.

W łą c z a n ie  p o s z c z e g ó ln y c h  b iegów  w s k r g y n i  p r z e k ła d n io w e j  mo­
że  s i ę  odbywać ty lk o  w c z a s i e  p rz e rw  w p r a c y  m aszyny . U s ta w ie ­
n ie  g ło w ic y  o b ro to w e j  w i e r t n i c y  pod dowolnym k ą tem  p rz e p ro w a d z a ć  
p r z y  w yłączonym  s i l n i k u  o r a z  p r z y  u s ta w io n e j  w p o ło ż e n iu  z e r o ­
wym d ź w ig n i biegów?.

8 .3 ,  Sm arow anie

P raw id ło w e  sm arow anie  p o s z c z e g ó ln y c h  zesp o łó w  w i e r t n i c y  j e s t  
w arunk iem  k o n ieczn y m  d la  u z y s k a n ia  sp ra w n o ś c i  i  t r w a ł o ś c i  w i e r t n i  
c y . Do sm aro w an ia  o r a z  do u k ła d u  h y d r a u l ic z n e g o  w i e r t n i c y  n a l e ­
ży  używ ać je d y n ie  z a le c a n y c h  o le jó w  i  sm arów. R o d z a je  smarów 
b ą d ź  o le jó w  s to so w an y c h  do am arow an ia  p o s z c z e g ó ln y c h  mechanizmów 
w i e r t n i c y  podano w t a b l i c y  sm aro w an ia .

Uwaga: Po o d w ie rc e n iu  w i e r t n i c ą  pionow o w g ó rę  ł ą c z n i e  o k . 200 ł  
<r 300 m o tw o ru , n a le ż y  zdem ontow ać g ło w ic ę  z ac isk o w ą  
/ r y s .  5 /  -  d o k ła d n ie  j ą  o c z y ś c ić ^  a  ło ż y s k a  g ło w ic y  p r z e -  
smarowaó dużą  i l o ś c i ą  sm aru Ł T -2 . W przeciw nym  r a z i e  mo­
że n a s t ą p i ć  z n i s z c z e n ie  g ło w ic y .
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T a b l ic a  sm arow an ia

1 2 3 4 5

Nazwa z e s p o łu  
lu b  c z ę ś c i  i
i  n r  ry s ,.

R o d za j o l e j u
lu b  sm aru

C z ę s to t l iw o ś ć
k o n t r o l i

C z ę s to t l iw o ś ć  
wym iany o l e ­
ju  lu b  sm aro­
w a n ia

Sposob
sm arowa­
n i a

S k rz y n ia
p r z e k ł a d n i o ­
wa r y s .  2

PL
6 Z /  SU /  
z a s tę p c z o
O lm asz 6

r a z
n a
t y d z i e ń

co 250
g o d z in
p ra c y

r o z b r y z ­
giem

G łow ica
o b ro to w a

/ k o ł a  stożko=- 
w e /  r y s .  4

ŁT-2 -  50%
PL -  50%

c o d z ie n n ie c o d z ie n n ie w y p e łn ić
kom ory
k ó ł  s t o ż ­
kowych

G łow ica
o b ro to w a
/ ło ż y s k a  
t o c z n e /  r y s . 4

ŁT-4
z a s tę p c z o
ŁT-2

r a z
w ty g o d n iu

w c is k a ­
n ie  sm aru
smarom
w niezkam i
kulkow ym i

G ło w ica  zaci*=,
skowa r y s .  5

ŁT-4
z a s tę p c z o
ŁT-2

c o d z ie n n ie c o d z ie n n ie w c is k a n ie
sm aru
sm a ro -
w n icsk am i
kulkow ym i

Z b io r n ik  o l e j u O le j  h y d ra u ­
l i c z n y  20P 
z a s tę p c z o :
o l e j  h y d ra u ­
l i c z n y
50 6 Z /S U /

r a z  w ty g o d ­
n iu

co 300-4400
g o d z . p ra c y

n a p e łn ić
z b io r n ik

R o zp o ra  r y a .1 2 ŁT-2 z d o d a t­
k iem  g r a f i t u

c o d z ie n n ie w z a l e ż n o ś c i
od p o t r z e b y

z a b e z p ie ­
czyć
p rz e d  ko­
r o z j ą
w a rs tw ą
sm aru*



-  25 -

W w i e r t n i c y  sm a ru je  s i ę  n a s t ę p u ją c e  z e s p o ły  i  e le m e n ty :

1 . S k rz y n ię  p rz e k ła d n io w ą  n a p e łn ić  o le je m  p rze k ład n io w y m  PL,

wg PN-55/C-961OO lu b  o le je m  6Z /S U /,  wg P N -55 /C -96071  lu b  z a ­
s tę p c z e  o le je m  maszynowym 6 , w i l o ś c i  ok* 1 ,8  1 , do poziom u 
o k re ś lo n e g o  k o rk ie m  wlewowym. W ym ieniać o l e j  co 200 250 go­
d z in  p r a c y  w i e r t n i c y .

2 . G łow ica  ob ro tow a*  K o ła  stożkow e p r z e k ła d n i  sm arować m ie s z a n in ą
50 % sm aru  ŁT-2 i  50 % o l e j u  p rz e k ła d n io w e g o  PL -  p r z e z  n a ło ­
ż e n i e ,  po o d c h y le n iu  g ło w ic y ,  do kom ory k ó ł*  K o n t r o la  s ta n u
i  e w e n tu a ln e  u z u p e łn ie n ie  -  c o d z ie n n ie .  Ł ożysko  sm arować sma­
rem  s ta ły m  ŁT-4 / z a s t ę p c z o  Ł T -2 /  za  p o ś re d n ic tw e m  sm a ro w n icz k i 
k u lk o w e j u m ie s z c z o n e j w g ło w ic y . C z ę s to t l iw o ś ć  sm arow an ia  -  r a z  
w ty g o d n iu .

3* W g ło w ic y  z a c is k o w e j ,  j e s t  u m ie sz c z o n y c h  6 sm aro w n iczek  k u lk o ­
w ych , z a  p o ś re d n ic tw e m  k tó r y c h  n a le ż y  w prow adzać c o d z ie n n ie  
sm ar s t a ł y  ŁT-4 lu b  ŁT-*2. J e s t  to  s z c z e g ó ln ie  w ażn e , gdyż g ło ­
w ic a  j e s t  z a n ie c z y s z c z o n a  w c z a s i e  w ie r c e n ia  p łu c z k ą  i  z w ie r ­
c in a m i ,  a  sm ar j e s t  b e z u s ta n n ie  w yp łuk iw any  i  p r z e z  to  e le m e n ty  
g ło w ic y  są  n a j b a r d z i e j  n a ra ż o n e  n a  z n i s z c z e n ie .

4* U k ład  h y d r a u l i c z n y .  Z b io r n ik  o l e j u  n a le ż y  w y p e łn ić  o le je m  hy­
d ra u l ic z n y m  20P wg B N -6 4 /0 5 3 5 - 0 6 / /o le j  t e n  j e s t  s to so w an y  
ró w n ie ż  do uk ładów  h y d r a u l ic z n y c h  obudów z m e ch a n iz o w a n y ch /, 
z a s tę p c z o  o le je m  h y d ra u lic z n y m  50 lu b  o le je m  maszynowym 6Z /S U / 
P o jem ność  z b io r n i k a  w y n o si o k . 12 1 .

5'. Z ła c z p  pw in tow e r o z p ó r  o r a z  z ł ą c z ą , gw intow e . ż e r d z i  w i e r t n i -  
ozyoh sm arować smarem s ta ły m  ŁT-2 z d o d a tk ie m  g r a f i t u .
U ła tw ia  to  z n a c z n ie  r o z k r ę c a n ie  gw intów  i  z a b e z p ie c z a  j e  p rz e d  
k o r o z j ą .

A tA t. R r.ąyM .t BwąPAe.w.i .ę;r,tP .M y..<3.0 p r ą c y  w p r z o dku*

P rz e d  p r z y s tą p ie n ie m  do p r a c y  w i e r t n i c ą  MDR-03, n a le ż y  j ą  do­
k ł a d n ie  i  pew nie  r o z e p r z e ć  m ięd zy  s tro p e m  a  sp ą g ie m . N a s tę p n ie  
wykonać c z y n n o ś c i  podane w p u n k c ie  8 .1 .  W c e l u  u ru c h o m ie n ia  s i l ­
n ik a  e le k t r y c z n e g o  w i e r t n i c y ,  w ykonać c z y n n o ś c i  podane w p u n k c ie  
4*12*1* U s ta w ie n ie  w i e r t n i c y  w p rz o d k u  p o k a z u je  r y s .  14 .

l
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8 .4 ,  T r a n s p o r t

W ie r tn ic ę  m ożna t r a n s p o r to w a ć  w c a ł o ś c i  lu b  w c z ę ś c i a c h .
W p rz y p a d k u  t r a n s p o r t u  w c z ę ś c ia c h  n a le ż y  w i e r t n i c ę  zdem ontow ać 
n a  n a s t ę p u ją c e  p o d z e s p o ły :

-  s i l n i k ,
-  s k r z y n ia  p rz e k ła d n io w a  z g ło w ic ą  o b ro to w ą , g ło w ic ą  z ac isk o w ą  

i  w rz e c io n e m ,
-  r o z p o r a ,
-  p rz e su w a k ,

W b . t r u d n y c h  w aru n k ach  t r a n s p o r to w y c h  w rz e c io n o  z g ło w ic ą  z a c i s ­
kową m ożna o d łą c z y ć  od g ło w ic y  o b ro to w e j ,  N a le ż y  w ted y  z a b e z p ie ­
czy ć  p rz e d  z a n ie c z y s z c z e n ie m  o b r o tn ic ę  i  p rzew ody  u k ła d u  h y d ra u ­
l i c z n e g o .

8 .5 ,  P r z e g lą d y  i  nap raw y

O kresow e p r z e g lą d y  i  u su w an ie  zauw ażonych n a jd r o b n ie j s z y c h  
naw et u s t e r e k  -  s ą  k o n ie c z n e  d la  u trz y m a n ia  s t a ł e j  sp ra w n o ś c i 
t e c h n ic z n e j  w i e r t n i c y .  P r z e g lą d y  d z i e l i  s i ę  nas

C o d z ie n n e : ; o b e jm u ją c e  c z y n n o ś c i  podane w p u n k c ie  8 .1 .  
S z c z e g ó ln ie  d o k ła d n ie  n a le ż y  sp ra w d z ić  p o ł ą c z e n ia  u z ie m ia ją c e ,  
k t ó r e  z a p e w n ia ją  b e z p ie c z e ń s tw o  o b s łd d z e  / p a t r z  p k t .  4 . 1 2 . 1 . / .

T ygodn iow e, o b e jm u ją c e  z a s a d n ic z o  z a k r e s  c z y n n o ś c i  p r z e g l ą ­
dów c o d z ie n n y c h , p r z y  czym p r z e g lą d  ty g o d n io w y  m usi być b a r ­
d z i e j  szczegółow y?. P rz e d  p r z y s tą p ie n ie m  do p r z e g lą d u ,  n a le ż y  
w i e r t n i c ę  d o k ła d n ie  o c z y ś c ić  z o s i a d ł e j  w a rs tw y  p y łu  i  z w ie r c in .
W c z a s i e  p r z e g lą d u  n a le ż y  u su n ą ć  w s z y s tk ie  zauw ażone u s z k o d z e n ia ,  
mogące m ieć  wpływ n a  p ra c ę  w i e r t n i c y .  P o d c z as  te g o  p r z e g lą d u  
p rz e p ro w a d z ić  sm arow anie  z g o d n ie  z t a b l i c ą  sm arow an ia  o ra z  
sp ra w d z ić  s t a n  o l e j u  w s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j  i  z b io r n ik u  o l e ­
j u ,  o c z y s z c z a ją c  je d n o c z e ś n ie  f i l t r  s ia tk o w y  z n a jd u ją c y  s i ę  
w n im .

Główne -  p r z e g lą d y  n a le ż y  p rz e p ro w a d z ić  po o d w ie rc e n iu  3000 m 
otw orów  w s k a ła c h .  P o d c z as  te g o  p r z e g lą d u  n a le ż y  zdem ontow ać: 
g ło w ic ę  o b ro to w ą , g ło w ic ę  z a c isk o w ą  i  s k r z y n ię  b iegów  o ra z  sp raw ­
d z ić  w s z y s tk ie  c z ę ś c i  ty c h  z e sp o łó w . C z ę ś c i w y k a z u ją c e  n a d m ie r­
ne z u ż y c ie  n a le ż y  w y m ien ić . N a le ż y  p rz e p ro w a d z ić  sz cz eg ó ło w y  
p r z e g lą d  przewodów h y d r a u l ic z n y c h .  W sz y s tk ie  c z y n n o ś c i  p r z e g lą d u
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głów nego m uszą być w ykonane w w a r s z ta c i e  napraw czym .

J a k ie k o lw ie k  nap raw y  p o łą c z o n e  z częściow ym  lu b  c a łk o w ity m  demon­
tażem  m aszyny są  n a  s ta n o w is k u  p ra c y  n ie d o p u s z c z a ln e .

P rz y  o k r e ś l e n i u  s to p n i a  z u ż y c ia  p o s z c z e g ó ln y c h  e lem en tów  w i e r t ­
n i c y  o r a z  d a l s z e j  i c h  p r z y d a tn o ś c i  ru ch o w e j n a le ż y  s i ę  k ie ro w a ć  
ogó lnym i zasad am i p r z y ję ty m i  w p r a k ty c e  re m o n to w e j.

8+6+ O s p rz ę t  w i e r t n i c z y

K ażda w i e r t n i c a  MDR-03 pow inna być w yposażona  w o s p r z ę t  w i e r t ­
n i c z y .  W raz z m aszyną u ż y tk o w n ik  o trz y m u je  n a s t ę p u ją c y  o s p r z ę ty

/
1 . g ło w ic ę  p łu czk o w ą wg r y s .  G15-23Hb
2 . z e s p ó ł  pompy WT-3O/2E** wg r y s .  G60-11 z napędem  e l e k t r .

lu b  z e s p ó ł  pompy W T-30/2PB wg r y s .  G60-23 z napędem  pneum at
3& m ały  k o m p le t n a r z ę d z i  RN-53/MG—56901
4& k o m p le t c z ę ś c i  zam iennych  wg z a łą c z o n e g o  w ykazu . /

In n y  n ie z b ę d n y  do w ie r c e n ia  o s p r z ę t ,  podany  w w y k a z ie * z a k u p io n y  
w raz  z w i e r t n i c ą ,  j e s t  p rodukow any p r z e z  Z -dy  M ech an iczn e  U rzą­
d zeń  W ie r tn ic z y c h  w Sosnowcu i  d o s ta r c z a n y  u ży tk o w n ik o w i p r z e z  
w y tw ó rn ię  o s p r z ę tu  n a  zam ów ien ie  p ro d u c e n ta  w i e r t n i c ,  t j .  F a b ry ­
k i  C z ę ś c i  Z am iennych M aszyn G ó rn ic z y c h  O św ięc im . O s p rz ę t  o d b ie r a  
u ż y tk o w n ik  w Z a k ła d a c h  M ech an iczn y ch  U rząd zeń  W ie r tn ic z y c h  -  So­
sn o w ie c .

P ro d u c en te m  pomp wg p o z . 2 j e s t  F a b ry k a  M aszyn i  S p r z ę tu  W ie r t­
n ic z e g o  G l in ik  w G o r l ic a c h .  Do k a ż d e j  z pomp pow inno być d o łą c z o ­
ne 5 m w ęża gumowego s s ą c e g o ,  10 m w ęża gumowego t ło c z ą c e g o  o ra z  
p r z e n o ś n ik  c i ś n i e n i a  z m anom etrem  M&-60 wg, r y s .  G60-22B.
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Wykaz c z ę ś c i  zam iennych  d la  
w i e r t n i c  MDR-03

P o z .
k a t a l . S z t Nazwa Nr r y s .  lu b  

normy. Uwagi

1 2 3 4 5
13 2 P o d k ła d k a o d g in a n a G15-23A28b

155 2 S z c zę k a N15-23C3
147 1 P i e r ś c i e ń u s z c z e l n i a j ą c y G15-20B21c
145 2 P i e r ś c i e ń u s z c z e l n i a j ą c y G15-20B22C
142 1 P i e r ś c i e ń u s z c z e l n i a j ą c y G15-20B23C
246 2 P i e r ś c i e ń u s z c z e l n i a j ą c y G15-20D15c
239 1 P i e r ś c i e ń u s z c z e l n i a j ą c y G15-20D16C
251 2 P i e r ś c i e ń u s z c z e l n i a j ą c y G15-20RL7C
247 2 W kładka G15-20D14C
565 10 U s z c z e lk a 3 3 ,5 G15-23L14b do u r z ą -
563 1 S to ż e k  z a c isk o w y  3 3 ,5 G15-23L10b d z e n ia

z a c i s k o -
578 8 K u lk a  i/ 25 PN -56/M -86452 wego wg

r y s . 20
55 2 P i e r ś c i e ń u s z c z e l n i a j ą c y PN -57/h i-86960

- B40x59x7
183 2 P i e r ś c i e ń

B60x75x8
u s z c z e l n i a j ą c y

132 2 P i e r ś c i e ń u s z c z e l n i a j ą c y — (i—
B 70x90xl3

327 1 P i e r ś c i e ń
B 30x50xl2

u s z c z e l n i a j ą c y — u —

613 1 P i e r ś c i e ń
B 22x40xl0

u s z c z e l n i a j ą c y PN -57/M -86960

67 1 P i e r ś c i e ń
6 9 ,2 x 5 ,7

u s z c z e l n i a j ą c y PN -60/M -86961

78 1 P i e r ś c i e ń u s z c z e l n i a j ą c y PN -60/M -86961
2 0 ,3 x 2 ,4

311 1 P i e r ś c i e ń
2 0 ,2 x 3

u s z c z e l n i a j ą c y — U—

312 1 P i e r ś c i e ń
39^2x3

u s z c z e l n i a j ą c y — U—

612 2 P i e r ś c i e ń
2 2 ,3 x 2 ,4

u s z c z e l n i a j ą c y

268 1 P i e r ś c i e ń  
9 ,3 x 2 ,4

u s z c z e l n i a j ą c y PN -60/M -86961
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1 2 3 4 g

174 4 Sm arow niczka M10 x  1 PN -62/M -86007
-

46 2 Ł ożysko kulkow e pi 3 0 /5 5 x 1 3 Nr 6006
49 1 Ł ożysko kulkow e pi 2 0 /4 2 x 1 2 Nr 6004
45 2 Łożysko ku lkow e pi 3 5 /6 2 x 1 4 Nr 6007
48 1 Ł ożysko kulkow e pi 4 0 /6 8 x 1 6 Nr 6008

123 2 Ł ożysko ku lkow e pi 7 5 /1 1 5 x 2 0 Nr 6015
170 1 Ł ożysko ku lkow e w zd łu żn e  

je d n o k ie ru n k o w e
Nr 51212

169 1 Ł ożysko kulkow e w zd łu żn e  
dw ukierunkow e <.

Nr 52216

168 1 P o d k ła d k a  z ę b a ta  MB13 K at.W P-2 1962 r
122 2 P o d k ła d k a  z ę b a ta  MB15 K at.W P-2 1962r
223 3 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  

ty p -U  p o z . 7 /  2 0 /4 0 x 1 1 ,5
KWZU i  WA

348 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  
ty p -U  p o z .2  pi 1 0 /2 2 x 6

— j

304 - 2 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  
ty p -U  p o z .1 0  3 0 /5 0 x 1 1 ,5

259 1 M anom etr MB60/63 a t n K ujaw ska F -k a
M anom etrów,
W łocław ek

..................................
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Wykaz o s p r z ę t u  w i e r t n i c y  MDR-03 
/u ż y tk o w nik  zam aw ia o so b n o /

L p. S z t . Nazwa i  w ym iar c z ę ś c i
Nr
r y s
lub

" 1 P o z y c ja  c en ­
n ik a  Nr 3 6 1 - 
-Z /6 0  C .U .G .

1 2 3 4 5
1 . 15 K oronka słupkow a pi 36 ZN- 1101-1  i
2 . 15 K oronka  s łupkow a pi 46 ZN 1103-1
3 . 15 K oronka s łupkow a /  56 ZN 1104-1
4 . 3 K oronka z ę b a ta  pi 36 ZN 1101-2
5 . 3 K oronka z ę b a ta  pi 46 ZN 1103-2
3 . 3 K oronka z ę b a ta  pi 56 ZN 1104-2
7 .* - 1 Chomątko z bo lcem  n a  

0 ,5  T
udźw ig ZN 4156

8 . 1 G w intow nik  do rd z e n ió w k i pi 56 ZN 5204
8. 2 K lu c ze  p rzegubow e do 

wek pi 36
r d z e n i ó - RN-57/MGiE

-5 7 7 8 1
10 . 2 K lu c ze  przegubow e do 

wek pi
r d z e n i ó - RN-57/MGiE

-5 7 7 8 1
11 . 2 K lu c ze  p rzegubow e do 

wek pi 56
r d z e n i ó - RN-57/MGiE

-5 7 7 8 1
12 . 2 G i lz a  /k o r p u s y  s p r ę ż . /  p  36 ZN 1101-4
13 . 2 G i lz a  " pi 46 ZN 1103-4
14. 2 G i lz a  " pi 56 ZN 1104-4
15 . 2 K orek  / ł ą c z n i k / pi 36 ZN 1101-10
16 . 2 K orek  / ł ą c z n i k / pi 46 ZN 1103-10
17 . 2 K orek  / ł ą c z n i k / pi 56 ZN 1104-10
18 . 2 Sprężynkow e u ry w a k i i/ 36 ZN 1101-5
19 . 2 Sprężynkow e u ry w a k i i/ 46 ZN 1103-5
2 0 . 2 Sprężynkow e u ry w a k i pi 56 ZN 1104-5
2 1 . 2 R u ra  gagypyw a pi 56 x 700 ZN 1104-12
2 2 . 2 R u ra  zasypow a pi 56 x 1500 ZN 1104-12
2 3 . 1 R u ra  rd z e n io w a  36 x 700 ZN 1101-8
2 4 . 1 R u ra  rd z e n io w a  pi 36 x 1500 ZN 1101-8
2 5 . 1 R u ra  rd z e n io w a  pi 46 x 700 ZN 110 3 -8
2 6 . 1 R ura  rd z e n io w a  pi 46 x 1500 ZN 110 3 -8
27 ¿ 1 R u ra  rd z e n io w a  pi 56 x 700 ZN 1104-8
2 8 . 1 R u ra  rd z e n io w a  pi 56 x

:----------— ----  -
1500 ZN 110 4 -8

...------
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pT" . 2 3 4 - -----------

[29. 50 R ura  p łu czk o w a  3 3 ,5 /1 5 0 0 EN-55/MGW
-5 7 2 4 2

t 1

t---------

50

—
Ł ą c z n ik  do r u r  p łuczkow ych  
w i e r t n i c y  MDR-03

..-i.,-

G 15-23-14
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J e ś l i  u ż y tk o w n ik  n ie  p o t r z e b u je  c a łe g o  o s p r z ę tu  z a łą c z o n e g o  
w w y k a z ie  lu b  ch ce  go w i ę c e j ,  p o w in ie n  to  u ją ć  w zam ó w ien iu . 
J e ś l i  z a c h o d z i p o t r z e b a  w ie r c e n ia  otw orów  pełnym  p rz e k ro je m , n a ­
l e ż y  s to so w a ć  k o ro n k i  ze s p ie k a m i,  p rodukow ane p r z e z  FS i  NG 
im . G en .;Ś w ierczew sk ieg o  w K a to w ic a c h  u l .  M o d e la rsk a  6 . Ś r e d n ic a  
k o ro n e k  p rz e z n a c z o n y c h  do w ie r c e n ia  pełnym  p rz e k ro je m  n ie  po­
w in n a  p r z e k ro c z y ć  /  65 mm. K o ro n k i t e  m ają  g w in t Rd i  w ym agają 
s to s o w a n ia  s p e c ja ln e g o  ł ą c z n i k a  m ięd zy  k o ro n k ą  a  ru ra m i p łu c z ­
kowymi z gw intem  p ła s k im . Ł ą c z n ik  t a k i  n a le ż y  w ykonać we w ła s ­
nym z a k r e s ie '.

U rz ą d z e n ie  z a c isk o w e  p o k azan e  n a  ry S . 20 z a s t ę p u je  ś c i s k i  
m im ośrodowe s to so w an e  do)tąd do w y c ią g a n ia  p rzew odu  w i e r t n i c z e ­
go p r z y  w ie r c e n iu  pionow o w dó ł^  S łu ż y  ono ta k ż e  do podtrzym yw a­
n i a  p rzew odu  w ie r tn ic z e g o  p rz y  w ie r c e n ia c h  piohow o w g ó r ę ,  umo­
cow an ie  n a s t ę p u je  n a  r u r z e  obsadow ej^  U rz ą d z e n ie  to  p r z e w id z ia ­
ne j e s t  do r u r  p łu czk o w y ch  pf 3 3 ,5 ;  4 2 ; /  51 mm*.

W z a l e ż n o ś c i  od ś r e d n ic y  r u r y  p łu c z k o w e j s t o s u j e  s i ę  odpow ied 
n i  k o sz  / 5 6 2 /  z k u lk a m i zac iskow ym i / 5 7 8 /  s to ż e k  z a c isk o w y  / 5 6 3 /  
o r a z  u s z c z e lk ę  / 5 6 5 /  z a b e z p ie c z a ją c ą  o b s łu g ę  i  w i e r t n i c ę  p rz e d  
za lew an iem  wodą p łu czk o w ą  w y p ły w a jąc ą  z o tw o ru . Na ry s u n k u  po­
k azan o  um ocow anie u r z ą d z e n ia  do r u r y  o b sad o w ej / l i n i a  g r u b a /  
p r z y  w ie r c e n iu  pionow o w d ó ł o r a z  pionow o w g ó rę  / l i n i a  c i e n k a / .

P o d c z a s  w ie r c e n ia  pionow o w d ó ł ,  z w a ln ia n ie  z a c is k u  k u le k  
odbywa s i ę  z a  pomocą p e d a łu  d ź w ig n i,  p r z y  w ie r c e n iu  pionow o 
w g ó rę  używa s i ę  w tym c e lu  uchw ytu  d o c z e p io n e g o  za  pomocą l i n ­
k i  do d ź w ig n i p e d a łu j

Na rys?ó 19 p okazano  poglądow o k o m p le tn y  przew ód w i e r t n i c z y
d l a  w ie rc e ń  rd z e n io w y c h  s to so w a n y  do w i e r t n i c  MUR-03^ R y su n k i
/ 2 2 /  do / 2 9 /  p r z e d s t a w i a j ą  w sp o só b  pog lądow y :
k lu c z  p rzegubow y  do rd z e n ió w e k r y s . 22
k lu c z  w i e r t n i c z y  o k r ę tn y  do r u r  p łu czkow ych r y s . 23
K lu c z  c a p e k  do r u r  p łu czk o w y ch r y s . 24
chom ątko ze sw orzn iem r y s . 25
e le w a to r  p i e r ś c i e n io w y  n a  n i p e l r y s . 26
g w in to w n ik  do rd z e n ió w k i r y s . 27
g w in to w n ik  do r u r  p łu czk o w y ch r y s . 28
t u t ę  do r u r  p łu czk o w y ch r y s . 29
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D la k a ż d e j  ś r e d n ic y  r u r y  p łu c z k o w e j b ąd ź  rd z e n ió w e k  s t o s u j e ,  
s i ę  o c z y w iś c ie  in n e  w ie lk o ś c i  n a r z ę d z i  p o k azan e  n a  w/w ry s u n ­
k a c h , je d n a k  ic h  k s z t a ł t  g e o m e try c z n y  j e s t  t a k i  sam. R y su n k i ma­
j ą  na c e lu  je d y n ie  pog lądow e p r z e d s ta w ie n ie  e lem en tów  o s p r z ę t u ,  
b ez  p o d aw an ia  sz cz eg ó ło w y c h  wym iarów .

9. Odmiany w i e r t n i c y  MDR-03

O prócz p ro d u k o w an e j s e r y j n i e  w i e r t n i c y  podstaw ow ego ty p u  
MDR-O3e, p r o d u c e n t ,  na  s p e c j a ln e  zam ó w ien ie , może w ykonać na  
b a z ie  t e j  w i e r t n i c y  ró w n ie ż  odm iany w i e r t n i c ,  k tó r y c h  ty p y  p rz e d ­
s ta w io n o  n a  sc h em ac ie  i  k t ó r e  z o s ta n ą  omówione w n in ie j s z y m  
r o z d z i a l e .

9*1 . W ie r tn ic a  MDR-03p.

J e s t  to  odm iana w i e r t n i c y  MDR-03 z napędem  od s i l n i k a  pneuma­
ty c z n e g o ,  ty p u  S P Z -5 s , mocy 6 kM, p rz y  c i ś n i e n i u  4 a t n .
P o z o s ta łe  e le m e n ty  w i e r t n i c y  są  id e n ty c z n e  ja k  w t y p i e  p o d s ta ­
wowym, t j .  z napędem  e le k try c z n y m .

9*2* W ie r tn ic a  MDS-03e

J e s t  to  odm iana w i e r t n i c y  ty p u  podstaw ow ego umocowana na  s a ­
n ia c h  zam iast n a  r o z p o r z e .  S a n ie  do t e j  w i e r t n i c y  pokazano  n a  r y s .  
16 . W ie r tn ic a  MDS-03e ma napęd  e l e k t r y c z n y  id e n ty c z n ie  j a k  MDH-03e. 
Rów nież p o z o s t a ł e  e le m e n ty  w i e r t n i c y  s ą  a n a lo g ic z n e  ja k  w t y p i e  
podstawowym ,
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9 .3*  W ie r tn ic a  MDS-,Q3p

W ie r tn ic a  t a ,  p o d o b n ie  ja k  MDS-03e^, j e s t  umocowana na  s p e c j a l ­
nych  s a n ia c h  i  r ó ż n i  s i ę  od n i e j  tym , że  ma napęd  p n eum atyczny  
j,ak w i e r t n i c a  MDR-O3p, o p is a n a  p o p rz e d n io ,  P o z o s ta łe  e le m e n ty  
id e n ty c z n e  ja k  w ty p i e  podstawowym .

10 , U s te r k i  w p r a c y

p rz y c z y n y  i  sp o só b  ic h  u su w an ia

U s te r k i P rz y c z y n y Sposoby u su w a n ia

1 . Po p r z e ł ą c z e n iu  
p r z e ł ą c z n i k a  m ani­
p u la c y jn e g o  w wy­
ł ą c z n ik u  s t y c z n i ­
kowym w p o ło ż e n ie  
"1" i  n a c i ś n i ę c i u  
p r z y c i s k u  s te ro w ­
n ic z e g o  "ZAŁ"

u m ie sz cz o n eg o  
p rz y  w i e r t n i c y  n ie  
m ożna u ru ch o m ić  
s i l n i k a .

a /U szk o d z o n e  lu b  o b lu ­
zowane p rzew ody s i ­
łowe

Zbadać s t a n  p rzew o­
dów, w ym ienić  
u sz k o d z o n e j

b /U szk o d zo n y  p rz y ­
c i s k  "ZAŁ" -  
"WYŁ",

S p raw d z ić  p r z y c i s k  
/p o  o d k rę c e n iu  go 
od m aszyny w w ar­
s z t a c i e  e l e k t r y c z ­
nym.

c /U szk o d zo n y  s i l n i k , S p raw d z ić  s t a n  
s i l n i k a  w w a r s z ta ­
c i e  e le k try c z n y m , 
w r a z i e  k o n ie c z n o ś ­
c i  w ym ień ić  s i l n i k .

d /U szk o d zo n y  w y łą c z ­
n ik  KWSOI.

S p raw d z ić  w w a r s z ta  
c i e  e le k try c z n y m , 
u su n ą ć  u s z k o d z e n ie .

2 , U tru d n io n e  w łą c z e ­
n ie  o d p o w ied n ieg o  
b ie g u .

a /Z e t k n i ę c i e  s i ę  c zo ­
łow ych p o w ie rz c h n i  
zębów p a ry  k ó ł  
w s p ó łp r a c u ją c e j  na  
danym b ie g u .

U sta w ić  d ź w ig n ię  
zm iany  b iegów  
w p o ło ż e n ie  z e ro ­
w e, u ru ch o m ić  na  
c h w ilę  s i l n i k ,  z a ­
trzy m ać  g o , b ąd ź  
o b r ó c ić  le k k o  w rz e ­
c io n o  i  ponow nie 
w łą c z y ć  b ie g .  *

3 , G łow ica  z a c isk o w a  
ś l i z g a  s i ę  n ie  p r z e ­
k a z u ją c  p e łn y c h  
o b ro tó w  n a  ż e r d ź  
w i e r t n i c z ą .

a /W y ro b io n e  s z c z ę k i  
lu b  p ro w a d n ic e .

W ym ienić w y ro b io n e  
e le m e n ty .

b /B ra k  c i ś n i e n i a
w c y l i n d r z e  g ło w ic y  
na  s k u te k  p r z e c ie k u  
lu b  z a p o w ie t r z e n ia .

S p raw d z ić  s z c z e l ­
n o ść  c a łe g o  u k ł a -  
d u -o d p o w ie trz y ć  
u k ład y
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U s te r k i P rz y c z y n y Sposoby u su w a n ia
1 2 3""

c /R o z re g u lo w a n y  za . 
b e z p ie c z e ń s tw a .

Zawór p o d reg u lo w aó

d /Z a tk a n y  i i l t r
ssaw ny w z b io r n ik u  
o l e j u .

O c z y ś c ić  i i l t r .

4 . B rak  d o c is k u  w s i ł o ­
w n ik ach  d o c isk o w y ch .

a /Z a  n i s k i e  c i ś n i e ­
n ie  w s i ło w n ik a c h

S p raw d z ić  s z c z e l ­
n o ść  u k ła d u  h y d ra u ­
l i c z n e g o .

b /Z a p o w ie trz o n y  
u k ła d  h y d r a u l i c z ­
ny  lu b  c y l i n d r y .

O d p o w ie trz y ć  u k ła d  
h y d r a u l i c z n y .

c /R o z re g u lo w a n y  z a ­
w ór b e z p ie c z e ń s tw a .

Zawór p o d re g u lo w a ó .

d /Z a tk a n y  i i l t r  
ssaw ny w z b i o r n i ­
ku  a l e j u .

O c z y ś c ić  i i l t r .

e /U szk o d z o n a  u s z c z e l ­
k a  t ł o k a .

W ym ienić u s z c z e lk ę .

i /U s z k o d z o n a  pompa. S p raw d z ić  p rz y c z y ­
nę 3 w r a z i e  k o n ie c z  
n o ś c i  w ym ien ić  pom­
p ę .

g /B ra k  o l e j u  w u k ła ­
d z ie .

S p raw d z ić  s t a n  o l e ­
ju  w z b io r n ik u .

5 . P rzesu w ak  h y d r a u l i c z ­
ny  n ie  d z i a ł a .

j a k  w p .4 . ja k  w p .4 .

6 . N adm ierny  u b y te k  o l e j u  
w z b io r n ik u .

a /N ie s z c z e ln e  p o łą ­
c z e n ie  na  z ł ą ­
c z a c h  przew odów .

S p raw d z ić  s z c z e l ­
n o ść  u k ła d u  h y d ra u ­
l i c z n e g o .

b /U szk o d zo n y  z b io r ­
n i k .

U sunąć u sz k o d z e ­
n i e .
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C zęść I I

Wykaz c z ę ś c i  w i e r t n i c y  MDR-03
S k rz y n ia  p rz e k ła d n io w a

r y s .  2

C z ę ś c i  s p e c j a ln e

P o z . Znak c z ę ś c i L ic z b a
s z tu k Nazwa c z ę ś c i C ię ż a r

1 s z t .

1 2 3 4 5
1 . G15-23AAb 1 K ad łub  p r z e k ła d n i  

z^ = 2 7 ; m = 2
1 4 ,3 1

2 . G15-23A8b 1 K oło z ę b a te  p rzesu w n e
Zg = 36 ; m = 2

0 ,4 8

3 . G15-23A18b 1 Wał 0 ,6 6
4 . G15-23A26b 1 T u le jk a 0 ,0 2
5 . G15-23A13b 1 K oło z ę b a te  z = 2 1 ; m = 2 0 ,1 3
6 . G15-23A14b 1 K oło z ę b a te  Z = 32; m = 2 0 ,2 5
7 . G15-23A6b 1 K o łn ie r z 2 ,0 0
8,. G15-23ACb 1 Pokryw a 1 ,0 8
9 ,̂ G15^23A38b 1 U s z c z e lk a 0 ,0 2

10,. G15-23A39b 1 U s z c z e lk a 0 ,0 1
11. Gl5^23A29b 1 T u le jk a 0 ,0 3
12i G15^23A17b 1 Wał 0 ,4 7
13. G15^23A28b 2 P o d k ła d k a  o d g in a n a 0 ,0 1
14 . G15^23A27b 2 P o d k ła d k a 0 ,0 2
15 . G15^23A16b 1 K oło z ę b a te  sto żk o w e 

z = 2 0 ; m = 3
0 ,4 8

16 . G15^23A12b 1 K oło z ę b a te  z = 37; m =25 0 ,3 7
17. G15^23A16b 1 K oło z ę b a te  z = 2 6 ; m = 2 0 ,1 5
18 . G15^23A30b 6 P o d k ła d k a  r e g u la c y jn a 0 ,0 1
19,.' G15^23A25b 1 P i e r ś c i e ń  z^ = 2 2 ; m = 2 0 ,0 1
2 0 . G15^23A9b 1 Wał u z ę b io n y  Zg = 31; m = 2 0 ,7 0
2 1 . G15^23A40b 4 U s z c z e lk a  pod łe b  ś ru b y 0 ,0 1
22^ G15-23A24b 1 T u le jk a 0 ,0 2
2 3 . G15^23A36b 1 U s z c z e lk a 0 ,0 1
2 4 . G15^23A41b 1 K orek 0 ,0 1
25* G15^23A23b 1 Oprawa ło ż y s k 0 ,4 2
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1 2 3 4 5
2 6 . G I5 -2 3 A llb 1 K oło z ę b a te  z = 31 ; m = 2 0 ,2 8
2 7 . G15-23A10b 1 K oło z ę b a te  z = 2 4 ; m = 2 0 ,0 7
2 8 . G15-23A19b 1 Sw orzeń 0 ,0 6
2 9 . G15-23A22b 2 P o d k ła d k a 0 ,0 1
30 . G15-23A20b 1 P i e r ś c i e ń 0 ,1 3
31 . G15-23A7b 1 K orek 0 ,0 1
32 . G15-23A21b 1 P o d k ła d k a 0 ,0 2
33 . G15-23ADb 1 Obejma 3 ,3 7
34 . G15-23A31b 1 P rz esu w a cz 0 ,1 5
35 . G15-23A32b 1 W sporn ik 0 ,1 0
36 . G15-23A33b 1 W pust 0 ,0 1
37 . G15-23A37b 1 U s z c z e lk a 0 ,0 1

00co G15-23ABb 1 Pokryw a w z ie r n ik a 1 ,2 6
39 . G15-23A42b 1 W skaźnik  o l e j u 0 ,0 7
40 . G15-23A34b 1 D źw ignia 0 ,1 5
41 . G15-23AEb 1 W odzik 0 ,2 5
42 . G15-23A35b 1 S p rę ż y n a 0 ,0 1

C z ę ś c i  wg k a t a lo g u  WP -  2 z 1962 r

45 . 6007 2 Ł ożysko ku lkow e pi 3 5 /6 2 x 1 4 0 ,1 5
46 . 6006 6 Ł ożysko kulkow e pi 3 0 /5 5 x 1 3 0 ,1 2
4 7 . 6202 1 Łożysko kulkow e pi 1 5 /35x11 0 ,0 4
48 . 6008 1 Ł ożysko ku lkow e pi 4 0 /6 8 x 1 6 0 ,1 9
49 . 6004 1 Ł ożysko  kulkow e pi 2 0 /4 2 x 1 2 0 ,0 7
50 . - 1 K u lk a  pi 7 ,5 0 ,0 1

C z ę ś c i  hand low e

53 . PN -59/M -82029 10 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  8 ,2 0 ,0 1
54 . PN -58/M -82118 6 Ś ru b a  M8 x  16 0 ,0 1
55 . PN -57/M -86960 2 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y 0 ,0 1

B40 x  52 x 7
56 . PN -58/M -82118 3 Ś ru b a  M10 x 16 0 ,0 2
57 . PN -58/M -82109 4 Ś ru b a  M20 x 65 0 ,2 7
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1 2 3 4 5

5 8 . PN -61/M -82182 4 ' N a k rę tk a  ś l e p a  M20 0 ,1 0
59 . PN -59/M -82029 4 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  2 0 ,5 0 ,0 1
60 . PK -59/M -82029 10 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 2 ,2 0 ,0 1
61 . PN -58/M -82109 6 Ś ru b a  M12 x 45 0 ,0 7
62 . PN -58/M -82111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r ę ż .  35 z 0 ,0 1
63 . PN -58/M -82111 2 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r ę ż . 0 ,0 1

55 w
64. PN -58/M -82110 4 ś ru b a  M8 x 65 0 ,0 1
65^ PN -58/M -82144 4 N a k rę tk a  M8 0 ,0 1
¡66, ZN-57/M G1E-13/

558
1 P o d k ła d k a  u s z c z e l n i a j ą c a

1 0 ,2
0 ,0 1

67 . PN -60/M -86961 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y
6 9 ,2  x 5 ,7

0 ,0 1

68 . PN -58/M -8219 4. Ś ru b a  M12 x 45 0 ,0 5
69 . PN -58/M -82144 4 N a k rę tk a  M12 0 ,0 1
70 .
*

PN/M -85044 1 W pust p ry z m a ty c z n y  z a o k rą ­
g lo n y  p e łn y  8 x  7 x 45

0 ,0 2

71 . PN -58/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  osadow y s p r ę ż y ­
n u ją c y  68 w

0 ,0 1

72 . PN -57/M -85021 2 K o łek  w alcow y 5 h 8 x 26 0 ,0 1
73 . PN -58/M -82109 6 Ś ru b a  M6 x  30 0 ,0 1
74 . PN -59/M -82029 6 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  6 ,1 0 ,0 1
75 . ZN -57/M G 1E-13/

558
1 P o d k ła d k a  u s z c z e l n i a j ą c a

1 6 ,2
0 ,0 1

76 . PN -57/M -56170 1 G ałka  k u l i s t a  c z a r n a  A22 0 ,0 2
77 . PN -59/M -82006 1 P o d k ła d k a  o k r ą g ła  1 0 ,5 0 ,0 1
7&, PN -60/M -86961 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

2 0 ,3  x 2 ,4
0 ,0 1

K o łn ie r z  p o ś r e d n i  
r y s ,  3

C z ę ś c i  s p e c j a ln e
*

90 . G15-23FAb 1 K o łn ie r z 3 ,3 4
91 . G15-23F2b 2 T u le jk a 0 ,0 3
92. G13-23F3b 1 Sw orzeń

— —
0 ,2 3
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1 2 3 4 5

95. PN -59/M -82006 1 P o d k ła d k a  o k r ą g ła  17 0 ,0 1
96. PN -58/M -82001 1 Z aw leczk a  5 x  32 0 ,0 1
97. PN -63/M -83002 2 Sw orzeń 10 x 4 0 /3 4 0 ,0 3
98. PN -58/M -82001 2 Z aw leczka  & x 22 0 ,0 1
99. PN -59/M -82006 2 P o d k ła d k a  o k r ą g ła  1 0 ,5 0 ,0 1

100. PN-82425 2 ś ru b a  oczkow a M10 x  55 0 ,0 5
101. PN -61/M -82181 2 N a k rę tk a  k o łpakow a M10 0 ,0 2
102. PN -59/M -82029 6 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 0 ,2 0 ,0 1
103. PN -58/M -82118 4 Ś ru b a  M10 x  40 0 ,0 4

G łow ica  o b ro to w a  r y s .  4
c z ę ś c i  s p e c j a ln e

107 . G15-23B2b 1 Pokryw a 1 ,0 0
108 . G15-23BAb 1 K ad łub 9 ,8 6
109. G 1 5 -2 3 B llb P o d k ła d k a  r e g u l u j ą c a 0 ,1 6
110. G15-23B3b 1 K oło stożkow e z = 47 ; m = 3 2 ,1 0
111. G15-23B4b 1 T u le ja  d y s ta n so w a 0 ,3 8
112 . G15-23B5b 1 T u le ja  p ro w ad ząca 3 ,6 0
113 . G15-23B6b 1 Obudowa ło ż y s k a 0 ,7 5
114^ G15-23B7b 1 Pokryw a 1 ,2 0
115 . G15-23B8b 2 N a k rę tk a 0 ,5 0
116. G15-23B9b 2 U s z c z e lk a 0 ,0 1
117 . G15-23B10b 2 P o d k ła d k a 0 ,0 1

C z ę ś c i  wg k a ta lo g u  WP -  2 z 1 9 6 2 r.

121. KM15 2 N a k rę tk a  ło ży sk o w a 0 ,2 9
122. MB15 2 P o d k ła d k a  z ę b a ta 0 ,0 3
123. 6015 2 Ł ożyska  kulkow e zw ykłe

7 5 /1 1 5  x  20
0 ,6 4
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C z ę ś c i  hand low e

1 2 3 4 5
127. PN/M -86007 l Sm arow niczka M10 x 1 0 ,0 1
128 . PN -59/M -82029 12 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s ta  8 ,2 0 ,0 1
129 . PN -58/M -82117 6 ś r u b a  M8 x  25 0 ,0 1
130. PN/M-S5044 1 W pust 18 x 11 x 36 0 ,0 1
131 . PN -58/M -82117 6 ś ru b a  M8 x 30 0 ,0 2
132 . PN -57/M -86960 2 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

B70 x 90 x 13
0 ,0 5

L.

G łow ica  z a c isk o w a  r y s .  5
C z ę ś c i  s p e c j a ln e

137 . G15-20B14d 1 Pokryw a 0 ,1 1
138. Gl_5-20B7d 1 Pokryw a 0 ,3 1
139. G15-20B18C 1 P o d k ła d k a 0 ,1 1
140 . G15-20B13c 1 T u le ja 0 ,1 4
141. G15-20B12c 1 T u le ja 0 ,4 0
142. G15-20B23c 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y 0 ,0 6
143. G15-20B15c 1 P i e r ś c i e ń  do c isk o w y 0 ,2 5
144. G15-20B16c 2 P i e r ś c i e ń  d o c isk o w y 0 ,4 0
145. G15-20B22c 2 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y 0 ,0 4
146. G15-20B17c 1 P i e r ś c i e ń  d o c isk o w y 0 ,4 0
147. G15-20B21c 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y 0 ,1 0
148. G15-20B5c 1 P ro w a d n ic a  s z c z ę k 1 ,2 0
149. G15-20B10C 1 P i e r ś c i e ń 0 ,2 5
150. G15-20B26c 1 P i e r ś c i e ń 0 ,2 2
151. G15-20B9c 1 T u le ja 0 ,2 5
152. G15-20B25c 1 O sło n a 0 ,0 7
153? G15-23C2b ; 1 W rzec iono 1 1 ,5 0
154. G15-20B8C 1 Pokryw a 3 ,3 0
155? U 5-23C 3 2 S zczęk a 0 ,3 0
156 . G15-20B4C 1 T u le ja 2 ,1 6
157 . - 2 U s z c z e lk a  i i l c o w a  

pi 9 5 /8 7  x  4
0 ,0 1

158 . G15-20B11C 1 P i e r ś c i e ń 0 ,6 2
159 . G15-20BAC 1 K ad łub 6 ,9 4
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ł 2 3 4
------ —

5
16C^ G15-20B19c 1 T u le ja 0 ,2 6
161? G15-23CAb 1 Obudowa ło ż y s k a 3 ,9 3
162? G15^23C10a 1 W pust 0 ,2 1
1 6 3 f G15-23C4b 2 T u le jk a  p ro w ad ząca 0 ,3 0
164. *** 1 U s z c z e lk a  f ib ro w a

165 x  120 x  1
0 ,0 1

C z ę ś c i  wg k a ta lo g u  WP2 z 1962 r .

167. KM-13 1 N a k rę tk a  ło ży sk o w a 0 ,2 0
168, MB-13 1 P o d k ła d k a  z ę b a ta 0 ,0 2
169. 52216 1 Łożysko ku lkow e w zd łu żn e  

dw ukierunkow e
1 ,6 9

170. 51212 1 Ł ożysko ku lkow e w zd łu żn e  
je d n o k ie ru n k o w e

0 ,6 9

C z ę ś c i  hand low e

173. PN -58/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  125 w 0 ,0 1
174, PN/M -86007 4 Sm arow niczka M10 x  1 0 ,0 1
175 . ZN -57/M G 1E-13/

558
4 P o d k ła d k a  u s z c z e l n i a j ą c a

1 0 ,2
0 ,0 1

176^ PN -55/M -82272 8 W kręt d o c isk o w y  M4 x  12 0 ,0 1
177 . PN -60/M -82227 10 W kręt M4 x  10 0 ,0 1
178. PN -57/M -86960 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

A60 x  80 x  10
0 ,0 2

179<> PN -60/M -82210 4 W kręt M5 x  12 0 ,0 1
180. PN -58/M -82101 6 Ś ru b a  M10 x  95 0 ,0 6
181. PN -59/M -82029 20 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 0 ,2 0 ,0 1
182, PN -57/M -86960 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

A80 x 100 x  10
0 ,0 2

183. PN -57/M -86960 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y
B60 x 75 x  8

0 ,0 1

1846 PN -58/M -82118 4 Ś ru b a  M5 x  12 0 ,0 2
185 . PN -58/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r ę ż y ­

n u ją c y  70 z
0 ,0 1

186. PN -58/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r ę ż y ­
n u ją c y  95 w

0 ,0 1
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1 2 3 4 5
2 2 7 . PN -59/M -82029 2 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 6 ,3 0 ,0 1
2 2 8 . PN -61/M -82181 8 N a k rę tk a  ko&pakowa M10 0 ,0 2
2 2 9 . PN -59/M -82029 8 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 0 ,2 0 ,0 1
2 30 . PN -50/M -82110 8 ś r u b a  M10 x  45 0 ,0 4

Główny r o z d z i e l a c z  h y d r a u l i c z n y  r y s .  7
C z ę ś c i  s p e c j a ln e

2 3 6 . G15-23GBAb 1 K ad łub  r o z d z i e l a c z a 6 ,9 2
2 3 7 . G15-20D2c 1 Cz^p g ó rn y 0 ,3 2
2 3 8 . G15-20D3c 1 C%op d o ln y 0 ,3 3
2 3 9 . G15-20D16C 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y 0 ,0 1
2 4 0 . G15-20D10c 1 Pokryw a d o c isk o w a 0 ,2 5
2 4 1 . G15-20D12c 2 P i e r ś c i e ń 0 ,0 1
2 4 2 . G15-20D11C 1 G niazdo 0 ,0 5
2 4 3 . G15-20D9c 1 T rz p ie ń  d ła w ią c y 0 ,1 2
2 4 4 . G15-20D8c 1 R ę k o je ść 0 ,1 5
2 4 5 . G15-20D7c 2 P i e r ś c i e ń  d o c isk o w y 0 ,0 4
2 4 0 . G15-20D15c 2 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y 0 ,0 2
2 4 7 . G15-20D14c 4 W kładka 0 ,0 1
2 4 8 . G15-20D6C 1 D źw ign ia 0 ,2 0
2 4 9 . G15-20D5c 2 Pokryw a 0 ,1 7
2 5 0 . G15-20D4c 1 D źw ign ia 0 ,2 0
2 5 1 . G15-20D17C 2 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y 0 ,0 1
2 5 2 . G15-20D19c 2 O g ra n ic z n ik 0 ,1 8
2 5 3 . G15-20D13C 1 I g l i c a 0 ,1 0
2 5 4 . - 1 U s z c z e lk a  f ib ro w a  pf 1 2 /6  x 2 0 ,0 1

C z ę ś c i  hand low e

2 5 9 . K ujaw ska F -k a
M anom etrów ,
W łocław ek

1 M anom etr MB 6 0 /6 3  a t n 0 ,4 0

2 6 0 . PN -58/M -82117 8 ś r u b a  M8 x 20 0 ,0 1
2 6 1 . PN -61/M -82181 1 N a k rę tk a  ko łp ak o w a M8 0 ,0 1
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1 2 3 4 5.
2 62 . PN-59/*M-82029 9 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  8 ,2 0 ,0 1
2 63 . PN -58/M -85020 2 K ołek  s tożkow y  5 x  30 0 ,0 1
2 6 4 . PN -59/M -82029 8 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  6 ,1 0 ,0 1
2 65 . PN -50/M -82105 4 Ś ru b a  M6 x  30 0 ,0 1
2 66 . PN -58/M -82118 4 Ś ru b a  M6 x 14 0 ,0 1
2 67 . PN -58/H -82144 1 N a k rę tk a  M12 0 ,0 1
2 68 . PN-6C/M -86961 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

9 ,3  x  2 ,4
0 ,0 1

P rzesu w ak  h y d r a u l i c z n y  r y s . 8
C z ę ś c i  s p e c j a ln e

2 7 5 . G15-11B11 1 Uchwyt 1,80
2 7 6 . G15^23E12a 1 Uchwyt 2 ,4 7
2 7 7 . G15-11B14 1 S p rę ży n a 0 ,0 2
2 7 8 . G 15-23E14a 1 N a k rę tk a  d o c isk o w a 0 ,3 7
2 7 9 . G 15-23E18a 1 P i e r ś c i e ń 0 ,0 6
280 . G 15-23E8a 3 P i e r ś c i e ń  d o c isk o w y 0 ,0 8
281 . G15-23E4a 1 K ad łub  pokryw y 0 ,9 2
2 8 2 , G 15-23E15a 1 P o d k ła d k a 0 ,0 1
2 8 3 , G 15-23E7a 1 R ura  g i ę t a 0 ,2 3
2 8 4 , G15-20F1C 2 N a k rę tk a 0 ,0 5
285 , G15-20F5d 2 Ł ą c z n ik 0 ,0 5
2 8 6 . G15-23D12a 2 P o d k ła d k a 0 ,0 1
287 . G 15-23E3a 1 K ad łub  zaw oru 2 ,1 0
288 , G 15-23E10a 1 Pokryw a 0 ,4 0
2 8 9 , G15-23E5a 1 Czop 0 ,3 2
2 9 0 . G 15-23E17a 1 S p rę ży n a 0 ,0 1
2 9 1 . G 15-23E16a 1 K o łek 0 ,0 2
2 9 2 . G 15--23E lla 1 D źw ign ia 0 ,4 0
2 9 3 . G 15-23E6a 1 R u ra  g i ę t a 0 ,2 0
2 9 4 . G 15-23E2a 1 Drąg tło k o w y 6*80
2 9 5 . G15-23E9a 1 T łok 0 ,2 5
2 9 6 . G15-23EAa 1 C y lin d e r 8 ,5 4
2 9 7 .
L—

G15-23D4a 1 P o d k ła d k a 0 ,0 1
-
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1 2 3 4 5
298^ G 15-23E13a 4 Obejma 0 ,0 4
2 9 9 . G15-±1B12 1 Sw orzeń 0 ,4 0

C z ę ś c i  k a ta lo g o w e

303 . k a t a lo g  WP2 
z 1962 r

3 K u lk a  % 13 0 ,0 1

304, K a ta lo g  War­
sz a w sk ic h
Z a k ł .U s z c z e l ­
n i e ń ,  i  Wyro­
bów A z b e s to ­
w ych.

1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y  
ty p u  U p o z , 10 , pi 3 0 /5 0 x 1 1 ,5

0 ,0 3

C z ę ś c i  hand low e

308ó PN -59/M -82029 10 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  8 ,2 0 ,0 1
309 . PN -58/M -82117 8 Ś ru b y  M8 x  16 0 ,1 0
310 . PN -58/M -85020 1 K o łek  sto żk o w y  16 x  30 0 ,0 1
311 . PN -60/M -86961 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

2 0 ,2  x 3
0 ,0 1

312 . P N -60 /M -86961 . 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y
3 9 ,2  x 3

0 ,0 1

313 . PN -57/M -56170 1 G ałka  k u l i s t a  A22 c z a r n a 0 ,0 6
314 . PN -58/M -61282 1 N a k rę tk a  PLNh M20 x 1^5 0 ,0 5
315 . PN -58/M -82118 1 Ś ru b a  M6 x 10 0 ,0 1
316 . PN -61/M -82182 2 N a k rę tk a  ś l e p a  M8 0 ,0 1
317 . PN -58/M -82117 2 Ś ru b a  M8 x  20 0 ,0 1
318 . PN -59/M -82029 4 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 0 ,2 0 ,0 1
319 . PN -61/M -82182 4 N a k rę tk a  ś l e p a  M10 0 ,0 1
320 . PN -58/M -82117 4 Ś ru b a  M10 x  30 0 ,0 3
321 , PN -61/M -82182 1 N a k rę tk a  ś l e p a  M24 0 ,0 2
322 . PN -59/M -82029 1 p ^ d k ła d ^ a  s p r ę ż y s t a  2 4 ,5 0 ,0 2
323 . PN/M -82907 1 N it  Ns 16 x  60 0 ,0 1
324 . PN/M -82425 1 Ś ru b a  oczkow a M16 x  110 0 ,2 7
325 . PN -59/M -61289 1 N a k rę tk a  k rzy żo w a  PLNp M10 0 ,0 5
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1 2 3 4 5
326 . PN -55/M -82272 1 W kręt d o c isk o w y  M16 x  8 0 ,0 1
327 . PN -57/M -86960 1 p i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y 0 ,0 8

B30 x 50 x 12

P om ocn iczy  r o z d z i e l a c z  h y d r a u l i c z n y  r y s . 9
Częrści s p e c j a ln e

333 . G 15-20C B llc 2 K orek 0 ,0 5
334 . G15-20CBlc 1 K ad łub  r o z d z i e l a c z a 2 ,9 0
335 . G15-20CB2c 2 P o d k ła d k a 0 ,0 1
336 . G15-20CB12c 2 Ł ą c z n ik  k r z y ż o w y 0 ,0 5
337 . G15-20CB8c 2 R u ra  g i ę t a 0 ,3 7
338 . G15-*20CB9c 2 R u ra  g i ę t a 0 ,0 5
339 . G15-20CB13c 1 P o k r ę t ło 0 ,0 8
340 . G15-20CB10C 1 P o d k ła d k a 0 ,0 1
341 . G15-20CB3c 1 T u le ja  gw in tow ana 0 ,0 5
342 . G15-20CB4c 1 P o d k ła d k a 0 ,0 1
343 . G15-20CB5c 1 P i e r ś c i e ń  d o c isk o w y 0 ,0 2
344 . G15-20CB6c 1 T u le ja  gw in tow ana 0 ,0 2
345 . G15-20CB7c 1 T rz p ie ń  < 0 ,0 4

C z $ śc i k r.ta ltigT w e
-

3486 K a ta lo g  Warszaw- -1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y 0 ,0 2
s k ic h  Zakładów ty p u  U 2 /  1 0 /2 2  x 6
U s z c z e ln ie ń
i  Wyrobów Azbes-
tow ych

C z ę ś c i  hand low e

351 . PN -59/M -82029 1 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  6 ,1 0 ,0 1
352 . PN -61/M -82181 1 N a k rę tk a  k o łpakow a M6 0 ,0 2
353 . PN -56/M -80502 2 Ł ańcuch  g o sp , PK-20 x 0 ,1 2 0 ,0 1
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P rzew ody i  e le m e n ty  u k ła d u  h y d r a u l ic z n e g o  
r y s .  11

C z ę ś c i  s p e c j a ln e

1 2 3 4 5
361. G15-23GAb 1 Z b io r n ik  o le jo w y 7 ,7 6
362 . G15-23GEb 1 Przew ód ru ro w y 0 ,1 4
363 . G15-23GDb 1 Przew ód ru ro w y 0 ,1 7
364 . G15-20F11C 1 Obejma 0 ,0 5
365 , G15-23G8b 1 Obejma 0 ,0 5
366 . G15-20F1C 2 N a k rę tk a  . 0 ,1 0
367 . G 15-20F5c 2 Ł ą c z n ik 0 ,0 5
368. G15-23GCb 1 R ury  ł ą c z ą c e 0 ,5 8
369 . G15-23G6b 1 B la c h a  m o cu jąca 0 ,5 0
370, G15-23G7b 1 Obejma 0 ,0 7
371 , Go6 -37 12 Z łą c z k a  w y s o k o c iśn ie n io w a 0 ,1 6

C z ę ś c i  hand low e

376 . PN -58/M -82118 4 Ś ru b a  M10 x  20 0 ,0 3
377 . PN -59/M -82029 5 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 0 ,2 0 ,0 1
378 . PN -60/M -86961 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

1 9 ,^ 3  x 2 ,3
0 ,0 1

379 . - 1 Ż y łk a  ny lonow a pi 2 -  300 -
380 , Kat.W SK-W ro-

c ław
1 Pompa PZ-10P Q nom, 10 1 /m in , 

o b r o ty  lew e
2 ,4 0

381 . ZN-62/M PCh/6-
368

4 Wąż w y so k ieg o  c i ś n i e n i a
0 -2 -1 0  x 23 -  210 a t n  x  1650

0 ,9 5

382 . ZN -62/M pCh/6-
368

1 Wąż w y so k ieg o  c i ś n i e n i a
0 -2 -1 0  x 23 -  210 a t n  -  2600

1 ,5 5

383 , ZN-62/M PCh/6-
368

1 Wąż w y so k ieg o  c i ś n i e n i a
0 -2 -1 0  x 23 -  210 a t n  -  2500

1 ,4 7

384 . ZN -57/M G iE-13-
558

2 P o d k ła d k a  1 6 ,2 0 ,0 1

385 , ZN -64/H -006 5 N a k rę tk a  z łą c z n a  1 6 0 -1 6 /1 0 0 ,0 4
386 . ZN -64/H -012 1 K orpus p r z y łą c z a  p r o s t y  

1 6 0 -1 6 /1 0
0 ,0 4

387 . PN -58/M -82118 1 Ś ru b a  M10 x 16 0 ,0 3
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1 2 3
' ' '  ' " -< -'"'L-L -----  L--

4 5
388 . ZN -64/H -016 4 K orpus p r z y ł ą c z a  ko lankow y 0 ,0 6

1 6 0 -1 6 /1 0
389 . ZN -64/H -007 4 N a k rę tk a  u s t a l a j ą c a  M22 x 1 ,5 0 ,0 2

R o zp o ra  r y s .  12
C z ę ś c i  s p e c j a ln e

401 . G15-23JAb 1 W sporn ik 7 ,0 5
402 . G 15-23J2b 1 R ura  s t o j a k a 2 1 ,2 0
403 . G15-11C2 3 Ś ru b a  r o z p i e r a j ą c a 5 ,7 0
404 . G 1 5 -llC 3 a 1 T u le ja 2 ,7 0
405 . G 1 5 -llC 6 a 1 W pust 0 ,0 3
406 . G15-11C5 3 W kładka 0¿31
407 . G15-11C4 3 S to p a  s t o j a k a 1 ,6 0

C z ę ś c i  hand low e

410 . PN -60/M -82209 1 W kręt M 5 x 12 0 ,0 1

S a n ie  do w i e r t n i c y  MDR-03
r y s . 16

C z ę ś c i  s p e c j a ln e

420 . G15-24Ab 1 R ura 7 ,8 6
421 ; G15-24b 1 S to ja k 7 0 ,5

U rz ą d z e n ie z ac isk o w e  do w y c ią g a n ia
p rzew odu  w ie r tn ic z e g o  r y s . 20

C z ę ś c i  s p e c j a ln e

560 . G15-23LAb 1 Oprawa g ó rn a 2 ,7 7
561 . G15-23L15b 1 S p rę ży n a 0 ,4 8
562? G15-23L7b 1 K osz do ż e r d z i  3 3 ,5 0 ,4 0
563* G15-23L10b 1 S to ż e k  z a c isk o w y  3 3 ,5 0 ,6 2

——J
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1 2 3 4
564 . G15-23LCb 1 Oprawa d o ln a 1 ,9 1
565? G15-23L14b 1 U s z c z e lk a  3 3 ,5 0 ,0 4
566 . G15-23LBb 1 K ró c ie c 3 ,0 0
567. G15-23L16b 2 W odzik 0 ,0 4
568. G15-23L17b 1 T u le ja  2 0 /1 0  x  110 0 ,1 2
569. G 1 5 -2 3 L llb 1 Sw orzeń 0 ,0 6
570. G15-23LDb 1 D źw ign ia 1 ,3 8

.C z ę ś c i  hand low e

577. PN -58/M -82101 5 Ś ru b a  M10 x  160 0 ,0 8
578. PN -56/M -86452 4 K u lk a  25 0 ,0 6
579. PN -59/M -82029 6 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  1 0 ,2 0 ,0 1
580. PN -61/M -82182 6 N a k rę tk a  ś l e p a  M10 0 ,0 6
581. PN -58/M -82001 1 Z aw leczka  4 x  25 0 ,0 1
582. PN/M -83002 1 Sw orzeń 16 x  7 5 /6 6 0 ,0 6
583. PN -59/M -82006 1 P o d k ła d k a  o k r ą g ła  17 0 ,0 1
584. PN -61/M -80203 1 L in a  1 x 19 P 5 I I  70 -2  m 0 ,2 5
585. PN -57/M -80241 2 Z a c is k  lin o w y  5 0 ,2 4
586, PN -58/M -82105 1 Ś ru b a  M10 x 25 0 ,0 2
587. PN -56/M -80502 1 Ł ańcuch  g o sp . PK-20 x  0 ,2 0 0 ,0 3

G łow ica  p łu czk o w a  do w i e r t n i c y
MDR-03 r y s .  21

C z ę ś c i  s p e c j a ln e

593, G 15-23H lb 1 G łow ica 1 ,5 1
594, G15-23H7b 1 P o d k ła d k a 0 ,0 1
595. G15-23H2b 1 Oprawa 0 ,9 2
596. G15-23H5b 1 T u le ja 0 ,0 4
597. G15-23H8b 1 R zu tow n ik 0 ,0 3
5 9 8 ; G15-23H3b 1 W rzec iono  d l a  MDR-03 0 ,5 8
¡599. G15-23H6b 1 Ł ą c z n ik 0 ,0 5
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C z ę ś c i wg k a ta lo g u  WP-2 z 1962r

1 2 3 -  - - - - — - —

607, 51207 2 Łożysko ku lkow e w zd łu żn e  
je d n o k ie ru n k o w e

0 ,2 2

C z ę ś c i  hand low e

611 . PN -62/M -86007 1 Sm arow niczka M10 x 1 0 ,0 5
612. PN -60/M -S6961 2 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y

2 2 ,3  x 2 ,4
0 ,0 1

613 , PN -57/M -86960 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a j ą c y
B22 x 40 x 10

0 ,0 5

614 , PN -58/M -85111 1 P i e r ś c i e ń  o sa d c z y  s p r ę ż y s ty
40 w

0 ,0 2

615, PN -58/M -82118 1 Ś ru b a  M 4 x 10 0 ,0 1
616. K a t,A rm a tu ry  

S i e c i  Domowej 
Nr 1200

1 K urek  wodny R 1 /2 "  M83

w

0 ,3 0

617, PN -59/M -82022 1 P o d k ła d k a  o d g in a n a 0 ,0 1
618 . P N -57/G -43358 1 N a k rę tk a  Rd x  1 /8 " 0 ,0 6
619 , PN -57/G -43354 1 Końcówka s to żk o w a  19 0 ,0 5

*

G łow ica  z a c is k o w a , g łów ny r o z d z i e l a c z  h y d r a u l i c z n y ,  pomoc­
n ic z y  r o z d z i e l a c z  h y d r a u l i c z n y ,  p rze su w ak  h y d r a u l i c z n y ,  
u r z ą d z e n ie  zac isk o w e  i  g ło w ic a  p łu czk o w a  są  w sp ó ln e  d la  
w i e r t n i c  MDR-03 i  MDR-O6.
P o z y c je  o zn aczo n e  g w iazd k ą  / x /  w w/w z e s p o ła c h  są  p rz y n a ­
le ż n e  ty lk o  do w i e r t n i c y  MDR-03,

*
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47- Wy¿qcrn/A wierímc^

¿ a s d o r n e  5 0 0 4 ,5QAz

(SP

á i / r a A  n a p e ^ z a / ą c p

7ab/íco t4t7^qczn<Aa w/cr^níe^ /A7

S ^ G
P o /o z e n ^ a  prz6*¿qczn/A(3

,Z3^*
.^ P

.tv i /r
,  Ma* .PAO*

s ł e r . o , i  * ;u b ,P '

I IS) 0  4

3 .

loA

ZP7 A
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JCari^i^ow

!
*o
h-*
!

Ab/i//7?/?a w/er/yy/czc pcy'ec /̂/7czcy 
Áro/y^/e//7c ob 44ZM?-6L?/zMZM?T7¿? 

poy/pdoMĝ
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