Z/28a/190

NSTRUKCYJIJNO-MECHANtZACYJNE
ZEMYSLU WEGLOWEGO
GLtWICE

Z128<t/-/90

Poradnik Nr 190

W)EBTH,C* BOLOW*

OPIS - OBStUGA- EKSPLOATACJA

KATALOG CZESCI






ZAKEADY KONSTRUKCYJIJNO-MECHANtZACYJNE
PRZEMYStU WEGLOWEGO
GLIWICE

Poradnik Nr 190

WHEHIM{CA BOLOWA
MDR-03

OPIS - OBSLUGA - EKSPLOATACJA

KATALOG CZESCI



Niniejszy poradnik jest wazny
dla wiertnic dotowych MDR-O3

wykonanych wg dokumentacji
G15-23b

opracowanej przez

ZAKEADY KONSTRUKCYJNO-MECHANtZACYJNE
PRZEMYStU WEGLOWEGO

GUWICE, UL. PSZCZYNSKA 37
tet. 91!-08-41 do 47

PRODUCENT
Fabryka CzeSci Zamiennych
Maszyn Gorniczych

,OMAG"
Oswiecim

Poradnik Nr 190

Opracowat: mgr inz. M.Odrobina
Sprawdzit; inz. W.Zydek

Redaktor: mgr inz. J.Wiland

1000274443

W szelkie prawa przedruku zastrzezone
ZKMPW Nr 332/67r. E-23 8.9.67r. 800+10 Wyd | 13967 r.

K-22 300710
627.7.33.05S (08~
3 stu.









Spis tresci

CzeSc |

1. Wstep

2. Zastosowanie o

3. Dane techniczne wiertnicy MDR-O3e

4. Opis konstrukcji i dziatania poszczegdlnych zespotéw

Skrzynia przektadniowa

Gtowica obrotowa /obrotnica/

Gtowica zaciskowa

Sitowniki doeiskowe

Gtdwny rozdzielacz hydrauliczny

Zbiornik oleju

Przesuwak

Pomocniczy rozdzielacz hydrauliczny
Przewody i elementy uktadu hydraulicznego
. Rozpora

4.11. Pompa hydrauliczna PZ-10P

4.12. Wyposazenie elektryczne i obstuga jego elementéow
5, Ogélne zasady demontazu i montazu elementéw wiertnicy
6. Demontaz wiertnicy

6.1. Demontaz skrzyni przektadniowej

6.2. Demontaz gtowicy obrotowej /obrotnicy/
6.3. Demontaz gtowicy zaciskowej

6.4. Demontaz sitownikéwdociskowych

6.5. Demontaz rozdzielacza gtownego

676. Demontazprzesuwaka

6.7. Demontazrozpory

O O O N N N N N N
0 N s WN P

IS
- .
o ©

7. Montaz wiertnicy

8. Obstuga i eksploatacja

8.1. Zalecenia ogolne

8.2. Smarowanie

8.3. Przygotowanie wiertnicy do pracy w przodku
8.4. Transport

8.5. Przeglady i naprawy

8.6. Osprzet wiertniczy

10
10
11
12
13
13
14
14
15
15
16

19
20
21
21
21
22
22
22
22
22
23
23
25
26
26
27



9" Odmiany wiertnicy typu MDR-O3 . .
96l?6, W iertnica MDR-O3p. .. . . . , + , . * _* |
9.2. Wiertnica MDS-03e. .. .

9.3. Wiertnica MDS-0O3p. o

10. Usterki w pracy, przyczyny i sposéb ich usuwania

Cze$c¢ 11

1. Wykaz czesSci zamiennych wiertnicy MDR-03
2. Rysunki . . o .

Spis rysunkow

Rys. 1. Rysunek zestawieniowy
Rys. 2. Skrzynia przektadniowa
Rss. 3. Kotnierz posredni
Rys. 4. Gtowica obrotowa
Rys. 5. Gtowica zaciskowa
RySS 6. Sitowniki dociskowe
Rys. 7. Gtowny rozdzielacz hydrauliczny
Rys™ 8. Przesuwak
9

Rys. Pomocniczy rozdzielacz hydrauliczny

Rys.10. Schemat uktadu hydraulicznego wiertnicy MER-03

Rys.11. Przewody i elementy uktadu hydraulicznego
Ry&c¢l2. Rozpora

Rys"13& Wyposazenie elektryczne

Rys.14. Wiertnica MUR-03e na stanowisku pracy
Rys.15" Schemat kinematyczny

Rys.16. Sanie do wiertnicy

Rys.17. Potozenia dzwigni zmiany biegéw

Rys.18. Montazowy uktad potaczen elektrycznych

Rys.19. Kolumna wiertnicza pojedyncza, kompletna do MDR-06

i MDR-03
Rys.20. Urzadzenie zaciskowe
Rys.21. Gtowica ptuczkowa
Rys.22. Klucz przegubowy do rdzeniowek
Rys"23” Klucz wiertniczy pokretny do rur ptuczkowych
Rys”24. Klucz capek /zawiasowy/ do rur ptuczkowych
Rys.25. Chomatko ze sworzniem
Rys.26. Elewator pierscieniowy na nipel
Rys.27. Gwintownik do rdzenidwKki
Rys.28. Gwintownik dé rur ptuczkowych
Rys.28, Tuta do rur ptuczkowych

33
33
33
34
34

37
53



Czes$c |
1. Wstep

Symbol MDR-03e oznacza, M- matos$rednicowa, D - dolowa

- na rozporze, 03 - $rednia gteboko$¢ wiercenia petnym prze-
krojem 30 m, - elektryczna x/. Wiertnica MDR-03 nalezy do ty-

poszeregu MD, ujetego Polskg Normg PN-63/G-02306. Odmiany tych

wiertnic na saniach z napedem elektrycznym i pneumatycznym opi-
sano w rozdziale 9 niniejszego poradnika.
Podane w poradniku gtebokosci i Srednice wiercenia mogg ule-

ga¢ zmianie w bardzo szerokim zakresie. Zalezy to od warunkow
geologicznych, kierunku i doboru parametrow wiercenia, stanu
technicznego urzgadzenia i umiejetno$Sci wiertaczy.

Celem niniejszego poradnika jest zapoznanie uzytkownikéw z bu-
dowg, zasadg dziatania i obstugg wiertnic MDR-03, gdyz pomimo
nieskomplikowanej konstrukcji, wymaga on umiejetnej i fachowej

obstugi dla uzyskania duzej trwato$ci i niezawodnego dziatania.
Przed przystagpieniem do pracy tg wiertnicg, uzytkownik i obstu-
gujacy powinni zapozna¢ s&e z tresScig cze$ci | niniejszego porad-
nika.

2. Zastosowanie

W iertnica MDR-03 jest przeznaczona do wiercenia otworéw geolo-
giczno-poszukiwawczych w skatach réznej twardosci, Srednicg 36 mm
do gtebokoSci 70 m oraz otworow eksploatacyjnych wierconych pet-
nym przekrojem 66 mm /odwadniajgcych odgazowujgacych, wyprzedzaja-
cych/ do gtebokos$ci ok. 50 m. Wiertnica jest przewidziana przede
wszystkim do pracy w podziemiach kopald wegla, rud, soli itp.

Prototyp wiertnicy MDR-03e zastosowano do wiercenia dtugich
otworow strzatowych w $Scianie weglowej kop. Mortimer-Porgbka.

Jak z powyzszego wynika, wiertnica MDR-03 moze by¢é wykorzystana
rowniez do wiercen eksploatacyjnych przy wprowadzaniu nowych me-

W iertnica na rozporze z napedem pneumatycznym ma symbol MDR-03p
Symbol wiertnicy na saniach zamiast litery "R"™ bedzie miat Ii-
tere "S", a wiec MDS-03e dla napedu elektrycznego i MDS-03p
dla wiertnicy z napedem pneumatycznym.
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tod urabiania w weglowych przodkach $cianowych, jakkolwiek nie
jest do tego celu specjalnie przewidziana.

W iertnica umozliwia wiercenie pod dowolnym katem /O + 3607/,
dzieki obrotowemu osadzeniu obrotnicy na kadtubie skrzyni prze-
ktadniowej® Do napedu wiertnicy stosuje sie silnik elektryczny
mecy 2,8 kW badz pneumatyczny SPZ-5s'. Posuw hydrauliczny, rowniez
zaciskanie rur ptuczkowych odbywa sie gtowicg zaciskowg sterowa-
ng hydraulicznie?. Gilowica ta przekazuje obroty na zerdz wiertni-
czg z dwubiegowej skrzyni przektadniowej, w ktorej przez wymiane
kot zebatych uzyskuje sie osiem stopni liczby obrotéw. Praktycznie
wykorzystuje sie jednak tylko pied mozliwo$ci zmiany obrotow.

Dla utatwienia zapuszczania i wyciggania przewodu wiertnicze-
go, wyposazono wiertnice w przesuwak podtagczony do obiegu hydrau-
licznego sitownikow dociskowych, sterowany hydraulicznie. Do usu-
wania zwiercin stosuje sie ptuczke wodng podawang pompg WT-30/2
z napedem elektrycznym Ilub pneumatycznym.

3" Dane techniczne wiertnicy MDR-03e

Silnik elektryczny -ty p SZJSKd 44 b

Liczba obrotéow 1420 1/min

Moc 2,8 kW **/
Minimalna $rednica wiercenia 36 mMm
Gtleboko$¢ wiercenia rdzeniowego ok. 70 m
Gtebokos¢ wiercenia peltnym przekrojem ok. 50 m
Srednica rur ptuczkowych 33,5 mm
Kierunek obrotéw wrzeciona prawy
Liczba obrotow wrzeciona 211, 396, 655

850, 1230 1/min

Maksymalna predko$¢ posuwu 2,4 m/min
Skok wrzeciona 500 mMm
Cisnienie robocze oleju w obiegu 40 atn
hydraulicznym
Docisk na zerdzi 0 - 1000 kG
Kat obrotu gtowicy 360°

X przypadku stosowania silnika pneumatycznego SPZ-5s moc wyno-
si 6 KM przy cisnieniu powietrza sprezonego 4 atn.



Wymiary gabarytowe bez silnika, przesuwaka i rozpory:

Minimalna wysoko$¢ rozpor 1975 mm
Maksymalna wysokoS¢ rozpor 2250 mm
Ciezar catkowity /na rozporach z silnikiem elek- 290 kG
trycznym/

4. Opis konstrukcji i dziatania poszczeg6lnych

zespotow wiertnicy

W sktad wiertnicy MDR-03e wchodzg nastepujace zespoty /patrz

rys. 1/:

1. skrzynia przektadniowa rys. 2
kotnierz posSredni rys. 3
gtowica obrotowa /obrotnica/ rys. 4

4* gtowica zaciskowa rys. 5

5. dwa sitowniki dociskowe rys. 6

6. gtowny rozdzielacz hydrauliczny rys. 7

7. zbiornik oleju,
przesuw ak rys. 8
pomocniczy rozdzielacz hydrauliczny rys-. 9

10. przewody i elementy uktadu hydraulicznego rys. 11

11. rozpora ry&. 12

12. pompa hydrauliczna PZ-10P

13. wyposazenie elektryczne rys. 13

4,.1"M"Skrzynia.J3X.zeM ' ni ow&

Obroty z silnika elektrycznego lub pneumatycznego sa przekazy-
wane bezposrednio na dwubiegowag skrzynie przektadniowag, w ktdrej
przez wymiane k&t zebatych uzyskuje sie pie¢ stopni obrotow.

Na schemacie /rys. 15/ jest pokazany uktad kinematyczny skrzy-
ni przektadniowej. Witaczenie zgdanego biegu odbywa sie za pomocg
dzwigni /76/ umieszczonej na zewnatrz skrzyni. Bieg | uzyskuje
sie przez przesuniecie kota zebatego-/2/ w prawo, natomiast bieg
Il przez przesuniecie kota zebatego w lewo. Dalsze stopnie obro-
tbw mozna uzyska¢ przez zamiane miejscami két zmianowych na watach
lub przez zastgpienie ich nastepng wymienng parg két. Wten spo-
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sOb uzyska¢ mozna osiem predko$ci obrotowych, z ktorych wykorzy-
stuje sie piecC, gdyz pozostate lezg w bliskim zakresie predkosci
ujetych w charakterystyce wiertnicy. Predko$ci obrotowe wrzecio-
na oraz odpowiadajgce im potozenia dzwigni ujmuje tablica na
rys. 17. Obroty ze skrzyni przektadniowej sg przekazywane na wat
/12/ i dalej na pare kot stozkowych /15 i 110/. Od gtowicy obro-
towej naped jest przekazywany przez wrzeciono o0 przesSwicie 40 mm
na gtowice zaciskowg. Naped pompy zebatej PZ-10P nastepuje kota-
mi /26 i 27/ o statej liczbie obrotow. Tym samym uzyskuje sie
statg wydajnos¢ pompy na wszystkich biegach.

Na kadtubie skrzyni przektadniowej sg wykonane nadlewy dla
umocowania rozpory.

472. Gtlowica obrotowa /obrotnical

Gtowica obrotowa /rys™ 4/ stuzy do przekazywania obrotow ze
skrzyni przektadniowej na wrzeciono wiertnicy. Moze ona by¢ usta-
wiona pod dowolnym katenf. Stuzy do tego celu specjalny uktad po-
taczen miedzy kadtubem skrzyni przektadniowej /1/ a kaditubem gto-
wicy obrotowej /108/. Przez luzowanie $rub /61/ w kotnierzu dwu-
dzielnym /7/ umozliwia sie dowolny obrét gtowicy obrotowej. Do-
krecenie Srub /61/ powoduje potgczenie kotnierza na kadtubie
skrzyni przektadniowej /1/ z jednej strony pierscieniem dwudziel-
nym /7/, z drugiej za$ koinierzem posSrednim /90/. Takie potagcze-
nie pozwala na pewne ustalenie potozenia gtowicy obrotowej.

Odstoniecie otworu wiertniczego utatwia mozliwos¢ otwarcia
gtowicy obrotowej wspdlnie z wrzecionem i gtowicg zaciskowgq.
Czynno$¢ ta wymaga odkrecenia Srub oczkowych /100/.

W kadtubie gtowicy obrotowej sg umocowane sitowniki hydraulicz-
ne stuzgce do wywierania docisku na koronke wiertniczg.

4.3, Glowica zaciskowa _

Gtowica zaciskowa /rys. 5/ s}uzly do przenoszenia obrotow na
zerdz wiertnicza. Zerdz przechodzi centralnie przez $rodek gtowicy
i jest trzymana zaciskiem dwodch szczek. Szczeki sg zaciskane hy-
draulicznie za pomocg oleju doprowadzanego pod ciSnieniem do cy-
lindra gtowicy. Zaciskanie i zwalnianie szczek gtowicy odbywa sie
przez przestawienie gornej dzwigni /250/ rozdzielacza hydraulicz-
nego /236/ w lewo /zaciskanie/,bgdZz w prawo /zwalnianie/.
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Wgbrnej czeSci gtowicy znajduje sie tozysko oporowe /169/ prze-
noszgce sity od sitownikow dociskowych, ktérych draggi ttokowe sg
osadzane w tulejkach /163/.

Obroty wrzeciona /153/ sg przenoszone na szczeki /155/, ktére
moga sie wysuwaé¢ do Srodka wrzeciona lub chowaé¢ sie, dzieki ru-
chowi prowadnicy /148/ wspolnie z tulejg /156/. Prowadnica /148/
otrzymuje naped od sitownika hydraulicznego. Olej doprowadzany
do gbérnej czesSci sitownika powoduje przesuwanie sie w dét tulei
/156/, ktora poprzez tozysko oporowe /170/ i pierScien poSredni
/158/ przekazuje ruch na prowadnice /148/. Przez doprowadzenie
oleju do dolnej cze$ci sitownika tuleja przesuwa sie w kierunku
przeciwnym, powodujgc chowanie sie szczek.

Tuleja /156/ nie obraca sie, wykonuje tylko ruch posuwisto—zwrot-
ny; Prowadzenie wrzeciona stanowiag tozyska S$lizgowe z brgzu /tu-
leja /141 i 151/, smarowane smarem staltym poprzez smarowniczki
1174/,

tozysko oporowe /169/ umieszczone miedzy tulejg /160/ i pod-
ktadkg /139/, przenosi obcigzenie od sitownika hydraulicznego.
Ostona /152/ stuzy do zabezpieczenia przed przedostaniem sie
ptuczki do tozyska S$lizgowego i dalej do gtowicy zaciskowej.

Na wrzecionie /153/ sg umieszczone wpusty /162/, ktére umozliwia-
ja przenoszenie obrotdw w czasie ruchu wrzeciona.

4.4, Sitowniki dociskowe

W iertnica zostata wyposazona w dwa identyczne sitowniki do-
ciskowe /rys. 6/, przymocowane swoimi cylindrami do kadtuba gto-
wicy obrotowej. W sktad kazdego sitownika wchodzi drgg ttokowy
211/ oraz ttok i cylinder /200/. Podczas suwu roboczego dragi
ttokowe wysuwajg sie jednocze$nie z obu cylindrow i poprzez gto-
wice zaciskowag /do ktdrej sg przytwierdzone konce draggow/ wywie-
rajg docisk osiowy na zerdZz wiertniczg. Wtaczenie docisku odbywa
sie dolng dzwignig /248/ gtownego rozdzielacza hydraulicznego,
przez przestawienie jej w lewo. Przestawienie dzwigni w prawo,
powoduje powrdt draggow ttokowych do pozycji wyjsciowej. Zerowe
/Srodkowe/ potozenie dzwigni zamyka obieg oleju, a tym samym unie
mozliwia wtgczenie docisku. Wielko§¢ docisku i szybko$¢ posuwu
reguluje sie pokrettem /244/ zaworu dtawigcego umieszczonego row-
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niez w rozdzielaczu, przed wtaczeniem docisku dolng dzwignig
1248/ rozdzielacza gtownego, nalezy otworzy¢ zawoOr grzybkowy

w rozdzielaczu pomocniczymi Wykonuje sie to przez pokrecenie
pokretitem /339/ tego zaworu w lewo do oporu. Jednocze$nie musi
by¢ zamkniety zawor stozkowy przesuwaka™ a dzwignia do sterowa-
nia gtowicy zaciskowej przesunieta z potozenia zerowegol/.

4.5'. Gtowny rozdzielacz hydrauliczny

Rozdzielacz /rysi 7/ stuzy do sterowania uktadu hydrauliczne-
go wiertnicy. Sterowanie odbywa sie za pomocg dwoéch dZzwigni
/lgornej 250 i dolnej 248/ oraz pokretia 244 . Gérna dZzwignia
stuzy do zaciskania szczek na zerdzi wiertniczej. Uzyskuje sie
to przez przestawienie jej w lewo /do silnika/ do oporu. Zwolnie-
nie szczek odbywa sie przez przestawienie dZzwigni w prawo do
oporu,’. Dolna dZwignia stuzy do sterowania sitownikow dociskowych,
ktore wywierajg docisk osiowy przy wierceniu oraz do sterowania
przesuwaka hydraulicznego;/ Przez stopniowe przesuwanie dolnej
dzwigni rozdzielacza w lewo /do silnika/ wywierany jest docisk
zerdzi do calizny”™ Przesuniecie dzwigni w prawo powoduje cofa-
nie draggow ttokowych do pozycji wyjsciowej/ Wigczenie posuwu jest
mozliwe po otwarciu zaworu grzybkowego w rozdzielaczu pomocni-
czym, w przeciwnym razie doptyw oleju do sitownikéw dociskowych
jest zamkniety. Konieczne jest réwniez przesuniecie gornej
dzwigni w lewo lub w prawo. Ustawienie gérnej dzwigni /250/ w po-
tozeniu Srodkowym powoduje przeptyw oleju do zbiornika /przelew/.
Neutralne /Srodkowe/ potozenie obu dzwigni /go6rnej i dolnej/ za-
myka obieg oleju miedzy rozdzielaczem a odpowiednim odbiornikiem.

Pokretto /244/ zaworu dtawigcego, umieszczone u dotu rozdzie-
lacza, stuzy do regulacji posuwu i ciSnienia w obiegu sitownikow
dociskowych/ Przez pokrecenie pokrettem, zgodnie z kierunkiem
ruchu wskazowek zegara, zmniejsza sie szybko$¢ posuwu i wielkos$¢
docisku}. Dokrecenie do oporu powoduje zamkniecie doptywu oleju
do sitownikéw dociskowych/ Pokrecenie pokrettem w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazéwek zegara - zwieksza szybko$¢ posuwu
i wielko§¢ docisku/ Catkowite odkrecenie pokretta - powoduje ma-
ksymalny docisk i maksymalng szybko$¢ posuwu/

CiSnienie w obiegu hydraulicznym jest mierzone manometrem
/259/ umieszczonym na go6rze rozdzielacza. Przed manometrem, dla
zmniejszenia drgan wskazowki jest umieszczony diawik. Przez do-
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krecenie iglicy /253/ ditawika zmniejszajg sie drgania wskazowki
manometru, co pozwala na wtasciwe odczytanie docisku i zwieksza
trwato$§¢ manometru. Jedna atmosfera na skali manometru odpowia-
da 40 kG dociFkUi

4.6, Zbiornik oleju

Zbiornik oleju, konstrukcji spawanej, pojemnos$ci ok. 12 1,
jest umieszczony na skrzyni przektadniowej. Ze zbiornika olej
jest zasysany pompag typu PZ-10P przez siatkowy iiltr ssawny
umieszczony w zbiorniku i ttoczony poprzez rozdzielacz do wszyst-
kich odbiornikow. W zbiorniku jest umieszczony zawdr przelewowy
wyregulowany na ciSnienie 40 atn oraz korki - wlewowy i zlewowy.
Gorna pokrywa zbiornika jest zdejmowana dla umozliwienia regulac-
ji zaworu przelewowego i czyszczenia filtru.

4.7, Przesuwak

Przesuwak hydrauliczny /rys. 8/ jest podtgczony do obiegu
hydraulicznego wiertnicy i moze byé sterowany dwoma sposobami.
A. Sterowanie dolng dZzwignig /248/ rozdzielacza gtdwnego /tg sa-
ma, ktora sa sterowane sitowniki dociskowel/.

W tym celu nalezy:

al/ dokreci¢ /w prawo do oporu/ zawoér grzybkowy w rozdzielaczu
pomocniczym, za pomocg pokretta/339/. Tym samym zostaje
odciety doptyw oleju do sitownikow dociskowych,

b/ ustawi¢ zawor stozkowy przesuwaka w potozenie | dzwignig
1292/ /podnoszenie/ 3 sterujgc dolng dZwignie /248/ roz-
dzielacza gtownego uzyskuje sie zadany ruch drgga ttokowe-
go przy czym przesuwajac dzwignie rozdzielacza gtdwnego
w prawo, uzyskuje sie ruch ttoka przesuwaka w gdre, tj.
wycigganie; pf, przesunieciu. dzwigni w nastepuje ruch
przesuwaka w d-Zt 1li-* .zapuszczanie ,.

B. Sterowanie zaworem stozkowym przy przesuwaku.
W tym celu nalezy:

al/ ustawi¢ dolng dzwignie /248/ rozdzielacza gtdbwnego w prawe
potozenie i nie zmienia¢ jej.potozenia przez caty czas ma-
nipulacji przesuwakiem.
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b/ ustawi¢ zawdr stozkowy przesuwaka dZzwignig /292/ w potoze-
nie | przy wycigganiu badz w potozeniu Il przy zapuszcza-
niu przewodu wiertniczego /ruch ttoka przesuwaka w dot/*

Przy wycigganiu przewodu, korzystniej jest sterowaé zaworem
przesuwaka /potozenie Il rys. 8/, gdyz otrzymuje sie wtedy
szybszy jatowy ruch ttoka, na skutek potgczenia réznicowego.

U dotu drgga ttokowego przesuwaka umocowane jarzmo samozaciskowe
stuzgce do przytrzymywania ciggu zerdzi podczas wyciggania z otwo-
ru, a Slizgajagce sie po zerdzi przy ruchu powrotnym, tj. przy
wysuwaniu sie drgga ttokowego z cylindra przesuwaka, dla ponow-
nego uchwycenia ciggu zerdzi. Przez odwrdcenie jarzma samoza-
ciskowego o 18C0O uzyskuje sie odwrotne dziatanie i przesuwak moze

stuzy¢ do zapuszczania przewodu?.
4.8, Pomocniczy rozdzielacz hydrauliczny

Pomocniczy rozdzielacz hydrauliczny /rys®. 9/ jest umieszczony
z przodku wiertnicy, na wysokos$ci gtowicy obrotowej wrzeciona.
Zadaniem jego jest wspoOtpraca z gtdwnym rozdzielaczem hydraulicz-
nym i kierowanie oleju do obiegu sitownikow dociskowych badZz do
obiegu przesuwaka?. W pomocniczym rozdzielaczu znajduje sie zawor
grzybkowy otwierany bagdz zamykany pokretiem /339/.

Pokrecenie pokrettem w prawo do oporu powoduje odciecie dopty-
wu oleju do sitownikow dociskowych i skierowanie catej wydajnosci
z tego uktadu do obiegu hydraulicznego przesuwaka.

Pokrecenie pokrettem /339/ w lewo do oporu powoduje otwarcie tej
gatezi obiegu hydraulicznego, ktdérg doptywa olej do sitownikow

dociskowych'. Przy otwieraniu obiegu sitownikéw dociskowych, na-
lezy ustawi¢ zawor stozkowy przesuwaka dzwignig /292/ w potoze-
nie zerowe.

Jezeli przesuwak hydrauliczny jest niepotrzebny, to po odita-
czeniu przewodow taczacych-rozdzielacz pomocniczy z przesuwakiem,
nalezy gniazda, do ktorych byty wkrecone koncéwki przewodow, za-
Slepi¢ korkami gwintowymi”

4.9*% Przewody i elementy uktadu hydraulicznego

Schemat hydrauliczny wiertnicy MDR-03 przedstawiono na rys.10
W sktad uktadu hydraulicznego wchodzg nastepujace elementy:

a - zbiornik oleju

b<*- zawoOr bezpieczenstwa

c - filtr ssawny
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d - pompa zebata PZ-10P

e - rozdzielacz hydrauliczny gtowny

I - gtowica zaciskowa

g - sitowniki dociskowe

h - rozdzielacz hydrauliczny pomocniczy
i - przesuwak hydrauliczny

J - zawor przesuwaka

Na rys. 11 przedstawiono uktad przewodow tgczgcych poszcze-
golne elementy obiegu hydraulicznego. Olej ze zbiornika jest za-
sysany przez pompe przewodem stalowym /363/ i tloczony przewodem
/1368/ do rozdzielacza. Przewdd /368/ ma odgatezienie doprowadza-
jace olej do zaworu przelewowego umieszczonego w zbiorniku. Od
rozdzielacza dwa przewody elastyczne /382/ i /383/ doprowadzaja
olej do gtowicy zaciskowej, a dalsze dwa /381/ do rozdzielacza
pomocniczego dla napedu siiowRikéw dociskowych lub przesuwaka.
przewodem stalowym /362/ olej wraca do zbiornika.

4./, Rozpora

W iertnica MDR-03 jest umieszczona na rozporze /rys. 12/. Rozpo-
re stanowi trojndég rozpierany miedzy spagiem i stropem za pomoca
Srub /403/ wywierajgcych nacisk na stopy /407/ stojaka, ktore sty-
kajg sie bezposSrednio lub poprzez podkitady z drewna ze spagiem
i stropem. Wiertnica jest potgczona z rozporg kabtgkowym uchwy-
tem zaciskanym Srubami /57/. Po zluzowaniu nakretek /58/, mozna
wiertnice przesuwa¢ wzdtuz rozpory w gére lub w dot. Diugosé roz-
pér mozna regulowaé Srubami /403/ w zakresie od 1975 mm do 2250 mm

W iertnice odmiany MDS-03 sg osadzone na saniach - rys. 16.

4.11, Pomna hydrauliczna PZ-I0OP

Pompa PZ—10P, produkowana przez WSK-Wroctaw - Psie Pole,

ul. Bierutowska 57/59, ma wydajno$¢ nominalng Q- 10 1/min, przy
1450 obr./min-. Pompa jest napedzana od przektadni skrzyni biegow

i przy 1000 obr./min ma wydajnos¢ 6 1/min. Olej z pompy jest prze-
wodami gietkimi /Srednicy wewnetrznej 10 mm/ oraz stalowymi /S$red-
nicy wewnetrznej 8 mm/ przettaczany do odpowiednich odbiornikéw.
Pompa jest umocowana kotnierzowo u dotu kadtuba skrzyni przektad-
niowej.
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4.12, Wyposazenie elektryczne i obstuga jego elementow

Wyposazenie elektryczne wiertnicy MDR-03e /rys. 13/ jest
przystosowane do pracy w polach gazowych kopaln, o stopniu nie-
bezpieczenstwa wybuchu "C". w sktad wyposazenia elektrycznego
wiertnicy oraz pompy ptuczkowej wchodzg nastepujace elementy:

1. Silnik napedzajacy wiertnice, trojfazowy, asynchroniczny,
zwarty budowy ognioszczelnej, typu SZJSKd-44b, koinierzowy.
Moc silnika 2,8 kW obroty 1420 1/min.

2. Kopalniany wytgcznik samoczynny, ognioszczelny, typu KWSO0I-40-22,
500 V, 40 A sterujgcy silnik wiertnicy zdalnie napieciem bez-
piecznym.

3. kacznik stycznikowy, ognioszczelny, typu WSO/W-25, 500V, 20A
sterujacy silnik pompy ptuczkowej.

4. Przycisk sterowniczy ognioszczelny typu Po-21, 127 V, 02A
wspOtpracujgcy z wytacznikiem typu KWSOI - 40 - 22,

5+ Zitgcze przewodowe, ognioszczelne, typu KZPO - 60, 500 V, 60 A.

6. Przewdd oponowy goérniczy typu OG 4 x 4 rrm2, przeznaczony do
wykonania potgczen zewnetrznych pomiedzy poszczegblnymi ele-
mentami wyposazenia elektrycznego, z wyjatkiem potgczenia
stycznika KWSO0I1-40-22 z silnikiem wiertnicy.

7. Przewdd oponowy gorniczy typu OG 5 x 4 mTlZ, do potgczenia

stycznika KWSO0I1-40-22 z silnikiem wiertnicy.

Montazowy uktad potgaczen elektrycznych przedstawiono n* rys.18.

Jes$li do przeptuczki uzywa sie wody z rurociggu ppoz., do wy-,
posazenia elektrycznego omowionego wyzej, nie wchodzi tgcznik
stycznikowy i przynalezno”™ ztgcze przewodowe.

Sterowanie silnikiem napedowym wiertnicy odbywa sie za pomo-
cqg przyciskow "ZAL - WYL" umieszczonych na rozporze wiertnicy,
natomiast sterowanie silnikiem napedowym pompy ptuczkowej - odby-
wa sie tgcznikiem warstwowym umieszczonym w tgczniku styczniko-

wym.
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4.12.1. Obstuga elementow uktadu elektrycznego

Przed uruchomieniem wiertnicy nalezy uprzednio uruchomic¢ pom-
pe ptuczkowg. Aby jg uruchomic¢, nalezy:

- ustawi¢ w potozeniu "Z" odtgcznik "Od" znajdujacy sie w tgczni-
ku stycznikowym,
- przekreci¢ tgcznik warstwowy,

W celu uruchomienia silnika napedowego wiertnicy nalezy:

- przetacznik manipulacyjny w wytaczniku stycznikowym "Ma" usta-
wi¢ w potozeniu "1"

- ustawi¢ przetagcznik kierunku obrotow "P~A"", w potozeniu robo-
cze "P" lub "L",

- nacisng¢ przycisk sterowniczy "ZAL" umieszczony przy wiertni-

, Cy.
W celu wytgczenia silnika napedowego wiertnicy, nalezy nacis-

na¢ przycisk sterowniczy "WYL". Wprzypadku awarii tego ostatniego,

mozliwe jest wytgczenie silnika wiertnicy przetgcznikiem kierun-

ku \obrotc’)w "pko
Silnik elektryczny pompy ptuczkowej wytacza sie przez przekre-
cenie tgcznika warstwowego, a w przypadku awarii - za pomocg od-

tagcznika "Od".

Oprécz omoéwionego wyzej sterowania, mozliwe jest réwniez stero-
wanie lokalne z wytgcznika KWSOI-40-22 przetgcznikiem "Zp", po

uprzednim ustawieniu przetgcznika manipulacyjnego "Ma" w potoze-
nie "2" 1 spinaczy, jak pokazano na tablicy rys. 18.

Uwaga: Przed zatgczeniem wiertnicy nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage na potgczenie uziemiajgce, ktore zapewnia bezpieczenstwo
obstugi. Uziemienia muszag by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi
przepisami wg PN/E-O5050.

5. Ogélne zasady demontazu i montazu elementéw wiertnicy

Demontaz i montaz zespotdw maszyny powinien by¢ dokonywany
w warsztacie naprawczym przez kwalifikowanych i1 zaznajomionych
z konstrukcjg wiertnicy $lusarzy. Montaz czesci podzespotow
i zespotdw powinien zabezpiecza¢ prace mechanizméw, zgodnie z ich
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przeznaczeniem. Wszystkie czynnos$ci zwigzane z demontazem i mon-
tazem nalezy wykona¢ starannie, uwazajac by nie uszkodzié powierzch
ni poszczego6lnych czes$ci. Przed montazem uprzednio zdemontowane-
go zespotu, wszystkie czeSci powinny byé oczyszczone i wymyte ze
smar6w itp. Po montazu elementow w kadtubie przektadni, niedopu-
szczalne jest wiercenie lub gwintowanie otworéw ani wykonywanie
innych .prac zagrazajacych wpadaniu wiorow lub opitek do wnetrza
przektadni. Przy osadzaniu elementow wiertnicy na waty i sworznie
0 pasowaniach ruchowych i mieszanych /przylgowe, obrotowe ciasne/,
inalezy powierzchnie pasowane powlec smarem zalecanym ogdlnie do
smarowania maszyny. Uderzenia mitotem i robienie znakéw punkta-
kiem na powierzchni tgczenia, w celu uzyskania ciasnego pasowa-
nia jest niedopuszczalne. Uzywanie podktadek, kompensatoréw itp .,
ktorych nie przewidziano w dokumentacji technicznej jest rowniez
niedopuszczalne. Szczegdlnie bezwzgledna czysto$s¢ musi byé zacho-
wana przy montazu tozysk. Przy zdejmowaniu i zaktadaniu tozysk
nalezy postugiwacC sie wytgcznie narzedziami specjalnie przezna-
czonymi do tego celu. Zwtaszcza do demontazu nalezy bezwzglednie
uzywa¢ odpowiednich Sciggaczy. Montaz tozysk nalezy przeprowadzac
z wyczuciem. Silne uderzenia w pierscien tozyskowy bgdz w koszyczek
sg niedopuszczalne i mcgg spowodowa¢ zniszczenie tozyska. tLozys-
ka dostarczone do montazu w nienaruszonym opakowaniu fabrycznym,
mozna zaktada¢ bez mycia. tozyska niedoktadnie zapakowane, zaku-
rzone itp., nalezy przed zatozeniem umyC w czystej nafcie i wy-
trze¢ czystymi szmatami Inianymi lub baweinianymi.

Podgrzewanie tozysk do montazu nalezy przeprowadze wytacznie

w kagpieli olejowej o temp. 70 - 807c, przez okres ok. 20 min.
Zabezpieczenie tozysk przed przegrzaniem uzyskuje sie przez uzy-
cie wanienki o podwdjnych S$cianach badZz tez przez uktadanie ich
nie bezposrednio na dnie lecz na siatce umieszczonej na podpor-
kach, w odlegtosci 2 3 ¢cm od dna.

Mozna tez zawiesza¢ tozyska na drutach, w ten sposob, aby byty one
catkowicie zanurzane, ale nie stykaty sie z dnem ani ze S$cianami
naczynia. Niedopuszczalne jest podgrzewanie tozysk palnikiem.
Jes$li po zatozeniu tozyska na wat, nie nastepuje natychmiastowy
dalszy montaz w obudowe, nalezy tozysko zabezpieczy¢ przed zanie-
czyszczeniem przez owiniecie czystym papierem i szmatami. Konce
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papieru i szmat nalezy przywigzaé sznurkiem do watu. Po zabudo-
waniu, utozyskowany element powinien dawaC sie lekko obraca¢ reka
tozysko powinno pracowac¢ cicho i jednostajnie. Wszelkie zgrzyty,
stukania i zahamowania sg niedopuszczalne i $Swiadczg o wadliwym
zmontowaniu zespotu. tozyska osadzone ciasno na wale zaktada sie
po uprzednim ich nagrzaniu w kagpieli olejowej, a czop watu nale-
zy powlec smarem statym. tozysko nalezy wsung¢ na wat, a nastep-
nie dobi¢ na miejsce osadzenia poprzez tuleje o Srednicy wewnetrz
nej wiekszej o 2 - 3 mm od S$rednicy czopa i odpowiadajgcej Sred-
nicy wewnetrznego piersScienia tozyska. Nie wolno uderza¢ w pier-
§cien zewnetrzny. Osadzanie tozysk z matym wciskiem - odbywa sie
bez podgrzewania. Przy osadzaniu tozysk w gniazdach, nalezy po-
stugiwacC sie tulejg uzywajgc piersScienia wktadanego miedzy tule-
je a tozysko. Pierscien ten musi mie¢ gtadka ptaszczyzne styku

z tozyskiem, zapewniajgcg rownomierne wciskanie pierScienia wew-
netrznego tozyska. Gniazdo przed osadzeniem tozyska nalezy posma-
rowa¢ smarem statym.

6, Demontaz wiertnicy

Uwagi ogolne

Demontaz wiertnicy nalezy przeprowadza¢ w zaleznos$ci od lokal-
nych warunkow. Jezeli wiertnica jest ustawiona na stojaku lub
istnieje mozliwos¢ rozparcia jej na rozporze,, najwygodniej jest
przeprowadzi¢ demontaz ustawiajgc wiertnice /silnik, przektad-
nia, obrotnica, wrzeciono z gtowicg zaciskowg/ na wysokosci ok.
1 m< podtozan

Jezeli skrzynia przektadniowa nie wymaga demontazu, wowczas
nie nalezy rozkreca¢ uchwytu kabtgkowego mocujgcego skrzynie do
rozpory. Wrazie niemozliwos$ci rozparcia rozpory, nalezy zlac¢
olej ze zbiornika i skrzyni przektadniowej, nastepnie potozyc
wiertnice wspoélnie z rozporg na podstawionych koztach. Przy de-
montazu catosci wiertnicy wskazane jest zachowanie nastepujgcej
kolejnosci:

- zdjgc¢ silnik,
- roztgczyC¢ i zabezpieczyC przed zanieczyszczeniem przewody hy-
drauliczne sitownikow dociskowych i gtowicy zaciskowej,
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zdjag¢ gtowice zaciskowg z wrzecionem,

zdemontowac¢ sitowniki dociskowe z rozdzielaczem pomocniczym,
zdja¢ gtowice obrotowa,

zdemontowa¢ rozdzielacz gtéwny z przewodami,

zdjg¢ pompe hydrauliczng,

zdemontowaé¢ zbiornik z przewodami stalowymi,

odtgczy¢ skrzynie przektadniowg od rozpory.

Demontaz poszczegOlnych zespotow

<

.1. Demontaz skrzyni przektadniowej, rys, 2., nalezy wykonac

w nastepujacej kolejnosci?

spusci¢ olej, odkrecajac korek /24/,

odkrecié¢ Sruby /73/ mocujagce pokrywe wziernika /38/, i zdja¢
pokrywe wraz z dzwignig /40/ zmiany biegow,

odkreci¢ Sruby /54/ i zdjg¢ pokrywe /8/ wraz z kotem stozko-
wym /15/ i tozyskami /45/?

zdja¢ kota zebate /&/ i /16/ oraz tulejke /4/"

odkreci¢ korek /31/,

wyjaé pierScien osadczy /63/, nastepnie lekko uderzajgc w wat
/31 poprzez miekkg podkitadke od strony napedu przesung go
W prawo,

zdjg¢ tozysko /49/ i pierscien /32/,

zdja¢ kota zebate /27,

wyjac wat /3/ z tozyskiem,

zdjg¢ pokrywe /30/,

wyjagé oprawe /25/ wraz z tozyskami /46/ i kotem zebatym /26/,
wyjag¢ wat /28/ wykorzystujac w tym celu otwor M8, koto zebate
/1271 wraz z tozyskiem /47/ i podktadkg /29/ opadng na wat
pompy,

uderzajac lekko poprzez miekkg podktadke w wat /12/ wybié
wat /20/ z tozyskami /46/ i /48],

wyjaé wat /20/,

Sciggna¢ tozysko /48/.

Pozostate elementy skrzyni przektadniowej demontujg sie tatwo,

co nie wymaga omowienia.
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6 AN-~Mouiaz__gtowieyL obrotowej, ry&, 4, wykona¢ w nastepujacej
kolejnosci:

- odkreci¢ nakretki /115/ i wyja¢ uszczelki filcowe /116/,

- odkreci¢ Sruby /129/ i zdja¢ pokrywy /107/ i /114/,

- odkreci¢ nakretki /121/ po uprzednim odgieciu podktadek zabez-
pieczajgcych /122/,

- wycisngé obudowe /113/ wraz z tozyskiem /123/.

Dalszy demontaz jest prosty i nie wymaga szczegbétowego omowienia.

6.3. Demontaz gtowicy zaciskowej, rys. 5. Kolejnos¢ czynnoSci
jest nastepujaca.

- odkreci¢ Sruby /184/ i zdjaC ostone /152/,

- odkreci¢ i wyja¢ Sruby /187/ oraz zdjag¢ pokrywe /154/,

- wyjaé pierscien osadczy /186/ i wykorzystujgc otwory M6
w pier$cieniu /149/ Sciagng¢ go wraz z pier$cieniem /150/,
jesli ten ostatni nie wypadt wczesniej,

- SciagnaC prowadnice szczek /148/ wykorzystujgc otwory M6,

Uwagai w tej chwili zwroci¢ uwage na szczeki /155/, ktére moga
wpas¢ do Srodka wrzeciona.

- odkreci¢ i wyja¢ Sruby /180/ po czym zsunagé kadtub /159/

z wrzeciona /153/ wraz z tulejami /156/, /14Q/, /141/, pier-

S§cieniami uszczelniajagcymi /147/, 1145/, /142/, pierScieniami
dociskowymi /143/, /144/, 1146/, tozyskiem /170/, pierScieniem
/158/ i zabudowanymi w nim elementami /183/ i /1&7/,

- wycisng¢ tuleje /156/ i /141/ z kadtuba /159/, co spowoduje
wypadniecie pierScienia uszczelniajgcego /147/ i dociskowego
/146/. Dalszy demontaz tulei /156/ i /141/, tozyska /170/ oraz
pierScieni /144/ i /145/ - jest prosty,

- odkreci¢c wkrety /177/, wyjaC wpust /162/, zdjag¢ pokrywe /138/
z pierScieniem uszczelniajgcym /178/,

- odkreci¢ nakretke /167/, SciggnaC obudowe /161/ z tozyskiem
/168/ i pierScieniem /182/.

6.4. Demontaz sitownikéw dociskowych, rys, 6

Przed przystgpieniem do demontazu sitownikow, nalezy oddzielié
je od kadtuba gtowicy obrotowej i gtowicy zaciskowej, odkrecajgc
uprzednio nakretki przewodow hydraulicznych.
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Nastepnie nalezy odkreci¢ nakretke /228/ i po wysunieciu pokry-
wy /21Q/, wycisng¢ drag ttokowy /211/ wraz z ttokiem. Dalszy de-
montaz jest prosty i nie wymaga omowienia'.

6.5, Demontaz rozdzielacza gtdbwnego* rys'. 7'

Przed przystgpieniem do demontazu rozdzielacza nalezy odkre-
ci¢ wszystkie nakretki kooedwek przewodow hydraulicznych oraz
dwie Sruby mocujgce rozdzielacz do kadtuba skrzyni przektadnio-
wej?. Po odtgczeniu rozdzielacza wykreci¢ manometr*. Dalszy demon-
taz rozdzielacza jest prosty i nalezy go wykonywaé¢ zgodnie z ogol-
nymi zasadami demontazu maszyn”®

I&mORiaz przesuwana* ry”~_"8.

Kolejnos¢ czynnos$ci przy demontazu jest nastepujgca:

- nalezy odtgczyé przesuwak od wiertnicy, po uprzednim odkrece-
niu przewodéw doprowadzajacych olej do zaworu sterujgcego
prze suwaka.

- nalezy odtgczy¢ zawdr sterujacy od cylindra przesuwaka po
uprzednim odkreceniu nakretek /284/ przewodéw stalowych /293/
i /283/.

Jak wida¢ z rys'. 8 dalszy demontaz jest prosty i nie wymaga
szczegO6towego omowienia.

6.7, Demontaz rozpory, rys, 12,

;o0lega na wykreceniu z kolumny i podstawy $rub /403/ oraz
tulei /404/.

7'. Montaz wiertnicy
Montaz poszczegélnych elementow wiertnicy, ktorych demontaz
oméwiono w rozdziale 6" nalezy przeprowadza¢ w kolejnosci odwrot-
nej w stosunku do czynno$ci omoéwionych w poprzednim rozdziale.
8 Obstuga 1 eksploatacja
W iertnica powinna by¢ obstugiwana przez osoby zaznajomione

z jej konstrukcjg i obstugg na specjalnym przeszkoleniu zorgani-
zowanym przez uzytkownika. Warunkiem wydajnej i bezawaryjnej pra-
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cy wiertnicy jest stosowanie jej zgodnie z przeznaczeniem oraz
przestrzeganie wszystkich zalecen podanych w niniejszym poradni-
ku. Szczegdlnie wazne jest dokonywanie okresowych przeglagdow
stanu technicznego wiertnicy 1 usuwanie najdrobniejszych usterek,
ktére mogg pociggnaé¢ za sobg wieksze uszkodzenia.

8.1. Zalecenia ogdlne
Przed uruchomieniem wiertnicy nalezy sprawdzic:

- stan przewodéw i potgczen elektrycznych,

- poziom oleju w skrzyni przektadniowej,

- poziom oleju w zbiorniku uktadu hydraulicznego,
- stan przewodow i potgczen uktadu hydraulicznego,
- pewnos$S¢ rozparcia rozpor,

- stan dokrecenia wszystkich Srub.

Przed uruchomieniem wiertnicy, dzwignie rozdzielacza gtowne-
go i dzwignia zmiany biegow powinny by¢ ustawione w potozeniu
zerowym. Po wigczeniu silnika nalezy sprawdzi¢ dziatanie uktadu
hyé ~ulicznego, uruchamiajgc mechanizmy zaciskania szczek, posu-
wu i przesuwaka hydraulicznego, Przeprowadzi¢ rowniez prdbe
dtawika regulacji predko$ci posuwu*.

W tgczanie poszczegdlnych biegow w skrgyni przektadniowej mo-
ze sie odbywa¢ tylko w czasie przerw w pracy maszyny. Ustawie-
nie gtowicy obrotowej wiertnicy pod dowolnym katem przeprowadzac
przy wytgczonym silniku oraz przy ustawionej w potozeniu zero-
wym dzwigni biegow?.

8.3, Smarowanie

Prawidtowe smarowanie poszczegd6lnych zespotow wiertnicy jest

warunkiem koniecznym dla uzyskania sprawnosci i trwatosci wiertni
cy. Do smarowania oraz do uktadu hydraulicznego wiertnicy nale-
zy uzywacC jedynie zalecanych olejow i smarow. Rodzaje smaréw

badz olejow stosowanych do amarowania poszczego6lnych mechanizmow
wiertnicy podano w tablicy smarowania.

Uwaga: Po odwierceniu wiertnicg pionowo w gore tgcznie ok. 200 ¢
< 300 m otworu, nalezy zdemontowa¢ gtowice zaciskowg
/Irys. 5/ - doktadnie jg oczys$ci¢™ a tozyska gtowicy prze-
smarowad duzg iloScig smaru £T-2. W przeciwnym razie mo-
Zze nastgpi¢ zniszczenie gltowicy.



1

Nazwa zespotu
lub czesSci i

I nr rys,.

Skrzynia
przektadnio-
wa rys. 2

Gtlowica
obrotowa
/kota stozko=-
we/ rys. 4

Gtowica
obrotowa
/[tozyska
toczne/ rys.4

Gtowica zaci*=,
skowa rys. 5

Zbiornik oleju

Rozpora rya.l2

Tablica smarowania

2

Rodzaj oleju
lub smaru

PL

6 Z/ SU/
zastepczo
Olmasz 6

ET-2 -
PL -

50%
50%

LT-4
zastepczo
£LT-2

LET-4
zastepczo
LT-2

Olej hydrau-
liczny 20P
zastepczo:
olej hydrau-
liczny

50 6 Z/SuU/

LT-2 z dodat-
kiem grafitu
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3

4

Czestotliwos¢é Czestotliwos¢

kontroli

raz
na
tydzien

codziennie

codziennie

raz w tygod-

niu

codziennie

wymiany ole-
ju lub smaro-
wania

co 250
godzin
pracy

codziennie

raz
w tygodniu

codziennie

co 300-4400
godz. pracy

w zaleznosci
od potrzeby

5

Sposob
smarowa-

nia

rozbryz-
giem

wypetnic
komory
kot stoz-
kowych

wciska-
nie smaru
smarom
wniezkami
kulkowymi

wciskanie
smaru
smaro-
wnicskami

kulkowymi

napetnic
zbiornik

zabezpie-
czyé
przed ko-
rozja
warstw g
smaru*
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Wwiertnicy smaruje sie nastepujgce zespoty i elementy:

1.

3*

4*

S

Skrzynie przektadniowg napetni¢ olejem przektadniowym PL,

wg PN-55/C-96100 Ilub olejem 6Z /SU/, wg PN-55/C-96071 lub za-
stepcze olejem maszynowym 6, w ilo$ci ok* 1,8 1, do poziomu
okre$§lonego korkiem wlewowym. Wymienia¢ olej co 200 250 go-
dzin pracy wiertnicy.

Gtowica obrotowa* Kota stozkowe przektadni smarowa¢ mieszaning
50 % smaru £T-2 i 50 % oleju przektadniowego PL - przez nato-
zenie, po odchyleniu gtowicy, do komory két* Kontrola stanu

i ewentualne uzupetnienie - codziennie. Lozysko smarowaé sma-
rem statym LT-4 /zastepczo L T-2/ za poSrednictwem smarowniczki
kulkowej umieszczonej w gtowicy. Czestotliwo$é smarowania - raz

w tygodniu.

W gtowicy zaciskowej, jest umieszczonych 6 smarowniczek kulko-
wych, za posrednictwem ktoérych nalezy wprowadza¢ codziennie
smar staty £T-4 lub LT-*2. Jest to szczegOlnie wazne, gdyz gto-
wica jest zanieczyszczona w czasie wiercenia ptuczka i zwier-
cinami, a smar jest bezustannie wyptukiwany i przez to elementy
gtowicy sg najbardziej narazone na zniszczenie.

Uktad hydrauliczny. Zbiornik oleju nalezy wypetni¢ olejem hy-
draulicznym 20P wg BN-64/0535-06//olej ten jest stosowany
rowniez do uktadow hydraulicznych obudéw zmechanizowanych/,
zastepczo olejem hydraulicznym 50 lub olejem maszynowym 6Z /SU/
Pojemnos$¢ zbiornika wynosi ok. 12 1.

Ztaczp pwintowe rozpor oraz ztgcza, gwintowe .zerdzi wiertni-
ozyoh smarowa¢ smarem statym LT-2 z dodatkiem grafitu.

Utatwia to znacznie rozkrecanie gwintow i zabezpiecza je przed
korozja.

AtAt. Rr.gyM t BwgPAe.wi g;rtP.My..<0 pracy w przodku*

Przed przystgpieniem do pracy wiertnicg MDR-03, nalezy jag do-

ktadnie 1 pewnie rozeprze¢ miedzy stropem a spagiem. Nastepnie
wykona¢ czynnos$ci podane w punkcie 8.1. Wcelu uruchomienia sil-
nika elektrycznego wiertnicy, wykona¢ czynno$ci podane w punkcie
4*12*1* Ustawienie wiertnicy w przodku pokazuje rys. 14.



8.4, Transport

W iertnice mozna transportowac¢ w catosci lub w czeSciach.
W przypadku transportu w czeSciach nalezy wiertnice zdemontowac
na nastepujgce podzespoty:

- silnik,

- skrzynia przektadniowa z gtowicg obrotowga, gtowicg zaciskowg
i wrzecionem,

- rozpora,

- przesuwak,

W b.trudnych warunkach transportowych wrzeciono z gtowicg zacis-
kowg mozna odtgczy¢ od gtowicy obrotowej, Nalezy wtedy zabezpie-
czy¢ przed zanieczyszczeniem obrotnice i przewody uktadu hydrau-
licznego.

8.5, Przeglady i naprawy

Okresowe przeglagdy i usuwanie zauwazonych najdrobniejszych
nawet usterek - sga konieczne dla utrzymania statej sprawnoSci
technicznej wiertnicy. Przeglagdy dzieli sie nas

Codzienne:; obejmujgce czynno$ci podane w punkcie 8.1.
Szczeglblnie doktadnie nalezy sprawdzié¢ potgczenia uziemiajace,
ktére zapewniajg bezpieczenstwo obsiddze /patrz pkt. 4.12.1./.

Tygodniowe, obejmujgce zasadniczo zakres czynnoS$ci przegla-
dow codziennych, przy czym przeglad tygodniowy musi by¢ bar-
dziej szczeg6towy?. Przed przystgpieniem do przegladu, nalezy
wiertnice doktadnie oczy$ci¢ z osiadtej warstwy pytu i zwiercin.
W czasie przeglagdu nalezy usungC wszystkie zauwazone uszkodzenia,
mogace mie¢ wptyw na prace wiertnicy. Podczas tego przegladu
przeprowadzi¢ smarowanie zgodnie z tablicg smarowania oraz
sprawdzi¢ stan oleju w skrzyni przektadniowej i zbiorniku ole-
ju, oczyszczajagc jednocze$nie filtr siatkowy znajdujgcy sie
w nim.

Gtowne - przeglady nalezy przeprowadzi¢ po odwierceniu 3000 m
otworow w skatach. Podczas tego przegladu nalezy zdemontowac:
gtowice obrotowa, gtowice zaciskowgag i skrzynie biegobw oraz spraw-
dzi¢ wszystkie cze$ci tych zespotdw. CzeSci wykazujgce nadmier-
ne zuzycie nalezy wymieni¢. Nalezy przeprowadzi¢ szczegdtowy
przeglagd przewodow hydraulicznych. Wszystkie czynnos$ci przegladu
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gtdbwnego musza by¢é wykonane w warsztacie naprawczym.

Jakiekolwiek naprawy potgczone z czeSciowym lub catkowitym demon-
tazem maszyny sg na stanowisku pracy niedopuszczalne.

Przy okreSleniu stopnia zuzycia poszczegllnych elementow wiert-
nicy oraz dalszej ich przydatnos$ci ruchowej nalezy sie kierowac
0g6Inymi zasadami przyjetymi w praktyce remontowej.

8+6+ Osprzet wiertniczy

Kazda wiertnica MDR-03 powinna by¢ wyposazona w osprzet wiert-
niczy. Wraz z maszyng uzytkownik otrzymuje nastepujgacy osprzety

1. gtowice ptuczkowgq wg rys. G15-23Hb
zesp6t pompy WT-30/2E** wg rys. G60-11 z napedemelektr.
lub zesp6t pompy WT-30/2PB wg rys. G60-23 z napedem pneumat
3& maty komplet narzedzi RN-53/MG—56901
4& komplet czesSci zamiennych wg zatgczonego wykazu. /

Inny niezbedny do wiercenia osprzet, podany w wykazie*zakupiony
wraz z wiertnicag, jest produkowany przez Z-dy Mechaniczne Urza-
dzen Wiertniczych w Sosnowcu i dostarczany uzytkownikowi przez

wytwornie osprzetu na zamoOwienie producenta wiertnic, tj. Fabry-
ki CzeSci Zamiennych Maszyn Gdérniczych Os$wiecim. Osprzet odbiera
uzytkownik w Zaktadach Mechanicznych Urzadzen Wiertniczych - So-
snowiec.

Producentem pomp wg poz. 2 jest Fabryka Maszyn i Sprzetu Wiert-
niczego Glinik w Gorlicach. Do kazdej z pomp powinno by¢ dotgczo-
ne 5 mweza gumowego ssacego, 10 m weza gumowego ttoczgcego oraz
przeno$nik cisnienia z manometrem M&-60 wg, rys. G60-22B.
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Wykaz czeSci

Nazwa

3
Podktadka
Szczeka
PiersScien
PiersScien
PiersScien
Pierscien
PierScien
Pierscien
W ktadka
Uszczelka
Stozek zac
Kulka i/ 25
PierScien
B40x59x7
Pierscien
B60x75x8
PierScien
B70x90xI3
PiersScien
B30x50xl2
Pierscien
B22x40xI10
PiersScien
69,2x5,7
PierScien
20,3x2,4
PiersScien
20,2x3
PierScien
3972x3
Pierscien
22,3x2,4
PiersScien
9,3x2,4
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wiertnic

odginana

uszczelniajacy
uszczelniajgcy
uszczelniajgcy
uszczelniajgcy
uszczelniajacy
uszczelniajacy

33,5

iskowy 33,5

uszczelniajacy
uszczelniajacy
uszczelniajacy
uszczelniajacy
uszczelniajacy
uszczelniajacy
uszczelniajacy
uszczelniajacy
uszczelniajacy
uszczelniajacy

uszczelniajgcy

zamiennych dla

Nr rys. lub
normy.

4
G15-23A28b
N15-23C3
G15-20B21c
G15-20B22C
G15-20B23C
G15-20D15c
G15-20D16C
G15-20RL7C
G15-20D14C
G15-23L14b
G15-23L10b
PN-56/M-86452

PN-57/hi-86960

— (i—
— U—
PN-57/M-86960
PN-60/M-86961
PN-60/M-86961
— U—

— U—

PN-60/M-86961

Uwagi

do urzg-
dzenia
zacisko-
wego wg
rys.20



174
46
49
45
48

123

170

169

168
122

223

348

304

259

N

P N N2, DN

3

Smarowniczka M10 x 1

tozysko
tozysko
tozysko
tozysko
tozysko
Lozysko

kulkowe
kulkowe
kulkowe
kulkowe
kulkowe
kulkowe

pi 30/55x13
pi 20/42x12
pi 35/62x14
pi 40/68x16
pi 75/115x20
wzdtuzne

jednokierunkowe

tozysko kulkowe
dwukierunkowe

wzdtuzne

Podktadka zebata MB13
Podktadka zebata MBI15

PierScien uszczelniajacy
typ-U poz.7/ 20/40x11,5

Pierscien uszczelniajgcy
typ-U poz.2 p 10/22x6

Pierscien uszczelniajacy

typ-U poz.10

30/50x11,5

Manometr MB60/63 atn

4

PN-62/M-86007
Nr 6006

Nr 6004

Nr 6007

Nr 6008

Nr 6015

Nr 51212

Nr 52216

KatWP-2 1962r
Kat.WP-2 1962r

KWZU 1 WA

Kujawska F-ka
Manometrow,
W itoctawek
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Wykaz osprzetu wiertnicy MDR-03
/luzytkownik zamawia osobno/

' w oA W N R e

*

oo oo

10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27 ¢
28.

nNe oL Pozycja cen-
Szt. Nazwa i wymiar czeSci rys nika Nr 361-
lub -Z/160 C.U.G.
2 3 4 5
15 Koronka stupkowa pi 36 ZN-1101-1 i
15 Koronka stupkowa pi 46 ZN 1103-1
15 Koronka stupkowa / 56 ZN 1104-1
3  Koronka zebata pi 36 ZN 1101-2
3  Koronka zebata pi 46 ZN 1103-2
3  Koronka zebata pi 56 ZN 1104-2
1 Chomatko z bolcem na udzwig ZN 4156
0,5 T
Gwintownik do rdzeniowki pi 56 ZN 5204
Klucze przegubowe do rdzenio- RN-57/MGIE
wek pi 36 -57781
2 Klucze przegubowe do rdzeni6- RN-57/MGIiE
wek pi -57781
2 Klucze przegubowe do rdzenio- RN-57/MGIE
wek pi 56 -57781
2 Gilza /korpusy sprez./ p 36 ZN 1101-4
2 Gilza " pi 46 ZN 1103-4
2 Gilza " pi 56 ZN 1104-4
2 Korek /tacznik/ pi 36 ZN 1101-10
2 Korek /tgcznik/ pi 46 ZN 1103-10
2 Korek /tacznik/ pi 56 ZN 1104-10
2 Sprezynkowe urywaki i/ 36 ZN 1101-5
2 Sprezynkowe urywaki i/ 46 ZN 1103-5
2 Sprezynkowe urywaki pi 56 ZN 1104-5
2  Rura gagypywa pi 56 x 700 ZN 1104-12
2 Rura zasypowa pi 56 x 1500 ZN 1104-12
1 Rura rdzeniowa 36 x 700 ZN 1101-8
1 Rura rdzeniowa pi 36 x 1500 ZN 1101-8
1 Rura rdzeniowa pi 46 x 700 ZN 1103-8
1 Rura rdzeniowa pi 46 x 1500 ZN 1103-8
1 Rura rdzeniowa pi 56 x 700 ZN 1104-8
1 Rura rdzeniowa pi 56 x 1500 ZN 1104-8



3 4

Rura ptuczkowa 33,5/1500 EN-55/MGW
-57242

tgcznik do rur ptuczkowych G15-23-14

wiertnicy MDR-03
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Jes$li uzytkownik nie potrzebuje catego osprzetu zatgczonego
w wykazie lub chce go wiecej, powinien to ujg¢ w zamowieniu.
Jes$li zachodzi potrzeba wiercenia otworéw peinym przekrojem, na-
lezy stosowaé¢ koronki ze spiekami, produkowane przez FS i NG
im. Gen.;:Swierczewskiego w Katowicach ul. Modelarska 6. Srednica
koronek przeznaczonych do wiercenia peitnym przekrojem nie po-
winna przekroczy¢ / 65 mm. Koronki te majg gwint Rd i wymagajg
stosowania specjalnego tacznika miedzy koronka a rurami ptucz-

kowymi z gwintem ptaskim. kgcznik taki nalezy wykonaC we wtas-
nym zakresie'.

Urzadzenie zaciskowe pokazane na ryS. 20 zastepuje S$ciski
mimosrodowe stosowane do)tad do wyciggania przewodu wiertnicze-
go przy wierceniu pionowo w dé+* Stuzy ono takze do podtrzymywa-
nia przewodu wiertniczego przy wierceniach piohowo w gdére, umo-
cowanie nastepuje na rurze obsadowej® Urzadzenie to przewidzia-
ne jest do rur ptuczkowych pf 33,5; 42; [ 51 nmmE

W zaleznos$ci od S$Srednicy rury piuczkowej stosuje sie odpowied
ni kosz /562/ z kulkami zaciskowymi /578/ stozek zaciskowy /563/
oraz uszczelke /565/ zabezpieczajgcg obstuge i wiertnice przed
zalewaniem wodg ptuczkowag wyptywajgcg z otworu. Na rysunku po-
kazano umocowanie urzgdzenia do rury obsadowej /linia gruba/
przy wierceniu pionowo w dét oraz pionowo w gore /linia cienkal.

Podczas wiercenia pionowo w dot, zwalnianie zacisku kulek
odbywa sie za pomocg pedatu dzZwigni, przy wierceniu pionowo
w gOre uzywa sie w tym celu uchwytu doczepionego za pomocg lin-
ki do dzwigni pedatuj

Na rys?6 19 pokazano poglgdowo kompletny przewdd wiertniczy
dla wiercen rdzeniowych stosowany do wiertnic MUR-03* Rysunki
[22] do /29/ przedstawiajg w sposdéb pogladowy:

klucz przegubowy do rdzenidwek rys. 22
klucz wiertniczy okretny do rur ptuczkowych rys. 23
Klucz capek do rur ptuczkowych rys. 24
chomatko ze sworzniem rys. 25
elewator pierScieniowy na nipel rys. 26
gwintownik do rdzeniéwKki rys. 27
gwintownik do rur ptuczkowych rys. 28

tute do rur ptuczkowych rys. 29
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Dla kazdej Srednicy rury ptuczkowej badz rdzeniowek stosuje,
sie oczywiscie inne wielkos$ci narzedzi pokazane na w/w rysun-
kach, jednak ich ksztatt geometryczny jest taki sam. Rysunki ma-
ja na celu jedynie pogladowe przedstawienie elementow osprzetu,
bez podawania szczegétowych wymiaréw.

9. Odmiany wiertnicy MDR-03

Oprocz produkowanej seryjnie wiertnicy podstawowego typu
MDR-0O3e, producent, na specjalne zamdwienie, moze wykona¢ na
bazie tej wiertnicy réwniez odmiany wiertnic, ktérych typy przed-
stawiono na schemacie i ktdre zostang omoéOwione w niniejszym
rozdziale.

9*1. Wiertnica MDR-03p.

Jest to odmiana wiertnicy MDR-03 z napedem od silnika pneuma-
tycznego, typu SPZ-5s, mocy 6 kM, przy ci$nieniu 4 atn.
Pozostate elementy wiertnicy sg identyczne jak w typie podsta-
wowym, tj. z napedem elektrycznym.

9*2* W iertnica MDS-03e

Jest to odmiana wiertnicy typu podstawowego umocowana na Sa-
niach zamiast na rozporze. Sanie do tej wiertnicy pokazano na rys.
16. Wiertnica MDS-03e ma naped elektryczny identycznie jak MDH-03e.
Rowniez pozostate elementy wiertnicy sg analogiczne jak w typie
podstawowym,



9.3* Wiertnica MDS-,Q3p

W iertnica ta, podobnie jak MDS-03e®, jest umocowana na specjal-
nych saniach i rézni sie od niej tym, ze ma naped pneumatyczny
j,ak wiertnica MDR-O3p, opisana poprzednio, Pozostate elementy
identyczne jak w typie podstawowym.

10, Usterki w pracy

przyczyny i sposdb ich usuwania

Usterki Przyczyny Sposoby usuwania

1. Po przetgczeniu a/lUszkodzone lub oblu- Zbada¢ stan przewo-

przetgcznika mani- zowane przewody si- dow, wymienic

pulacyjnego w wy- towe uszkodzonej

taczniku styczni-

kowym w potozenie b/Uszkodzony przy- Sprawdzi¢ przycisk

"1" 1 nacisnieciu cisk "ZAL" - /po odkreceniu go

przycisku sterow - "WYL", od maszyny w war-

niczego "ZAtL" sztacie elektrycz-

umieszczonego nym.

przy wiertnicy nie

mozna uruchomié c/Uszkodzony silnik, Sprawdzi¢ stan

silnika. silnika w warszta-

cie elektrycznym,
w razie koniecznos-
ci wymieni¢ silnik.

d/Uszkodzony wytacz- Sprawdzi¢ w warszta
nik KWSOL. cie elektrycznym,

usungé uszkodzenie.
2, Utrudnione witacze- alZetkniecie sie czo- Ustawi¢ dzwignie

nie odpowiedniego towych powierzchni zmiany biegow

biegu. zebow pary kot w potozenie zero-
wspotpracujgcej na we, uruchomié¢ na

danym biegu. chwile silnik, za-

trzymac¢ go, badz
obroci¢ lekko wrze-
ciono i ponownie
wiaczy¢ bieg. *

3, Gtowica zaciskowa a/Wyrobione szczeki Wymieni¢ wyrobione
Slizga sie nie prze- lub prowadnice. elementy.
kazujgc petnych
obrotow na zerdz b/Brak ci$nienia Sprawdzi¢ szczel-
wiertniczg. w cylindrze gtowicy nosS¢ catego ukta-

na skutek przecieku du-odpowietrzyc
lub zapowietrzenia. uktady



4.

Usterki
1

Brak docisku w sito-
wnikach dociskowych.

Przesuwak hydraulicz-

ny nie dziata.

Nadmierny ubytek oleju

w zbiorniku.

Przyczyny
2
c/Rozregulowany za
bezpieczenstwa.

d/Zatkany iiltr
ssawny w zbiorniku
oleju.

alZa niskie cis’_nie-
nie w sitownikach

b/Zapowietrzony
uktad hydraulicz-
ny lub cylindry.

c/Rozregulowany za-

wor bezpieczenstwa.

d/Zatkany iiltr
ssawny w zbiorni-
ku aleju.

Sposoby usuwania
3Illl
Zawér podregulowad

Oczyscic¢ iiltr.

Sprawdzi¢ szczel-
nos¢ uktadu hydrau-
licznego.

Odpowietrzy¢ uktad
hydrauliczny.
ZawOr podregulowad.

OczyScic iiltr.

e/Uszkodzona uszczel-Wymieni¢ uszczelke.

ka ttoka.

i/Uszkodzona pompa.

g/Brak oleju w ukta-
dzie.

jak w p.4.

a/Nieszczelne potg-
czenie na zia-
czach przewodow.

b/Uszkodzony zbior-
nik.

Sprawdzi¢ przyczy-
ne3 w razie koniecz
nosci wymieni¢ pom-
pe.

Sprawdzi¢ stan ole-
ju w zbiorniku.

jak w p.4.

Sprawdzi¢ szczel-
no$¢ uktadu hydrau-
licznego.

Usung¢ uszkodze-
nie.
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Czesé 11
Wykaz cze$ci wiertnicy MDR-03
Skrzynia przektadniowa
rys. 2

CzesSci specjalne

Poz. Znak czesci Is_z”t:lflt:a Nazwa czesci %ISE?.r
1 2 3 4 5
G15-23AADb 1 Kadtub przektadni 14,31
zh =27, m =2
2. G15-23A8b 1 Koto zebate przesuwne 0,48
Zg = 36; m= 2
3. G15-23A18b 1 Wat 0,66
4. G15-23A26b 1 Tulejka 0,02
5. G15-23A13Db 1 Koto zebate z = 21; m= 2 0,13
6. G15-23A14b 1 Koto zebate Z = 32; m= 2 0,25
7. G15-23A6b 1 Kotnierz 2,00
8. G15-23ACb 1 Pokrywa 1,08
9, G15723A38b 1 Uszczelka 0,02
10,, G15-23A39b 1 Uszczelka 0,01
11. GI5723A29b 1 Tulejka 0,03
12i  G157"23A17b 1 Wat 0,47
13. G15723A28Db 2 Podktadka odginana 0,01
14. G15723A27b 2 Podktadka 0,02
15. G15723A16b 1 Koto zebate stozkowe 0,48
z =20; m=3
16. G15723A12b 1 Koto zebate z = 37; m =25 0,37
17. G15”23A16Db 1 Koto zebate z = 26; m = 2 0,15
18. G15723A30b 6 Podktadka regulacyjna 0,01
19,) G157"23A25b 1 Pierscien z" = 22; m= 2 0,01
20. G15"23A9b 1 Wat uzebiony Zg = 31; m= 2 0,70
21. G15"23A40b 4 Uszczelka pod teb Sruby 0,01
22" G15-23A24Db 1 Tulejka 0,02
23. G15723A36b 1 Uszczelka 0,01
24. G15"23A41b 1 Korek 0,01
25*  G15"23A23Db 1 Oprawa tozysk 0,42



26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.

o
o

39.
40.
41.
42.

45.
46.
47.
48.
49.
50.

53.
54.
55.

56.
S57.

2

G15-23Allb
G15-23A10Db
G15-23A19Db
G15-23A22Db
G15-23A20Db
G15-23A7b

G15-23A21b
G15-23ADb

G15-23A31b
G15-23A32b
G15-23A33Db
G15-23A37b
G15-23ABb

G15-23A42Db
G15-23A34b
G15-23AEb

G15-23A35b

Czesci

6007
6006
6202
6008
6004

PN-59/M-82029
PN-58/M-82118
PN-57/M-86960

PN-58/M-82118
PN-58/M-82109

N T T e e e T N N e g Y

4
Koto zebate z
Koto zebate z
Sworzenh
Podktadka
PierScien
Korek
Podktadka
Obejma
Przesuwacz
Wspornik

W pust
Uszczelka
Pokrywa wziernika
W skaznik oleju
DZwignia

Wodzik

Sprezyna

31;: m
24: m

wg katalogu WP - 2 z 1962 r

P R P rOoN

10

tozysko kulkowe pi 35/62x14
tozysko kulkowe pi 30/55x13
tozysko kulkowe pi 15/35x11
tozysko kulkowe pi 40/68x16
tozysko kulkowe pi 20/42x12
Kulka pi 7,5

Czes$ci handlowe

Podktadka sprezysta 8,2
Sruba M8 x 16

Pierscien uszczelniajgcy
B40 x 52 x 7

Sruba M10 x 16
Sruba M20 x 65

0,28
0,07
0,06
0,01
0,13
0,01
0,02
3,37
0,15
0,10
0,01
0,01
1,26
0,07
0,15
0,25
0,01

0,15
0,12
0,04
0,19
0,07
0,01

0,01
0,01
0,01

0,02
0,27



58.
59.
60.
61.
62.
63.

64.
65"
i66,

67.

68.
69.
70.

71.

72.
73.
74.
75.

76.
7.

&,

90.
91.
92.

2
PN-61/M-82182
PN-59/M-82029
PK-59/M-82029
PN-58/M-82109
PN-58/M-82111
PN-58/M-82111

PN-58/M-82110
PN-58/M-82144

ZN-57/MG1E-13/

558
PN-60/M-86961

PN-58/M-8219
PN-58/M-82144
PN/M-85044

PN-58/M-85111

PN-57/M-85021
PN-58/M-82109
PN-59/M-82029

ZN-57/MG1E-13/

558
PN-57/M-56170
PN-59/M-82006
PN-60/M-86961

G15-23FAb
G15-23F2b
G13-23F3b

10

[EEN

-

s

-

-

Kotnierz

Czesci

4

Nakretka Slepa M20
Podktadka sprezysta 20,5
Podktadka sprezysta 12,2
Sruba M12 x 45

Pierscien osadczy sprez.

Pierscien osadczy sprez.
55 w

Sruba M8 x 65
Nakretka M3

Podktadka uszczelniajgca
10,2

Pierscien uszczelniajgcy
69,2 x 5,7

Sruba M12 x 45
Nakretka M12

35

Wpust pryzmatyczny zaokrg-

glony peiny 8 x 7 x 45

PierScien osadowy sprezy-
nujacy 68 w

Kotek walcowy 5 h 8 x 26
Sruba M6 x 30
Podktadka sprezysta 6,1

Podktadka uszczelniajgca
16,2

Gatka kulista czarna A22
Podktadka okrggta 10,5

Pierscien uszczelniajgcy
20,3 x 2,4

posredni
rys, 3
specjalne

Kotnierz
Tulejka
Sworzen

0,10
0,01
0,01
0,07
0,01
0,01

0,01
0,01
0,01

0,01

0,05
0,01
0,02

0,01

0,01
0,01
0,01
0,01

0,02
0,01
0,01

3,34
0,03
0,23



95.
96.
97.
98.
99.

100.
101.

102.
103.

107.
108.
1009.
110.
111.
112.
113.
1144
115.
116.
117.

121.
122.

123.

2

PN-59/M-82006
PN-58/M-82001
PN-63/M-83002
PN-58/M-82001
PN-59/M-82006
PN-82425

PN-61/M-82181
PN-59/M-82029
PN-58/M-82118

G15-23B2b
G15-23BAb
G15-23BlIb
G15-23B3b
G15-23B4b
G15-23B5b
G15-23B6b
G15-23B7b
G15-23B8b
G15-23B9b
G15-23B10b

w

A O DN NNDNRE -

- 40 -

Czes$ci handlowe

4

Podktadka okrggta 17
Zawleczka 5 x 32
Sworzen 10 x 40/34
Zawleczka & x 22
Podktadka okrggta 10,5
Sruba oczkowa M10 x 55
Nakretka kotpakowa MI10
Podktadka sprezysta 10,2
Sruba M10 x 40

Gtowica obrotowa rys. 4

N

N DN R R R PR

cze$ci specjalne

Pokrywa

Kadtub

Podktadka regulujgca
Koto stozkowe z = 47; m = 3
Tuleja dystansowa
Tuleja prowadzaca
Obudowa tozyska
Pokrywa

Nakretka

Uszczelka

Podktadka

Czesci wg katalogu WP - 2 z 1962r.

KM15
MB15

6015

Nakretka tozyskowa
Podktadka zebata

tozyska kulkowe zwykie
75/115 x 20

0,01
0,01
0,03
0,01
0,01
0,05
0,02
0,01
0,04

1,00
9,86
0,16
2,10
0,38
3,60
0,75
1,20
0,50
0,01
0,01

0,29
0,03
0,64



127.
128.
129.
130.
131.
132.

137.
138.
139.
140.
141.
142.
143.
144.
145.
146.
147.
148.
149.
150.
151.
152.
1537
154.
1557
156.
157.

158.
159.

2
PN/M-86007
PN-59/M-82029
PN-58/M-82117
PN/M-S5044
PN-58/M-82117
PN-57/M-86960

G15-20B14d
Gl_5-20B7d
G15-20B18C
G15-20B13c
G15-20B12c
G15-20B23c
G15-20B15¢
G15-20B16¢
G15-20B22c
G15-20B17¢c
G15-20B21c
G15-20B5¢
G15-20B10C
G15-20B26¢
G15-20B9c¢
G15-20B25¢
G15-23C2b
G15-20B8C
U5-23C3
G15-20B4C

G15-20B11C
G15-20BAC

N P N R, PFRr PP PP P PFPEFEPDNMNDNDNRPERPRPRPR R PR PP

N O - O

CzeSci

=

- 41 -

Czesci handlowe

4
Smarowniczka M10 x 1
Podktadka sprezysta 8,2
Sruba M8 x 25
Wpust 18 x 11 x 36
Sruba M8 x 30

Pierscien uszczelniajacy
B70 x 90 x 13

Pokrywa
Pokrywa
Podktadka
Tuleja
Tuleja
PierScien
Pierscien
PiersScien
PiersScien
Pierscien
PiersScien

Gtowica zaciskowa rys. 5
specjalne

uszczelniajacy
dociskowy
dociskowy
uszczelniajgcy
dociskowy
uszczelniajgcy

Prowadnica szczek

Pierscien
Pierscien
Tuleja
Ostona
Wrzeciono
Pokrywa
Szczeka
Tuleja

Uszczelka
pi 95/87 X

PiersScien
Kadtub

iilcow a
4

0,01
0,01
0,01
0,01
0,02
0,05

0,11
0,31
0,11
0,14
0,40
0,06
0,25
0,40
0,04
0,40
0,10
1,20
0,25
0,22
0,25
0,07
11,50
3,30
0,30
2,16
0,01

0,62
6,94



16CH
1617
1627
163f

164.

167.
168,

169.

170.

173.
174,
175.

176"
177.
178.

119<
180.
181.
182,

183.

1846
185.

186.

2
G15-20B19c
G15-23CAb
G15723C10a
G15-23C4b

ko

PN W

Czesci

KM-13
MB-13
52216

51212

PN-58/M-85111
PN/M-86007

ZN-57/MG1E-13/
558

PN-55/M-82272
PN-60/M-82227
PN-57/M-86960

PN-60/M-82210
PN-58/M-82101
PN-59/M-82029
PN-57/M-86960

PN-57/M-86960

PN-58/M-82118
PN-58/M-85111

PN-58/M-85111

F OGN

10

4
Tuleja

Obudowa tozyska
W pust

Tulejka prowadzaca

Uszczelka fibrowa
165 x 120 x 1

wg katalogu WP2 z 1962 r.

Nakretka tozyskowa
Podktadka zebata

tozysko kulkowe wzdtuzne
dwukierunkowe

tozysko kulkowe wzdtuzne
jednokierunkowe

Czesci handlowe

Pierscien osadczy 125 w
Smarowniczka M10 x 1

Podktadka uszczelniajgca
10,2

Wkret dociskowy M4 x 12
Wkret M4 x 10

Pierscien uszczelniajacy
A60 x 80 x 10

Wkret M5 x 12
Sruba M10 x 95
Podktadka sprezysta 10,2

PierScien uszczelniajacy
A80 x 100 x 10

Pierscien uszczelniajacy
B60 x 75 x 8

Sruba M5 x 12

PierScien osadczy sprezy-
nujacy 70 z
Pierscien osadczy sprezy-
nujacy 95 w

0,20
0,02
1,69

0,69

0,01
0,01
0,01

0,01
0,01
0,02

0,01
0,06
0,01
0,02

0,01

0,02
0,01

0,01



43



2217.
228.
229.
230.

236.
237.
238.
239.
240.
241.
242.
243.
244,
245,
240.
247.
248.
249.
250.
251.
252.
253.
254.

259.

260.
261.

2
PN-59/M-82029
PN-61/M-82181
PN-59/M-82029
PN-50/M-82110

Gtéwny rozdzielacz hydrauliczny rys.
Czesci specjalne

G15-23GBAD
G15-20D2c
G15-20D3c
G15-20D16C
G15-20D10c
G15-20D12c
G15-20D11C
G15-20D9c
G15-20D8c
G15-20D7c
G15-20D15¢c
G15-20D14c
G15-20D6C
G15-20D5c
G15-20D4c
G15-20D17C
G15-20D19c
G15-20D13C

Kujawska F-ka
Manometréow,
W toctawek

PN-58/M-82117
PN-61/M-82181

o o o N w

R P NN R NP BN DNEPEE PR RPN PRPE PP R

1

1

4
Podktadka sprezysta 16,3
Nakretka ko&pakowa M10
Podktadka sprezysta 10,2
Sruba M10 x 45

Kadtub rozdzielacza
Cz"p gorny

C%op dolny

PierScien uszczelniajacy
Pokrywa dociskowa
Pierscien

Gniazdo

Trzpien dtawigcy
Rekojes¢

PierScien dociskowy
PierScien uszczelniajacy
W ktadka

DZwignia

Pokrywa

Dzwignia

PierScien uszczelniajacy
Ogranicznik

Iglica

Uszczelka fibrowa pf 12/6 x 2

CzesSci handlowe

Manometr MB 60/63 atn

sruba M8 x 20
Nakretka kotpakowa M8

7

0,01
0,02
0,01
0,04

6,92
0,32
0,33
0,01
0,25
0,01
0,05
0,12
0,15
0,04
0,02
0,01
0,20
0,17
0,20
0,01
0,18
0,10
0,01

0,40

0,01
0,01



262.
263.
264.
265.
266.
267.
268.

275.
276.
277.
278.
279.
280.
281.
282,
283,
284,
285,
286.
287.
288,
289,
290.
291.
292.
293.
294.
295.
296.
297.
—

2
PN-59/*M-82029
PN-58/M-85020
PN-59/M-82029
PN-50/M-82105
PN-58/M-82118
PN-58/H-82144
PN-6C/M-86961

G15-11B11
G15723E12a
G15-11B14
G15-23E14a
G15-23E18a
G15-23E8a
G15-23E4a
G15-23E15a
G15-23E7a
G15-20F1C
G15-20F5d
G15-23D12a
G15-23E3a
G15-23E10a
G15-23E5a
G15-23E17a
G15-23E16a
G15--23Ella
G15-23E6a
G15-23E2a
G15-23E9a
G15-23EAa
G15-23D4a

R =, A BN 0O N O W

P P R R R R R R R R R DNDNDMNDNRER R R WR R R R

4
Podktadka sprezysta 8,2
Kotek stozkowy 5 x 30
Podktadka sprezysta 6,1
Sruba M6 x 30

Sruba M6 x 14

Nakretka M12

PierScien uszczelniajacy
9,3 x 2,4

Przesuwak hydrauliczny rys.8
CzeSci specjalne

Uchwyt

Uchwyt
Sprezyna
Nakretka dociskowa
Pierscien
PierScien dociskowy
Kadtub pokrywy
Podktadka
Rura gieta
Nakretka

L acznik
Podktadka
Kadtub zaworu
Pokrywa

Czop

Sprezyna
Kotek

Dzwignia

Rura gieta
Drag ttokowy
Ttok

Cylinder
Podktadka

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

1,80
2,47
0,02
0,37
0,06
0,08
0,92
0,01
0,23
0,05
0,05
0,01
2,10
0,40
0,32
0,01
0,02
0,40
0,20
6*80
0,25
8,54
0,01



298"
299.

303.

304,

3086
309.
310.
311.

312.

313.
314.
315.
316.
317.
318.
319.
320.
321,
322.
323.
324.
325.

2

G15-23E13a
G15-+1B12

katalog WP2
z 1962 r

Katalog War-
szawskich
Zakt.Uszczel-
nien, i Wyro-
béw Azbesto-
wych.

PN-59/M-82029
PN-58/M-82117
PN-58/M-85020
PN-60/M-86961

PN-60/M-86961.

PN-57/M-56170
PN-58/M-61282

PN-58/M-82118
PN-61/M-82182
PN-58/M-82117
PN-59/M-82029
PN-61/M-82182
PN-58/M-82117
PN-61/M-82182
PN-59/M-82029
PN/M-82907

PN/M-82425

PN-59/M-61289

NN

10
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Obejma
Sworzen

CzeSci katalogowe

Kulka % 13

Pierscien uszczelniajgcy
typu U poz, 10, pi 30/50x11,5

CzesSci handlowe

Podktadka sprezysta 8,2
Sruby M8 x 16
Kotek stozkowy 16 x 30

Pierscien uszczelniajacy
20,2 x 3

PierScien uszczelniajacy
39,2 x 3

Gatka kulista A22 czarna
Nakretka PLNh M20 x 175
Sruba M6 x 10

Nakretka Slepa M8

Sruba M8 x 20

Podktadka sprezysta 10,2
Nakretka Slepa MI10
Sruba M10 x 30

Nakretka $Slepa M24
prdktad™a sprezysta 24,5
Nit Ns 16 x 60

Sruba oczkowa M16 x 110
Nakretka krzyzowa PLNp M10

0,04
0,40

0,01

0,03

0,01
0,10
0,01
0,01

0,01

0,06
0,05
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,03
0,02
0,02
0,01
0,27
0,05



326.
327.

333.
334.
335.
336.
337.
338.
3309.
340.
341.
342.
343.
344.
345.

3486

351.
352.
353.

2 3 4
PN-55/M-82272 1 Wkret dociskowy M16 x 8
PN-57/M-86960 1 pierScien uszczelniajacy

B30 x 50 x 12

Pomocniczy rozdzielacz hydrauliczny rys.9
Czersci specjalne

G15-20CBllc 2 Korek
G15-20CBlIc 1 Kadtub rozdzielacza
G15-20CB2c 2 Podktadka
G15-20CB12c 2 tacznik krzyzowy
G15-20CB8c 2 Rura gieta
G15-*20CB9c 2 Rura gieta
G15-20CB13c 1 Pokretto
G15-20CB10C 1 Podktadka
G15-20CB3c 1 Tuleja gwintowana
G15-20CB4c 1 Podktadka
G15-20CB5c 1 PierScien dociskowy
G15-20CB6¢ 1 Tuleja gwintowana
G15-20CB7c 1 Trzpien <

Cz$sci kr.taltigTwe
Katalog Warszaw--1 PierScien uszczelniajgcy
skich Zaktadow typu U 2/ 10/22 x 6

Uszczelnien
i Wyrobéw Azbes-

towych

Czesci handlowe
PN-59/M-82029 1 Podktadka sprezysta 6,1
PN-61/M-82181 1 Nakretka kotpakowa M6

PN-56/M-80502 2 tancuch gosp, PK-20 x 0,12

0,01
0,08

0,05
2,90
0,01
0,05
0,37
0,05
0,08
0,01
0,05
0,01
0,02
0,02
0,04

0,02

0,01
0,02
0,01



1
361.
362.
363.
364.
365,
366.
367.
368.
369.
370,
371,

376.
377.
378.

379.
380,

381.
382.
383,
384.

385,
386.

387.

Przewody i

2
G15-23GAb
G15-23GEb
G15-23GDb
G15-20F11C
G15-23G8b
G15-20F1C
G15-20F5c
G15-23GCb
G15-23G6b
G15-23G7b
Go6-37

PN-58/M-82118
PN-59/M-82029
PN-60/M-86961

Kat.WSK-Wro-
ctaw

ZN-62/MPCh/6-
368

ZN-62/MpCh/6-
368

ZN-62/MPCh/6-
368

ZN-57/MGIE-13-
558

ZN-64/H-006
ZN-64/H-012

PN-58/M-82118

-48-

elementy uktadu hydraulicznego
rys. 11
CzeSci specjalne

4
Zbiornik olejowy
Przewdd rurowy
Przewod rurowy
Obejma

Obejma

Nakretka
tacznik

Rury taczgce
Blacha mocujgca
Obejma

Ztgczka wysokocisnieniowa

R P, P NN R P PR W

[EEN
N

Czesci handlowe

Sruba M10 x 20
Podktadka sprezysta 10,2

1 PierScien uszczelniajacy
19,23 x 2,3

Zytka nylonowa pi 2 - 300

Pompa PZ-10P Q nom, 10 1/min,
obroty lewe

4 Waz wysokiego cisnienia
0-2-10 x 23 - 210 atn x 1650

1 Waz wysokiego ciSnienia
0-2-10 x 23 - 210 atn - 2600

1 Waz wysokiego ci$nienia
0-2-10 x 23 - 210 atn - 2500

2 Podktadka 16,2

(6]

Nakretka ztgczna 160-16/10

Korpus przytgcza prosty
160-16/10

1 Sruba M10 x 16

[

7,76
0,14
0,17
0,05
0,05
0,10
0,05
0,58
0,50
0,07
0,16

0,03
0,01
0,01

2,40
0,95
1,55
1,47
0,01

0,04
0,04

0,03
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1 2 3 4 5
388. ZN-64/H-016 4 Korpus przytacza kolankowy 0,06
160-16/10
389. ZN-64/H-007 4 Nakretka ustalajgca M22 x 1,5 0,02

Rozpora rys. 12
CzesSci specjalne

401. G15-23JAb 1 W spornik 7,05
402. G15-23J2b 1 Rura stojaka 21,20
403. G15-11C2 3 Sruba rozpierajaca 5,70
404. G15-lIC3a 1 Tuleja 2,70
405. G15-liC6a 1 W pust 0,03
406. G15-11C5 3 W ktadka 0,31
407. G15-11C4 3 Stopa stojaka 1,60
Czesci handlowe
410. PN-60/M-82209 1 Wkret M5 x 12 0,01

Sanie do wiertnicy MDR-03
rys.16
CzeSci specjalne

420. G15-24Ab 1 Rura 7,86
421; G15-24b 1 Stojak 70,5

Urzgdzenie zaciskowe do wyciggania

przewodu wiertniczego rys.20
CzesSci specjalne

560. G15-23LAb 1 Oprawa gérna 2,77
561. G15-23L15b 1 Sprezyna 0,48
562? G15-23L7b 1 Kosz do zerdzi 33,5 0,40
563* (G15-23L10b 1 Stozek zaciskowy 33,5 0,62



1
564.

2
G15-23LCb

565? G15-23L14b

566.
567.
568.
569.
570.

ST77.
578.

579.
580.
581.
582.
583.
584.
585.
586,
587.

593,
594,
595.
596.
597.
598;

i599.

G15-23LBb
G15-23L16b
G15-23L17b
G15-23LIIb
G15-23LDb

PN-58/M-82101
PN-56/M-86452
PN-59/M-82029
PN-61/M-82182
PN-58/M-82001
PN/M-83002

PN-59/M-82006
PN-61/M-80203
PN-57/M-80241
PN-58/M-82105
PN-56/M-80502
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Oprawa dolna
Uszczelka 33,5
Kréciec
Wodzik
Tuleja
Sworzen
DzZwignia

20/10 x 110

.Czesci handlowe

Sruba M10 x 160

Kulka 25

Podktadka sprezysta 10,2
Nakretka $lepa M10
Zawleczka 4 x 25

Sworzen 16 x 75/66
Podktadka okrggta 17
Lina 1 x 19 P51l 70-2 m
Zacisk linowy 5

Sruba M10 x 25

tancuch gosp. PK-20 x 0,20

Gtowica ptuczkowa do wiertnicy

G15-23HIb
G15-23H7b
G15-23H2b
G15-23H5b
G15-23H8b
G15-23H3b
G15-23H6b

[ e N = Y = N SENR =

MDR-03 rys. 21
Czesci specjalne

Gtowica

Podktadka

Oprawa

Tuleja

Rzutownik

Wrzeciono dla MDR-03
Lacznik

1,91
0,04
3,00
0,04
0,12
0,06
1,38

0,08
0,06
0,01
0,06
0,01
0,06
0,01
0,25
0,24
0,02
0,03

1,51
0,01
0,92
0,04
0,03
0,58
0,05
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Czesci wg katalogu WP-2 z 1962r

1 2 3
607, 51207 2 tozysko kulkowe wzdtuzne 0,22
jednokierunkowe
CzesSci handlowe
611. PN-62/M-86007 1 Smarowniczka M10 x 1 0,05
612. PN-60/M-S6961 2 Pierscien uszczelniajacy 0,01
22,3 x 2,4
613, PN-57/M-86960 1 Pierscien uszczelniajgcy 0,05
B22 x 40 x 10
614, PN-58/M-85111 1 Pierscien osadczy sprezysty 0,02
40 w
615, PN-58/M-82118 1 Sruba M4 x 10 0,01
616. Kat,Armatury 1 Kurek wodny R 1/2" M83 0,30
Sieci Domowej
Nr 1200 w
617, PN-59/M-82022 1 Podktadka odginana 0,01
618. PN-57/G-43358 1 Nakretka Rd x 1/8" 0,06
619, PN-57/G-43354 1 Koncowka stozkowa 19 0,05

*

Gtowica zaciskowa, gtowny rozdzielacz hydrauliczny, pomoc-
niczy rozdzielacz hydrauliczny, przesuwak hydrauliczny,
urzgdzenie zaciskowe i gtowica ptuczkowa sg wspdlne dla
wiertnic MDR-03 i MDR-O6.

Pozycje oznaczone gwiazdkg /x/ w w/w zespotach sg przyna-
lezne tylko do wiertnicy MDR-03,
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