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C zęść I  -  o p i s  -  o b s łu g a  -  e k s p l o a t a c j a

1 . W stęp

1 .1 .  O z n a c z e n ie  z e s p o łu  pompy WT-3O/2E s k ła d a  s i ę  z o z n a c z e ­
n i a  ty p u  [W} -  w i e r t n i c z a ,  ]_Tj -  t ło k o w a , )30[ -  ś r e d n ic a  p rzew o­
du t ło c z n e g o ,  [ 2 ] -  d w u tło k o w a, [E*] -  z napędem  e le k try c z n y m .

1+2, Z a s to s o w a n ie . Pompa W T-30/2E j e s t  p rz e z n a c z o n a  do pompo­
w a n ia  wody c z y s t e j  ja k  ró w n ie ż  wody z a w ie r a j ą c e j  z a n ie c z y s z c z e ­
n i a  m ec h an icz n e  / p i a s e k ,  m u ł/ .  Z esp ó ł ma z a s to s o w a n ie  g łó w n ie  j a ­
ko p r z e p łu c z k a  do w i e r t n i c  w ie lk o ś re d n ic o w y c h .

2 . C h a r a k te r y s ty k a  t e c h n ic z n a

2 .1 ,  C h a r a k te r y s ty k a  k o n s t r u k c j i

Z e sp ó ł pompy W T-30/2E / r y s ' .  1 /  s k ła d a  s i ę  z pompy W T-30/2E 
o r a z  s i l n i k a  e le k t r y c z n e g o ,  u m ie sz cz o n y ch  n a  w s p ó ln e j  r a m ie .
Pompa j e s t  d o s ta r c z a n a  z t rz e m a  ro d z a ja m i s i ln ik ó w ,  w z a le ż n o ś ­
c i  od żąd a n y ch  p a ra m e tró w . P o n ad to  do z e s p o łu  n a le ż y  wąż ssaw ny 
z ak o ń c zo n y  koszem  ssawnym o r a z  wąż t ł o c z n y  /p o z '.  56 lu b  5 9 / .
W z a l e ż n o ś c i  od p r z e z n a c z e n ia  pom py, wąż t ł o c z n y  j e s t  z ak o ń c zo ­
ny n a k r ę tk ą  R1 1 /4 "  / p o z .  6 0 /  w w y k o n an iu  norm alnym  lu b  obejm ą 
/p o z '.  1 8 /  d l a  pomp s to so w an y c h  do w i e r t n i c  do łow ych .

2 . 1 . 1 .  Pompa W T-30/2Ę / r y s ' .  2 /  j e s t  pompą dw u tłokow ą. Napęd 
pompy odbywa s i ę  p r z e z  p r z e k ła d n ię  z ę b a tą  n a  w ał korbow y / p o z . 9 4 / .  
Na c z o p ie  w a łu  korbow ego j e s t  o sa d z o n y  k am ień  /p o z .  8 0 / ,  za  po­
mocą k tó r e g o  n a s t ę p u je  ru c h  p r o s to l in io w y  w o d z ik a  / p o z .  7 9 / .
Na d rą g a c h  w o d z ik a  są  zamocowane t ł o k i .  T łok  s k ła d a  s i ę  z dwóch 
t a r c z  /p o Z . 8 6 , 8 9 /  i  gumowej t u l e i  /p o z '.  8 8 /  o r a z  n a k r ę t k i  
/p o z '.  9 0 /  s ł u ż ą c e j  do r e g u lo w a n ia  ś c i ś n i ę c i a  t u l e i  gum owej.

S te ro w a n ie  odbywa s i ę  zaw oram i ku low ym i. K ule  zaworów /p o z .
1 3 1 /  są  d o c is k a n e  do g n ia z d a  za  pomocą s p rę ż y n  /p o z .  7 2 / .
G łow ice  c y lin d ró w  /poz*. 7 7 /  są  p o łą c z o n e  p o w ie t r z n ią  / p o z .  7 8 /  
s łu ż ą c ą  do w yrów nan ia  c i ś n i e n i a  w c z a s i e  p r a c y  t ło k ó w . Na p r z e ­
w o d z ie  t ło c z n y m  pompy /p o z .  1 0 2 / j e s t  z a in s ta lo w a n y  zaw ór p r z e ­
lewowy p o z w a la ją c y  na  r e g u l a c j ę  c i ś n i e n i a  w g r a n ic a c h  do 30 a t n .  
Wał korbow y /p o z ^ ' 9 4 /  o r a z  w ał napędow y /p o z '. 1 1 9 / są  u ł o ż y s k o - ' 
wane w ło ż y s k a c h  to c z n y c h . Sm arow anie ło ż y s k  /p o z .  132 i  1 3 5 /
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p r z e k ła d n i  z ę b a t e j  o ra z  w o d z ik a  odbywa s i ę  ro z b ry z g o w o , o le je m
z n a jd u ją c y m  s i ę  w k a d łu b ie  pompy. Na s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j  j e s t
u m ie sz c z o n y  k o re k  /p o z .  1 2 4 / ze  w sk aź n ik ie m  poziom u o l e j u .  Ł o ż y s -  *
k a  /poz*. 1 3 3 , 1 3 6 , 1 3 7 /  są  sm arowane smarem s ta ły m  w tłaczan y m  p rz e z  
zaw ory  smarowe /poz*. 1 5 2 / /  D rą g i tło k o w e  pompy są  u s z c z e ln ia n e  
p i e r ś c i e n i a m i  u s z c z e ln ia j ą c y m i  /poz*. 1 4 6 / .  Przew ód ssaw ny /p o z .  9 1 /  
j e s t  zak o ń czo n y  końców ką z gw in tem  zew nętrznym  R 2 " , a  przew ód 
t ł o c z n y  końców ką z gw intem  zew nętrznym  R1 1 /4 "

2 * 1 /2 '. S i l n i k .  Do n ap ęd u  pompy WT-3O/2E są  z a s to so w a n e  s i l n i k i  
e l e k t r y c z n e  in d u k c y jn e  budowy z a m k n ię te j ,  o g n io s z c z e ln e ,  ty p u  
S Z JS e, ró ż n y c h  mocy*. S i l n i k  j e s t  p o łą c z o n y  z pompą p r z e z  s p r z ę g ło  
p o d a tn e j

2'ó2'.' Lane te c h n ic z n e  pompy

1

ł . .
N om inalne p a ­
r a m e tr y  p r a c y je d n . W ykonanie A W ykonanie B W ykonanie C

W ydajność Q 1 /m in 80 80 80
C iś n ie n ie  p kG/cm^ 17 17 30
Moc s i l n i k a  N^ kW 3 3 7 ,5

N a p ię c ie  u V 500 380 500
L ic z b a  o b r o - R  
tów

1 /m in 1430 1430 1440

3*. U s ta w ie n ie  pompy
*

Z e sp ó ł pompy W T-30/2E może być u s ta w io n y  w dowolnym m ie js c u  
i  n i e  wymaga p ł y t y  fu n d a m e n to w e j, gdyż j e s t  z esp o łe m  p rzen o śn y m .
Z e sp ó ł pompowy w m ie j s c u  p r a c y  n a le ż y  u s ta w ia ć  poziom o / u s t a w i e ­
n i e  sa ń  pow inno być p o z io m e / /

4'i O b s łu g a  pompy

4 / 1 .  U ru ch o m ien ie '. P rz e d  u ru ch o m ien iem  z e s p o łu  pompowego n a le ­
ży  w ykonać n a s tę p u ją c e  c z y n n o ś c i :

ai. S p ra w d z ić  poziom  o l e j u  w s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j  pompy. W tym *
c e l u  n a le ż y  w y k rę c ić  w sk a ź n ik  poziom u o l e j u  /p o z '. 1 2 4 / z n a jd u ­
j ą c y  s i ę  w p o k ry w ie  s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j .  Poziom  o l e j u  p o w i-  *
n ie n  zn a jd o w ać  s i ę  m ięd zy  k re s k a m i zazn aczo n y m i n a  w sk a ź n ik u  
/ n a  d r u c ie / -  sp ra w d z a n ie  poziom u o l e j u  p o d c z a s  p r a c y  pompy j e s t



n ie  m ia r o d a jn e .  P rz y  p ie rw szym  u ru c h o m ie n iu  pompy po re m o n c ie , 
n a le ż y  po w la n iu  o l e j u  do s k r z y n i  p r z e k ła d n io w e j  u ru ch o m ić  
pompę na  o k re s  k i l k u  m in u t ,  a  po j e j  z a trz y m a n iu  u z u p e łn ić  
b r a k u ją c ą  c z ę ś ć  o l e j u .  Do n a p e ł n i e n i a  s t o s u j e  s i ę  o l e j  m aszy­
nowy 4'. wg P N -55 /C -96071  /O lm asz  4 / .

b . S p ra w d z ić  c z y  k o sz  ssaw ny j e s t  c a łk o w ic ie  z a n u rz o n y  w w o d z ie .
Po w ykonan iu  pow yższych  c z y n n o ś c i  n a le ż y  w łą c z y ć  s i l n i k .

4 .2 ,  K o n t r o la  pompy w c z a s i e  p ra c y

P o d c z as  p r a c y  pompy n a le ż y  sp raw d zać  c z y  pompa s i ę  n ie  n a g rz e ­
wa N ag rzew an iu  mogą u le g a ć  t u l e j e  c y lin d ro w e  i  k a d łu b  pompy / s k r z y  
n i a  p rz e k ła d n io w a  i  s k r z y n ia  w o d z ik a /^  P o n a d to  n a le ż y  sp raw d zać  
c z y  z k a d łu b a  /p o k ry w a  s k z z y n i  w o d z ik a , pokryw y ł o ż y s k /  n ie  w y c ie ­
k a  o le j i .
W yczuwana t e m p e r a tu r a  r ę k ą  n ie  pow inna  być w y ższa  n i ż  4 5 -5 0 ^ 0 .

U w a  a  ° W c z a s i e  p r a c y  pompy pow inny  w ystępow ać na  t ł o k u  
n ie z n a c z n e  p r z e c i e k i  w ody, k t ó r e  w yp ływ ają  p r z e z  w y c ię c ia  w t u l e ­
ja c h  c y l in d r y c z n y c h  w p o b l iż u  k a d łu b a '. N adm ierne ś c i ś n i ę c i e  t u l e i  
gumowych tło k ó w  /p o z .  8 8 /  pow oduje  z m n ie js z e n ie  p rz e c ie k ó w  i  n a ­
g rz e w a n ie  s i ę  t u l e i  c y l in d r y c z n y c h ,  co z n a c z n ie  wpływa n a  p r z e d ­
w czesn e  z u ż y c ie  t u l e i  c y lin d ro w y c h  o ra z  gumowych t u l e i  t ło k ó w . 
S ła b e  n a to m ia s t  ś c i ś n i ę c i e  t u l e i  gumowych t ł o k a  może powodować 
z a s y s a n ie  p o w ie t r z a  p r z e z  pom pę, co wpływa n a  z m n ie js z e n ie  w y d a j­
n o ś c i  pompy.

W c e l u  w ła śc iw e g o  u s t a l e n i a  ś c i ś n i ę c i a  t u l e i  gumowych t ło k ó w , 
n a le ż y  o d k r ę c ić  k o re k  /p o z '.  7 5 /  w g ło w ic y  c y l i n d r a  i  p r z e z  o tw ó r 
d o k r ę c ić  lu b  o d k r ę c ić  n a k r ę tk ę  /pozf. 9 0 / .

4*3*.' K o n t r o la  d o k r ę c a n ia  ś ru b

O kresow o n a le ż y  sp raw d zać  d o k rę c e n ie  ś r u b .  S z c z e g ó ln ą  uwagę 
n a le ż y  z w ró c ić  n a  ś ru b y  śc iąg o w e  /p o z .  8 3 /  m o cu jące  g ło w ic ę  
/ p o z .  7 7 /  c y lin d ró w  pompy o r a z  ś ru b y  /p o z .  4 1 , 4 3 /  m o cu jące  pom­
pę i  s i l n i k  do ram y.

4 .4 ,  Z atrzym anie pomny

Aby z a trz y m a ć  pompę t r z e b a  w y łą c z y ć  s i l n i k  e l e k t r y c z n y .  J e ż e ­
l i  p r z e w id u je  s i ę  d łu ż s z y  p o s t ó j  z e s p o łu ,  n a le ż y  pompę o p ró ż n ić  
z pom powanej c ie c z y  i  zakonserw ow ać . O p ró ż n ie n ie  pompy j e s t
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s z c z e g ó ln ie  w ażn e , gdy  z a c h o d z i  m o ż liw o ść  z a m a r z n ię c ia  wody w pom­
p i e ,  co może spowodować u s z k o d z e n ie  pompy / r o z s a d z e n i e  k a d łu b ó w /.

5 . K o n se rw a c ja  i  r emont

Pompa p r a c u ją c a  ze z u ży ty m i c z ę ś c ia m i  w y k azu je  duże  s t r a t y  
w e w n ę trz n e , c z y l i  p r a c u je  n ie e k o n o m ic z n ie .  P rz e z  wym ianę z u ż y ty c h  
c z ę ś c i  we w łaściw ym  c z a s i e ,  m ożna p r z e d łu ż y ć  o k r e s  u ż y tk o w a n ia  
pompy i  z m n ie js z y ć  s t r a t y  zużyw anej e n e rg i i .P o m p a  pow inna być poddam 
v a ra  okresowym  p rz e g lą d o m , w c e lu  s tw ie r d z e n ia  s t a n u  c z ę ś c i  we­

w n ę trz n y c h . P r z e g lą d y  pow inny  być p rz e p ro w a d z a n e  n ie  r z a d z i e j  n iż  
co 500 g o d z in  p r a c y ,  p r z y  pom powaniu wody c z y s t e j  lu b  n ie z n a c z n ie  
m e c h a n ic z n ie  z a n ie c z y s z c z o n e j .

W r a z i e  s tw ie r d z e n ia  n ad m ie rn eg o  z u ż y c ia  c z ę ś c i  ła tw o  d o s tę p ­
nych  -  n a le ż y  pompę o d s ta w ić  do re m o n tu . C z ę ś c i  u l e g a ją c e  n a j ­
szybszem u  z u ż y c iu  o zn aczo n o  w w y k az ie  c z ę ś c i  znak iem  x .

5 .1 .  T ło k i  i  t u l e j e  c y lin d ró w

S to p ie ń  z u ż y c ia  t u l e i  gumowej /poz¡. 8 8 /  t ł o k a  o ra z  t u l e i  cy ­
l in d r o w e j  / p o z .  8 4 /  m ożna o k r e ś l i ć  w zrokow a. D la wym iany ty c h  
c z ę ś c i ,  po z d j ę c i u  p o w ie t r z n i  z przew odem  tło c z n y m  i  p rzew odu  
ssaw n eg o , n a le ż y  o d k r ę c ić  n a k r ę t k i  /p o z '. 1 4 4 / ś ru b  śc iąg o w y ch  
i  z d ją ć  g ło w io ę  c y lin d ró w  /p d z h  7 7 / .  Po z d j ę c i u  g ło w ic  c y lin d ró w  
m ożna ju ż  w y jąć  t u l e j e  c y lin d ro w e  i  w ym ien ić  t u l e j e  gumowe t ł o k a .

5 .2 ,  P i e r ś c i e n i e  u s z c z e l n i a j ą c e

P i e r ś c i e n i e  u s z c z e l n i a j ą c e  / p o z .  1 4 6 / z a b e z p ie c z a ją  p rz e d  do­
s ta n ie m  s i ę  wody do o l e j u  z n a jd u ją c e g o  s i ę  w s k r z y n i  w o d z ik a .
W p rz y p a d k u  s tw ie r d z e n ia  z u ż y c ia  p i e r ś c i e n i  u s z c z e l n i a j ą c y c h ,  na­
l e ż y  j e  b e z z w ło c z n ie  w y m ien ić . Wymianę p i e r ś c i e n i  p rz e p ro w a d z a  
s i ę  po zdem ontow an iu  t ło k ó w .

5*3. G niazda zaworów i  k u le  zaworowe

S z c z e ln o ś ć  zaworów ma d e c y d u ją c y  wpływ n a  sp raw n o ść  pompy, 
gdyż n i e s z c z e ln e  zaw ory  pow odują  z m n ie js z e n ie  w y d a jn o ś c i  pompy.
D la  wymiany g n ia z d  / p o z .  7 1 /  zaworów lu b  k u l  zaw orow ych / p o z . 1 3 1 / 
w y s ta r c z y  o d k r ę c ić  p o w ie t r z n ię  / p o z .  7 8 / ,  p rzew ód t ło c z n y  / p o z . 1 ^ 2 /  
o r a z  przew ód ssaw ny / p o z i  9 1 / .
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5 .4 , Łożyska

Ł o ży sk a  to c z n e  pompy /p o z .  132 i  1 3 5 / są  sm arew ane o le je m  
ro zb ry zg o w e  p r z e z  p r z e k & W p  z ę b a tą .  S k rz y n ia  p rz e k ła d n io w a  po­
w in n a  być n a p e łn io n a  o le je m  maszynowym 4 , wg P N -55/C -96O 71, do 
o d p o w ied n ieg o  poziom u zaz n ac zo n e g o  n a  o le jo w s k a z ie  / p o z .  1 2 4 / .

Wymiana o l e j u  w now ej pom pie lu b  po r e m o n c ie ,  pow inna po r a z  
p ie rw s z y  n a s t ą p i ć  po o k o ło  50 -  100 r h .  Ponow nie n a le ż y  w ym ien ić  
o l e j  p r z e c i ę t n i e  co o k o ło  500 g o d z in  prącym  Podane o k re s y  wymia­
ny  o l e j u  n a le ż y  uw ażać za  o r i e n t a c y j n e ,  gdyż są  one u z a le ż n io n e  
od warunków w j a k i c h  pompa p r a c u j e .  D la k o n t r o l i  n a le ż y  co p e ­
w ie n  c z a s  s p u s z c z a ć  z kom ory o le jo w e j  p ró b k ę  o l e j u  i  poddać  j ą  
doraźnem u b a d a n iu !  W r a z i e  s tw ie r d z e n ia  o b e c n o ś c i  z a n ie c z y s z c z e ń

< n a le ż y  u s t a l i ć  i  u su n ą ć  p rz y c z y n ę  i c h  w y s tę p o w a n ia  o ra z  w ym ienić
o l e j .

. Ł o ży sk a  to c z n e  /p o z .  1 3 3 , 1 3 6 , 1 3 7 / n a le ż y  smarować smarem s t a ­
łym Ł T -2 . U bytek  sm aru  w ło ż y s k a c h  u z u p e łn ia  s i ę  / p r z y  u ż y c iu  
p r a s k i /  co o k o ło  100 g o d z in  p r a c y .  Co 3000 g o d z in  p r a c y ,  n i e  
r z a d z i e j  je d n a k  n i ż  r a z  w r o k u ,  n a le ż y  u su n ą ć  z ło ż y s k  s t a r y  
sm a r, ło ż y s k a  przem yć b e n zy n ą  o r a z  n a p e łn ić  noym sm arem .

W p rz y p a d k u  s tw ie r d z e n ia  n ad m ie rn eg o  lu z u  w ło ż y s k a c h ,  n a le ż y  
j e  w y m ien ić .

5 .5 !  Zawór b e z p ie c z e ń s tw a

* Po każdym  p rzep row adzonym  re m o n c ie  n a le ż y  sp u w d g ić  d z i a ł a n i e
zaw oru  b e z p ie c z e ń s tw a ,  k t ó r y  p o w in ie n  s i ę  o tw ie r a ć  p r z y  c i ś n i e -

, n i u  17 lu b  30 a t n ,  w z a l e ż n o ś c i  od te g o  w j a k i  s i l n i k  pompa j e s t
w y p o sażo n a . D la  s p ra w d z e n ia  zaw oru  n a le ż y  obserw ow ać w s k a z a n ia  
m anom etru  z a in s ta lo w a n e g o  n a  p o w ie t r z n i  i  z a  pomocą pompy p o d łą ­
c z o n e j  do w ęża t ło c z n e g o  zw ięk sz y ć  c i ś n i e n i e  do w a r to ś c i  poda­
n e j  w p u n k c ie  2ó2! n i n i e j s z e g o  p o r a d n ik a .  J e ś l i  zaw ór o tw ie r a  
s i ę  p r z y  c i ś n i e n i u  n iż sz y m  n iż  podano w p k t !  2 .2 ^  n a le ż y  zw ięk ­
sz y ć  n a p ię c i e  sp rę ż y n y !  J e ś l i  zaw ór w y k a zu je  p r z e c i e k i  i  j je g t  
n i e s z c z e l n y ,  n a le ż y  g rz y b e k  /p o z !  1 1 0 / d o t r z e ć  do g n ia z d a .

Zawór p o w in ie n  być zaplom bow any i  z a b e z p ie c z o n y  p rz e d  r e g u lo ­
waniem  p r z e z  o so b y  n ie p o w o ła n e '.

5.6ą P rzek aźn ik  c i ś n ie n i a

W a r to ś c i  c i ś n i e n i a  w skazyw anego p r z e z  m anom etr / p o z .  1 3 4 / ,  
u m ie sz c z o n y  n a  p o w i e t r z n i ,  s ą  p rz e n o s z o n e  p r z e z  o le jo w y  p r z e k a ź -
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n ik  c i ś n i e n i a ^  P rz y  każdym  p r z e g lą d z ie  pompy n a le ż y  s z c z e g ó ln ą  
uwagę z w ró c ić  n a  s t a n  p rz e p o n y  /p o z .  1 0 1 / .  W r a z i e  s tw ie r d z e n ia  
p r z e b i c i a  n a le ż y  j ą  w ym ien ić  o r a z  u z u p e łn ić  o l e j ,  o d k r ę c a ją c  ś r u ­
bę / p o z .  1 5 5 / i  w s tr z y k u ją c  go p r z e z  o tw ó r .

6 . N ied o m ag an ia  w p r a c y  pompy, p r z y c z yny i  sp o só b  ic h
u su w a n ia

N ied o m ag an ia P rz y c z y n y Sposób u su w an ia  
n ied o m ag ać

1 2 3
lfóPompa n i e  pom­

p u je  c ie c z y  lu b  
n i e  d a je  n o rm a l­
n e j  w y d a jn o śc i  
i  w y so k o śc i pod­
n o s z e n ia

a / z b y t  n i s k i  poziom  
c ie c z y
w z b io rn ik u ^ p o m ­
p a  s s i e  p o w ie tr z e  
p r z e z  k o sz  ssaw ny

a /z a t r z y m a ć  pompę do c z a  
su  p o d n i e s i e n i a  s i ę  
poziom u c ie c z y  lu b  
u z u p e łn ić  c i e c z  
w z b io r n ik u

b /p rz e w ó d  ssaw ny 
n ie s z e z e ln y ^ p o m p a  
s s i e  p o w ie tr z e  
n i e  w y tw a rz a ją c  
o d p o w ie d n ie g o  
p o d c i ś n i e n i a  
w p rz e w o d z ie  ssaw ­
nym^

b /d o k r ę e ić  wąż ssaw ny 
e w e n tu a ln ie  w ym ien ić  
u s z c z e lk ę ,  sp ra w d z ić  
s t a n  w ę ża , w r a z i e  
u ja w n ie n ia  u sz k o d z e ń  
n a le ż y  wąż w ym ienić^

c /z a t k a n e  o tw o ry  
w k o sz u  ssaw nym .

/o c z y ś c i ć  k o sz  ssaw n y ,

d /w ąż ssaw ny z g n ie -  
c io n y $

d /u s u n ą ć  z g n ie c e n ie ^

e / g ł a d z i e  c y lin d ró w  
w y s c h n ię te  / p r z y  
p ie rw szy m  u r u -  
c h o m ie n iu /^

e /u m o ż liw ić  pom pie p r z e z  
p ew ien  c z a s  p ra c ę  
z napływ em .

f / t ł o k  n i e s z c z e l n y , f /d o c ią g n ą ć  n a k r ę t k i  n a  
t ł o k u ,  w c e l u  ś c i ś n i ę ­
c i a  gumowej t u l e i  
u s z c z e l n i a j ą c e j ^

g /z a w o ry  n i e ­
s z c z e l n e ,

g /w y m ie n ić  g n ia z d a ,
a  w r a z i e  p o t r z e b y  ku­
l e  zaworów^

2 jG r z a n ie  s i ę  
k a d łu b a

a /b r a k  o l e j u . a /u z u p e ł n i ć  o l e j .

3 . G rz a n ie  s i ę  t u l e i  
c y lin d ro w y c h

a / t u l e j e  gumowe 
t ł o k a  z a  mocno 
ś c i ś n i ę t e j

a /p o lu z o w a ć  n a k r ę t k i  
n a  t ł o k u .
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1 2 3
4 .G r z a n ie  s i ę  

ło ż y s k
a /b r a k  sm aru  w ł o -

ż y sk ^ u h .
a /u z u p e ł n i ć  sm a r,

b / z a n ie c z y s z c z e n ie  
ło ż y s k  c ia ła m i  
o b cy m i.

b /u s u n ą ć  s t a r y  sm ar 
p r z e p łu k a ć  ło ż y s k o  
b en zy n ą  i  n a ło ż y ć  
św ie ż y -s m a r  ,

c /p ę k n ię o l e  k u l k i ,  
w ło ż y sk u ^

c /w y m ie n ić  ło ż y s k o .

5 .H a ł a s o  wa p r a c a  
pompy

a /n a d m ie r n ie  z u ż y ta  
p r z e k ł a d n i a  z ę b a ­
t a ,

a /w y m ien ió  k o ła  z ę b a te ,

b /n a d m ie r n ie  z u ż y ty  
k am ień  w o d z ik a /

b /w y m ie n ić  kam ień  wo­
d z ik a ,

c /n a d m ie rn e  lu z y  
w ło ż y s k a c h

c /w y m len ić  ło ż y s k a ,

6 . Z byt w i e lk i  po­
b ó r  mocy p r z e z  
pompę

a /pom pa w y tw arza  
z b y t  duże c i ś n i e ­
n i e ,

a /w y re g u lo w a ć  zaw ór 
p rze lew o w y ,

b/w  pom pie n a s t ą p i ­
ło  z a t a r c i e  c z ę ś ­
c i  ru ch o m y ch ,

b/pom pę rozm ontow ać 
i  u su n ą ć  p rz y c z y n ę  
z a t a r c i a c



C z ę ś c i  I I

Wykaz c z ę ś c i  
Z e sp ó ł pompy WT 30 /2E

C z ę śc i s p e c j a ln e  
R ys. 1

-  i <3 -

P o z . Znak C z ę ś c i L ic z b a  
s z tu k  
w ma­
s z y n ie

Nazwa c z ę ś c i C ię ż .
k G /s z t .

C z ę ś c i  u le g a ­
ją c e  s z y b s z e ­
mu z u ż y c iu  
o z n .x

2 3 4 5 6

1 G60-11 1 Pompa WT30/2E 8 0 ,0 0
2
3

C 0 6 -2 8 0 - lc
N 04-130 -3c

1
6

T a rc z a  s p r z ę g ła  
Sw orzeń % 14

3 ,8 0
0 ,0 6

4 NO4-3-5 6 P i e r ś c i e ń 0 ,0 1
5 N 04-3 -4 24 P i e r ś c i e ń  e l a ­

s ty c z n y
0 ,0 1 X

6 C 06-280-2b 1 T a rc z a  s p r z ę g ła 4 ,0 0
7 G69-13B1 1 Rama

d la  s i l n i k a  
SZ JSe34a 
d l a  s i l n i k a  
STJSe44b

4 0 ,4 5

3 8 ,3 0
8 G69-13A3 1 O s ło n a  s p r z ę g ła 1 ,6 0
9 G69-13A2 1 O s ło n a 1 6 ,0 0

10 G O 6-219-2a 1 Pokryw a d o ln a 0 ,2 0
11 G 0 6 -219 -4a 4 Ś ru b a 0 ,0 3
12 C 0 6 -2 1 9 -3 a 1 Pokryw a g ó rn a 0 ,1 8
13 G 60-8B la 1 Końcówka w ie lo -  

s to żk o w a
0 ,4 2

14 G 6 o -8 -1 3 a 2 W kładka 0 ,0 1
15 G 6 0 - 8 - l la 2 Jarzm o 0 ,1 8
16 G 60-8 -7a 1 Końcówka w ie -  

lo s to ż k o w a
0 ,4 0

17 G60—8—9a 1 N a k rę tk a  do­
c isk o w a  R2"

0 ,4 2

18 G60-26A2 2 Jarzm o d la  
w ęża % 19

0 ,1 1

19 G60-26A3 2 W lił ; ,^ a 0 ,0 1
20 G60-26A1 1 Końcówka w ie -  

lo s to ż k o w a
0 ,1 8

21 G 6 0-8 -10a 1 N a k rę tk a 0 ,3 2
22 G69-13A4 1 Końcówka w ie -  

lo s to ż k o w a  1
0 ,1 8

\
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1 2 3 4 5 6

23 G69-13BB8 2 T u le ja  s to żk o w a 0 ,0 5
24 G69-13BB7 2 N a k rę tk a  z a c i s k a j ą ­

c a
0 ,2 5

25 G69-13A6 1 N a k rę tk a 0 ,3 0
26 G69-13A5 1 Końcówka w ie lo -  

s to ż k e w a  11
0 ,2 2

/
C z ę ś c i  k a ta lo g o w e

31 i K a ta lo g  s i l ­
n ików  e l e k ­
t r y c z n y c h  
W ykonanie A S i l n i k  e le k ­

t r y c z n y  SZJSe34a
3kW, 500V,
1430 1 /m in 6 5 ,0 0

. 1
}

-

!

W ykonanie B S i l n i k  e le k ­
t r y c z n y  SZJSe34a
3 kW, 38OV,
1430 1 /m in 6 5 ,0 0

!

W ykonanie S i l n i k  e l e k -

- -

t r y c z n y  SZJSe44b
7 ,5  kW, 500V,
1440 1 /m in
- - —  - ..................  -

1 0 8 ,0 0

C z ę ś c i  hand low e

41 PN -58/M -82105 4 ś r u b a  M12x45 0 ,0 5
42 PN -59/M -82143 4 N a k rę tk a  M12 *0 ,01
43 PN -59/M -82008 8 P o d k ład k a  

s p r ę ż y s t a  1 2 ,2 0 ,0 1
44 PN/M -85044 1 W pust z a o k rą g lo n y  

p e łn y  6x6x40 0 ,0 1
45 PN -58/M -82144 14 N a k rę tk a  M8 0 ,0 1
46 PN -65/M -82008 14 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s ta  

8 ,2 0 ,0 1
47 PN -59/M -82471 1 N a k rę tk a  o k r ą g ła  

n i s k a  M 20x l,5
0 ,0 3

48 PN -62/M -86438 1 P o d k ła d k a  z ę b a ta  MB4 0 ,0 1
49 PN -58/M -82118 4 Ś ru b a  M6xl2 0 ,0 1
50 PN -58/M -82105 4 Ś ru b a  M12x35 0 ,0 4
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1 2 3 4 5 6
51 PN -58/M -82118 8 Ś ru b a  M10x20 0 ,0 2 $
52 52 O d c in ek  odpadowy 

d r u tu  sz c z e lin o w e g o  
o p o d z ia łc e  t= 7 0

0 ,0 1
w

53 P N -59 /C -94133 1 Wąż do wody AZ45-3x5000 0 ,5 5 X

54 PN -58/M -82118 4 ś ru b a  M8x30 0 ,0 1
55 - 1 U s z c z e lk a  k l i n g e r y -  

tow a 56 45 x 1
0 ,0 1 X

56 p ro d . ^Wolbrom" 1 Wąż do w o d y ,c is n ,  
r o b ,  = 30 kG/cm2 
% 19 x 10 000

6 ,0 0 X

57 PN -58/M -82105 4 Ś ru b a  M8 x 3& 0 ,0 2
58 — 1 U s z c z e lk a  k l i n g e -  

ry to w a  % 3 8 /3 0 x 1
0 ,0 1 X

59 p ro d . „Wolbrom" ^1 Wąż ig e l i to w y
o p a n c e rz o n y , ogum, 
d =15x1000 ,

kG/cm

5 ,0 0 X

60 — 1 U s z c z e lk a  k l i n g e r y -  
tow a % 2 8 /1 4 x 1

— -

0 ,0 1 X w

Pompa WT30/2E 
C z ę ś c i  s p e c j a ln e  

R ys. 2

71 G60-8A23 4 G niazdo  zaw oru 0 ,1 2 X

72 G60-8A24 4 S p rę ży n a 0 ,0 6

73 G60-8A31 4 K o łek 0 ,0 1
74 G60-8A29 4 O praw ka k o łk a 0 ,0 1

75 G60-8A28 2 K orek 0 ,0 8
76 G 60-11-17 2 U s z c z e lk a  5 /8 0 0 ,0 1

77 G60-8A6 2 G łow ica  c y l i n d r a 3 ,7 0
78 G60-8A8a 1 P o w ie t r z n ia 9 ,4 5

79 G60-18A2a 1 W odzik 4 ,2 0

80 G 60-11-7 1 Kam ień w o d z ik a . 2 ,8 0 X

81 G60-18A5 2 T u le ja  o c h ro n n a 0 ,2 8
82 G 60-11-14 2 Obudowa 1 ,3 0

83 006-356 8 Ś ru b a  śc iąg o w a 0 ,2 1

84 G60-8A11 2 T u le ja  c y l i n d r a 1 ,5 3 X
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1 2 3 4 5 6
85 G60-18A6 2 ś ru b a  t ł o k a 0 ,1 5
86 G60-18A4 2 T a rc z a  t ł o k a  11 0 ,2 3
87 G60-18A7 2 P o d k ład k a  z a b e z ­

p i e c z a j ą c a  . .
0 ,0 1

88 G60-8A18 2 P i e r ś c i e ń  gumowy 0 ,1 2 X

89 G60-18A3 2 T a rc z a  t ł o k a  1 0 ,2 2
90 G60-8A17 2 N a k rę tk a 0 ,0 2
91 G60-8A10a 1 Przew ód ssaw ny 2 ,7 9
92 G 60-11-6A 1 K oło z ę b a te 6 ,9 0
93 G 60-11-12 1 P i e r ś c i e ń  d o c isk o w y 0 ,0 8
94 G 60-11-9 1 Wał korbow y 3 ,0 0
95 G 60-11-10 1 P o d k ła d k a 0 ,1 0
96 G 60-11-3 1 Pokryw a 1 0 ,3 0
97 G 60-11-15 1 Pokryw a 1 ,0 7
98 G60-22B2 1 W kręt 0 ,2 2
99 G60-22B3 1 U s z c z e lk a 0 ,0 3 X

100 G60-22B1 1 K ad łub 0 ,7 3
101 G60-22B4 1 P rz e p o n a 0 ,0 1 X

102 G60-23A3 1 Przew ód t ło c z n y 2 ,5 2
103 G60-23AAla 1 K ad łu b  zaw oru 1 ,2 5
104 G60-23AA6a 1 G niazdo 0 ,0 3 X

105 G60-23AA13 1 Końcówka w ie lo s to ż k o w a 0 ,1 1
106 G60-23AB4 1 T u le ja 0 ,0 4 -

107 G60-23AB3 1 P i e r ś c i e ń 0 ,0 7
108 G60-23AB5 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a ­

j ą c y  1 0 ,3  x  2 ,4
0 ,0 1 X

109 G60-23AA11 1 W kręt 0 ,0 6
110 G60-23AA5a 1 G rzybek 0 ,0 5 X

111 G60-23AA8, 1 T a rc z a 0 ,1 4
112 G60-23AA3 1 S p rę ż y n a  1 0 ,2 8
113 G60-23AA4 1 S p rę ż y n a  11 0 ,1 1
114 G60-23AB2 1 Obudowa 0 ,7 0
115 G60-23AA10a 1 W kręt 0 ,1 1
116 G60-23AB1 1 W kręt 0 ,2 5
117 G60-8A3 1 Pokryw a 1 ,0 7
118 G60-11B 1

-
K ad łub 1 8 ,0 0
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1 2 3 4 5 6

119 G 6 0 - l l - 8 a 1 Wał 0^80
120 G 60-11-11 2 N a k rę tk a 0 ,0 4
121 G 60-11-4 * 1 Pokryw a 11 0 ,2 0
122 G 60-11-13 1 Ł ą c z n ik 0 ,0 6
123 G 60-11-5 1 Pokryw a I I I 0 ,1 0
124 G 60-11-16 1 W skaźn ik  o l e j u 0 ,0 9

C z ę ś c i  k a ta lo g o w e
-.............. ....  -

131 K a ta lo g  ło ż y s k 4 K u la  1 9 /1 6 " 0 ,2 6 X
to c z n y c h

132 w 1 Ł ożysko ku lkow e n r  6310 1 ,0 7 X

133 — " — 1 Ł ożysko  ku lkow e n r  6307 0 ,0 4 X

134 K a ta lo g  manome- 1 M anom etr MB60 d l a  9 0 ,2 5 X
tró w wyk. A i  B :p-25kG /cm 2

d la  wyk. Csp=63kG/cia
135 K a ta lo g  ło ż y s k 2 Ł ożysko  ro lk o w e X

to c z n y c h n r  Nu 206 0 ,2 0
136 1 Ł ożysko  kulkow e 0 ,1 4 X

n r  6304
137 — " — 1 Ł ożysko  kulkow e 0 ,2 0 X

n r  6206

C z ę ś c i  hand low e

141 - 8 U s z c z e lk a  k l i n g e -  
ry to w a  6 0 /4 0 x 1

- " 1

142 \ 2 U s z c z e lk a  k l i n g ę -  
ry to w a  % 4 8 /3 3 x 1

0 ,0 1

143 PN -63/M -82428 4 Ś ru b a  oczkow a
M12x90

0 ,0 8  ! 
t

144 PN -63/M -82143 26 N a k rę tk a  M12 0 ,0 2
145 PN -59/M -82006 16 P o d k ła d k a  o k r ą g ła  13 0 ,0 1
146 PN -57/M -86960 4 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l .

BG 35x62x12
0 ,0 6

147 Z N -65/M G iE -13/ 1 K orek  B -  R 3 /8 " 0 ,0 5
148 554 1 U s z c z e lk a  k l i n g e -  

ry to w a  /  2 5 /1 7 x 1
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i 2 3 4 5 6

i 149 PN- /M -85044 2 W pust z a o k rą g lo n y  
p e łn y  10x8x45

0 ,0 2

150 PN -58/M -82105 10 Ś ru b a  M8 x 25 0 ,0 2
151 PN -59/M -82008 18 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a

8 ,2
0 ,0 1

152 PN -62/M -86007 3 Sm arow niczka M10xl 0 ,0 2
153 PN -58/M -82118 8 Ś ru b a  M8x40 0 ,0 2
154 - 1 U s z c z e lk a  p a p ie ro w a  

4 1 0 x 1 2 4 x 0 ,2
0 ,0 1 X

155 - 1 U s z c z e lk a  m ie d z ia n a  
% 8 ,5 / 3 ,5 x 0 ,5

0 ,0 1 X

156 PN -58/M -82118 1 Ś ru b a  M3x5 0 ,0 1
+ 157 - 1 U s z c z e lk a  m o s ię ż n a  

/  1 2 /6 x 0 ,5
0 ,0 1 X

158 — 2 U s z c z e lk a  k l i n g e r y t o -  
wa % 6 0 /4 0 x 1

0 ,0 1 X

159 PN -58/M -82143 4 N a k rę tk a  M10 0 ,0 1
160 PN -58/M -82105 4 ś ru b a  M10x30 0 ,0 3
161 PN -58/M -82101 2 Ś ru b a  M12x45 0 ,0 5
162 - 1 U s z c z e lk a  k l i n g e r y t o -  

wa /  3 0 /22x2
0 ,0 1 X

163 PN -60/M -82272 1 W kręt d o c isk o w y  M5x8 0 ,0 1
164 - 1 U s z c z e lk a  p a p ie ro w a  

2 7 0 x 2 4 5 x 0 ,2
0 ,0 1 X

165 — 1 U s z c z e lk a  k l i n g e r y t o -  
wa 1 0 5 /6 2 x 1

0 ,0 1 X

166 PN -57/M -86960 1 P i e r ś c i e ń  u s z c z e l n i a ­
j ą c y  BG26x42xl0

0 ,0 4 X

167 - 1 U s z c z e lk a  k l i n g e r y t o -  
wa % 8 5 /5 2 x 1

0 ,0 1 X

168 PN -58/M -82118 4 Ś ru b a  M6x25 0 ,0 1
169 PN -59/M -82008 4 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a  6 ,1 0 ,0 1
170 PN -59/M -82008 8 P o d k ła d k a  s p r ę ż y s t a

1 2 ,2
0 ,0 1

171 PN -63/M -82428 4 Ś ru b a  oczkow a M12x55 0 ,0 6
172 - 3 U s z c z e lk a  k l i n g e r y t o -  

wa % 4 6 /3 5 x 1
0 ,0 1 X

173 PN -60/M -85021 2 K o łek  w alcow y 5x6x16 0 ,0 1

i

174 — 1 U s z c z e lk a  k l i n g e r y t  
% 130 /80x1

0 ,0 2 X
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