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Cze$¢ | Mechaniczna

Symbol KRUPO-1 oznacza

Kruszarko-podsadzarka KRUPO-1 jest agregatem podsadzkowym
sktadajagcym sie z dwoch réznych maszyn: z kruszarki szczekowej
oraz z podsadzarki pneumatycznej z pionowym watem dozownika.
Kruszarka i podsadzarka sg osadzone na wspdlnej ramie, jednakze
z mozliwos$cig roztgczenia i niezaleznego stosowania.

2. Zastosowanie

Kruszarko-podsadzarka KRUPO-1 stuzy do zmechanizowania prac
zwigzanych z lokowaniem kamienia urobionego przy drgzeniu cho-
dnikow kamienno-weglowych, kamiennych czy przodkow prowadzonych
szerokim frontem. Urobiony kamien, za pomocag réznego rodzaju ta-
dowarek zasierzutnych z bocznym wysypem lub zgarniakowych oraz
' podawarek tasmowych lub zgrzebtowych, jest dostarczany do kru-
szarki. Skruszony na ziarna o granulacji ponizej 80 mm spada do
podsadzarki, skad energig powietrza sprezonego jest transporto-
wany rurociggiem podsadzkowym do wyrobisk przeznaczonych do wy-
petnienia kamieniem.

3. Dane techniczne

Kruszarka

Wydajnos¢é przy granulacji kamienia do 80 nm

Wielko$¢ otworu wlotowego 600x350 mm
Maksymalna wielkos¢ bryt nadawy 350x500x500 nmm

Moc silnika elektrycznego, typ SZDSs-64 f 30 KW
Obroty silnika elektrycznego 1470 obr/min

alternatywnie
Moc silnika pneumatycznego, typ USP-50 50 KM
Obroty silnika pneumatycznego 1500 ob: m
Ciezar bez silnika 6000 kG
Podsadzarka
Wydajnos$¢é 35

Moc silnika elektrycznego, typ SZDSp-56 e 13 KW



Obroty elektrycznego 1450 oor/mia
alternatywnie

moc silnia pneumatycznego, typ US$P-16 16 KM

Obroty silnika pneumatycznego 1500 obr/mir

Zuzycie powietrza sprezonego ok. 2000 n¢/h

CiSnienie powietrza sprezonego 2,5 r 4 atn

Srednica rurociggu podsadzkowego 150 nm

Srednica rurociggu doprowadzajacego

Powietrza sprezonego 80 mMm

maksymalna dtugos¢, drogi transportowanego

kamienia 200 m

Ciezar podsadzarki 1125 kG

Nymiary gabarytowe KRUPO-1

Dtugos$c¢,szerokos¢,wysokosc 2300x1345x1740 nm

4. Opis budowy i

dziatania zespotow

Kruszarko-podsadzarka KRUPO-1 sktada sie z dwoch maszyn osa-

dzonych na wspodlnej ramie, tj.
dzarki z pionowym watem dozownika.

40l1. Kruszarka sktaaa sie z nastepujgcych zespotéw:

4.1.1. Naped kruszarki z silnikiem elektrycznym badz
pneumatycznym

4.1.2. Nat gtowny wraz ze sprzegtami ciernymi

4.1.3. Szczeka ruchowa

4°1.4° Rama kruszarki wraz z saniami 1 szczekag stata

4.1.3° Pompa smarujaca

4.1.6. Instalacja zraszajaca

z kruszarki szczekowej i podsa-

4.1.1. Naped kruszarki rys."! poz.1 sktada sie z silnika

elektrycznego badZz pneumatycznego oraz z przektadni za pomoca
paskdw klinowych. Zastosowano silnik elektryczny indukcyjny,

arty, budowy ognioszczelnej, konstrukcji spawanej, typu SZBS.4-
34f, wyposazony w przyciski sterujgce umieszczone na stano-
wisku obstugujacego. Nrazie potrzeby przewidziano do napedu
Kruszarki silnik pneumatyczny typu USP-50 wykonywany wg doku-
mentacji ZKLPN, nr rys. GO1-30d.

Na wale silnika jest osadzone koto pasowe 6 rowkowe. Nat gt0-
wny kruszarki jest napedzany poprzez przektadnie z 6 paskow
klinowych*. Przektadnia daje przetozenie redukujace 6,19 : 1.



4.1.2. Wat gtéwny rys.1 poz.2 o dwustronnych mimoSrodach
jest tozyskowany tocznie w ramie kruszarki za pomocg tozysk ba-
rytkowych. Na wystajgcych poza ramg czopach watlu sg slizgowo
osadzone kota zamachowe. Jedno z ko6t zamachowych jest wykonane
jako koto pasowe, dla przektadni paskéw klinowych. Potgczenie
k6t zamachowych z watem gidownym uzyskuje sie poprzez sprzegta
cierne, dwustozkowe, o regulowanej przez sprezyny talerzowe si-
le docisku. Sprzegta te spetniajg role zabezpieczenia przecia-
zeniowego.

W srodkowej cze$ci watlu sg wykonane trzy czopy mimosrodowe
o mimos$rodzie 7?5 mm. Srodkowy czop ma mimos$réd skierowany prze-
ciwnie w stosunku do skrajnych. Na skrajnych czopach sg tocznie
osadzone obejmy korbowodowe i potgczone przegubowo ze szczeka
ruchoma, natomiast na S$rodkowym czopie jest Slizgowo osadzona
obejma korbowodu, réwniez potgczona przegubowo z ramieniem
szczeki ruchomej /przeciwszczeki/, lecz po przeciwnej stronie.
Obracajacy sie wat gtowny, dzieki mimosrodom i poprzez obejmy
korbowodowe powoduje wahania szczeki ruchomej.

4.1.3. Szczeka ruchoma rys.1 poz.3 skiada sie z dwoch masyw-

wyposazong w ptyte kruszacg kamien, a druga ramie szczeki ru-
chomej. Obie ptyty sg przegubowo podwieszone w ramie kruszarki,
a miedzy nimi jest osadzony wat gtowny. Obracajagcy sie wal gt6-
wny, poprzez korbowody, powoduje wahania obu ptyt wzgledem punk-
tow podwieszenia. Wychylenia obu ptyt sg przeciwne, tzn. plyty
jednoczes$nie zblizajg sie do siebie lub oddalaja. Ze wzgledu na
przegubowe ztozenia obejm korbowodowych z ptytami, ptyty sg po-
taczone ze sobg dwoma ciegnami za pomocg sprezyn spiralnych mo-
zna regulowac wielkosS¢ reakcje ramy szczeki ruchomej na wat
gtéwny.

Kruszarka stanowi uktad dynamicznie zréwnowazony. W chwili
gdy wat gtowny odchyla ptyty od siebie, a szczeka ruchoma kruszy
kamien, reakcja od kruszonego kamienia, poprzez obejmy korbowo-
dowe dziata na wat gtowny, a jednoczesSnie reakcja od ramy szcze-
ki ruchomej i1 Scisnietych sprezyn ciegiet tgczacych dziata na
watl gtowny, poprzez obejme Srodkowg, w przeciwnym Kierunku, ro-
wnowazac reakcje od kruszonego kamienia. Wmiejscu mimosrodowe-
go ztozenia skrajnych obejm mimosrodowych ze szczekg ruchoma,



znajdujg sie podktadki regulacyjne, za pomocg, ktdérych mozna
regulowac¢ wielko$S¢ szczeliny wylotowej z kruszarki.

4.1*4* Rama kruszarki rys.1 poz.4 sktada sie ze sztywnych
spawanych skrzyn skreconych ze sobg. We wnetrzu skrzyni gtownej
czyli kadtuba kruszarki sg podwieszone na osiach obie ptyty
szczeki ruchomej, a miedzy nimi jest tozyskowany tocznie wat
gtdbwny. Naprzeciw szczeki ruchomej znajduje sie szczeka stata.
Jest to ptyta stalowa przyspawana do kadtuba kruszarki, zbrojo-
na, podobnie jak szczeka ruchoma, w ptyte kruszgacg wykonang ze
stali manganowej.

Za szczeka statg jest osadzony silnik kruszarki. Do gdérnej
cze$ci kadtuba jest przykrecona skrzynia stanowigca wsyp do
kruszarki, a po bokach ostony wsypu. Cata kruszarka stoi na sa-
niach, skrecona z nimi $Srubami, poprzez elementy stalowo-gumo-
we, stanowigce ttumiki drgan kruszarki. Sanie stanowiag sztywnag
rame, wewnatrz ktérej sg umieszczone prowadnice dla san podsa-
dzarki.

4.1.5* Pompa smarujgca rys.1l poz.5 jest umieszczona na wspor-
niku przykreconym do kadtuba kruszarki. Znajduje sie ona miedzy
ptytami szczeki ruchomej i otrzymuje naped poprzez uktad waha-
dtowo-korbowy od drgajacego ramienia szczeki ruchomej. Wahado-
wy ruch dzwigni jest zamieniany, poprzez sprzegto wateczkowe
umieszczone na poziomym watku pompy, na przerywany ruch obroto-
wy tego watka, a nastepnie przektadnia Srubowa przenosi obroty
na pionowy watek rozrzgdu pompy. Watek rozrzagdu obraca sie w ka-
dtubie Srodkowym pompy, powodujac jednocze$nie obracanie sie
krzywki, ktéra napedza sze$¢ ttoczkOw pionowych, poruszajgcych
sie ruchem posuwisto-zwrotnym w tymze kadtubie Srodkowym. Poru-
szajgce sie ttoczki poprzez watek rozrzagdu zasysajg smar z po-
jemnika i ttoczg do dwunastu przewodoéw smarujgcych.

Pojemnik smaru, usytuowany nad kadtubem S$rodkowym, jest wy-
petniony smarem tozyskowym, skad smar jest ttoczony przewodami
gumowymi do punktéw smarowniczych kruszarki i podsadzarki, tj*
do tozysk watu gtéownego, do tozysk tulei mimosSrodowych, do
przegubow tgczacych obejmy mimosrodowe z ptytami szczeki rucho-
mej ,oraz do.kadtubéw'g6rnego i*dolnego podsadzarki.

4.1.6. Instalacja zraszajgca rys.1 poz.6 stuzy do zmniejsze-
nia zapylenia powstajagcego przy kruszeniu i podsadzaniu kamie-
nia.
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zastosowano zraszanie w punkcie wsypu kamienia do kruszarki
oraz w miejscu wysypywania sie skruszonego kamienia do podsa-
dzarki.

4.2.1. Silnik elektryczny luo pneumatyczny

4.2.2. Sprzegto elastyczno-przecigzeniowe

4.2.3. Przektadnia Slimakowa

4.2.4° Zespot dozownika

4.2.5. Urzadzenie do regulacji usytuowania kadtuba gdrnego
4.2.6. Kréciec wlotowy sprezonego powietrza

4.2.7. Kréciec wylotowy podsadzkowy

4°20So0 Sanie

4.2.9. Zawor gtowny

N,2.10.Rurocigg podsadzkowy

4.2.1. Silnik elektryczny lub pneumatyczny podsadzarki rys.1
poz.7.zastosowany do napedu dozownika, jest silnikiem indukcyj-
nym, zwartym budowy ognioszczelnej w wykonaniu na tapach, typ
Z2ZLSp Silnik jest umieszczony na wspolnych saniach wraz

z poasadzarkg, wyposazony w odpowiednie umieszczone na stano-
wisku obstugujacego przyciski. razie potrzeby przewidziano do
napedu podsadzarki silnik pneumatyczny mocy 16 KM wykonany wg
dokumentacji M nr rys. GO01-46.

4.2.2. Sprzegto elastyczno-przecigzeniowe rys.1 poz.8. Obro-
ty z silnika na przektadnie dozownika sg przenoszone przez
sprzegto elastyczno-cierne. Sprzegto to spetnia dwa zadania. Na
wale silnika jest osadzone sprzegto elastyczne, natomiast na
wale przektadni sprzegto cierne, dwustozkowe, o regulowanej si-
le docisku wyktadzin ciernych. Oba sprzegta sg potaczone tule-
ja. Pierwsze sprzegto tgczy elastycznie silnik z przektadnia,
natomiast drugie spetnia role zabezpieczenia przecigzeniowego
podsadzarki. Oba sprzegta sg od zewngtrz obudowane ostong
z blachy.

4.2.3. Przektadnia podsadzarki rys.1 poz.9° Do napedzania
wirnika zastosowano przektadnie Slimakowag. Wprzektadni naped

z poziomego watu silnika jest przenoszony przektadnig Slimako-
wg na pionowy wal, na ktéorego gornym konhcu, poza kadia“em prze-



io

ktadni, jest osadzone koko zebate o zebach prostych, zazebia-
jace sie z wiencem zebatym dozownika.

Waly kot zebatych w przektadni sg tozyskowane tocznie. Sma-
rowanie przektadni olejem hypoidalnym, bezkwasowym PHZ-2 meto-
da rozbryzgowga. Poziom oleju w przektadni jest regulowany
otworami przelewowymi. Wprzektadni Slimakowej, gdérne tozysko
watu pionowego jest smarowane smarem statym, a ponadto z obu
stron watu sg wywiepcome otwory skierowane poosiowo z promie-
niowymi wyjsciami do podtoczen znajdujgcych sie pod tozyskami”
Otowry te pomagajg przy zdejmowaniu tozysk. Tioczgc do nich
smar staty pod cisnieniem /np. za pomocg smarownicy kapturowej/
mozna bez trudu zdjg¢ ciasno osadzone tozysko.

4.2.4. Zespbl dozownika rys. 1 poz. 10. Porcje kamienia za-
warte w poszczegolnych komorach wirnika sg przemieszczane obro-
towo nad kréciec wylotowy i zabierane przez powietrze sprezone
do rurociggu podsadzkowego.

Dozownik sktada sie z wirnika, kadtuba gornego, dolnego oraz
osi i tulei wirnika, Wirnik jest tozyskowany S§lizgowo na tulei,
sztywno osadzonej w kadtubie dolnym. Wewnatrz tulei znajduje
sie 0§, potgczona na state z kadtubem gdérnym.

Wirnik ma naciety na obwodzie wieniec zebaty, ktory zazebia-
jac sie z kotem zebatym przektadni, powoduje obracanie sie wir-
nika. Przez dotarcie powierzchni trgcych wirnika z kadtubami
gérnym i dolnym, osigga sie szczelno$¢ komoér wirnika. Wmiare
zuzywania sie powierzchni trgcych dla zapewnienia szczelnosSci
komér, obniza sie kadtub gorny dozownika.

4.2.5. Urzadzenie do regulacji usytuowania kadtuba gdrnego
rys.1 poz.11. Od spodu kadtuba dolnego jest przykrecona mata
przektadnia Slimakowa. Wgornej czesci watu Slimacznicy jest
naciety gwint o duzym skoku. Wat Slimacznicy jest osadzony
w dwoch tozyskach Slizgowo-oporowych. Nagwintowana koncowka
watu Slimacznicy wkreca sie w otwor osi wirnika. Obracajgca
sie Slimacznica /w zaleznoS$ci od kierunku obrotu/ powoduje
przesuwanie sie osi wirnika wraz z kadtubem gornym na dét lub
do gory.

Naped przektadni Slimakowej-reczny poprzez wat ze sprzegta-
mi Cardan a, ze stanowiska tatwo dostepnego dla obstugujgcego.
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4.2.6. Kréociec wlotowy rys. 1 poz.12 ma za zadanie doprowa-
dzi¢ powietrze sprezone do odpowiedniej komory dozownika. Jest
to przewdd rurowy Srednicy 80 mm, do ktorego jest podigczony
manometr wskazujgcy cisSnienie podsadzania. Powietrze sprezone
wpada przez krociec wlotowy, do komory dozownika, porywa por-
cje kamienia i krdécem wylotowym transportuje kamien do ruro-

ciggu podsadzkowego.

4*2.7. Kréciec wylotowy rys.1 poz.13 stuzy do wprowadzenia
kamienia podsadzkowego z komory dozownika do rurociggu pod-
sadzkowego. Kréciec ten diugosci 600 mm tgczy komore w kadtu-
bie dolnym z rurociggiem podsadzkowym.

Wcelu szybkiego usuwania zatorow kamienia /korkow/, Kkro-
ciec wgornej czeSci ma otwor prostokatny, zamkniety pokrywa
z zamkiem Srubowym. Aby zapobiec szybkiemu $cieraniu sie S$cia-
nek krdoc¢ca, jest on wyposazony w stalowg wktadke trudno S$cie-

ralng.

4.2.8. Sanie rys.1 poz.14* Podsadzarka wraz z silnikiem
i przektadniag sg osadzone na wspélnych saniach. Sanie sg spa-
wane, a poszczegOlne elementy sg przykrecone S$rubami. Umiesz-
czenie podsadzarki na saniach daje zwartg budowe maszyny,
a takze tatwos$¢ transportu i manewrowania przy niezaleznym

stosowaniu samej podsadzarki.

4.2.9* Zawér gtowny, rys.1 poz.15 stuzy do szybkiego otwar-
cia przewodu, w celu doprowadzenia maksymalnej iloSci powie-
trza pod petnym cisSnieniem do podsadzarki. Jest on zabudowa-
ny w rurociggu doprowadzajgcym powietrze sprezone do podsa-
dzarki. Zawér gtéwny ma zeliwny, dwudzielny kadtub, w ktérym

znajduje sie podwojna ptytka zaworowa podnoszona reczng dzwi-
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gnig poprzez uzeoiony watek i zeoatke. Dla tatwiejszego otwar-
cia zaworu, przy poczatkowym ruchu dzwignig podnosi sie mata
ptytka zaworu, wyrownujgc czeSciowo roznice cisnien, a dopiero
przy dalszym ruchu dzwigni podnosi sie gtdbwna ptytka zaworu
otwierajac peiny przeSwit. Zamykanie zaworu nastepuje przy ru-
chu dZzwigni w przeciwnym Kkierunku oraz na skutek dziatania
sprezyny zderzakowej, Scisnietej uprzednio przy otwieraniu za-
woru. Wcelu ustalenia potozenia dzwigni, na drodze jej pracy
przewidziano prosty Srubowy mechanizm regulujgcy dzZwignie.

4.2.10. Rurocigg podsadzkowy, rys.l poz.16, Srednicy wewme-
trznej 150 mm? stuzy do transportu kamienia podsadzkowego od
podsadzarki do wyrobiska. Odcinki rur sg ze sobg potgczone
szybkoztgczami. Wmiejscach gdzie rurocigg jest czesto rozbie-
rany /np. w Scianach/ stosuje sie szybkozitgcza klinowe, w pozo-
statych-szybkoztgcza Srubowe.

Wrurociggu stosuje sie przeguby specjalnej konstrukcji,umo-
zliwiajgce zmiane kierunku rurociggu do 10°, w dowolnej ptasz-
czyznie. Poniewaz w przegubie materiat podsadzkowy zmienia kie-
runek, dla wyprowadzenia wiec materiatu z przegubu stosuje sie
odcinek rury z ochronng trudno Scieralng wkiladka, ktéra zabez-
piecza rurocigg przed szybkim zuzyciem. Dla zmiany kierunku
rurociggu o kat 90° stosuje sie w miejscach przestronnych tzw.
tuki, natomiast wmiejscach waskich tzw. kolana. tuki sg to
staliwne odlewy z wymiennymi wyktadzinami ze stali manganowej.
Stosuje sie tez tuki segmentowe z segmentow 30°potgczonych
szybkoztgczami. Ze wzgledu na mozliwos¢ powstawania "korkow"

w tukach, Sag one tak skonstruowane, aby je mozna otwiera¢ od
strony krzywizny zewnetrznej, w celu usuniecia zatkania lub dla
wymiany wyktadziny Konstrukcja kolana jest podobna do konstruk-
cji tuku, z tym, ze wyktadzina kolana jest niedzielona.

Miedzy kréécem wylotowym, a rurociggiem podsadzkowym jest
zabudowana wstawka dodatkowego powietrza rys.1 poz.17, sktada-
jaca sie z dyszy, krééca i koncéwki. Koncowka wstawki jest po-
przez zawOr potgczona z rurociggiem powietrza sprezonego.Szcze-
lina miedzy dyszg a kro¢cem wstawki jest regulowana liczbg
uszczelek. Na-koncu rurociggu podsadzkowego jest zamontowany
reflektor stuzacy do kierowania strumieniem kamienia.
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5 Obstuga i konserwacja

5.1. Transport kruszarko-podsadzarki

v celu przetransportowania kruszarko-podsadzarki na miejsce
pracy, mozna agregat rozebraC na poszczegdlne zespoty. Sanie
wraz z podsadzarkag silnikiem i przektadnig mozna wysungt z ra-
my kruszarki. Roztgczajgc sprzegto podsadzarki, mozna podsa-
dzarke, jej przektadnie i silnik oddzieli¢ od san.

Kruszarke mozna podzieli¢ nastepujaco: kadtub kruszarki od-
kreci¢ od san gtownych, odigczyC¢ silnik napedowy,

w razie potrzeby zdemontowaC szczeke ruchomg i wat gtowny z ko-
tami zamachowymi.

5.2. Przygotowanie maszyn do pracy i praca maszyny

Kruszarko-podsadzarka jest stosowana do mechanicznego loko-
wania kamienia urobionego podczas drazenia chodnikéw kamienno-
weglowych, kamiennych i przodkéw o szerokim froncie. Praca jej
polega na kruszeniu kamienia bezposSrednio w przodku, a naste-
pnie lokowanie go wnajblizszych wyrobiskach. KamieA do kru-
szarki moga podawac: tadowarki zasierzutne lub zgarniakowe oraz
podawarki zgrzebtowe lub tasmowe. Sterowanie urzadzer podaja-
cych kamien do KRUPO-1 powinno sie odbywaé¢ ze stanowiska obstu-
gujacego agregat. Zatrzymanie wirnika podsadzarki pocigga za
sobg natychmiastowe zatrzymanie kruszarki i nadawy

Kruszarko-podsadzarka jest wyposazona w zraszanie, ktdére mu-
si by¢ uruchomione podczas pracy maszyny. M ateriat podsadzkowy
z podsadzarki do wyrobiska jest transportowany rurami podsadz-
kowymi Srednicy 150 mm, tgczonych za pomocg szybkozigczy. Diu-
go$¢ rurociggu podsadzkowego z jednag zmiang kierunku o 90° nie
powinna przekracza¢ 200 m. Kazda nastepna zmiana kierunku tran-
sportu powoduje konieczno$¢é skrdécenia rurociggu o okoto 60 m.
Stanowisko obstugujgcego KRUPO-1 powinno by¢ dobrze osSwietlone,
w celu statej kontroli urzgdzenia oraz nadawy materiatu.

Przed uruchomieniem maszyny, nalezy sprawdzi¢ stan oleju
w przektadni, dziatanie pompy smarujacej oraz napeinienie sma-
rownic. Nalezy wyregulowaé ustawienie wirnika podsadzarki
w stosunku dc kadtuoow.W tym celu otwiera sie zawor gtdwny po-
wietrza sprezonego, a nastepnie za pomocg urzgdzenia S$limako-
wego, opuszcza sie kaditub gorny. Czyni sie to przy zaSlepionym
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rurociggu podsadzkowym, zaraz za podsadzarka, do chwili gdy po-
wietrze przestanie uchodzi¢ przez otwory wydmuchowe maszyny.
Przed uruchomieniem maszyny nalezy réwniez upewni¢ sie czy

w polu podsadzkowym jest wszystko przygotowane do podsadzania

I czy obstuga usuneta sie z podsadzanego pola.

Uruchomienie maszyny powinno by¢ uprzedzone odpowiednim sy-
gnatem akustycznym styszanym przez obstuge wylotu rurociggu
podsadzkowego. tY czasie podsadzania nalezy obserwowa¢ wydmuch
kamienia do wyrobiska.

Przy ciezkim materiale podsadzkowym /mokry, ilasty/ i sta-
oym cisnieniu powietrza sprezonego, szybkosS¢ materiatu podsadz-
kowego w rurociggu bedzie mata i istnieje niebezpieczenstwo
tworzenia sie zatorow t.zw. korkéw. Nalezy wtedy zwiekszy¢
przekrdj czynny w zaworze gtownym, czyli zwiekszy¢ ilos¢ do-
starczonego powietrza sprezonego, oraz odkreci¢ zawoOr wstawki
dodatkowego powietrza. Predkos$¢ transportowa nie powinna byc
zbyt duza /bardzo mocny wydmuch/, gdyz powoduje to niepotrze-
bnie nadmierne zuzycie powietrza sprezonego. Z chwilg tworze-
nia sie korkow nalezy zatrzymacC przenos$nik nadawy oraz kruszar-
ke i catkowicie otworzy¢ zawér gtowny, w celu przedmuchania ru-
rociggu. Gdy to nie pomogg, nalezy zator usungC recznie, przez
specjalnie w tym celu wykonane otwory kontrolne w rurociggu
/korki tworzg sie z zasady zaraz za podsadzarkg oraz w tukach
i kolanach/.

Aby zapewniC rownomierne zuzywanie sie czesci tracych, wska-
zane jest co kilka godzin zmieni¢ kierunek obrotow silnika na-
pedowego podsadzarki, czyli kierunek obrotow wirnika.

5.3. Konserwacja i smarowanie

Do smarowania KRUPO-1 stosuje sie smar staty. Smarowanie
smarem statym odbywa sie za pomocg pompy smarujgcej wielottocz-
kowej, smarownicg ttokowg poprzez smarowniczki kulkowe oraz
smarownicami kapturowymi.

Pompa smarujgca napedzana mechanicznie, smaruje w sposob
ciggty wszytkie tozyska watu gtownego /5 punktow/, przeguby
tgczace obejmy mimosSrodowe z szczeka ruchoma /3 punkty/ oraz
powierzchnie $lizgowe miedzy wirnikiem a kadtubem dolnym i gor-
nym podsadzarki /4 punkty/. Pompe wypetnia sie.statym smarem
tozyskowym L£T-2, wilosci okoto 4 kG, raz na dobe, przed przy-
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stgpieniem do pracy. Pozostate punkty smarowane smarem statym,
poprzez smarowniczki kulkowe i kapturowe, sg pokazane na rys.l
I oznaczone nastepujgco?

p.a -

p.b -

gorne tozysko watu pionowego w przektadni Slimakowej,
nalezy poprzez smarowaniczke kulkowag codziennie wttoczyc¢
smar £T-2, przed przystapieniem do pracy.

uszczelnienie labiryntowe kola zeoatego w pokrywie gor-
nej przektadni Slimakowej, nalezy poprzez smarowniczke

kulkowg codziennie wtloczy¢ smar £T-2, przed przystgpie-
niem do pracy.

tozyskowanie tulei sprzegta na wale sprzegtowym przekta-
dni, nalezy poprzez smarowniczke kulkowg wttoczy¢ smar
LT-2 przed przystgpieniem do pracy.

osadzenie tulei wirnika na ssi oraz,fjozyskowanie wirnika
na tulei, poprzez smarowniczke kulkowg wttoczy¢ smar
LT-2, przed przystgpieniem do pracy.

tozyskowanie watka sprzegtowego przektadni Slimakowej,
nalezy poprzez smarowniczke kulkowg codziennie wttoczyc¢
smar £T-2 przed przystgpieniem do pracy.

kadtub przektadni Slimakowej urzgdzenia regulujgacego
potozenie kadituba gbérnego podsadzarki oraz sprzegta
przegubowe walu napedzajacego te przektadnie, nalezy
raz na tydzien wypetni¢ sprzegta i raz na miesigc kadtub
przektadni smarem LT-2.

tozyskowanie osi w miejscu przegubowego podwieszenia ru-
chomej w ramie kruszarkinalezy smarownicami kapturo-
wymi wttoczy¢ smar LT-2, przed przystgpieniem do pracy

/4 punkty/.

smarownica kapturowa stuzgaca do uzupetnienia pompy sma-
rujgcej smarem w czasie pracy maszyny /rezerwa smaru/.

smarowanie zaworu gtdwnego - co tydzien wtltoczyC przez
smarowniczke kulkowg smar £T-2.

do przektadni Slimakowej nalezy nala¢ 8,5 litra oleju

bezkwasowego, hypoidalnego PHZ-2 o lepkosci 15 - 18"E
przy 50°C.
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Bo okcto 1000godzina.cn pracy olej nalezy zmienia, spuszczu.-
jac go priez kcic™ w dnie przektadni.
Halezy zwrocie uwa”e, ”"by punkty smarowe oraz oleje i smary oy-
ly bez zanieczyszczen.

5.4* Regulacja szczelnosci komor dozownika

Regulacji dokonuje sie przez opuszczanie kadiuba gdrnego.
Podnoszenie i opuszczanie kadtuba gornego w stosunku do dozo-
wnika wykonuje sie za pomocg urzgdzenia Srubowo-Slimakowe i wa-
tek z przegubami Cardana reczniei Powierzchnie styku wirnika
z kadtubami dolnym i goérnym sg smarowane. Kadiub &oriiy nalezy
tak ustawic¢, aby przy minimum tarcia, zapewnie, maksymalng
szczelno$¢ komor dozownika. Najlepiej wykonywac¢ te czynnos$¢
podczas biegu maszyny luzem. Na podstawie obserwacji wydmuchu,
mozna stwierdzi¢ czy dozownik szczelnie dolega do kadtuba gor-
nego. Powietrze jest wtedy silnie wydmuchiwane przez wydmuch.

Kolejnos¢ czynnos$ci podczas regulacji szczelno$ci komoér do-
zownika jest nastepujgca:

1/ Podczas biegu maszyny luzem otworzy¢ przeptyw powietrza
sprezonego. Jezeli komory dozownika sg nieszczelne, to v.j-
dmuch bedzie staby, nierownomierny lub nie bedzie go wcale

2/ Obraca¢ kotkiem recznym przektadni Slimakowej w lewo /opusz-
czanie kadtuba gornego/ tak diugo, az ustyszy sie gtosSny
i wyrazny wydmuch poprzez wydmuchy. Szczelnos¢ komoér dozo-
wnika mozna regulowaé réwniez przy zatrzymanym wirniku,ale
wtedy trzeba zaSlepi¢ rurocigg podsadzkowy, kadtub gorny
nalezy wowczas tak diugo opuszczaC, az powietrze przestanie
uchodzi¢ przez wydmuch, a ciSnienienie na manometrze zacznie
wzrastac*

Regulacje szczelno$ci komor dozownika nalezy przeprowa-

dzaC co kilka dni, w miare zuzywania sie powierzchni tra-
cych kadtubéw i wirnika.

5.5. Sprzegto przecigzeniowe podsadzarki i kruszarki

hiiedzy silnikiem a przektadnig podsadzarki znajduje sie
sprzegto elastyczno-przecigzeniowe. CzeSC przecigzeniowa to
sprzegto cierne, dwustozkowe,z wyktadzing ferrodo. Jedna
z tarcz sprzegta przesuwa sie w kierunku osiowym po piascie
drugiej tarczy, dociskajagc wyktadzine cierng. Docisk tarczy
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ruchomej je°t le&uiowany 3rzez dwie sprezyny talerzowe * na-
mretke. Sprzegto powinno by¢ tak wyregulowane, aoy przenosito
moc znamionowy.

kota zamachowe kruszarki sg potgczone z walem gitownym sprze-
gtami przecigzeniowymi. Sg one podobnej konstrukcji, lecz wie-
ksze gabarytowo, jak w podsadzarce, gdyz przenoszg wiekszg moc.

5.6. Wywazanie dynamiczne kruszarki

Gdy mimosrody znajdujg sie w ptaszczyznie pionowej, a ptyty
szczeki ruchomej zblizajg sie do siebie, nalezy ciegnami zt3-
czy¢ obie ptyty, Sciskajgc sprezyny nakretkami. Petng regulacje
drgan wykonuje sie pokrecajac nakretkami ciegiet pod pethym
obcigzeniem. Dodatkowo kadtub kruszarki jest przykrecony do san
poprzez amortyzujgce elementy gumowo-stalowo.

5.7. CisSnienie powietrza sprezonego

Dla kontroplrl‘a}\cpyodsadzarki przez obstugujacego, w widocznym
miejscu na kré¢cu dolotowym jest zabudowany manometr. llo$¢
powietrza sprezonego nalezy dostosowacC do ilosci i jakosci
m ateriatu podsadzkowego oraz do dtugosci liczby kolan i tukéw
rurociggu podsadzkowego.

Cisnienie podsadzania powinno byC state. Nagty wzrost ci-
Snienia na manometrze sygnalizuje obstugujagcemu tworzenie, sie
korka w rurociggu podsadzkowym, powinien on natychmiast zatrzy-
mac¢ przenos$nik nadawy w celu przedmuchania rurociggu podsadz-
kowego.

5.8. Rurocigg podsadzkowy

Rurocigg sktada sie z rur stalowych tgczonych ze sobg za
pomocag szybkoztgczy. Dla zapewnienia szczelnos$ci potgczen sto-
suje sie gumowe pierscienie uszczelniajgce. Utrzymanie szczel-
nosci wymaga statej kontroli stanu tych uszczelek, a wrazie
uszkodzenia - wymiany na nowe. Przeglgdom oraz wymianie powin-
ny podlega¢ rowniez szybkoztgcza /przy kazdej przebudowie ru-
rociggu/. Nalezy kontrolowac¢ zuzycie ptaszczyzn zbieznych kot-
nierzy rur oraz szybkoztgczy. Nadmierne ich zuzycie nie spo-
woduje wiasciwego /mocnego/ zakleszczenia ztgcza.

Dla zmiany kierunku transportu stosuje sie tuki badZz kolana.
T nich tez obserwuje Sie najwieksze zuzycie wykitadzin, a tak-
ze czeste tworzenie sie "korkow". Dlatego tuki i kolana sg tak
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Akonstruowane, aby byta mozliwo$¢ ich otwarcia od strony wypu-
ktej, w celu wymiany wyktadziny lub usuniecia zatoru.

Po zakonczeniu pracy podsadzarkg, nalezy rurocigg podsadzko-
wy przedmuchaé, a nastepnie zatykajgc wylot sprawdzi¢ szczel-
no$¢, kontrolujgc cisSnienie na manometrze.

<5.9. lateriat podsadzkowy

CzeSci metalowe, drewniane itp. nalezy z materiatu podsadz-
kowego usung¢. Do wychwytywania czes$ci metalowych nalezy sto-
sowat separatory elektromagnetyczne. Nalezy uwaza¢, aby do Kkru-
szarki nie podawaC zbyt duzych bryt kamienia, a takze nalezy
kamien podawaC rownomiernie. Podsadzarka podsadza kamieniem
o ziarnach nie przekraczajacych 80 mm. Kamien nalezy bezwzgle-
dnie zwilzac¢, tak jednak, aby ilo§¢ wody w materiale podsadz-
kowym nie przekraczata 10%.

5.10. Przepisy obstugi i BHP

Obstuge kruszarko-podsadzarki moze petni¢ pracownik uprzed-
nio dobrze pouczony o prawidiowej eksploatacji maszyny. Obstu-
gujacy musi zna¢ dziatanie i przeznaczenie poszczegOlnych ze-
spotow. Przy obstudze agregatu KRUPO-1 muszg byC spetnione
nastepujgce wymagania:

1/ Stanowisko obstugi powinno byC¢ na tyle przestrzenne, aby
umozliwiato swobodny dostep do wszystkich zespotdw kru-
szarko-podsadzarki.

2/ Stanowisko obstugi musi by¢ dobrze oSwietlone i przewie-
"trzone.

3/ Wytaczniki elektryczne oraz zawory powietrza muszg byc¢
umieszczone w miejscach dobrze dostepnych i wygodnych
dla obstugujacego.

4/ Urzadzenie zraszajagce musi by¢ sprawne i uruchomione jedno-
. czeSnie z nadawa.

5/ Wmateriale podsadzkowym nie moga znajdowaé sie przedmioty
drewniane i metalowe.

6/ Nalezy wykona¢ wszystkie czynnos$ci dotyczgce uruchomienia
maszyny, zgodnie z instrukcjg.

" Nalezy kontrolowaé sprawnoSC pracy poszczegdlnych zespotow
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L przyrzadow” pompy smarujgcej, manometru, transportu mate-
riatu w rurociggu podsadzkowym itp.

o/ Nalezy unika¢ czestych, zwtaszcza zbednych, wigczen i wyls-
czen silnikow elektrycznych

9./ Nalezy zapewni¢ statg i sprawng tgcznos$¢ miedzy obstuga
podsadzarki a obstugg u wylotu rurociggu podsadzkowego.

1Q/ Zewnetrzne kota zebate i sprzegta bezwarunkowo zabezpie-
czy¢ ostonami.

11/ Nie wolno recznie smarowa¢ maszyny w czasie ruchu.

12/ Puste wyrobisko przeznaczone do podsadzania musi by¢ zabez-
pieczone tamami bocznymi.

13/ % czasie podsadzania nie wolno nikomu przebywaé¢ w polu pod-
sadzkowym poza wylotem rurociggu podsadzkowego.

5.11. Przeglady okresowe

Wcelu zapewnienia pewnego dziatania kruszarko-podsadzarki
KRUPO-1, zapobiegania powstawania wiekszych awarii, jak tez dla
zapewnienia bezpiecznej pracy, nalezy agregat KRUPO-1 poddawac
okresowym badaniom, ktdre mozna podzieli¢ na przeglady;

- codzienne
- tygodniowe
- miesieczne
- kwartalne
- gtdwne
5.11.1. Przeglady codzienne
Codziennie, na poczatku pierwszej zmiany nalezy przeprowa-

dzi¢ przeglad kruszarko-podsadzarki, podczas ktorego nalezy
sprawdzic;

- stan oleju i smar /5.3/

- szczelno$¢ komor dozownika /5*4/

- sprawno$¢ manometrow

- stan naktadek w gornym kadtubie podsadzarki
- stan paskoéw klinowych przektadni pasowej

5.11.2, Przeglady tygodniowe

‘4 czasie przegladow tygodniowych, oprdcz czynnosci kontrol-
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liych przewidzianych przy przegladzie codziennym, nalezy dodat-
kowo sprawdzic:

- stan przektadni Slimakowej po zdjeciu odpowiednich pokryw

- stan S$lizgow w dolnym kadtubie podsadzarki i w krécécu
wylotowym

- stan instalacji zraszajgcej

- napiecie przektadni pasowo-klinowej

- dokrecenie Srub taczacych elementy maszyny

5.11.3. Przeglady miesieczne

Poza czynno$ciami przewidzianymi dla przegladu tygodniowe-
go nalezy zwroci¢ uwage na:

- stopien zuzycia przektadni Slimakowej, po zdjeciu odpowied-
nich pokryw,
- stan aparatury elektrycznej

5.11.4. Przeglady kwartalne obejmujg dodatkowe
szczegb6towyg kontrole:

- wszystkich kot zebatych

- wszystkich tozysk

- wszystkich pierS§cieni uszczelniajgcych

- zuzycia kadtubow dolnego i gornego oraz wirnika podsadzarki

Ponadto nalezy wymieni¢ olej w przektadni

5.11.5. Przeglad gtowny

Podsadzarke po poétrocznym okresie pracy nalezy wycofa¢ z'ru
chu. Wzaleznos$ci od stopnia zuzycia przesta¢ do warsztatu ko-
palnianego lub do zakiadéw naprawczych, gdzie nalezy dokonac
doktadnego przeglagdu potaczonego z demontazem i wymiang czesci
zuzytych i uszkodzonych. Stopien zuzycia i przydatno$¢ rucho-
wg poszczegoOlnych czeSci podsadzarki okresla sie na podstawie
danych przyjetych w praktyce remontowej maszyny.

6. demontaz i montaz kruszarko-podsadza-rki KRUPO-1

6.1. Zalecenia ogodlne

Prace demontazowe i montazowe zespoldw kruszarko-podsa-
dzarki KRUPO-1 powinny by¢ prowadzone przez wykwalifikowany
personel, przy uzyciu narzedzi wtasciwych dla danych prac.
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Naprawy wymagajace otwarcia przektadni S$limakowej nalezy
wykonywaC w warsztacie dotowym lub na powierzchni, gdzie moze
by¢ zachowana odpowiednia czystoSC zarowno pomieszczenia, jak

dzi¢ sie z poszczegdlnymi czeSciami, aby ich nie uszkodzic.

Do zdejmowania kot zebatych, tozysk, piast i innych elemen-
tow ciasno pasowanych na watach lub osiach, uzywac¢ $ciggaczy
lub pras o odpowiedniej sile dziatania. Przy zdejmowaniu ele-
mentow z otworami dla Srub odciskowych lub Sciggajgcych, Sru-
by te bezwzglednie stosowac. Do wybijania lub whijania watow
i osi w elementy ciasno pasowane, z braku innych narzedzi
witasciwych do tych celéw, nalezy stosowac¢ klocki z miekkich
metali lub twardego drewna, w celu ochrony koncéow watow od
bezpos$rednich uderzen.

CzesSci uszkodzone przy demontazu nalezy doprowadzi¢ do sta-
nu przydatnosci. CzeSci powaznie uszkodzone oraz czeSci zuzyte
nalezy wymienic? Uszczelki tekturowe nalezy przy montazu
z reguty wymieni¢ na nowe i przed zatozeniem zanurzy¢ w oleju
maszynowym. PierScienie uszczelniajgce watdbw nalezy montowac
ostroznie, aby nie uszkodzi¢ krawedzi uszczelniajgcej pierScie
nin.

Przed montazem nalezy wszystkie czesci starannie oczyscic,
a tozyska toczne przemyC benzyng lub innym odpowiednim roz-
puszczalnikiem. Lozyska toczne i pierscienie uszczelniajace
nalezy przy montazu nasmarowac Swiezym smarem tozyskowym.

Przy montazu trzeba zwrdci¢ uwage na prawidtowos$¢ wspoitpra-
cy poszczegdlnych elementow. Kola zebate powinny sie prawidto-
wo zazebiaC i pokrywaC bez przesunie¢ poosiowych. Elementy
tozyskowane powinny sie lekko obracac. Opor w czasie obrotu
powinien by¢ rownomierny, bez zgrzytow i zaciec.

Przy montazu cze$ci, zwtaszcza nasmarowanych, nalezy zwra-
caC szczegOlng uwage, aby ich nie zanieczys$ci¢ pytem, piaskiem,
opitkami lub tp., wszelkie bowiem zanieczyszczenia powodujg
szybkie zuzycie powierzchni wspotpracujgcych.

Bezwzglednie unika¢ tzw. montazu czy demontazu na site.
NajczesSciej prowadzi to do uszkodzenia danej czeSci, a przy
tym nadmierne opory montazu bgdz demontazu mogg by¢ wynikiem
nieprawidtowo prowadzonych prac.
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5.2. Demontaz kruszarko-podsadzarki przed opuszczeniem na

dot

w celu tatwiejszego transportu kruszarko-podsadzarki KRUPO-1
na wyznaczone miejsce pracy, nalezy maszyne rozebra¢, wykonujac
nastepujace czynnosci: Z listwy +taczacej /poz.9/ odkreci¢ czte-
ry przewody smarownicze, wyciggng¢ dwa trzpienie /poz.313/, od-
kreci¢ z krd¢ca wlotowego /p0z.305/ przewo6d pod manometr
/Ipoz.311/, zluzowaé¢ kliny /poz.64/ i z ramy kruszarki /poz.59/
wyciggng¢ podsadzarke, przy uzyciu ciggarki.

JesSli transport podsadzarki w catosci napotykatby na trudno-
§ci, nalezy ze san odkreci¢ silnik, przektadnie S$limakowg, do-
zownik, krocieé¢ wylotowy oraz urzadzenie do regulacji szczelno-
sci.*komor dozownika, zachowujgc nastepujacag kolejnosé: Odkrecié
cztery S$ruby MI12 /poz.397/ i zdjaé ostone sprzegta /poz.306/,
pod ktérg znajduje sie elastyczne sprzegto cierne /poz.302/. Po
odkreceniu sze$ciu Srub MB /poz.776/ oraz czterech Srub M16
/p0z.390/, zdja¢ silnik wraz z potowka sprzegta elastycznego.

Uwaga: Powyzszg kolejno$¢ nalezy zachowacC rowniez w przypad-
ku wymiany uszkodzonych kabtgkow /po0z.762/

Demontujagc przektadnie /poz.301/ nalezy odkreci¢ siedem wkre-
tow M6 /poz.331/ i z dozownika zdjg¢ potdwke ostony /p0z.346/
oraz odkreci¢ przewod smarowniczy /poz.307/. Po odkreceniu
szeSciu Srub M16 /p0z.390/ mozna wybudowa¢ przektadnie.

Podczas demontazu dozownika nalezy z gdérnego oraz z dolnego
kadtuba wykreci¢ przewody smarownicze /poz.308/, przewod
/poz.307/ oraz sze$S¢ Srub /po0z.399/,ktére tgczg dolny kadtub
dozownika /p0z.328/ z kro¢cem wylotowym /p0z.303/, jak rdwniez
osiem Srub MI16 /p0z.398/, za pomocg ktérych dozownik jest przy-
krecony do san /poz.314/. Nastepnie dozownik nalezy podniesc¢
do odpowiedniej wysSokos$ci, w celu roztgczenia urzadzenia do re-
gulacji usytuowania kadtuba gdérnego. Po odsunieciu ostony gumo-
wej /poz.323/ nalezy wybi¢ kotek walcowy /p0z.389/, ktory taczy
Slimak /p0z.340/z widetkami/poz.320/. Po wykonaniu tych czynno-
§ci mozna dozownik wybudowac.

Odkrecajac cztery Sruby MI12 /poz.364/'demontuje sie reczny
naped od urzadzenia do regulacji usytuowania kadtuba gornego
a po odkreceniu czterech Srub MI16 /p0z.367/ mozna zdja¢ kadtub
kroc¢ca /poz.303/ wraz ze wstawka dodatkowego powietrza /poz.304/
Po zdemontowaniu podsadzarki mozna przystapi¢ do demontazu kru-
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szarki. Po odkreceniu siedmiu aith k12 /poz.88/ nalezy zdjac
ostone /p0z.30/ z napedowego kola rowkowego kruszarki /p0z.203/
a po odkreceniu pieciu Srub MI12 /poz.88/ zdjag¢ ostone /poz.31/
z kota zamachowego /p0z.302/. Po czym luzuje sie pie¢ Srub
/Ipoz.82/ oraz Sruby napinajace /poz.44/ i zdejmuje pasy,klinowe
/poz.116/.

Po odpowiednim podwieszeniu i zabezpieczeniu kot /p0z.302
i 303/ mozna przystapi¢ do ich demontazu. tym celu nalezy od-
kreci¢ po obu stronach walu gtéwnego /poz.3/ Sruby MI16 /poz.253/
i zdja¢ krazki zabezpieczajace /p0z.235/ i Sciggnag¢ kota za po-
mocg odpowiedniego Sciggacza. ;

Uwaga: I'

Mczasie $ciggania két nalezy zwrdci¢ uwage aby nie uszkodzié
nakietek na czopach walu gtdownego.

Po odkreceniu czterech S$rub /poz.83/ demontuje sie silnik
kruszarki, Nastepnie demontuje sie pompe smarujgcg /poz.l/.*V ce-
lu wygodniejszego jej demontazu nalezy odkreci¢ osiem S$rub Mi2
i zdja¢ pokrywe /poz.35/. Nastepnie nalezy wykreci¢ wszystkie
przewody smarownicze, rozpigC tancuszek /poz.7a/. Od dzwigni re-
dukcyjnej /poz.633/ odpigC ramie widlaste /poz.22/ oraz od dzwi-
gni /poz.21/ ramie widetek /poz.20/.

Odkrecajac nakretke /poz.49/ wybudowaC czop /po0z.25/ wraz
z dzwignig /poz.21/. Po odkreceniu trzech Srub MI10 /poz.91/ wy-
ciggngC pompe smarujaca zabezpieczajac wszystkie koncowki przed
zanieczyszczeniami. Wykreci¢ cztery Sruby MI12 /poz.88/, wybudo-
wa¢ konsole pod pompe oraz wykreci¢ smarownice kapturowe /poz.117
i 118/. Za pomocag ciggarki wyciggng¢ dwie boczne wyktadziny
/Ipoz.8/.

Po wykonaniu powyzszych czynno$ci mozna przystagpi¢ do demon-
tazu szczeki ruchomej. Odkreci¢ cztery S$ruby MI12 /poz.90/, zdjac
pokrywy /poz.36/. Z ciegien /poz.15/ wykreci¢ nakretki koronowe
/poz.104/, wyja¢ podktadki /poz.17/, sprezyny /poz.16/ oraz to-
zyska /poz.18/. Wyciggng¢ zawleczki /poz.75/ wybi¢ sworznie
/Ipoz.67/, wybudowaC ciegna /poz.15/ czasie rozchylania sie
szczek wyjaC osie przegubu /poz.214 i 217/.

Nastepnie wykreci¢ szesnaScie Srub MI12 /poz.90/ zdjgé cztery
pokrywy /poz.33/, zluzowa¢ osiem Srub M20 /poz.52/, a szczeki
/poz.13 i 14/ podwiesi¢, wkreci¢ Sruby odciskowe M20, w celu ta-*
twiejszego demontazu osi /poz.46/, nastepnie wyciggng¢ ramiona



sagczek. Ze szczeki stutej /poz.~4/ wykrecie pie¢ Srub miotko-
<yck /p0z.84/? wyjaé listwe zaciskowy /poz*1l/, wyciggnaC szcze-
ke stalg. Po odkreceniu pieciu Srub 120 /poz.36/ po obu stro-
lach, demontuje sie ostony /pozo 6 i 7 /.
Odkreci¢ dwanascie Srub 1124 /po”~.3'/., wybi¢ dwa kotki walco-
we /poz.dO/, zdja¢ gorny kadtub kruszarki, wyciggng¢ dwa swo-
r.-.-e Ipoz.41/* Wyciaggna¢ pret /pozc57/ oraz zdjgé stopien
, poz.56/. Odkrecajgc sze$¢ nakretek 116 /p0z.102/ oraz cztery
-luby n24 /poz.79/ wybudowa¢ kadtub kruszarki wraz z watem

townym,

Uwaga:

Jyciggnac pret /poz.62/ i

zdemontowacC stopien /poz.6*i/

demontaz watu gtownego kruszarki nie jest wskazany, 20

wzgledu na trudnoS$ci montazowe na dole.
montaz prowadzi sie w odwrotnej kolejnosci.

7.NajczeSciej spotykane usterki,-przyczyny i

Usterki
1

Zacinanie sie szczek

w czasie pracy Kkru-
szarki pod obcigze-
niem

Luz ptyt kruszacych
w czasie pracy Kru-
szarki pod obcigze-
niem

Grzanie sie tozysk
. wale gtownym
.wszarkl

Pompa stabo dogu-
y. .mar

y czasie pracy pod-
sadzarki wirnik za-
trzymuje sie

Przyczyny
2
1. PosSlizg na sprze-
gtach
2. PoSlizg na pas-

kach klinowych

Dopasowanie sie
ptyt kruszqc?:ch
W miejscu Ic
umocowania

Brak smaru

1. Luzy w uktadzie
wahadtowo—dzwi-
gniowym

2. Zanieczyszczone
sitko w zbiorni-
ku pompy

PoSlizg na sprze-
gle

spos6b icn usuwani

Sposéb usuwania

Dokreci¢ nakretki
sprzegta przecigze-
niowego

NapigC pasy przesie-
wajagc rame silnika

Dokreci¢ nakretki
Srub zaciskajgcych
kliny

Sprawdzi¢ czy pom-
pa w dostatecznej
iloSci podaje smar

Sprawdzi¢ uktad wa-
hadtowo-dzwigniowy.
?/ przypadku duzego
uzu-wymieni¢ dzwi-
gnie

Odkreci¢ zbiornik
pompy i przemyc

Dokreci¢ nakretke
sprzegta przecigze-
niowego podsadzarki
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Wirnik podsadzarki
nie obraca sie,po-
mimo ze silnik
pracuje

Nagte zablokowanie
wirnika

Przedostanie sie
powietrza przez
kosz wsypowy

Nagty wzrost cis-
nienia manometru
w krocca wlotowym

Wykaz ten obejmuje czesci,

2

1. Zerwane kabitgki
sprzegta elasty-
cznego

2. Uszkodzona prze-
ktadnia Slimakom
wa

Dostanie sie czeSci
metalowej miedzy
wirnik a kadtub
podsadzarki

1. Stabo uszczelnio-
Ea podsadzar-
a

2. Zatkane otwory
wydmuchow w goér-
nym kadtubie
podsadzarki

Powstat zator /ko-
rek/

3

Wybudowaé silnik
wraz z potowka
sprzegta elastycz-
nego I wymienic
uszkodzone wktadki

Wybudowac przekta-
dnie, w celu usu-
niecia awarii

Zlokalizowaé miej-
sce zablokowania

i usungé blokujaca
czesé

Uszczelni¢ zgodnie
z pkt. 5*4* /regu-
lacja szczelnosSci
komor dozownika/

Przeczys$ci¢ otwory
wydmuchowe

Zlokalizowa¢ miej-
sce powstania za-
toru /najczescie]j
tworzy sie w kroc-
cu wylotowym i w
kolanie/ usungé
zator

8. Wykaz czeSci zapasowych

ktére powinny stanowi¢ dodatkowe

wyposazenie kruszarko-podsadzarki KRUPO-1 bgdZz w ktore powinni

sie zaopatrzy¢ uzytkownicy,

maszyny.

Pozy-
cja
katal.

1

Rys.7 Pompa smarujaca
206 Panewka 0 200
cierny sprzegta

220 Element

Nazwa czeSci

dla zapewnienia ciggtosci

ruchu
Nr rysun- Liczba
ku lub nor- sztuk
my
3 e, -2H
* G17-6AA 1
G17-6AC6 1
G17-6AC21la 2



- 2 3 L4
222 Sprezyna talerzowa G17-6AC23b 48;I
326 Wirnik G17-6B*1 3
327 Kadtub, cze$é gorna ,G17-6BA2a 1
328 Kadtub, cze$¢ dolna G17-6BA3a 1
329 Tuleja tozyskowa G17-6BA4 1
300 Wykitadzina L =590 G17-6BC2 1
338  Slizg G17-6BA13 i
345 Naktadka G17-6BA20 KA
348 Naktadka G17-6RA23 )
404 Slimak z =2; m=6 G17-6BE3 1
407 Koto Slimakowe z =41; m =26 G17-6BE6a 1
408 Koto zebate z =22; m=38 G17-6BE7a 1
501 Dysza, czesSC zewnetrzna G11-41FBBla 1
502 Dysza, czeSo wewnetrzna G11-41FBB2b 1
503 Nakretka G11-41FBB3a 1
504 tacznik G11-6AB4 1
505 Uszczelka 0 40/30x2 G11-41FBBa poz.4 1
756 Wyktadzina do sprzegta ciernego G17-6BG6 1
762  Kabigk G17-6BG12a 16
230 tozysko barytkowe 22228 K+H3128 Katalog CBKLT 2
231  tozysko barytkowe 22230 K M t 2
427  tozysko barytkowe 22316 h . 1
428 tozysko barytkowe 22216 M “ 1
429  tozysko barytkowe 22211 # H 2
430 tozysko barytkowe 22210 L + 2
431 tozysko kulkowe wzdtuzne dwukier.52211 t ” 1
72 Pier§cien osadczy sprezynujacy 18z PN-58/M-85111 1
73 PierScien osadczy sprezynujacy 32z PN-58/M-85111 1
i238 Pier§cien osadczy sprezynujacy 250w PN-58/M-85111 2
239 Pierécien osadczy sprezynujacy 280w PN-58/M-85111 2
370 Pier§cien osadczy sprezynujacy 140w PN-58/M-85111 2
74  Pier$cien uszczelniajacy 140x115x13 PN-57/M-86960 2
240  PierScien uszczelniajgcy 125x150x15 PN-57/M-86960 2
241 PierScien uszczelniajacy 145x180x45 PN-57/M-86960 2
242  PierScien uszczelniajgcy 170x200x15 PH-57/M-86960 4
375 Pierscien uszczelniajgcy B22x32 PN-57/H-85021 1
382 Pierscien uszczelniajgcy B120x140x13  PH-57/M-86960 L i
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433
466
243
116

Korba
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz
Klucz

kowych

27

2 3 4
Pierscien uszczelniajgcy B80x100x13 PN-57/M-36960 1
Pierscien uszczelniajacy B42x62x12 PN-57/H-36960 1
PierScien uszczelniajgcy 149,2x5,7 PH-60/Li-86961 1
Sznur gumowy 5,7x1000 PN-64/M-73093 4
Pas klinowy 4000x25x16/38" PP/G-821 6

9. Wykaz narzedzi
Nazwa czesci erb r%gm?u

1 2
G17-6A52

piaski dwustronny 8/10 PN-64/M-65013
ptaski dwustronny 12/14 PN-64/M-65013
ptaski dwustronny 17/19 PN-64/M-65013
ptaski dwustronny 22/24 PN-64/M-65013
ptaski dwustronny 24/27 PN-64/M-65013
ptaski dwustronny 30/32 PN-64/M-65013
ptaski dwustronny 36/41 PN-64/M-65013
ptaski dwustronny 46/50 PN-64/M-65013
ptaski jednostronny 55 PN-64/M-65010
ptaski jednostronny 65 PN-64/M-65010
ptaski jednostronny 75 PN-64/M-65010

trzpieniowy fajkowy
trzpieniowy fajkowy
trzpieniowy fajkowy
trzpieniowy fajkowy

szesciokatny 5
szesciokatny 8
szeSciokatny 10
szeSciokatny 12

do nakretek okragtych otworowych RWpf95
jednostronny do nakretek okrggtych row-

RtiPg 220-240

Klucz jednostronny do nakretek,okragtych,row -
kowychJR\NPg 55-62y ¢ o

Klucz
Klacz

Klucz

Klucz
Klucz

rurowy 68, diugosci

rurowy 100, diugosci L =

L = 250
100

rurowy 170, diugosci L = 300

nasadowy szesSciokatny 14/17B
nasadowy sze$Sciokatny 19/22B

PN-55/M-65046
PN-55/M-65046

PH-55/M-65046
PN-55/M-65046
PN-65/M-65015

PN-65/M-65021

PN-65/M-65021
NO7 - 43

NO7 - 55

NO7 - 64
PN/M-64993
PN/H-64993



1 2
Klucz nasadowy szeSciokagtny 24/27B PN/M-64993
Klucz nasadowy szesSciokatny 30/32B PN/M-84993
Wkretak montazowy 7 PN/Li-64953
wkretak montazowy 9 PN/M-64953
wkretak montazowy 16 PN/i.i-64953
Wkretak katowy 18 PN/M-64958
Szczypce okragte wydtuzone 160 PN-56/M-64411
Przecinak slusarski 10 x 20 x 200 PN/k-63460
wycinak Slusarski prostokatny 10 x 200 PN/M-63508
Pilnik slusarski potokrggty 160/3 BN/k—64882
miotek Slusarski zwykty 500 PN/Iti-64080

Szczypce do pierScieni osad.sprez.zewnetrz.

Szczypce do pierScieni osad.sprez.wewnetrz.

Sciggacz do tozysk

Prasa smarownicza dociskowa

Olejarka

Skrzynia narzedziowa 11 M924-102
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Czes¢ Il - elektryczna
1. Opis techniczny

Wyposazenie elektryczne kruszarko-podsadzarki KRUPO-1,
przedstawione na rys.10, jest przewidziane do zasilania z doto-
wej sieci kopalnianej 500 V.

Aparatura lektryczna zostata przystosowana do pracy w kopal-
niach gazowych o stopniu niebezpieczenstwa "C", Ukiad elektrycz-
ny ' przewiduje zabezpieczenia przeciwzwarciowe, przecigzeniowe,
ziemnozwarciowe oraz blokade uniemozliwiajagcg zatgczenie kru-
szarki i przeno$nika nadawy bez wczes$Sniejszego uruchomienia
podsadzarki.

Sterowanie silnika napedowego odbywa sie w uktadzie 5-zytowym
z kontrolg ciggtosSci zyty uziemiajgcej miedzy poszczegdlnymi
silnikami i przynaleznymi wyitacznikami* Ponadto uktad ma dodat-
kowa blokade uniemozliwiajaca zatgczenie podsadzarki lub kru-
szarki w przypadku braku zraszania podawanego kamienia.

2 .\Wyposazenie elektryczne

W sktad wyposazenia elektrycznego kruszarko-podsadzarki
KRUPO-1 wchodza:

2*1. Silnik elektryczny /pozs801/, klatkowy, budowy przeciw-
wybuchowej do napedu podsadzarki, o nastepujgcych danych tech-
nicznych:

Typ SZDSp-54e

Moc 13 KW
Napiecie . 500 V
Prad 21 A
Liczba obrotow 1455 1/min

2.2. Silnik elektryczny /p0z.802/. klatkowy, budowy przeciw-
~ wybuchowej do napedu kruszarki, Q nastepujacych danych techni-
' cznych:

Typ SZDSs- 64f

Moc 30 Kw
Napiecie 500 V
Prad 49 A

Liczba obrotow 1470 1/min
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2.3. Silnik elektryczny /00z.803/. klatkowy, budowy przeciw-
wybuchowej, do napedu przenos$nika. Typ i dane techniczne w za-
leznosci od lokalnych warunkéw eksploatacyjnych.

2.4. Kopalniany wytgcznik sterowany /p0z.304/ ognioszczelny
przeznaczony do zasilania i sterowania silnika napedowego pod—
sadzarki.

Dane techniczne

Typ KWS0I-100-22
Napiecie 500 y
Prad znamionowy 160 A
Zakres przekaznika termicznego 15 - 30 A
Prad znamionowy bezpiecznikdéw

0 dziataniu zwitocznym 35 A

2,5, Kopalniany wytacznik sterowany /p0z.805/ ognioszczelhy
przeznaczony do zasilania i sterowania silnika napedowego kru-
szarki s

Dane techniczne

Typ KyS0I1-160-22
Napiecie 500 V
Prad znamionowy 160 A
Zakres przekaZznika termicznego 25 - 50 A
Prad znamionowy bezpiecznikow

0 dziataniu zwitocznym 60 A

2.6. Kopalniany wytgcznik sterowany /poz.806/ ognioszczelny
przeznaczony do zasilania i sterowania silnikiem przenosnika.
Dane techniczne wytacznika sg uzaleznione od wielkoSci zastoso-
wanego silnika do napedu przenos$nika.

2.7. Tablica sterowniczo-sygnalizacyjna | /poz.807/, ogniosz-
czelna, przeznaczona do zatgczenia i wytgczenia silnikOw podsa-
dzarki, kruszarki i przeno$nika oraz do porozumiewania sie ob-
stugi kruszarko-podsadzarki z obstugg rurociggu wylotowego sy-
gnatami akustycznymi. Tablica sktada sie z nastepujgcych ele-
mentow:

- tgcznika sterowniczego typu PSO-64 z dwoma przyciskami "zat"
I dwoma przyciskami "wyt', o napieciu znamionowym 500 Vi pra-
dzie znamionowym 6 n,
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- tacznika sterowniczego typu PSO-63 z dwoma*przyciskami "zat"
i jednym przyciskiem "wyt', o napieciu znamionowym 500 Vi prg-
dzie znamionowym 6 A,

- buczka sygnalizacyjnego typu KBB-42 na napiecie 42 V,
- lampy sygnalizacyjnej typu KDL-12.

2.8. Przenos$na tablica sterowniczo-sygnalizacyjna Il /p0z.803/
ognioszczelna, przeznaczonadoporozumiewania.sie obstugi ruro-
ciggu wylotowego z obstugg kruszarko-podsadzarki sygnatami aku-
stycznymi oraz do zablokowania uktadu /uniemozliwiajagc jego za-
taczenie/ w chwili wykonywania prac przygotowawczych przy wylo-
cie rurociggu podsadzkowego. Tablica sktada sie z nastepujgcych
elementow:

- zestawu aparatowego tgcznika £R0-10 i przycisku PS0-6202
0 napieciu znamionowym 500 V i pradzie 6 A,

- buczka sygnalizacyjnego typu KBB-42 na napiecie 42 V,

2,9* Kopalniane ztgcze przewodowe /p0z.809/ 6-wtykowe, w wy-
konaniu ognioszczelnym przeznaczone do potgczenia gorniczego
przewodu oponowego pomiedzy silnikami i odpowiednimi wytgcznika-
mi /3 szt./.

Dane techniczne

Typ ' KZPO- 60
Napiecie 500 V
Prad 60 A

2.10. Aparat wodny /p0z.810/, w wykonaniu ognioszczelnym,
kontrolujgcy intensywno$¢ zraszania kamienia w kruszarce i pod-
sadzarce /2 szt./

Dane techniczne
Napiecie 500 V
Prad : 6 A

2.11. Przewody oponowe do elektrycznego potaczenia pomiedzy
poszczegllnymi elementami wyposazenia elektrycznego:

- miedzy silnikami i odpowiednimi wytgcznikami - gorniczy prze-
wod oponowy typu OnG 4x10+6 mm* /poz.811/,

- miedzy poszczegolmymim wytgcznikami - gdrniczy przewod opono-
wy typu OnG 4x16+3x2,5 mm /poz.812/.
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- miedzy wytgcznikiem podsadzarki i tablicg sterowniczo-sygna-
lizacyjna - gOrniczy przewod oponowy typu OnG 5x2,5 mm
/poz.813/

- miedzy tablicami sterowniczo-sygnalizacyjnymi - gorniczy
przewdd oponowy typu OnG 4x2,5 mm- /poz.814/.

3. Sposob obstugi i dziatania

3.1. Montaz aparatury elektrycznej

Uzytkownik powinien po otrzymaniu kompletnego wyposazenia
elektrycznego sprawdzi¢ zgodno$¢ wszystkich elementow z doku-
mentacjg techniczng i zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniami me-
chanicznymi w czasie transportu do miejsca eksploatacji.

Montaz wyposazenia elektrycznego powinien by¢ wykonany zgo-
dnie z ukiadem potgczen podanym na rys.1l i przeprowadzony
przez wykwalifikowany personel. Po zakonczeniu montazu nalezy
sprawdzi¢ czy:

- izolacja silnikéw, osprzetu elektrycznego i przewodow
tagczacych jest zgodna z wymaganiami normy PN-55/E-O6000
i PN-64/E-06150

- wyzwalacz™ termiczne w poszczegdlnych wyitgcznikach sg nasta-
wione na prady znamionowe odpowiednich silnikéw podanych
wpkt. 2.1. - 2.3.

- przetgczniki manipulacyjne i spinacze w poszczegOlnych wyia-
cznikach sg ustawione zgodnie z tabelkg podang na rys.11

- w aparaturze elektrycznej nie ma ciat obcych i zanieczyszczen

- pokrywy komor ognioszczelnych sg szczelnie przykrecone wszyst-
Kimi Srubami

- aparatura elektryczna jest uziemiona zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami PN/E—85050
Po sprawdzeniu przeprowadzi¢ probne uruchomienie maszyny.

3.2. Zataczanie poszczegolnych silnikow

Poszczegolne silniki moga by¢ zatgczone po przeprowadzeniu
czynnos$ci przygotowawczych podanych w pkt 3.1. Przed bezposre-
dnim uruchomieniem podsadzarki, kruszarki i przenos$nika nalezy
przetagczniki kierunku obrotow w wyitacznikach ustawi¢ na zadane
pozycje. Ponadto nalezy uruchomi¢ zraszanie kamienia w kruszarce
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i podsadzarce oraz sygnalem akustycznym poinformowaé obstuge
rurociggu wylotowego o zamiarze uruchomienia kruszarko-podsa-
dzarki.

Zatgczanie poszczegdlnych silnikéw nastepuje przez nacisSnie-
cie odpowiednich przyciskow "zat" usytuowanych na tablicy stero-
wniczo-sygnalizacyjnej przy stanowisku obstugi kruszarko-podsa-
dzarki. Zatlgczanie poszczegdlnych silnikéw moze odbywac sie
tylko w nastepujgcej kolejno$ci: podsadzarka - kruszarka -
przenosnik. Naciskanie przyciskow w innej kolejno$ci nie spo-
woduje uruchomienia maszyny.

3.3. Wylgczanie poszczegdlnych silnikow

Wyltgczenie poszczegdlnych silnikow odbywa sie przez nacis-
niecie odpowiednich przyciskow "wyt' w nastepujgcej kolejnoSci:
przenos$nik - kruszarka - podsadzarka. JeSli w pierwszej kolej-
nosci naci$nie sie przycisk "wyt', nastgpi jednoczesne wyitg-
czenie wszystkich silnikow. JeS$li naciSnie sie najpierw przy-
cisk "wyt' kruszarki,wowczas wytgczy sie jednoczeS$nie silnik
kruszarki i przenosnika. Samoczynne: wytaczenie jednego z sil-
nikbw moze nastgpi¢ w przypadku:

- zaniku napiecia zasilajacego

- przerwy w obwodzie gtdbwnym lub sterowniczym
- zwarcia zyty sterowniczej z ziemig

- uszkodzenia diody w przycisku sterowniczym
- zadziatania przekaznika termicznego

- braku przeptywu wody zraszajgcej.

Samoczynne wytaczenie silnika podsadzarki powoduje jedno-
czesne wytaczenie pozostatych silnikow, natomiast wylaczenie
silnika kruszarki powoduje tylko wytgczenie silnika przenos$ni-
ka.

3.4. Blokada uktadu sterowania i sygnalizacji

Po wytaczeniu wszystkich silnikow ze stanowiska obstugi kru-
szarko-podsadzarki osoba obstugujgca rurocigg wylotowy moze
uniemozliwi¢ powtdorne zatgczenie przez przekrecenie tacznika
umieszczonego na tablicy sterowniczo-sygnalizacyjnej 11
/p0z.808/ zainstalowanej przy rurociggu wylotowym. Wzajemne po-
rozumiewanie sie miedzy obstugg rurociggu wylotowego a stano-
wiskiem obstugi kruszarko-podsadzarki odbywa sie akustycznie -
/buczkami/ przez nacis$nigecie odpowiednich przyciskow.



4. Niedomagania,

Niedomagania
1

. Po naci$nieciu
przycisku "zat"
podsadzarki,
silnik napedowy
nie pracuje

Po nacisSnie-
ciu przycis-
ku "zat" Kkru-
szarki, sil-
nik napedowy
nie pracuje

b/

c/

d/

e/

f/

g/

h/
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przyczyny! sposéb ich usuwania

Przyczyny
2

przerwanie zyty
sterowniczej lub
pradowej w prze-
wodzie oponowym

Zwarcie zyty pra-
dowej /zadzia-
tanie zabezpie-
czenia ziemno-
zwarciowego/

Przepalenie bez-
piecznikéw w ob-
wodzie sitowym

lub sterowniczym

Przerwa w obwo-
dzie sitowym

/zte kontaktowa-
nie st)&kéw prze-

tacznika kierun-
ku obrotow lub
stycznika/

Przerwa w obwo-
dzie sterowni-
czym/ zte styki
przekaznikow/

Uszkodzenie dio-
dy DZG-4 przy-
cisku sterowni-
czym

Brak przeptywu
wody zraszaja-
cej

Jak w pkt.la-1g

Niezatgczony
silnik podsa-
dzarki

Sposéb usuwania
3

Jezeli ogledziny
nie wykazg uszko-
dzenia przewodu
nalezy zbadac¢ go |,
za pomocg aparatu-
ry pomiarowej

UsungC zwarcie,

odizolowa¢ uszko-
dzong zyte od zie-
mi. wymieni¢ wkiad-
ke bezpiecznikowg

Wymieni¢ wkitadki
bezpiecznikowe

Oczys$ci¢ styki
uszkodzone elemen-
ty wymienic

Oczysci¢ styki,
lub wymienic
przekazniki

Wymieni¢ diode

Spowodowac prze-
ptyw wody zrasza-

jacej

Zatgczy¢ silnik
podsadzarki
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1

6. Silnik napedowy

przenosnika w
czasie pracy zo-
staje samoczynnie

wytgczony

PAz.

801

802

803

804

805

- 36 -

2
Jak w pkt. 4a-4g
f/ Silnik podsadzar- UsunaC przyczyne
ki lub kruszarki  wytaczenia silni-
ulegt wytaczeniu ka i uruchomic
ponownie

5. Wykaz materiatow wyposazenia elektrycznego

Producent lub
katalog

2

Fabryka Maszyn

Elektrycznych

"CELMA" -
Cieszyn

Fabryka Maszyn

Elektrycznych

"CELMA" -
Cieszyn

Fabryka Maszyn

Elektrycznych
"CELMX" /

Cieszyn

Pomorskie Zakta-
dy Wytworcze
Aparatury Nis-
kiego Napiecia

"APATOR" w
Toruniu

Pomorskie Zakta-
dy Wytwadrcze
Aparatury Nis-
kiego Napiecia

"APATOR" w
Toruniu

Licz-
ba

3
1

Nazwa czeSci

< 4

Silnik indukcyjn ,budowi/ o%nio-
szczelnej, typ SZDSp-54e, 13 kW,
500 V,1455 obr/min. Skrzynka za-
ciskowa z wpustem dla przewodu

Srednicy zewnetrznej 30 mm

Silnik indukcyjny,budowy ognic-
szczelneJ'], typ SZDSs-64f, 30 KW
500 V,1470 obr/min.Skrzynka za-
ciskowa z wpustem dla przewodu

Srednicy zewnetrznej 33 mm

Silnik indukcyjny,budowy ogniq-
szczelnej /typ i wielkosC dobie-
ra uzytkownik w zaleznos$ci od
lokalnych warunkow eksploatacyj-
nych/

Kopalniany Wy’:acznik.sterowan%,
ognioszczelny, typ KWSO0I-160-22
500 V,160 A zakres przekaznika
termicznego 15*30 A ,bezpieczni-
ki 35 Ao dziataniu opo6znionym
Wpusty: Wpl-30*50-2 szt

Wp -15*30-2 szt

Kopalniany wytacznik sterowany
ognloszczelny typ KWSO0I-160-22,
500 V,160 A, zakres przekaznika
termicznego 25-50 A ,bezpieczni-
ki 60 A o dziataniu opdznionym
Wpusty: Wpl+30*50-3 szt

Wp *15*30-1 szt

CTe?
Zar
kG

5
215

400

220

220



306

307

808

809

810

811

312

813

814
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2 3

pomorskie Zaktady 1
Wytworcze Aparatury
Niskiego Napiecia
"APATOR" w Toruniu

Bydgoskie Zaktady 1
Elektro-Mechaniczne
"BELNA" w Bydgoszczy

Bydgoskie Zaktady 1
Elektro-Mechaniczne
»BEIlht" w Bydgoszczy

Zaktady Wytworcze 1
Urzgdzen Sygnalizacyj —
nych - Katowice

Zaktady Wytworcze 1
Urzadzen Sygnaliza-
cyjnych - Katowice

Bydgoskie Zaktady 1
Elektro—Mechaniczne
-BELMNn" - Bydgoszcz

Zaktady Wytworcze 1
Urzadzen Sygnaliza-
cyjnych - Katowice

Pomorskie Zaktady 3)
Wytworcze Aparatury
Niskiego Napiecia
LJAPNTOR" - Torunh

W§ dokumentacji 2
ZKVPN nr G11-58EA

Katalog 2 15-K 60m
Katalog 15-K 10m
Katalog 15-K 200m
Katalog 15-K 50m

4 5

Kopalniany wytgcznik 220
sterowany ognioszczel-

ny typ Kwsoi-160-22,

500 V, 160 A /pozosta-

te parametry okresla
uzytkownik w zalezno-

§ci od mocy silnika/

Przycisk sterujacy, typ
PSO-6415.
Wpusty: Wp-17+23-3 szt.

Przycisk sterujgcy, typ
PSO-6312.
Wpusty: WP-17+23-3 szt.

4,5

4,5

Ognioszczelna lampa sy- 8
gnatowa typ KDL-12

Buczek sygnalizacyjny 6
typ KBB-4204, na napie-

cie 42 V pradu zmienne-

go

Ognioszczelny zestaw
aparatowy 1P0-10,
PS0-6202 500 V, 6 A

9,5

Buczek sygnalizacyjny, 6
typ KBB-4204, na napie-
cie 42 V pradu zmiennego

Kopalniane ztgcze prze-
wodowe, 6-wtykowe, typ
KZP0-60" wykonaniu

ognioszczelnym,500V,60A

16,5

Aparat wodny z ognio-
szczelnym przyciskiem
sterowniczym, 500 V,6A

34,2

Przewod 120

czy OnG

oponowy gorni-
4x10+6 mm

Przewdd

oponow orni- 20
czy OnG y Yo

4x16+3x2,5 mmm
Przewod 106
czy OnG

oponowy gorni-
5x2,5 mm

Przewod

oponowy gorni- 22
czy OnG rm?‘

4x2,5
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Nr rysunku

2

G17-6AAa
G17-6AB
G17-6ACabc
G17-6Aba
G17-6A6a
G17-6A7
G17-6A3
G17-6A9
G17-6A10a
G17-6A11
G17-6Al12a
G17-6Al13a
G17-6Al4a
G17-6A1l15a
G17-6A16
G17-6A17
G17-6A18
G17-6A19
G17-6A20
G17-6A21
G17-6A22
G17-6A23
G17-6A25
G17-6A26
G17-6A27
G17-6A28
G17-6A29
G17-6A30a 1

R Ol P, P PR EPNMNNNMNNNMNNRPE REPRPNRPERNRPRRPRPRRPEPRPER O

|
= N

liczba
lub norma sztuk

Kruszarka KRUPO-1

rys.2

Czysci specjalne

N azw a

4

Pompa smarujgca ttoczkowa

Instalacja zraszajgca
Wat gtéwny

Kadtub kruszarki,cze$s¢ dolna
Kadtub kruszarki,cze$s¢ gorna

Ostona prawa
Ostona lewa
Wyktadzina

Listwa tgczaca
Drzwiczki

Listwa zaciskowa
Listwa mocujgca
Ramie szczeki ruchomej
Ramie szczeki ruchomej
Ciegno

Sprezyna
Podktadka sprezyny
tozysko

W idetki

Ramie widetek
Dzwignia

Ramie widlaste
Ptyta

Nakretka

Czop

Ttumik drgan

Ptyta

Kadtub napedu

czesSci

Ciezar
kG/szt

5

33,30
3,90
168,90
1315,00
1122,00
42,60
42,60
29,60
1.90
9,20
6,00
0,20
446,00
611,00
3.30
0,30
0,80
1,00
0,20
0,40
1,00
0,60
65,00
0,30
2,60
0,50
70,00
225,00



29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64

2

G17-6A31
G17-6A32a
G17-6A33a

G17-6A34
G17-6A35
G17-6A36
G17-6A37
G17-6A38
G17-6A39
G17-6A40
G17-6A41
G17-6A42
G17-6A43
G17-6A44
G17-6A45
G17-6A46
G17-6A47
G17-6A48
G17-6A49
G17-6A50
G17-6A51
G17-6A52
G17-6A53
G17-6A54
G17-6A55
G17-6A57a
G17-6A58a
G17-6A59
G17-6A60
G17-6A61
G17-6C1
G17-6C2
G17-6C3
G17-6C4
G17-6C5
G17-6C6

N, NRP R NNR RPN PRPR R P W

2

[y
N O D R, P R R DNDNDNDDN R

I S T e T S S & B S T S T

SN
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Koto pasowe
Ostona
Ostona

Pokrywa

Pokrywa.

Pokrywa

Pokrywa

Pokrywa

Obsada mimosrodowa
Sruba dwustronna
Nakretka M48x1,5
Rura

Sworzen

Tuleja

Watek

Sruba napinajaca
Kotnierz

0$

Konsola pod pompe
Koto tancuchowe
Nakretka M36x1,5
Korba

Ptytka

Sruba 1420x230
Pokrywa ttumika
Szczeka stata
Szczeka ruchoma
Stopien

Pret

Blacha

Rama kruszarki
Prowadnica
Stopien . —
Pret

Uchwyt klina
Klin

22,00
52,30
44,80

3,30
2,00
6,90
44,50
0,70
4,00
18,60
0,30
25,60
2,10
3,40
1,00
0y60
0,50
69,60
8,50
0,30
0,40
0,50
0,10
2,10
0,40
180,00
161,00
8,00
1,60
18,00

536,80
34,00
13,80

2,50
1,20
8,50



65
66

67
68

69
70

71
72

73

74

75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95

2

G17-6C7
G17-6C8

PN/M-83002
PN/M-83002
PN-57/M-85021
PN/I.i-85005
PN/M-85000
PN-58/M-85111

PN-58/M-85111
PH-57/M-86960

PN-58/M-82001
PN-58/M-82001

PN-62/M-84178
PN-59/M-82408
PN-57/M-85021
PN-58/M-82110
PN-58/M-82110
PN-58/M-82117
PH/M-82424

PN/H-82424

PN-58/M-82110
PN-62/1-.,1-82273
PN-58/M-82117
PN-60/M-82227
PN-58/£1-82117
PK-58/h-82117
PN-58/M-82117
PN-53/M-82117
PN/M-35023

PH-58/M-82117

14

N D DN B

1

ol

H~ 00 o1 o1 O o1

30

22

12

41

4

Rozpora :
Zderzak

CzesSci handlowe

Sworzen 25x65
Sworzen 10x35

Kotek walcowy 13a6x45
Wpust 6x6x20

Whpust 16x10x145

Pier§cien osadczy sprezynu-
jacy 18z

PierScien osadczy sprezynu-
jacy 32z

Pierscien uszczelniajgcy
140x115x13

Zawleczka *5x45
Zawleczka 2,5x18

Ptyta klingerytowa
tancuch NI 15x608
Sruba noskowa M-24x75
Kotek walcowy 28n6x45
Sruba 1.124x70

Sruba M20x50

Sruba £I16x40

Sruba miotkowa 1,124x120
Sruba miotkowa M24x250
Sruba M20x60

Wkret dociskowy M16x45
Sruba M12x30

Wkret 1.112x35

Sruba M12x20

Sruba M10x25

Sruba M12x50

Sruba 1,130x45

Kotek sprezysty 10x63
Sruba h.10x20

9,50
0,80

0,30
0,10
0,05
0,05
0,20
0,03

0,04
0,20

0,02
0,01
0,80
1,40
0,26
0,30
0,29
0,18
0,20
0,50
1,00
0,20
0,06
0,04
0,03
0,02
0,02
0,06
0,48
0,06
0;05



96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106

107
108
109
110
111

112
113
114
115
116

117
118

119

120

201
202
203
204
205
206

PN-58/£1-82101
PN-58/£1-82101
PH-59/M-82408
PN-58/M-82101
PN-57/M-85021
PN-58/M-82146
PN-58/M-82146
PN-58/M-82148
PH-58/M-82148
PN-58/M-82146
PN-59/M-82008
PH-59/M-82008
PH-59/M-82008

PN-59/M-82008
PN-59/H-82008

PN-59/M-82006
PN-59/M-82006
PN-58/M-82029
PN-59/M-82021
Guma piankowa
PH/G-321

PN-62/M-86008
PN-62/H-86008
PN-65/M-65021

PN-59/M-82012

G17°-6AClab
G17-6AC2b
G17-6AC3b
G17-6AC4a
G17-6AC5a
G17-6AC6

- 42 -

3 4
4 gruba M20x230
8 Sruba M20x240
2 Sruba noskowa Li20x90
2 Sruba M20x140
6 Kotek walcowy 16n6x40
34 Nakretka M20
29 Nakretka M16
13 Nakretka M24
12 Nakretka koronkowa A124
4 Nakretka M10
19 Podktadka sprezysta 10,2
62 Podktadka sprezysta 12,2
38 Podktadka sprezysta 16,3
29 Podktadka sprezysta 20,5
19 Podktadka sprezysta 24,5
4 Podktadka 10,5
12 Podktadka 26
4 Podktadka sprezysta 30,5
6 Podktadka odginana 25
1 Uszczelka 840x65x10
6 Pas klinowy 4000x25x16/38°
1 Smarownica kapturowa A8
4 Smarownica kapturowa A6
1 E%gzzg%_gjgretek okragtych
1 Podktadka odginana 13x36

Wat gtowny
rys.3

CzesSci specjalne

% 200
Koto zamachowe
Koto rowkowe
Obejma
Obejma
Panewka / 200

0,60
0,60
0,21
0,40
0,10
0,06
0,04
0,10
0,08
-0,02
0,01
0,01
0,01
0,01
0,02

0,01
0,02
0,04
0,01
0,10
1,50
1,10
0,60
1,00

0,01

154,00
458,00
523,00
52,40
35,00
16,60



207
208
209
210
211
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229

230

231
232

233
234

235
236
237
238

2

G17-6AC7a
G17-6AC8a
G17-AC9a
G17-6AC10a
G17-6AClla
G17-6AC12a
G17-6AC13a
G17-6AC14
G17-6AC15
G17-6AC16
G17-6AC17
G17-6AC18
G17-6AC19
G17-6AC2la
G17-6AC22b
G17-6AC23b
G17-6AC25b
G17-6AC26b
G17-6AC27
G17-6AC28
G17-6AC29a
G17-6AC30a
G17-6AC3la

Katalog

Katalog
Katalog
Katalog
Katalog

CBKLT

CBKLT
CBKLT
CBKLT
CBKLT

PN-59/7-92171
PH-59/M-82016

Ph-58/in-65111

N N R O NN RPN DN

b 1
o ro

B NN WE NN

Czesci

N NN DN

43

4

Tuleja mimosrodowa
Pokrywa

Tuleja dystansowa
Pokrywa

Oprawa tozyska
PierScien oporowy
Pokrywa

O$ przegubu

Panewka

Podktadka regulacyjna
O$ przegubu

Panewka

Tuleja

Element cierny sprzegta
Tarcza cierna
Sprezyna talerzowa
Tuleja sprzegtowa
Tarcza dociskowa
Wpust 100x20x8
Wpust 80x18x12
Tuleja dystansowa
Nakretka tozyskowa
Pierscien dystansowy

wg Katalogu CBKLT

tozysko barytkowe
22228 K+H3128

tozysko barytkowe 22230 K
Nakretka tozyskowa K\34
Podktadka zebata MB34
Podktadka zebata MB30

Czesci handlowe

2
2

Kragzek zabezpieczajacy B-125
Nakretka okrggta niska K140x2
Podktadka odcinana 140
Pierscien osadczy 253

19,60
15,00
3,00
13,80
31,00
1,20
9,00
6,20
17,50
2,00
4,00
18,00
6,00
27,00
29,00
0,48
76,60
15,20
0,11
0,45
2,00
2,00
0,30

37,03

36,20
5,60
0,50
0,30

2,24
2,00
0,18
0,40



239
240

241

242

243
244
245

246
247
248
249
250
251
252
253
254
255

300
301
302
303
304
305
306
307
308

309
310

311

2

PH-53/M-85111
PN-57/M—86960

PN-57/M-86960

PN-.57/H-36960

PN-64/M-73093
PN-£i/85006
Ph-£i/85041

PN-57/M-35021
PN-58/M-82117
PN-59/M-82008
PN-58/M-82117
PN-55/M-82301
PN-59/M-82008
PN-60/M-82227
PN-58/M-82117
PN-62/M~"32272
PN-59/M-82012

G17-6BC2
G17-6BE-A
G17-6BGa
G17-6BCla
G17-6BH3a
G17-6BBa
G17-6B24a
G17-6BJa
G17-6BK&
G17-9B
G17-13Y
G17-6BD

16
30
14

N BB W R

N B P R R R

1
I

4

PierScien osadczy 280 W

Pier§cien uszczelniajagcy
125x150x15.

PierScien uszczelniajacy
145x180x15

PierScien uszczelniajacy
170x200x15

Sznur gumowy 5,7x1000
Wopust 120x28x16

Wpust pryzmatyczny Sciety

18x11x32

Kotek walcowy 15n6x35
Sruba M16x40

Podktadka sprezysta 16,3
Sruba M16x35

Sruba wiencowa 1120x1,5
Podktadka sprezysta 20,5
Wkret 1110x18

Sruba H16x30

Wkret 118x18

Podktadka odginana 17x58

* Podsadzarka

rys.4
CzesSci specjalne

Wykitadzina, L = 590 mm
Przektadnia gtowna
Sprzegto

Kadtub krécca

Krociec

Krbciec powietrza sprezonego

Ostona sprzegta
Przewod smarowniczy 11
Przewod smarowniczy 111

Rurocigg podsadzkowy 0 150 mm

Deflektor 0 150 mm
Przewod pod manometr

0,30
0,30

0,52
1,28

3,20
1,00
0,40

0,06
0,17
0,24
1,12
0,09
0,02
0,06
0,32
0,03
0,03

18,80
213,74
16,00
43,00
42,97
6,94
7,63
1,82
5,66

50,00
0,63



312

313
314
315
316
317
313
319
320
321
322
323
324
325
326
327
323
329
330
331
332
333
334
335
336
337
333
339
340
341
342
343
344
345
346
347
343

2

G17-6B18

G17-6B26
G17-6BL&
G17-6B21
G17-6B22
G17-6B23
G17-6B20
G17-6B25
G17-6312
G17-6B13
G17-6B14
G17-6B15
G17-6B16
G17-6B17
G17-6BA1,
G17-6BA2a
G17-6BA3a
G17-6BA4
G17-6BAb5a
GL7***6BAGa
G17-6BA7
G17-6BAS
G17-6BA9
G17-6BA10
G17-6BAl1
G17-6BA12
G17-6BA13
G17-6BA14
G17-6BA15
G17-6BA16
G17-6BA17
G17-6BA18
G17-6BA19
G17-6BA20

G17-6BA21a

G17-6BHa
G17-6BA23

B PR P R NP PRPRRRPRRRRRRPRRNRPRPRRPRPRERPRPRLPEANMNMMEAEDNMNENENMNEEDNDE ®
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4

Wat 0 40x290

Trzpien 0 16x155
Sanie

Wat 0 20x324
Blacha 500x55x10
Blacha 410x355x15
Stojak tozyskowy
Katownik 120x140
Widetki O 37x50
Kamien 23x23x23
Tulejka 0 42/37x33
Ostona gumowa

0$s 0 10x33

Krzyzak 0 10x17
Wirnik

Kadtub, czes¢ gorna
Kadtub, cze$¢ dolna
Tuleja tozyskowa

O$ dozownika
Nakretka

Sruba Tr 36x6
Panewka

Oprawa tozyska
Oprawa tozyska
Kadtub przektadni
Podktadka

Slizg

Plyta uszczelniajgca
Slimak m=4, z =1
Slimacznica m=4, z = 20
tozysko kotnierzowe
Oprawa tozyska
Panewka

Naktadka

Ostona

Uszczelka 0 290/153x1
Naktadka

1,60
2,00
250,00
0,84
4,00
34,00
8,24
5,40
0,76
0,12
0,32
0,10
0,04
0,04
147,00
79,60
95,00
0,80
16,60
5,80
1,80
0,06
0,27
1,20
9,00
0,04
1,60
12,00
0,80
1,20
0,80
6,80
0,20
1,10
15,20
0,02
1,10



349
350

351
352

353
354

355
356

357
358

359
360
361

362
363
364

365
366

367
368

369

370

371
372

373

374
375

376

377-
378

379

2
G17-6BA24a
G17-6BA25a
G17-6BA26a
G17-6B19
G17-6BHA
G17-6BH2a
G17-6BHa
G17-BHa
G17-6BC8
G17-6BC7
G17-6BCba
G17-6BC4&
G17-6BC3

PN-58/H-82143
PN-59/M-82008
PN-58/M-82105
PN-58/M-82143
PN-59/M-82008

PN-58/M-82105
PK-58/M-82105

ZN-59/1.1GIE-13/

/570
PN-58/M-85111

PN-58/M-82247
PN-60/M-82210
PN-57/M-82302

PN/M-85044
PN-57/M-85021

PN-57/H-82302
PN-57/M-82302
PN-58/M-82247
PN-57/M-82302

P P PR RPRPPRP®OR R P PR 0w ow

N

e

(op NN @ PRI S N

Sworzen

Tulejka

Kotek walcowy

Kétko reczne A200xI19
Koncowka

Dysza
Uszczelka 290/201x1
Uszczelka 110/71x1

Uszczelka 240x160
Sruba

Sworzen

Pokrywa

Wkiadka

Czesci handlowe

Nakretka M20

Podktadka sprezysta 2075

Sruba M12x40
Nakretka Mi12

Podktadka sprezysta 12,2

Sruba M16x40
Sruba M16x30
Zawor smarowy M16x1,5

PierScien osadczy sprezynu-

jacy 140 W
Sruba M8x20
Wkret M5x18

Sruba z tbem gniazdowym

M10x80

Wpust zaokraglony petny 8x7x32
PierScien uszczelniajgcy

B22x32

Sruba z tbem gniazdowym M6x18
Sruba z tbem gniazdowym M6x20

Sruba M16x32

Sruba z tbem gniazdowym M16x32

' 0,06

0,02
0,05
0,02
0,01
0,09
,0,08
0,03

0,01

0,01
0,02
0,03

0,01
0,03

0,06
0,06
0,02
0,07



rr

r

i380
381
382

383
384
383
386

387
388

389
390

391
392

393
1394

395
396

397
398

399

401
402
403
404
405
406
407
408
409
410
411

2
PH-58/Li-82247
PN-60/M-S2230
PN-57/M-86960

PN/M—85045

PN-53/M-82101
PN-5C/M-62101
PN-56/M-80502
PN-54/M-56150
PN-57/M-85021
PN-58A-82109

PN-58/hi-82117
PN-58/H-82001

PN-59/M-82005
PN-63/H-83001
PN-58/M-82144
PN-59/M-32008
PN-58/M-82105
PN-58/14-82105
PN-58/M-82105

G17-6BEAa
G17-6BEA&
G17-6BEAa
G17-6BE3
G17-6BE4a
G17-6BE5
G17-6BE6a
G17-6BET7a
G1/-6BES8
G17-6BE9
G17-6BE12a

13

N, NP Ad R W

10

N
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4
Sruba I.i12x6
Wkret Li6x10

PierScien uszczelniajacy
B120x140x13

Wpust zaokraglony 20x12x140

Manometr o —6 atn
Sruba M20x160

Sruoa M12x55

tancuch gospodarski 20x0,2

Rekojes¢ B20x75
Kotek walcowy 0 8x40
Sruba M16x80

Sruba M16x45
Zawleczka 5x32

Podktadka 25

Sworzen 24x150/130
Nakretka IH16

Podktadka sprezysta 16,3
Sruba M12x25

Sruba M16x80

Sruba M20x60

Przektadnia sSlimakowa

rys.s

CzesSci specjalne

e T T o T = SN TN

Kadtub dolny

Kadtub gorny

Pokrywa

Slimak z =2, m=6

Wat Slimacznicy z piastg
Wat sprzegtowy

Koto Slimakowe z = 41, m =6

Koto zebate z =22, m =
Koto zebate z = 37, m =
Koto zebate z = 22, m =

Pokrywa przelotowa

8
3)
3)

0,03
0,01

0,27

0,20
0,28
0,22
0,36
0,20
0,10
0,02
0,16
0,10
0,01
0,01
0,51
0,03
0,01
0,04
0,15
0,20

52,40
52,60
13,00
8,75
15,80
3,50
7,60
15,50
7,60
3,60
7,95



412

413
414

413
416

417
413
419
420
421
422

423
424
423

427
428
429
430

431

432

433

434

433

436

437

438
439

2

G17-6BE13 -
G17-6BE14
G17-6BE15
G17-6BE16a
G17-6BE17
G17-6BE18a
G17-6BE19R
G17-6BE20
G17-6BE21
G17-6BE24
G17-6BE25
G17-6BE26
G17-6BE28
G17-6BE30

P PP RP R R RPRREPRRERPRPRRPRPEP ®

Czesci

CBKe6l 22316
CBKET 22216
CBKLT 22211
CBKLT 22210
CBKLT 52211

= NN - -

Pokrywa

Tuleja tozyskowa
Pokrywa

Pokrywa

Pokrywa

Wskaznik poziomu oleju
Pokrywa

Ptytka

Ptytka

Tuleja dystansowa
Pierscien oporowy
PierScien dystansowy
Ostona tozyska
Uszczelka

wg katalogu CBKLET

tozysko
tozysko
tozysko
tozysko
tozysko

oarytkowe 0 80/170x58
barytkowe 0 80/140x33
oarytkowe 0 55/100x25
oarytkowe 0 50/90 x23
kulkowe wzdtuzne dwu-

kierunkowe 0 55/90x45

Czesci handlowe

PN-57/M-86960 1

PN-57/M-86960 1

PN/M-85044 1
PN/M-85044 1
PN/M-35044 1
PN/M-85044 1

PN-57/M-85021 1
PN-57/M-85021

N

PierScien uszczelniajacy
B80x100x13

PierScien uszczelniajacy
B42x62x12

Wpust zaokraglony petny

20x12x80

Wpust zaokraglony petny

14x9x56

Wpust zaokrgglony peiny

10x8x56

Wpust zaokrgglony petny

14x9x63

Kotek walcowy 10n6x70
Kotek walcowy 5n6x22

2,20
3,60
2,80
1,80
0,60
0,35
0,45
0,90
0,20
0,20
0,20
0,60
0,10
0,01

6,37
2,16
1,74
1,30
1,12

0,17
0,03
0,15
0,06
0,04
0,07

0,04
0,03



440

441
442

443

445

446

447

448

449
450
451
452
453
454
455
456
457
458
459
460
461
462
463
464*

465
466

467

t
PN-57/i.i-d5021
PR-57/7-850121
PN-58/H-85111

PN-58/M-85111

ZK-57/ '
ILiGIE-13/554

ZN-64/
IMGIE-13/656

ZN-59/
IMGIE-13/570

ZN-58/
IMGIE-13/566

PN-58/M-82101
PN-58/M-82101
PN-58/M-82109
PN-97/14-82302
PN-58/M-82101
PN-59/M-82471
PN-59/M-82471
PN-59/M-82471
PN-M-82143

PN-59/M-82021
PN-59/M-82016
PN-59/M-82016
PN-59/M-82016
PN-59/M-82029
PN-59/M-82029
PN-59/M-82029
PN-59/M-82008
PR-60/M-86961

ZM-57/
IMGIE-13/558

N O

= =
N o~

el R R e e R e e N 22

el
N o

H
= N B

|

Nolek walcowy 16n6x40

Kolek walcowy 12n6x40

Pier§cien osadczy sprezynuja-
cy 80 z
Pier§cien osadczy sprezynuja-
cy 55 z

Korek M24x2
Korpus przytacza 6
Zawor smarowy M10x1

Sruba pasowana M12x25/40/j8

M12x40

M10x30

M16x40

Sruoa z toem gniazdowym M10x20
Sruba M16x1,5

Nakretka okrggta niska
Nakretka okrggta niska
Nakretka okrggta niska
Nakrerna M12
Podktadka odginana 13
Podktadka odginana 76
Podktadka odginana 48
Podktadka odginana 42
Podktadka sprezysta 12,2
Podktadka sprezysta 10,2

Sruba
Sruba
Sruoa

M76x2
M48x1,5
M42x1,5

Podktadka
Podktadka
PiersScien

. 149,2x5,7

Podktadka

sprezysta 6,1
sprezysta 16,3
uszczelniajgcy

uszczelniajgca 24,2

0,1.
0,0:/
0.0

0,0;,.

0,15
0,0b
0,01
0,30

0,56
0,15
1,24
0,12
0,02
0,32
0,14
0.08
0,10
0,04
0,03
0,01
0,01
0,04
.0,02
0,01
0,09
0,01

0,01



501
502
503
504
505
506
507

508

509
510
511
512
513
514
515
516
517
518
519
520
521
522
523
524
525
526
527

2
G11-41FBBla
G11-41FBB2B
G11-41FB33a
G11-6AB4a

G11-41FBBa poz.4

G17-6AB6a
G1l7-6AB7a

PH/H-74405

PN/H-74423
PN/H-74456
PN/H-74426

PN/H-74454

PN-55/M-74273
PN/H-74394

PN/H-74396

PN-60/M-56173
PN-60/H-56173
PN-64/H-74200
PN-64/H-74200
PN-64/H-74200
PN-64/H-74200
PN-64/H-74200
PN-59/C-94133
PN-59/C-94133
PN-58/M-82117
PN-58/M-82029

Instalacja zraszajgca

rys.o
CzesSci specjalne

- 4
Dy&za, czeSC¢ zewnetrzna
Dysza, cze$é wewnetrzna
kakretka
tacznik
Uszczelka 0 40/30x2
Koncéwka do weza
Obejma

O N e T o T

Czesci handlowe

1 Czwdrnik tréjzwezkowy
1"x1/2"x1/2"x1/2

Ztagczka wkretna 1/2"
Koncéwka wkretna stozkowa 1/2"
kakretka kapturowa 1/2"
Koncowka kolankowa stozkowa 1/2"
Koncowka stozkowa 1/2"
Kurek 10/15

Kolanko 1/2"

Trojnik 1/2"

Koncéwka R1" 21A

Koncéwka R1/2" 13A

Rura 1/2"

Rura 1/2"

Rura 1/2"

Rura 1/2"

Rura 1/2"

Waz do wody A216-1500 nm
Waz do wody A216-1-1300 nmm
Sruba M10x20

Podktadka sprezysta 11

O OO R, P FRPPRP P ERPDNOERLREDNNDNWNNDEREWWW

0,08
0,05
0,02
0,76
0,01
0,13
0,08

0,35

0,18
0,36
0,33
0,10
0,20
2,50
0,09
0,24
0,15
0,30
0,54
0,82
0,82
0,82
0,22
0,78
0,59
0,14
0,01



601
602
603
604
605
606
607
608
609
610
611

612

613
614
615
616
617
618
619
620
621
622
623
624
625
626
627
628
629
630
631

2
G176AAAa
G17-6AABa
G17-6ACa
G17—6AA6Ga
G17-6AA7
G17-6a"8
G175aa9a
G17-6Aal2a
G17-6AA13
G17-6AAl4a
G17-6AN15

G17-6A™16

G17-6A"17
G17-6AAl8a
G1l7-6A"19a’
G17—6A"20a
G17-6AA21
G17-6iLn22
G17-6*ji24
G17-6AA25&
G17—6Ati.26a
G17-6728
G17-6*A29
G1l7—6na.30a
Gl7-6"31
G17-6*A33
G17-6734
G17-6n"36
G17-6A*37
G17-6n"38
G17-6AA39a

o1

Pompa smarujgca ttoczkowa

= W

[
P P PR P R PR

[
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rys.7

CzesSci specjalne

4
Pojemnik smaru
Przewdd smarowniczy 1
Koncowka rurowa
Kadtub pompy
Kadtub przektadni pompy
Mieszalnik pompy
Obsada sprzegta
Watek pionowy
Wat mieszalnika
Wat

Koto zebate S$ruoowe
z=12, m=1,25

Koto zebate Srubowe
z=28, m=1,25

Koto tancuchowe

Tarcza wewnetrzna sprzegta
Tarcza wewnetrzna sprzegta
Pier§cien zewnetrzny sprzegta
Tulejka krzywkowa

Ttok pompy

Krzywka prowadzgca
Pokrywa

Przewod rurowy

Tuleja

Wkret

Nakretka

Sruba ustalajaca

tacznik

Korek

Pier§cien dystansowy
Pierscien

Sworzen dociskowy

Korek za$lepiajgcy

5
3,50
4,34
0,33
4,00
3,20
0,55

-0,56
0,30
0,11
0,21
0,06

0,17

0,35
0,05
0,10
0,30
0,08
2,10
0,08
1,16
0,23
0,10
0,12
0,10
0,20
0,05
0,03
0,05
0,02
0,14
0,12



632
633
634
635
636
637
638
639
640
641
642
643
644
645
646
647

648

649
650

651
652
653
654
655

656.

657
658
659
660
661
662
663
664

2
G17-6AA40
G17-6AA42
G17-6AA43a
G17-=6A"4
G17-6Aad5
G17-6AA46
G17-6AA4T
G17-6AA48a
G17-6&A49
G17-6AA50
G17-6AA51
G17-6AA53
G17"6AN54
G17-6AA55
G17—6AA56
G17-6AAS58

ZN-64/
IMGIE-13/657

Katalog CBKLT
PN-57/M-86960

PN-57/M-85021
PN-55/M-85020
PN/M-85005
PN/M-85005
NM-90850
Katalog CBKLT
Katalog CBKLT
PN-62/M-86008

PN-58/M-82109
PN-58/M-82144
PN-59/M-82008
PN-58/M-82109
PN-58/M-S2117

WO R, N R, PP PNRPRPRPON P RPN ®

4
Sworzeh zabezpieczajacy
GZwignia redukcyjna
Ptaskownik zgarniajacy
Sprezyna dociskowa sprzegta
Sprezynka zabezpieczajaca
Pier§cien rozprezajacy
Sitko

Uszczelka 0 138/162x8,5
Uszczelka 0 228/31x3,5
Pokrywa 0 10,5/1,5x3
Podktadka 0 30,3/55x1
PierScien 0 16/30x2
Podktadka / 14,5/30x2
Podktadka / 16/23x1,5
Podktadka % 18,4/21,9x1,3
Podktadka / 12,3/20,8x0,2

CzesSci handlowe

Nakretka 6

Wat /[ 9x14

PierScien uszczelniajacy
AIl8x30x7

Kolek walcowy 3n6x18
Kolek stozkowy 4x2"
Wpust 4x4x29

Wpust 4x4x14

PierScien zabezpieczajacy 4,4
Kulka % 3,2

Kulka 0 2

Smarownica kapturowa 13
Wktadka filcowa 2,5x3x20
Sruba MB8x23

Nakretka MB

Podktadka sprezysta 8,2
Sruba M8x67

Sruba M10x16

0,06
0,26
0,08
0;0I
0,01
0,05
0,05
0,02
*0,01
0,50
0,02
0,01
0,02
0,01
0,01
0,03

0,03

0,03
0,01

0,01
0,02
0,02
0,03
0,01
0,01
0,01
0,15
0,01
0,12
0,09
0,01
0,35
0,08
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1 2 3 4 5
665 PN-59/M-82008 1 Podktadka sprezysta 10,2 0,01
666 PN-58/M-82144 1 Nakretka Mi12 0,05
667 PN-59/M-82008 1 Podkiladka sprezysta 12,2 0,01
668 PN-59/M-82109 3 Sruba M6x12 0,06
669 PN-58/H-82144 3 Nakretka Mo 0,04
670 PN-59/M-82008 3 Podktadka sprezysta 6,1 0,01
671 PN/M-82154 1 Nakretka 6-kgtna niska M14x1,5 0,10
672 PN-59/M-32020 1 Podktadka sprezysta 24,5 0,01
673 PN-61/M-82952 2 Nit 4x5 0,01
674 PN-59/M-82029 1 Podktadka sprezysta 14,2 0,01
675 PN-65/M-73173 13  PiersScien uszczelniajacy 23/3/P 0,04

Zawor gtowny
rys.8
Czesci specjalne

701 G17-5G12 1 Dzwignia 2,60
702 G17-5G2 1  Kadtub, czes$é/wylotowa 27,00
703 G17-5G1 1 Kadtub, czes¢ wlotowa 19,00
704 G17-5G4 1  Zebatka z=16, m=3 1,00
705 G17-5G7 1 Ptytka 0,50
706 G17-4E12 1 Ptytka 0,35
707 G17-4E11 1 PiersScien 0,10
708 G17-5G5 1 Sprezyna 0,25
709 G17-4E10 1 Ptlytka 0,35
710 G17-5G6 1 Pilytka 1,45
711  G17-5G8 1 Pierscien uszczelniajacy 0,10
712 1 Uszczelka tekturowa

% 320/220x0,5 0,01
713 G17-5G3 1 tval zebaty z=13, m=3 2,90
714 1 Uszczelka filcowa 0 54/45x8 0,01
715 G17-4E5 1 Ztaczka 0,50
716  G17-5G13 1 Segment zebaty z=32 2,80
717 G17-4E6 1 Podktadka 0,01
718 G17-5G11 1 Zatrzask 0,30
719 G17-5G9 1 Sprezyna zatrzasku 0,10
720 G17-5G10 1 Raczka zatrzasku 0,20



721
NT22
723
724

725
726

727
728

729

750

751
752

753
754

755
756

757

758
759
760
761
762
763
764
765
766
767

2

PH-53/M-82105
PN-59/H-82029
PN-58/£1-82105
PN-60/H-32209
PN-60/M-82230
PN-58/H-82101
PH-59/M-8ap29
PN-58/H-82143
PM/M-86042

G17-6BG1
G17-6BG2a
G17r-6iiG3
G17-6BG4
G17-6BGS

G17-6BG5 poz.2
G17-6BG6

G17-6BG7

G17-6BGB8a
G17-6BG3
G17-6BG10
G17-6BGlla
G17-6BG12a
G17-6BG13&
G17-6BG14
G17-6BG15
G17-6BG16
G17-6BG17
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Czesci handlowe

4
Sruba k12x35
Podktadka sprezysta 12,2
Sruoa lil2x2b
Wkret M6x18
Wkret M6x8
Sruba M20x65
Podktadka sprezysta 20,5
Bakretka M20
Zawolr smarowy

Sprzegto przecigzeniowe

rys.9

Czesci specjalne

Puszka sprzegta

Piasta

Tuleja tozyska Slizgowego
Tuleja

PierScien staty sprzegta
ciernego

Wpust
Wyktadzina do sprzegta ciernego

Pierscien ruchomy sprzegta
ciernego

PierScien

Podktadka sprezysta
Nakretka dociskowa
Ptaszcz sprzegta
Kabtgk

Pierscien

PierScien

Pierscien

PierScien labiryntowy
Sprezyna Srubowa

0,02
0,01
0,01
0,01
0,01
0,21
0,02
0,60
0,01

7,50
0,40
0,30
1,00
1,25

0,05
0,19
0,60

0,25
0,06
0,60
1,75
0,04
0,24
0,08
0,05
0,30
0,01
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Czesci handlowe

1 2 3 4 5
768 PN/M-86043 1  Zawor smarowy kotnierzowy 0,15
z gwintem

769 PN/M-85021 2  Kotek 5n6x12 0,01
770  PH-58/M-82274 1  Whkret dociskowy M6x8B 0,01
771  PN-58/M-82105 1 Sruba M12x3 0,04
772 PN-59/M-82029 1 Podktadka sprezysta 12,2 0,01
773 PN-58/M-82241 8  Sruba MB8x55 0,03
774 PN-58/M-82143 8 Nakretka MB 0,02
775 PN-59/M-52029 8 Podktadka sprezysta 8,2 0,01
776  PN-58/M-82105 6 Sruba M8x20 0,02
777 PN-57/M-82302 6 Sruba z tbem gniazdowym M6x16 0,01
778 PN-59/M-82029 6 Podktadka sprezysta 6,1 0,01
779 PN/M-82316 1  Sruba dociskowa Li8x15 0,01
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