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Część I -  m echaniczna

1. Wstęp

Symbol ^SPT-1 ] o zn acza: ) S ] -  s i l n i k ,  [HF] -  pneum atyczny, ( T ]-  tu rb in o w y , ^ T ]-  w ie lk o ść  
s i l n i k a .

S i ln ik  SPT-1 o mocowaniu kołnierzow ym  ma bardzo  p ro s tą  k o n s tru k c ję  i  j e s t  wykonany ze s to ­
pów le k k ic h .

2 . Z astosow anie

S i ln ik  SPT-1 j e s t  p rzew id z ian y  p rzede  w szystkim  do napędu pompy tłok o w ej w ie r tn ic z e j  typu 
WT-2O o w y d a jn o śc i Q = 20 l /m in  i  c i ś n ie n iu  H = 150 m. S i ln ik  SPT-1 może być rów nież s to so w a ­
ny do napędu innych  maszyn i  u rząd zeń  z a m ia s t s i l n i k a  e le k try c z n e g o  t e j  sam ej mocy.

3 . Dane te c h n ic z n e

Moc nom inalna
O broty nom inalne
C iś n ie n ie  p o w ie trz a  sp rężonego
Z użycie p o w ie trz a  sp rężo n eg o
zredukowane do g ę s to ś c i  = 1 ,2  kg /n r 
C ię ż a r  s i l n i k a  
G abary ty  / d ł . s z e r . w y s . /
ś r e d n ic a  w ew nętrzna węża doprow adza­
ją c e g o  p o w ie trz e  sp rężo n e

N -  około  1 kW /1,36 KM/ 
n -  3000 1/m in 
p -  4 a t

Q -  2 ,5  mm^/min 

G -  12 ,5  kG 
290 x *418 x 435

19 mm

Pompa WT-20 napędzana s i ln ik ie m  SPT-1 ma n a s tę p u ją c e  param etry  p ra c y :

-  w ydajność pompy
-  c i ś n ie n ie  pompy

Q s  20 l/m in  
H = 150 m

4 . Opis d z ia ła n ia  s i l n i k a

Na obwodzie zewnętrznym  k ad łu b a  s i l n i k a  / r y s .  1 /  z n a jd u ją  s i ę  dwie dyeze /p o z .  2 / ,  p rzez  
k tó re  na ło p a tk i  tu rb in y  /p o z .  2 1 /  j e s t  doprowadzane p o w ie trze  sp rę ż o n e . P o w ie trze  sp rężone 
doprowadzane do s i l n i k a  przep ływ a p rz e z  s i a tk ę  f i l t r a c y j n ą  /p o z .  1 3 / ,  k ad łub  r e g u la to r a  /p o z . 
1 0 /, t u l e j ę  r e g u la to r a  /p o z .  8 / ,  dwa łą c z n ik i  /p o z .  4 /  i  dysze /p o z .  2 /  i  d o a ta je  s i ę  na ł o ­
p a tk i  tu rb in y  /p o z .  2 1 / ,  g d z ie  e n e rg ia  k in e ty c z n a  p o w ie trz a  sp rężo n eg o  z o s ta ja  zam ieniona na 
p ra c ę . Na sk u te k  gw ałtow nej zmiany k ie ru n k u  przepływ u p o w ie trz a  p o w sta je  s i ł a  obwodowa powo­
d u ją c a  o b ró t w irn ik a , a tym samym o b ró t w ału /p o z .  2 6 / .  P o w ie trze  sp rężo n e  po oddaniu  ewej 
e n e r g i i  u ch o d z i do a tm o sfe ry  p rz e z  o s ło n y  wylotowe /p o z .  9 / .

R o zp rężen ie  p o w ie trz a  w dyszy odbywa s i ę  w sposób  n a s tę p u ją c y :  w zw ęża jące j s i ę . c z ę ś c i  n a­
s tę p u je  ro z p rę ż a n ie  p o w ie trz a  od c i ś n i e n i a  początkow ego do c i ś n i e n i a  k ry ty czn eg o  w najwęższym 
/k ry ty c z n y m / p rz e k ro ju ,  g d z ie  w y stęp u je  p ręd k o ść  k ry ty c z n a . D alsze  ro z p rę ż a n ie  pcwle ..¿ a  
c i ś n i e n i a  k ry ty czn eg o  n a s tę p u je  w r o z s z e r z a ją c e j  s i ę  c z ę ś c i  d y szy . W c z a s ie  ro z p rę ż a n ia  c ię  
p o w ie trz a  w dyszy n a s tę p u je  s t a ł y  w z ro s t jeg o  p rę d k o ś c i .
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W o s i  k ad łu b a  j e s t  p rzyk ręcony  odśrodkowy kulowy o g ra n ic z n ik  obrotów , k tó ry  przy w zro śc ie  
obrotów  przesuw a suwak /p o z . 7 /  i  p r z y s ła n ia ją c  otwory w t u l e i  /p o z . 8 /  d ław i dopływ po w ie trza  
sp rężonego  na ło p a tk i  tu r b in y .

5. Opis te c h n ic z n y  s i l n i k a

S i ln ik  SPT-1 / r y s .  1 /  s k ła d a  s i ę  z dw udzielnego k ad łu b a  /p o z .  1 i  5 / ,  w irn ik a  /p o z . 2 2 / 
o raz  o g ra n ic z n ik a  obrotów  /p o z .  2 3 / .  Obie c z ę ś c i  k ad łu b a  są  sk ręcone  ze sobą  ośmioma śrubam i 
/p o z .  44 / i  s ta n o w ią  je d n ą  zw artą  c a ło ś ć .  P rz e d n ia  część  k ad łu b a  /p o z .  5 /  j e s t  od lana  wraz 
z ośmioma żebram i u sz ty w n ia jący m i i  podtrzym ującym i k o łn ie r z  s łu ż ą c y  do umocowania ś i l n i k a .

W ty ln e j  c z ę ś c i  k ad łu b a  /p o z .  1 /  usz tyw nionego  ośmioma śrubam i z n a jd u ją  s i ę  dwa nadlewy 
p rz e s u n ię te  względem s i e b i e  o 180^. W nadlew acb ty ch  są  zabudowane pod odpowiednim kątem dy­
sze  /p o z .  2 /  k ie r u ją c e  s tru m ie ń  p o w ie trz a  sp rężo n eg o  na ło p a tk i  tu rb in y  /p o z .  2 1 / .  P ow ie trze  
sp rężo n e  po oddaniu  sw o je j e n e r g i i  na ło p a tk i  tu rb in y  uch o d zi do a tm o sfe ry  osłonam i w ylo tu  
/p o z .  9 / .

W irn ik  /p o z .  2 2 /  będący zasadniczym  elem entem  s i l n i k a  j e s t  ułożyskow any w dwóch łoży sk ach  
tocznych  /p o z .  3 1 / osadzonych w o s i p rz e d n ie j  i  t y ln e j  c z ę ś c i  k a d łu b a . Na zewnętrznym obwodzie 
w irn ik a  j e s t  w ytoczony rowek k s z ta ł to w y , w którym  są  umocowane ło p a tk i  tu rb in y  /p o z .  2 1 / .0 s t a t  
n ia  ło p a tk a  j e s t  zab ezp ieczo n a  n ite m .

W ystający  nadlew  u d o łu  p rz e d n ie j  c z ę ś c i  k ad łu b a  /p o z .  5 /  s łu ż y  do p o d p a rc ia  s i l n i k a  i  j e s t  
n iezb ęd n y  j e ś l i  s i l n i k  w sp ó łp ra c u je  z pompą WT-20. L iczb a  obrotów s i l n i k a  powinna zaw ierać  s i ę  
w g ra n ic a c h  od 2900 do 3200 o b r/m in . P rzed  ro zb ieg an iem  s i ę  s i l n i k a  c h ro n i kulkowy odśrodkowy 
o g ra n ic z n ik  obro tów . Do r e g u l a c j i  o g ra n ic z n ik a  obrotów , a tym samym obrotów s i l n i k a ,  s łu ż ą  
dwie sp rę ż y n y , m n ie jsz a  /p o z .  1 9 / i  w ięk sza  /p o z .  1 7 / .  N ap ięc ie  ty ch  sp ręży n  r e g u lu je  s i ę  ś r u ­
bą /p o z .  6 / ,  k tó r a  j e s t  u s ta lo n a  n a k rę tk ą  /p o z .  4 8 / .  D a lszą  r e g u la c ję  n a p ię c ia  sp rężyny  
/p o z .  1 7 / p rzeprow adza s i ę  w k rę tk ą  /p o z .  6 /  u s ta lo n ą  podk ładką z a b e z p ie c z a ją c ą  /p o z .  1 5 / . Każ­
dy nowy s i l n i k  d o s ta rc z o n y  p rz e z  wykonawcę ma wyregulowany o g ra n ic z n ik  obro tów . Z teg o  te ż  
powodu r e g u la c ję  obrotów  s i l n i k a  n a le ż y  p rzeprow adzać ty lk o  w przypadkach u zasad n io n y o h .

W k a d łu b ie  r e g u la to r a  /p o z .  1 0 / j e s t  wkręcony k ad łub  f i l t r a  /p o z .  1 2 / , w ew nątrz k tó re g o  
z n a jd u je  s i ę  s i a t k a  f i l t r a c y j n a  /p o z .  1 3 / .  S ia tk a  c h ro n i r e g u la to r  i  ło p a tk i  tu rb in y  przed 
szkodliw ym  d z ia ła n ie m  z a n ie c z y s z c z e ń  z n a jd u ją c y ch  s i ę  w ru ro c ią g u  doprowadzającym  p o w ie trze  
sp rężo n e  do s i l n i k a .

6 . Demontaż s i l n i k a

Mimo b ard zo  p r o s te j  budowy s i l n i k a ,  p race  demontażowe i  montażowe n a le ż y  z le c a ć  w y k w a lif i­
kowanym ś lu sa rz o m , k tó rz y  pow inni zapoznać s i ę  z t r e ś c i ą  n in ie j s z e g o  p o ra d n ik a . P race  zw iąza­
ne z demontażem n a le ż y  p rzep row adzać  w m ie jsc u  odpow iednio dostosowanym do teg o  c e lu ,  w na­
s tę p u ją c e j  k o le jn o ś c i  / r y s .  1 / :

1 /  O d k ręc ić  przewód doprow adzający  p o w ie trz e  do s i l n i k a  i  o d łączy ć  s i l n i k  od pompy.
2 /  O d k ręc ić  n a k r ę tk i  dociskow e /p o z .  5 0 / i  w yjąć łą c z n ik i  rurow e /p o z .  4 / .
3 /  W ykręcić f i l t r  p o w ie trz a  /p o z .  1.2/, a  n a s tę p n ie ,  po o d k ręcen iu  n a k rę te k  ze ś ru b  /p o z .  

4 7 / ,  z d ją ć  p o d k ład k i sprężynow e, ś c ią g n ą ć  ze ś ru b  k ad łu b  r e g u la to r a  /p o z .  1 0 / i  wykrę­
c ić  r e g u la to r  obrotów  /p o z .  2 3 / .

4 /  Od s t ro n y  w ału w yjściow ego w yjąć w pust /p o z .  5 1 / w y k ręc ić  4 śru b y  /p o z .  5 4 / ,  z d ją ć  po­
krywę /p o z .  2 5 / w raz z p ie r ś c ie n ie m  u sz c z e ln ia ją c y m  /p o z .  5 6 / i  w yjąć p ie r ś c ie ń  osadczy 
/p o z .  4 3 / .

5 /  O dkręc ić  n a k r ę tk i  /p o z .  4 5 / ,  z d ją ć  p o d k ład k i s p rę ż y s te  /p o z .  4 6 /  i  w yjąć 8 ś ru b  / p o z .4 4 / 
6 /  P rzy  u ż y c iu  typowego ś c ią g a c z a  /c ią g n ą ć  za k o ł n i e r z /  z d ją ć  powłokę kad łu b a  /p o z .  5 / .

W podobny sposób  n a le ż y  śc ią g n ą ć  z w ału d rugą  połówkę k ad łu b a  /p o z .  1 / .  W c z a s ie  wykony­
w ania  t e j  czy n n o śc i n a le ż y  pod łożyć  pod ś ru b ę  ś c ią g a c z a  p e łn ą  p o d k ład k ę , by n ie  u szko ­
d z ić  o tw oru , w którym  j e s t  osadzony r e g u l a t o r .

7 / .  Dysze /p o z .  2 / ,  p rz e z  k tó re  j e s t  pow ietrzem  z a s i la n a  tu r b in a ,  wyjmuje s i ę  po w ykręceniu  
w k rę tu  /p o z .  4 1 / .
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Do w y c ią g n ię c ia  dyszy s łu ż ą  dwa nagwintowane otwory M5 w czołow ej śc ia n c e  d yszy . S ia tk ę  
f i l t r a c y j n ą  /p o z .  1 3 / wyjmuje s i ę  z k ad łu b a  f i l t r a  /p o z . 1 2 / po w ykręcen iu  korka /p o z . 1 1 /.

O dkręcenie  w k rę tk i /p o z .  1 6 / lu b  śru b y  /p o z .  6 /  powoduje zmianę fa b ry c z n ie  u s ta lo n e g o  n a ­
c isk u  sp ręży n  /p o z .  17 i  1 9 / co w konsekw encji prow adzi do zmiany obrotów s i l n i k a .  Z te g o  te ż  
powodu demontaż r e g u la to r a  można przeprow adzać ty lk o  w przypadkach u zasad n io n y ch , jak  np . przy 
wymianie sp ręży n  /p o z .  17 i  1 9 / , poluzow aniu  s i ę  śruby  /p o z .  6 /  lu b  w k rę tk i /p o z . 1 6 /. Każdo­
razowo po wymianie sp rę ż y n  n a le ż y  p rzep ro w ad zić  r e g u la c ję  n a c isk u  sp rę ż y n y . R eg u lac ję  p rz e p ro ­
wadza s i ę  w sposób podany w p k t .  5 ,
P rzy  montowaniu s i l n i k a  do pompy n a le ż y  zw rócić  uwagę, by w y s ta ją c y  u do łu  nadlew kad łuba  
/p o z .  5 /  s ta n o w ił p o d p a rc ie  s i l n i k a .

Po zak o ń czen iu  montażu sp raw d z ić  p rzy  ręcznym o b ra c a n iu  w ału /p o z .  2 6 / czy p ie r ś c ie ń  
u s z c z e ln ia ją c y  /p o z .  5 6 / n ie  o b raca  s i ę  w obudowie o raz  czy w irn ik  s i l n i k a  ob raca  s i ę  lek k o  
bez z a c ię ć .

7 . Montaż s i l n i k a

Po dokładnym o cz y sz c z en iu  i  sk o n tro lo w a n iu  s ta n u  te c h n ic z n eg o  w sz y s tk ic h  c z ę ś c i  s i l n i k a ,  
n a le ż y  p r z y s tą p ić  do m ontażu. C zynności montażowe przeprow adza s i ę  w odw rotnej k o le jn o ś c i  do 
dem ontażu. M ie jsc  s ty k u  obu połówek k ad łu b a  s i l n i k a  /p o z .  1 i  5 /  n ie  n a le ż y  u s z c z e ln ia ć .

S p e c ja ln ą  uwagę n a le ż y  zw róc ić  na dok ładne o czy szczen ie  ło ż y sk  kulkow ych, r e g u la to r a ,  f i l ­
t r u  s ia tkow ego  i  przewodów, k tó ry m i j e s t  doprowadzane do s i l n i k a  p o w ie trze  s p rę ż o n e . Łożyska 
kulkowe po przem yciu  ich  n a f t ą  n a le ż y  n a p e łn ić  w c z a s ie  montażu świeżym smarem ŁT-4. Komory 
ło ż y sk  n a le ż y  n a p e łn ić  smarem ty lk o  do 2 /3  ich  o b ję to ś c i .  S zcze ln e  w y p e łn ie n ie  komór ło ż y sk o ­
wych smarem może spowodować g rz a n ie  ło ż y sk  w c z a s ie  p racy  s i l n i k a .

Po zako ń czen iu  m ontażu sp raw d z ić  czy w irn ik  o b raca  s i ę  lek k o  o raz  czy ło ż y sk a  to czn e  s i ę  
n ie  g r z e j ą .  U ruchom ienie s i l n i k a  p rzep ro w ad zić  zgodnie z uwagami podanymi w p k t .  8 .2 .

8 . I n s t r u k c ja  o b s łu g i s i l n i k a

8 .1 .  Sposób zabudow ania s i l n i k a

P rzed  p rzyk ręcen iem  s i l n i k a  do pompy n a le ż y  sp raw d z ić  czy w irn ik  n ie  o c ie ra  s i ę  c obudowę. 
Zauważone naw et b a rd zo  małe t a r c i a  w irn ik a  o obudowę św iadczą  o złym montażu lu b  obecnośc i 
w ew nątrz s i l n i k a  obcych c i a ł ,  n p . rd zy  I t p .  W tak im  przypadku n a le ż y  ro z k rę c ić  dwuczęściowy 
kad łub  i  u sunąć  p rzy czy n ę .

Na dopływ ie p o w ie trz a  do s i l n i k a  m usi być za ło żo n a  s i a t k a  f i l t r a c y j n a  /p o z .  1 3 / c h ro n ią c a  
r e g u la to r  i  ło p a tk i  tu rb in y  przed  dostan iem  s i ę  z a n ie c zy szc z e ń  z ru ro c ią g u  doprow adzającego 
p o w ie trze  s p rę ż o n e . Na ru ro c ią g u  doprow adzającym  p o w ie trz e  sp rężo n e  pow inien  być zabudowany 
odw adniacz, z kurkiem  do okresow ego od w ad n ian ia , o raz  zawór o d c in a ją c y  dopływ p o w ie trz a  do 
s i l n i k a .

Połówkę s p rz ę g ła  łą c z ą c ą  s i l n i k  z pompą n a le ż y  n a ło ż y ć  na w ał s i l n i k a  za pomocą p o d k ła d u  
i  śru b y  M10 w kręconej w p rzew id z ian y  do te g o  c e lu  w o s i  w ału gwintowany o tw ór. O sadzanie 
połów ki s p rz ę g ła  na w ał s i l n i k a  za  pomocą m ło ta  j e s t  w zbronione gdyż prow adzi zazw yczaj do 
u sz k o d z e n ia  bądź z n is z c z e n ia  ło ż y s k .

8 .2 .  U ruchom ienie s i l n i k a

Przed uruchom ieniem  s i l n i k a  n a le ż y  wykonać n a s tę p u ją c e  cz y n n o śc i:

a /  sp raw d z ić  czy na ru ro c ią g u  doprow adzającym  p o w ie trze  sp rężo n e  do s i l n i k a  j e s t  zabu- 
dowany sp raw n ie  d z ia ła ją c y  odw adniacz,

b /  przedm uchać przewód doprow adzający  p o w ie trze  sp rężo n e  do s i l n i k a  w c e lu  u s u n ię c ia  
z a n ie c z y s z c z e ń ,

c /  o c z y śc ić  f i l t r  s ia tkow y  za łożony  od s tro n y  w lo tu  p o w ie trz a  do s i l n i k a .  U ruchom ienie 
s i l n i k a  bez f i l t r u  sia tk o w eg o  j e s t  n ied o zw o lo n e , gdyż d o s ta n ie  s i ę  obcych c i a ł  na 
ło p a tk i  tu rb in y  może spowodować ich  z n is z c z e n ie .



= 6 -

S i ln ik  u rucham ia s i ę  p rzez  o tw a rc ie  zaworu doprow adzającego  p o w ie trze  sp rężone  do s i l n i k a .

8 .3 .  O bsługa s i l n i k a  w c z a s ie  p ra c y .

O bsługa s i l n i k a  powinna zw racać uwagę na s ta n  te c h n ic z n y  s i l n i k a  w c z a s ie  p racy , spraw dza­
ją c  k i lk a k r o tn ie  dotykiem  r ę k i  te m p e ra tu rę  k ad łu b a  s i l n i k a  w m ie jscu  o sad zen ia  łó ż y s k . P rzy ­
czyny g rz a n ia  s i ę  ty ch  c z ę ś c i  mogą być ró ż n e , np . b rak  sm aru, w yb ic ie  ło ż y sk  smarem sta łym  i t p .

W ty ch  przypadkach s i l n i k  n a le ż y  uważać za n ie n a d a ją c y  s i ę  do e k s p lo a t a c j i .  Okresy sm aro­
w ania ło ż y sk  o raz  gatu n ek  wymaganego smaru podano w punkcie  9.

Dość c z ę s to  n a le ż y  rów nież  zw racać uwagę na p o łą c z e n ia  śrubow e. Poluzowane śruby  lu b  n a ­
k r ę tk i  n a le ż y  mocno d o k rę c ić .

W r a z ie  zauw ażenia  n ag łeg o  w z ro s tu  obrotów n a le ż y  s i l n i k  za trzy m ać . Główną p rzyczyną ro z ­
b ie g a n ia  s i l n i k a  może być wadliw e d z ia ła n ie  r e g u la to r a  na sk u te k  z a t a r c i a  s i ę  suwaka r e g u la ­
to r a .  Warunkiem popraw nej p racy  s i l n i k a  j e s t  sp raw nie d z ia ła ją c y  o g ra n ic z n ik  obrotów . P raca  
s i l n i k a  bez sp raw n ie  d z ia ła ją c e g o  o g ra n ic z n ik a  obrotów j e s t  w zbro n io n a . S i ln ik  n ie  może p rz e ­
k ro czy ć  l ic z b y  obrotów powyżej 3200 na m in u tę .

9 . Smarowanie

Do sm arow ania ło ż y sk  s i l n i k a  n a le ż y  używać smaru s ta łe g o  ŁT-4. Smar dó ło ż y sk  j e s t  dopro­
wadzany rę c z n ie  po o d k rę c e n iu  ś ru b  i  z d ję c iu  pokrywy /p o z .  2 5 / i  k ad łu b a  r e g u la to r a  /p o z .  1 0 /. 
Komory łożyskow e i  ło ż y sk a  n a le ż y  u z u p e łn ia ć  smarem po p rzep raco w an iu  p rzez  s i l n i k  1500 g o d z in . 
P rzed u zu p e łn ien iem  ło ż y sk  św ieżą  p o rc ją  smaru n a le ż y  usunąć  smar zużyty  i  przemyć komory ł o ­
żysk n a f t ą .  W c z a s ie  wykonywania ty ch  czy n n o śc i n a le ż y  uważać aby n ie  d o p u śc ić  do z a n ie c z y s z ­
c z e n ia  smaru pyłem , p iask iem  lu b  tp .

W r a z ie  s tw ie rd z e n ia  g rz a n ia  ło ż y sk  n a le ż y  przerw ać p racę  s i l n i k a ,  o c z y śc ić  ło ż y sk a  i  ich  
komory n a f t ą  i  n a ło ż y ć  św ieżą  p o rc ję  sm aru. Po n a ło ż e n iu  smaru n a le ż y  p rz y k rę c ić  pokrywę 
i  k ad łub  r e g u la to r a .

10. T ra n sp o rt

S i ln ik  p rzew ozi s i ę  norm alnym i środkam i tra n sp o rto w y m i. Otwory s i l n i k a  podczas t r a n s p o r tu  
muszą być zab ezp ieczo n e  p rzed  dostan iem  s i ę  do w n ę trza  s i l n i k a  obcych c i a ł .

Z aładow anie , w yładow anie o raz  t r a n s p o r t  n a le ż y  p rzeprow adzać w sposób w y k lucza jący  m o ż li­
wość u sz k o d z e n ia  m aszyny. Z rzu can ie  s i l n i k a  z samochodu bądź innego  śro d k a  t r a n s p o r tu  na z i e ­
mię j e s t  n ie d o p u s z c z a ln e . 7

Za u s t e r k i  w yn ik łe  z winy n iew łaśc iw eg o  t r a n s p o r tu  wykonawca s i l n i k a  n ie  ponosi żadnej od­
p o w ie d z ia ln o ś c i ,  wydana zaś  g w aran c ja  t r a c i  swą w ażność.



11 U s te rk i  w p racy  s i l n i k a ,  przyczyny i  sposób ich  usuw ania

U s te rk i Przyczyny Sposób usuw ania u s te re k
1 2 3

1. S i ln ik  n ie  d a je  wymaganych p a ra -  
metrów pracy

/'

w

a /  Z an ieczyszczone s i tk o S itk o  o cz y śc ić

b /  Zbyt n i s k ie  c iś n ie n ie  
p o w ie trza  dolotow ego 
do tu r b in k i

Zbadać i  usunąć przyczynę

c /  T a rc ie  w irn ik a  o obu­
dowę

S i ln ik  zdemontować i  oddać 
do naprawy

d /  Mocno zaw ilgocone po­
w ie trz e  dolotow e do 
tu rb in y

Zbadać i  usunąć p rzyczynę

2 . Podczas p racy  w y s tę p u ją  d rg a n ia  
s i l n i k a  '

a /  Nie wyważony w irn ik  
s i l n i k a

S i ln ik  zdemontować, w irn ik  
wyważyć

b /  Zużyte ło ż y sk a S i ln ik  zdemontować, łoży sk a  
wymienić

3 . Zbyt duże zu ży c ie  p o w ie trz a  p rzez  
tu r b in ę

Z użyta u sz c z e lk a  lu b  
s ła b o  dokręcone n a ­
k r ę tk i

Wymienić u sz c z e lk ę  i  dok rę­
c ić  n a k rę tk i

4 . Z a c ie ra n ie  w irn ik a  o obudowę W irnik  ź le  ustaw iony U staw ić w irn ik  w sposób 
p rzed staw io n y  na rysunku

5 . R o zb ieg an ie  s i ę  s i l n i k a Z a ta r c ie  lu b  z a k le s z ­
c z e n ie  suwaka o g ra n ic z ­
n ik a  obrotów

Zdemontować r e g u la to r ,  u su ­
nąć przyczynę
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Część I I  -  Wykaz c z ę ś c i  
S i ln ik  SPT-1

r y s .  1

C zęści s p e c ja ln e

Poz. Nr rysunku L iczba  sz tu k  
w m aszynie Nazwa c z ę ś c i C ięża r

k G /sz t

1 2 3 4 5

1. GO1-53-4a 1 Kadłub 11 1 ,80

2 . GO1-53-11 2 Dysza 0 ,17

3 . GO1-53-14 5 Ł ącznik 0 ,03

4 . GO1-53 B 2 Ł ączn ik 0 ,05

5. GO1-53-3a 1 Kadłub 1 2 ,0 0

6 . GO1-53-19 1 ś ru b a  re g u lu ją c a 0,01

7 . GO1-53-13 1 T łoczek  r e g u la to r a 0 ,05

8 . GO1-53-12 1 T u le ja  r e g u la to r a 0 ,12

9 . GO1-53-1O a 2 ' O słona w ylo tu 0 ,09

10. G 01-53-8 a 1 Kadłub r e g u la to r a 0 ,8 6

11. GO1-53-15 1 Korek 0 ,04

12. GO1-53-9 a 1 Kadłub f i l t r a l 0 ,43

13. GO1-53-23 1 S ia tk a  f i l t r a c y j n a 0 ,02

14. GO1-53-22 1 Sprężyna 0,01

15. GO1-53-24 1 Podkładka zabezp . 0,01

16. G01-53-18 1 W krętka 0,03

17. G01-5 3 -2 0 1 Sprężyna % 28 0,01

18. GO1-53-17 1 Wkładka 0 ,07

19. GO1-53-21 1 Sprężyna 0,01

20. G66-10 A3 14 Bandaż 0 ,02

21. G66-6A2 154 Łopatka tu rb in y 0,01

22. GO1-53-5 a 1 T arcza  w irn ik a 3 ,05

23. GO1-53 A 1 R e g u la to r 0 ,15

24. GO1-53-16 1 P ie r ś c ie ń 0 ,05

25. GO1-53-7 a 1 Pokrywa 0 ,12

26. GO1-53-6 a 1 Wał 0 ,35
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Łożyska toczne  wg k a ta lo g u  C eb iloz

31. Nr 6304 2 Łożysko kulkowe 0,14

C zęści handlowe

41. PN-62/M-82272 1 Wkręt M5 x 12 0,01

42. - 6 U szcze lk a  z k l in g e ry tu  
/  50 /33x1 ,5 0,01

43. PN-58/M-85111 1 P ie r ś c ie ń  osadczy s p rę ż .
20 c 0,01

44. PN-58/M-82109 8 ś ru b a  M8x50 0 ,03

45. PN-58/M-82144 12 N akrętka  M8 0,01

46 . PN-65/M-82029 16 Podkładka s p rę ż .  8 ,2 0,01

47. FN-60/M-82131 4 ś ru b a  dw ustronna M8x20 0,01

48. FN-58/M-82144 1 N akrę tka  M6 0,01

49. - 1 U szcze lk a  /  40 /2 7 x 1 ,5 0,01

50. PN-57/G-43358 5 N akrę tka  dociskow a Z l-19 0,01

51. PN/M-82004 2 Wpust zao k rąg lony  pełny
5x5x30

0 ,0 5

52. PN-57/G-43354 1 Końcówka stożkow a ZLP-19 0 ,05

53. PN-65/M-82029 4 Podkładka s p rę ż y s ta  5,1 0,01

54. PN-58/M-82118 4 śru b a  M5x16 0,01

55. FN-58/M-82118 4 ś ru b a  M8x16 0,01

56. PN-57/M -86960 1 P ie r ś c ie ń  u s z c z e ln ia ją c y  
20x35x10

0,01

Uwaga: P o w ie trze  sp rężo n e  doprowadza s i ę  do a i l n i k a  wężem pneumatycznym ś re d n ic y  
wewn. /  19 mm ty p  węża Z -19-I-PN -6O /C -94139

R e g u la to r  obrotów
Rys. 2

C zęści s p e c ja ln e

61 . GO1-53A4 1 N akrętka 0,01

62 . GO1-53A1 1 Sworzeń r e g u la to r a 0 ,0 6

63 . GO1-53-A3 1 Kadłub r e g u la to r a 0 ,04

64. CO1-53-A2 1 K apturek 0 ,02

C zęśc i handlowe

7 1 . - 1 Kulka s ta lo w a  /  6 0,01

72 . - 4 Kulka s ta lo w a  /  10 0 ,02



/A/s.*/ Sí/n/A íurhínoAVí/

SPT-1
A-A
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