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1, Wstep

Symbol [PWR - 500)- oznacza [TI- neumatyczng [wj- iertarke [Tl—eczng o liczbhie obro-
tow wiertta okoto [500[ na minute.

2. Zastosowanie

W iertarka PWK-500 stuzy do obrotowego wiercenia otworéw strzatowych w weglu, przeznaczonych
dla nabojnic typu N-52. Duza moc silnika wiertarki pozwala na uzycie jej rowniez do wiercen
w weglach twardych, poktadach soli oraz w kamieniu miekkim i S$redniotwardym™

Wi iertarka PWR-500 jest wyposazona \y samoczynne urzadzenie sm%rujqce silnik podczas pracy
w sposob ciggty, co znacznie upraszcza obstuge maszyny. Naped pneumatyczny wiertarki dozwala
na stosowanie jej bez ograniczen we wszystkich wyrobiskach gazowych. Wiertarka PWR-500 zostata
dopuszczona do ruchu w podziemiach kopalh wegla, przez Ministerstwo Gornictwa i Energetyki
Departament Energo-Mechaniczny cecha - GM-18/62.

3, Charakterystyka techniczna

Moc na wiertle 3 KM
Obroty wiertta 500 1/min
Moment obrotowy na wiertle 4,2 kCm
Cisnienie powietrza dolotowego 4*5 atn
Zuzycie powietrza sprezonego 2,7 Nm*min
Najwieksza Srednica wierconych otworéw 58 mm
Srednica wewnetrzna weza powietrznego 16 mm
Ciezar wiertarki /bez zerdzi/ 13,5 kG
4. Opis budowy i zasada dziatania

W iertarka PWR-500 sktada sie z nastepujacych zespotow:

a/ zaworu wpustowego

b/ silnika pneumatycznego

c/ urzadzenia smarujgcego silnik
d/ gtowicy z przektadnig.

Kadtub silnika /34/ wykonany z siluminu jest potaczony z kadiubem przekiadni /3/ za pomoca
4 Srub dwustronnych /7/. *

4.1, Zawor wpustowy

Powietrze sprezone jest doprowadzane wezem gumowym do silnika wiertarki przez kanat wewnatrz
kadtuba. WIlot powietrza sprezonego do wiertarki jest doprowadzony przez zawor wpustowy, wkre-
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eony do kadtuba silnika. Waz gumowy o przeSwicie % 16 nm jest podigczony do koAcowki /70/
dociskanej do tacznika /21/ nakretka /71/. kacznik jest wkrecony do' stalowej tulei zalanej
w kadtubie i zabezpieczony podktadkag odginang /22/.

Kadtub wiertarki ma dwa uchwyty. Wprawym uchwycie jest zabudowana dzwignia zaworu wpusto-
wego /26/. Przez naci$niecie reka dzwigni powoduje sie przesuw sworznia zaworu /30/ w tulejach
/29/. Jworzen zaworu naciska na kulke /74/, ktéra otwiera wlot powietrza sprezonego do cylin-
dra /31/ wiertarki. Z chwilg gdy obstugujacy zwolni nacisk na dzwignie /26/, wowczas powietrze
sprezone wraz ze sprezyng /23/ powodujg docisk kulki do gniazda /24/ i tym samym zamkniecie
doptywu powietrza do silnika wiertarki.

4.2, Silnik pneumatyczny

Do napedzania wiertarki stuzy topatkowy silnik ekspansyjny, ktérego dane techniczne przed-
stawiono w charakterystyce wiertarki. Wkadtubie silnika /34/ jest osadzony cylinder /31/, we-
wnatrz ktérego jest mimosrodowo umieszczony wirnik /32/ zaopatrzony w siedem fopatek /33/. to-
patki maja mozno$¢ swobodnego wysuwania sie z wirnika pod wplywem sity odsrodkowej, co powodu-
je ich szczelne doleganie do wewnetrznej $cianki cylindra. WIlot powietrza do cylindra nastepu-
je przez skoé$nie nawiercone otwory. Powietrze rozprezajac sie w przestrzeni pomiedzy cylindrem,
wirnikiem i topatkami, powoduje ruch obrotowy wirnika. Wylot powietrza zuzytego nastepuje przez
otwory wydechowe w cylindrze, wykonane promieniowo.

4.3, Urzadzenie smarujgce silnik

W iertarka PWR-500 ma urzgdzenie smarujgce silnik podczas pracy w sposéb ciggty. Wkadtubie
silnika znajduje sie zbiornik oleju, ktéry jest potgczony.z kanatem przelotowym powietrza za
pomocg dyszy z otworkiem. Otwodr ten ma za zadanie wyréwnywanie ci$nienia w zbiorniku oleju i
kanale przelotowym. Wsécianke kadtuba miedzy zbiornikiem i kanatem jest wkrecona dysza /35/
wraz z wkretem /36/ regulujgcym ilo$¢ wyptywajacego oleju. Powietrze sprezone przeptywajac
przez kanat zasysa olej, ktéry rozpylony przez dysze jest w postaci mgly doprowadzany do silni-
ka wiertarki. Olejem tym jest smarowany cylinder i cze$ci ruchome wirnika. Zbiornik napeinia
sie olejem przez otwory zamykane wkreconymi korkami /37/ i zabezpieczone podkitadka uszczelnia-
jaca /20/.

4.4, Gtlowica wiertarki

Ruch obrotowy wirnika jest za pomocg watka zebatego /9/ i két zebatych posSrednich /sateli-
tobw 17/ przenoszony na jarzmo /4/. Na gwint jarzma jest nakrecona gtowica wiertta /1/, ktora
przenosi ruch obrotowy na zerdz wiertniczg. Wjarzmie jest wywiercony otwor, stanowigcy prowa-
dzenie wiertta. Kierunek obrotow zerdzi wiertniczej jest zgodny z ruchem wskazéwek zegara.

5, Osprzet wiertniczy

Do wiercenia otworéw strzatowych przeznaczonych do nabojnic N-52 jest stosowany raczek wier-
tniczy /110/ Srednicy 58 nm oraz odpowiedniej dtugos$ci zerdz wiertnicza /101/. Do wiercen otwo-
row Srednicy do 42 mm stosuje sie noimalne zerdzie o matym skoku zwojow i raczki, uzywane do
wiertarek obrotowych EWRO-600.

6, Obstuga i konserwacja

Przed oddaniem wiertarki do pracy, nalezy na powierzchni kopalni dokona¢ przegladu i proby,
gdyz usuniecie ewentualnie dostrzezonych usterek bedzie tatwiejsze niz na stanowisku roboczym.
Wtym celu nalezy dokona¢ ogledzin, w celu stwierdzenia, czy jakakolwiek cze$¢ wiertarki nie
ulegta mechanicznemu uszkodzeniu i skontrolowac¢, czy do wnetrza przektadni w gtowicy, w silniku
oraz do wnetrza kanatu dolotowego nie dostaty sie zanieczyszczenia w postaci obcych ciat sta-
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tych, pytu czy wody. 'Vrazie zanieczyszczenia nalezy wnetrze wiertarki przedmucha¢ powietrzem
sprezonym, nastepnie przemy¢ naftg i powtdrnie przedmuchac.

To ogledzinach napetni¢ smarem przektadnie w gtowicy, zmontowa¢ wiertarke i wla¢ olej do
zbiornika urzadzenia smarujgcego, zgodnie z wytycznymi rozdziat 6 - smarowanie, Ifastepnie pod-
taczy¢ wiertarke do rurociggu powietrza sprezonego i uruchomic¢. Przed podtgczeniem przewodu do
wiertarki nalezy waz przedmuchaé, celem usuniecia z niego wilgoci i zanieczyszczen, po czym
przewod szczelnie przykreci¢ do zaworu wlotowego. Przy biegu luzem nie nalezy catkowicie doci-
ska¢ dzwigni zworu do uchwytu, aby nie spowodowaé nadmiernego rozbiegania sie silnika wiertar-
Ki. Przy uruchomionym silniku nalezy sprawdzi¢ skuteczno$¢ dziatania urzgdzenia smarujgcego
i ewentualnie go podregulowaé. Tak sprawdzong wiertarke odda¢ do pracy na dole.

Rozpoczynajac wiercenie otworu nalezy wiertto lekko docisng¢ do calizny, a dopiero”potem
uruchomié wiertarke. Wten sposob uzyskuje sie tagodny poczatke wiercenia skaty bez szarpan.
Podczas wiercenia nalezy wywiera¢é rownomierny i umiarkowany nacisk na wiertto.

Bezwzgledni.e_jest. zabronione wywieranie nacisku na wiertarke za pomocg deski lub innego ro-
dzaju dzwigni, powoduje to bowiem szybkie zniszczenie wiertarki. Wrazie zaklinowania zerdzi
w otworze, nalezy przeczys$ci¢ otwdr ze zwiercin przez kilkakrotne wysuwanie i wsuwanie zerdzi
w odwiercanym otworze. Przy mocniejszym zakleszczeniu nalezy postuzy¢ sie specjalnym kluczem,
przekrecajgc nim zerdZ w otworze. Nie. wolno, wycigga¢ zaklinowanej zerdzi przez wychylanie
wiertarki z zerdziag na boki, gdyz powoduje to uszkodzenie gtowicy i przektadni zebatej wier-
tarki.

Wmiare zwiekszania gtebokos$ci wierconego otworu, obcigzenie wiertarki rosnie wskutek zwie-
kszonego tarcia zerdzi o S$cianki otworu i trudnos$ci w usuwaniu zwiercin. Zwiekszone opory wier-

cenia moga spowodowal zakleszczenie zerdzi. Wcelu unikniecia zakleszczania, nalezy otwdr od
czasu do czasu przeczyszcza¢ przez kilkakrotne wysuwanie i wsuwanie zerdzi z otworu przy obra-

cajacej sie zerdzi.
Po zakonczeniu pracy, wiertarke nalezy ztozy¢ w czystym i suchym miejscu.

W zadnym razie_nie_wolno_rzucaé wiertarkg, musi o tym pamieta¢ wiertacz. Wiertarke skonstru-
owano i wykonano lekkga, a zatem nie moze ona by¢ odporna na niewtaSciwe obchodzenie sie z nig.
Wszelkie uszkodzenia wiertarki nalezy usuwa¢ w warsztacie. Rozbieranie jej w przodku jest
zabronione. Niezaleznie od warunkéw pracy, jak i stanu wiertarki, konieczny jest okresowy
przeglad wiertarki przynajmniej raz w miesigcu”

Do wiercenia nalezy uzywa¢ “erdzi_j?rostych, gdyz wygiete powodujg zwiekszenie tarcia, skton
nosci do zakleszczenia .oraz mogg spowodowaé zniszczenie gtowicy wiertarki.

i

Ostrze zerdzi, tak zwany raczek, powinno by¢ ostre. Raczki tepe z wykruszonym badZz wyszczer-
bionym ostrzem nalezy niezwtocznie wymieni¢ lub odda¢ do naostrzenia. Ostrzenie powinno odby-
waé sie przez szlifowanie pod obfitym strumieniem wody. Po zaostrzeniu, ostrze raczka musi mieé
zachowane katy, ktore nalezy sprawdzan szablonem.

7, Smarowanie

Prawidtowe smarowanie wiertarki jest konieczne dla utrzymania jej statej zdolno$ci do pracy.
Do smarowania nalezy uzywaé¢ zalecanych olei i smaréw. Silnik wiertarki jest smarowany samoczyn-
nie za pomocg urzadzenia smarujgcego, ktére jest zabudowane do kanatu powietrza sprezonego.
Zbiornik oleju urzadzenia smarujacego uzupeinia sie co 6 godzin nieprzerwanej pracy wiertarki.
Nie wolno pracowaé¢ wiertarkg z catkowicie opréznionym zbiornikiem.

Do smarowania silnika wiertarki nalezy uzywa¢ nastepujacych olejow:

1. Olej maszynowy 10z wg PH-67/C-9607!
wtasnosci: lepkos$¢ do 10° Nnglera przy temperaturze 50°C

temperatura zaptonu: nie nizej niz 160”0
temperatura krzepniecia: nie wyzej niz -45 C



lub
2. Olej maszynowy 26 wg 1iJ-67/C-96070
witasnosci: lepkos$¢ 26° ;noiera przy temperaturze 50°C
temperatura zaptonu:  nie nizej niz 170°C
temperatura krzepniecia:nie wyzej niz + 5°C
Przed odkreceniem korka wlewowego nalezy oczys$ci¢ miejsce wokot niego, tak aby po odkrece-
niu nie dostaty sie zanieczyszczenia do wnetrza zbiornika. Po napetnieniu zbiornika natych-
miast zamkng¢ otwdr korkiem zamykajgcym, ktéry nalezy odpowiednio silnie dokrecic.

Pic. wolnej ~“racw/a¢_v/iertarka_be.z_prawidto\vo” dzi atajgce”o_urz<dzenia smaruj”ce,go_. Prawidtowe
dziatanie samoczynnego smarowania sprawdza sie podczas pracy w ten sposéb, ze d8 wylotu powie-
trza z wiertarki przyktada sie w niewielkiej odlegtosci otwartg dton. Po krotkim czasie dton
powiitha pokry¢ sie warstewka oleju.

Do smarowania przektadni planetarnej i tozysk tocznych nalezy uzywaé¢ smaru: £T2 wg PN-60/C
-96134. Uzupeinienie smarowania tozysk tocznych i przektadni zebatej cdbywal sie powinno w cza-
sie miesiecznego przegladu. smar nalezy wymienia¢ co okoto, miesigce”™, podczas remontu wiertar-
ki. Nalezy wowczas catkowicie usung¢ smar i wszystkie cze$ci przemy¢ naftg.

0, Demontaz i montaz wiertarki

8.1. Demontaz przektadni -

Odkreci¢ nakretki /62/ i zdja¢ podkiadki /63/. Stukajac lekko drewnianym miotkiem w kadtub

przektadni /3/ odigczy¢ go od kadtuba silnika /34/. Kadiub przektadni postawié¢ pionowo kotnie-
rzem do gory. Po zdjeciu kota zebatego /17/ z czopébw jarzma /4/, nalezy w sposéb dostepny w
warsztacie uchwyci¢ jarzmo /4/ i odkreci¢ chwyt wiertta /1/. Wyciagna¢ lub wybi¢ jarzmo /4/
z tozysk /55/, wraz z nim wysunie sie jedno tozysko /55/ znajdujgce sie od strony wewnetrznej
przektadni oraz tuleja odlegtoSciowa /18/. Wrazie potrzeby wyjecia wienca zebatego /16/ z ka-
dtuba przektadni /3/ nalezy wyciggng¢ go S$ciggaczem. Po wyjeciu piers$cienia /61/ wybi¢ drugie
tozysko /55/ z pokrywa /2/ i pierScieniem uszczelniajacym /54/.

Sktadanie przektadni przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

8.2. Demontaz silnika

Odkreci¢ nakretki /64/, zdja¢ podktadki /65/ i wyjaé wkrety /66/, po czym lekko podwazajac
- zdjac¢ pokrywe /11/. Wyja¢ pierscien /68/, oraz pokrywe /14/. Nastepnie kadtub silnika nalezy
oprze¢ od przodu /od strony kotka atakujacego/ na podktadkach z twardego drewna i za pomocg
klocka wybi¢ przez pokrywe /8/ watek /9/, ktdry wyjdzie wraz z przednim tozyskiem /53/. Z kolei
wyja¢ tylng pokrywe /12/ i wirnik /32/ wraz z topatkami /33/. Demontaz tulei cylindra /31/ na-
lezy przeprowadzi¢ po uprzednim podgrzaniu kadtuba wiertarki do okoto 120°C w kapieli olejo-
wej. Podgrzanie, ze wzgledu na r6zne wspotczynniki rozszerzalno$ci zeliwa i stopu aluminium,
daje wieksze poszerzenie sie kadtuba /34/ i utatwia wyjecie tulei cylindra /31/. Podgrzany ka-
dtub silnika /34/ nalezy oprze¢ na podktadach z twardego drewna i za pomocg klocka wybi¢ tule-
je cylindra /31/. Mozna do tego celu uzy¢ rowniez matej prasy recznej.

8.3. Montaz silnika

Przed montazem nalezy poszczegdlne cze$ci przemy¢ naftg, osuszyC i starannie nasmarowac.
Nalezy przy tym zbada¢ stan czeSci i wrazie nadmiernego zuzycia —czesc uszkodzong wymienic.
Sktadanie silnika moze sie odbywa¢ bez podgrzania kadtuba. Jes$li zastosuje sie podgrzanie, to
wystarcza temperatura 50°C. Powierzchnie styku cylindra i kadtuba /powierzchnie pasowania/
oczys$ci¢ ze smaru, w celu zapobiezenia mozliwo$ci obrotu po montazu.

Montaz nalezy prowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci: osadzi¢ w kadtubie /34/ pokrywe /8/, a

nastepnie tuleje cylindra /31/. Wsung¢ wirnik przez tuleje cylindra i pokrywe /8/ az do oporu.
Wcisng¢ tozysko /53/, zabezpieczy¢ pierScieniem /68/ i pokrywa /14/. Do rowkéw wirnika wsunagé



topatki /33/.

Po catkowitym zmontov/aniu wiertarki
rujacego, nalezy podigczy¢é powietrze sprezone i sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania maszyny.

9, Typowe niedomagania, przyczyny i

Niedomagania

1

. Po naci$nieciu dzwigni silnik
wiertarki nie rusza, przy_ czym

powietrze nie wydostaje Sie

z otworéw wydechowych.

. Po nacis$nieciu dzwigni silnik
wiertarki nie rusza, przy czym
powietrze uchodzi z otworéw

wydechowych silnika.

Spadek liczby obrotéw i mocy.

Pokrywe /12/ osadzi¢ w kadtubie /34/.
bezpieczy¢ pier$cieniem osadczym sprezynujacym /52/.

9

Na wirnik /32/ zatozy¢ tozysko /53/ i za-

i nalaniu witasciwego oleju do zbiornika urzgdzenia sma-

Przyczyny
2
al Waz powietrzny zatkany.

b/ Brak powietrza sprezo-
nego.

al Zbyt niskie ci$nienie
powietrza sprezonego.

b/ Przecigzenie wiertarki.

¢/ Nieodpowiedni olej, /krze-
pnie podczas pracy sil-
nika/.

a/ Spadek ciSnienia powie-
trza sprezonego.

b/ Zanieczyszczony kanat
przelotowy.

c/ Mata ilo$¢ doptywajgcego
powietrza wskutek zasto-
sowania zbyt cienkiego;
i dtugiego przewodu.

d/ Przewezenie przewodu po-
wietrznego wskutek uszko-
dzenia.

e/ Zanieczyszczenie przekta-
dni zebatej.

f/ Zatarcie sie tozysk tocz-
nych.

g/ Skorodowane $cianki cylin-
dra na skutek obecnosci
wody w wiertarce.

h/ Nieszczelno$¢ potgczen
rzewodow rurowych z wezem
ub nieszczelnos¢ potagcze-
nia weza powietrznego
z wiertarka.

spos6b ich usuwonig

Usuwanie niedomagac
3

Odkreci¢ waz i doktadnie
przedmuchac.

Zbada¢ i usungC przyczy-
ny braku powietrza.

Zbada¢ | usungl przyczy-
ny niskiego ci$nienia.

ZbadaC i usungC przyczy-
ne przecigzenia.

Przemy¢ wirnik, naftg i
zastosowaé wiasciwy olej.

SpowodowaC zwigkszenie
ci$nienia powietrza w
sieci.

Oczysci¢ kanat.

Dtugos$¢ weza gumowego nie
powinna przekracza¢ 12 m
Srednica wewn. powinna
wynosi¢ 16 mm

Zatozy¢ nowy przewod.

Zdemontowa¢ gtowice wy-
czy$ci¢ i natozy¢ Swie-
zego smaru £T2.

Odda¢ wiertarke do re-
montu.

Odwodni¢ przewody powie-
trza sprezonego.

Zbada¢ miejsca potaczen
i usung¢ nieszczelnosci.



4. Zwiekszone zuzycie powietrza.

5. Zbyt szybkie zuzycie sie to-
patek wirnika.

6* Oblodzenie otworéw wydecho-
wych.

7. Uruchomiona wiertarka nie daje
sie zatrzymac.

8. Zerdz wiertnicza nie obraca sie.

9. Szybkie oproznianie sie zbior-
nika oleju.

al

b/

c/

al

b/

al

b/

al

b/

c/

al

b/

10

2

Hadmiar nagromadzonych
zwiercin w otworze.

Zbyt duzy docisk osiowy.

Straty w nieszczelnym
przewodzie, nieszczelne
podtaczenie.

Straty powietrza w zawo-
rze wpustowym.

Straty powietrza w wir-
niku.

Zte lub niedostateczne
smarowanie.

Zniszczona gtadZz cylin-
dra pod wptywem wilgoci.

Przewezenie otworéw wsku-
tek zanieczyszczen.

Duza za?/arto$¢ wilgoci
w powietrzu sprezonym.

Wadliwe dziatanie zaworu.
Peknieta sprezyna, obec-
nos¢ zanieczyszczen mie-
dzy kulka a gniazdkiem.

Zatarcie tozysk.

Zatarcie wirnika.

Zniszczona przektadnia
zebata.

Wyciekanie oleju do kana-
tu dolotowego wskutek
nieszczelnosci na styku
dyszy z kadtubem.

Rozregulowany wyptyw ole-
ju.

3

Oczys$ci¢ otwoOr wiercony
ze zwierein przez kilka-
krotne wyjmowanie 1_wkia-
danie obracajgcej sie
zerdzi.

Docisk osiowy powinien
by¢ dobrany w zaleznoS$ci
od ci$nienia powietrza,
twardo$ci skaty i szybko-
§ci wiercenia.

Jak w pkt. 3 - h.

Przeprowadzi¢ remont,
zmieni¢ kulke lub dotrzeé
gniazdo.

Odda¢ do remontu, wymie-
ni¢ topatki wirnika, ew.
szlif cylindra.

Sprawdzi¢ rodzaj oleju,
zwiekszy¢ intensywnosc
smarowania.

Wymieni¢ tuleje cylindra.
Odwadnia¢_czeSciej prze-
wody powietrzne.

Oczysci¢ otwory.

Sprawdzi¢ kurki odwadnia-
jace przewody powietrzne,
czesciej odwadnia¢ prze-
wody.

Rozmontowa¢ zawor. Wymie-
ni¢ sprezyne. Usuna¢ za-
nieczyszczenia. Dotrzeé

gniazdo kulki.

Odda¢ do remontu. Wymie-
ni¢ tozyska.

Zbada¢ i usungé, przyczy-
ne. Wymieni¢ wirnik.

Odda¢ do remontu. Wymie-
ni¢ zniszczone elementy.

Dysze silnie dokreci¢ do
gniazda w kadtubie.

Wyregulowa¢ dziatanie
smarownicy, zgodnie z wy-
tycznymi /rozdziat 6/.



10.

1

1 2

Niedostateczne smarowanie. al/ Brak oleju w zbiorniku.

b/ Zatkany otwér w dyszy.

c/ Zbyt gesty olej.

3

Nala¢ wtasciwego oleju
do zbiornika- smarownlcy

Wykrecié¢ dysz?3 i wkret
regulacyjny rzeczyscm
otwor wyptywowy.

Stosowac olej zgodnie
z instrukcja smarowania
/rozdziat 6/.
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Nr rysunku
lub

normy

G14-2B4c
G14-2B2C
G14-2Blb
G14-2B6d
G14-2A2
G14-2B3a
C14-2Bl1b
G14-2A 5el
G14-2A%
Gl4-24-17a
G14-2A8cl
G14-2A7d1
14-2A47a
D14-2A18
G14-2B9%a
G14-2B7a
G14-2B8a
G14-2B5b
G14-2A26b
G14-2A20b
ZN-63/MG1E-13/622
G14-2A21b
G14-2A22b
G14-2A19C
G14-2A15b
G14-2A4b
G14-2Al4a
DI4-2A6el
G14-2A100
G14-2AHb
G14-2Alh1

Znak
czesci

1712
178
172

1716

1717

1731

1725

1710

1774

1721
1711

1778
1769
1773
1768
1722
1739
1723

1764
1733
1741
1715
1718
1724

179
1775
1714

177

CZESC I1I-KATALOG CZzZYSCI

W iertarka IWii-500

Liczba
sztuk
w
maszy-
nie

PN P B P NRRPRPRPRPRPNRPNRPRPNREPNRRPRPRPRENERRERREERERE R P

CzesSci specjalne

Nazwa czesci

Chwyt wiertta

Pokrywa tozyska

'Kadtub przektadni

Jarzmo

Tuleja

Sworzen z them sptaszczonym
Sruba dwustronna

Przednia pokrywa cylindra
Watek zebaty z=11
Podktadka otowiana
Pokrywa kadtuba

Tylna pokrywa cylindra
Korek odlewn. M16 x 1,5
Podktadka watka zebatego
Tuleja

Wieniec zebaty z=57

Koto zebate obieg, z=23
Tuleja odlegtosciowa
Podktadka fibrowa uszczeln.
tacznik Srubowy
Podktadka 34,5 zabezpiecz.
Sprezyna

Gniazdo kulki

Sitko zaworu

Dzwignia zaworu

Tuleja kotka zaworu
Kotek zaworu

Cylinder

Wirnik

topatka wirnika

Kadtub silnika

Ciezar
/I?G/

0,55
0,08
0,90
0,53
0,23
0,01
0,01
0,95
0,45
0,01
0,25
0,57
0,02
0,02
0,05
0,52
0,12
0,08
0,01
0,25
0,05
0,01
0,01
0,01
0,08
0,01
0,02
1,40
2,00
0,01
3,00

Czesci
zuzywajgce

. osle
wcwm{u dwdch
at
0znaczono
znakiem x

7



35
36

37

52

53

55
61
62
63
64
65
66
68
70
71
73
74
75
76

2 3
Gl4-24-18b 1720
G14-2A13cl 1723
Cl4-2A3b 1727

PH-63/M-85111

PN-55/M-86102
PN-57/M-86960 -

PN-55/H-82106 -
PN-63/M-85111 -
PN-58/L1-82144 -
PN-59/H-82008 -
PN-58/H-82144 -
PN-59/M-82008 -
PH-60/H-82211

PM-63/11-85111 -
PM-57/G-43354 -
PH-57/G-43358 -
PN-63/M-85111 -
PN-64/M-86452 -
PN-60/M-82211 -
PN-66/M-85021 -

Uwaga:

N R e

R, RPrPPRPRPPPRPRPAEEEDPdEDN

14

5

Tuleja Bmarowa
Sruba regulacyjna
Korek wlewowy

Czesci handlowe

PierScien osadczy sprezynu-
jacy 20z
tozysko toczne 6204

Pierscien uszczelniajacy
Ad0 x 52 x 7

tozysko toczne 6206
Pierscien osadczy spr. 62w
Nakretka M8-3B
Podktadka spr.
Nakretka H6-3B
Podktadka spr. 6,1

Whkret M6 x 28-5L

Pierscien osadczy 43w
Koncowka stozkowa ST P16
Nakretka dociskowa zl. 16
Pierscien osadczy spr. 30w
Kulka 21/32" IV

Wkret 116 x 40-5L

Kotek walcowy 40n6 x 40

8,2

0,02
0,01
0,01

0,01

0,11
0,03

0,40
0,01
0,02
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,11
0,18
0,01
0,02
0,01
0,01

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nalezy powota¢ sie na numer

poradnika

oraz podac:

pozycje wykazu czes$ci /kolumna 1/
nrrys. lub normy /kolumna 2/
znak czesci /kolumna 3/
nazwe czesci /kolumna 5/

Nalezy réwniez podac¢ serie maszyny, dla ktérej zamawia sie cze$ci zamienne
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